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Tyrolit Group
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- Kumera Antriebstechnik Gmbh

32 AUTOMATIZALAS
- Automations-Matrix

- Hibner GmbH & Co. KG
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- Alu Metall Goeke GmbH & Co. KG
- Richter Feingerdtebau GmbH
- WH-AMR & MATRIS Light
- TSUZUKI MANUFACTURING CO., LTD.
- AMR 2000
- Wehl & Partner Muster + Prototypen GmbH
- Euroform Kft.
- Zhengzhou Hengda
Intelligent Control Technology Co., Ltd.
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- myDMGMORI

82 GX - GREEN

TRANSFORMATION
- GREENMODE

= 4. oldalrél

VILAG-
PREMIER

CTX 550

=

CTX 450

CTX beta 450 TC
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FOLYAMATINTEGRACIO
- al6. oldalrol

GYEMANT MEGMUNKALASA GYEMANTTAL
Tyrolit - Schleifmittelwerke Swarovski AG & Co KG. (Ausztria)
Folyamatintegracid: Mards és esztergalds [FD) + koszoriilés

AUTOMATIZALAS
— a 32. oldalrdl

AHAJOEPITESHEZ SZUKSEGES ALKATRESZEK NAGYFOKU
RENDELKEZESRE ALLASA - Brunvoll AS (Norvégia)
Automatizélds: MATRIS munkadarab-kezelés

DX-DIGITAL TRANSFORMATION
— a72.oldalrol

DMG MORI DIGITALIS MERNOKI TEVEKENYSEG
a teljes rendszer teljes szimuldcidja, beleértve az 6sszes kolcsonhatast
és vezérlési funkcidt is

TARTALOM

Fogaskerekek megmunkalasa szabvanyos gépeken
Kumera Antriebstechnik GmbH (Ausztria)
Folyamatintegrécié: Esztergalds és mards + fogaskerék megmunkalasa

PH CELL TWIN DUPLA CSOMAGBAN
Wehl & Partner Muster + Prototypen GmbH (Németorszag)
Automatizalas: MATRIS munkadarab-kezelés

GX-GREEN TRANSFORMATION
- a 82. oldalrol

0/

GREENMODE
PURE EFFICENCY - Tobb mint 30 %-os energiamegtakaritas
érhetd el a GREENMODE-dal

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3




VILAGPREMIER - INH 63

VILAG- INH 63 — ANAGY
PREMIER TERMELEKENYSEGU 5 TENGELYES
2023 MEGMUNKALAS UJ DEFINICIOJA

A
3.940mm
s TOKELETES
' _ AZ AUTOMATI-
ZALASHOZ ES A
GYARTASHOZ
ks
e
\"!‘ &3 7 = /
LA
Mérndki tevékenység Szerszam- és formagyartas Repiilégépipar E-Mobilitas
VEZERLOHAZ ONTOFORMA SZELEPHAZ AKKUMULATORHAZ
Anyag: Acél Anyag: Szerszamacél Anyag: Aluminium Anyag: Aluminium
Méretek: 300 x 210 mm Méretek: 310x240 mm Méretek: 180 x230mm Méretek: 600 x490 mm

Zl DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



VILAGPREMIER - INH 63

KettGs golydsorsokkal
hajtott szanrendszer
az X-, Y-, Z-tengelyeken
és ferde oszlop

RENDKI{VUL MEREV ES
DINAMIKUS KIALAKITAS

+ Kettds golydsorsok az

X-, Y-, Z-szédnokon és ferde oszlop
+ MAGNESCALE altal készitett

iker méréléc az X-, Y-, Z-szédnokon

+ 3 pontos megtdmasztas

Munkatér: rozsdamentes acélbdl késziilt burkolat/2 db spirdlos forgacskihordd

+ Nagy munkatér -
- X/Y/Z tengely l6ketek: 1.050/1.100/1.050 mm, 630 x 630 mm méret( paletta
- 5-tengelyes megmunkalds esetén a munkadarabok mérete:
#1.070x1.000 mm/1.000 kg-ig (A-tengely hasznélata nélkil
21.070x1.300mm /1.500 kg munkadarab is megmunkélhatd).

+ Nagy sebesség, akar 1,2g gyorsulas TELJESKORU HUTESI KONCEPCIO
- X/Y/Z:1,0/12/07g + Orsémotorok
+ 5-tengelyes megmunkalas + Asztal - Kozvetlen meghajtdsu motorok

- Billend korasztal +45°/-195°-0s elfordulasi sz6gtartomanyban + Goly6sorsok és golydsanyak

- Direct Drive motorok: A-tengely tandemhajtassal 30 ford./perc
és B-tengely 90 ford./perc

+ Szervomotorok

Nagy teljesitményi forgacsolas

- powerMASTER orsé 12.000 ford./perc, 808 Nm és 85 kW (10 %)

- Akar 16.000 ford./perc vagy akar 1.414 Nm (8.000 ford./perc]
opciondlisan vélaszthato

- 36 hénap garancia lizemdra-korlatozas nélkil

+

+ Szerszamozas, kerék szerszamtar a megmunkalds kozbeni beallitashoz”
- 63 szerszamhely alapfelszereltségben, akar 363 is elérhetd
- 9320x700 mm és 35 kg maximalis szerszamméret
- 50kg-os szerszam témeg opcionalisan
- Optikai szerszamtorés-érzékelés és forgacstorés-szabalyozas

CELOS KEREK SZERSZAMTAR
- CELOS MAPPS-szal a FANUC vezérlén (a SIEMENS 2024-t6l elérhetd) + 63 szerszamhely [HSK-A100/ #50)

1 kerékkel alapfelszereltségként
+ 123 szerszamhely 2 kerékkel,

+

"2 db keréktar, 123 féréhellyel
akar 363 szerszambhely 6 kerékkel
Az INH 63 videdjat

a kovetkez6 link alatt talalja:
www.dmgmori.co.jp/en/movie_library/movie/id=6780

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 5


https://www.dmgmori.co.jp/en/movie_library/movie/id=6780

VILAGPREMIER - INH 63/ AUTOMATIZALAS

VILAG- |NH 63 - ,
PREMIER TOKELETES A/ AUTOMATIZALT
2023 GYARTASHO/

+ CPP - palettakezeld, belép6 szint(, rugalmas palettataroldsi megoldas
— akar 29 palettat képes kezelni
- Gépi HMI-n vagy a DMG MORI LPS 4 kézponti szamitdgépen
keresztil kezelhet§ (opcid)
- MCC-TMS szerszamkezel6 rendszerS

+ LPP - palettakezelés, fejlett palettataroldsi megoldas

akar 8 géphez és 99 palettdhoz

- Nagyon rugalmas paletta gyjt6 rendszer akar 8 géphez,
99 palettaval és 5 beallité dllomassal.

- Kozvetlentl a DMG MORI LPS 4 kézponti szamitégépes
szoftverén keresztil vezérelhetd

- Integralhatd az tgyfél haldzatdba/munkafolyamataba

- Fellgyeleti és iranyitasi eszkzok minden relevans teriletre
(tervezés, munkadarabok, rogzités, szerszamok stb.)

- MCC-TMS szerszadmkezel6 rendszer

+ Munkadarab kezelés
- MATRIS.no robotrendszer, nincs szlikség programozasra

zero-sludgeCOOLANT pro (alapfelszereltség) Q/ Gépi hiit6folyadék (alapfelszereltség)
+ Hosszl ideig tartd, alacsony karbantartési igényl mikédéshez + Hibrid tisztitdsi mddszer a forgacsfelhalmozddas elkerilésére
+ Innovativ, nagy kapacitasu fiiggéleges hiit6kozeg-tartaly + Fix kivezetések a mennyezeten, az oldalakon és az orsén
hasznalata + A szabdlyozott mennyezeti fuvékak a hitdfolyadékot
+ Alebeg6 és slillyedd szennyez6dések tokéletes elvalasztasa kifejezetten azokra a teriiletekre irdnyitjdk, ahol a forgacsok
a hit6folyadéktal. felhalmozddhatnak.
+ Ujdonsag: 2 frekvenciavezérelt, nagy hatékonysagu szivatty(
— Hozzdjarul a nagy teljesitmény( automatizaldsi rendszerek vezérlGszelepekkel a magas és alacsony nyomastartomanyhoz.

konfiguraldsadhoz Automationssystemen

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



1x INH 63 és 2 x NHX 6300
+ LPP 2x beéllité alloméssal

>> Univerzalis paletta kialakitas:
NH 6300 DCG, NHX 6300 és INH 63
kombinacidja lehetséges.

VILAGPREMIER - INH 63/ AUTOMATIZALAS

Hidraulikaellatdas ——=

S(ritett leveg6 ellatas

~._ e

Hidraulikus/pneumatikus munkadarab régzitéshez Q/
munkakozegek illesztéfelilete (alapfelszereltség)

A palettdn keresztili rogzit hidraulika, a hidraulikus rogzitési
nyomas fenntartdsa a palettacsere soran

+ 70bar nyomas

+ 8 csatlakozé hidraulikdhoz és pneumatikdhoz

+ Technolégia: DMG MORI vagy DMQP partnertink altal testre
szabott munkadarab befogdkésziilékek

MI-vezérelt forgacseltavolitas (opcid)

+ A mesterséges intelligencia felismeri a forgacsok
Jhelyét” és .mennyiségét” a készitett képek alapjan.

+ Nagy teljesitményl h(itéfolyadék fuvoka a forgacs
eltavolitdsahoz

+ Kevesebbet kell kézzel tisztitania a gépkezelGnek

— Megakadélyozza a forgacsfelhalmozddas okozta
gépledllasokat

zeroF0G - BEEPITETT PARAELSZIVO (opcid)

A héztartési légtisztitokhoz hasonld levegémingség

99,97 % feletti paragy(jtési hatékonysag 0,3 um-es részecskék esetén
Nincs szlikség tovabbi alapteriletre

Szerszamgéppel egységes tervezési koncepcié

A sz(r6 gyakori tisztitdsa mar nem sziikséges

+ o+ o+ 4+ o+

— Hozzajarulds az SDG-khez: kevesebb energiafogyasztas
és szén-dioxid-kibocsatas.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7




VILAGPREMIER - CTX 450 | 550

YT CTX 450 ES CTX 550
vl TOBB MINT
EGY ESZTERGA

CTX 450
20 %-KAL
MEGNOVELT
ESZTERGALASI
ATMERO

CTX 450

CTX 550
45%-KAL NAGYOBB
FORGACSOLASI
TELJESITMENY

CTX 450 CTX 550

2 480 mm
2 480 mm

800 mm 1.225mm

PRECIZ RUGALMAS

+ 6 oldalas teljes megmunkalas

NAGY TELJESITMENYU

+ Bal orsé 40kW-ig és max. 770 Nm:
- CTX 450: ISM 80 4.000 ford./perc fordulatszammal
és 360 Nm nyomatékkal
- CTX550: ISM 102 3.250 ford./perc fordulatszammal
és 770 Nm nyomatékkal:
+ Jobb orsd 14 kW-ig és 360 Nm-ig
- Opcié 1: ISM 65 5.500 ford./perc és 192Nm alapfelszereltségként

- Opcié 2: ISM 80 4.000 ford./perc és 360 Nm
+ LevegG/olaj kenési revolverfejek 100 %-os
munkaciklusi marasi miveletekhez

+ 3vagy 4 soros csapagyak
a turnMASTER orsé koncepcié alapjan a bal és jobb orsdnak és a 130 mm-es
+ Nagy teljesitmény( orsoék preciz Y-tengelynek koszénhet6en
C-tengellyel (0,001°) + Kozvetlen meghajtdsu revolverfej,
+ MAGNESCALE Kozvetlen akar 10.000 ford./perc és 49Nm
mérdrendszer X- és Y-tengelyben, + Készen all az automatizéldsra:
Robo2Go, MATRIS,

kiils6 portalrakodé stb.

8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



VILAGPREMIER - CTX 450 | 550

12-ES VDI 40 TORNYOK

+ 4.000 ford./perc/6,5kW/21Nm nyomaték

+ OPCIO Nagy sebesséqi torony (V3, V4, Vé)
- 7.000 ford./perc/12,5 kW /27 Nm nyomaték

+ OPCIO Kozvetlen hajtas (V)

—10.000 ford./perc/1MkW/49 Nm nyomaté

o A B

egy hosszd tévd befektetéshez -
az uj CTX 450/550 kivalo
forgacsolasi teljesitményt
kombinal kenyelmes munkate-
rulettel €s nagy teljesitmenyd
marasi kepessegekkel.

DMG MORI AKADEMIA

KULONLEGES AJANLAT
AZ OKTATAS SZAMARA

Dr. Eng. Claudio Merlo
Ugyvezeté igazgatd
GRAZIANO TORTONA S.R. L.

Fektessen be a jov6be mar most, és hasznalja ki az
iskolak, oktatasi intézmények és képzési mihelyek
szamara kinalt kedvezményes drainkat. Elérhetd
gépcsomagok: CTX 350, DMU 40, NLX 2000|500,
NTX 500

ATFOGO OKTATASI CSOMAG:
Kiterjedt felszereltség a gépeken, korszer( vezérlés,

ENERG IAHATEKO NY tanfolyamok, programozd és oktatd szoftver,
DMG MORI TrainingBox kézikonyvekkel és
+ Szinkron (IPM] orsémotorok akar 10 %-kal gyakorlatokkal, csomagolds, tizembe helyezés stb.

nagyobb energiahatékonységgal

+ Hidraulikus és h(itéberendezések inverteres
technoldgidval vezérelt meghajtasokkal

+ Energiafelhasznélést figyelé APP is izemel

+ Minimalis slritett leveg6 fogyasztas, DMG MORI

. P . Sebastian Plau
készenléti lzemmad Advanced Auto

Ertékesitési vezetd
DMG MORI Academy
sebastian.plau@dmgmori.com

Shutdown funkcidval

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 9



VILAGPREMIER - CTX beta 450 TC

VILAG- CTX beta 450 TC ,
PREMIER GAZDAG FELSZERELTSEG -
MAR MA ES A JOVOBEN IS

2023

FOKUSZBAN

+ compactMASTER esztergéld- és mardorso CTX beta 450 TC
15.000ford./perc és 120 Nm alapfelszereltséggel o

(opcionélisan: 20.000 ford./perc)
FG- és ellenorsdk akar 5.000ford./perc és
legfeljebb 36 kW/720 Nm teljesitményig
@76 vagy 102 mm rudateresztés

+ Munkadarabok g400x1.100 mm-ig

+ Mindossze 10 m2-es alapterilet

Vided az Uj CTX béta 450 TC-rél:
youtu.be/1j5iHa2né_8

best usability efficiency

+ CELOS az APP-alapu, végpontok kozotti + Rovidebb bedllitasi id6 a folyamatintegracionak kdszénhetdéen
kafol tokh . 2t o A o ]
R e + 29%-kal kevesebb energiafogyasztas™ a fékenergia-visszanyerésnek,
+ 80%-kal gyorsabb és strukturaltabb programozas a LED-es vilagitasnak, a frekvenciavezérelt szivattyuknak,
a 3D Shopfloor Programming & OP Workbench segitségével valamint az AutoShutDown-nak, a témit6leveg6 kikapcsolasanak

3 iafelhasznalas figyelésének kdszonhetéen.
+ Sinumerik ONE a nagyobb teljesitményért és Uj B~ & T

technoldgiai funkcidkért + Rovidebb folyamat- és lresjarati id6k a gyorsabb NC és
a gyorsjarat akar 50 m/perc sebességgel, valamint

Kivals omia a 24" ERGOline IV késziilékkel
e td e a compactMASTER 15.000 ford./perc alapfelszereltséggel.

“egy hasonlo felépitési referenciagéphez képest

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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VILAGPREMIER - CTX beta 450 TC

AUTOMATIZALAS - A FELSZERELTSEG
TARTALMAZZA ES UTOLAGOSAN IS
FELSZERELHETO!

ssBiuamen
ioasngpem

semaiim

Integralt portalautomatizalds 2x 15 kg-os szerszdmok szamara -
vagy rugalmas, utélagosan felszerelheté munkadarab-automatizalas
a Robo2Go-val .120 szerszamos kiegészits tar - a kapacitas késébbi
bévitéséhez akar 200 szerszamra is.

automation

technology

+ 5 tengelyes szimultdn megmunkalas alapfelszereltségként az SZERSZAMKEZELES
Osszetettebb alkatrészekhez és a gyorsabb megmunkalashoz

nagyobb pontossaggal

+ Akdr 200 szerszamhely (60 szerszédmhely alapfelszereltségben)
8140 x 400 mm-es szerszamokhoz
+ 6 oldalas teljes megmunkalas azonos f6- és ellenorsodval + Betdltés megmunkalas kozben

a megmunkalasi stratégia maximalis rugalmassdaga érdekében
MUNKADARAB-KEZELES

+ 5-az-1-ben folyamatintegracio: integralt szerkezeti

zaj szenzorral, fogazassal és méréssel.

36 rendelkezésre all6 technoldgiai ciklus a felhasznalobarat
mihelyprogramozashoz, a termelékenység és a biztonsag
noveléséhez, valamint a gépi képességek bdvitéséhez

+ Kirakoddegység az litkozésmentes kirakodashoz 30 kg-ig

+ Integralt portalrakodd 2x 15 kg-ig terjedé munkadarabokhoz

+ Robo2Go kis- és kdzépszériak gyartasahoz, logikus
kezeléssel - most talcas taroldval!

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H



MX - MACHINING TRANSFORMATION

FOLYAMATINTEGRACIO
MX . > a16. oldalrdl
Machining
Trans-
formation

Atarsadalom igényei 10 évente drasztikusan
megvaltoznak. Folyamatosan fejlesztettiik
Uzleti modellinket, hogy Uj termékekkel és
szolgaltatasokkal kielégitsik ezeket az igé-
nyeket. Az MX - Machining Transformation
révén a szerszamgépek tovabbfejlesztésével
Green Transformation-nel (GX), a folyama-
tintegracioval, az automatizalassal és a digi-
talizalassal haladunk eldre.

Célunk, hogy ezzel az Uj koncepcidval rea-
galjunk az Uzleti kdrnyezet valtozésaira.
A kordbban egymas utén tobb gépen, tébb fel-
fogasbdl megmunkalt munkadarabok ma mar
egy folyamatba integralt géppel, példaul egy
5tengelyes géppel vagy egy mard- és eszter-
gakdzponttal gyarthatdk. Az egyszeri befogas
nagyobb pontossag elérését teszi lehet6vé.
Afolyamatintegracié mellett az automatizélas
tovabbi er6forrads-optimalizalashoz vezet. Ide
tartozik példaul a kezeldi létszamhiany kom-
penzalasa, a kordbban minden folyamat utan
Uresen alld, mas, folyamatban évé munkak
miatti dlldsidé megsziintetése és a gyartasi
ldbnyom csokkentése. A digitalizdlas segit

GX - GREEN
ad azokon a teriileteken, ahol a kezeldk az T RAN S FO R MATI 0 N

automatizalas miatt nem tudnak beavatkozni.
A folyamatintegrécid, az automatizalds és > ab2 oldalrol
a digitalis atalakulds terlletei hatdssal van-
nak a Green Transformation-re.

a megmunkalasi folyamat optimalizaladsaban
azaltal, hogy megjeleniti azt és visszajelzést

Tarsadalmi hozzajaruldsunk az ebbdl eredd
fenntarthatésagbol all. Ugyanakkor mas
tdrsadalmi terlletek kozé tartozik a szak-
képzett munkaer6hidanyra vald megoldas
keresése az automatizalds révén, valamint
adigitalizacid keretében a legjobb tehetségek
tovabbképzése egy széleskorl képzési prog-
ram segitségével.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




MX - MACHINING TRANSFORMATION

DX - DIGITAL
TRANSFORMATION

= a 72 oldalrol

AUTOMATION

= a 32 oldalrol

TECHNOLOGY EXCELLENCE 13



MX - MACHINING TRANSFORMATION

MX - MACHINING
TRANSFORMATION

MILYEN ERYEK SZOLNAK AZ 5 TENGELYES
MEGMUNKALAS MELLETT?

Fedezze fel, hogyan csokkentheti a ciklusid6t
= csOkkentett energiakoltség, tobb pénzt kereshet

MILYEN ERVEK SZOLNAK AZ
MX - MACHINING TRANSFORMATION MELLETT?

Javitsa folyamatait a folyamatintegracio, az automatizalas és
a 'digital transformation’ segitségével, hogy nyereségesebbé és
fenntarthatobba valjon.

MEGOLDASKERESO

A vildgon egyediilallé valaszték 5-tengelyes szerszamgépekbdl
+ folyamatintegracio

A DMG MORI célja a Green
Transformation [GX] végre-
hajtasa a folyamatintegracio
es automatizalas reven.
Hozzajarulunk a globalis
kornyezetvédelemhez azaltal,
hogy a telles megmunkalasi
folyamatot karcsubba
tesszik a Digital
Transformation [DX] révén.

Dr. Eng. Masahiko Mori
Elnék
DMG MORI COMPANY LIMITED

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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= MAGHINING TRANGFORMATION

FEDEZZE FEL
AZ MX VILAGAT

Megtalédlhatja webes kiilonszamunkat a kévetkez6 cimen:
transform.dmgmori.com


https://transform.dmgmori.com

%J

FOLYAMATINTEGRACIO: MARAS ES ESZTERGALAS (FD)

DMF 300|111 ,
MAXIMALIS PONTOSSAG A MOZGO
0SZLOPOS GEPEK TERULETEN

pME 300/11 FD

Legfeljebb
1.500cm*/perc - Ei i
FEMLEVALASZTASI .

SEBESSEG*

FOKUSZBAN

+ Nagy munkateriilet X=3.000mm/Y=1.100mm/Z=1.050 mm lokettel.

+ Szabadalmaztatott és innovativ szerszamcsere: gyors, itkozésmentes
és folyamatbiztos szerszamcsere a munkaasztal mogott

+ Maximalis merevség az X-tengelyben lévé 3 linearis
gordiilévezetéknek kdszonhetéen

] P T - ) gy Munkadarab méretei, Munkadarab méretei,
+ Megbizhato marasi teljesitmény az egyenletes tulnyulasoknak 5 tengely 3 tengely
készonhetéen (szerszamhossz: 100 mm) (szerszamhossz: 100 mm)
+ Kivalo feliletkezelés, nagy pontossag és homérséklet-stabilitas
az Gsszes linearis tengelyen koszoriilt és bels6 hiitésl golydsorsok, .
valamint a teljeskor( hitési koncepcié révén. £ E
o
+ Maximalis rugalmassag a megmunkalas soran a + 120°-o0s elfordulasi 8 §
szégtartomanyu B-tengelyes maréfejnek és a 6.000 Nm régzité = = /1.100mm
nyomatéknak készonhetden. R
9 1.400 mm 3.000mm

Alkalmazasi példak

SZERKEZETI ELEM ONTOMINTA AKKUMULATOR D0OBOZ HAZ

Ipardg: repiilégépipar Iparag: ontészet Iparag: gépjarmdiipar Iparag: repiildgépipar
Anyag: AlIMg4.5Mn Anyag: Mo8-6-4 Anyag: AlSiTMgMn Anyag: AlMg4.5Mn
Méretek: 745x 220 x 110 mm Méretek: 1.000x 600 %310 mm Méretek: 900x1.300x150 mm Méretek: 400x215mm
Megmunkalasi id6: 120 perc. Megmunkaldsi idg: 2.450 perc. Megmunkaldsi id6: 480 perc. Megmunkalasi id6: 923 perc.

“powerMASTER 12.000 ford./perc 52kW/430Nm HSK A100; F =22m/min, Ap =1,2mm, nagy el6tolasu lapkakkal szerelt mardéval

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Az uj DMF [ 11 sorozat:

kvantumugrés az On iizemi

szintjén: Hihetetleniil

produktiv €s rugalmas, akag

1.500 cm?/perc fémlevalas
tasi sebesseggel.

Fabian Suckert
Ugyvezeté igazgato
DECKEL MAHO Seebach

TELJESITMENY

+ SK 50 powerMASTER féorsd
12.000 ford./perc fordulatszdmmal és
akar 430 Nm nyomatékkal

Maximalis stabilitds a gogmbgrafitos

dntottvasbdl készilt, egy darabbdl allé
gépagynak és az X-szanon lévé 3 line-
aris gordiilévezetéknek kdszonhetben.

10 um pozicionalasi pontosség
3.000mm-es loketen

Opciondlis linedris meghajtas az

X-tengelyben a jobb dinamika, pontos-
sag és minimalis kopas érdekében

"2025-t6l elérhetd: SK 40>120 szerszdmmal/SK 50> 50 szerszammal a burkolatok mogétti szerszamtdrak hasznalataval.

T —
T

MG MORT

[ o

;

i -

RUGALMAS

+ Munkatér valaszfal a gép
bedllitdsdhoz, amig a masik munka-

térben megmunkalas zajlik

Atfog6 orséportfélié a speedMASTER
orsékkal akar 20.000 ford./perc/
130Nm és a powerMASTER orsék-
kal akér 12.000ford./perc/430Nm
nyomatékkal

A megfelelé megoldds minden
alkalmazéashoz: Legyen szé rogzitett
asztalrél, egy vagy két integralt korasz-
talrél, mard-esztergalé asztalrél és NC
kiegészité asztalrél, mint A-tengelyrél.

DMF 300111

TERMELEKENY

+

Technoldgiai integracié: mards

és esztergdlas, koszoriilés, fogazas,
folyamat kozbeni mérés egyetlen
gépben

Szerszédmtarak akar 300 SK 40
és 230 SK 50 zsebbel™

SK 40 szerszdmhossz 400 mm-ig
(8Kkg) és SK 50 szerszamhossz
450 mm-ig/HSK-A100 540 mm (20 kg)

Mards és esztergalas egyetlen gépen,
akar 700ford./perc sebességgel és
akar 1.000 kg alkatrésztomeggel

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]7
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FOLYAMATINTEGRACIO: MARAS £5 ESZTERGALAS (FD) + koszoriLES [l ]

GYEMANT

MEGMUNKALASA
GYEMANTTAL

A maras, esztergalas
és koszorulés folya-
matintegraciojanak
koszénhetoen egy-
részt drasztikusan
cs6kkent az atfutasi
1dd, masrészt ma
mar 10um-nél kisebb
alkatreszpontossagot
erink el.

Florian Zitt
Folyamattechnika
Tyrolit Group

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

R

Automatizalt, teljes készremunkalas a legnagyobb <10 um-es pontossaghoz.

A Tyrolit 1919 6ta mikodik, székhelye az
ausztriai Schwazban taldlhatd. A csaladi
tulajdonban Lévé vallalat vildgszerte tobb
mint 4.400 embert foglalkoztat tizen-
egy orszag 31 gyartdélizemében. A Tyrolit
a gyartdipar széles kore szamara készit
ragasztott kdszorii- és szabalyozészersza-
mokat, valamint az épit6iparban alkalmazott
rendszermegoldasok egyik vezetd gyarto-
jaként 80.000 kilonb6zo, gyakran egyedi
igényekre szabott termékkel rendelkezik
a portfolidjaban. Schwazi lizemében a valla-
lat szamos kiilonb6z6 gyémant koszoriiko-
rongot gyart, amelyeket szamos iparagban
hasznalnak, tobbek kozott az autdiparban.
A szerszamok magas minGségének biz-
tositasa érdekében a Tyrolit mar évek ota
a DMG MORI legmodernebb szerszam-
gép-technoldgidjara tamaszkodik. Csak
Schwazban o0t eszterga, esztergakoz-
pont és megmunkalokozpont miikodik.

A zaszléshajo a 2020-ban telepitett DMC
80 FD duoBLOCK, amelybe a koszoriilés
is integrdlva van. A gyartast, egy hét pozi-
cioval rendelkez6, forgd palettatarold
automatizalja.

100 alkalmazott az uj és tovabbi
fejlesztésekhez

A magas szintd innovacié mar régdta kiemelt
prioritds. .Csak igy tudunk hossziu tévon
megfelelni Ugyfeleink novekvd igényeinek” -
magyarazza Florian Zitt, aki a Tyrolitndl
a folyamattechnikért felelés. A vallalat tobb
mint 100 munkatarsa, akik szorosan egyiitt-
mikodnek a kutatdintézetekkel és egyete-
mekkel, felelések a technoldgiai tovabbfej-
lesztésért. A szdmok egyértelmien magukért
beszélnek: Az eladdsok 30 szazalékat olyan
termékekbdl generaljdk, amelyek kevesebb
mint hdrom éve vannak a piacon.



Fejlesztési partnerek

a folyamatintegracioban

Az innovativ gondolkoddsmoéd a vallalat
sajat termelésében is tikrozédik. Mert ez

MARAS, ESZTERGA-
LAS, KOSZORULES:
ROVID ATFUTASI IDOK
FS M-PRECIZI0S
MEGMUNKALAS

azt jelenti, hogy a legtobb terméket gazda-
sdgosan tudjuk gyartani” - mondja Florian
Zitt. A rendelkezésre all6 hely sz(ikdssége
miatt olyan gyartasi megolddsokra van szlk-
ség, amelyek a lehet6 legtobb megmunka-
lasi épést egy munkaterileten integraljak.
.A DMG MORI-ban olyan partnerre talaltunk,
akivel ezeket a lehetéségeket kovetkezetesen
tovabb tudjuk fejleszteni.” Itt a DMC 80 FD
duoBLOCK-ban torténd koszorilés integ-
raldsdra utal. Mindkét vallalat egylttm(ko-
dott a 2020 dta sikeresen miikodé megoldas
kifejlesztésében.

LA hdrom megmunkalasi folyamat egy mun-
katerileten torténd kombindldsa nagy hely-
megtakaritdst eredményez, mivel a meg-
munkalékozponttal hdrom gépet tudtunk
helyettesiteni” - jellemzi a mihelyben ural-
kodod korilményeket Florian Zitt. Mdsrészt az
atfutdsiidok drasztikusan csokkentek, mivel
az ismétlédd beallitdsok, miveletek és Ures-
jaratiid6k a multé. ,Az, hogy az alkatrészeket

mar nem kell kézzel ki- és beszerelnink,
a pontossdgra is jelentés hatdssal van” -
mondja Florian Zitt, utalva a készor{korongok
pm-pontos gyartasara, amelyeket természe-
tesen avéllalat sajat portféliéjabol szarmazd
gyémant koszorliszerszamokkal munkalnak
meg. .E termékek rendkiviili tartdssdga
jelentésen hozzdjarul a gazdasagos és egy-
ben fenntarthaté gyartashoz.”

Motivacio a feleldsségteljes

munkanak kdszonhetéen

Florian Zitt a fejlett technoldgiai integra-
ciéban egy masik elényt is lat: ,Kordbban
a mards, az esztergalds és a kdszorilés
nagyon kilonboz6 tudomanyagak voltak. Ma
ezek a szakteriletek egyesilnek, és még
felelésségteljesebb munkat tesznek lehe-
tévé.” Ez dontéen hozzajarul a motivacidhoz.

.Ma mar nem gépkezeldkrél, hanem gépme-

nedzserekrél beszélnék, mert itt abszolit
csucstechnolégidval van dolgunk.” Kiléng-
sen a fiatalokat vonzza a modern technolé-
gidkkal valé munka, ami a Tyrolit képzésében
is elényds. A célunk természetesen az, hogy
a tanoncokat hosszU tdvon megtartsuk” -
mondja Florian Zitt.

Automatizalt gyartas gyakorlatilag
felligyelet nélkiili miiszakokban

A koszorilés integraldsa a DMC 80 FD duo-
BLOCK-ba a Tyrolit két U] fejlesztése koziil
az egyik. A masik az automatizalt gyartas.
A megmunkaldkézpontot hét palettds forgd
palettatarold rendszerrel szerelték fel, igy az
egyes alkatrészek autondm gyartdsa nagy-
mértékben lehetséges.

»

UGYFELTORTENET - TYROLIT GROUP

Tyrolit Polaris Plus LW Polaris Plus LW
koszoriikorong-alaptest konnylszerkezetes
kivitelben.

DMC 80 FDS duoBLOCK

KTELJES
MEGMUNKALAS:
MARAS, ESZ-
TERGALAS ES
KOSZORULES EGY
GEPEN

FOKUSZBAN

+ 800ford./perc-Direct Drive asztal
5 tengelyes marashoz és eszter-
galashoz egyetlen felfogassal

+ Munkadarabok g900x1.450 mm-ig

és 1.200kg-ig

powerMASTER motororso

1.000Nm és 77 kW teljesitménnyel

5X torqueMASTER ors6 1.300 Nm
és 37kW teljesitménnyel

Kivalo felliletmindség az integralt

koszorilési technolégianak

kdszonhetden

A duoBLOCK sorozatrél szold
videdt a kovetkez6 cimen taldlja:
youtu.be/QlOLzkJXUAY
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Exkluziv technoldgiai ciklus
360° TECHNOLOGIAI KOMPETENCIA

MARAS,
ESZTERGALAS ES
KO6SZORULES

+ Maras, esztergalas és koszori-
lés egyetlen felfogasban

+ Koszorilési ciklusok furat-,
palast és sikkoszoriléshez,
homlokkdszoriléshez és
korongszabalyzoé ciklusokhoz

+ AllS- vagy forgd koszériikorongok
széles skaldjanak szabalyozasa-
hoz alkalmas egység,
amely szerkezetbél szarmazo
hangérzékeloket hasznal

+ ECS flvokaegység a a koszorult
felilet lehet6 legjobb lemosdasara,

opcidban rendelhet6

Elérhet8: CTX TC (4A) // DMU/C
monoBLOCK // DMU/C duoBLOCK //
DMU/C Portél tipusokhoz

A DMG MORI - maras,

i esztergalds és koszoriilés videdja
a kovetkezd cimen érhetd el:
youtu.be/WxF-grFCyRO

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Az elektromos mUkddtetésl befogdkésziilé-
kek hasznalata a jov6ben még tovabb noveli
az automatizéltsdgi fokot. Florian Zitt biz-
tos benne, hogy a rugalmas automatizalasi
megoldasok a jovében is a beszerzés egyik
fontos kritériuma lesz: ,Ezek lehetdvé teszik
szamunkra, hogy noveljik a kapacitdsunkat
a kis sorozatok gyartdsaban, akar a fellgyelet
nélkiuli miszakok alatt is.” A schwazi telephe-
lyen a kis sorozatok mérete atlagosan harom
darab.

Digitalizalas a szerszamkezelésben

Atechnoldgiai integracio és az automatizalasi
megolddsok mellett a Tyrolit a digitalizalas
terén is folytatja az elrelépést. A digitalis
szerszamkezelés példadul mar megvalésult.

.Minden szerszamot a mérés elétt beolvasnak,

Elektromosan miikodtetett, intelligens tokmany
a rendkiviil érzékeny alkatrészek megfogésahoz.

ESZTERGALAS

és automatikusan hivjdk be, amikor a szer-
szamok élettartama csdkken a gépeken” -
irja le Florian Zitt a folyamatot. A szersza-
mok élettartamat automatikusan ellenérzik
a gépen. ,Ezaltal megbizhaté gyartasi folya-
matokat érhetlink el, mert id6ben kicseréljik
a szerszamokat.”

Ugyfélkozpontd termékfejlesztés

A Tyrolit innovativ gydrtdsi megoldasai-
val innovativ kdszor(l korongok gyartasara
is képes. Az Ugyfelek igényei ezeket egyre
Osszetettebbé teszik, mert példaul a h(té-
kozeg-ellatast a leghatékonyabb mdédon kell
megvalésitani. A Centuria SM-G kdszo-
ridkorongok  példdul  szabadalmaztatott
hitékézeg-elldtdssal rendelkeznek, ame-
lyet szamos furaton keresztil kozvetlenil

Egyedi megoldas a digitalis szerszdmadatbazis
Gsszekapcsoldsara.



https://youtu.be/WxF-grFCyR0

E-PALLET

~ FELULETI
ERDESSEG (RA)

AKAR 0,4 pm
5um-ig TERJEDO
KORALAKHIBA

IT4 MERETPONTOSSAG
¢>300mm FELETT

KOSZORULES

a gyémantrétegre visznek fel” - meséli
Florian Zitt a konstrukciérél. A kénnyliszer-
kezetes valtozatok is egyre fontosabb témava
valnak: ,A Polaris Plus LW kdszér(ikorongja-
ink testét Uregesre alakitottuk ki. Kinalatunk-
ban szénszalas szerszamok is szerepelnek”.
A Tyrolit ilyen fejlesztésekkel kivanja fenn-
tartani a folyamatos ndévekedést. A kdzép-
tavl értékesitési cél a teljes csoportra
vonatkozéan egymilliard eurd” - teszi hozza
Florian Zitt. ,Ez azt is jelenti, hogy tovabbra
is beruhdzunk olyan jovGorientalt gyar-
tdsi  megolddsokba, mint amilyeneket
a DMG MORI kinal.”

«

A TYROLIT JELLEMZ6I

+ 1919-ben alapitottak
Schwazban, Ausztridban

+ 4.400 alkalmazott és
31 gyartasi helyszin

+ Vildgszerte vezetd
a koszor(- és szabalyozdszer-
szamok gyartasaban

WROLD

Tyrolit Group
Swarovskistrafe 33

6130 Schwaz, Ausztria =
www.tyrolit.group

UJ: E-PALLET

RENDKIVUL RUGALMAS ES
INTELLIGENS ILLESZTOFELULET
AZ EROSARAMU ALKALMAZASOK,
AZ ERZEKELOK, A HIDRAULIKA
ES A PNEUMATIKA SZAMARA

A DMG MORI 4j E-Palletje dokkolassal képes dramot szolgaltatni
a teljesen elektromos alkatrész rogzitéshez és a visszajelzéshez
induktiv érzékeldvel. Ez lehet6vé teszi az érzékeldk folyamatos
fellgyeletét. A tapellatds mellett az Uj illesztéfeliilet a szokasos
madon akar négy csatornaval is rendelkezhet a hidraulika vagy

a pneumatika szamara.

KIEMELT INFORMACIOK

+ 48V/50A illesztéfeliilet teljesen elektromos befogdkészilékekhez

+ 24V /4 A illesztéfeliilet a befogdkésziilék folyamatos, biztonsdgos
lekérdezéséhez és felligyeletéhez érzékel6k segitségével.

+ Biztonsdgos sebességkezelés az RFID-technoldgian keresztil

+ Koltségcsokkentés a rugalmas munkadarab-kezelés és optimalizalt
folyamatok révén

+ A csatornakorlatozés kikiiszobolése a befogokésziilék intelligens
Utvalto szelepeinek kdszénhetéen

+ Az Gtvalté szelepek elektromos kapcsoldsa lehet6vé teszi az egyes
befogasi pontok vezérlését

HIDRAULIKA +
PNEUMATIKA

ARAMELLATAS A
BEFOGOKESZOLEKEKHEZ

SEBESSEGKEZELES

ST sl e
_ ARAMELLATAS AZ
ERZEKELOK SZAMARA

=

Az E-palettardl késziilt vided
¥ a kovetkez6 cimen érhetd el:
[EEa youtu.be/n05yDIUWsTU
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5 TENGELYES MEGMUNKA’LA’SSAL,
ESZTERGALASSAL
MARASSAL
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Az Ouroboros Space and Defense 2016-ban
alakult a coloradodi Lakewoodban. A tiztagu
csapat tobbéves tapasztalattal rendelke-
zik az olyan igényes iparagakban, mint
a replilogépipar, a biztonsagtechnika és
a nuklearis ipar. Ezzel a szakértelemmel
az Ouroboros a rakétahajtomivek alkatré-
szeinek nagy pontossagu megmunkalasara
specializalodott. Az tigyfelek kozdtt szerepel
a NASA és olyan ismert ipari 6ridsok, mint
a SpaceX, a United Launch Alliance és a Blue
Origin. Az ilyen kritikus alkatrészek iranti
novekve kereslet kielégitése érdekében,
a minGségi szabvanyok fenntartdsa mel-
lett, a vallalat 2021 6ta harom csucska-
tegorids DMG MORI géppel - egy DMU 95
monoBLOCK, egy NTX 2000 és egy DMU 50 -
bovitette gépportfoliojat.

14 %-o0s novekedés

a rakétahajtomiivek teriiletén

.Gyors novekedést tapasztalunk az (irkutatdsi
dgazatban, kiléndsen a rakéta- és hiper-
szonikus meghajtdsi alkalmazédsok terén.
Az &gazat éves novekedése meghaladja
a 14 szazalékot” - jellemzi piaci kornyezeté-
nek jelenlegi fejleményeit Nathan Bourgeois,
az Ouroboros Space and Defense tulajdonosa.

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Ennek eredményeképpen, mondja, csapa-
tdra nagyobb igény mutatkozik, mint valaha,
hogy olyan innovativ technoldgidkat gyartson,
amelyek - szd szerint - elegendd tolderét
biztositanak az jov6be mutatd (rhajdézasi

DMU 95 monoBLOCK -
MUNKADARABOK

¢ 1.040 mm-ig opm-es
PONTOSSAGGAL

projektek szaméra. ,Ennek érdekében csa-
patunkkal el6szor megoldjuk a gyartds nagy
kihivasait, majd az iparag legfejlettebb hard-
vereit épitjik meg”.

DMG MORI - 5 tengelyes megmunkalas

a tizezredes tartomanyban az (irutazashoz

Az Ouroboros a nagy pontossagi kévetelmé-
nyeket a tizezredes tréshatarokkal, modern
megmunkalasi technoldgidkkal és precizids
hegesztéssel éri el. A legjobb felileti miné-
ség, az 0sszetett geometridk, s6t az egyedi

DMU 95 monoBLOCK

A monoBLOCK-
SOROZAT MINDIG
ALKALMAZHATO

+ DMU 95 monoBLOCK: munkadarabok
21.040 x590 mm-ig és 1.000 kg témegig

+ speedMASTER orsé
20.000ford./perc fordulatszammal és
130Nm nyomatakkal

+ Sum pozicionaldsi pontossédg és
30%-kal nagyobb térfogati pontossag
a VCS Complete-nek kdszonhetéen

+ Tobb mint 96 %-os gépkihasznaltsag
és MASTER orsdk 36 hdnapos
garanciaval

+ Automatizalasi megolddsok széles
valasztéka - utélag is felszerelhetd

gyartas is a mindennapok része. Csak a meg-
munkalds teszi ki az éves forgalom 75 sza-
zalékat. ,Ahhoz, hogy az ilyen tipusu alkatré-
szeket gyorsan le tudjuk gyartani, produktiv
és nagy pontossagu szerszamgépekre van
sziikségiink” - mondja Nathan Bourgeois.
Hozzatette, hogy az Ouroboros a DMG MORI-
ban megtalalta a tokéletes partnert. ,A DMU
95 monoBLOCK jelentésen felil tudta mulni
a pontossaggal kapcsolatos elvarasainkat -
kilonosen a kordbbi szerszamgépeinkhez
képest.”

A 950 %850 x 650 mm-es loketeivel a DMU
95 monoBLOCK elegendé helyet kinal az
alkatrészek széles véalasztékdnak. Csak
21.040 mm atméré és 1.000 kg munkadarab
tomegek esetén éri el a hatart. Amegmun-
kalékozpont 5 tengelyes szimultan marast
kinal S5um pozicionaldsi pontosséggal,
minddssze 12m?alapterileten. Ez a merev
gépkoncepciénak kdszonhetd, amely nagy
allé tomegeket és sulyoptimalizalt mozgo
alkatrészeket, valamint kiterjedt h(tést
tartalmaz.

EIiIEEEl
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Kattintson ide a monoBLOCK
sorozat videgjaért:
youtu.be/l1jBCPF_EAM


https://youtu.be/l1jBCPF_EAM
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A DMG MORI

5 tengelyes es esz-
terga-mardgépeinek
készénhetden jelen-
tosen csokkentettik
a nagy osszetettségl
hardverek atfutasi
idejét. Ma mar rend-
szeresen tizezres
nagysagrendd pon-
tossagokat ériink el,
amelyeket korabban
lehetetlen volt
legyartani.

Nathan Bourgeois (jobbra) tulajdonos
Constantin Diehl [balra), az
Ouroboros Space and Defense operativ igazgatdja

Az Quroboros Space and Defense

a rakétahajtémivek alkatrészeinek nagy pontossagu
megmunkalasara specializalédott.

Ezekhez a kritikus alkatrészekhez két DMG MORI

5 tengelyes gépet, valamint egy NTX 2000 eszterga-
mardgépet hasznalnak.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 25
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k. |

1. Az Ouroboros csapat egy része az NTX 2000 el6tt

2. Az NTX 2000 lehet6vé teszi a 6 oldall esztergdlas és maras teljes megmunkalasat akar ¢670 x1.538 mm-es munkadaraboknal is.
3. Kisebb, legfeljebb 630 x600 mm-es és 300 kg-os alkatrészekhez az Ouroboros egy DMU 50 3. generdciés gépet hasznal

5 tengelyes szimultan megmunkalas:
gyorsabb és pontosabb

.A DMU 95 monoBLOCK megvésarlasa ota
képesek vagyunk nagyon hatékonyan meg-
munkalni még az dsszetett alkatrészeket
is” - mondja Nathan Bourgeois a hozza-
adott értékre hivatkozva. ,Az Gsszetett
és funkciégazdag hardverek, amelyekkel
rendszeresen dolgozunk, rendkivil pon-
tos szerszamgépeket és ehhez illeszked6
nagy teljesitményl vezérléseket igényelnek.
A HEIDENHAIN vezérlésiink és a korabbi
FANUC-alaptl rendszereink kozotti tesztek
lefuttatdsakor a sebességbeli kiilonbség
valédban hihetetlen volt.” Egy nemrégiben
telepitett DMU 50-es gépen az Ouroboros
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tovabb bdvitette képességeit az 5 tengelyes
szimultdn megmunkalas terén. A kompak-
tabb modell 650 x520 x 475 mm-es loketeket
kinal, és legfeljebb 300 kg tomegl alkatré-
szekhez tervezték. lgy a DMU 95 mono-
BLOCK-ot egyre nagyobb méretl alkatré-
szeknél is ki tudjuk hasznalni.

NTX 2000:
FOLYAMATINTEGRA-
CI0 ESZTERGA-
MAROGEPEN

Az innovativabb gyartdsi technoldgidk kere-
sése sordn az QOuroboros 2022-ben egy
épéssel tovdbb ment. Az igényes tur-
bina-alkatrészek teljes megmunkalasat
is meg akartuk valdsitani esztergdlassal.
A DMG MORI-nak itt is volt megoldadsa az
NTX 2000-rel” -
han Bourgeois. ,Most mar mind a hat
oldalrél, ismételt kézi befogds nélkil tud-
juk befejezni az alkatrészeket, mikdzben
a kompaktMASTER orsd nagy marasi tel-
jesitményt kinal nekink tobb mint 100Nm
Szintén elényés a nagy
munkaterilet  rugalmassdga, amelyet
2 670x1.538 mm-es munkadarabok esetében
biztosit szamunkra”™.” A mindéssze 350mm

emlékszik vissza Nat-

nyomatékkal.
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A nagy pontossagu szerszdmbefogds eléréséhez az Ouroboros a DMPQ
(DMG MORI Qualified Products) partnerének, a HAIMER-nek a szerszambemérgjét hasznalta.

hosszlisdgl compactMASTER esztergald- és
maroorsé hozzajarul a munkatér méretéhez,
akdrcsak a 150 mm-es Y-tengelyes loket.
A kiegészité alsd revolverforgd az Y tenge-
lyen 40 mm-es elmozduldssal rendelkezik.
Nathan Bourgeois tébb mint elégedett: ,Az
NTX 2000 rendkivil sokoldald, és a megmun-
kalds minGsége szempontjabdl is teljesen
meggy6z6.”

Erds partner a jelentds novekedéshez

.Amint megvasaroltuk a DMU 95 monoB-
LOCK-ot, rajottink, hogy a DMG MORI
jelent6s tdmogatast nydujt
alkatrészek

szamunkra

a precizids egyenletes

ESZTERGALAS & MARAS

minéségl gyartasahoz” - mondja Nathan
Bourgeois a szerszdmgépgyartéval valé
egyuttm(kodésrél. Ez a kovetkezetesség
elengedhetetlen a tervezett novekedési
célok eléréséhez. Az Ouroboros 2027-ig
évi 100 szdzalékos novekedést tervez. A
DMG MORI CNC-technolégidja a kévetkez6

években is tdmogatnifogja a fejlédésiinket.”
Egy Uj gyartdsi helyszint mar terveznek,

mondta. ,Ott tovabbi hat-tiz DMG MORI
modellt fogunk telepiteni”.

UGYFELTORTENET - OUROBOROS SPACE AND DEFENSE

AZ OUROBOROS SPACE
AND DEFENSE JELLEMZOI

+ 2016-ban alapitottdk a coloraddi
Lakewoodban.

+ 10 tapasztalt fémmegmunkalé
szakemberbdl alld csapat,
amely rakétahajtémvek
alkatrészeinek nagy pontossagu
megmunkaldsara
specializalodott.

+ Ugyfeleink kdzott szerepel
a SpaceX, a NASA, a Blue Origin,
az Ursa Major

Ouroboros Space and Defense
5815 West 6" Ave egység

2C Lakewood Colorado 80214, USA
www.ouroborosspace.com

6 OLDALAS TELJES MEGMUNKALAS ESZTERGALASSAL ES MARASSAL

+ 100% ESZTERGALAS:
akar ¢1.070mm esztergaldsi atmérdig
nagyméretd, akdr 6.000 mm hosszisagu
munkadarabok megmunkaldsahoz.

+ 100% MARAS:
akar 660 mm az Y-tengelyen és egy
ultrakompakt és szabadalmaztatott
compactMASTER f6orsé akar
20.000ford./perc vagy 220 Nm
(NT: f66orsé akar 12.000 ford./perc
vagy 302Nm).

+ 100% SZERSZAMOZAS:

Akar 180 szerszdm a megmunkalas
maximalis rugalmassaga és a rovid
bedllitasi id6 érdekében.

+ Exkluziv szoftver- és technoldgiai
ciklusok, pl. szimultan 5 tengelyes
megmunkalas szabadfellletek
megmunkalasadhoz, horonymaras,
leszUras szabadfelulet mentén,
forgacseltavolitds, menetmegmunkalas
stb.

+ Mérés megmunkalas kozben:
Tobbirdnyd munkadarabmérés, valamint
szerszammeérés és torésellenGrzés.

+ Automatizalas:
utélagosan is felszerelhetd
automatizalasi megolddsok

Kattintson ide a webes
kilonkiadashoz:
transform.dmgmori.com
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FOGAZAS
SZABVANYOS
GEPEKEN
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A grazi Kumera Antriebstechnik GmbH tor-
ténete 1898-ig nyulik vissza, amikor a Norri-
cum Cless Graz lanc nélkiili fogaskerekeket
gyartott kerékparokhoz. A vallalat 2000 6ta a
finn Kumera Corporation 100 %-os tulajdonu
leanyvallalata. A Kumera Power Transmis-
sion Groupon beliil az osztrak vallalat mint-
egy 50 alkalmazottal specialis hajtomiiveket
gyart vizerémuivek, a papiripar és a vegy-
ipari berendezések szamara. Az arbevétel
50 szazalékat a szervizelési lizletag is gene-
ralja, mint példaul a sajat termékpalettarol
szarmazo ipari sebességvaltok, valamint
mas gyartok termékeinek nagyjavitasa.
A fogaskerék-alkatrészek megbizhaté meg-
munkalasat a DMG MORI 6t esztergagépe
és eszterga-mardgépe biztositja, koztiik egy
NT 5400 és a 2021-ben telepitett NT 6600,
amelyekkel az akar ¢1.070mm atmérdjii
és 4.000mm hosszlsagu esztergalt alkat-
részeket lehet megmunkalni. A Kumera
mindkét eszterga-mardkdzponton Kkifino-
mult fogaskerekeket gyart a DMG MORI
exkluziv gearMILL technolégiai ciklusanak
segitségével.

UGYFELTORTENET - KUMERA ANTRIEBSTECHNIK GMBH

A gearMILL szoftvernek készénhetden

mindségben.

Helmut Hochegger

Egyedi alkatrészek visszafejtése
néhany nap alatt

A rendelésallomany az elmult években ked-

vezGen alakult” - mondja Helmut Hocheg-
ger, a Kumera Antriebstechnik Ugyvezetd
igazgatdja a termelésben évs kapacitdsok jo
kihasznaltsdgardl. Mivel a hangsuly féként az

NT CSALAD:
¢ 1.070x4.000 mm-ig
TERJEDO
MUNKADARABOK
FORGACSOLASAm

egyedi alkatrészeken van, amelyeket a lehetd
leggyorsabban kell leszéllitani, a rugal-
massag kulcsszerepet jatszik. ,Kilondsen
igyeksziink néhany
napon belll podtalkatrészeket biztositani.”

a szervizlizletdgban

Kumera Antriebstechnik GmbH lgyvezetd igazgatd

szinte barmilyen alaku fogazatot

el tudunk késziteni standard
szerszamokkal esztergagépeinken -
a specialis fogazogépekhez hasonlo

A csapat mérndki szakértelme fontos tdmasz
ebben az dgazatban. .Nagyon gyakran csak
egyetlen alkatrész all rendelkezésiinkre,
amelyet teljesen lemérink, Ujratervezink és
szdmitdsokat végziink, majd a kivant miné-
ségben legyartjuk” - igy jellemzi Helmut
Hochegger a reverse engineering folyamatot.

A gyédrtas sordn a Kumera tobbféle tech-
nolégidt is igénybe vehet: hagyomanyos
megmunkalds, huzalos szikraforgacsolas,
mards és koszorilés. A véllalat folyamato-
san optimalizalja folyamatait azaltal, hogy
rendszeresen beruhdz az innovativ gyartasi
megolddsokba. ,A DMG MORI két eszter-
gakdzpontja oridsi segitséget jelentett sza-
munkra ebben” - emlékszik vissza Helmut
Hochegger a beszerzésekre. Mind az NT
5400, mind az NT 6600 nagy munkatertleté-
vel az alkatrészek széles skaldjat lefedi, és
maximalis megmunkaldsi sokoldalisédgot
kinal. Hosszu tengelyek példaul az allébab-
nak kdszonhetden allithaték be.

Kép balra: A gearMILL technoldgiai ciklus
segitségével gyorsan és maximalis pontossaggal
készithet6k nyilfogazatu-, ferde-, egyenes fogazatu
fogaskerekek és kupkerekek.

Az NGT 6600-as gépen

nagymeéret(i fogaskerekek és egyéb
alkatrészek késziilnek, példaul
prébapad sebességvaltokhoz.
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% FOLYAMATINTEGRACIO: ESZTERGALAS ES MARAS + FOGAZAS @

NT 6600

NAGY ATMEROJU
MUNKADARABOK
ESZTERGALASA
ES MARASA

+ Munkadarabok
21.070 x6.076 mm-ig

+ 6 oldalas teljes megmunkalas
a f6- és az opcionalis
ellenorsdnak koszonhetden

+ 660mm Y-tengely excentrikus
megmunkalashoz

+ Eszterga-mardorsé akar
8.000ford./perc és 302Nm

+ Szerszamtar akar
140 szerszam szamara

+ 1.270mm hosszlsagu farérad
Capto C8 szerszamokhoz

30 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Az NT 6600-as gépen akar 1.070 mm &tmérdji és 4.000 mm hosszu esztergalt alkatrészek
is gyarthatok. A hosszu tengelyek is konnyen beéllithaték az allobabnak koszonhetden.

Maximalis megbizhatoésag -

tobb mint 20 éve hasznalatban

Helmut Hochegger mar évek 6ta ismeri
a DMG MORI modellek magas szinti meg-
bizhatdsagat: .Mar az 1990-es években is
voltak japan esztergdink, és néhdnyat kézi-
Uk még ma is hasznalunk képzési célokra”.
Amindségilyen hosszl id6 utan is lenyligézé.

.A massziv konstrukcié hosszu tadvon optima-

lis pontossagot és magas szint( folyamatbiz-
tonsagot garantal.”

Gyors és egyszerli fogaskerékgyartas

a gearMILL segitségével

Az NT 5400 megvésarldsanak f6 oka a fogas-
kerekek hatékony marasanak lehetésége volt.
Amit a DMG MORI kordbban a megmunka-
l6kozpontokon és a CTX TC modelleken

lehetdvé tett, azt most eldszor egy NT gépen
valdsitottak meg. ,A gearMILL technolégiai
ciklus segitségével barmikor készithetlink
nyilfogazatu-, ferde fogazati fogaskereke-
ket és kupkerekeket - gyorsan és maxima-
lis pontossaggal” - értékeli a technoldgia
integracidjat Helmut Hochegger. ,A mérettél
fliggéen DIN 5 és 7 kozotti minéséget ériink
el.” A gearMILL sikeres bevezetése utan az
NT 5400-as gépen egyértelm( volt, hogy a
Kumera ugyanezt az elvet 2021-ben a nagyobb
NT 6600-as gépen is megvaldsitja.

Igényes fogaskerekek koltséghatékony
gyartasa

A gearMILL hasznélata azért olyan egyszer(,
mert a program a rajzok és a fogaskerék
paraméterek alapjan készil. A két NT gép



A gearMILL felhasznaldbarét programozésa lehet6vé teszi a kifinomult fogaskerekek
rugalmas és gazdasdgos gyartasat.

esetében a gydrtds szabvanyos gépeken,
szabvényos szerszamokkal torténik. A fel-
hasznalébarat programozéssal egyltt ez
lehetévé teszi szdmunkra, hogy rugalma-
san és gazdasagosan allitsunk eld kifino-
mult fogaskerekeket” - magyarazza Helmut
Hochegger.

Egészséges novekedés és a kovetkezo
generacio motivalasa

A Kumera a fejlett gyartdsi megoldasokba
valé befektetéssel - mint példaul a fent leirt
fogaskerekek teljes megmunkéldsa - ver-
senyképes marad a piacon. Ehhez j6nnek
még a képzésbhe és tovdbbképzéshe torténd
beruhdzasok, ahogy Helmut Hochegger
elmondja: ,Jol képzett szakemberekre van
sziikség ahhoz, hogy a legtobbet hozhas-
suk ki a technoldgiabdl”. Emellett a Kumera
modern gyartdlizemében az onalld mun-
kavégzést tdmogatja. .A tapasztalatok azt
mutatjak, hogy ez hozzajarul a munkatarsak
motivéacidjahoz”.

A technoldgiai integracio és a teljes
megmunkalas a jovo utja

Atechnoldgiai fejlédés a termelésben a j6v6-
ben is fontos szerepet fog jatszani a Kume-
rdban. A vérosi telephelyen a korldtozott
gyartdsi hely miatt a teljes megmunkaléds
és a technoldgiai integracid is nagy segit-
séget jelent, mondja Helmut Hochegger:
.A hangsllyt a kivalé mindségl termékekre

és alkatrészekre helyezziik, amelyeket annal
hatékonyabban kell gyartanunk, ha tovabbra
is erGteljesen novekedni akarunk”.

«

A KUMERA JELLEMZ0I

+ 1898-ban alapitottak
Norricum Cless Graz néven,
majd késébb Kachelmann
Getriebe GmbH néven.

+ 2000 6ta a finn Kumera
Corporation teljes tulajdonud
lednyvéllalata.

+ 50 alkalmazott az ipari
hajtémUgyartasban, pl. a papir-,
acél- és cementiparban,
valamint a prébapadi
alkalmazésokban.

A

KUMERA
CORPORATION

Kumera Antriebstechnik GmbH
Raiffeisenstrafie 38-40

A-8010 Graz, Ausztria =
www.kumera.com

UGYFELTORTENET - KUMERA ANTRIEBSTECHNIK GMBH

gearMILL TECHNOLOGIAI CIKLUS

FOGAZAS
SZABVANYOS
GEPEKEN,
SZABVANYOS
SZERSZAMOKKAL

+ Programkészités rajzok és
fogaskerékadatok alapjan

+ Egyénileg mddosithatd hordkép minta

+ Posztprocesszor a SIEMENS,
HEIDENHAIN és MAPPS rendszerekhez

+ |llesztdfelilet koordindta méréberende-
zésekhez (Klingelnberg, Leitz, Zeiss)

+ HENGERES FOGASKEREKEK:
Egyenes-, ferde-, és nyilfogazatu
kerekek, fogasivek.

+ KUPKEREKEK: Egyenes-, ferde-,
ivelt-, és hipoid fogazatu kipkerekek,
90°-t6l eltér6 szogl hajtasok,
Klingelnberg Zyklo-Palloid® és Gleason
fogaskerekek.

+ CSIGAKEREKEK: ZA, ZN és Z| profil

Kattintson ide a gearMILL videdért:
youtu.be/hqNIXwzNsj8
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AUTOMATIZALAS

GLOBALIS PIACVEZETO AZ
AUTOMATIZALASBAN: ,
14 TERMEKCSALAD ES 58 TERMEK

BEALLITASI IDO — iy

ESZTERGALAS

MUNKADARAB KEZELES

Milling 4 B

PH Cell 2000 |/ i
PH Cell 800 '
PH Cell 300
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GEPSPECIFIKUS UNIVERZALIS (1 GEP)




AUTOMATIZALAS

CTS - KOZPONTI SZERSZAMTAR

LPS - 4. generécio
Vezérld szoftver a DMG MORI
szamara Automatizalasi rendszerek

MATRIS GX/GXT

AMR/PH-AMR
PH Cell Twin

SKALAZHATO (21 GEP)

> KOMPLEXITAS

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, H-monoBLOCK, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES

PRECIZI0S
ALKATRESZEK\‘.\M;

A HELYI TOMEG KOZ LE\EI
SZAMARA S e
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UGYFELTORTENET - HUBNER GMBH & C0. K6

Az esztergalds és maras
egy gépen torténd
Integraciojanak kdszon-
hetoen az atfutasi idot
75 %-kal csokkentettuk.
A Robo2Go-val torténo
automatizalas tovabbi
30 %-kal novelte a
termelekenységet.

Patrick Wessel, fémfeldolgozd gyértési vezeté (balra)
Kevin Ménnich, CAD/CAM alkalmazasmérnik (jobbra)
Hiibner GmbH & Co. KG

A HUBNER gy fejleszti és gyartja
a csukloszerkezeteket, hogy az autébusz-
és vonatgyartok komplett alkatrészként
hasznéalhassak azokat.
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB KEZELES

A kasseli székhelyli HUBNER GmbH & Co.
KG egy 1946-ban alapitott gumitermék-ja-
vité miihelyb6l indult. Az 1950-es években

a vallalat a Deutsche Bahn kocsik sza-
mara kezdett el gumiharangokat gyartani.
A HUBNER a kasseli Henschel céggel kozo-
sen fejlesztette ki az els6 csuklés autobu-
szokat is. A HUBNER ma mar 3.500 alkal-
mazottat foglalkoztat a vildg minden tajan,
tobbek kozott Németorszagban, Magyar-
orszagon, Indiaban, az USA-ban és Kina-
ban talalhaté gyartéiizemekben. A vallalat
bevételének nagy részét ma mar a vonatok
és buszok kocsijait 6sszekoté csukloszer-
kezetek adjak. A szolgaltatasi palettat ma

36 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

mar a Material Solutions és a Photonics
Uzletagak egészitik ki. Az eldbbi elasztom-
erekbdl, poliuretanbdl és ipari textilidk-
bol késziilt igényes megoldasokat fejleszt.
A HUBNER Photonics uttord lézerek gyar-
tdsara specializalédott. Gyartolizemében
a HUBNER nagy hangsulyt fektet arra, hogy
atfogd gyartasi képességgel rendelkez-
zen, kiilonosen a megmunkalas teriiletén.
A vallalat 1988 6ta tobbszor is beruhazott
a DMG MORI gépeibe. Els6 automatizalt
gyartasi megoldasat tavaly vasarolta a CTX
beta 1250 TC 4 A Robo2Go-val ellatott CTX
beta 1250 TC 4A formajaban.

Teljes csukloszerkezetek buszokhoz

és vonatokhoz

A vonatok, metrdk, villamosok és buszok
csukldszerkezetein naponta sokan haladnak
at anélkul, hogy kiléntsebb figyelmet fordi-
tandnak rajuk. A szovet egyik felsé rancaba
nyomtatott ,H" gyakran eldrulja, hogy ezeket
az 8sszekotd elemeket a HUBNER gyartotta.

A csukloszerkezeteket Ugy tervezziik, hogy

a vonat- és buszgyarték komplett alkatrész-
ként hasznalhassdk Gket” - magyardzza
Patrick Wessel, a HUBNER kasseli telep-
helyének gépmUhelyének gyartdsi vezetdje.
Minden vonat mas és mas: ,Ez azt jelenti,
hogy gyakorlatilag minden megrendelés




UGYFELTORTENET - HUBNER GMBH & C0. K6

CTX beta 1250 TC 4A: A 6 oldalu
esztergalassal és marassal, valamint

a két orson torténd egyidejli megmunkalassal
a HUBNER az eredeti eljarashoz képest
negyedével tudta csokkenteni az atfutasi id6t.

A CTX beta 1250 TC 4 A esetében a HUBNER
gyartja az FX1000pro villamos csukldba
szerelt csapagyakat.

egy Uj fejlesztés, amely a kasseli kdzpont-
ban zajlik, egészen a prototipusgyartasig.”
A csukldszerkezetek mérete és az adott kocsi
keresztmetszete miatt az 6sszeszerelés sok
kézi munkaval jar.

75 szazalékkal rovidebb atfutasi

ido a teljes 6 oldalu esztergalasnak és
mardasnak kdszonhetéen

A biztonsaggal kapcsolatos csuklészerkeze-
tekkel szemben tdmasztott mindségi kovetel-
mények magasak. Egyrészt fontos szerepet
jatszik a tlizvédelem, masrészt az egységek-
nek ellen kell allniuk a rendkiviili mechanikai
terheléseknek.

»
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES

A felligyelet nélkili gyartasi id6szakok kényelmesen kihasznalhatdk
a munkadarabok dsszeszerelésére és 100 szazalékos ellendrzésére.

Robo2Go

RUGALMAS
MUNKADARAB-
KEZELES KIS ES
KOZEPSZERIAKHOZ

+ Egy APP az 6sszes Robo2Go
valtozat egységes vezérléséhez,

Uj munkadarab beéllitdsa kevesebb
mint 5 perc alatt.

+ Robo2Go Turning, robot
terhelhetésége 12, 25 vagy 35 kg

+ Gyors atallas a tokmanyrol
a tengelyszerd alkatrészekre

+ Robo2Go Vision, robot
terhelhetésége 35kg

+ Megbizhatd alkatrész-felismerés 3D
kameraval, idedlis a tobb munkakorre
kiterjedd funkciohoz

Kattintson ide a Robo2Go videdért:
youtu.be/RdeBF1zQGpg
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Két munkadarab egyidejli megmunkéldsa: Amint a megmunkalas a féorsén
befejezGdott, és az alkatrész a Robo2Go segitségével atkeriilt az ellenorséra,

egy Uj elégyartmany keril befogésra.

Ez kilondsen vonatkozik azokra a csapagya-
zasokra, amelyek a csukldszerkezetet
a kocsiszekrénnyel 6sszekdtik. A HUBNER
2022 ota gyartja a csapagyakat egy ilyen
villamoscsukléhoz, az FX1000pro-hoz, egy
CTX beta 1250 TC 4 A rddadagoldval és Robo-
2Go-val felszerelt CTX beta 1250 TC 4A-n.
Kevin Ménnich, a HUBNER CAD/CAM alkal-
mazdsmérndke szerint helyes déntés volt az
eszterga-mardékozpont beszerzése: A gép
mind a hét kapcsolédé alkatrészt 6 olda-
lon, egy munkatérben tudja megmunkalni,
beleértve az dsszes esztergaldsi és mardsi
mveletet.” A CTX beta 1250 TC 4 A két orséval
rendelkezik, amelyekkel mind a 6 oldal meg-
munkalhatd. Ez 75 %-kal csokkenti az atfutasi
id6t az eredeti, tobb gépen végzett eljardshoz
képest. ..Ez a megndvekedett energiakoltsé-
gek szempontjabolis fontos, mivel most mar
teljes mértékben kihasznadlunk egy gépet
ahelyett, hogy tobb gépen sok Uresjarati idénk
lenne. Jobb mindséget ériink el, mivel nincs
szlikség tovabbi kézi bedllitdsokra.” A belsd
csapdgy tikrositett feliletének Rz 0,3 pm-es
érdessége mindent elmond.

A CTX beta 1250 TC 4 A két orséjanak, a com-
pactMASTER mardorsénak és a masodik
szerszdmtarténak a kombinacidja lehe-
tévé teszi két munkadarab egyideji meg-
munkaldsat is. Amint az els6é oldal elké-
szilt, és az alkatrész atkerilt a jobb oldali
orsoéra, egy Uj elégyartmany keril befogasra.

A HUBNER most el8szor tamaszkodik auto-
matizalt megolddsra, amely robotokat hasznal
a munkadarabok kezeléséhez. ,Termék-
portfélionkhoz nagy, akdr 200 munkadara-
bos tételeket dolgozunk fel. A Robo2Go az
optimalis automatizalds ezen a terileten”

Robo2Go
A TERMELEKENYSEG
EGYHARMADAVAL
TORTENO
NOVELESERE

- mondja Patrick Wessel. A DMG MORI ugy
tervezte meg a gyartdsi megoldast, hogy a
robot a munkadarabokat a tarasztalrol vagy
a mellette lév6 Euro-raklaprél tudja felvenni.
Kevin Monnichet kellemesen meglepte az
automatizalt gyartdsi megoldas kiemelkedd
termelékenysége: .Harmadaval tobb alkat-
részt tudunk gyartani ugyanannyi idé alatt”.

Helyiség az sszeszereléshez és

a mindségellendrzéshez a személyzet
nélkili gyartasnak koszonhet6en

A felugyelet nélkili gyartdsi iddszakok
tokéletesen alkalmasak az 0&sszeszere-
lésre és a munkadarabok 100 szdzalékos


https://youtu.be/RdeBF1zQGpg

ellenérzésére. Patrick Wessel az ergondmi-
aban is el6nyoket lat: ,Ez jelentésen meg-
konnyiti a munkat, mivel senkinek sem kell
anehéz, akdr 9kg tomegl elégyartmanyokat
emelnie. A Robo2Go annyira rugalmasnak
bizonyult, hogy a HUBNER mar egy maso-
dik, ugyanilyen gyartasi megoldas beszerzé-
sén gondolkodik. A hatékony és automatizalt
gyartasi rendszerek a HUBNER szamara
a szakképzett munkaerd novekvé hidnyanak
kezelését is jelentik. Patrick Wessel szerint:
.Fiatalokat képziink ki a sajat igényeinknek
megfeleléen, ugyanakkor a folyamatok opti-
malizaladsdval némileg fliggetlenebbé tesszlik

magunkat a személyzettél

Hatékony folyamatokkal tovabbra is

a tomegkdzlekedést tamogatni

A digitalizdlds témaja szintén a folyama-
toptimalizalds része. ,Ett6l a jov6ben még

nagyobb hatékonysdgot varunk” - mondja

TECHNOLOGY
PARTNER

_—
FUCHS
=

Patrick Wessel. Mar most is j0 tapasztala-
tokat szerzett a myDMGMORI-val. A szer-
vizligyeket online jelentik az Ugyfélportalon
keresztul. ,Ez gyorsabb, mint a telefonos
bejelentés, és a fényképekkel elldtott meg-
keresések kozvetlenil a megfeleld szakem-
berekhez jutnak el.” AHUBNER a DMG MOR]
tdmogatdsdval sok ledllasi problémat maga
tud orvosolni. Az allasid6k minimalizalasa
és a folyamatoptimalizdlds is hozzajarul
a kapacitas noveléséhez, akarcsak a tovabbi
szerszdmgép-beszerzések. Patrick Wessel
elére tekint: , A tomegkozlekedésbe torténd
beruhazasok nagyszamu megrendelést hoz-
nak, és mi tovabbra is szeretnénk a témeg-
kozlekedéssel torténé mobilitasra vald atté-
rés eldsegit6jeként részt venni.”

«

Tested, approved and used by
DMG MORI

FUCHS IDM metalworking fluids and IDM greases are used in addition
to our spindle oils in tough production use at DMG MORI every day.

You too can rely on original quality. Put your trust in FUCHS.

www.fuchs.com/de/en

MOVING YOUR WORLD

A’

UGYFELTORTENET - HUBNER GMBH & C0. K6

A HUBNER JELLEMZOI

+ 1946-ban Kasselben alapitottak

+ 3.500 alkalmazott
a németorszagi, amerikai és
kinai gyartasi helyszineken

+ Vonatok és buszok
csuklészerkezeteinek fejlesztése
és gyartasa

HUBNER

Hibner GmbH & Co. KG
Heinrich-Hertz-Strafle 2
34123 Kassel, Németorszag
www.hubner-group.com

S -

LUBRICANTS.
rtemoioer FUCHS
PEOPLE.
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AUTOMATIZALAS: MUNKA -KEZELES

A Hurtigruten mellett a Brunnvoll is a Sea Zero projekt

egyik partnere, amelynek célja, hogy 2030-ra egy teljesen
kibocsatadsmentes hajét épitsen.

A[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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A Brunnvoll tobbek kozott alacsony zajszint(
keresztirdnyu hajécsavart gyart, amely akar 15 dB-rel
cscokkenti a zajkibocsatast.

Mar a 20. szazad elején az akkoriban alapi-
tott Brunvoll Motorfabrik gyartotta az elsd
dizelmotorokat és hajocsavarokat halasz-
hajok szamara. A két helyi halasz, a Gjend-
emsjg testvérek otlete alapjan a vallalat
1964-ben kezdte el fejleszteni és gyartani
a csdbe szerelt hajécsavarokat, amelyek
a mai napig a hajdmeghajtas altalanos elvei
kdzé tartoznak. A mai Brunvoll csoport,
amelynek székhelye a norvégiai Molde-ban
talalhatd, minden korabbinal tobbet képvi-
sel a nagy teljesitményi tengeri meghajtasi
rendszerek, a megbizhatd sebességvaltok
és az innovativ vezérlGelektronika terén.
Ot gyartasi helyszinen mintegy 520 alkal-
mazott biztositja a zokkenémentes folya-
matokat a fejlesztéstol a gyartason at
a szervizelésig.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 4]




AUTOMATIZALAS: MUNKADA

Avavavay,

TAvavaviy,
AVAYAY.:
Yavaiwas,
AvL;

NTX 2000/2500/3000

KATEGORIAJABAN
A LEGJOBB

+ Esztergalas és maras - 6 oldalas
teljes megmunkalas

670x1.538 mm-es g-ig

turnMASTER esztergaorsé:
fordulatszam, max. 421Nm

+ compactMASTER eszterga-
maroorsd: 132 Nm nyomatékkal

és 350 mm hosszal

Multi-tasking: B-tengely az
6sszetett munkadarabok 5-tengelyes
szimultdn megmunkalasahoz.

+ Nagyfoku rugalmassag az X-tengely
-125mm-ig az orsé kozépvonala alatt
torténd elmozduldsnak kdszénhetéen
12 zsebes BMT forgattyu
12.000ford./perc és 80 mm-es
Y-tengely

CELOS a MAPPS-szal a FANUC-on
és CELOS a SIEMENS-szel elérhetd

+

dn

+

+

Az NTX 3000

2. generacidjardl szélo videot
a kovetkezd cimen talalja:
youtu.be/aUrrM9Z000Y

ZIZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Magne Ggran Lyngstad (folyamat- és gyartastechnoldgiai alelnok) és Kjetil Hoem
(beruhdzasi projektek feliigyelSje) a MATRIS-cella elétt egy NTX 3000-essel.

A Brunvoll mar évek d6ta nagymértékben
automatizalt folyamatokra tamaszkodik
a gyartasban - tobbek kozott egy NTX 3000-
est és robotautomatizalast tartalmazé
autondm gyartasi megoldasra, amelyet
a DMG MORI 2022-ben tervezett a vallalat
szamara.

Innovativ tengeri meghajtasi rendszerek
tobb mint 25 éves élettartammal

A haldszhajoktdl a tengerjard hajokig -
a Brunvoll tengeri meghajtdsi és vezérldre-
ndszereit vildgszerte hasznaljdk. ,Jelenleg
tobb mint 10.000 egység van lUzemben” -
magyardzza Magne Ggran Lyngstad, a folya-
mat- és gyartastechnoldgia alelndke a fontos
hajéalkatrészek széleskorl alkalmazasat.
A termelés 75 szazalékat exportra szanjak,
és a termékpaletta folyamatosan tovabbfej-
lesztés alatt all. . Evente 70.000 6rat forditunk
az innovacidk fejlesztésére”. A meghajtasi

rendszerek megbizhatésdga olyan magas,
hogy élettartamuk meghaladja maguknak
a hajoknak az élettartamat. ,Tobb mint
25 év a jellemz8” - teszi hozza Kjetil Hoem,
a beruhazasi projektek fellgyelje. Ez azt
jelenti, hogy a fejlesztés és a gyartds mellett -
amelyet szinte teljes egészében hazon belil
végeznek - a Brunvollndl a szervizelés is

nagy jelentéséggel bir.

Napi két feliigyelet nélkiili miszak az
intelligens automatizalasi megoldasoknak
koszonhetden

.Garantaljuk a pétalkatrészek magas szint(

rendelkezésre 3llasat, mivel a rovid reakci-
6id6 kulcsfontossagl” - magyardzza Kjetil
Hoem a magas szintl szervizkészséget.

.Széles termékpalettank 6ridsi mennyiség(

alkatrészt igényel, a kicsikt6l a nagyokig.
Tobbnyire 15 alkatrésznél kisebb tételmére-
tekrél beszélink.”


https://youtu.be/aUrrM9ZOO0Y

UGYFELTORTENET - BRUNVOLL AS

A MATRIS munkadarab-kezel6 rendszernek készonhetéen az NTX 3000 mar két miiszakban,
feltigyelet nélkiil mikodik. Mindezt nagyfoku rugalmassaggal teszi a 15 darabnal kisebb tételek
gyartasa esetén.

MATRIS

MUNKADARAB-
KEZELES, BELEERTVE A
LEOLVASO

RENDSZERT IS

+ MATRIS cellavezérlés MAPPS vezérldn keresztil:
A robot megfogdinak cseréje, a tokmanypofak
cseréje, a tokmanypofak taroldsa, igazitas és
mosas vagy kifuvéallomas stb.

oIeEEEEEE

+ FANUC robot, beleértve a 3D-s latasalapu
munkadarab-felismerést is

+ Munkadarabok adagolasa és eltavolitasa
Euro-raklapokon keresztiil, beleértve a raklapok
felismerésére szolgald RFID-olvasét a roboton.

+ |d6kozi térolas kilonb6z6 munkadarabok
megfogasahoz

+ Moso- és kifuvoallomas

+ 60 taroldhely, egyenként 3 tokmanypofa
befogadasara, beleértve a tokmanyok adagolasi
teriiletét is

+ 7 tarolétalca a robotmegfogdk szamara

+ Kézi RFID-olvasé a befogdpofakhoz és
a robotmegfogoéhoz

+ Szerszamazonositas Balluff chip segitségével 1. A/B: A tuskék betdplalasa és a kész alkatrészek kiiiritése Euro-raklapokon keresztiil
C: 7 taroléhely a robotmegfogék szamara, amelyek automatikusan atallithaték az alkatrészekhez
+ Felkésziilés az automatizalt iranyitott jarmvek vagy a tokmanypofak cseréjéhez. 2. A f§- és ellenorsékon Lévé pofédk automatikus cseréje.
(AGV) jb’v()’beli hasznalatara Ennek érdekében a cella 60 taroldhellyel van felszerelve, amelyek mindegyike egy-egy 3 darabos

tokmanypofa-készletnek ad helyet.
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES

Ez nagyfokU gyartdsi rugalmassagot igényel.
Magne Ggran Lyngstad szerint az egyik meg-
oldds: ,Az intelligens automatizaldsi meg-
olddsokkal a hagyomanyos miszak mellett
napi két felligyelet nélkili mlszakot is tudunk
Uzemeltetni, és jelentdsen novelhetjik
a kapacitdsunkat.” Kordbban a Brunvoll elsé-
sorban automatizalt megmunkalékozponto-
kat és mard-esztergagépeket hasznalt. . Egy
nemrégiben végrehajtott beruhazas sordn
el6szor bonyolult esztergdlt alkatrészek
gyartasara kerilt sor.” A DMG MORI ponto-
san itt lépett a szinre.

Automatizalt 6 oldalas teljes

megmunkalas a Vision rendszerrel egyiitt
A szerszamgépgyartd automatizélasi megol-
dédsa a moduléris MATRIS rendszerre épil, és
tartalmaz egy NTX 3000-et, egy szallitésza-
lagrendszert az Euro raklapokhoz és a meg-
fogd eszkdzeit automatikusan cserélni képes
FANUC robotot. A celldban hét darab fér el.
A robot egy 3D-s latérendszer segitségével
veszi fel a munkadarabokat az Euro-rak-
lapokrdl, és helyezi at azokat a gépbe. Egy
koztes tdroldallomds lehetévé teszi, hogy
a robot megfogja a munkadarabokat. A kész
alkatrészeket eltavolitjak, egy mosdalloma-
son megtisztitjdk, majd visszahelyezik a rak-
lapokra. , Az alkatrészek méretétdl fiiggéen
a munkadarabokat tobb szintben, kdzbensd
fapolcok segitségével rakhatjuk a raklapokra.
Ebben az esetben a robot kezeli a polcokat
is” - mondja Kjetil Hoem. Az egész folyamatot
a felhasznalobarat MAPPS vezérld vezérli. Az
egész rendszer fel van készitve az automa-
tizalt irdnyitdsu jarmuvek (AGV) szamara is,
amelyeket a Brunvoll a jovében a raklapok
be- és kiszallitdsara és eltdvolitdsara tervez
hasznalni.

NTX 3000: Nagy teljesitmény(i

esztergalas 130 Nm-es orséval

A Brunvoll a 45 és 400mm kozétti atmé-
r6ji  munkadarabok megmunkalasahoz
valasztotta az NTX 3000-est. A legfeljebb
120kg tomegl alkatrészek maximalis hosz-
sza 400mm. A sokoldalu esztergakdzpont
még az Gsszetett alkatrészek 6 oldalas tel-
jes megmunkaldsat is biztositja. Ezenkivil a
tobb mint 130 Nm nyomatékkal rendelkezg,
nagy teljesitményld compactMASTER esz-
terga-mardorsénak koszénhetéen a meg-
munkalokozpontokéhoz hasonlé mardési
muiveletek is lehetségesek. Az alkalmazott
szerszamok Balluff chip-el vannak ellatva,
igy a megfeleld szerszamadatok barmikor
beolvashaték a gépbe.

44 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Az NTX 3000-en levo MATRIS rendszer
lehetove teszi szamunkra a kilénbozd alkat-
részek széles skalajanak teljesen automati-
kus és megbizhato gyartasat. Méghozza 15
darabnal kisebb tételméret esetén, beleértve
a megfogo es a tokmanypofa cserejéet is.

Kjetil Hoem
Beruhazasi projektvezetd
Brunvoll AS



Maximalis rugalmassag az automatikus
tokmanypofa-valtas révén

A rendkiviil valtozatos munkadarabok rend-
kiviil valtozatos munkadarab-felfogast is
igényelnek. ,Ennél a gyartadsi megoldasnal
elengedhetetlen volt, hogy a robot a tokmany-
pofdkat is cserélni tudja” - mondta Magne
Ggran Lyngstad az egyik kihivasrol. E célbdl
a DMG MORI egy specialis megfogdval sze-
relte fel, és egy allvanyrendszert integralt
a celldba, amelyben 60 hdrom poféds készlet-
nek van hely. A robot egy adagoléfelileten
keresztil tudja a pofakat a robotcelldban
kezelni, és vagy térolja, vagy azonnal fel-
hasznalja. A DMQP (DMG MORI Qualified
Products) partner Schunk altal kifejlesztett
szoritérendszert kifejezetten ilyen auto-
matikus valtdshoz tervezték. A pofdkat,
valamint a megfogdkat és a palettdkat egy
RFID-rendszer azonositja a folyamat abszo-
Ut megbizhatésaga érdekében. A Brunvoll
részben azért bizta meg a DMG MORI-t az
automatizaldsi megoldads megtervezésével és
telepitésével, mert minden egy kézbdl szar-
mazik - egyetlen kapcsolattartdval, aki min-
dent koordinal. A versenyképes ar egy masik
kulcsfontossagu tényez6 volt. A gyartdsi
megoldds tervezéséért egy japan csapat volt
felelds. Az el6zetes atvételt is ott végeztik

i - —
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el, hogy a késébbi fejlesztéseket kdnnyebben
el tudjuk végezni” - emlékszik vissza Kjetil
Hoem. Az automatizalt NTX 3000 rendkivil
meghbizhatéan mikadik a Molde-ban tértént
végleges telepitése 6ta.

ARC AZ UGYFEL
FELE -~ AUTOMA-
TIZALASI MEGOL-
DASOK EGYETLEN
FORRASBOL

Az automatizalds lehetdvé teszi

a kutatasra vald nagyobb 6sszpontositast
és a jobb szolgaltatast

Az éjszakai és hétvégi feligyelet nélkili ter-
meléshdl adddo kapacitdsnovekedés csak egy
érvamellett, hogy a Brunvoll az automatizalt
termelési rendszerekre Osszpontosit. .Az
a tény, hogy most mar az esztergéaldsbanis ezt
a megkozelitést alkalmazzuk, kompenzalja
a szakképzett munkaerd hianyat és a személy-
zeti szlik keresztmetszeteket” - indokolta

UGYFELTORTENET - BRUNVOLL AS

az ilyen megoldasok alkalmazdsat Magne
Ggran Lyngstad. . Jol képzett munkatérsaink-
ban rejlé lehetdségeket inkabb a kutatas és
a szervizelés teriletén hasznaljuk ki, mint
a viszonylag egyszer( gépbeallitdsban.” Bar
a Brunvoll jo képzési programmal rendel-
kezik, jelenleg 40 fiatal alkalmazottal, az
autondm gyartds egyre szélesebb kord alkal-
mazasa 6nalldbb és rugalmasabb tervezést
tesz lehetévé. Az automatizaldsi megolda-
sok segitenek abban, hogy versenyképesek
maradjunk és fenntarthatdan novekedjink.”

«

A BRUNVOLL JELLEMZOI

+ 1912-ben alapitottak dizelmo-
torok és hajécsavarok gyartasara
a norvégiai Hargyaban, 1918 éta
Molde-ban talalhato.

+ 1964 Innovativ, csébe szerelt
hajécsavarok fejlesztése és
gyartasa

+ D telephely Norvégidban, tébb
mint 500 alkalmazottal a hajé-
hajtémvek, beleértve a vezérlé-
és automatizalasi rendszereket
is, gyartasaval foglalkozik.

BRUNVOLL

PRECISION IS OUR PASSION

Brunvoll AS

Eikremsvingen 2¢

6422 Molde, Norvégia -
www.brunvoll.no ml

Kattintson ide
a Brunvoll videdért:
youtu.be/pQOMEDX4-j0
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES

50 SZAZALEKKAL GYORSABB
£S JOBB ERGONOMIA
A MODULARIS AUTOMATIZALAS

MEGOLDASNAK KOSZONHETOEN

A két NZX 2500-ast onalléan betolto
MATRIS rendszer telepitésével az AMG
Goeke a jovo termelését vezette be. Az
AMG Alu Metall Goeke GmbH & Co.KG, ame-
lyet 1980-ban alapitottak a németorszagi
Wickede/Ruhr-vidéken, a feliiletkezelésbél
indult ki. A vallalat 1988-ban a CNC-gyar-
tasba valo belépésével bovitette képességeit.
Az AMG Goeke els6sorban a haszongépjar-
mii-agazat, kiilonésen a teherautd-gyar-
tas teriiletén miikodo ligyfeleknek szallit.
A 25 f6s csapat miszaki hozzaértéssel és
sokéves tapasztalattal nagy pontossagu
alkatrészeket és kifinomult szerelvényeket
gyart. A megmunkalasban az AMG Goeke
mindig is a DMG MORI-ra tdmaszkodott.
A vallalat a vilag vezetd szerszamgépgyar-
tojanak 15 modelljét izemelteti, koztiik tobb
CTX és NLX esztergagépet. A legtjabb beru-
hazas egy automatizalt gyartdcella, amely
két NZX 2500-as két revolverfejes eszterga-
bél és egy MATRIS automatizalasi rendszer-
b6l all a tengelycsonkok megmunkalasahoz.

ZI(] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Az AMG mindennapjaihoz hozzatartozik
a termeléssel szemben tdmasztott magas
kovetelmény. ,Mar 15 éve gyartunk bizton-
sagkritikus alkatrészeket a teherautd-gyar-

tdshoz” - mondja Ralf Goeke, aki meghatal-

TOBB MINT 15 EVE
A TEHERSZALLITAS
BIZTONSAGKRITI-
KUS ALKATRESZE-
INEK GYARTASAVAL
FOGLALKOZNAKR

mazott alaird és a mingségiranyitasért felelés
vezetd. Testvére, Andreas Goeke, aki szintén
masodik generacids csalddtag, és 2003 6ta
vezeti a vallalatot, hozzateszi: Az iparag
vezet6 gyartdival és beszallitdival fennalld
hosszU tavl Ugyfélkapcsolatok bizonyitjdk
a magas mindséget.”

DMG MORI: Hosszutavon megbizhatd
esztergakozpontok

Anagy kereslet kielégitése érdekében az AMG
mindig harom mUszakban dolgozik. ,Ez azt
jelenti, hogy optimalisan ki tudjuk hasznalni
a gépeinket” - magyarazza Ralf Goeke. Jo
példa erre a haszongépjarmi-gyartdsban
atengelycsonkok gyartasa. Az alkatrész nagy
terhelésnek van kitéve, és egyuttal a kerék-
csapagyak és fékek régzitésére szolgal. Mas
szdval: minden egyes leszallitott alkatrész-
nek tokéletesnek kell lennie. .Mar 15 éve
folyamatosan gyartunk tengelycsonkokat -
legutébb dsszesen nyolc CTX 420-as gépet
hasznaltunk.” A megbizhatd esztergakdozpon-
tokkal elégedett az AMG Goeke, ezért a mai
napig hliséges maradt a DMG MORI-hoz.

A MATRIS-rendszernek készénhetden

szamara is.

Andreas Goeke, lgyvezetd igazgatd

Ralf Goeke, meghatalmazott alaird (kézépen)]
Tim Goeke, leendd (igyvezet igazgatd (jobbra)
Alu Metall Goeke GmbH & Co. KG

hatékonyabban tudjuk beosztani
alkalmazottainkat, és a munka sokkal
vonzobb az uj szakképzett munkaerd
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2x NZX 25001 600 ES MATRIS

NAGY TERMELE-
KENYSEGU
TENGELY- ES KARI-
MAMEGMUNKALAS

2022-ben a DMG MORI egy automatizalt
gyartécellat telepitett az AMG Goeke
vallalatnal, amely két NZX 2500-bdl és egy + Munkadarabok 370 x 600 mm-ig

moduldris MATRIS rendszerbél all. + Két12-4llast BMT revolverfej
10.000 ford/perc és max. 40Nm

+ Y-tengely +70/-50 mm a felsé
revolverfejhez

MATRIS munkadarab-kezelés

+ MATRIS cellavezérlés MAPPS
vezérlén keresztiil

+ Munkadarabok adagolasa és elta-
volitasa Euro-raklapokon keresztiil,
beleértve a 3D leolvasd rendszert is

+ Optikai munkadarabmérés, pl.
csapagyfészkek, oldalsé méretek stb.

+ Kifuvo allomas

[=] 2 ] , _

e Kattintson ide az NZX 2500
5 promécids videdjaért:

[=] youtu.be/xZRP0StZbg0

Tengelycsonk haszongépjarmivekhez,
beleértve a kerékcsapdgyak és fékek régzitését.
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES
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A leolvasé rendszerrel ellatott robot a két NZX 2500-at a tengelycsonkok

bal és jobb oldali valtozatdval télti be és rakodja ki.

NZX 2500: 50 %-kal révidebb atfutasi ido

A 2022 nyardn esedékes gépcsere részeként
az AMG Goeke Ujragondolta a gyartasi kon-
cepciét. Andreas Goeke visszaemlékezik:
.Két NZX 2500 esztergakozpont mellett don-
tottiink. A masodik revolverfejiknek kdszon-
hetéen 50 szazalékkal tudtuk felgyorsitani az
atfutasiidét.” ADMG MORI az NZX sorozatot
a vizszintes tengely(l esztergalashoz fejlesz-
tette ki. Az Osszes szanon cslszévezetékek
és a nagy héstabilitdsu szerkezet garantélja
a meghizhatdsagot és az allandé pontossa-
got. .Ez teszi az NZX 2500-at optimalis meg-
olddssd az igényes alkatrészekhez” - itéli
meg Ralf Goeke.
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Egy masik Ujdonsag, amelyet az AMG Goeke
a két NZX 2500 megvésarlasaval bevezetett,
az automatizalt gyartds a modularis MATRIS
rendszerrel. A DMG MORI egy olyan gyarté-

MATRIS:
MODULARIS
AUTOMATIZALAS,
BELEERTVE AZ
OPTIKAI MEREST IS

celldt valésitott meg, amelyben egy robot
mindkét esztergakdzpontot a bal, illetve
a jobb oldali valtozatokkal tolti be és riti ki.
Egy kifuvéallomas és egy, a csapagyfészkek,
a menet magatméré és a peremdatmérd

I
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optikai mérésére szolgalé allomas is beépi-

tésre kerilt. ,Természetesen ezeket az ada-
tokat teljes korlen dokumentalnunk kell
tgyfeleink szdmara” - teszi hozzad Andreas
Goeke. ,Ezenkivil minden lényeges mére-
tet, valamint az alak- és helyzettlréseket
naponta ellendrizzik a vizsgaléhelyiséghben.”

Ergonomikus munkakornyezet az

automatizalasnak kdszonhetden

Ralf Goeke szdmos el6nyt lat az autondm
termelésben: ,Az, hogy hatékonyabban tud-
juk kihasznalni a gépeket és ndvelni a ter-
melékenységet, csak egy a szdmos eldnyods
szempont kozul.” A masik az ergonomiku-
sabb munkakornyezet: ,A munkadarabok
kézi kezelése természetesen sokkal meg-
er6ltetébb, mint az euroraklapok mozgatasa
a MATRIS celldba.” A robot a csatlakoztatott
leolvasd rendszerrel megbizhatéan kezeli
az oOntvényeket, és a megmunkalt



A két revolverfejnek kdszonhetGen a tengelycsonkok megmunkaldsa
50 szazalékkal gyorsabb az NZX 2500-ason.

alkatrészeket ismét ugyanazon a poziciéban
helyezi el: ,A munkatarsainknak minddsz-
sze annyit kell tennilk, hogy rendszeresen
cserélik a valtélapkékat, és kicserélik a mun-
kadarabokat tartalmazé Euro-raklapokat.”
A MATRIS rendszer vezérlése egy kdzponti,
kivilrél hozzaférhetd vezérlépanelrdl torténik.

Szoros partnerség

Andreas Goeke elégedetten tekint vissza
a telepitésre és a MATRIS automatizalas
els6 hénapjaira: ,ADMG MORI harom hénap
alatt telepitette a rendszert, és az autoném
termelés a vartnal gyorsabban beindult. Az
automatizalds melletti dontés tehat teljesen
helyes volt, kiilondsen azért, mert tgyfelink
a tengelycsonkok Osszeszerelését is auto-
matizalta” - teszi hozza Ralf Goeke. ,Ezt
a lépést Ugyszélvan egyiitt tettik meg, ami
ismét megerésitette egylttmikodéslinket
a jovére nézve.”

UGYFELTORTENET - ALU METALL GOEKE GMBH & C0. K6

1. A MATRIS moduldris felépitése lehet6vé tette egy lefivoallomads és egy,

az alkatrészek optikai mérésére szolgald allomas integralasat.
2. Az automatizalt folyamaton belil az optikai méréallomas ellenérzi és dokumentalja
a csapagyfészkeket, a menet magatmérdjét és a tengelycsonkok atmérdjét.

Automatizalassal a jovébe
Az els6 automatizalasi projekt j6 tapasztala-
tai Uttor6ek voltak az AMG Goeke szédmara.

.Mivel az elényok nyilvanvaldak, folytatni fog-

juk az egylttmkodést a DMG MORI-val, és
a kovetkez6 két évben még egy ilyen gyartd-
cellat kivdnunk telepiteni” - mondja Andreas
Goeke elbre tekintve, és a szakképzett mun-
kaeré hidnyara is gondolva. ,Egyrészt jobban
be tudjuk osztani a meglévé személyzetet,
masrészt pedig vonzdbba tessziik a munkat
egy modern gyartélzemben az Uj szakképzett
munkaer6 szadmara. Ez azt jelenti, hogy ide-
alisan fel vagyunk késziilve a jovébeli Uzleti
fejlédésre.”

«

AZ ALU METALL GOEKE
JELLEMZ0I

+ 1980-ban alapitottdk, 1993 dta a
jelenlegi székhelye Wickede an
der Ruhr (Németorszag).

+ Biztonsagkritikus futémdal-
katrészek gyartasa, pl.
haszongépjarmivekhez

+ DIN EN IS0 9001:2015 szerinti
tanusitas

Alu Metall Goeke GmbH & Co. KG
Am Stadtwald 8

58739 Wickede/Ruhr,
Németorszag
www.amg-metall.de

-
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES
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A U TO N O M A DMG MORI teljes
kord megoldasanak
H m S Z | N T U koszonhetoen naponta ket

tovabbi feliigyelet nelkuli
P R E C I Z I O S miiszakkal bévithetjiik
, , a termelesiinket. Mindezt
megbizhato folyamatokkal
M E G M U N KA LAS és 2um-es pontossaggal.

Marina Gola-Richter, lanya és lgyvezetd igazgatdja
Richter Feingerétebau GmbH
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Egy kamera rogziti az alkatrészek pontos
helyzetét a platformokon. A robot a képek alapjan
precizen megfogja a munkadarabokat.

A 60 évvel ezel6tt a németorszagi GroB-Zim-
mernben alapitott Richter Feingeratebau
GmbH tapasztalt beszallité a hidraulika,
a szélenergia és a szerszamgyartas terii-
letén. Az egyedi alkatrészekt6l a specialis
megoldasokig 21 szakember valésitja meg
arendkiviil 6sszetett alkatrészeket a p-tar-
tomanyba es6 gyartasi tlirésekkel. A Rich-
ter Feingerdtebau 1993 6ta a DMG MORI
CNC-technoldgiajara tamaszkodik a meg-
munkalasban. A megmunkalokdzpontok-
kal és esztergakkal - koztiik eqy DMC 80 U
duoBLOCK-kal - szerzett jo tapasztalatok
vezettek 2022-ben egy DMG MORI kdszo-
riigép telepitéséhez. A kiilonlegessége:

UGYFELTORTENET - RICHTER FEINGERATEBAU GMBH
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1. ADMG MORI az automatizalasi rendszerbe integrélt egy lefuvatd dllomast,
amely minden egyes alkatrészt megtisztit a megmunkalds elétt és utan.

2. ARichter Feingeratebau tobb megfogdnak kdszénhetden kiilonb6z6 munkadarabokat
is képes automatikusan megmunkalni.

ADMG MORI teljesen automatizalta a TAIYO
KOKI IGV-3NT-t, igy a Richter Feiningerate-
bau tobbé-kevésbé éjjel-nappal optimalisan
tudja kihasznalni.

Javitott termelékenység egyenletes
mindséggel

.1gényes iparagak beszéllitéjaként mindig is
a kivalé minéségl termékek és az abszolut
pontossag mellett alltunk ki” - foglalja dssze
Marina Gola-Richter a Richter Feingeratebau
alapelveit. A mésodik generdcids csalddtag
2012 6ta vezeti az édesapja, Wolfgang Richter
altal alapitott vallalatot, és jol ismeri a piaci
fejleményeket. ,A mindségi kdvetelmények

egyre magasabbak, és az alkatrészeknek
egyre gyorsabban kell rendelkezésre all-
niuk. Rdadasul a verseny is er@s. Mds szo-
val: ahhoz, hogy sikeres maradjon, a Richter
Feingeratebau-nak folyamatosan novelnie
kell a termelékenységét - a mindségben valé
kompromisszumok nélkdil.

DMG MORI 30 éve - most mar

a koszoriilési agazatban is

Ennek az lzleti filozéfidnak nagy része a nagy
teljesitmény( gépek. Ezek kozé tartozik tob-
bek kozott a DMG MORI tiz szerszamgépe.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 5]
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AUTOMATIZALAS: MUNKADARAB-KEZELES

1. Thomas Strauf3 (jobbra), a Richter Feingeratebau meghatalmazottja és Horst Hoferichter, meghatalmazott/ miiszaki vezetés

2. Az IGV-3NT furat- és kiilsG paldst készérliorsokkal van felszerelve, ezért lehetévé teszi furatok, kiilsé palastok és sikfellletek koszorilését egyetlen berendezésben
3. ADMG MORI 2022-ben a Richter Feingeratebau-nal egy IGV-3NT-t telepitett egy egyedileg tervezett automatizalasi megoldassal egyiitt

4. A megmunkalds utdn minden alkatrészt mérgtapintdval ellendriznek

LAz egyuttmkodés 1993-ban kezdddott, és
a 6 tapasztalatoknak kdszonhetSen a mai
napig tart” - mondja Marina Gola-Richter. Az
eddigi legnagyobb projekt a DMG MORI-val
2021-ben kezd6dott. ,Amikor a készordmi-
helyinkben bdviteni kellett a kapacitast,
el6szor a TAIYO KOKI mellett dontottiink” -
emlékszik vissza Thomas StrauB3, a Richter
Feingeratebau meghatalmazottja. A dontd
tényezé az IGV-3NT fliggbleges gépkiala-
kitdsa volt. ,Ezaltal kihaszndljuk a gravita-
ciot, és akar 50kg tomegl alkatrészeket is
maximalis pontossdggal és a lehetd legki-
sebb szoritderével tudunk kdszorilni. Ami
a gépet illeti, akdr 100kg is lehetséges”.
A munkadarabok akér ¢300x310mm-es

52 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

méretig megmunkalhatdk belulrél és kivil-
rél. Avallalat automatizalt gyartasi megoldast
is keresett. ,A DMG MORI ezt tudta nekiink
szallitani, beleértve az egyedi tervezést és
a hardvereket egy kézb6l” - teszi hozza Horst
Hoferichter, a Richter Feingeratebau miszaki
vezetdje.

2 pm-es folyamatpontossag

a szélenergia szamara

A gyakorlatban az IGV-3NT koszorilési
folyamata a szélturbindk hidraulikahaza-
nak és alkatrészeinek tébb véltozatat fog-
lalja magaban. ,Az elért gyartasi pontossag
2pum”. Annak érdekében, hogy ezeket a tlirés-
hatdrokat folyamatosan és megbizhatéan

tartani lehessen, a Richter Feingeratebau
egy légkondicionalt helyiséget épitett a gép-
hez. .,A megmunkalds sordn minden egyes
alkatrészt meérétapintoval mérnek a folya-
mat kozbeni ellenérzéshez.” Az IGV-3NT
furat- és kiilsé paldst kdszorlorsékkal van
felszerelve, ezért lehetévé teszi furatok,
kilsé paldstok és sikfelliletek koszorilé-
sét egyetlen bedllitdsban. A furat koszo-
rlorsd a Richter Feingeratebau-nal akar
45.000ford./perc fordulatszammal mikaodik.
Alternativaként akér 75.000 ford./perc terjedd

orsék is rendelkezésre allnak.



Automatizalt koszoriilés, mint egyedi
specialis megoldas

Az IGV-3NT beruhdzéds kilonlegessége az
automatizalt folyamat. Ezt a japan DMG MORI
az alapoktdl kiindulva tervezte meg kilonle-
ges megoldasként. ,Alkatrészeket kildtink

MINDENT EGYETLEN
FORRASBOL: GEP,
AUTOMATIZALAS

ES FOLYAMAT
KONFIGURALAS

az ottani csapatnak, és elmondtuk nekik az
elképzeléseinket” - mondja Thomas Strauf3
a projekt kezdetérdl. Az eredmény leny(igozte:
A rendszer 15 platformbol all, amelyeket
szabadon tolthetiink elégyartmanyokkal. Egy
kamera rogziti az alkatrészek pontos helyze-
tét, igy a robot késébb pontosan meg tudja
Gket fogni és be tudja mozgatni a gépbe” - irja
le Horst Hoferichter a rendszer felépitését.
A DMG MORI egy lefuvatd berendezést is
beépitett az automatizéldsba, amely a meg-
munkalas el6tt és utan biztositja a munkada-
rabok tisztitdsat. Annak érdekében, hogy az
automatizaldsi megoldas rugalmasan meg-
munkalhassa a ktulonbozé munkadarabokat,
van egy megfogdallomas is, amelyet a robot
a parancstol figg6en hasznal.

Mivel az automatizalt IGV-3NT egy rendkiviil
Osszetett, Ugyfélspecifikus megoldés, az atvé-
tel Japanban Thomas Strauf3-szal és Horst
Hoferichterrel egyitt tortént. .Ez nagyban
megkonnyitette szamunkra a végsé részle-
tek 0sszehangolasat” - magyardzza Thomas
Strauf3. A befejezés utdn a teljes rendszert
Németorszagba kildték, és ismét atvételi
tesztnek vetették ald. ,A projekt mérete
ellenére minden résztvevd tokéletes munkat
végzett” - mondja Horst Hoferichter az ered-
ményrél. .Es csak egy kapcsolattarténk volt,
aki mindent koordindlt.” A rendszer 2022 vége
ota megbizhatéan mikodik.

Automatizalasi megoldas tovabbi
miiszakok és létszamcsokkentés esetén

A Richter Feingeratebau 15 éwvel ezel6tt
kezdte meg a koszorilési folyamatok auto-
matizalasat. .Ezuttal is ki akartuk hasznalni
az el6nydket” - indokolja Thomas Strauf3
a nagyszabasu beruhdzast. ,Egy mlszakban
dolgozunk, de ez idedlis esetben lehetdvé
teszi, hogy tovabbi két miszakot is autondém
modon mikédtessiink.” A létszamcsokkentés
szintén kulcsfontossdgu tényezd. A szak-
munkashidnyra valé tekintettel az automati-
zalt gyartds driasi eldnyt jelent a mindennapi
uzletmenetben.” A Richter Feingeratebau
a jov6beni beruhdzdsokndl is az automati-
zaldsi megolddsokra fog Osszpontositani.
.Eppen ezért mar megrendeltiink egy DMU
60 eVo gépet az autondm 5 tengelyes szimul-
tdn megmunkaldshoz.”

«

A RICHTER FEINGERATE-
BAU JELLEMZOI

+ 1963-ban alapitottak a Frankfurt
melletti GroB-Zimmernben.

+ 21f6s, szakképzett személyzet

+ Mikronon belili pontossagu
alkatrészek és teljes korl
specialis megolddsok gyartasa

+ Beszallitd a hidraulika, a szé-
lenergia és a szerszamkészités
teriletén.

er

FEINGERATEBAL

Richter Feingeratebau GmbH
Réntgenstrafe 5,

64846 GroB-Zimmern,
Németorszag
www.richter-feingeraetebau.de

-

UGYFELTORTENET -RICHTER FEINGERATEBAU GMBH

IGV 3NT

TAIYO KOKI IGV-3NT

FUGGOLEGES,
TOBBCELU |
KG6SZORUGEP

+ Munkadarabok ¢300x 310 mm-ig
és max. 100 kg

+ Koralakhiba <1pm

+ Furat- és kiils6 palast kdszoriilése
egyetlen befogassal

+ Furat kdszor(orsé: fordulatszam:
30.000ford./perc, 45.000 ford./perc
vagy 75.000ford./perc

+ Kiilsé palast kdszorlorso:
fordulatszam: 3.700ford./perc

A TAIYO KOKI-rol késziilt videot
a kovetkezd cimen tekintheti meg:
youtu.be/UvMedfrYvmé
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AUTOMATIZALAS: AMR

DMG MORI ROBOTRENDSZEREK
AUTOMATIZALT GYARTOCELLAKHOZ

BN

b4

Latogasson el weboldalunkra a WH-AMR-rél sz6lé
részletes videdért, amely bemutatja a CPC funkciot
a pozicidkorrekciéhoz, és még sok mast:
youtu.be/qyUL2rqneUg

WH-AMR - TELJESITMENYJELLEMZOK

Tobb WH-AMR egység hasznalhatd ugyanazon
a terlleten kiilonbo6z6 feladatok elvégzésére,
példaul munkadarabok és szerszamok be- és
kirakodasara, atrakodasra stb.

A gépen beliil cserélhet6k a tokmanypofak

A robotmegfogé cserélhet6 egymast k
6vetd megmunkalashoz vagy kiilénbdzé alaku
munkadarabok esetén

A szerszamok atvihetdk az eszterga-mardorsok
és a szerszamkocsik kozott

CPC (Camera Pose Corrector) funkcié™:

A kamera érzékeli és korrigalja a pozicionaldsi
hibdkat a zokkenémentes munkadarab-atvitel és
az automatizalt m(ikodés érdekében.

Hasznalhaté a HAIMER zsugorkotésii
szerszamokkal. A berendezés bevezetéséhez
kulon miszaki konzultacidra van szlikség.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A gépen beliil cserélhet6k a tokmanypofak

CPC funkcié a helyzetkorrekciéhoz

*5/8: Demonstracids céllal 6nallé eszkézként telepitve.


https://youtu.be/qyUL2rqneUg

WH-AMR & MATRIS Light

A szerszamgépek iranti kereslet a hagyomanyos tomeggyartasrol egyre inkabb
atalakul a sokféle alkatrészt készitd, kis szérias gyartasra, példaul a félvezetdgyarto
berendezések, az orvosi eszkdzok és a repllogépipar teriletén.

A gyartas vilaganak egyre valtozatosabb igényeinek kielégitésére a DMG MORI
kifejlesztette a WH-AMR onvezetd robotot és a MATRIS Light konnyen beallithato
robotrendszert az automatizalt gyartocellakhoz.

A MATRIS LIGHT JELLEMZGI

A MATRIS Light robotkarja képes kinyitni és
bezarni a munkatérajtokat. Lehet6vé teszi az 15 DYNAMIGEost

automatizalast a gyarban meglévé, automata ajtod
nélkili gépek esetében is.

H Illesztési funkcio':
Pontosan betolti a munkadarabokat
a tokmanyokba, akdr minddssze g1mm
belsd atmérdjl hézaggal is, ami kivald
ismételhet6séget eredményez.

Kombinalt automatizalas: AMR és a munkadarabok
be- és kirakodasa a gépen a MATRIS Light segitségével.
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Olyan automatizalasi
rendszert kerestink,
amely lehetdve teszi,
hogy a robotok €s a
kezelok egylttmikaod-
jenek €s egydtt
dolgozzanak.

A DMG MORI
automatizalasi rend-
szere lehetdve tette

a munkadarabok
rugalmas atadasat

a folyamatok kozott,
és biztonsagosabba
és hatékonyabba tette
a termelesiinket.

Kazuhumi Miyashita
lgazgato és miszaki féigazgaté HQ
TSUZUKI MANUFACTURING CO., LTD.

56 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

RUGALMAS ROBOTIZALT

AUTOMATIZALASI RENDSZER
NAGY VOLUMENU /SOKFELE
ALKATRESZ GYARTASAHOZ

Az 1944-ben alapitott és a Nagano prefek-
taraban, Sakaki székhellyel rendelkezé
TSUZUKI MANUFACTURING els6sorban
az autdipar és az épitdipari gépek szamara
gyart alkatrészeket. Az egyediilallé gyar-
tasi és precizios megmunkalasi technolo-
giak alkalmazasaval a vallalat sikeresen
egyesitette a nagy volumeni és sokféle
alkatrész gyartasat egy kézos megoldassal.
Ma a TSUZUKI MANUFACTURING havonta
tobb tizezer darabos nagyszabasi megren-
deléseket tud kezelni az autéipar részérél,
mikodzben az épitdipari gépgyartas szamara
is tobb szaz kiilonb6z6 tipusu munkadarabot
biztosit. A komplex gyartast hatékony ming-
ségiranyitdsi rendszer tamogatja, amely
a teljes folyamatlancot lefedi a prototipus-
gyartastol a sorozatgyartasig.

Az EV-ipar tovabbi terjeszkedését meg-
elézve a TSUZUKI MANUFACTURING olyan
innovativ technoldgidkat is kifejlesztett, mint
a ,Radial Forging”, egy uj kovacsolasi méd-
szer a konnyd, lireges tengelyek gyartasara.

Nagyobb termelékenység az

automatizalas révén

A TSUZUKI MANUFACTURING proakti-
van fokozza termelését az automatizalds
révén, beleértve az autdipari alkatrészek
gyartasdra specializalt gépekkel felszerelt
autondm rendszer hasznalatat. 2018-ban
a vallalat bevezetett egy automatizalasi
vonalat allérész-tengelyek témeggyartaséra
a DMG MORI 3x NRX 2000 és 5x i 30V
gépeivel — 2 elolrél rakodhatd féorsdval és
2 revolverfejjel ellatott esztergakdzpontok és
fligg6leges megmunkalékdzpontok kombind-
ci¢javal, amelyek a szerszamtar két helyén
végzik az automatikus szerszdmcserét.
A vallalat igy a régi gyartdsordhoz képest
mind az atereszt6képesség, mind a megmun-
kalasi pontossdg tekintetében javitani tudott.

A termelékenység tovabbi novelése érdeké-
ben a TSUZUKI MANUFACTURING haté-
kony megoldast keresett a sokféle épitSipari
gépalkatrész gyartdsdnak automatizaldsara.
A kilonféle variaciok és valtozé volumen(
gyartds automatizaldsa nehezebb feladat,
de a véllalat Ugy talalta, hogy a DMG MORI
rendkivil rugalmas és preciz megoldésai



minden kovetelménynek megfelelnek. Végiil
olyan automatizaldsi rendszert vezetett be,
amely a WH-AMR 5 dnvezet6 robotbdl és
2 db. NTX 1000 2. generacids eszterga-ma-
rékozpontbol all.

......

gyartas az onvezeté WH-AMR 5 robottal

.Olyan automatizaldsi rendszert keres-
tink, amely lehetévé teszi, hogy a robotok
és a gépkezelék egyltt tudjanak létezni és
egyutt dolgozni. A DMG MORI automatiza-
ldsi rendszere lehetdvé tette a munkadara-
bok rugalmas atadasat a folyamatok kozétt,
és biztonsdgosabba és hatékonyabbd tette
a termelésiinket” - mondta Kazuhumi
Miyashita ur, a TSUZUKI MANUFACTURING
mérncki kdzpontjdnak igazgatéja és vezér-
igazgatdja. Ebben a rendszerben az NTX 1000
az 0sszes sziikséges megmunkalasi folyama-
tot egyetlen gépbe integralja, mig a WH-AMR
5 automatizalja a folyamatladnc 9sszes mve-
letét, beleértve a munkadarabok atadasat,
a munkadarabok gépre torténd betolté-

AUTOMATIZALASI
RENDSZER, AMELY
AZ NTX 1000 ESZTER-
GA-MAROKOZPONTO-
KAT A WH-AMR
5 ONVEZETO ROBOT-
TAL KOMBINALJA

sét, a kész munkadarabok kirakoddsat és
a mosdallomasra torténd atadasat, csok-
kentve a bedllitdsi és karbantartdsi idét.
Kooperativ robotrendszerként a WH-AMR 5
koltséghatékony, mivel lehetévé teszia hosz-
szU ideig tartd személyzet nélkili mikodést
és a 24 o6ras termelést anélkil, hogy bizton-
sdgi keritésre vagy tovabbi biztonsagi eszko-
z0kre lenne sziikség. Tovabba a WH-AMR 5
képes egy teriileten tobb gépet is ellatni, és
kilonboz8, a munkadarabok kezelésén tul-
mutaté feladatokat is elvégezni, beleértve
a szerszamok és késziilékek tovabbitdsat,
a mérést és egyebeket.

UGYFELTORTENET - TSUZUKI MANUFACTURING CO., LTD.

1. Mikézben a véllalat havi tobb tizezer darabos autéipari megrendeléseket teljesitett,
és tobb szaz kiilénbozd tipust munkadarabot szallitott az épitégépiparnak, sikeresen

lefedi a prototipusgyartastdl a sorozatgyartasig.

2. AWH-AMR-rel automatizalt munkadarab-tovabbitas lehet6vé teszi, hogy a gépkezelSk
fejlettebb feladatokra, példaul a folyamatirdnyitdsra 6sszpontosithassanak, ami magasabb
termelési hatékonysagot eredményez.

Technoldgiai innovacio és
mindségi kivalosag

.A DMG MORI a maré-esztergdk, eszterga-
és megmunkaldkozpontok széles valaszté-
kaval rendelkezik, és kivald automatizalasi
javaslatokat tesz, amelyek optimalis periféri-
dkat és megmunkalasi megoldasokat tartal-
maznak. Ugy vélem, hogy robotautomatizalasi
rendszereik egy lépéssel més cégek elétt jar-
nak” - mondja Miyashita ira DMG MORI-val
szerzett tapasztalatairdl. Tovabbd megosztja
a jovére vonatkozd elképzeléseit is: ,Tovabb-
fejlesztjik automatizalasi

rendszereinket

tdshoz, hogy rugalmasan reagalhassunk
az Ugyfelek igényeire. Emellett a magasabb
minéségre fogunk torekedni, példdul a mun-
kadarabok &tadasa kozbeni mérésekkel.”
A TSUZUKI MANUFACTURING felhalmo-
zott know-how-jdval tovabbra is a techno-
légiai innovacidra és a mindségi kivalésagra
torekszik, hogy tovabbi novekedést érjen el
a gyorsan valtozo vilagban.

ATSUZUKI
MANUFACTURING JELLEMZOI

+ Alapitva 1944-ben

+ 504 alkalmazott

+ Autd- és épitGipari gépalkatré-
szek, hidraulikus berendezések
és alkatrészek gyartasa
a repllégépipar szamara.

+ Nagyon kdonny(, treges
tengelyeket gyart a sajat fejlesz-
tés(, szekvencidlis kovacsolasi
mddszerrel, a ,Radial Forging”
maodszerrel.

F G

TSUZUKI MANUFACTURING CO., LTD.
6649-1 Sakaki, Sakaki-machi,
Hanishina-gun,

Nagano 389-0681, Japan
www.tsuzuki-mfg.co.jp
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A

UTOMATIZALAS: AMR

AMR 2000

TELJESKORU AUTOMATIZALAS
AZ UZEMBEN

Az AMR-ek az emberekkel egylittm{kodve mozognak ugyanabban a rendszerben, és
képesek kikerilni az akadalyokat. Az AMR 2000 platform képes munkadarabokat, raklapokat,
szerszamokat és forgacskocsikat szallitani a kiils6 raktarbol a gépekhez.

AZ AMR JELLEMZOI

T A rugalmas elrendezés

- Wlimeke fery mesde = Tinirals alapja a rendszer modularis
helyigény érdekében (0 m-es forduldkor) fe léplll‘ése.

Természetes navigacio a SIEMENS
SIMOVE technolégian alapulva

Sick + SIEMENS technolégian alapulé
biztonsag (D teljesitményszint)

Li-ion akkumulator alapfelszereltségként
Eurdpai biztonsagi szabvanyok (CE] a
teljes automatizalasi megoldashoz

LPS 4 vezérlé

Miiszaki adatok

Brutté dssztémeg (akkumulatorral egyiitt) 2,75t
Maximalis teherbiras 2t
Maximélis sebesség 6km/h
Forduld kor 0m
Jarm{ szélessége 990mm
Jarm( hossza 1.480mm

AZ AMR JELLEMZOI

ANYAGMOZGATAS

+ 2.000kg teherbiras
+ Anyagszallitas, palettaméret

+ Tovabbi feladatok, pl. szerszamkezelés,

1.200x800 mm

forgdcsmentesités stb.

FORGACSMENTESITES
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AMR 2000

LPS 4

AVEZERLES AZ 0SSZES
AUTOMATIZALASI
MEGOLDASHOZ

+ Paletta-, munkadarab- és szerszamkezelés
; + Szerszdmok rendszerezése és kezelése
EONVECTIVITY )" W EY + Késziilék kezelés

Y LN 3 + AMR és AGV vezérlés
+ CELOS Job Manager
+ Jelentési és értékelési funkcidk, példaul OEE

>> Modularis szoftvermodulok, amelyek
CPP, LPP, MATRIS, L , pontosan hozzaigazithatok az ligyfél barmely

WH Flex és AMR igényéhez
(PH, WH és TH), valamint

ezek kombinacidi esetén.

SZERSZAMKEZELES PALETTAKEZELES

Rugalmas szerszamkezelés a gyartdsban az AMR
hasznalatdval. A szerszdmok kozvetlenil a gép szer-
szamtdraba toltédnek a szabvanyos betéltéallomason
keresztul. Eqy kdzponti szerszamtar (CTS) l&tja el az
AMR 2000 szerszamokkal.

A
2.400mm
PH-AMR 750 PH-AMR 5000
\ ' — _ + 750kg mozgathaté tomeg + 5.000kg mozgathaté tomeg
/ 500x500 mm-es palettdval egytt 1.600x1.250 mm-es palettaval egyitt
2.480mm iy ) ) ) 5
ELERHETO: ELERHETO:
Szerszamkezelés miiszaki adatai + DMU/C 65/75/85/95 monoBLOCK + DMU/C 160 duoBLOCK
Szerszamtarto SK50/HSK-A 100 + DMU/C 65/85 H monoBLOCK + DMU/C 210 duoBLOCK
A szerszamok maximalis szama 24
Max. szerszdmhossz 650mm
Max. szerszadmatmérg 2280x400mm PH-AMR 1500 és PH-AMR 3000 rendelésre
Max. szerszam tomeg 30kg
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AUTOMATIZALAS: PALETTAKEZELES

PH Cell TWIN

PALETTAK KET SZERSZAMGEPHE?Z
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UGYFELTORTENET - WEHL & PARTNER MUSTER + PROTOTYPEN GMBH

"' i&

I#g ol

ES i

A ket PH Cell Twin-nel négy gép termelési kapacitasat
tudtuk boviteni az €jszakai és hétvégi szemelyzet nélkdili
muszakok bevezetésével - a gyarunk bévitése nelkdl,

a kis 12,9 m?-es alaptertiletnek készénhetéen .

Alexander Wehl, tigyvezetd partner
testvérével, Robert Wehl igyvezetd partnerrel [jobbra)
Wehl & Partner Muster + Prototypen GmbH

A Wehl & Partner Muster + Prototypen
GmbH mar 1994-ben legyartotta az elsé
munkadarabokat az autdipar és az orvos-
technika teriiletén tevékenykedo iigyfelek
szamara - akkor még egy garazsban és
egy haztartasi sité segitségével, amely
a formak edzésére szolgalt. Ma a vallalat
80 alkalmazottat foglalkoztat egy rendkiviil
modern lizemben Zimmern ob Rottweilben,
és egy tovabbi spanyolorszagi telephelyen is
mkodik. Salachban is van egy leanyvallalat.
A Wehl & Partner technoldgiai képességei
kozé tartozik a hagyomanyos megmunkalas,
az additiv gyartas és a froccsontés. Annak
érdekében, hogy csak tokéletes mintakat
és prototipusokat szallitsanak, a vallalat
aDMG MORIinnovativ gyartasi megoldasaira

tamaszkodik. A gyartasban a szerszamgép-
gyarto 24 modelljét hasznaljak, koztiik sza-
mos, részben automatizalt, szimultan 5 ten-
gelyes megmunkaldkozpontot. Ezek kozott
szerepel a két legujabb beruhazas: A Wehl
& Partner két DMU 75 monoBLOCK és két
DMU 50 3. generacios gépet automatizalt
a DMG MORI PH Cell Twin gépével.

Az o6tlettdl a sorozatgyartasig

Az lgyfelek tobbek kdzott az autd- és elekt-

romos iparbdl, valamint a repilégépipar-
bél érkeznek hozzank egy tervvel, és mi
megvaldsitjuk az elképzelésiiket, amig az
sorozatgyartasra kész nem lesz” - foglalja
6ssze Robert Wehl, a Wehl & Partner Ugyve-
zet6 igazgatdja a cég szolgaltatdsi kinalatat.

8 és testvére, Alexander Wehl a cég méso-
dik generdacids vezetdi. Hozzateszi: A kihivas
az, hogy gyakorlatilag elsére kozel tokéletes
sorozatalkatrészeket gyartsunk, igy képesek
vagyunk betartani a rovid szallitasi hata-
rid6ket.” A Wehl & Partner altaldban el6szér
3D-s adatokat kap, amelyeket a megvaldsit-
hatdsdg szempontjabodl ellenériznek. Ezutan
elkésziilnek a kezdeti mardasi ciklusok, majd
a froccsdntéshez sziikséges szerszamok
kifejlesztése kovetkezik.
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AUTOMATIZALAS: PALETTAKEZELES

Kozponti tartd az
autdversenyzéshez

1. AWehl & Partner 24 DMG MORI géppel gyart nagy pontossagu mintakat és prototipusokat.

2. A Zimmern ob Rottweilben taldlhaté korszer( telephelyen 80 alkalmazott gondoskodik ezeknek
a mintaknak és prototipusoknak a fejlesztésérél és gyartasarol, kiilonosen az autdipar, az elektromos
ipar és a repulégépipar tigyfelei szamara.

62 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Akkumulatorhaz,
E-mobilitas

A munkadarabok pontosséga az egyik legfon-
tosabb kovetelmény a Wehl & Partner min-
dennapi tevékenységében. ,Ezért a nagy pon-
tossagu megmunkalékdzpontok mar évek ota
kiemelt fontossaglak szdmunkra” - mondja
Robert Wehl, utalva a gyarban taldlhatd sza-
mos DMG MORI szerszamgépre. Ezek kdzé
tartozik tobb DMU eVo linear univerzalis
gép, CMX 1100V és M1 fligg6leges megmun-
kalékozpontok és esztergakdzpontok, mint
példdul a CTX beta 800 linear és a CLX 350.

DMG MORI
TECHNOLOGIA AZ
EGESZ GYARBAN

.JO tapasztalatokat szereztiink a DMG MORI

modelljeinek megbizhatdsdgaval az dsszes
megmunkalasi technoldgidban.” Alexander
Wehl egy mdésik okot is megemlit a szer-
szamgépgyartéval valé hosszu tavu és inten-
ziv egylttmikodésre: , A termékpaletta olyan
széles, hogy mindig taldlunk megfeleld gépet.
Példaul egy LASERTEC 30 SLM-et haszna-
lunk az additiv gyartas soran. De mindene-
kelGtt a hazon belili automatizalasi portfélio
mar régdta meghatarozé szémunkra.”

Szimultan 5 tengelyes megmunkalas az
alkatrészek széles skalajahoz

Az automatizalasi megoldasok nagy jelen-
t6ségét mutatja a Wehl & Partner legljabb
beruhdzésa is.



UGYFELTORTENET - WEHL & PARTNER MUSTER + PROTOTYPEN GMBH

PH Cell Twin két DMU 50-essel

PH Cell Twin

MODULARIS ES
KOMPAKT ,
PALETTAKEZELES
KET GEPHEZ

+ A mar bizonyitott PH Cell 300
palettakezeld iker megoldas-ként,
mostantol két géphez is

+ Egy palettakezel6 rendszer
2 szerszamgéphez

Sebességualto haz + Akar 30 palettat képes kezelni 12,9 m?2

egy e-kerékparhoz alapterileten a szintenként kétsoros
tarolo kialakitéasnak kdszonhetden
Munkadarabok 500 x 500 x500 mm-es
méretig

+ Akar 300 kg mozgathato tomeg
(munkadarab palettaval egytt)

+ Egy masodik gép utdlagos
csatlakoztatasa lehetséges

+ Kilonalld beallité allomas
a palettdk ergonomikus berakodasahoz
a megmunkalds kozben

po EE
. E A PH Cell Twin videdja
a kovetkezG6 cimen érhetd el:
CIE. gra youtu.be/9cOCBainceQ
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AUTOMATIZALAS: PALETTAKEZELES

.A kapacitdsunk novelése érdekében 2022-
ben négy Uj 5 tengelyes megmunkalokoz-
pontot vasaroltunk, és ezeket két celldban
automatizaltuk” - magyardzza Alexander
Wehl. Mindkét cella szamara két 2. genera-
ciés DMU 75 monoBLOCK és két 3. generé-
ciés DMU 50 gépet vélasztottunk, amelyeket
a DMG MORI minden esetben egy PH Cell
Twin géppel automatizalt. A Wehl & Part-
ner mar 2018 déta Uzemeltetett egy DMU 75
monoBLOCK-ot az el§z6 sorozathdl - ez elég
ok volt Robert Wehl szamara, hogy ismét ezt
a modellt telepitse: ,Az Uj generdcid idealis
gép szamunkra, mert a munkatere tokéle-
tesen megfelel az alkatrészvalasztékunk-
nak. Stabilitdsanak kdszonhetéen megfelel

MODULARIS PALETTAKEZELES a magas, akar 4pm-es pontossagi kdvetel-

ményeinknek is.” A 3. generaciés DMU 50

800 kg MOZGATHAT() TOM EGGEL! idedlis kiegészit6je a kisebb munkadarabok
2 800x800 mm MUNKADARABOKIG gydrtasanak.

PH Cell 800

foAt:?zsigletta <16,5m? alapteriileten R U GA L M AS E S

+ 400x400mm-t6l 3800x 630 mm-ig terjedd palettak M O D U LA R | S ‘

+ Gépi palettak acélbdl készilt rogzitékdpokkal PAL ETTA KHEZ E/L ES v

+ 800kg max. mozgathato tomeg ¢ 800 x 800 mm-es KU LO N B OZQ M E R ETU
PALETTAKHOZ

munkadarabok esetén

+ Moduldris kialakitas kivételes ergondmiaval és hozzaférhetGséggel

+ Automatizéldsra elékészitett gépekre utdlagosan felszerelheto Akét2. generaciés DMU 75 monoBLOCK gép
esetében a PH Cell Twin 18 pozicidval ren-
delkezik 500x500 mm-es palettdk szamara.
A két 3. generaciés DMU 50 gép esetében
a PH Cell Twin 30 darab 320x320mm-es
paletta szdmara biztosit helyet. , Ezek a kapa-
citdsok azt jelentik, hogy a két automatizalasi
megoldast nagyon rugalmasan tudjuk betdl-

Kompatibilis az alabbi gépekkel

teni. Ez idedlis a minta- és prototipusgyartas
nagyszamu kilonb6z6 megrendeléseihez” -
mondja Robert Wehl. Testvére hozzateszi:

DMU 65/75/85/95 DMU 65/85 H DMU 80/90
monoBLOCK monoBLOCK duoBLOCK

PH Cell 300 PH Cell 800

Mozgathatd tomeg (kg) 300 800
Munkadarab méretei (mm) 2500 x500 x 750 2800x800
A palettdk maximalis szama 40 30 A Wehl & Partner
L i lgyféltorténetének videdja
Minimalis palettaméret (mm) 320x320 400x400 .. Py [ ,,
a kovetkezd cimen érheté el:
Maximélis palettaméret (mm) 500x 500 800x 630 youtu.be/ABGMR0o8XSDU

Muszaki adatok a géptél fiigg6en
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JELLEMZOI
.Ez mindenekel6tt lehetévé tette szdmunkra,  Bizalomteljes egyiittmiikodés + 1994-ben alapitott csaladi

hogy a gyartdsi kapacitdsunkat célszerden
bévitsiik az éjszakai és hétvégi, felligyelet
nélkili mlszakokra.”

PH Cell Twin: Akar 30 paletta

12,9 m2-es alapteriileten

Arendelkezésre 4llé korlatozott gyartasi hely
miatt a PH Cell Twin kompakt kialakitasa
kiilonosen hasznos. Alexander Wehl ezzel
kapcsolatban igy nyilatkozik: ,Természete-
sen olyan gyartdsi megoldasok érdekelnek
minket, amelyek novelik a termelékenysé-
glinket anélkil, hogy tovabbi helyet kellene
teremtenlink.” Ez a két PH Cell Twinnel jél
mUkadik. Az egyes PH Cell Twin-ek szdmara
szlikséges alig 13m? optimalis. Ez lehetévé
tette szamunkra, hogy a meglévl gépeket
kicsit kdzelebb helyezzilk egyméshoz, és igy
elegendd helyet nyerjiink a két Uj gyartécella
szdmara.”

UGYFELTORTENET - WEHL & PARTNER MUSTER + PROTOTYPEN GMBH

a DMG MORI-val

A DMG MORI gyértasi megoldédsaiba torténd
rendszeres beruhdazas bizonyitja, hogy a Wehl
& Partner elégedett a fejlett CNC-techno-
l6gidval. Alexander Wehl szerint ugyanez
vonatkozik a szerszamgépgyartdval vald j6
egylttmikédésre is: A gépvéalasztastdl az
automatizéldsi megolddsok tervezésén at
a szervizig mindig elsé osztdlyd tanacsokat
és tdmogatast kapunk” - mondja Robert
Wehl. ,Ezt a bizalmi egytttm(kodést a j6vé-
ben is dpolni fogjuk, hogy a modern gyartési
technoldgidkkal tartésan versenyképesek
maradhassunk.”

«

A WEHL & PARTNER

+ Székhely: Zimmern ob Rottweil
+ 80 alkalmazott

T

Wehl & Partner

Muster + Prototypen GmbH
Romerallee 12

78658 Zimmern/Rottweil
Németorszag
www.wehl-partner.de

vallalkozas

Fidktelep Spanyolorszagban,
lednyvallalat Salachban
Magas szint( vertikalis
integracié a megmunkalassal,
additiv gyartassal és fréccson-
téssel

Wehl & Partner

Rapid Prototyping+Tooling
Additive Manufacturing

-

HAIMER.

Quality Wins.

September 18 — 23, 2023
Come and visit us at
EMO Hannover!
Hall 4, Booth E18

I/ /{
EMO

Measuring- and

Tooling Technology Presetting Technology

Shrinking Technology Balancing Technology

www.haimer.com
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AUTOMATIZALAS: PALETTAKEZELES

PH Cell 2000

AKAR 21 PALETTA
16,9 m? ALAPTE-
RULETEN BELUL

an

Mozgathaté témeg akar
2.000kg-ig

12-21 paletta a rendszerben,
a paletta mérete 500 x 500 mm-t6l
21.100 mm-ig terjedhet

Palettacsere <45 mp-en beliil
a twinFORK technoldgidval
ellatott integralt forgd paletta-
cserélének koszonhet6en

Automatizalasi megoldassal
utélagosan felszerelheto

Rovid, 3 napon beliili izembe
helyezési ido a ol tervezett
illesztofeliilet és modularis
felépités miatt
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A PH Cell 2000 videdjat
a kovetkezd cimen talalja:
youtu.be/BJ8tw0-MgRw

AUTOMATIZALT
TERMELES
EJJEL-NAPPAL

DMU 100 P duoBLOCK PH Cell 2000 készilékkel: Az Euroform volt az elsé vaéllalat, amely
a rugalmas palettakezeld rendszert 1.100 mm g-ig terjed6 palettaméretekhez hasznélta.

A budapesti székhelyl Euroform Kft. 1993
o6ta megbizhaté és kompetens partner
a szerszam- és formagyartasban. A ter-
vezést6l a gyartasig és a kiprobalasig
a mintegy 70 tapasztalt munkatars innovativ
megoldasokat valésit meg a legkiilonb6zobb
froccsontési eljarasok széles skalajahoz.
Az igényes, foként az autdiparban tevékeny-
ked6 ligyfelek biznak a termékek magas
mindségében. Hogy ennek a bizalomnak
eleget tegyen, az Euroform a DMG MORI
modern és nagy teljesitményli megmun-
kalokozpontjait hasznalja a szerszamgyar-
tasban. A vallalat jelenleg a szerszamgép-
gyarté nyolc modelljét hasznalja, koztiik
DMU monoBLOCK megmunkaldéksézpontokat,
egy HSC 75 linear és - a legUjabb beruhazas -
egy DMU 100 P duoBLOCK-ot. Ezen kiviil
a DMG MORI ehhez a géphez telepitette

a piacon els6ként a PH Cell 2000-et, igy az
Euroform most mar éjszaka és hétvégén is
ki tudja hasznalni a gépei kapacitasat.

Végponttol végpontig tarté kompetencia

a froccsontéformakhoz

Az Euroform 2000 autdipari alkatrészhez,
Uléshuzathoz, motorburkolathoz és tartaly-
hoz szlkséges froccsontészerszammal az
egész dgazatban hirnevet szerzett maganak.

WA beszéllitok és a gyarték partnereként

a munkank mar az Uj jarmuvek korai fejlesz-
tési fazisaiban elkezdddik” - mondja Stefan
Wolf, a vallalat lgyvezetd partnere az lgy-
felekkel valé szoros egyiittmikodésrél. Az
Euroform a magas mindségi kovetelmények-
nek jol képzett szakemberekkel tesz eleget
mind a tervezés, mind a gyartas teriletén. ,A

mUszaki kompetencia kulcsfontossagu mind


https://youtu.be/BJ8tw0-MgRw

PH Cell 2000: A termeléssel parhuzamosan olyan sok palettat tudunk itt

el6késziteni, hogy a gép allasideje minimalis - akar éjszakdba nyuléan is.

a modern CAD-CAM rendszerekben, mind az
innovativ gyartasi megoldasokban rejlé lehe-
t6ségek teljes korl kiakndzasahoz".

DMU 100 duoBLOCK:
0SSZETETT GEO-
METRIAK PRECIZIOS
MEGMUNKALASA

.Die fachliche Kompetenz ist entscheidend,
Az Euroform 1995 6ta hasznaljaa DMG MORI
szerszamgép-technoldgidjat, a jelenlegi
modern telephelyén, ahova 2011-ben koltozétt,

és 2016-ban bévitette ki. Zwick Krisztina, mint
az Euroform napi Gzletmenetéért felelds lgy-
vezet( igazgatd a tokéletesen testre szabott
gépportféliot és a jo szolgaltatdst emeli ki:

LADMG MORI az els6k kozott volt a szerszam-

gépgyartok kozott, akik Magyarorszédgon is
nyitottak leanyvallalatot, igy mindig révid volt
a reakcididd, ha szervizelésre volt sziikség.”
Rendszeres gépberuhdzasok utan 2022-ben
telepitették az elsé automatizalt gyartasi
megoldast, egy DMU 100 P duoBLOCK-ot
egy PH Cell 2000-essel. .Erre a lépésre
azértvolt szilkség, hogy a gépet a személyzet
nélkuli mlszakokban is teljes kapacitdssal
ki tudjuk hasznalni, és igy versenyképesek
maradjunk.”

UGYFELTORTENET - EUROFORM KFT.

Az Euroform jelenleg nyolc DMG MORI megmunkalékozpontot hasznal.

A DMU 100 P
duoBLOCK es a
PH Cell 2000 kom-
binacidja idealis
szamunkra. Ez
azt jelenti, hogy
mostantol nagy
pontossagu alkat-
részeket tudunk
gyartani a fel-
Ugyelet nélkdili
e/szakal €s hétvegi
mdszakokban.

Stefan Wolf, iigyvezetd partner
Krisztina Zwick, lgyvezetd igazgato
Euroform Kft.
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AUTOMATIZALAS: PALETTAKEZELES

Szimultan 5-tengelyes megmunkalas

akar ¢1.100 x1.600 mm-es és

2.200kg-os munkadarabok esetén is.

Az Euroform maér kordbban is hasznélt DMU
100 P duoBLOCK-ot. ,A megmunkéalékoz-
ponttal kapcsolatos tapasztalatok egyenle-
tesen jok voltak” - értékeli a tapasztalatokat

PH CELL 2000:
MAXIMALIS KAPACI-
TASKIHASZNALAS

A MODULARIS PALET-
TAKEZELESNEK
KOSZONHETGENG

Zwick Krisztina. ,.Ez megkdnnyitette a dontést
a legljabb generacid megvasarldsarél.” Az
1.000x1.250x1.000 mm-es szimultan 5 tenge-
lyes megmunkalokdzpont még a nagyméret(
szerszamalkatrészeket is hatékonyan meg-
munkalja. Emellett kiterjedt hitési megolda-
sai biztositjak a kifinomult alkatrészek nagy
pontossagat.

Amikor az Euroform megrendelte a DMU 100
P duoBLOCK-ot, a DMG MORI mar fejlesz-
tette a megfeleld palettakezeld rendszert.
A PH Cell 2000 ugyanolyan modularis, mint a
jol bevalt PH Cell 300. ,A kisebb palettakezeld
rendszer alapjan rajéttink, hogy a PH Cell
2000 a megfeleld automatizaldsi megoldas
szamunkra” - emlékszik vissza a vasar-
lasra Zwick Krisztina. Igy lett az Euroform az
elsé felhasznaléja a rugalmas palettakezeld
rendszernek az ¢1.100 mm-ig terjedé palet-
taméret tartomanyban. Az Euroformnal
1.000x800mm-es palettdkat hasznalnak.
.APH Cell2000-Unk két szinten tizenkét palet-
tadlldssal rendelkezik, és akar 1.350 mm-es
munkadarabmagassagot is képes kezelni.”
A PH Cell 2000 emellett hdrom, valamint négy
allvdnyszintes valtozatban is elérhet6. Ezek
a valtozatok Gsszesen legfeljebb 17, illetve
21 paletta befogaddsara alkalmasak. A mun-
kadarabok maximalis magasséga legfeljebb
750 mm lehet.
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Az Euroform az iildlapok, motorburkolatok, tartalyok és 2.000 autéipari alkatrész froccsonté
szerszamaval az egész 4gazatban hirnevet szerzett maganak.

Rugalmas automatizalasi

megoldasok 1 darabos tételmérethez

Mivel az Euroform szinte kizarélag egyedi
alkatrészeket gyart, az olyan palettakezelés,
mint amelyet a PH Cell 2000 nydjt, optimalis
megoldads. A munkatarsaink a termelés-
sel parhuzamosan annyi palettat tudnak itt
el6késziteni, hogy a gép ledlldsa minima-
lis - még éjszaka is. Rdadasul a nullpontos
rogzité rendszer megkdnnyiti a bedllitast” -
mondja Zwick Krisztina. Ezek utan a kezdeti
tapasztalatok utdn magatél értetédik, hogy az
automatizaldsi megolddsok a jovébeni beru-
hdzasoknal is meghatarozé szerepet fognak
jatszani.

Gyors valaszadas a szerviz

részérél a myDMG MORI-val

Egy masik téma, amely mar régéta kiséri az
lzleti fejlodést, a digitalizacid. Zwick Krisztina
ismerteti az Euroform kovetkezetes szemlé-
letét: ,Mar évek dota papirmentes munka-
kornyezetet mukddtetink - a tervezéstdl
amindségellendrzésig.” Adigitalis folyamatok

mar régdta utat taldltak a szervizben is.

.A DMG MORI-val jelent8sen fel tudtuk gyor-

sitani a folyamatokat egy-egy szervizkérelem
esetén, mivel a megkeresések kozvetlenil
online tovabbitasra keriilnek, és a megfeleld
kapcsolattartohoz keriilnek.”

A kihivasok lekiizdése célzott
befektetésekkel

Az automatizalt gyartas és a digitalis folyama-
tok elengedhetetlenek a globalis piac jelen-
legi kihivasai miatt. , A koronavirus-jarvany,
az ukrajnai haborud és a magas inflacid mar
tobb éve vildgosan megmutatta, hogy folya-
matosan fejlédnink kell ahhoz, hogy ver-
senyképesek maradjunk” - mondja Stefan
Wolf. Zwick Krisztina ezt lehetéségként latja:

A technoldgidkba torténdé célzott beruha-

zdsokkal, valamint a fiatal munkatérsak
képzésével és tovabbképzésével tovabbra
is sikeresen fogunk megfelelni ezeknek
a kihivasoknak.”



Az Euroform szamos kiilonb6z6
froccsontési eljarashoz fejleszt és gyart
szerszamokat. A hangsuly az autdipari
4gazaton van, pl. motorburkolatok,
AdBlue-tartélyok és iil6lapok
szerszamai.

DMU 100 P duoBLOCK: Az 5-tengelyes szimultdn megmunkaldékéz-
pont az 1.000x1.250x1.000 mm-es mozgdstartomannyal még

a nagyméret( szerszdmalkatrészeket is hatékonyan megmunkalja.
Emellett kiterjedt hiitési megoldasok biztositjak a kifinomult
alkatrészek nagy pontossagat.

AZ EUROFORM JELLEMZO0I

+ 1993 6ta megbizhaté és kom-
petens partner a szerszam- és
formagyartasban, az autdipari
alkatrészekre dsszpontositva.

+ Mintegy 70 alkalmazott fejleszt
és gyart innovativ megoldasokat
a kiilénbozé froccsontési
eljardsok széles skaldjahoz.

+ Atervezéstél a gyartdson at
a kiprébalasig

euroferm

DIE IDEALE FORM FUR IHR PRODUKT

Euroform Kft.
Varrogépgyar u. 25.

H-1211 Budapest, Magyarorszag =
www.euroform.hu
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A DMG MORI-nak
koszonhetoen sikere-
sen automatizaltuk

a gyartast, és 100 sza-
zalékban a DMG MORI
altal szallitott gépekre
tamaszkodhatunk.

Wang Haipeng

A megmunkald izem vezetdje
Zhengzhou Hengda Intelligent
Control Technology Co., Ltd.
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Az egyik LPP rendszer: LPP 48 palettadllomassal, 2 beallité allomassal és 4 db NH 5000 DCG-vel.

SOKFELE VARIACIO
KISSZERIAS GYARTASA

LPP-VEL

A Zhengzhou Hengda Intelligent Control
Technology Co., Ltd. 1999-ben alakult, és
a banyaszati gépipar egyik vezeté beszal-
litéja. A Zhengzhou Coal Mining Machinery
(Group) Co., Ltd. leanyvallalataként a valla-
lat a szénbanyaszatban hasznalt intelligens
vezérlérendszerek kulcsfontossagu alkatré-
szeinek fejlesztésére, gyartasara és érté-
kesitésére specializalodott. A Zhengzhou
Hengda az egyik elsé olyan vallalat Kinaban,
amely ilyen intelligens technoldgiakat alkal-
maz a banyaiparban. Portfélidjaba tartoznak
a hidraulikus tdmaszvezérlé rendszerek, az
elektrohidraulikus vezérlérendszerek és
a banya furdpajzsanak kozpontositott
intelligens vezérlérendszerei. A Zhengzhou
Hengda a gyakran nagyméretii alkatrészek
gyartasahoz, hogy azok megfeleljenek
a banyaszat magas biztonsagi kovetelmé-
nyeinek, a DMG MORI innovativ szerszam-
gép-technoldgiajat hasznalja. 2023 végéig
14 darab NH 5000 DCG vizszintes megmun-
kalokdzpontot telepitenek, palettakezelés-
sel, amely meghatarozo szerepet jatszik
majd a termelésben.

Automatizalt gyartas 1 - 10 darabos
tételnagysagban

A legtébb ipardghoz hasonléan a banyaszat
is jelents atalakuldson megy keresztiil.
A folyamatok egyre intelligensebbé valnak,
és a banyagépek automatizéldsa is egyre
jobban fejlédik. A tendencia a testreszabas
és az egyediigények kielégitésének iranyaba

NH 5000 DCG:
STABIL ES MEGBIZ-
HATO VIZSZINTES
MEGMUNKALASG

mutat, igy egyre tobb megrendelés tartalmaz
kis tételméreteket és tobbféle valtozatot.
A Zhengzhou Hengda példaul 2012-ben mind-
6ssze néhany tucat termékmodellt gyartott.
A modellek szama 2022-re tobb mint 1.390-re
nétt, 2023-ra pedig varhatéan kozel 2.000-re



emelkedik. A tételek mérete a legtébb eset-
ben egyt6l legfeljebb tiz példanyig terjed.
Ez vildgosan mutatja, hogy a banyaiparnak
hatékony és rugalmas gyartésorokra van
sziiksége.

A Zhengzhou Hengda proaktivan megragadta
ezt a tendencidt, és eléremutatd stratégidja
révén jelentds novekedést ért el. A vallalat
mindig is termékeinek folyamatos fejlesz-
tésére Gsszpontositott. Ez egyitt jar a gyar-
tdsi folyamatok optimalizalasaval, azaz az
egyre fejlettebb megmunkalasi megoldasok

keresésével. ,2010-ben lenyligozott min-
ket a DMG MORI NH 5000 DCG vizszintes
megmunkaldkozpontja” - emlékszik visz-

sza Wang Haipeng, a Zhengzhou Hengda
megmunkalasért felelés vezetbje. A gép
hészimmetrikus kialakitdsa nagy merevséget
és megbizhatdsdgot biztosit.” Wang Haipeng
szerint tokéletes megoldas: .Két NH 5000
DCG-tvéaséroltunk, és jelentésen fejlesztettiik
a gyartasunkat.”

Automatizalt gyartas:

a tények meggy6z6ek

Mindkét NH 5000 DCG kiemelked§ teljesit-
ménye miatt a Zhengzhou Hengda ismé-
telten a DMG MORI-t vélasztotta a gyartasi
kapacitds bévitésekor. Hamarosan el6térbe
kerilt a linearis palettataroldkkal (LPP) tér-
ténd automatizalds témaja. Abban az idében
a Zhengzhou Hengda nem volt meggy6zGdve
az automatizalasrol. Attél tartottak, hogy
a gépek magasabb fokd automatizaldsaval
a karbantartdsi igény is megné. Az Uj szer-
szamgépek folyamatos mikodésének biz-
tositdsa érdekében Wang Haipenget - aki
akkor még karbantartd mérndk volt - Gzem-
mérnokként biztdk meg ezzel a feladattal.
.ADMG MORI olyan tényszer( informacidkkal
szolgalt, amelyek teljesen megvaltoztattdk az
automatizaldssal kapcsolatos felfogdsunkat” -
meséli Wang Haipeng. . A kezdeti atallds utan
mindkét tizem nagyon megbizhatéan és haté-
konyan m(ikodott.”

Intelligens termelési elrendezés linearis
palettatarolokkal

2023 végéig 14 NH horizontal sorozatu gépet
telepitenek és automatizalnak linearis palet-
tatdrolokkal (LPP). Kezdetben a DMG MORI
2018-ban hat modellt
48 palettahelyet és

automatizalt egy
hdrom beallitasi
LPP-vel. A meg-
lév6 két gépet is integraltdk. Ezt kovette

allomast tartalmazé

UGYFELTORTENET - ZHENGZHOU HENGDA INTELLIGENT CONTROL TECHNOLOGY CO., LTD.

2020-ban egy Ujabb LPP 48 palettahellyel és
két bedllité allomassal. Itt négy automatizalt
NH 5000 DCG-t helyeztek Uzembe. Az ezek-
kel a megoldasokkal valé elégedettség tik-
rozédik a legutdbbi beruhdzédsban. ,2022-
ben Ujabb négy NH 5000 DCG-t vasaroltunk
LPP-vel, amelyeket 2023 végén telepitink” -
mondja a Zhengzhou Hengda vezetdsége.
A DMG MORI-val valé intenziv egyittm-
kodés tartésan erdsitette a bizalmat. Wang
nagyobb
projektek megrendeléseirél van szd, kilono-
sen a kutatds-fejlesztés teriiletén, 100 sza-
zalékban szdmithatunk a DMG MORI &ltal
szallitott gépekre.”

Haipeng hozzateszi. . Amikor

Kis tételek gyartasa szamos valtozatban

A Zhengzhou Hengda vezet6sége szerint az
Uj termelési elrendezés hatdrozottan bevalt.
Részletesen leirjdk: A Hengda &sszekap-
csolta a K+F és a gyartast a MES-rendszeren
keresztil, tovabbi gyartdsori ellen6rzd beren-
dezéseket telepitett, és utélagosan palettd-
kat, késziléket és egyéb berendezéseket
szerelt fel a szabvanyositas érdekében.” Igy
a Zhengzhou Hengda mind a szoftver, mind
a hardver tekintetében optimalis eredményt
ért el. Ennek eredményeképpen mostantdl
rugalmas termékvaéltds lehetséges, mikdzben
a sok valtozatbdl ll6 kis széridk is produkti-
van gyarthatok. A vezet6ség megjegyzi: .Ma
egy alkatrész gyartasa tiz termékhez ugyan-
olyan hatékony, mint tiz alkatrész megmun-
kalasa egy termékhez”.

Ugyfélkozpontu egyiittmiikodés

A Zhengzhou Hengda elégedett azzal, amit
a DMG MORI az elmult években elért.
A vezetGséget lenyligbzte az tgyfélkozpontu
tandcsadds és a projektek id6ben torténé
megvaldsitdsa. Még fontosabbnak tartottak
az egyedi igények kezelését: ,Kilonosen
a meglévs gépek integraldsa egy Uj LPP-be
és a gyartas elrendezésének ehhez kapcso-
l6d6 megvaltoztatdsa jelentett nagy kihivast,
amelyet a DMG MORI tokéletesen megoldott.”
A DMG MORI részletes tervet dolgozott ki
a gyartésor korszer(sitésére. A kozel 20
napig tartd adaptacié és lzembe helyezés
sordn szinte minden gép normal Uzem-
ben maradt, igy a termelési kapacitds nem
csokkent.” A Zhengzhou Hengda hasonléan
j6 tapasztalatokat szerzett a karbantartds
teriletén.

A DMG MORI-val a jovébe

A Zhengzhou Hengda a jovében is fenn kivanja
tartani a DMG MORI-val vald j6 egylttmiko-
dést. Ennek oka, hogy a K+F tevékenységekbe
torténd beruhazédsok, valamint a termékva-
laszték bévitése folytatddni fog, hogy a banya-
szatban a jovGorientalt projekteket tovébb
lehessen fejleszteni. Az intelligens banyak
és a digitalis ikrek csak két példa erre a fej-
6désre. A DMG MORI a szerszamgép-tech-
nolégia teriletén megbizhatd partnerként
tovabbra is fontos szerepléje marad ennek
a fejlédésnek.
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ZHENGZHOU COAL MINING

A Zhengzhou Hengda Intelligent Control Technology Co.,
Ltd. a banyaszati gépipar egyik vezetd beszallitdja.

A ZHENGZHOU HENGDA
JELLEMZOI

1999-ben alapitottdk

+ A Zhengzhou Coal Mining
Machinery (Group) Co., Ltd.
lednyvallalata.

+ Vezet6 beszallitd a banydszati
gépiparban

+ A szénbdnydszatban hasznalt
intelligens vezérldrendszerek
kulcsfontossagu alkatrészeinek
fejlesztésére, gyartasara és
értékesitésére specializalédott.

@

ZWViJ

Zhengzhou Hengda

Intelligent Control Technology Co., Ltd.
No. 167, 9t Street

Econ-Tech Development Zone _
Zhengzhou, Kina
www.zmj.com
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DX - DIGITAL TRANSFORMATION

DMG MORI DIGITALIS

MERNOKI TEVEKENYSEG

AZ EGESZ RENDSZER TELJESKORU SZIMULACIOJA,
BELEERTVE AZ 0SSZES KOLCSONHATAST

ES VEZERLESI FUNKCIOT IS

AZ EROFORRAS-TAKAREKOS MEGOLDAS

A TERMELES BEINDITASAHOZ ES
TESZTELESEHEZ

A leghatékonyabb gépek azok, amelyek éjjel-nappal
termelnek. Ebben rejlik a digitalis mérnoki munka elénye.
A gépet vagy az egész rendszert eldre teljesen digitalisan
szimulaljak, beleértve a teljes programot és az automati-
zalast. Ez szlikségtelenné teszi a tényleges gép rendkiviil
idéigényes és erdforras-igényes futtatasat. Az Uj folyamatok
mar a gép mikdodése kdzben is digitalisan beallithatok.

+ 40%-kal gyorsabb termelés felfutas -
Digitalis munkavallaldi képzések és a termeléshez
nem kapcsolédo tevékenységek

+ A gyartas akar 80 %-kal hamarabb indithato -
Kevesebb tesztelés és fejlesztés a gépen

+ 100 %-ban iitkozésmentes bejaras -
Teljes kord digitalis tesztelés és optimalizalas

AZ EGESZ
RENDSZER
TELJESKORU
SZIMULACIOJA,
BELEERTVE AZ OSSZES
KOLCSONHATAST
ES VEZERLESI
FUNKCIOT ISN

FOKUSZBAN

+ Gyorsabb piaci bevezetés a virtuélis
prototipusok segitségével

Gyorsabban jut el az tigyfélhez
a digitalis kovetelménykezelés és a virtudlis
finomhangolds révén

Gyorsabban munkalja meg a
munkadarabot a projekthez kapcsolddé
munkavallaléi képzés révén

Gyorsabban tudja optimalni az adat-
és tuddsalapu szolgaltatads- és
alkalmazastdmogatas révén a teljes
életciklus soran A Digital Twin-rél késziilt vide6 a
kovetkez6 cimen érhetd el:
youtu.be/n00QkRUZzVZY
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https://youtu.be/n0OQkRUzVZY

DMG MORI DIGITALIS MERNGKI TEVEKENYSEG

[ omcMOoRL

y

4x GYORSABB
A DMG MORI
DIGITALIS MERNOKI
MEGOLDASAIVAL

Digitalis tervezési megoldasainkkal
optimalizaljuk a termelés felfutasat:
Az'egyszerusitett megjelenitésektdl és az
elrendezés optimalizalasatol kezdve az egész
gyartasi folyamat teljeskord szimulaciojaig,
beleértve az dsszes interakciot.

Dr.-Ing. Daniel Niederwestberg
Digital Twin teriileti vezetd
DMG MORI Digital GmbH
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DX - DIGITAL TRANSFORMATION

PROBAFORGACSOLASOK
A DIGITAL TWIN SEGITSEGEVEL

GYORSABB - MEGBIZHATOBB - PONTOSABB

+ + o+ o+

Az Ugyfelek a megfelelé szerszamgép kiva-
lasztadsakor nagymértékben tdmaszkodnak
a probaforgacsoldsokra. A prébaforgédcsolas
sordn a kivant munkadarabot a tényleges
gépen megmunkaljdk, hogy megallapitsak,
teljesiilnek-e az lgyfél pontossagra és gyar-
tasi id6re vonatkozé kdvetelményei. A proba-
forgacsoldsok rovid idén belili elvégzéséhez
sziikséges megfeleld szerszamokat, beren-
dezéseket és anyagokat azonban nem mindig
konny( beszerezni.

A DMG MORI ezért szimuldcidkon alapuld
virtudlis prébaforgdcsoldst valdsitott meg.
A Digital Twin Test Cut technolégia lehetévé
teszi a gép pontos digitalis masolatdnak
létrehozasat és a megmunkalasi folyamat
szimulalasat tényleges szerszamok, beren-
dezések és anyagok nélkil.

Az Ugyfél igényeitél figgben a technoldgia
az optimalis megmunkalasi feltételek meg-
hatarozéséra is haszndlhatd. A Digital Twin

Kevésbé idéigényes probamegmunkalas

Nincs kockazat a virtualis tesztelés miatt

A gyartas valds abrazolasa a digitalis vilagban

A folyamat pontos szimulacidja, elemzése és optimalizalasa

Test Cut technoldgia ugyanolyan megbiz-
hatd, mint a valédi gépen torténd forgacso-
l&s, mivel minden lényeges tényez6t, példaul
a forgacsolderft, a szerszdm rezgését,
a felllet minGségét és igy tovabb, figyelembe
veszik.

A Digital Twin Test Cut-ban végzett szimu-
laciok jelent6sen csokkentik a prdbafor-
gacsoldsokhoz sziikséges id6t. Az Ugyfél
2 munkanapon bellil megkaphatja a prdba-
forgacsoldsok eredményét. A digitalis pro-
baforgédcsoldsok kérnyezetbaratak is, mivel
nem hasznédlnak szerszamokat, anyagokat
vagy hit6folyadékokat, és sokkal kevesebb
energidra van sziikség, mint a tényleges
megmunkalasnal.

ORI TEST CUT

’NALATAVAL
Szimulacio a tényleges
gép helyett
Biztonsagos
probamegmunkalas és
gyors eredmények
Nincs anyag- vagy
szerszamkoltség

Kevesebb erofeszités
a ciklusidok becslésénél

MOR)I Digital Twin lehetove teszi
a gepek ées folyamatok nyilt interakciojat
a tokéletes tervezés, vezérlés, szimulacio

es elemzés érdekeben.

Dr. Naruhiro Irino
A fejlett technoldgidval foglalkozo részleg vezetdje
DMG MORI Co. Ltd., Iga
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Optimalizalva
a Digital Twin
Test Cut-tal

Digital Twin
Test Cut
nélkiil

GACSOLASOK A DIGITAL TWIN SEGITSEGEVEL

20 %-KAL KEVESEBB

ENERGIAFEL-
GYORSABB HASZNALAS

0,614 kWh

0,763 kWh

Megmunkalasi id6 W Energiafelhasznalas
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Az ABB Uj hegeszt6robotjanak elsé TULIP-alkalmazasa papirmentes folyamatot és alacsony

képzési kiadasokat eredményezett.

TESTRESZABOTT
ALKALMAZASOK

A VEGPONTOK KOZOTTI DIGITALIZALASHOZ

A stajerorszagi, angeri székhelyli Winkel-
bauer GmbH gydkerei a 19. szazadig nydlnak
vissza - akkoriban egy patkd- és szekérko-
vacsmiihely volt. A maivallalat alapjait 1945-
ben raktak le. Az innovacid és a vallalkozd
szellem révén a kovacsmiihelyb6l K6zép-Eu-
ropa egyik vezet6 épitGipari berendezések
és az Ujrahasznosité ipar szdmara késziilt
alkatrészek specialistaja lett. Ma a Winkel-
bauer mintegy 160 tapasztalt munkatarsat
foglalkoztat, akik kivalé min6ségli szer-
szamokat és berendezéseket gyartanak az
épitoipari gépekhez 150 tonnaig, valamint
rendkiviil kopasallé alkatrészeket az ujra-
hasznosité lizemekhez. A hagyomanyos fel-
épitési vallalat a kivaléd mindségl termékeit
nagy teljesitményd, korszer( gépparkjaval
gyartja le, amelyhez négy DMG MORI szer-
szamgép is tartozik. A Winkelbauer emellett
stratégiai hangsulyt fektet a digitalizaciora,
hogy optimalizalja a folyamatokat és jobban
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reagaljon az ligyfelek igényeire és a piaci
valtozasokra. A DMG MORI kéd-mentes
platformja, a TULIP nagymértékben hoz-
zajarul ehhez a stratégiahoz. A TULIP-pal
létrehozott aplikaciok tamogatjak példaul a
papirmentes gyartast, csokkentik a képzési
koltségeket és novelik a folyamatok megbiz-
hatésagat az 6sszeszerelésben.

Az innovaciora vald torekvés

generaciok ota

A Winkelbauer tobb generdcién keresztil
Kozép-Eurdpa egyik legnagyobb &gazati
specialistajava nétte ki magat. A szakképzett
munkatarsaink képzésébe és tovabbképzé-
sébe torténd folyamatos beruhdzédsainknak,
valamint a nagy kopdsalldsagu acélok feldol-
gozasaban vald jartassdgunknak kdszonhe-
téen - esetiinkben ez évente tobb mint 6.000
tonna, ebbdl tobb mint 4.000 tonna kopa-
sallé Hardox® acél - sikeresen megalljuk

A TULIP-ot a megrendelés beérkezésétdl a kiszallitasig

minden folyamat digitalizaldsara hasznaljak.

a helylinket a konkurencidval szemben” -
magyarazza a cég sikerét Michael Winkel-
bauer, a nagyapja altal alapitott vallalat tgy-
vezet6 igazgatdja. Ez a hagyomany komoly
innovaciora valé torekvést eredményezett,

MODERN
GYARTASI
MEGOLDASOK
ES INNOVATIV
FOLYAMATOK

amely mar sajat szabadalmakat és marka-
kat generdlt. .Ezenfelll az agytrosztiinkben
mindig kildnleges megolddsokat kereslink
a rendkivili kihivasokra.”
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Optikai és funkcionalis tesztelés az 6sszeszerelés sordn: A TULIP automatikusan
elkésziti a vizsgalati jelentéseket.

A TULIP-nak koszénhetéen mar szamos folyamatunkat teljesen
papirmentessé tudtuk tenni — az 6sszeszereléstol €s a ciklusido-
nyilvantartastol a mindségbiztositasig. Ezzel a digitalizalassal
sikerilt drasztikusan csékkentenlnk a gepkezeléshez sziikseges

betanitas mennyiségét.

Michael Winkelbauer
Winkelbauer GmbH ligyvezetd igazgato

A Winkelbauernél az innovativ gondolkodas
a termékekben és a gyartasban is tikrozé-
dik. .Annak érdekében, hogy versenyképesek
maradjunk, mindig is olyan jov6be mutaté uta-
kat kovettlink, amelyek lehet6vé teszik sza-
munkra, hogy folyamatainkat hatékonyabba
tegylik” - mondja Michael Winkelbauer az
alkalmazott technoldgidkra utalva. Ezek kozé
tartoznak az ABB és az IGM legmodernebb
hegeszt6robotjai, valamint a DMG MORI fej-
lett CNC gépei. Két DMC 90 U duoBLOCK, egy
DMF 360 ottengelyes mardgép és egy CLX 550
esztergagép kerilt tizembe 2021 éta.

A TULIP-pal a papirmentes folyamatokhoz

Az innovécidvezérelt stratégia masik épits-
kove mar évek ota a digitalizacio. A célunk az
volt, hogy minden folyamatot papirmentessé

tegylink, a megrendelés beérkezésétsl
a kiszallitdsig” - magyarazza Stephan Winkel-
bauer, aki a gyartdsi folyamat digitalizalasaért
felelds. 0 a negyedik generacid a csaladi vél-
lalkozasban. Egyre nagyobb szerepet jatszik
a kéd-mentes TULIP platform, amelyet Win-
kelbauer a DMG MORI gépek megvasarlasa-

val egyltt szintén bevezetett.

ATULIP APP-al lépésrol-lépésre

lehet megirni a munkautasitasokat

A Winkelbauer az elsé TULIP-alkalmazast
az ABB Uj hegeszt6robotjan valdsitotta meg.

.Elsddleges céljaink a papirmentes folyamat

és az alacsonyabb képzési koltség voltak” -
emlékszik vissza Stephan Winkelbauer. Mivel
a robot programozéja ismeri a legjobban a
kovetelményeket, létrehozott egy TULIP

APP-ot, amely részletes munkautasitdsokat
mutat be a hegesztérobot mikodtetéséhez -
lépésrél lépésre. ,Eddig ezeket az informa-
cidkat helyigényes mappékban taroltdk, sok
kereséssel és iddvel jart, és végil mégsem
voltak mindig naprakészek. Most mar mind
a két robotcelldban van egy-egy PC, amely
mindent nagyon jél lathatéan megjelenit.”
A TULIP APP minden egyes utasitdsat meg
kell ergsiteni, mielStt a robotot mikodtetnék,
igy biztositva, hogy minden lépés folyamat-
biztosan és egyuttal dokumentaltan keriljon
végrehajtasra.
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Hetek helyett néhany nap alatt

betanitott palyamodositok

Stephan Winkelbauer is elégedett a csok-
kentett képzési kiadasokkal: ,Ha sziikséges,
a palyakezddket is viszonylag gyorsan be
tudjuk vezetni a hegeszt6robot kezelésébe,
és be tudjuk ket Utemezni a termelésbe.”
Régebben hetekig tartott az Uj munkatarsak
betanitdsa ezen a teruleten, ma azonban ez
néhany nap alatt elvégezhetd. ,A gyorsaség
versenyeldnyt is jelent szamunkra.” Rdadasul
ez a folyamat a TULIP segitségével méretez-
het§ is: ,A programot 1:1-ben at tudjuk vinni
példaul egy masik hegesztérobotra.”

Osszeszerelési utasitasok, beleértve

a vizsgalati jelentést és a ciklusido
rogzitését

Egy masik példa a TULIP segitségével torténd
folyamatoptimalizaldsra egy termékcsalad
osszeallitdsa. Ez 27 valtozatban készil, ami
sok kiilonboz8 sorozat- és cikkszamot, vala-
mint termékadatokat eredményez, amelyeket
egy tipustablan rogzitenek. ,Létrehoztunk és
folyamatosanfejlesztettinkegy TULIP APP-ot,
amely tdmogatja a teljes Gsszeszerelési

folyamatot”™ - magyardzza Stephan Winkel-
bauer. Az el8szerelésbdl szarmazd alkat-
részt a biztonsdgi és minGségi bélyegzd
adatain keresztll rogzitik és azonositjak.
A6 osszeszerelési teriileten vizudlis és funk-
cionalis ellendrzés torténik, amelyet a kezeld
a TULIP-ban dokumental. .lgy készitiink egy

A TULIP, MINT
A DIGITALIZACIOS
STRATEGIA FONTOS
EPITOKOVEE

kezdeti vizsgalati jelentést.” Az APP elmagya-
rézza az Osszeszereléshez sziikséges lépé-
seket is. Ehhez részletes sematikus rajzokat
tarolnak. . Fokozatosan egyre tébb funkciét
integraltunk a TULIP APP-ba, amelyek
a szerelési folyamat optimalizalasat szol-
galjak - egészen a ciklusidd régzitéséig” -
mondja Stephan Winkelbauer.

. 7 J,]?d

A digitalizalas sikeres bevezetéséhez az érintett részlegek szakképzett dolgozéit mar a korai szakaszban bevonjak,
mivel a csapatok rendelkeznek a legmélyebb ralatassal, és optimalisan tudjak megtervezni az alkalmazasokat.
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A raktarkezelésben vagy a minéségelle-
nérzésben mar hasznalunk a két leirtakhoz
hasonlé alkalmazédsokat” - mondja Stephan
Winkelbauer. Elmondasa szerint fontos sza-
mara, hogy mar a korai szakaszban bevonja
az adott részlegek munkatarsait: ., A csapat
rendelkezik a legmélyebb betekintéssel, és
optimalisan tudja megtervezni az alkal-
mazdsokat.” A TULIP APP-ok létrehozésa
nagyon egyszer(. A PowerPointhoz hason-
l6an a tartalom beillesztése és elhelyezése
drag & drop segitségével torténik. A TULIP
eddigi felhasznalasi lehetGségei és a kdnny(
kezelhetéség meggy6zte Winkelbauert arrdl,
hogy sok tovabbi alkalmazast talaljon, és a
kod nélkili platform segitségével folytassa a
digitalizaciét a vallalaton beliil. Michael Win-
kelbaueris hisz ebben: ,A digitalizalds atfogd
jellegl megkozelitése elengedhetetlen ahhoz,
hogy hosszu tdvon versenyképesek marad-
junk. Ebb6l a szempontbdl a TULIP ideédlis
kiegészitéje vallalatunk folyamatban [évé
modernizacidjanak.”

A WINKELBAUER
JELLEMZOI

+ A19. szdzadban patkd- és sze-
kérkovacsmihelyként alapitottak.

+ 1945 éta fokuszban az épitdipari
berendezések gyartasa

+ Tobb mint 160 alkalmazott
fejleszt és gyart kivaléd mindség
szerszamokat és berendezése-
ket az épitSipari gépekhez
és az Ujrahasznosité Uzemek
alkatrészeihez.

WINKELBAUER

Nachhaltige Losurgen. Hartesier Stahl
Gt 1545

Winkelbauer GmbH
Viertelfeistritz 64

8184 Anger, Ausztria
www.winkelbauer.com

—

Kattintson ide a
Winkelbauer-videdért:
youtu.be/4zGPZl4fJyw
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W TULIP

A KOVETKEZO GENERACIOS
CLOUD MES - AZ ON IGENYEIHEZ
IGAZITVA

+ Gyors belépés és atallas

+ NoCode/LowCode alkalmazas létrehozasa

+ Drag and Drop elemzések és betekintés a termelésbe

+ A PDA és az MDA harmonizacidja

+ Termék- vagy folyamatvaltozdsok minimalis eréfeszitéssel

Ok 0]

Tudjon meg tébbet a TULIP-rol:
E . tulip.dmgmori.com

JAVITSA TERMELEKENYSEGET

+ HATEKONYABB UZEMELTETES:
Felhasznéaldbarat programok a hibaforrdsok felderitésére és csokkentésére,
valamint a termelékenység és a hatékonysag novelésére.

+ KOD-MENTES:
Teljesen mikodSképes ipari alkalmazasok egyszer( étrehozédsa, amelyek
a felhasznalokat fejlesztové teszik.

+ EGYSZERU INTEGRACIO:
A digitalis eszk6zok és a meglévs rendszerek (ERP/MES)
integraldsa kiterjedt illeszt6feluletek segitségével.

o MINOSEGBIZTOSITASI GEPI ES TERMELESI
MUNKAUTASITASOK ADATGYUJTES ADATGYUJTES

A kezel6 vezetése az ismétlédd Hasznéaljon digitalis ellendrzé listakat Haszndlja a gép- és termelési
folyamatokon és feladatokon keresztiil, és loT-eszkdzoket, példaul digitélis adatokat a teljes gyartasi terilet
beleértve a QM adatgy(jtést és a PDA-t. tolémérdket a mindségbiztositashoz feligyeletéhez és attekintéséhez.

sziilkséges adatokhoz, ez a folyamatos
fejlesztés alapjaul is szolgal.
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myDviG MORI

A GYORS TAMOGATAS
A KULDETESUNK

A myDMG MORI-val gyorsan és egyszer(ien megoldhatja szervi-
zelési problémait, fliggetlenil a helyszintdl és a berendezést6l.
Legyen sz6 asztali szamitégéprdl, mobiltelefonrdl vagy a szerszam-
gép vezérlgjérdsl, On a nap 24 érajaban kapcsolatban all szakérts
szervizszolgaltatéjaval. Annak érdekében, hogy még tobb hasznat
vehesse a fliggetlen kdzvetlen kapcsolatnak, az Uj visszakiildési
funkcidval lehet6ség van potalkatrész- és cserealkatrész-vissza-
kildések regisztraldsara chat-en keresztiil. A szervizszakértgjétdl
rovid idén belll kap egy visszakildési cimkét.

my DMG MORI

Az On szerviziigyeinek feldolgozésa mellett a jév6ben rémutatunk

LifeCycle ajanlatainkra - pontosan az On gépének életciklusahoz HELYT_OL ES
igazitva. Igy On nem marad le semmilyen fontos informéaciérol, és ESZKOZTOL

FUGGETLENUL

igy biztosithatja gépe értékének megdrzését.

A KET UJ FUNKCIO

Machine

UJQ4/23
LIFECYCLE-AJANLAT -

UJ Q4/23
EGYSZERU

VISSZAKULDES -
A POTALKATRE-
SZEK EGYSZERU
VISSZAKULDESE

+ A pot- és cserealkatrészek

egyszerli visszakiildése

+ ’'Return’ cimke a chat funkcion
keresztiil

+ Cserealkatrészek visszakiildése

és azonnali online csere keresése

KIFEJEZETTEN AZ
ON GEPERE VONAT-
KOZO SZOLGALTATAS
AJANLATOK

+ A gépéhez tartozé o6sszes szerviz ajanlat

attekintése

+ Ertesités, ha Uj szervizszolgaltatasok allnak

rendelkezésre

+ Emlékezteto a szerzodések lejarta esetén,

beleértve a hosszabbitasi ajanlatot is
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12430011393

Mew service request

Master data
Technical data
Documents
Installation group

Service requests




my DMG MORI

Potalkatrészek
azonositasa és ajanlatok
elfogadasa egyetlen
kattintassal

Folyamatos kozvetlen
kapcsolat - a megoldasig

A gép szervizelési

datumanak
Gyorsan €s egyszerten megoldjuk egyeztetése
szervizelési problémait.

Még nem regisztralt?
Ingyenes regisztracio
<3perc alatt:
mydmgmori.com

2 Available on the
[ S App Store

GETITON
» Google Play
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DMG MORI KORFORGASOS
GAZDASAG ,

A GEPEK FENNTARTHATO

JOVOJE

ELVEZZE A HATEKONY ES FENNTARTHATO
KORFORGASOS GAZDASAG ELONYEIT
SZERSZAMGEPEI SZAMARA.

A DMG MORI-nal djragondoljuk, hogyan lehet a gépeket
tokéletesen bedgyazni a fenntarthatd korforgdsos gazdaséagba.
Beszallitéinkkal és partnereinkkel egyitt kombinaljuk

a szaktudast, valamint a technoldgiai vezetd szerepet, hogy

a lehet6 legfenntarthatdbb megoldast hozzuk létre tgyfeleink
szdmara. Ez lehetdvé teszi, hogy az eréforrdsokat a leghatéko-
nyabb mddon hasznaljuk fel, és a fenntarthatdsagot a gazdasagi
hatékonysaggal kombinaljuk tgyfeleink szamara.

REDUCE

Y
MAXIMISE ENERG
EFFICIENCY mnousHDE
COMPONENTS UPGRA

REUSE

MACHINES OF THE
HIGHEST STA

REFIT

TAINABLE AND -
E‘I;EICIENT OVERH.&ULING

Bl HIDRAULIKA PNEUMATIKA

A régi alkatrészek cseréje Uj, frekvenciavezérelt A gépen belil a beépitett levegeldkészits egység

hidraulikus egységekre. Ezek tébb mint 50 %-kal cseréje, valamint a szivargads megsziintetése,

cstkkentik az energiafogyasztast. a levegbveszteség megeldzése, ezéltal
nagyobb energiahatékonysdg és
er6forras-megtakaritas biztositasa.
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WE ONLY USE NEW PARTS
IF NECESSARY

HAJTASTECHNIKA

Az elhasznalddott szdnmozgaté komponensek
cseréje, majd ezt kovet6 artalmatlanitasa

és Ujrahasznositdsa tanusitott

szakcégek altal, valamint az
anyagkdrforgdsba valé visszavezetés.

HASZNALT GEP

Az ,Ujragondoldssal” nem

csak a gazdasagi szemponto-
kat vesszik figyelembe, hanem
az erdforrasok fenntarthato

és gondos felhasznalasat is
biztositjuk.

_—r— e

REFURBISH P NACHINE
NENTS COMPONENTS

SENSITIVE COMPO
LIKE SPIND LES

£.G. WILL ALWAYS
gE REFURBISHED

DMG MORI FELUJITAS

Gy6z6djon meg szolgaltatasainkrél és arrél, hogyan
ériink el optimalis eredményeket az On szdmaéra:
youtu.be/BvU-6ZwGWrQ

DI

[=]2E
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GREENMODE - TISZTA
“NERGIAHATEKONYSAG

Az ipar energiahatékonysaganak novelése kulcsfontossagu tényezd

a klimavédelmi célok eléréséhez. Emellett az alacsony energiaigény egyre
fontosabba valik a gazdasag szdmara az emelkedd energiadrak miatt.

A GREENMODE-dal a DMG MORI Ujradefinidlja az energiahatékonysagot

a gyartasban. Az innovativ hardver- és szoftverkomponenseknek

koszonhetéen a DMG MORI tobb mint 30 %-kal képes csdkkenteni az

energiafogyasztast. A DMG MORI igy tdmogatja Ont az energiahatékony >j
gyartas felé vezetd uton. BN

|
Dr.-Ing. Marc-André Dittrich \ .
Vallalatfejlesztési €s vilagméretd intézmények vezetdje ‘ :
13 INTEZKEDES A HATEKONYABB

ENERGIAFELHASZNALAS ERDEKEBEN

1. Energiavisszataplalo fékezés
2. LED vilagitas
3. Hatékony hécserélok
A legjobb gép- és szekrény hdcserélék a kategoridjukban
4. Tovabbfejlesztett, automatikus leallitas
Automatikus készenléti és inditasi funkcio
5. Adaptiv el6tolas-szabalyozas
Rovidebb megmunkalési id6k
6. Tovabbfejlesztett energiafelhasznalasi feliigyelet
Munkadarab-specifikus energiamérések
7. Levegészivargas felligyelete
Szivargdsok gyors észlelése
8. SzivattyUmotorok frekvenciaszabalyozasa
Hatékony hitéfolyadék-ellatas
9  zero-sludgeCOOLANT
Iszapmentes h{it6-kené folyadék)
10. Hit6-keno folyadék térfogataramanak
adaptiv szabalyozasa h(t6folyadék intelligens
nyomas- és aramlasszabdlyozasa
11. zeroFOG paraelszivo

Kompakt és energiatakarékos egység
12. Mi-vezérelt forgacseltavolitas
Révidebb és hatékonyabb tisztitasi ciklus
13. Uzleti haszon optimalizalé
A teljesitményfelvétel és a kibocsatas attekintése és
6sszehasonlitdsa a beruhdzas el6tt
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GREENMODE

ADAPTIV HUTES - TISZTA ENERGIAHATEKONYSAG AZ IGENY
SZERINTI HUTESI FOLYAMAT REVEN

A DMG MORI innovativ adaptiv h(itéfolyadék-
ellatdsaval csak annyi hitéfolyadék kerdil
a folyamatba, amennyire ténylegesen

sziikség van. Ennek eredményeként TELJESiTM[E'w]f
a h(itékdzeg-szivattyl energiafogyasztasa Yo
akar 80 %-Kal is csokkenthetd, 8000 ar
5.000 * ‘ v
' ; 80bar n =
+ Szerszamspecifikus h(it6folyadék-ellatas 4.000 -4 o
80bar
+ Integrélt technoldgiai ciklus az optimalis o )
térfogatdram meghatédrozasahoz 3.000 %
+ Atérfogatdram szabalyozasa 2.000
a folyamat soran
1.000 o (_)‘V
+ A h(t6folyadék-szivattyl energiafogyasz- r o —45%
tasa akar 80 %-kal csokken 0 >
0 5 10 15 20 25 30 Térfogataram
. Optimalizalt Maximalis (U/perc)
térfogataram térfogataram
DMU 65 FDS monoBLOCK
GREENMODE-DAL GREENMODE NELKUL

32.190 kwn/a 50.080 kwn/a

1. KESZENLET 2.INDITAS  3.NC-UZEMKESZ 4. FELDOLGOZAS 5. VESZLEALLAS

A-bbo  A-16% A-11%  A-38% A-81%

Referencia 7,7 kW Referencia 9,0kW Referencia 7,7kW Referencia 17,3kW Referencia 3,5kW
GREENMODE (ECO) 4,2 KW GREENMODE 7,6 KW GREENMODE 6,9kW GREENMODE 10,8kW GREENMODE (EC0+) 0,7 KW

*A feltlintetett értékek a DMG MORI belsé vizsgalatain és tapasztalatain alapulnak.
Atényleges értékek az eltérd gyartasi koriilmények miatt eltérhetnek. Feltételezések az éves energiaigényre vonatkozdan:
250 nap/év, 2 miszak/nap, 8 6ra/miiszak, 30 % készenlét, 20 % MCready. 50 % megmunkalas.
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my DMG MOR

UJ FUNKCIOK
ES NAGYOBB

AZ O N 0 N L(N E RALATAS Uj funkciék a még jobb
SZERVIZME- crervz érdekeben

- + Folyamatos kézvetlen kommunikacio

7 a probléma megoldasaig
YOUR IRV A probléma megoldéasaig

my DMG MORI

a myDMG MORI-n keresztil is elérheti
szerviz mérnokét.

+ Kozvetlen vonal a szervizmérnokhoz,
garantalt prioritassal.

+ Ajanlatok elfogadasa
a portalon keresztiil
Takaritson meg idét, és dolgozza fel
arajanlatait néhany kattintdssal
kozvetlenil a myDMG MORI feliletén.

+ Poétalkatrészek azonositasa
Gyorsan azonosithatja a szlikséges
pétalkatrészt, és megrendelheti vagy
kérheti azt.

“A myDMG MORI csak az Eurdpai Unié (agorsza’ga\ban.Egygsi}l( Klrétysa’gban. Svajcban,
Norvégidban, Indidban, Mexikéban, Kanadaban, Egyesiilt Allamokban, Uj Zélandon, Ausztralidban,
Szingapurban és Malajziaban érhetd el.

E¥E On is profitalhat beléle!
Regisztraljon ingyenesen:
[El53¥%< myDMGMORI.com

22.01.-02.02.2024

2024.01.22-02.02

Az optimalis tdmogatas érdekében két latogatasi id§szakot ajanlunk Onnek:

JEGYEZZE FEL A DATUMOT
A4

DMG MORI
OPEN HOUSE 2024

_—PFRONTEN —

2024. jan. 22. hétfo - jan. 26. péntek
+ Latogatdk a D-A-CH régiobal
+ Nemzetkozi latogatok Kindbol

2024. jan. 29. hétfo - feb. 2. péntek
+ Nemzetkdzi ldtogatok az EMEA térségbdl
+ Nemzetkodzi kiildottségek

Természetesen barmikor megldtogathatja nyilt napunkat.

[=

[raE

A DMG MORI-rél minden informécid
megtalalhatd a kovetkez6 cimen:
dmgmori.com

[=

JOGI KOZLEMENY: DMG MORI Technology Excellence Magazin az tigyfelek és az érdekléd6k szamara.
Tartalomért felelds kiadé: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strasse 7, D-80807 Munich, Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
A miiszaki valtoztatdsok, a rendelkezésre allas és az elGzetes eladasok fliggvényében. D M G M D R I
Altalanos Uzleti Feltételeink érvényesek.
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