‘REVISTA DMG MORI PENTRU CLIENI 1 PERSOANE INTERESATE 02 - 2022. D MG MDRI

—XUELLENCE

PREMIERA
MONDIALA

PH Cell Twin /&
!

AUTOMATIZARE

Experimentati intregul univers al solutiilor
de automatizare DMG MORI.

Puteti gasi sectiunea speciald web
despre automatizare accesand:
love-automation.dmgmori.com




CUPRINS

Sandvik Coromant: Solutie automata de fabricatie pentru corpuri de baza pentru Sistem de manipulare a paletelor PH-AGV 5000: Sistemul de transport autonom,
unelte de gaurit, cu peste o suta de variante cu dimensiuni de lot de la 2 la 80, fara sofer, pentru dimensiuni de palete de pana la 1.600x1.400 mm si greutate de
folosind centrul de strunjire si frezare NTX 2000 si MATRIS, sistemul de robot flexibil manipulare de pana la5.000kg.

si modular de la DMG MORI.

08 AUTOMATIZARE 66 DMG MORI
- We love Automation SUSTAINABILITY
- Retrofit - Verde si eficient cu
- Hintersdorf GmbH & Co. KG departamentul nostru CRsneutal
- Fr. Aussieker Metallverarbeitung de post-vanzare DIN 2021:
GmbH & Co. KG - Korting Hannover GmbH 100 %
- PH Cell 2000 - DMG MORI Green Economy PRODUCTIE
- Meindl-Kéhle Umform- und X ClI
. o NEUTRA CLIMATIC
- PH Cell Twin - NEHER GROUP NOASTRE
24 AUTOMATIZARE 82 FABRICATIE ADITIVA
- SPECK Pumpen - Wolfgang Doose Werkzeug- &
Walter Speck GmbH & Co. KG Vorrichtungsbau GmbH & Co KG )
- Robo2Go - automatizarea DMG MORI

reechipabild standard

- STROMBOLI GmbH

- NOU: Sistem de manipulare
a paletelor by MATRIS

- Nabeya Co., Ltd.

- Sandvik Coromant

- HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.

- Interviu - AGV/AMR

- Sistem de manipulare a paletelor -
PH-AGV 5000

- KIGUCHI TECHNICS INC.

- CTS - Central Tool Storage pentru TH-AGV

- Grede Casting Integrity LLC

N
GREEN
MACHINE
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MONDIALA
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22 PH Cell Twin

Sistem modular si compact de manipulare
a paletelor, pentru doua masini
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Presedintele consiliului de administratie

Christian Thones

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

CU AUTOMATIZARE
SI DIGITALIZARE SPRE MAI
MULTA SUSTENABILITATE

intr-un  mediu de piatd provocator,
DMG MORI s-a dovedit a fi un partener
solid si de incredere n constructia globala
de masini-unelte. Liderul mondial Tin
productia de masini si tehnologii sustenabile,
de Tnalta precizie, beneficiaza de propria
sa implementare consecventa a triadei
strategice compuse din automatizare,
digitalizare si sustenabilitate. Stabilitatea
este asigurata si de amprenta globala a
companiei si de o oferta extinsa de produse si
service, care integreaza pentru client solutii
de productie de perspectiva dintr-o singura
sursa. Aflati in acest interviu cu dr.ing.
Masahiko Mori, presedintele DMG MORI

COMPANY LIMITED, si cu Christian Thones,

presedintele Consiliului de administratie al
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, mai
multe despre status quo-ul si inovatiile
actuale pentru industria fabricatie.

Prin campania actuala ,,We love Automation”,
abordarea DMG MORI pune accent pe
avantajele automatizarii. De ce ar trebui sa
iubeasca si utilizatorii automatizarea?

Dr. Masahiko Mori: Pentru ca automatizarea
creeaza, in mod demonstrabil, plus-valoare -
atat prin cresterea productivitatii in cadrul
procesului si printr-o calitate mai ridicata a
produsului, cat si prin reducerea costurilor
cu personalul si, prin urmare, prin costurile
unitare mai mici. Totodata, perioadele
mai lungi de functionare a masinii asigura
mai multd eficientd si sustenabilitate, n
timp ce transparenta si reproductibilitatea
sporite creeaza baza pentru un proces de
Tmbunatatire continua.

Dr. ing. Masahiko Mori
Presedintele
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones: Luati ca exemplu rata de
utilizare a unei masini ca indicator cheie
major al eficientei intregii instalatii. Tn timp
ce, conform unui studiu al Universitatii RWTH
Aachenin2020, masinile-unelte conventionale
ating un grad de utilizare de aproximativ 34 %,
sistemele de fabricatie flexibile sunt capabile
sa atinga cote de pand la 90%. Asadar, in
loc de doar aproximativ 2.600 de ore in mod
conventional, masinile noastre pot fi utilizate
intr-un sistem automatizat timp de pana la
6.000 de ore sau mai productiv. Masinile
noastre sunt proiectate pentru asta si asa se
utilizeaza cel mai bine.

»
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EDITORIAL

in timp ce argumentele nu sunt noi ...

Dr. Masahiko Mori: Nou este faptul ca, prin
investitiile si inovatiile masive din ultimii ani,
am facut automatizarea accesibila, disponibild
si economica in general. Celulele de fabricatie
si sistemele de fabricatie flexibile au devenit
acum economice pentru companiile de toate
marimile. DMG MORI este in prezent capabild
sd utilizeze o varietate unicat de echipamente
modulare pentru a mapa perfect intreaga
gama de aplicatii pentru fabricatie flexibila
si automatizata dintr-o singura sursa - de la
simplu la complex, pentru piese de prelucrat,
palete si scule, precum si de la serie mare
pana la fabricatia de piese individuale.

Christian Thénes: In total, portofoliul nostru
inovator de automatizare cuprinde 57 de
solutii de automatizare in 13 linii de produse,
pentru solutii specifice masinii, universale
si scalabile - inclusiv intregul hardware
si software. Astfel putem deja utila sau
upgrada pentru client mai mult de 150 de
modele diferite de masini, adesea chiar si
ca optiune de reechipare. Nivelurile ofertei
noastre de automatizare variaza de la masini
cu schimbarea sculelor si a paletelor si de
la celule de productie flexibile, la punerea
automata la dispozitie a sculelor si la vehicule
de transport fara sofer pana la diferitele
niveluri de extindere Turnkey ale sistemelor
flexibile de fabricatie.

Dr. Masahiko Mori: Un aspect fundamental
este tehnologia cuprinzatoare a calculatorului
de comanda. Noul CELL CONTROLLER
LPS 4 permite, pe langa integrarea tuturor
masinilor individuale, si integrarea celulelor
de fabricatie si a sistemelor de fabricatie
din atelier intr-o retea de fabricatie flexibila.
Tn plus, daca este necesar, noua dezvoltare
inteligenta controleaza si alimentarea
automata de material, scule si consumabile
de operare. Prin interfete adecvate este
rezolvatd in mod fiabil si integrarea in
sistemele ERP si MES sau APS, precum si

in managementul sculelor.

Astfel clientii beneficiaza de intregul lor
sistem personalizat de masini de finaltd
tehnologie, automatizare, inteligentd de
control si tehnologie a calculatorului de
comanda dintr-o singura sursa si sub o
singura responsabilitate. Acest lucru devine
cu atat mai important cu cat creste gradul
de automatizare, ceea ce se reflectd si in
succesul nostru de vanzari. In acest context,
n ultimele luni am introdus cu succes pe piata
zecide instalatii cu Linear-Palettenpool (LPP),
consold liniarad pentru palete, si sisteme din
modulul MATRIS. La acestea se adauga sute
de solutii Robo2Go si PH Cell - plus solutiile
de automatizare din zona standard.

Fabricatia deschisa si flexibila este de ani
de zile in centrul atentiel DMG MOR].

Facem automatizarea accesibila si economica

pentru companii de toate dimensiunile.

La ce highlight-uri inovatoare se pot astepta
de la DMG MORI vizitatorii targurilor
internationale de toamna?

Dr. Masahiko Mori: Pe langa modelele Robo2Go
pentru strunjire si frezare, extindemin prezent
seria constructiva de succes cu Robo2Go Max,
o solutie pentru piese de prelucrat de pana la
115 kg si loturi cu dimensiuni de la mici pana
la medii. De asemenea, acest model poate
fi pregatit pentru sarcinile sale rapid si usor
direct, de la sistemul de comanda CELOS,
fara cunostinte de programare.

in plus, extindem familia MATRIS pentru
lansarea modulara in universul automatizarii
fabricatiei cu MATRIS Light, extrem de
flexibil si compact, pentru piese de prelucrat
de pana la 5 kg. Sistemul de manipulare
poate fi conectat la masind in mai putin de
5 minute, poate fi operat intuitiv si, ca solutie
colaborativa robotizata, nu necesita gard de
protectie. Pentru lansarea in manipularea
automata a paletelor, DMG MORI prezinta
prin PH 50 un model de baza care este pe cat
de compact, pe atat de convenabil din punct
de vedere al costurilor. In zona medie, PH
Cell 300 ofera pentru greutati de transfer de
pana la 300 kg, pe o amprenta la sol de doar
10,7m2, loc pentru pana la 40 de palete cu
dimensiuni variabile, de 320x320, 400x400
si 500x500 mm. PH Cell 2000 extinde in cele
din urma gama la 21 de palete, prin sistemul
flexibil de manipulare a pieselor de prelucrat
cu greutate de pana la 2.000 kg.

Dr.ing. Masahiko Mori
Presedintele
DMG MORI COMPANY LIMITED
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FULL-LINER GLOBAL PENTRU AUTOMATIZARE

DURATA SCHIMBARII

STRUNJIRE

EDITORIAL

DMG MORI

CELL CONTROLLER
LPS 4
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SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR

SPECIFIC MASINII

UNIVERSAL (1 MASINA)

SCALABIL (> 1 MASINA)

COMPLEXITATE

Portofoliul DMG MORI include 57 de solutii de automatizare in 13 linii de produse pentru solutii specifice masinii, universale si scalabile, inclusiv hardware-ul
si software-ul complete: de la masini cu schimbare a sculelor si paletelor, celule de productie flexibile - la punerea automata la dispozitie a sculelor (CTS), vehicule
de transport fara sofer (AGV si AMR) pana la diferitele niveluri de extindere Turnkey ale sistemelor de fabricatie flexibile, de ex. LPP sau MATRIS,

completate de CELL CONTROLLER LPS 4 de la DMG MORI.

Christian Thénes: Tn mod special la AMB in
Stuttgart, DMG MORI prezintd magazia de
palete circulara RPS 14, modelul Robo2Go
Max pentru strunjire si modelul Robo2Go
Milling. Cu WH 3 Cell si MATRIS Light mai
pot fi vazute si doua solutii de automatizare
foarte compacte. In plus, un highlight la AMB
este noul PH Cell Twin, prin care doua masini
DMU 50 sunt interconectate intr-un spatiu
restrans. Multe highlight-urivor fi prezentate
chiar in aceasta editie a revistei.

in timp ce automatizarea este in plina
expansiune, studiile arata ca in special
companiile mici si mijlocii din sectorul
tehnologiei de fabricatie sunt incd
reticente in ceea ce priveste digitalizarea.
Va surprinde discrepanta?

Christian ~ Thénes:  Automatizarea si
digitalizarea sunt pilonii strategici ai unei
tehnologii de fabricatie economice si
sustenabile. Fiecare transformare incepe

intotdeauna acolo unde inovatia creeaza o

valoare demonstrabild pentru clienti. In acest
sens, automatizarea fabricatiei creeaza acum
mediul economic, transparent si receptiv in
care digitalizarea industriald Tsi va putea
desfasura si mai bine efectul sustenabil.
Asadar, mai exact: situatia actuald nu prezinta
nicio discrepantd, ci un comportament
complet normal al clientilor.

... conform studiilor, aceasta este in

detrimentul digitalizarii!

Dr. Masahiko Mori: Valoarea produselor
digitale si a service-ului nu se masoara
prin viziuni, ci prin beneficiile calculabile
ale clientilor. Acolo unde acestea exista, se
foloseste si digitalizarea. Luati ca dovada
acceptarea enorma a portalului nostru pentru
clienti myDMG MORI, in care in prezent peste
30.000 de clienti cu peste 140.000 de masini
sunt deja conectati la organizatia noastra
de service. Drept rezultat, 67% din toate
solicitarile de service ajung la digital, prin
portalul pentru clienti.

Carui fapt i atribuiti succesul portalului
pentru clienti?
Christian ~ Thénes: ~ my DMG MORI  face
digitalizarea pur si simplu valoroasa. Le
oferim clientilor nostri acces direct la toate
informatiile relevante despre produse si
service. In plus, deschidem un canal de
comunicare digitald directa in organizatia
noastra globala de service, la care addugamin
prezentincd 100 de tehnicienide service. Toate
aceste masuri digitale si reale accelereaza
in mod holistic procesele si imbunatatesc
convingator calitatea service-ului.

»
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EDITORIAL

DIGITALIZARE

DIGITAL TWIN

HSONECTIVITY

62 de cicluri tehnologice

27 de aplicatii CELOS

Prin solutiile de conectivitate de la DMG MORI se deschide un portofoliu holistic de instrumente si aplicatii digitale pentru mediul de proximitate al atelierului.
Acest portofoliu de solutii digitale end-to-end fi sprijina pe clientii nostri de la planificarea cu ISTOS, pregatirea lucrarilor si productie, pana la optimizarea proceselor

de intretinere si service.

Termenul ,triadd” de la inceput poate fi gasit
intre timp la DMG MORI si in ofensiva de
sustenabilitate. Ce lucreaza impreund aici?
Dr. Masahiko Mori: In acest caz, triada reflecta
natura holistica a masurilor noastre climatice.
Prin evitare, reducere si compensare,
DMG MORI are atdt o .,Company Carbon
Footprint” neutra din punct de vedere al CO,,
cat si o . Product Carbon Footprint” neutra
din punct de vedere climatic. Aceasta include
atat emisiile directe si indirecte din propria
noastra creare a plus-valorii, cat si emisiile
indirecte din procesele din amonte, de-a
lungul lantului de aprovizionare. Aici expertii
vorbesc despre Scope 1, 2 si 37n Upstream.

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Christian Thénes: In mod concret, toate
masinile livrate din ianuarie 2021 au fost
produse complet neutru din punct de vedere
climatic. Pentru aceasta, DMG MORI a primit
recent din partea institutului de renume
international EcoVadis medalia de platina la
categoria Sustainability Rating. Aceasta ne
plaseaza in TOP 1% dintre cele peste 35.000
de companii evaluate la nivel mondial.

Aici joaca vreun rol si eficienta energetica

a masinilor DMG MORI?

Christian Thénes: Nu in mod direct. Masinile
si utilizarea acestora de catre client au fost
de multi ani piloni importanti ai strategiei
noastre de sustenabilitate. Pe fondul evolutiei
preturilor pe piata energiei, acest aspect a
luat din nou amploare. Caracterul elementar
este acest domeniu de actiune demonstrat
de diverse studii, care estimeaza ponderea
masinilor-unelte si a proceselor de fabricatie
in cerintele de energie electrica ale industriei
globale la aproximativ 5-10 la suta.



Automatizarea si digitalizarea sunt pilonii
strategici ai unei tehnologii de fabricatie economice

si sustenabile.

Christian Thénes
Presedintele consiliului de administratie
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Dr. Masahiko Mori: Puncte de plecare
eficiente pot fi gasite mai ales in optimizarea
agregatelorprincipale siauxiliareale propriilor
noastre masini-unelte - mai ales, desigur,
in contextul noilor dezvoltari, insa, acolo
unde este posibil, si in reproiectarea seriilor
constructive existente. Tn paralel, promovam
utilizarea consecventd a componentelor de
consum optimizate (de exemplu, in iluminat],
recuperarea energiei de franare si controlul

si reglarea eficiente din punct de vedere
energetic a agregatelor. De exemplu, cu
APLICATIA CELOS .ENERGYSAVING”, clientii
economisesc pana la 20% din energie in
operarea masinilor, reducand totodata timpii
de proces.

«

DMG MORI GREEN ECONOMY

100 % MASINI ECOLOGICE

PRODUCEREA MASINILOR NEUTRU DIN omemom | OPERAREA EFICIENTA A

PUNCT DE VEDERE CLIMATIC

MASINILOR DIN PUNCT DE

1. Product Carbon Footprint neutr (Scope 3 Upstream) VEDERE AL RESURSELOR

2. Company Carbon Footprint neutra (Scope 1+2) MODE (Scope 3 Downstream)

INTEGRITY
&® N\ NEXT

[ 2022
ecovadis

|Sustainabllity
Rating

1\

pmemori | TECHNOLOGY EXCELLENCE
PENTRU TEHNOLOGII
ECOLOGICE

TOP 1% DIN PESTE 35.000 DE COMPANII!

EDITORIAL

Strategia de sustenabilitate a DMG MORI acopera intregul ciclu de viata al masinilor. De la producerea de masini neutru din punct de vedere climatic si operarea eficientad
a masinilor din punct de vedere al resurselor, pana la o capacitate de reciclare a masinii > 99 %. Tn plus, ne sprijinim clientii in domeniul tehnologiilor ecologice, precum

energia eoliand si hidroenergeticd, reciclarea si mobilitatea electrica. Pentru aceasta, DMG MORI a primit recent din partea institutului de renume international, EcoVadis,
medalia de platind la categoria Sustainability Rating. Prin aceasta, DMG MORI este in TOP 1% din peste 35.000 de companii!

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7




AUTOMATIZARE

FULL-LINER GLOBAL PENTRU
AUTOMATIZARE: 13 LINII DE
PRODUSE $157 DE PRODUSE

DURATA SCHIMBARII

IMTR (NTX 1000]

FREZARE

Milling [ g8

SISTEM DE MANIPULARE A PIESELOR DE PRELUCRAT

WH Cell"

PH celt 2000/ | RS
PH Cell 300

SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR

PH 50

SPECIFIC MASINII UNIVERSAL (1 MASINA)

8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Expertiza tehnologica, masina
s/ automatizare dintr-o singura
sursa. Asigurati-va productia
pentru viitor cu DMG MOR).

Harry Junger
Administrator
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

AUTOMATIZARE

DMG MORI
CELL CONTROLLER
LPS 4

él
GX/GXT E

SCALABIL (> 1 MASINA)

> COMPLEXITATE

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 9




AUTOMATIZARE

WE

AUTOMATION

Personal de specialitate care trebuie

sd incarce masinile? Fara ture de lucru

de noapte din cauza lipsei de personal?
Lipsa integrarii procesului pentru
controlul calitatii?

Cu solutiile noastre de automatizare, aceste
situatii sunt de domeniul trecutului. Tn acest
fel, va delegati expertii acolo unde este cu
adevarat necesar. Masinile vor fi utilizate mai
bine sinunumai ca pot produce impresionant
de rapid siTn cantitati mari, ci si pot functiona
flexibil de la loturi de dimensiunea 1.

Partea cea mai buna: o masind complet
automatizata Tnlocuieste trei solutii stand-
alone. Avantajele sunt evidente: costuri
mai mici, timpi de inactivitate mai mici,
necesar mai redus de spatiu pentru succesul
sustenabil al companiei dumneavoastra.
S& nu uitdam - aproape fiecare dintre
masinile dumneavoastra este potrivitd
pentru upgrade.

DE CE AR TREBUI
SA IUBITI SI I
DUMNEAVOASTRA
AUTOMATIZAREA

+ Usor de operat: interfete cu utilizatorul
uniforme si integrate!
+ Tehnologie dovedita: toate solutiile sunt
optimizate si testate in fabricile noastre!
+ Ture de lucru de noapte si de sfarsit
de saptamana: (3sati masinile s3 lucreze!
+ Deveniti competitivi: reduceti
costul per piesa prin optimizarea piesei
de prelucrat si a procesului!
+ Flexibilitate: pentru loturi mari si pana
la piese individuale!
+ Sustenabilitate: optimizarea amprentei
la sol si a resurselor energetice, inclusiv
reducerea la minimum a emisiilor de CO,!

DMG MORI furnizeaza solutii de automatizare

si Turnkey pentru fiecare masina,
dintr-o singura sursa. Contactati-ne!
Ne vom ocupa de cerintele
dumneavoastra de productie.

Ralf Riedemann
Director si CTO
DMG MORI EMEA GmbH
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PORTOFOLIU
Stiati ca oferim o solutie de automatizare pentru

aproape fiecare dintre masinile noastre?

— Mai multe despre aceasta in sectiunea
noastra speciala web!

Puteti gasi sectiunea speciala web
despre automatizare accesand:
love-automation.dmgmori.com
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AUTOMATIZARE - RETROFIT

REECHIPATI

AMORTIZAREA AUTOMATIZARII DVS. REECHIPATE
EXEMPLIFICARE: DMU 75 monoBLOCK CU PH Cell 300

OMATIZA 2
v

ot

Operare in 1tura de lucru
=1.560 de ore per spindle per an’ Operare 24/7

=6.552 de ore per spindle per an®
+ 2 ture de lucru suplimentare fara personal pe zi
(<19 luni pentru masind si automatizare)

+ 6 ture de lucru suplimentare fara personal
la sfarsit de saptamana
(<12 luni pentru masind si automatizare)

A Operare in 3 ture de lucru

PERSOANA DVS. DE CONTACT: =4.680 de ore per spindle per an
+ 2 ture de lucru suplimentare fara personal pe zi

onsienlZieenz (<19 luni pentru masina si automatizare)

Director Global Service Systems

torsten.zwerenz@dmgmori.com

Tel. +49 (0)83 63 89 29 17

WE\{@UQ/AL\JTO MATION — ———

In sectiunea noastra speciald web - .
interactiva nu numai ca veti afla detaliile = ' =
tehnice, dar puteti si utiliza exemple de e

calcule pentru a intelege cat de repede se Revott maton

amortizeaza solutiile noastre de automatizare. == == =
Aici nu vorbim de ani, ci de luni! ﬂgji—l (}j’; [Irwr m%?

Az g

Aveti deja 0 masina?
Va putem ajuta sa gasiti solutia de automatizare adecvata:
love-automation.dmgmori.com

"DMU 75 monoBLOCK cu magazie de stivuire PH Cell 300, 20 de palete - calcul simplificat cu 75 % ore
]2 per spindle: 1tura de lucru: 52 de sdptdmanix5 zilex8orex0,75=1.560 ore/an; 3 ture de lucru: 52 de
ELETELALERD TECHNOILOEY EUCELLENCE s3ptamani x5 zile x 24 ore x0,75=4.680 ore/an; 24/7: 52 de saptamanix7 zile x 24 ore x0,75=6.552 ore/an




TESTIMONIAL CLIENT - HINTERSDORF GMBH & CO. Kb

AUTOMATIZARE PRIN
REECHIPARE IN LOC DE
INVESTITIE NOUA

i

AMORTIZARE

1 AN

IATIZARE)

Dupa relocarea intr-o noua hald, DMG MORI a reechipat modelul DMU 60 eVo linear cu un sistem PH Cell 300.
Prin reechiparea magaziei sistemului flexibil PH Cell 300, Hintersdorf poate fabrica acum si in ture de lucru de
noapte si de sfarsit de saptamana fara personal.

Fabricatia se deruleaza
Independent pe perioade lungi

si poate fi mentinuta chiar si

la sfarsit de saptamana.

Astfel, investitia in PH Cell 300 s-a
amortizat in mai putin de un an!

=3

Holger Hintersdorf
Administrator
Hintersdorf GmbH & Co. KG ”

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WS




TESTIMONIAL CLIENT - HINTERSDORF GMBH & C0. K6

PH Cell 300

SISTEM REECHI-
PABIL DE MANI-
PULARE A PALE-
TELOR PENTRU
PANA LA 40

DE PALETE

+ Pana la 300kg greutate
de transfer (piesa de prelucrat,
incl. cu paletd)

+ Numai 10,7 m2 amprenta la sol

+ Punct de echipare separat
pentru echiparea ergonomica
si in paralel cu timpul principal
a paletelor

+ Sistemul de manipulare a
diferitelor dimensiuni de palete
intr-un singur sistem poate fi
reechipat si este disponibil
pentru 9 serii constructive, de
ex. monoBLOCK, DMU, eVo etc.

Videoclip PH Cell pentru
sistemul modular

de manipulare a paletelor:
https://youtu.be/_W3KjhMykqo
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Hintersdorf GmbH & Co. KG a fost infiintata
in Rahden in 2014 ca birou de constructii si,
in cativa ani, s-a impus ca un furnizor de
servicii de incredere, inclusiv in fabricarea
de scule de suflare, matrite de turnare,
scule de extrudare, precum si dispozitive
de montare si masurare, constructie de
prototipuri si masini speciale de mici
dimensiuni. Clientii internationali, printre
care cei din industria auto, industria chimica
si tehnologia de incalzire, se bazeaza pe
expertiza echipei de aproape 30 de oameni.
0 parte din gama holistica de servicii este
un parc de masini puternic, care include
noua centre de prelucrare si strunguride la
DMG MORI. Cu solutii de finantare atractive
de la DMG MORI Finance, producatorul de
masini-unelte a oferit un sprijin semnificativ
ncd de la infiintarea companiei. in cea mai
recenta investitie, un model DMU 60 eVo
linear a fost echipat ulterior cu un sistem
PH Cell 300, astfel incat Hintersdorf sa poata
produce acum si mai economic, non-stop.

Portofoliu de performanta holistic

.Dupd infiintarea biroului de constructii,

ne-am dat seama rapid cd o productie
proprie va finaliza perfect aceste servicii”, Tsi
aminteste Holger Hintersdorf de primul an
al companiei sale. In calitate de producator
de scule instruit, cu formare profesionala
continud ca inginer in constructia de masini,
constructorul experimentat a recunoscut ca

este mai flexibil cu un portofoliu de servicii
holistic si ca poate oferiintotdeauna o calitate
optima. .Fostii colegi au fost convinsi de idee
si mi-au consolidat activ echipa.”

Specialistii competenti ca persoane de
baza pe calea succesului

Pana in prezent, Holger Hintersdorf vede
in specialistii competenti persoanele de
bazad ale companiei: ,Avem producatori de
scule care nu sunt doar responsabili pentru
prelucrare, ci siinteleg pana la ultimul detaliu
constructiile solicitante si, de asemenea,
monteaza singuri sculele.” Ca rezultat, echipa
poate lucra foarte independent si poate veni
intotdeauna cuidei de optimizare. Prin propria
sa formare profesionald, Holger Hintersdorf
mentine un nivel ridicat in fabricatie, dar, de
asemenea, considera ca personalul calificat
si tinerele talente sunt raritati: ..De aceea,
pentru a ramane competitivi, trebuie sa ne
optimizam continuu strategiile de productie.”
Aceasta incepe cu dezvoltarea si constructia
de noi scule. ,Clientii nostri ne implica in
proces intr-un stadiu foarte incipient, pentru
a gasi cele mai bune solutii posibile”, spune
Holger Hintersdorf. Pentru a face procesarea
mai eficientd, in fabricatie sunt folosite
dispozitive bine gandite.

Cu sprijinul DMG MORI Finance, Hintersdorf a investit deja in noud centre
de prelucrare si strunguri de la DMG MORI.



infiintare cu sprijinul DMG MORI Finance

In ceea ce tehnologia CNC,
pe DMG MORI
incad de la inceput - ca furnizor de masini

priveste
Hintersdorf se bazeaza

si ca partener de finantare. ,DMG MORI
Finance ne-a facilitat inceputul prin conditii
atractive”, rememoreaza Holger Hintersdorf
inceputurile. Si Sven Stolle, responsabilul
ASM, a fost de mare ajutor atunci cand a
fost vorba de selectarea masinilor. Parcul
de masini initial consta dintr-un DMU 75
monoBLOCK, un DMC 850 V un NL 3000 rulat.
De atunci, Hintersdorf a investit continuu,
in 2019 intr-un DMU 60 eVo linear. ,Viteza,
acceleratia si precizia masinii sunt ideale
pentru domeniul nostru de aplicare si, de
asemenea, folosim perfect spatiul de lucru
cu gama noastra de componente”, evalueaza
Holger Hintersdorf masina universald cu 5
axe. Din motive de spatiu, singurul lucru pe
care trebuia sa il solutioneze initial a fost s
automatizeze modelul DMU 60 eVo linear.

FABRICATIE
FLEXIBILA IN TURE
DE LUCRU FARA
PERSONAL

serii foarte mici.” Cu 20 de locuri pentru
palete mari de pana la 320x320 mm, etajera
magaziei are o configuratie optima.

Automatizare si digitalizare pentru o
planificare flexibila a muncii

Faptul ca Holger Hintersdorf este mai
mult decat multumit de automatizare il
aratd urmitoarea investitie. In 2023 se
va achizitiona un nou DMU 60 eVo linear,
tot cu PH Cell 300; in plus, domeniile
sustenabilitatii si digitalizarii vor deveni din
ce in ce mai importante In viitor. ,In viitor,
ne vom acoperi cu o instalatie fotovoltaica
majoritatea nevoilor de electricitate, vom
folosi un autovehicul de transport electric
pentru a face livrarile si ne vom baza pe

furnizori regionali acolo unde este posibil.”

Hintersdorf a adoptat de mult drumul catre
digitalizare, prin fabricatia interconectata
in retea. In cazurile de service, echipa se
bazeaza pe procesele rapide si transparente
prin myDMG MORI. Holger Hintersdorf vede
un alt potential: ..Prin solutiile digitale pentru
planificarea muncii, putem reactiona si mai
flexibil pe termen lung.”

«

HINTERSDORF FACTS

Intrucat la achizitionarea modelului DMU 60
eVo linear era deja planificatd o noud hala,
Holger Hintersdorf comandase deja masina
cu pregatire pentru automatizare: ,Pentru ca
trebuia sa ne folosim masinile la maximum
si, In acelasi timp, ne confruntam cu o
lipsa de personal calificat, nu gadseam nicio
modalitate de rezolvare a problemei.” Este
adevarat ca si 0 masina care nu era pregatita
putea fi reechipata, dar in acest fel efortul
era semnificativ.mai mic. Acest lucru s-a
confirmat dup3 mutarea in noua hal3. In timp
de o sdptaméana, DMG MORI a extins modelul
DMU 60 eVo linear cu un sistem PH Cell 300.

Timp dublu de functionare a spindle-ului

Investitia in PH Cell 300 a devenit rentabila
rapid, explica Holger Hintersdorf: ,Fabricatia
se deruleazd independent pe perioade lungi
si poate fi mentinutd chiar si la sfarsit de
saptamand. Pentru asta, vine din cand in
cand cineva si schimba piesele.” S-a reusit
dublarea timpului de functionare a spindle-
ului. Un alt argument pentru PH Cell 300
a fost flexibilitatea mare: ,Noi fabricam in
principal piese individuale, prototipuri sau

+ Infiintat3 in Rahden tn 2014
ca birou de constructii

+ Prestator de servicii de incredere,
inclusiv in fabricarea de scule de
suflare, constructii de prototipuri,
scule de extrudare, constructia
de dispozitive si de masini

+ Clientii internationali, de ex.
din constructia de automobile,
industria chimica si tehnologia
de incalzire

+ 30 de angajati

HINTERSDORF

WERKZEUG- UND FORMENHAL

Hintersdorf GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-Str. 3

32369 Rahden, Germania
www.hintersdorf-inform.de

-
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Punctul de echipare al PH Cell 300 permite
echiparea in paralel cu timpul principal.

Prin reechiparea magaziei sistemului flexibil PH Cell 300,
Hintersdorf poate fabrica acum si in ture de lucru de noapte
si de sfarsit de saptamana fard personal.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE




TESTIMONIAL CLIENT - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CO. K6

PLUS-CAPACITATE

PRIN AUTOMATIZARE

Aussieker Metallverarbeitung GmbH & Co.
KG din PreuBiisch Oldendorf a fost infiintata
1n 1969 ca prestator de servicii de fabricatie
clasice. Pana in prezent, atat clientii din
constructia generala de masini si instalatii,
cat si cei din tehnologia medicala se bazeaza
pe competenta echipei de 30 de persoane.
Aussieker produce piesele sofisticate intr-o
maniera orientatd spre calitate utilizand
utilaje moderne, care includ patru modele
DMG MORI - din 2019 si doud modele
automatizate: un DMU 50 cu PH 150 si un
DMU 95 monoBLOCK cu PH Cell 300.

e onoBLOCK®

\J

Combaterea prin automatizare a deficitul
de personal calificat

.Provocarea pentru noi a fost intotdeauna
sa fabricam piese de prelucrat complexe

si foarte precise cat mai economic posibil”,

explica Frank Aussieker. Din 2003, el conduce
in a doua generatie compania cu acelasi
nume. Acest lucru necesitd tehnologie CNC
moderna si personal de specialitate bine
pregatit. Aussieker isi formeaza profesional
propriul personal tanar, dar compania
resimte si cd devine din ce in ce mai dificila
gasirea personalului bun. ,Aceasta face

dificilé deservirea in mod fiabil a unei situatii
bune a comenzilor pe termen lung - mai ales
daca uneori lucram in trei ture de lucru.”

Avand in vedere deficitul din ce Tn ce mai
mare de personal calificat, Tn 2019 a fost
luata decizia de a investi intr-o solutie de
fabricatie automatizatd. Reprezentantul
autorizat Jan Kleine-Beek fisi aminteste

de achizitia modelului DMU 50 cu PH 150:

.Dupa experientele bune cu un DMU 100 P

duoBLOCK din 2004 si un DMF 26017 din
2018, am vazut in DMG MORI partenerul

Prototipurile si seriile mici fac parte din activitatea noastra
zilnica. Gratie sistemelor de manipulare a paletelor PH 150 si

PH Cell 300 putem reactiona foarte flexibil.

Frank Aussieker (stanga), administrator, si

Jan Kleine-Beek, reprezentant autorizat

Fr. Aussieker Metallverarbeitung GmbH & Co. KGG
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TESTIMONIAL CLIENT - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CO. KG

—

Cu un model DMU 50 si un sistem de manipulare a paletelor PH 150, Aussieker a patruns in
2019 in prelucrarea automatizata pe 5 axe. Cele zece spatii pentru palete ale sistemului PH 150
sunt suficiente pentru a derula o tura de lucru de noapte fara personal.

potrivit pentru aceasta investitie.” Pasul
catre fabricatie fara personal a ajutat enorm.
.Angajatii nostri trebuie doar sa configureze
noile comenzi si sa echipeze automatizarea
sau sa descarce piesele finite.” Astfel ramane
mult timp pentru operarea altor masini.
Daca este necesar, sistemul PH 150 poate fi
incarcat si noaptea sau in weekend.

TURE DE LUCRU
FARA PERSONAL

S| DESERVIREA MAI
MULTOR MASINI

.Este nevoie de doar cateva minute, dar
fnseamna cd putem produce practic non-stop
si, de asemenea, putem respecta termene de
livrare stranse”, spune Frank Aussieker.

Grad de utilizare ridicat si productie
flexibila datorita sistemului de manipulare
a paletelor

Experientele bune cu prima automatizare
au dus Tn 2022 la achizitionarea modelului
DMU 95 monoBLOCK cu PH Cell 300. ,Fata
de PH 150, PH Cell 300 ne ofera capacitati
suplimentare”, spune Jan Kleine-Beek,
explicand achizitia solutiei de automatizare
pe care DMG MORI a lansat-o pe piata in
2020. Magazia de palete are o structura
modulara si poate fi configurata individual
pentru fiecare client. Versiunea de la
Aussieker dispune de un modul de etajera
cu locuri pentru 19 palete - 15 pentru palete
de pana la 300x300 mm, patru pentru palete
de pana la 400x400 mm. ,Magazia tip etajerd
este, de asemenea, suficient de mare incat sa
putem echipa si componente care ies putin
dincolo de paletd”, adauga Frank Aussieker.
Tn acest fel, in fabricatia automata poate fi
luat in considerare si spatiul mare de lucru
al modelului DMU 95 monoBLOCK. O alta
noutate: comanda PH Cell 300 are loc direct
prin suprafata CELOS a modelului DMU
95 monoBLOCK. ,Si daca dorim s& ne mai
marim capacitatea, la sistem putem adauga
ulterior un alt modul de etajera.”

Cele zece spatii pentru palete ale sistemului
PH 150 sunt suficiente pentru a derula o tura
de lucru de noapte fara personal.

PH 150

SISTEMUL
UNIVERSAL DE
MANIPULARE

A PALETELOR
DE LA DMG MORI

+ Variabilitate mare a configuratiilor
disponibile de 24 de palete rotunde
cu @148 mm pana la patru palete de
500x500mm

+ Greutate a pieselor de pana la 250 kg
(150 kg n varianta standard)

+ Posibilitatea prioritizarii comenzilor

+ Sistem de prindere EROWA fin varianta
standard, SCHUNK optional

+ Accesibilitate optima la masina si
automatizare reechipabila si
disponibila pentru 10 serii constructive,
de ex. CMX V/U, DMU etc.

Videoclip pentru
DMU 50 3™ Generation:
https://youtu.be/57vl-BgHKzw
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TESTIMONIAL CLIENT - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & C0. Kb

FABRICATIE
AUTOMATIZATA A
SERIILOR MICI

Cu PH 150 si PH Cell 300, Aussieker confirma
ca fabricatia automata nu se mai limiteaza
la seriile mari. Dimpotriva: ,Prototipurile si
seriile mici fac parte din activitatea noastra
de zicuzi”, spune Jan Kleine-Beek, descriind
comenzile tipice. ,Datorita sistemului de
manipulare a paletelor, putem reactiona
foarte flexibil.”

PH Cell 300

SISTEM MODULAR
DE MANIPULARE A
PALETELOR PENTRU
PANA LA 40 DE
PALETE PE 10,7 m?

+ Pana la 300 kg greutate de transfer
(piesa de prelucrat, incl. cu paleta)

+ Punct de echipare separat pentru
echiparea ergonomica si in paralel cu
timpul principal a paletelor

+ Sistemul de manipulare a diferitelor
dimensiuni de palete intr-un singur
sistem poate fi reechipat si este
disponibil pentru 9 serii constructive,
de ex. monoBLOCK, DMU, eVo etc.

Videoclip PH Cell pentru sistemul
modular de manipulare a paletelor:
https://youtu.be/_W3KjhMykqo

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

PH Cell 300 este incarcat printr-un
punct de echipare ergonomic.

PH Cell 300 dispune de peste 19 locuri
pentru palete - 15 pentru palete de pana la
300x300mm, pentru palete de pana

la 400x400mm.

TLARREENS S

n 2022, Aussieker a extins fabricatia automatizata cu un DMU 95 monoBLOCK cu PH Cell 300.

T 2500 mm
500mm w-——»
PH Cell
300kg

Dimensiuni maxime ale
piesei de prelucrat

inéltimea piesei de prelucrat
500mm” 300mm

Dimensiune paleta Max. Numar de palete

500x500mm 18 24
400x400mm 24 32
320x320mm 30 40

"Raftul superior fara restrictii privind indltimea componentelor constructive



Productie fiabila gratie produselor

digitale de la DMG MORI

Pentru a se asigura ca fabricatia automata
se deruleaza fara probleme, Aussieker
utilizeaza produse digitale de la DMG MORI.
DMG MORI Messenger ne informeaza despre
opriri neprogramate in timpul turelor de lucru
de noapte si de weekend, astfel incat cineva
sd se poata deplasa acolo pentru a reporni
automatizarea”, spune Jan Kleine-Beek,
oferind un exemplu.

Datorita controlului integrat de rupere a
sculei, de obicei nu se ajunge la probleme
grave. In plus, digitalizarea a ajuns si in
service, adauga Frank Aussieker: ,Cu
myDMGMORI  problemele tehnice sunt
trimise printr-o apasare de buton la service,
care In multe cazuri poate ajuta deja prin
intermediul NETservice sau al liniei de

Tehnologie scule

Tehnologie fretare

TESTIMONIAL CLIENT - FR. AUSSIEKER METALLVERARBEITUNG GMBH & CO. KG

asistentd telefonica, astfel incat opririle sunt
reduse la minimum.” Avand in vedere situatia
buna a comenzilor, compania mizeaza pe o
fabricatie de incredere.

Amortizare rapida
Calea fabricatiei automate a rentat rapid
pentru Aussieker; Frank Aussieker rezuma:

.S-a demonstrat ca in acest fel putem

combate foarte eficient deficitul de personal
calificat.” Tn acelasi timp, gradul de utilizare
a masinilor a crescut semnificativ. ,in acest
context, solutiile de automatizare vor avea, de

asemenea, un rol majorin investitiile viitoare.

«

FR. AUSSIEKER FACTS

+ Infiintat3 tn 1969 in PreuBisch
Oldendorf

+ 30 de angajati

+ Prestator de servicii de fabricatie
pentru aplicatii sofisticate

+ Gama larga de clienti, printre
care de la constructia generala
de masini si instalatii, dar si
tehnologie medicala

ﬁ m ﬂ FR. AUSSIEKER
L4 == metallverarbeitung
Fr. Aussieker

Metallverarbeitung GmbH & Co. KG
Am Alten Markt 30

32361 PreuBisch Oldendorf
Germania

www.fr-aussieker.de

-

Tehnologie Echilibrare

HAIMER.

Quality Wins.

Tehnologie Masurare
si Presetare

www.haimer.com
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PH Cell 2000

PH Cell 2000

MAGAZIE CIRCULARA DE PALETE PENTRU
PANA LA 21 DE PALETE )

2.000kg
GREUTATE DE |
TRANSFER

Echipabil ulterior!
Conectarea la masinile
existente este posibila prin
interfata de automatizare
integrata deja existenta

R |

Compact!
Pana la 21 de palete pe
16,5m? amprenta la sol

MODULE

Concept modular pentru cerintele individuale ale clientului cu 2 marimi diferite si 2, 3 sau 4 niveluri de etajera

Dispozitivde manipulare Magazie tip etajera Punct de echipare

+ Schimbare a paletelor <45sec. prin + Este posibila incarcarea mare + Punct de echipare rotativ
schimbator de palete rotativ integrat de 2.000kg per magazie in varianta standard
cu tehnologie twinFORK + Punere rapida in functiune. Memoria + Punct de echipare FD de inalta
+ Dispozitivde manipulare pentru palete reala este transportata ca intreg, precizie disponibil optional
de 500 x500 mm pana la 1.100 mm inclusiv cu dispozitivul de manipulare. + Loc de echipare in combinatie
+ Maximum 21 de palete pe 4 niveluriin cu sistem de prindere hidraulic
intregul sistem disponibil optional

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




PH Cell 2000

Disponibilitate pentru:

- DMU 65 H monoBLOCK NOU:
- DMU 85 H monoBLOCK Software-ul
- DMU 80 P/FD duoBLOCK Pallet Master

- DMU 90 P duoBLOCK
- DMU 100 P/FD duoBLOCK
- DMU 125 P/FD duoBLOCK

HIGHLIGHT-URI
DIMENSIUNI ALE PIESELOR + Greutate de transfer pana la 2.000 kg

+ De la12 pana la 21 de palete in sistem,
dimensiunea paletei 500 x 500 mm pana la ¢1.100mm

= == + Schimbare a paletelor <45sec. prin schimbator de palete rotativ

1.100mm integrat cu tehnologie twinFORK

1.350 mm

A
\/

N - . o o -
=] Al 200 Posibilitate de echipare ulterioara cu pregatirea masinii

ZL0LKd + Timp scurt de punere in functiune in termen de 3 zile prin interfata

definita si principiu modular

=

AMPRENTA
PH Cell 2000 VS. RPS 5 LA SOL
PRIN COMPARATIE DIRECTA REDUSA CU

PH Cell 2000 COMPARAREA SUPRAFETELOR

+ Echipabil ulterior pentru masinile + 16,5m? amprentd la sol a PH Cell 2000 cu pana la 21
cu interfata de automatizare de palete pe 4 niveluri

+ Disponibilitate si pentru masinile DMU + 25% reducere fata de RPS cu 12 palete

+ Cu posibilitate de manipulare si depozitare
a pana la 21 de palete in intregul sistem 4.700mm (PH Cell 2000)
5.240mm (RPS 12)

+ Structurd modulara cu diverse dimensiuni de palete

+ Schimbator de palete integrat in dispozitivul
de manipulare

RPS

+ Solutie integrata Tn masina pentru masinile
DMC cu schimbator de palete

4.060mm (RPS 12)

+ Piese de prelucrat maxime analog masinii

3.490mm (PH Cell 2000)

+ Timpi foarte scurti de schimbare a paletelor
datorita schimbatorului de palete al masinii

+ Disponibilitate si pentru DMC 160 U/FD
si masini tip portal

M PH Cell 2000 L] RPS 12
16,5m? 213m?
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PH Cell Twin

PREMIERA
MONDIALA
2022

PH Cell Twin cu DMU 50 si
DMU 65 H monoBLOCK

1 Echipabil ulterior!
Conectarea la masinile existente este
posibild prin interfata de automatizare
integrata deja existenta

Extensibil!

Este posibild conectarea ulterioara
a unei a doua masini

PH Cell Twin

SISTEM MODULAR SI COMPACT
DE MANIPULARE A PALETELOR,
PENTRU DOUA MASINI

Disponibilitate pentru:
- DMU 65/75 monoBLOCK

- DMU 65 H monoBLOCK
- DMU 50 3 Generation HIGHLIGHT-URI

- DMU 40/60 eVo + Sistem de manipulare a paletelor dovedit PH Cell 300ca solutie Twin,
- CMX50/70 U acum si pentru doua masini
Este posibild combinarea masinilor + Un dispozitiv de deservire a paletelor pentru 2 masini
Pana la 30 de palete pe 12,9 m2 gratie dispunerii pe doua randuri,
cu raft pentru palete pe fiecare etaj
Piese de prelucrat de pana la 500x500x 500 mm
Pana la 300 kg greutate de transfer (piesa de prelucrat, incl. cu paleta)
Reechiparea unei a doua masini este posibila
Punct de echipare separat pentru echiparea ergonomica
si in paralel cu timpul principal a paletelor
+ Timp scurt de punere in functiune prin interfata
definita si principiu modular
PH Cell Twin cu DMU 50 si DMU 65 H monoBLOCK + Automatizare la pret atractiv in design DMG MORI VERTICO

e

+ o+ o+ 4+

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



PH Cell Twin

PRINCIPIUL DE
FUNCTIONARE AL
PH Cell Twin

DISPOZITIV DE

OPERARE PENTRU PALETE

Pana la 300kg greutate de transfer
(piesa de prelucrat, incl. cu paletd)

PUNCT DE

ECHIPARE SEPARAT
+ Echipare ergonomica
+ Optional rotativ

Dimensiuni maxime
ale piesei de prelucrat

30 de palete 24 de palete 18 palete

PH Cell

500 mm 300kg

320x320/345x345mm 400x400mm 500x500mm

500 mm 500mm
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TESTIMONIAL CLIENT - SPECK PUMPEN WALTER SPECK GMBH & CO. K6

INVESTITIE S|

INOVATIE -

AUTOMATIZARE S|
PRELUCRARE COMPLETA

Istoria SPECK Pumpen Walter Speck GmbH
& Co. KG din Roth incepe din anul 1909. Pe
atunci, tot in Niirnberg, Daniel Speck a
inceput s3 fabrice pompe cu piston. In
prezent, grupul de firme cu peste 600 de
angajati in intreaga lume este o companie de
succes international care isi produce gama
extinsa si extrem de individuala de pompe

pentru clientii din orice industrie imaginabila.

in productie, SPECK lucreazs de zeci de ani
cu tehnologie CNC de la DMG MORI. Numai
in Roth exista aproximativ 75 de masini si

1. Prelucrarea componentelor din fonta si otel inoxidabil turnat pentru

carcasa de vid a pompelor.

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

2. Caderea libera a aschiilor a conceptului de
masina orizontald permite o productie cu siguranta procesului.

Tnca doudsprezece sunt folosite in fabrica
din China. Ce au Tn comun toate modelele:
sunt mereu printre cele mai moderne
pe care le ofera DMG MORI - inclusiv
recent achizitionatele modele DMC 65 H
monoBLOCK - unul cu schimbator de palete

RPS 12, celalalt cu masa de frezare-strunjire.

Solutii individuale pentru clienti

si dezvoltari ulterioare

SPECK s-adistins mereu printr-o concentrare
puternica pe clienti, un nivel ridicat de

cu timpul principal.

expertiza si dezvoltare de solutii individuale.
Comenzile provin dintr-o gama larga de
industrii si de la un numar mare de clienti.

.Produsele noastre specializate sunt utilizate

in principal Tn domeniile tehnologiei medicale,
chimiei si in dispozitivele
de racire si de control al temperaturii si
in industria maselor plastice”, spune dr.
Thomas Kriger, membru al conducerii,
oferind o perspectiva asupra portofoliului
de servicii. individuald spre
client inseamnd ca diversitatea variantelor

farmaceutice,

Orientarea

hast |
ik

Gratie modelului RPS 12 cu 12 palete, DMC 65 H monoBLOCK este
utilizat in mod optim timp de mai multe ore. Echiparea are loc in paralel
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W T AR LR

RPS12

AUTOMATIZARE
CU INTEGRAREA
MASINILOR

Torsten Hahn (stdnga), reprezentant autorizat

dr. Thomas Kriiger (centru), membru al conducerii

Dieter Meier (dreapta), seful sectiei de fabricatie mecanice
SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

a crescut constant si continud sa castige
in importanta. .Prin solutii noi si dezvoltari

ulterioare ale produselor noastre existente,

ne dorim sa sustinem continuarea avansarii
clientilor nostri.”

CEA MAI MODERNA

TEHNOLOGIE DE

FABRICATIE DE LA
DMG MORI

Prin  cerinte ridicate privind propriul

management al calitatii, SPECK garanteaza
produse impecabile. Numerosii ani de
experienta ai angajatilor contribuie la
aceasta, la fel ca si tehnologia moderna de
fabricatie. Reprezentantul autorizat Torsten
Hahn adauga: .Investitile Tn masini-unelte

noi servesc de obicei la extinderea capacitatii.

Tn acelasi timp, ne crestem productivitatea
achizitionand intotdeauna cele mai avansate
tehnologii de fabricatie.” O mare parte a
acestora este de la DMG MORI. De peste

zece ani, SPECK foloseste atat solutiile de
automatizare ale producatorului de masini-
unelte, cat si masini complete de prelucrare
- atat centre de strunjire-frezare, cat si masini
de frezare-strunjire.

Fiabilitatea procesului gratie

frezarii si strunjirii orizontale

Cele mai recente achizitii includ si doua
modele DMC 65 H monoBLOCK. Cu centrele
de prelucrare orizontale cu 5 axe, SPECK pre-
lucreaza, printre altele, componente din fonta
cenusie si din otel inoxidabil turnat. Acestea
sunt folosite pentru a construi carcase de vid
pentru pompe care sunt folosite, de exemplu,
la sterilizarea paturilor de spital.

Ture de lucru fara personal
gratie sistemului de magazie disc
cu pana la 12 palete

DMU/DMC 65 H monoBLOCK:
Piese de prelucrat de pana la
2800 x700mm, max. 600 kg

Reducerea timpilor secundari
prin incarcarea si descarcarea in
paralel cu timpul principal

Productia flexibila a diverselor piese

Punct de echipare separat pentru
echiparea ergonomica si in paralel cu
timpul principal si secundar a paletelor
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DMC 65 FD H monoBLOCK

TEHNOLOGIE DE
FREZARE-STRUN-
JIRE PENTRU
PRELUCRAREA
COMPLETA

HIGHLIGHT-URI

+ Prelucrare completa prin
frezare si strunjire pe o singura
masina, intr-o singura prindere

+ Tehnologie Direct Drive pentru
pana la 1.200 min™

+ Investitie redusa si necesar
redus de spatiu gratie utilizarii
unei singure masini

Videoclipul pentru

DMC 65 FD H monoBLOCK
poate fi gasit accesand:
https://youtu.be/0twEUGh8eYE

2(/) DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Pentru a fabrica componentele pompelor de Tnalta precizie, SPECK Pumpen foloseste in
locatia din Roth 75 de masini. Printre acestea, un DMC 65 FD monoBLOCK, noul
DMC 65 FD H monoBLOCK si un DMC 65 H monoBLOCK cu magazie disc RPS 12.

.Conceptul de prelucrare orizontald cu

caderea optimd a aschiilor este perfect
pentru fabricarea unor astfel de componente
de precizie”, explica Dieter Meier, seful sectiei
de fabricatie mecanice. Acest lucru se aplica
n special pentru DMC 65 H monoBLOCK cu
masa de frezare-strunjire. ,Putem aseza
masa vertical Tn timpul prelucrarii prin
strunjire, astfel incat sa nu se colecteze
apa in componenta.” Cel de al doilea model

DMC 65 H monoBLOCK a fost echipat cu

DRAGOSTEA PENTRU
AUTOMATIZARE -
RPS 12 PENTRU
FABRICATIE AUTO-

NOMA A CARCASE]
DE VID COMPLETE

un schimbator de palete RPS 12, prin care
SPECK si-a optimizat inca o datd procesul
de fabricatie a carcaselor de vid. ,Fiecare
carcasa consta din sase componente, pe care
acum le putem procesa finit Tn seturi”, spune
Dieter Meier, descriind aplicatia. Desigur ca
schimbatorul de palete poate fi incarcat in
paralel cu timpul principal. .In acest fel,
putem utiliza in mod optim masina timp de
cateva ore, fara mult timp secundar.”

Solutii individuale pentru masini gratie
gamei largi de produse a DMG MORI
Faptul ca SPECK lucreaza indeaproape cu
DMG MORI de multi ani se datoreaza partial
tehnologiei CNC fiabile, conform lui Torsten
Hahn, care evalueaza calitatea masinilor. Un
alt aspect este portofoliul larg, adauga Dieter
Meier: ,Gdsim Tntotdeauna solutii foarte
individuale si, in acelasi timp, inovatoare,
care ne optimizeaza procesele pe termen
lung.”

«
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Totul dintr-o singura sursa. Din fericire,

DMG MORI are pe ldnga un program Full-Liner
pe masini si un program Full-Liner pe
automatizare. Acest lucru ne permite sa ne
acoperim gama larga de industrii.

Torsten Hahn, reprezentant autorizat
SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG

SPECK PUMPEN FACTS

+ Infiintatd in 1909 In Niirnberg,
n prezent cu sediul in Roth

+ Peste 600 de angajati la nivel
mondial

+ Dezvoltare si fabricare de pompe
individualizate pentru clienti

+ Partener competent in nume-
roase industrii, inclusiv tehnolo-
gie medicald, industria chimica
si farmaceutica

speck

SPECK Pumpen Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6-8

91154 Roth, Germania 5
www.speck.de

SISTEME DE MAGAZIE DISC DMG MORI - AUTOMATIZARE
CU INTEGRAREA MASINILOR CU NECESAR MINIM DE SPATIU

Sistem RPS

Avantaje

Solutie integrata in masind pentru un tip de masina

PH CELL 2000

Posibilitate de utilizare pentru diferite tipuri de masini

Pentru masinile DMC cu schimbator de palete

Pentru masinile DMU fara schimbator de palete,
gratie furcii duble cu graifar twinFORK

Din fabricatie, in conexiune cu 0 masind noua

Din fabricatie si reechipabil pentru diverse masini cu interfatd de automatizare

Marime maxima a piesei de prelucrat si dimensiuni de palete analog masinii

Structura modulara cu diverse dimensiuni de palete

Timp scurt de schimbare a paletelor gratie schimbatorului
de palete rotativ din masina

Amprentd la sol mai mica cu 25 % gratie schimbatorului
de palete integrat

Masina 2] H
DMC DMC DMC DMU/DMC H NHX
monoBLOCK duoBLOCK Portal monoBLOCK
Numar de palete 3/6 6/7/12 4/5 5/7/9/12 12/14/21
Di S
IMensunt = 5800x590 61.600x1.350  3.400x2.400  630x700 5800x1.000
max. ale pieselor
ncarcare max.” kg 800 4.000 10.000 600 700

DMU duoBLOCK
DMU H monoBLOCK

12/17/21

21.100x1.350

2.000

“in functie de masind
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Robo2Go - AUTOMATIZAREA STANDARD

Robo2Go - - .
CEA MAI BINE VANDUTA %
AUTOMATIZARE STANDARD %

love-automation.dmgmori.com

APLICATIA Robo2Go: UNA SINGURA PENTRU TOT!
TURNING, VISION, MILLING SI MAX

(e —
9 g - . .Nm = Eeample b | % viol+/alml s
holistica - nicio ajustare a programelor — :

1. O aplicatie integrata pentru comanda

NC existente Worgieces Macine Program hesds a— et hs et
. ~ Frogmen ks Load mainspindie 1. Pick up workpiece Geipper Gripper 8
2. Nu sunt necesare cunostinte in programare Hardwars Dfition i o e —
Diagrosis mainspindie L Uni counterspin Sabe distonce o

3. Crearea de procese pe baza modulelor — —— 1”"‘“’_ e — =

predefinite = sockszn '
e sl Pocket Clearance

4. Configurarea unei piese de prelucrat ot s oo :: P

noi <5 minute ol (hBexovles, o
Machining ok,
. . - - e ‘

5. Functie multi-sarcina: Tanser ¢ )
Comenzi diverse pe un singur raft pentru r—— O &
piese de prelucrat, ideal pentru loturi de e
dimensiuni mici si mijlocii ik p workpioe

. . o “ Miscellaneous.

6. Functie Home pentru deplasarea libera si _

configurarea sistemului —

DISPONIBILITATE PENTRU 38 DE MASINI DMG MORI
DE EX.: CLX, CLX TC, CTX, CTX TC, NLX, NZX, NTX, DMU, DMV, CMX

NOU

DISPONIBILITATE

PENTRU DMU 65/75 | '
monoBLOCK \

Robo2Go Milling Robo2Go Turning

+ Manipularea componentelor constructive de pana la + Manipularea arborilor cu g20-170mm si a
200x200x200 mm Tn varianta standard; alte dimensiuni, la cerere componentelor de mandrina cu g20-175mm

+ Acum cu statie de aliniere si intoarcere. + Scaner laser cu repornire automata
Pentru prelucrarea completa automatizata pe 6 laturi + Acum cu statie de aliniere si intoarcere.

+ Accesibilitate completd la masind gratie Tncarcarii pe laterala + Permite prinderea componentelor constructive mai

lungi ale arborilor
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Robo2Go — AUTOMATIZAREA STANDARD

NOU

N VARIANTA
Robo2Go Jobs STANDARD ¢
+ Managementul joburilor farad hartie * @
+ Cea mai facild procesare a comenzilor folosind liste de verificare B 929 Lees0ee
+ Definirea diferitelor joburi in sirul de joburi ' 1337 9009099
+ Multijob: diverse componente constructive posibile intr-o comanda

1. Modulul de baza
Robot, dulap de comanda, carcasa

2. Modulul magaziei

Varianta de baza pentru doi

europaleti cu usa rulanta:

- Rotirea modulului cu +90 de grade
pentru modificarea directiei de incarcare

- Compatibilitate AGV

3. Sistem flexibil pentru usa si de siguranta
- Usa telescopica pentru un acces bun
la masina si automatizare

- Sunt posibile variante de amplasare
pe stanga si pe dreapta

N 4. Extinderi
INTREGUL Loc pentru optiuni viitoare, de ex.:
incarcare cu palete standard SISTEM Statie de aliniere, statie de intoarcere

CERTIFICAT

Robo2Go Max

1. Detectarea punctului zero al piesei de prelucrat

+ Cea mai rezistenta varianta constructiva, cu sarcina
portantd de 210kg si greutatea piesei de 115kg

+ Manipularea pieselor de la 40 pana la DETECTAREA REFER|NTELOR LUNGIMII
2400 mm in varianta standard

+ Accesibilitate libers la sistemul de comands + Fiabilitate crescuta a procesului la prelucrarea arborilor

+ Asigurarea unei lungimi de prindere definite
+ Detectarea abaterilor de la pozitie axiala, de ex. prin
alunecarea arborilor in timpul transportului

si magazia de scule
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TESTIMONIAL CLIENT - STROMBOLI GMBH

2D
HIGHTECH

DIN ZONA RUHR PENTRU
MOBILITATE ELECTRICA

Modelul DMP 70

cu WH 3 Cell ne
permite o productie
autonoma si flexibila
in ture de lucru fara
personal. Sigratie
statiei de intoarcere,
componentele sunt
prelucrate complet pe
toate cele 6 laturl.

Andreas Kdppel
Fondator si administrator
STROMBOLI GmbH

STROMBOLI fabrica pe modelul

DMP 70 cu 5 axe un numar mare de piese
de prelucrat, aici o componenta pentru
un banc de testare pentru acumulatorii
pentru mobilitate electrica.

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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fie prelucrate pe toate cele sase laturi.

O statie de intoarcere permite ca piesele de prelucrat sa

in urm3 cu peste 30 de ani, STROMBOLI
GmbH din Bochum a inceput sd produca
componente mecanice de precizie si
ansambluri complexe pentru industriile
exigente. Pana 1in prezent, clientii
din industria tehnologiei medicale, a
semiconductoarelor si a mobilitatii electrice,
printre altele, se bazeazad pe expertiza in
productie a echipei de 18 persoane. Un parc
de masini de Tnalta performanta garanteaza,
de asemenea, un standard de calitate
ridicat. Se utilizeaza unsprezece modele
de la DMG MORI - dintre care, la sfarsitul
anului 2021 un model automatizat DMP 70,
care gratie WH 3 Cellin turele de lucru fara
personal contribuie semnificativ la intreaga
productivitate.

Y.

De la industria miniera la

regiunea high-tech

Un turn transportor dezafectat din Bochum-
Werne reaminteste cd zona Ruhr a fost
caracterizatd de minerit pana acum cateva
decenii. ,De atunci, in regiune s-au stabilit
multe companii high-tech care fabrica
produse inovatoare”, explica Andreas Koppel,
fondator si administrator al STROMBOLI.
Prestatorul de servicii de fabricatie s-a
stabilit pe platforma fostei mine Robert
Miser si deserveste tocmai aceste piete
inovatoare. .Ne consideram un partener
orientat holistic, de la proiectare pana la
asigurarea calitatii si montare. Un punct
forte sunt produsele complexe de nisa.”
Provocarea consta in fabricarea economica a
pieselor de precizie de Tnalta calitate. Aceastd
si experimentata. .,Avem doi ingineri si cinci
maistri si pregatim unul sau doi angajati
tineri pentru a ne asigura nevoia de personal
calificat”, spune Andreas Képpel.

»

&‘m{ ;;p—' E =
Tntre cele unsprezece modele de la DMG MORI exista si doua MILLTAP 700 si
modelul DMP 70 cu WH 3 Cell instalat in 2021.
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<
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DMP 70 CU WH 3 CELL

C

ENTRU DE

PRELUCRARE
VERTICAL
HIGHSPEED

HI

+

GHLIGHT-URI

Prelucrarea simultana pe 5 axe
gratie mesei Direct Drive

de pana la 100 kg

Spindle Inline 24.000 min™
cu20Nm

Precizia pozitiei de 5pm prin
sistemul de masurare directa

de la MAGNESCALE

Acceleratie de pana la 2g

pentru 1,5sec. timp de la

o aschiere la alta

WH 3 Cell - piese de prelucrat de
pana la 300x200x100mm si 5,5kg

=

Link pentru
configuratorul online:

Datoritd timpului rapid de la o aschiere la alta, de 1,5 secunde, si mesei rotative pivotante integrate,
modelul DMP 70 este ideal pentru productia extrem de productiva a pieselor de prelucrat de mici dimensiuni.

lerarhiile plane si o culturd corporativa
moderna sunt o mare motivatie pentru
toti cei implicati. Turele de lucru flexibile,
bicicletele de companie si o flota de vehicule
electrice sunt doar trei exemple ale orientarii
contemporane a firmei STROMBOLI.

Prelucrare completa pentru mobilitatea
electrica si industria semiconductoarelor

Orientarea moderna se reflecta siin comenzi,
sustine Koppel
la solicitarile din industriile de viitor:

Andreas referindu-se

.Lucrdm din ce in ce mai mult pentru

clienti din industria mobilitatii electrice
sau a semiconductoarelor.” Afacerea s-a
internationalizat si mai mult. ,Solicitarile
din China confirma simtul nostru pentru
calitate.” Pentru a mentine standardul

Tnalt de calitate, STROMBOLI continua sa
investeasca in tehnologii de fabricatie de
pionierat de la DMG MORI. ,0 tendinta
continua este prelucrarea completd - fie ca
este vorba de masini de frezare cu 5 axe sau
de centre de strunjire cu functionalitati de
frezare. In acest fel, de cativa ani producem
componente complexe intr-o  singura
prindere.” Plus-valoarea este evidenta: , Atat
noi, cat si clientii nostri beneficiem de timpii
de trecere mai scurti si de calitatea mai
ridicata a componentelor.”

[=]%=TA https://configure.dmgmori.com
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Asigurarea calitatii, inclusiv documentatia, este o parte integranta

a gamei de servicii oferite de firma STROMBOLI.

\

\

in functie de marimea pieselor de prelucrat si a greutatii, in WH 3 Cell este loc pentru
pana la 1.000 de piese de prelucrat, lucru ideal pentru fabricatia de serie fara personal
(30x30x30mm aluminiu/sistem paternoster cu 15 port-piese de 600 x 400 mm).

STROMBOLI a facut incd un pas catre
viitorul productiei de la achizitionarea unui
model DMP 70 de la DMG MORI. Centrul de
prelucrare compact cu 5 axe dispune de un
sistem WH 3 Cell. Henrik Kieslich, care a
fost implicat in selectia masinii ca maistru
in mecanica de precizie, adauga: .Robotul
ne permite productie autonoma si flexibila in
ture de lucru fara personal.” Dupa instruirea
initiald si cu putin fler pentru programare,
a putut sa foloseasca automatizarea pentru
procese mai complexe. ,Acum putem aseza
piesele brute la intamplare in grilele relativ
mariale cuvelor magazieisirobotul le impinge
astfel incat sa le poatd apuca.” De asemenea,
existd o statie de aliniere suplimentara si este
posibild si o rotire a componentelor pentru
prelucrare pe toate cele 6 laturi datorita

unei statii de Tntoarcere. Flexibilitatea este
necesara cu STROMBOLI deoarece sistemul
WH 3 Cell nu este utilizat aici pentru serii
mai mari de piese de prelucrat specifice. .In
functie de situatia comenzilor, am dori sa
folosim DMP 70 pentru a prelucra automat
piese foarte diferite una dupa alta”, adauga
Henrik Kieslich.

Ciclurile tehnologice DMG MORI pentru
operare cu siguranta procesului

Pentru ca modelul DMP 70 sa functioneze cu
siguranta procesului si fiabil, DMG MORI l-a
echipat cu un control al ruperii sculelor si cu

un ciclu tehnologic DMG MORI 3D quickSET.
.0 sculd defecta ar avea consecinte grave

in functionarea automata, n timp ce 3D
quickSET permite masurarea si corectarea

TESTIMONIAL CLIENT - STROMBOLI GMBH

continua a axelor de rotatie si de pivotare”,
spune Henrik Kieslich, descriind beneficiile.
Astfel, se poate asigura o calitate constanta.
n plus, STROMBOLI foloseste pe masin3
cicluri de masurare, ceea ce reduce efortul
pe care il implica asigurarea calitatii.

DMP 70
CU WH 3 CELL:
FIABIL, CU SIGU-
RANTA PROCESULUI
SI AUTONOM

Cu automatizarea spre viitor

Fabricatia automatizatd a dat roade foarte
repede pentru STROMBOLI. Pentru Andreas
Kdppel nu va exista nicio cale de ocolire Tn
viitor: ,Pentru a ne mentine competitivitatea
la nivel international, trebuie sa devenim
din ce Tn ce mai economici.” Extinderea
capacitatilor de fabricatie pentru a include
ture de lucru fard personal este un pas logic
in acest context. Acest lucru se aplica si in
zona de strunjire, dupa cum adauga el: ,.Din
iunie 2022 folosim cu succes si un strung de
tip lung.”

«

STROMBOLI FACTS

+

Tnfiintat3 in anii 1990 in Bochum

+ 18 angajati

+ Fabricarea de componente si
ansambluri de precizie

+ Clienti din industrii orientate

spre viitor, cum ar fi tehnologia

medicala si mobilitatea electrica

STROMBOLI

STROMBOLI GmbH
Von-Waldthausen-Str. 79
44894 Bochum, Germania
www.stromboli.de

-
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NOU: SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR BY MATRIS

Cu MATRIS, le oferim clientilor nostri

automatizari usor de utilizat, inclusiv procese

secundare, cum ar fi masurarea

siinscriptionarea. Ceea ce este complet nou
este ca MATRIS poate fi folosit acum si ca

sistem de manipulare a paletelor.

Dl Satoru Kashiwagi

General Manager of Technical Sales Department

DMG MORI CO., LTD.

MATRIS

Sistem robotizat modul flexibil
pentru > 1 masina

Cu evolutii inovatoare, DMG MORI este
de multi ani un pionier in automatizarea
masinilor-unelte. Produsele includ solutii de
automatizare de Tnalta flexibilitate, cum ar fi
sistemul montat modular, MATRIS. Satoru
Kashiwagi, General Manager of Technical
Sales Department la DMG MORI CO., LTD.,
vorbeste intr-un interviu despre sistemul
robotizat versatil.

Domnule Kashiwagi, ce v-a determinat sa
dezvoltati MATRIS™?

Intrucdt cererea de automatizare simpla,
robotizata a crescut, a trebuit sa credam o
oferta care sa ne permita sa satisfacem
cerintele clientilor nostri rapid si cu calitatea
obisnuitd. De aceea, in 2016 am inceput sa ne
standardizam sistemele robotizate. Astfel a
fost creat MATRIS. Acesta este un sistem de
manipulare automatizat format din unitati si
dispozitive standardizate.

Care sunt componentele sistemului MATRIS?

Componenta principala a sistemului MATRIS
este un robot care aduce piesele de prelucrat

"MATRIS = MODULAR AUTOMATION TRANSFER
ROBOT INTELLIGENCE SYSTEM
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in zona de lucru a masinii-unelte. Acesta
este instalat pe partea laterald a masinii. in
jurul acestuia pot fi amplasate dispozitive
periferice, care permit functii suplimentare
- de la magazie de scule si o statie de
intoarcere pana la curatare si masurare
tactila sau vizuala. Aici folosim doar produse
atent selectate si certificate DMG MORI, care
functioneaza Tn mod fiabil.

Care sunt caracteristicile sistemului?
Fiecare unitate a sistemului MATRIS este
montata modular si este disponibila la o
dimensiune standardizatda de 710x710 mm
per modul.

HIGHLIGHT-URI

+ Concept modular cu dispozitive
periferice standardizate, de ex. spalare,
masurare sau marcare

+ Timp de echipare redus cu 80 %
gratie dispozitivelor periferice
modulare si standardizate si
programelor robotului

+ Adaptare flexibila la modificarile
sistemului, chiar si dupa instalare

+ Deservire simpla si usoara
prin sistemul de comanda MATRIS

Pana la 2 masini intr-un sistem



NOU: SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR BY MATRIS

MODULE SI NIVELURI DE EXTINDERE

Masa pentru material

Verificarea calitatii pieselor
de prelucrat

Tobogan NOK
Tntoarcerea piesei de prelucrat

Pozitionarea fazei piesei
de prelucrat

Band3 de alimentare/evacuare

Sistem de masurare

Masurare in 1 punct
Mdsurare in 2 puncte

Masurare in 3 puncte

Masurare 3D

Verificare externa

Magazie pentru piese
Schimbator de ajutaj
Schimbator manual

Magazie-tampon

Diverse

Debavurare
Spalare
Suflanta

Inscriptionare

Greutate de transfer
(graifar simplu/dublu):
J (10/20kg)

= s 5 FANUC
Kawasaki
NACHI
!
f ':I: 1"Ei=:: / YASKAWA
i

" = . B : .
it /.~ = LA 2 el - ABB

+ Un controler de sistem care oferd o
comanda integrata al intregului sistem de
automatizare, inclusiv a unui robot,

a fiecarui modul si a fiecarei masini

+ Sunt posibile monitorizarea, managemen-
tul termenelor si controlul operational al
intregului sistem de automatizare
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NOU: SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR BY MATRIS

Sistemul poate fi usor adaptat la cerinta

clientului respectiv. De asemenea, designul

Videoclipul pentru seria NHX layout-ului este complet liber, astfel incat
cu sistemul robotizat MATRIS
poate fi gasit accesand: "
https://youtu.be/vtWcMLIR4HS din gama de componente. In plus, formatul

de comunicare dintre unitatile individuale

sa se poata reactiona flexibil la modificarile

este standardizat. Utilizam un IP Ethernet

MATRIS - SISTEMUL DE 5| PROFIBQS. C_o_municarea se stabileste
MANIPU LARE A PIESELOR imediat ce dispozitivele sunt conectate. Acest

lucru accelereaza semnificativ configurarea

DE PRELUCRAT sisternului MATRIS.

Ce ne puteti spune despre software?
HIGHLIGHT-URI Ne-am dezvoltat propriul nostru controler,
+ Manipularea pieselor de prelucrat de pana la 200 x200 mm, pentru a standardiza operarea fiecdrui robot.
1x20kg sau 2x10kg Sistemul de comanda MATRIS este conectat

+ Magazie de stivuire: la masina-unealta, la robot si la dispozitivele

- 14, 20 si 26 de palete: 3150 x120 mm, max. 35kg per palet3 pevliierios. fmest ey qe el o2
- 10 5i 20 de palete: 200 x200 mm, max. 75 kg per palets implementam comanda completd a intregului
+ Disponibilitate pentru 13 serii constructive,
de ex. NLX, NTX, NHX, DMU, NMV, eVo etc. adaptata la cea de la CELOS, astfel incat sa
— mai multe la: https://love-automation.dmgmori.com fie garantata operarea impecabild si eficienta.

sistem MATRIS. Interfata cu utilizatorul este

Tn plus, programele robotului si secventele de
miscare (invatare) sunt deja predefinite. Desi
fnainte erau necesare citirea si intelegerea
programelor complexe ale robotului, sistemul
de comanda MATRIS foloseste o metoda de
prelucrare intuitiva si interactiva.

Ce avantaje ofera MATRIS, din punctul
dvs. de vedere?
Pachetele de sistem tipice sunt disponibile

in avans. Aceasta inseamnad ca putem crea

rapid layout-uri bazate pe aceste pachete. In
consecinta, realizam o implementare rapida

Concept modular cu dispozitive periferice standardizate, cu un timp de trecere scurt. Un alt avantaj
de ex. debavurare, spalare, suflare sau marcare al MATRIS este timpul de instalare redus. in

timp ce Tnainte instalarea unui sistem dura
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Loc de depozitare
pentru pana la
40 de locuri pentru
palete cu greutate
de transfer de 150 kg

zece zile, acum este nevoie de doar o zi sau
doua. Totodata, modificarile sistemului dupa

livrare sunt posibile in decurs de o zi. In trecut,

acestea durau cel putin cinci zile. Datoram
acest lucru baii de ulei, care este parte
integranta a cadrului robotului, asa ca nici aici

nu este necesara nicio lucrare. De asemenea,
acest lucru reduce costurile ciclului de viata.

Totodata, clientul poate modifica independent
programul robotului pentru a face adaugiri

si modificari la piesele de prelucrat tinta.

Desigur ca acest lucru reduce cheltuielile
de deplasare si costurile cu forta de munca
pentru integratorii de sistem.

Cum arata viitorul?

Pe langad renumita varianta constructiva ca
sistem de manipulare a pieselor de prelucrat,
sistemul MATRIS este proiectat acum si
pentru manipularea paletelor. Utilizarea
paletelor si a dispozitivelor pentru piese de
prelucrat ofera o flexibilitate si mai mare in
ceea ce priveste varietatea de componente si
dimensiunile lotului. Acest lucru le permite
clientilor nostri sa reactioneze mai flexibil la
productia diferitelor piese de prelucrat.

«

NOU: SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR BY MATRIS

MATRIS - SISTEM
DE MANIPULARE A
PALETELOR

HIGHLIGHT-URI

+

Ideal pentru productia flexibila
a 50 pana la 200 de piese de prelucrat/zi

Sistem de manipulare a paletelor
cu economie de spatiu pentru pana la
40 de palete

400 %400 mm marime palete

150 kg greutate de transfer
(piesa de prelucrat si paletd)

Este posibila integrarea proceselor
secundare, cum ar fi debavurarea
si marcarea

Disponibilitate pentru CMX 50 U,
CMX'70 U, DMU 50, DMU 65 monoBLOCK,
CMX 600V, CMX 800V, CMX 1100 V

Alte masini, la cerere!
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TESTIMONIAL CLIENT - NABEYA CO., LTD.

PRELUCRARE DE INALTA PRODUCTIVITATE PE 5 AXE

CU OPERARE 24 DE ORE

Nabeya Co., Ltd. are sediul in Gifu City
(Japonia, Prefectura Gifu) si a fost fondata
in 1560, cand Japonia se afla la mijlocul
perioadei Sengoku, perioada tarilor aflate
n razboi. in timpul uneia dintre cele mai
notorii batalii - Batalia de la Okehazama -
stramosul presedintelui Tomohiko 0
a primit permisiunea imparatu

38 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLE

incepe afacerea de familie de productie
prin turnare. in prezent, Nabeya continu
aceasta traditie de productie prin
turnare, are aproximativ 200 de angajati
si se dedica inovatiei tehnologice. Sub
marca larg raspandita ERON, compania

I foloseste tehnologia de ultima ora de la

DMG MORI pentru a fabrica izolatoare de

vibratii pentru instalatiile de fabricare a
semiconductoarelor si placi de suprafata
pentru teste de precizie. Designul,
prelucrarea, montarea si inspectia acestor
componente industriale sunt efectuate in
propria firma.

Cu combinatia dintre
dispozitivele Nabeya si
prelucrarea cu 5 axe pe
DMU 50 3 Generation,
piese de prelucrat diferite
pot fi prinse si prelucrate
pe un palet sau pe un
dispozitiv de prindere.




TESTIMONIAL CLIENT - NABEYA CO., LTD.

De asemenea, datorita sistemului MATRIS
am reusit sa ne realizam propria
productie de componente de precizie

cu diversitate mare si volum redus fara
personal pe timpul noptii.

Shoichi Sakai (centru), administrator
Tomoaki Masuda (stanga), directorul fabricii
Ryoma Sonoda (dreapta), sectorul de productie Aschiere, operator

Cu automatizarea si prelucrarea pe 5 axe
impotriva lipsei de personal calificat
JAcelasi lucru este probabil valabil si pentru
alti producatori, dar compania noastra se
confrunta cu o provocare din ce in ce mai
mare, n care tehnicienii calificati devin
din ce in ce mai rari. Acest lucru duce la o
lipsa de personal care sd poata gestiona
procese complexe cu centre de prelucrare
conventionale verticale si orizontale”, explica
administratorul Shoichi Sakai. ,M-am gandit

sd integrez procesele cat mai mult posibil,
pentru a simplifica proiectarea procesului,

realizdnd in acelasi timp automatizarea si

productia fara personal pe timp de noapte.

Masinile cu 5 axe sunt solutia perfecta
pentru astal Am vrut sa combin masinile
cu 5 axe si automatizarea pentru a reduce

pasii  procesului, fmbunatati

productivitatea si pentru a permite productia

pentru a

continua de 24 de ore.”

DMU 50 CU MATRIS
CA SISTEM DE
MANIPULARE A

PALETELOR

Anul trecut, Nabeya a introdus masina cu 5
axe DMU 50 3™ Generation si automatizarea
robotizata MATRIS cu un raft pentru 20
de palete in fabrica lor principald din

Motosu, Gifu. Fabrica va fi folosita atat
pentru productia de menghine, principalul
produs Nabeya, cat si pentru unitati pentru
dispozitive si alte produse similare. Un
singur operator este suficient pentru a
deservi sistemul de automatizare. Sistemul
MATRIS proceseaza automat toate paletele.
Pe palete pot fi utilizate diferite dispozitive de
prindere si fiecare dispozitiv pe diferite piese
de prelucrat. Tn trecut, operatorii trebuiau s
personalizeze fiecare dispozitiv pentru fiecare
tip de piesa de prelucrat. Gratie sistemului
MATRIS, care poate manipula diferite piese
de prelucrat si dispozitive pe fiecare paleta,
si datoritd prelucrarii cu 5 axe pe DMU 50 3
Generation, este necesar doar un minimum
de lucrari de echipare.
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TESTIMONIAL CLIENT - NABEYA CO., LTD.

DMU 50
BESTSELLER!

>10.000

DMU 50 IN INTREAGA
LUME N ASCHIERE

+ Masa rotativa pivotanta pentru
prelucrarea simultana pe 5 axe
- Greutate de Incarcare de pana la 300 kg
- Zona pe pivotare a axei B -35°/+110°
pentru flexibilitate maxima
- Lagare racite ale mesei,
pentru precizie maxima

+ Prelucrare pe 5 axe cu pana la 20.000 min~'
- speedMASTER 15.000 min~
cu 21kW si 111 Nm in varianta standard

- speedMASTER 15.000 min~! -
cu 4b6kW si 200Nm disponibil optional Nabeya Co., Ltd. produce o gama larga de mijloace de prindere, cum ar fi menghine si dispozitive,
J . ’ care contribuie la o0 mai mare productivitate a masinilor-unelte.
- speedMASTER 20.000 min-' P '

cu 35kW si 130 Nm disponibil optional

+ Calitate de top pentru precizie de 5uym
- Concept unitar de racire pentru
precizie maxima pe termen lung
- Pat al masinii dintr-o singura bucata
- Angrenaje cu bile cu antrenare directa
- Sisteme directe de masurare

Utilizarea propriilor mijloace de prindere

Ceea ce face ca acest sistem de automatizare
sa fie unic este utilizarea dispozitivelor,
elementelor de baza, paletelor si graifarelor

a cdii pe toate axele

robotizate Nabeya. Dispozitivele lor fac
posibild fixarea pe o placa de baza a mai
mult de opt piese de prelucrat, care sunt
prelucrate automat si masurate din toate
partile in masina cu 5 axe, fara reutilare.
Prin implementarea acestei solutii de
automatizare in combinatie cu produsele
proprii ale companiei, Nabeya a reusit sa-si
automatizeze productia variata cu loturi mici
si sa realizeze o productie de Tnaltd precizie,
fara personal pe timp de noapte.

Productivitate crescuta prin ture de lucru
de noapte fara personal

.Lucrarea care de obicei era efectuatda de
patru oameni, poate fi facuta acum de un
singur operator. Trebuie doar cain timpul zilei
sa configuram piesele de prelucrat; sistemul
face restul automat pe timpul noptii. Cand
ne intoarcem dimineata la fabricd, toate
piesele de prelucrat sunt gata. Drept urmare,
productivitatea noastra a crescut semnificativ
si a devenit mult mai usor sa ne planificam

Link pentru L. . . .
: configuratorul online: productia”, spune directorul fabricii Tomoaki
CILE S https://configure.dmgmori.com Masuda.
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Cu o astfel de automatizare, este important
ca sistemul sa functioneze cu o cat mai
mare sigurantd a procesului. Tomoaki
Masuda explica motivul operarii de succes:
.Datorita consilierii detaliate si depanarii
pe care DMG MORI le-a oferit in avans,
sistemul nostru functioneaza impecabil. De
exemplu, tehnicienii ne-au ajutat sa evitam
opririle cauzate de sincronizarea incorecta
la amplasarea paletelor sau de acumularea
de aschii.”

OPTIMIZAREA
PROCESULUI
INDIVIDUAL PENTRU
CLIENT

De la zece etape ale procesului

la una singura

Shoichi Sakai dezvaluie planurile de viitor
ale firmei Nabeya: A fost pentru prima
datd cand am introdus o masina cu 5 axe Tn
productia noastra, iar efectele pozitive s-au
resimtit imediat: cele de la opt pana la zece
etape de lucru care erau necesare inainte au

fost reduse la doar una sau doud.” Tn plus,
in acest sistem de automatizare, Nabeya fsi
poate folosi propriile dispozitive si sisteme de
prindere. Acest lucru il face si o prezentare
perfectd pentru clientii sai. ,Vrem sa aratam
aceastd solutie de automatizare altor
producatori care se confrunta cu deficitul de
personal de specialitate si cu automatizarea
productiei cu diversitate mare si de volum
redus - si sa-i ajutdm sd isi mdareasca
eficienta productiei.”

Automatizarea robotizatd MATRIS cu o etajera pentru 20 de palete.
Aici intrd n joc dispozitivele de prindere si graifarele de robot fabricate de Nabeya.

TESTIMONIAL CLIENT - NABEYA CO., LTD.

+ Companie traditionald, care

+ Menghinele de precizie ale

+ ,Techno-Craft”, combinatia

+ Imbunatatirea continua

NABEYA FACTS

produce piese turnate de peste
460 de ani

marcii ERON sunt apreciate si
utilizate de producatorii
din toata Japonia.

dintre tehnologie si maiestrie,
semnul distinctiv al companiei.

a designului proceselor,

a programarii NC si a
managementului productiei
prin automatizare, integral in
spiritul . Techno-Craft”

SINCE 1560
@) NABEYA
Nabeya Co., Ltd.
Wakasugicho 25, Gifu City

Gifu 500 - 8743, Japonia .
https://eng.nabeya.co.jp
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TESTIMONIAL CLIENT - SANDVIK COROMANT

AUTOMATIZA-
REA GANDITA @§
HOLISTIC ‘

Fondata in 1942 in Sandviken, Suedia, firma
Sandvik Coromant a devenit un lider global
al industriei in productia de scule, cu peste
8.000 de angajati in intreaga lume. Clientii
dintr-o gama larga de industrii - inclusiv
Aerospace, industria auto si Oil & Gas - se
bazeaza pe solutiile de la firma Sandvik
Coromant. Cu DMG MORI, expertii in
scule au un parteneriat strategic de lunga
duratd, din care sunt create in mod repetat
solutii de prelucrare inovatoare. Sandvik
Coromant beneficiaza de acest lucru si in
productia proprie. in fabrica din Gimo au
fost instalate in 2021 doua NTX 2000, fiecare
dintre acestea lucrand complet automatizat
cu cate un sistem MATRIS. Robotul preia
atat incarcarea pieselor de prelucrat, cat
si schimbarea mijloacelor de prindere si a
sculelor.

DEZVOLTAREA
A 2.500 DE NOI
PRODUSE ANUAL

.In calitate de lider de piata, ni se solicits s3
indeplinim asteptarile extrem de mari ale
clientilor nostri in ceea ce priveste inovatia
si calitatea”, motiveaza Philip Eriksson,
manager de proiect la Sandvik Coromant,
explicand cerintele de dezvoltare si de
productie ale companiei. , Locatia Gimo face
parte din Production Technology Center si
este responsabild pentru industrializarea
a 2.500 de produse noi pe an.” Acest lucru
se realizeazd Tn strdnsd cooperare cu
departamentele de cercetare si dezvoltare
din Sandviken si Stockholm.
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Tn fabrica din Gimo, DMG MORI a instalat in 2021 dou3 modele NTX 2000, fiecare
dintre ele functionand complet automat cu cate un sistem MATRIS.

1. Schimbarea automata a sculei pentru turela
2. Sase locuri de depozitare pentru diferite corpuri de baza pentru scule
3.+4. Schimbarea varfurilor de centrare si a pieselor interschimbabile de prindere



Parteneriatul strategic cu DMG MOR|
este o situatie win-win. Automatizarea
noastra individuala MATRIS este
exemplul ideal in acest sens.

Peter Andersén (stinga), Global Manufacturing Equipment, si
Philip Eriksson, manager de proiect
Sandvik Coromant
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TESTIMONIAL CLIENT - SANDVIK COROMANT

NTX 2000/2500/3000

BEST IN CLASS

+ Turn & Mill - Prelucrare completa
pe 6 laturi a pieselor de prelucrat
de pana la 670 x1.538 mm

+ Arbore de strunjire turnMASTER:
menghind de 8", 5.000 min,
max. 421Nm

+ compactMASTER Turn & Mill:
spindle cu 132Nm moment de
torsiune si 350 mm lungime

+ Multitasking:

Axa B Direct Drive-B pentru prelu-
crarea simultana de 5 axe a pieselor
de prelucrat mai complexe

+ Flexibilitate ridicata datoritd
traseului axei X de pana la =125 mm
sub mijlocul spindle-ului

+ Turela BMT cu 12 compartimente
cu 12.000 min~'- si axa Y de 80 mm

+ CELOS cu MAPPS pe FANUC si
CELOS cu SIEMENS disponibil

Videoclipul pentru

NTX 3000 2" Generation

poate fi gasit accesand:
https://youtu.be/aUrrM9Z000Y
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Pe cele doua NTX 2000, Sandvik Coromant prelucreaza profilurile de strunjire
ale corpurilor de baza. In calitate de producitor de scule, Sandvik Coromant a echipat
complet turelele cu propriile port-scule Coromant Capto Cé4.

Competitivitate datorita proceselor

de productie automatizate

Realizarea noilor produse include si
fabricarea acestora. .Aici avem nevoie de
tehnologii extrem de economice, pentru a
ne putea oferi sculele in mod competitiv”,
explica Peter Andersén, responsabil pentru
Global Manufacturing Equipment la Sandvik
Coromant. Prin urmare, compania foloseste
de zeci de ani procese automate de productie
intr-o fabricatie complet digitalizata. .Chiar
si programele noastre NC pentru productia
de corpuri de baza sunt create automatizat
in Gimo si, prin urmare, pentru fiecare
comand3.” n 2019, fabrica a fost distinsa drept

LFar” de catre Forumul Economic Mondial.

MATRIS - automatizare modulara

pentru fabricatia flexibila

Folosind ca exemplificare corpul de baza
pentru scule de gaurit, Philip Eriksson se
referad la o noud solutie de fabricatie pe care
DMG MORI a dezvoltat-o si a realizat-o cu
Sandvik Coromant. ,Fabricdm aici peste o
suta de variante, ceea ce implica mult efort

de echipare. Prin urmare, scopul nostru a fost
o solutie de fabricatie automatizata, care nu
necesitd utilizarea de personal in acesti timpi
secundari.” O solutie optima a fost gasita
prin centrul de frezare NTX 2000 si MATRIS,
un sistem robotizat flexibil si modular. ,Un
aspect important pentru noi a fost faptul ca
am obtinut cele doua celule de productie in
integral dintr-o singura sursa.”

Fabricare complet automatizata a
peste o suta de variante cu dimensiuni de
lotde la2la 80

.Provocarea in acest proiect a fost sa se

automatizeze atat schimbarea componentelor,
cat si schimbarea sculelor din turela,
precum si varfurile de centrare si piesele
interschimbabile de prindere”, spune Philip
Eriksson, descriind anvergura automatizarii.
Numarul mare de corpuri de baza diferite
este explicatia acestei afirmatii.



Schimbarea automata a pieselor
interschimbabile de prindere si a varfurilor
de centrare

O privire asupra sistemului MATRIS la Sandvik
Coromant dezvaluie complexitatea acestei
solutii de automatizare. In celuld poate fi
gazduit un total de sase carucioare cu corpuri
de baza, astfel ncat fabricatia autonoma
este posibila siin timpul turelor de lucru de
noapte fard personal. Peter Andersén este
incantat de gradul bun de utilizare: ,Acest
lucru ne va creste semnificativ capacitatea
de productie.” Robotul preia piesele brute
din carucior, le roteste cu 90 de grade la
o altd statie, astfel incat sa le poata fixa In
NTX 2000. Corpurile de bazd sunt prinse in
principal folosind varfuri pe arborele principal
si pe contra-ax, dar exista si optiunea de
prelucrare a acestora in clestele de prindere.
Intrucat mandrinele si varfurile de centrare
variaza in functie de comand3, acestea sunt,
de asemenea, gazduite in sistemul MATRIS”,
spune Peter Andersén. Robotul le inlocuieste
complet automat atunci cand componentele
constructive necesita acest lucru.

Schimbarea automata a sculei

pentru turela

Highlight-ul solutiilor de automatizare
pentru cele doua NTX 2000 este schimbarea
automatd a sculei in turela cu ajutorul unui
robot. .In timp ce sculele, atat sculele de
frezat, cat si cele de strunjire - magazia de pe
NTX 2000 are 114 de locuri pentru scule - sunt
incarcate automat in arborele de frezare, Tn
cazul sculelor din tureld acesta este de obicei
un proces manual”, explica Philip Eriksson.
.Acest lucru necesitd o mare capacitate de

personal, deoarece exista doar doudsprezece
locuri pentru scule.” De aceea, Tn sistemul
MATRIS a fost integrata o magazie separata
de scule cu loc pentru 32 de scule. ,Acest
lucru ne permite sa introducem mult mai
multe scule in sistem. Robotul gestioneaza
in mod fiabil si aceastd schimbare.” Tn calitate
de producator de scule, Sandvik Coromant
a preluat aceasta parte a proiectului si a
echipat turelele Tn intregime cu propriile
port-scule Coromant Capto C4.

PARTENERIATUL
STRATEGIC CU
DMG MORI CA

SITUATIE WIN-WIN

Cu acest proiect, Sandvik Coromant si-a
atins obiectivul de a realiza ture de lucru
fara personal din ce Tn ce mai lungi, pe care
Philip Eriksson il vede ca o dovada in plus
a bunei cooperari cu DMG MORI: ,Pentru
noi, parteneriatul strategic fnseamnd ca
ne sprijinim reciproc si obtinem o situatie
win-win pentru toti cei implicati.” De aceea,
dorim s& mentinem aceasta cooperare. Peter
Andersén priveste in perspectiva: ,Atat in
Gimo, cét si in locatiile globale, colaboram
in prezent la noi proiecte cu DMG MORI
- solutiile de automatizare productiva vor
ramane, desigur, o tematica si in viitor.”

«

TESTIMONIAL CLIENT - SANDVIK COROMANT

SANDVIK COROMANT FACTS

+ Infiintats in 1942 in Sandviken,
Suedia

+ Peste 8.000 de angajati
la nivel mondial

+ Dezvoltarea si fabricarea de
solutii inovatoare pentru scule

+ Clienti din sectoare exigente
precum Aerospace, industria
auto si Oil & Gas

SANDVIK (/’\
DM(0P

Sandvik Coromant
Verktygsgatan 11

747 44 Gimo, Suedia
www.sandvik.coromant.com

Schimbarea automata a sculei
pentru turela. Magazie de scule
separata, cu spatiu pentru

32 de scule, integratd in MATRIS.

Robotul din MATRIS incarca si descarca modelul
NTX 2000 cu piese de prelucrat si schimba

atat sculele in tureld, precum si punctele de centrare
si mandrinele.

Tn celuls pot fi gizduite sase cirucioare cu corpuri de
baza, astfel incat fabricatia autonoma este posibila si in
timpul turelor de lucru de noapte fara personal.
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TESTIMONIAL CLIENT - HYDAC CHINA

AUTOMATIZAREA
FACE PRODUCTIA MAI

FACILA

HYDAC International GmbH a fost infiintata
n Saarland 1n 1963 si, cu 9.500 de angajati
in intreaga lume, este un furnizor de top
in domeniile hidraulicii si tehnologiei
sistemelor. In 1996, compania a infiintat

in Shanghai o filiala detinuta in totalitate,

concentrandu-se initial pe véanzarea
de produse, in special de componente
hidraulice, cum ar fi filtre si acumulatoare
de presiune. Urmand tendinta de localizare
si pentru a scurta timpii de livrare, HYDAC
China a inceput productia locala in 2003. A
urmat o extindere treptata. in 2005, filiala din
China a instalat prima masina-unealta de la
DMG MORI. De atunci, HYDAC si DMG MORI
si-au extins succesiv colaborarea, pentru a

include mai multe masini, si au continuat
optimizarea proceselor. Cel mai recent
highlight este fabricatia
constand din sase NHX 4000 si o consola
pentru palete liniara.

Alianta pentru performante de top

In productie, HYDAC urmeaz3 principiul
conform cdruia calitatea trebuie garantata
intotdeauna. Prin urmare, compania impune
cerinte ridicate asupra tehnologiei de
fabricatie. Atat masinile, cat si sculele trebuie
sa fie de prima clasa. .Ne bazam pe marci
lidere. Mai presus de toate sunt importante
precizia si eficienta prelucrarii”, explica
Qiu Feng, director de productie la HYDAC

ol ’nﬂl.

automatizata,

China: ,De aceea colaboram de mult timp
cu DMG MORI." Atat calitatea procesarii, cat
si stabilitatea au fost absolut convingatoare
nca de la inceput.

Dezvoltare impreuna - totul dintr-o
singura sursa si mana in mana

Nu existd nicio indoiald ca dezvoltarea
HYDAC China a beneficiat de sprijinul din
partea DMG MORI, spune Zhu Min, director
de productie al HYDAC China: ,HYDAC si
DMG MORI sunt lidere in propriile lor industrii.
Ambele companii au aceeasi viziune in ceea
ce priveste constientizarea marcii, calitatea
produsului si strategia de dezvoltare. Aceasta
ofera o baza solida pentru colaborare.” Dupa
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Magazia centrala de scule oferd spatiu pentru pana la 4.000 de scule suplimentare. Sculele sunt echipate printr-o statie de incércare (TSS) cu o capacitate
maxima de 60 de scule, in care sculele sunt recunoscute de un cititor DMC si introduse si scoase automat din sistem, impreuna cu datele.
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productia initiala cu o singura masing, la
celula de materiale semi-automata si celula
de productie automata, HYDAC China a
realizat acum o solutie de productie complet
automata cu sisteme de materiale.

SASE NHX 4000
CU LPP SI MAGAZIE
DE SCULE PENTRU

4.000 DE SCULE

In 2020, HYDAC a instalat in Germania
un sistem de productie automatizat de la
DMG MORI, constand din sase modele
NHX 4000, centre de prelucrare orizontale de
Tnalta performanta, un sistem de consold de
palete cu 48 de palete si magazie centrala de
scule cu pana la 4.000 de scule - toate dintr-o
singura sursa. Solutia automatizata pentru
palete a indeplinit pe deplin toate cerintele
de productie.

TESTIMONIAL CLIENT - HYDAC CHINA

T —

..

Solutie de automatizare cu 4.000 de scule si 48 de locuri pentru palete.
Inclusiv cu calculator de comanda pentru comanda holisticd a masinilor,
paletelor si a automatizarii sculelor.

Pe fundalul cresterii digitalizarii si

automatizarii, progresul tehnologic va fi
aproape nelimitat in viitor. La fel ca si
cooperarea dintre HYDAC si DMG MOR],
aicl dezvoltarea va fi pe termen si mai lung
si de mai mare anvergura.

Zhu Min (dreapta)
Director de productie
HYDAC China

Cea mai mare linie de productie complet
automata si flexibila din Asia

Pe baza acestei cooperari de succes,
DMG MORI 2021 a instalat acelasi sistem de
productie automatizat si in fabrica HYDAC
China. Aceasta este o linie de productie
complet automatd, flexibild, in care este
integratd o magazie de palete. .In urma unui
test de operare fara probleme, a functionat
conform asteptarilor din toate punctele de
vedere”, confirma directorul de productie Zhu
Min. Aceasta este probabil cea mai mare linie
de productie complet automata si flexibila
din Asia. ,Desi este obisnuit sa existe o linie
de automatizare cu sase masini-unelte, un
sistem central de magazie de scule (CTS)

cu 4.000 de statii pentru scule de-a lungul
unei parti a liniei ar impresiona”, adauga
managerul Qiu Feng. .Aceasta este o linie
de productie complexd din punct de vedere
tehnic, cu multe highlight-uri.” Include
LPP, CTS, calculatorul de comanda LPS, un
dispozitiv de pre-setare a sculelor si cele sase
NHX 4000.
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TESTIMONIAL CLIENT - HYDAC CHINA

AUTOMATIZARE TURNKEY

SISTEM COMBI-
NAT DE MANIPU-
LARE A PALETE-
LOR SI SCULELOR

HIGHLIGHT-URI

+ 6 NHX 4000 sunt interconectate

printr-o magazie de palete
liniara LPP cu 48 de locuri
pentru palete

5 statii de echipare, inclusiv
2 statii de echipare robotizate
pentru incarcarea complet
automata

Integrarea unei magazii centrale
de scule (CTS) pentru pana la
4.000 de scule suplimentare

Calculator de comanda LPS 4
pentru controlul holistic al
masinilor, paletelor si
automatizarii sculelor, inclusiv
cu interfete cu ERP si sistem
de management al sculelor

— Mai multe despre
calculatorul de comanda
LPS 4 la pagina 53
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Pe o latime de 33 m sunt automatizate sase NHX 4000 cu o magazie de palete cu 48 de compartimente.
Tn plus, in sistem a fost integratd o magazie de scule cu pan3 la 4.000 de locuri.

5 statii de echipare si 48 de locuri pentru
palete

Sistemul liniar de automatizare a paletelor
(LPP) de la HYDAC China dispune de cinci
statii de echipare si de 48 de palete. Sunt
prevazute patru statii de echipare pentru
incarcarea dispozitivelor de prindere de catre
operatorii masinii, si alta pentru Tncdrcarea
si descarcarea complet automatad de catre
un robot. LPP manipuleaza paletele si le
livreaza la statia de echipare, la locul de
depozitare si, respectiv, la masina. Comanda
si administrarea completd a intregului sistem
se realizeaza prin calculatorul de comanda
LPS 4, propriu al DMG MORI.

Un sistem, multe masini si un operator
Sistemul central de depozitare a sculelor
CTS ofera 4.000 de locuri si este highlight-ul
major al acestui sistem de automatizare.
Rolul acestuia este sa functioneze automat
24 de ore pe zi, sapte zile pe saptaman. in
timpul transportului sculelor, camera de
procesare a imaginii de pe bratul robotului
verificd si daca pozitiile din rafturile pentru
scule sunt ocupate sau libere. in acelasi timp,
pozitia etajerelor de scule este verificata
prin sistemul de vizualizare, astfel ncat nici
influentele termice si nici alte influente sa nu
constituie o problema pentru functionarea in
siguranta a sistemului.

Calculatorul de comanda LPS functioneaza
ca .creierul” automatizarii. Desi sistemul
de automatizare este urias, este nevoie de
doar un singur operator pentru a fi gestionat.
Calculatorul LPS poate atribui programe
masinilor-unelte, imbunatati productivitatea
in timp ce afiseaza starea de lucru a masinii-
unelte. Acesta ofera o imagine de ansamblu
asupra starii de lucru a fiecarei masini-
unelte individuale. Tn plus, inainte de fiecare

CALCULATOR DE
COMANDA LPS 4
PENTRU COMANDA
HOLISTICA A
SISTEMULUI

prelucrare sau Tnainte de fiecare transport
la 0 masina-unealtd, se verifica daca sculele
sunt disponibile si dacad durata lor de viata
este suficientd. Acesta este un avantaj major
in combinatie cu CTS (magazie centrald
de scule], deoarece sculele lipsa si durata
de viata a sculelor expirate sunt raportate
automat la camera de scule, pentru a pregati
aici sculele corespunzatoare.



Dispozitivul de pre-setare a sculelor este
conectat la LPS pentru a scrie automat
datele sculei in baza de date a computerului
de celula. Cand operatorul masinii trebuie
sa incarce scula, aceasta este incarcata in
magazia de scule dupd ce TSS (Tool Setting
Station) citeste codul QR de pe sculd. Apoi
robotul de scule transportd automat scula
in pozitia corectd de Tncarcare in fiecare
masina-unealta sau in depozitul de scule.

Solutii de automatizare esentiale

.Desi gama de piese este foarte diverss,
aceasta automatizare este ideala pentru a
indeplini cerintele. Sistemul de fabricatie
gestioneaza n prezent 70% din comenzile
de la HYDAC China”,
HYDAC este foarte multumita de performanta
instalarii. ,Avantajele sunt evidente, indiferent
dacd este vorba despre utilizarea personalului,
siguranta procesului, suportul tehnic, rata de

comenteaza Zhu Min.

eroare, rata stocului sau rata de calificare a
pieselor.” De la cele sase persoane anterioare
pe tura de lucru, utilizarea de personal pentru
operarea liniei de productie a fost redusa la
trei operatori, cate unul pe fiecare tura de

Transportorul sistemului LPP cu 48 de compartimente.

lucru. Zhu Min adauga: ..Cu costurile cu forta
de munca in crestere si cu recrutarea dificila,
nu exista nicio indoiala ca aceastd schimbare
este atractiva pentru companii.”

>97 % piese conforme si economii de
materii prime

Se dovedeste din nou ca eficienta si fiabilitatea
ridicate pot fi obtinute prin procesare
automatizata. .Cota noastra pentru piese
conforme era in jur de 85 la suta. Datoritd
noii linii de fabricatie, este deja peste 97 la
sutd dupa un timp foarte scurt. Si continua
s3 se imbunatateasca”, spune Zhu Min. .in
plus, beneficiem de economiile la materiile
prime, de reducerea stocurilor si de multe
alte avantaje.”

Progres tehnologic pentru viitor

In contextul concurentei din ce in ce mai
acerbe, solutia de automatizare de la
DMG MORI i-a permis companiei HYDAC
China sa-si mentind si extinda
avantajele. Recent, cooperarea dintre HYDAC
si DMG MORI a fost intensificata si mai mult;
pentru Hydac Sulzbach sunt planificate

s3-si

TESTIMONIAL CLIENT - HYDAC CHINA

sau puse in functiune o linie suplimentara
de automatizare LPP cu patru masini si
conexiunea la sistemul CTS existent. ,Pe
fundalul cresterii digitalizarii si automatizarii,
progresul tehnologic va fi aproape nelimitat in
viitor”, crede Zhu Min. ,La fel ca si cooperarea
dintre HYDAC si DMG MORI, aici dezvoltarea
va fi pe termen si mai lung si de mai mare
anvergura.”

«

HYDAC CHINA FACTS

+ Infiintatd in 1996 in Shanghai
filiala integrala a HYDAC
INTERNATIONAL

+ Initial ca firma de distributie
de componente hidraulice, cum
ar fi filtre si acumulatoare de
presiune

+ Din 2003, productie locala

GYY»

HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.
Lvchun Rd 271 Economic & Technological

Development Zone _

200245 Minhang, Shanghai, China
www.hydac.com.cn
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INTERVIU - AGV/AMR

DMC 125 FD cuoBLOCK"

A- ’
PH-AGV

AUTOMATIZAREA PALETELOR PH-AGV 950

+ Marime paleta:

Automatizarea paletelor cu flexibilitate maxim3 prin design 500x500mm, 630 x630mm, 2800x630 mm
liber a layout-ului - solutiile noastre PH-AGV transporta

palete de la 500x500 mm pana la 1.600x1.250 mm cu PH-AGV 3000

E;L;ti,tiogg ;;asr;i;)?léaorgr:)rijsé de prelucrat si paleta) de + Marime palets: 1,000 x800 mm

PH-AGV 5000

+ Marime paleta:

Videoclipul pentru PH-AGV 1.250x1.000 mm, 1.600 x 1.400 mm
poate fi gasit accesand:
https://youtu.be/_evyeQ8LFUQ

5“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




i

Ccro - INTERVIU - AGV/ AMR

JTool Station’|

AGV/AMR - SISTEME
DE TRANSPORT FARA SOFER
PENTRU TREI APLICATII

Cu Autonomous Mobile Robot (AMR] si Automated Guided Vehicles (AGV),
DMG MORI continua sa conduca automatizarea holistica in atelier.

WH-AMR*

AUTOMATIZAREA PIESELOR
DE PRELUCRAT

Solutia pentru manipularea pieselor de prelucrat de pana
la 150120 mm si 10kg. WH-AMR se misca autonom

n spatiu, nu are nevoie de sine si poate evita automat
persoanele si obstacolele pe care le detecteaza cu ajutorul
senzorilor laser.

E

J= :E bt Videoclipul pentru WH-AMR 5
poate fi gasit accesand:

Bl hitps://youtu.be/aR3brPXRMSY

"AMR = Autonomous Mobile Robots
(\WH-AGV" a fost redenumit in iulie 2022 ,WH-AMR"]

TH-AGV

MANIPULAREA
SCULELOR

Sistem de transport fara sofer pentru transportul autonom
al sculelor intre magazia central3 de scule (CTS = Central
Tool Station) si masinad. TH-AGV poate transporta pana la 16
scule cu o sarcina totala maxima de 480kg.

E-I-

K Videoclipul pentru TH-AGV

._:E' poate fi gasit accesand
[=] o https://youtu.be/WqNLlOOemktg
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INTERVIU - AGV/AMR

PH-AGV

AUTOMATIZAREA
PALETELOR

—> mai multe la pagina 54

WH-AMR

AUTOMATIZAREA
PIESELOR
DE PRELUCRAT

— mai multe la pagina 56

TH-AGV

SISTEMUL DE
MANIPULARE
A SCULELOR

— mai multe la pagina 60
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AUTOMATIZARE HOLISTICA

IN ATELIER

Tn contextul proceselor de productie din cein
ce mai automatizate, sistemele de transport
fara sofer, asa-numitele Automated Guided
Vehicles (AGV), modeleaza din ce in ce
mai mult aspectul in atelier. DMG MORI
isi sprijind clientii din acest domeniu cu
produsele din portofoliul AGV. Acestea se
deplaseaza colaborativ cu persoanele intr-
unul si acelasi sistem pentru a transporta
piese de prelucrat, palete sau scule de la
magaziile externe la masini. Layout-ul
acestui concept modular poate fi proiectat
liber si, daca este necesar, adaptat rapid la
un mediu de productie modificat. Michael
Trenkle, seful Special Construction
DMG MORI, si Hideki Nagasue, AMR
Development Office DMG MORI, vor discuta
despre modul in care WH-AMR, PH-AGV
si TH-AGV contribuie la automatizarea
proceselor si la digitalizarea productiei.

Domnule Trenkle, domnule Nagasue,

DMG MORI este considerat un pionier in
productia automatizata. Cu sistemele de
transport fara sofer, de anul trecut ati
cucerit si procese in afara masinii. Ce a
justificat acest pas?

Michael Trenkle: DMG MORI are o viziune
foarte  holistica  asupra
automatizarii. Fabricatia autonoma pe masini
este doar o parte din imaginea de ansamblu.
Tn acelasi timp, cerintele de procese flexibile
sunt in crestere. Aceasta inseamnd, de

subiectului

asemenea, ca piesele de prelucrat, paletele
si sculele trebuie sa fie in stoc Tn numar
si diversitate mari. Multe masini nu au
capacitatile necesare, asa ca este instalata
magazia externa. Prin sistemele noastre de
transport fara sofer, oferim o manipulare
economica prin decuplarea masinii de la
magazia de piese de prelucrat, de palete
sau de scule.

Hideki Nagasue: AGV de la DMG MORI reduc
drastic utilizarea transpaletilor manuali
si a stivuitoarelor. Acest lucru le ofera
specialistilor timp sd se concentreze pe
sarcini solicitante, cum ar fi pregatirea muncii
si programarea.

DMG MORI a inceput cu PH-AGV. Cand

este recomandata utilizarea manipularii
autonome a paletelor?

Michael Trenkle: Conceptul modular al
PH-AGV permite un design al layout-ului
foarte flexibil, ceea ce reprezinta un avantaj
acolo unde, de exemplu, nu exista suficient
spatiu pentru un sistem din masina si o
magazie de palete. lar raftul pentru palete
al PH-AGV poate fi extins foarte usor la o
data ulterioara. De asemenea, Tn diferite
locuri  si pentru integrarea masinilor
suplimentare. In plus, pentru utilizatori se
mentine accesibilitatea absolutd la masina.
Totodata, dimensiunile paletelor de pana
la 1.600x1.250mm si o greutate totala de
pand la 5.000kg garanteaza o gama larga
de componente. Este posibil si transportul
de palete de materiale. ins3 trebuie luat3
n considerare viteza. 0 magazie de palete
liniard clasicd (LPP) are avantaje clare aici.
Tn cazul LPP, timpul de prelucrare trebuie s3
fie mailung de 5 minute. La PH-AGV trebuie
sd fie minimum 20 de minute.

Hideki Nagasue: Productia atinge aceeasi
flexibilitate cu TH-AGV in  domeniul
managementului sculelor. TH-AGV poate
transporta pana la 16 scule, fiecare cantarind
maximum 30kg. Dispune de o interfata cu
statia de incarcare a sculelor magaziei disc
DMG MORI si este alimentat cu scule printr-o
magazie centrald de scule (CTS, vezi la pagina
601.

WH-AMR (Autonomous Mobile Robot] diferd
fata de aceste doua AGV-uri prin faptul

cd are un robot care prinde intr-o masina
piesele de prelucrat. Acest proces este mult
mai complex decat incarcarea paletelor sau
a sculelor.

Hideki Nagasue: Asa este. Mai presus de
toate, prinderea pieselor de prelucrat
necesita tehnologii mult mai precise.
Pentru manipularea pieselor de prelucrat,
am combinat principiul AGV cu un robot
colaborativ care aduce/duce piesele de
prelucrat in/din masina. Robotul WH-AMR
are un sistem optic cu o precizie de pozitionare
de +1mm - suficient de precis pentru orice
dispozitiv de prindere. Am standardizat
WH-AMR astfel incat sa poatd interactiona
cu toate masinile din atelier. AMR poate
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by DMG MORI

PENTRU CPP, LPP,
MATRIS, WH Flex si AGV
(PH, WH & TH), precum
si pentru combinatii ale
acestora

conduce complet autonom si poate adapta
dinamic traseul planificat. Asadar, daca apare
vreun obstacol, AMR 1l va ocoli automat. in
schimb, AGV se opreste atunci cand apare

BAZA PENTRU
ASPECTUL LAYOUT-
ULUI O CONSTITUIE

MODULARITATEA

SISTEMULUI

un obstacol si isi continua deplasarea cand
obstacolul nu mai este acolo. Flexibilitatea
este atat de mare incét poate fi folosit si
in medii de productie din afara industriei
masinilor-unelte. Acest lucru ne permite sa
deschidem noi piete.

Hideki Nagasue
AMR Development Office
General Manager

C4t de compatibile sunt AGV-urile cu un
mediu de productie?

Hideki Nagasue: In general, toate AGV-urile
trebuie sa circule pe pardoseli neuniforme
si peste canale de cabluri. AGV-urile sunt
capabile s3a se deplaseze pe terenuri
neuniforme si
Obstacolele sunt ocolite cu ajutorul unui
scaner laser, astfel incat sa nu fie necesare
garduri de siguranta. Tn plus, un sistem de
masurare cu laser face posibilda scanarea
reactionarea flexibild la
modificarile de layout. Senzorii si scanerele
AGV permit functionarea in siguranta la viteze
de pana la 9km/h (WH-AMR: 4km/h).

mediului  si

Michael Trenkle
Director constructii speciale
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

peste canale de cabluri.

INTERVIU - AGV/AMR

LPS 4

SISTEMUL DE COMANDA
SUPERIOARA PENTRU TOATE
SOLUTIILE DE AUTOMATIZARE

+ Sistem de manipulare pentru palete,
piese de prelucrat si scule

+ Administrarea sculelor si

managementul sculelor

Administrarea mijloacelor de prindere

Sistem de comanda AGV

CELOS Job Manager
Reporting si functii de evaluare, de ex. OEE

+ o+ o+ + o+

>> Componentele software modulare pot fi

adaptate cu precizie oricarei cerinte a clientului

Cum ar trebui sa ne imaginam designul cu
layout liber si sistemul de comanda al AGV?
Michael Trenkle: Baza pentru layout-ul flexibil
consta in modularitatea sistemului. Magaziile
si statiile de echipare pot fi pozitionate liber.
Fie pentru palete, piese de prelucrat sau
scule. Optional este disponibild si 0 magazie
intermediara pentru timpi de schimbare
mai scurti. Intregul sistem poate fi integrat
intr-un mediu de productie existent si extins
la o datad ulterioara - si cu alte tipuri de
masini. Bateriile moderne cu ioni de litiu
permit functionarea continua timp de opt ore.
Tncarcarea are loc automat, la statiile proprii.
Hideki Nagasue: AGV-ul este operat folosind
calculatorul de comanda LPS 4 al DMG MORI,
pe care DMG MORI il foloseste cu succes
pentru a optimizaintregul proces de fabricatie.
Cu alte cuvinte: Clientii care doresc sa-si
automatizeze complet productia primesc
totul dintr-o singura sursa la DMG MORI.

«

AMR si AGV sunt
solutia ideala pentru
automatizarea unei
fabricatii existente.
Siasta complet
colaborativ.

ISTOS PRODUCTION PLANNING & CONTROL
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SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR - PH-AGV 5000

PH-AGV

SISTEM DE MANIPULARE A
PALETELOR DE PANA LA 5.000kg

Deja in 2019, DMG MORI a prezentat prima
solutie AGV [(Automated Guided Vehicle)
pentru sistemul de manipulare a paletelor
(PH) la EMO din Hanovra. Sistemele de
transport fara sofer PH-AGV se deplaseaza
autonom si colaborativ cu persoanele din
atelier si transportd palete de la magazia
externa la masini. Acestea asigura procese
de productie si mai flexibile, siin acelasi timp,
cu acces nerestrictionat la masina. Gratie
designului liber layout-ului si posibilitatii

facile de extindere, sistemul AGV poate fi,
de asemenea, integrat cu usurinta in zonele
de productie existente si, daca este necesar,
adaptat rapid la un mediu de productie
modificat. Nou este PH-AGV 5000 marimi
de palete de pand la 1.600x1.400mm si
5.000kg greutate de manipulare. ,Acest
tip de solutie de automatizare permite
flexibilitatea maxima prin accesul liber la
masini si traseele de deplasare programabile
liber ale dispozitivului de manipulare”, explica

Cornelius No6B, administrator la DECKEL
MAHO din Pfronten. Configuratia raftului
pentru palete si a punctelor de echipare
este structurata modular. , Aceasta inseamna
ca numarul si pozitionarea pot fi complet
adaptate la cerintele specifice ale clientului.”
Sistemul este comandat si gestionat de CELL
CONTROLLER LPS 4 de la DMG MORI, care
comanda toate procesele de fabricatie.

PH-AGV 5000 pentru marimi de palete de pana la 1.600x1.400 mm si 5.000 kg greutate de manipulare.
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SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR - PH-AGV 5000

Curs3 verticald mare de 2.010 mm pana la raftul de palete din etajerele cu pand la 3m inaltime.

PH-AGV

AUTOMATIZAREA
PALETELOR

PH‘AGV 5000 COneCteaZé ma}S/.na + Concept modular cu proiectarea libera a layout-ului
: : ~ _ - Sisteme de transport fara sofer fara sine

si materialul intr-un lant perfect de ghisare 51 tromsoane

coordonat de creare a plus-valo- - Colaborativ: Oameni i masini,

rir. Sistemul de transport autonom, mieun singursistem -
o o siguranta mai mare datorita scanerelor plane

fara sofer, cu o greutate de pana - Navigare ghidats de laser

la 5.000 kg, perm/te lucrul eficient + Dimensiunea paletelor de la 500 x 500 mm

si colaborativ intre depozitul de e

materiale, masina si angajat, cu un
layout liber.

+ Piese de prelucrat de pana la 5.000 kg
(incl. paleta) si 81.600 mm

+ Pentru palete pentru masini si materiale

Cornelius Nof3 O 0] ) .
Administrator =B Videoclipul pentru PH-AGV 5000
DECKEL MAHO PFRONTEN GmbH E 1 poate fi gasit accesand:

https://youtu.be/4CGHswmO_EA
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TESTIMONIAL CLIENT = KIGUEH! TECHNICS INC.
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Prin conectarea modelulur NTX 1000
2" Generation prin WH-AGV 5" la o
magazie de palete, am reusit sa ne
optimizam procesele In mod sustenabil.

Tatsuya Kanou

Sef de departament
Departamentul de productie
KIGUCHI TECHNICS INC.




WH-AGV 5" nu are nevoie de sine si poate evita automat persoanele si obstacolele.

in Prefectura Shimane, renumita din cele
mai vechi timpuri pentru productia de fier,
KIGUCHI TECHNICS INC. isi are sediul
in Yasugi. Lustruitorul japonez de sabii
Hisashi Kiguchi a fondat companiain 1961.Tn
prezent, activitatea de baza a firmei KIGUCHI
TECHNICS consta in controlul calitatii
metalelor si a altor materiale. Prelucrarea
calibrelor are loc din 2021 pe doua NTX 1000
2" Generation care sunt conectate prin
WH-AGV 5°, un sistem de transport autonom,
la magazia de palete. Aceste lucrufi permite

" WH-AGV" a fost redenumit in iulie 2022 ,WH-AMR".

.Defectele

firmei KIGUCHI TECHNICS un proces complet
automat de la transportul pieselor brute si
procesarea completa pe 6 laturi pana la
transportul de retur al calibrelor finite.

Controlul calitatii materialelor industriale

pot duce la
accidente grave si pot pune in pericol
viata oamenilor”, explica Takahiro Kiguchi,
Executive Vice President KIGUCHI TECHNICS
INC. Acest lucru se aplica, de exemplu,
autovehiculelor, avioanelor si centralelor

componentelor

TESTIMONIAL CLIENT - KIGUCHI TECHNICS INC.

WH-AGV*

AUTOMATIZAREA
PIESELOR DE
PRELUCRAT

HIGHLIGHT-URI

+ Concept modular cu proiectarea
libera a layout-ului
- Sisteme de transport fara sofer
fara sine de ghidare si tronsoane
- Colaborativ: Oameni si masini,
intr-un singur sistem
+ Senzorul de vizualizare realizeaza
o precizie a bratului robotului de mai
putin de £1mm
+ Piese de prelucrat maxime
de pana la g150x120 mm si 10 kg
+ Varianta constructiva compacta
(700x1.035 mm)
+ Senzor cu laser
+ Performanta mare derulare
si stabilitate ridicata, chiar si pe
terenuri denivelate

[ ]

]t

Videoclipul pentru WH-AGV 5°
poate fi gasit accesand:

electrice. ,Asadar, controalele

materialelor industriale sunt esentiale pentru

calitatii

activitatea de productie, pentru a asigura
siguranta persoanelor.” KIGUCHI TECHNICS
a ajuns la testarea materialelor atunci cand
o companie din sectorul productiei de otel
i-a cerut fostei firme de lustruire Kiguchi
sa lustruiasca suprafata otelului special de
inaltéd calitate Yasuki-Hagane pana la un
luciu puternic. Acesta urma sa fie inspectat
sub microscop.
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TESTIMONIAL CLIENT - KIGUCHI TECHNICS INC.

Specialisti in testarea metalelor - sarcini
mai sofisticate prin automatizare

De atunci, KIGUCHI TECHNICS si-a rafinat
constant expertiza n verificarea metalelor.
Tn prezent, compania dispune de un sistem
integrat pentru a face totul intern, de la
producerea de mostre de materiale pana la
testarea si verificarea acestora - in primul
rand in sectoarele aviatic si aerospatial,
auto, energetic si medical. In contextul
aniversarii a 60 de ani de existenta, KIGUCHI
TECHNICS a lucrat timp de doi ani pentru a
automatiza procesarea calibrelor. Tatsuya
Kanou, directorul departamentului de
productie si responsabilul cu acest proiect
aniversar, isi aminteste: ,Scopul nostru a
fost sa eliminam erorile umane si sa crestem
productivitatea. Tn acelasi timp, am vrut s3
folosim automatizarea pentru a ne reforma
procesele de lucru, astfel incat angajatii
nostri sa se poata concentra pe sarcini mai
exigente.”

PRODUCTIE DE MARE
DIVERSITATE SI CU
VOLUM REDUS

Activitatea de verificare a firmei KIGUCHI
TECHNICS se caracterizeaza printr-o
productie de mare diversitate si cu volum
redus. Compania decupeaza materialele
primite de la clienti, le prelucreaza in forma
optima pentru testare utilizdnd masini-unelte
si efectueaza teste de rezistenta. La final,
KIGUCHI TECHNICS pune la dispozitie datele
testarii. Fiecare dintre calibrele de fier, otel
inoxidabil, aluminiu sau titan trebuie aduse
in zeci de forme. .Uneori, motoarele care
s-au defectat din cauza oboselii metalelor
ne sunt aduse asa defectate cum sunt”,
spune Tatsuya Kanou. ,Sarcina noastra este
sa procesam astfel de «probe de nefnlocuit»
fara erori si cu cea mai mare precizie.”

DMG MORI convinge prin conceptul de

automatizare autonoma si colaborativa

Dupa evaluarea mai multor furnizori pentru
obtinerea solutiei de automatizare planificate,
KIGUCHI TECHNICS a optat pentru conceptul
de la DMG MORI. Liderul in inovatii a
combinat doud NTX 1000 2" Generation -
centre compacte de strunjire-frezare - cu
un sistem de transport autonom, WH-AGV
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Pe cele doua NTX 1000 2" Generation, KIGUCHI TECHNICS proceseaza aproxi-
mativ 50 de tipuri diferite de materiale si 200 de variante de corpuri de testare.

Orasul Yasugi din Prefectura Shimane este
cunoscut in Japonia pentru productia sa de fier
din cele mai vechi timpuri. KIGUCHI TECHNICS
isi are sediul aici.

KIGUCHI TECHNICS INC. (d.L.s.L.d):
Hiroyuki Uchida, director zonal
Departamentul de productie 2, Departamentul de productie
Shohei Yamaura, sef de departament

Departamentul 1, Departamentul de productie 2,
Departamentul de productie

Takahiro Kiguchi, director/vicepresedinte

Tatsuya Kanou, sef de departament,

Departamentul de productie

Tatsuhiro Okamura, sef de sectie, Sectia 1,

Departamentul de productie 2,

Departamentul de productie



WH-AGV 5" transporta piesele de prelucrat
la cele doua NTX 1000 2" Generation.
Lungimea piesei de prelucrat este masurata
automat pe raftul de piese de prelucrat.

5. Acest lucru a facut posibild conectarea la
depozitul de materiale al KIGUCHI TECHNICS.
WH-AGV 5" preia piesa de prelucrat din depozit
si o transporta catre cele doud NTX 1000 2
Generation. Unul se ocupa de pre-procesare,
celdlalt de fabricatia finita. Dupa aceea,
WH-AGV 5" aduce calibrul Tnapoi Tn depozit.
Spre deosebire de predecesorul sau, sistemul
de transport autonom nu necesita sine. El
poate evita automat persoanele si obstacolele.
Intrucat NTX 1000 2™ Generation este echipat
cu 76 de scule, putem prelucra un numar
mare de piese de prelucrat fard un efort
mare de echipare”, adauga Tatsuya Kanou.
Tn plus, sistemul imbunatateste precizia de
prelucrare. ,Pentru cain trecut, dupa finisare
era necesara rectificarea manuala.”

0,5 operatori si doua NTX 1000 in loc

de patru operatori si patru masini
Sistemul automatizat este capabil sa
masoare autonom lungimea piesei de
prelucrat si dimensiunile filetului, eliminand
necesitatea operatiilor manuale. ,.DMG MORI
a fost singurul producator capabil sa
implementeze aceastd masurare automata”,
spune Tatsuya Kanou, privind retrospectiv la
faza de luare a deciziilor. Tn plus, sistemul
corecteaza programul de prelucrare pe
baza rezultatelor masurarilor. .Solutia de

".WH-AGV" a fost redenumit in iulie 2022 ,WH-AMR".

automatizare este complet operationala
din ianuarie 2022. Procesele care inainte
necesitau patru masini-unelte si patru
operatori pot fi efectuate acum de doar 0,5
operatori.” Asadar, angajatii pot fi folositi
pentru sarcini mai exigente. ,Anterior,
operatorii lucrau in douad ture de lucru pentru
a opera masinile; acum productia automata
este posibila non-stop.” Privind Tn perspectiva,
Tatsuya Kanou adauga: ,Odata cu cresterea
utilizarii hidrogenului ca sursad de energie,
nevoia de teste metalurgice va creste, cu
sigurantd, si mai mult.” Acest lucru, intrucat
fragilizarea cauzatd de hidrogen poate
reduce rezistenta materialelor metalice.

.Pe masura ce forta de munca generald din

Japonia scade, vor continua sa existe zone in
care este necesara munca manuala - cum
ar fi acest tip de testare a metalelor. Pe
baza solutiei de automatizare care a fost
introdusa acum, intentionam sa automatizam
mai departe astfel de procese si sa le
crestem precizia.”

«

TESTIMONIAL CLIENT - KIGUCHI TECHNICS INC.

Dimensiunile filetului sunt
masurate in masina cu ajutorul
unui stift de palpare cu un
diametru mic, cu g Tmm.

Conexiunea la depozitul de
palete permite productia fara
personal a unui numar

mare de piese de prelucrat in
decurs de 24 de ore.

KIGUCHI TECHNICS FACTS

+ Infiintats in 1961, compania

este unul dintre cele mai mari
laboratoare independente de
testare din tara pentru metale si
alte materiale industriale

+ Evaluarea calitatii si

performantei materialelor

+ Un sistem complet de control

al calitatii, de la fabricarea
corpurilor de testare pana la
efectuarea testelor

+ Certificare Nadcap: asigurarea

calitatii, considerata esentiala la
nivel mondial pentru fabricarea
si testarea produselor pentru
sectorul aviatic si aerospatial

s

KIGUCHI TECHNICS INC.

KIGUCHI TECHNICS INC.
114 -15, Enoshima-cho,

Yasugi-shi, Shimane, Japonia .
https://kiguchitech.co.jp
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CTS - CENTRAL TOOL STORAGE PENTRU TH-AGV

CTS - MAGAZIE
CENTRALA DE SCULE (D

SCULE

MAGAZIE DE SCULE MODU LARA S| PE 29 m?
FLEXIBILA PENTRU PANA LA 1.440 DE SCULE

3.300mm

TLS - Statie de
incarcare a sculelor
100 % din modulul
magaziei disc

4.450mm

HIGHLIGHT-URI

+ Concept modular cu posibilitate de extindere treptata
cu 360/240 de scule (port-sculd ISO 40/50)

+ Necesar foarte mic de spatiu cu numai 29 m?
pentru 1.440/960 de scule (port-sculd ISO 40/50)

+ Solutie integrata de incarcare a sculelor PLASARVEA
pentru naveta de scule portal sau transportorul de scule AGV FLEXIBILA IN
+ Capacitate maxima de transport datorita navetei de scule portal — PRODUCT|E

transfer de pana la 8 scule concomitent
+ Curatarea cu con si identificarea sculei TDS sunt optionale

+ Tehnologie dovedita a magaziei disc cu peste 1.600 de bucati vandute
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CTS - CENTRAL TOOL STORAGE PENTRU TH-AGV

Element de disc cu 360 (ISO 40)
sau 240 (IS0 50) de scule

Actionare si rulmenti 100 % din 8 0
modulul magaziei disc
DE SCULE
PE ORA

TH-AGV

MANIPULAREA NAVETA DE
SCULELOR SCULE PORTAL

Schimbator de scule
100 % din modulul

e + Transportul autonom al unui + Sistem tip portal de manipulare a sculelor
numar de 16 scule (2x 8 seturi) intre pentru eficientd maxima, transportul unui
CTS (Central Tool Station) si masina numar de pana la 80 de scule pe ora

+ Statie de incircare a sculelor (TLS) + Transportul unui numar de 16 scule

- Statie de transfer la CTS (2x8 seturi)
si la masind pentru echipare in + Schimbare rapida a sculei
seturi de 8 scule gratie racletelor rotative

- Piese de prelucrat de pana + Vitez3 liniara maxima: 80 m/min

( kg si lungi
a50kg 51 650mm lungime + Statie de incarcare a sculelor/interfata

TLS cu masina sicu CTS

Naveta
Tool Loading Station (TLS) se deplaseaza in sus pentru a transfera sculele pana la
naveta de scule, care este folosita pentru a schimba sculele.
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TESTIMONIAL CLIENT - GREDE CASTING INTEGRITY LLC

Gratie combinatiei dintre viteza
de prelucrare, stabilitate si
precizie, NHX 5500 este masina
ideala pentru procese complet
automatizate. Intreaga instalatie,
constand din 18 masini, fabrica
fiabil si cu siguranta procesului,

cu o precizie de +0,01 mm.

Mike Latwesen, directorul fabricii (stdnga)
Chris Pegelow, Engineering Manager [centru)
Dan Woyak, manager de proiect (dreapta)

la Grede in Menomonee Falls

COMPLET AUTOMATIZATA,
CU SIGURANTA PROCESULUI
S| PRECISA
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Grede Holdings LLC fsi are originile intr-o
turnatorie fondata in 1920 in Wauwatosa,
Wisconsin. in prezent, cu 3.000 de angajatiin
zece locatii din America de Nord, compania
este unul dintre expertii de top in domeniul
turnarii metalelor. Ca furnizor direct al
industriei automobilelor si a vehiculelor
comerciale, Grede produce componente
relevante pentru siguranta, de exemplu
pentru trenul de propulsie sau sasiu. Echipa

dispune de peste 40 de centre de prelucrare
si strunguri de la DMG MORI. in 2019,
producatorul de masini-unelte si-a optimizat
in mod sustenabil productia de fuzete de
directie din fabrica din Menomonee Falls,
Wisconsin. Rezultatul este impresionant: pe
o linie de productie complet automatizata cu
18 modele NHX 5500, sunt produse in fiecare
an peste 650.000 de fuzete de directie.



Linie de fabricatie cu 18 NHX 5500 si 10 roboti. Un
robot deserveste cate 2 NHX 5500. Al zecelea robot
preia alimentarea pieselor brute si transfera piesele
finite intr-o celula separata de spalare si masurare.

Fabricatie holistica, de la turnarea
metalelor pana la componenta

gata de montat

.In calitate de prestator de servicii complete,
acoperim fintregul lant de proces, de la
constructie si turnare a metalelor pana
la prelucrarea finala si controlul calitatii”,
explica Mike Latwesen, directorul fabricii
Grede din Menomonee Falls. Este vorba
in  primul rand despre componentele
relevante pentru siguranta pentru clientii
dinindustriile exigente. ,.Pentru a ne mentine

competitivitatea, trebuie sa fabricam produse

de Tnalta calitate si sa le livrdm la timp.”

Faptul ca Grede este de decenii unul dintre
cei mai importanti furnizori din industrie se
datoreaza optimizarii continue a proceselor.

Echipa de la Grede este disponibila pentru 40 de centre
de procesare si strunguri de la DMG MORI.

Tn special in prelucrare - reprezentand pan
la 50 % din lantul de crearea a plus-valorii -
existd un mare potential de economisire,
spune Mike Latwesen avand in vedere parcul
de masini: ,Centrele de prelucrare de astazi
sunt mai versatile, mai rapide si mai precise.”
Din 1980, Grede foloseste masini-unelte de la
DMG MORI, asa ca el cunoaste foarte bine
evolutia.

Proiect Turnkey pentru

prelucrarea completa a 650.000 de

fuzete de directie pe an

Instalarile recente de la Grede includ o linie
de fabricatie a fuzetelor de directie, instalata
in Menomonee Falls Tn 2019. ,Pentru acest
proiect Turnkey am gasit in DMG MORI un

partener care, pe de o parte ofera, tehnologii
de fabricatie de varf. Pe de alta parte, expertii
de acolo au competenta necesara pentru a
implementa un proiect atdt de amplu in
timpul planificat”, spune Mike Latwesen.
Avand 1n  vedere situatia comenzilor,
extinderea capacitatii fusese deja planificata
ferm. Proiectul a durat sase luni pana la
intrarea in functiune. De atunci, instalatia
fabrica peste 650.000 de fuzete de directie
pentru automobile pe an intr-un proces
complet automatizat si extrem de flexibil
- cate un set complet pentru un vehicul pe
fiecare operatiune de prelucrare.

»
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TESTIMONIAL CLIENT - GREDE CASTING INTEGRITY LLC

18 NHX 5500 pentru prelucrarea completa
cu siguranta procesului

Linia de fabricatie din Menomonee Falls
este formata din 18 modele NHX 5500 care
efectueaza un total de patru operatiuni de
frezare. Zece robotiincarca si descarca aceste
masini cu componente grele pentru fuzetele
de directie. Acest lucru evitd solicitarea
ergonomica asupra operatorului si, in acelasi
timp, asigura ca masinile sunt alimentate
in permanentd cu piese brute. Operatorul
incarca piesele bruteintr-unsingurloc, intimp
ce sistemulinteligent de transport de piese le
transporta la toate cele 18 masini. Software-ul
de monitoring DMG MORI  Messenger
permite, de asemenea, monitorizarea starii
masinilor, ceea ce Tnseamnd ca operatorii
pot corecta defectiunile in timp util, de

~ -, -- DM MO T

Z
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-
—
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exemplu la schimbarea sculelor. ,Dupa ce
fuzetele de directie au trecut prin linia de
fabricatie, urmeaza doar controlul final al
calitatii”, adauga Mike Latwesen. Desigur

FABRICATIE
FIABILA TN INTERVAL
DE SUTIMI

ca procesul complet automat necesita o
siguranta absolutd a procesului - un motiv
pentru achizitionarea centrelor de prelucrare
orizontale: ,Datorita caderii perfecte a
aschiilor, NHX 5500 este o masina-unealta

1. Alimentarea pieselor brute 2. Raft si statie de intoarcere 3. Evacuarea pieselor finite

ideald pentru astfel de procese automatizate.”
Controlul integrat al ruperii sculelor si
sistemul de racire la presiune Tnalta sunt,
de asemenea, cruciale pentru functionarea
fiabila a liniei de fabricatie. Acelasi lucru este
valabil si pentru spindle-ul powerMASTER,
la care DMG MORI oferd 36 de luni garantie
fara limita de ore.

Potrivit lui Mike Latwesen, prelucrarea
orizontala fiabila cu siguranta procesului a
fost doar unul dintre multiplele argumente
pentru NHX 5500: ,,Combinatia dintre viteza
de procesare, stabilitate si precizie a facut
decizia usoara.” Tntreaga instalatie produce
fiabil cu o precizie de +0,01mm. Un alt avantaj
a fost amprenta mica la sol in raport cu
spatiul mare de lucru. ,Ofera suficient spatiu
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MONIAL [!LIENT = GREDE CASTING INTEGRITY LLC

Pe sistemul de fabricatie, care consta din 18 modele NHX 5500, sunt procesate automat pana la 650.000 de fuzete de directie.

Datoritd calculatorului de comanda LPS 4,
intregul sistem de fabricatie poate fi comandat
si monitorizat centralizat.

Fuzetele de directie finite sunt apoi spalate si
masurate automat.

pentru dispozitivele de prindere necesare.” In
plus, CELOS a avut rolul sdu, adauga Mike
Latwesen: ,Folosim interfata de comanda
intuitiva pe NLX 2500 din 2014, asa ca in
cazul modelului NHX 5500, echipa noastra a
considerat ca este familiar de utilizat.”

Proiect Turnkey implementat perfect

Prin  solutia  Turnkey, DMG MORI a
indeplinit toate cerintele firmei Grede n
ceea ce priveste productivitatea si calitatea
prelucrarii, iar Mike Latwesen are o opinie
pozitivd asupra intregii implementari a
proiectului: .Intr-un proiect de aceastd
anvergura exista intotdeauna obstacole care
trebuie depasite. DMG MORI le-a stapéanit
intotdeauna profesional si la timp.”

GREDE FACTS

+

Tnfiin;até ™ 1920 In Wauwatosa,
Wisconsin

n prezent, una dintre cele

mai importante turnatorii de
metale din industrie

Design, constructie, validare

si fabricare a componentelor
esentiale de siguranta pentru
industria auto, pentru sectorul
industrial si pentru traficul
comercial cu autocamioane

10 locatii in toatd America de
Nord, cu o echipa de 3.000 de
angajali

@GREDI;_'“

Grede Casting Integrity LLC
Menomonee Falls, WI

W 139 N 5470 Oak Lane

P.0. Box 300 Menomonee Falls
USA WI 53052 -0300
www.grede.com
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DMG MORI SUSTAINABILITY

VERDE SI EFICIENT

CU OPTIUNILE

NOASTRE POST-VANZARE

Siin sectorul
post-vanzare,

DMG MORI se
concentreaza pe
crearea sustenabila
a plus-valoril.

Atenuarea efectelor schimbarilor climatice
globale este cea mai mare provocare, pe
care o putem depasi doar impreuna.

Tn calitate de producator global de masini
CNC, ne asumam responsabilitatea pentru
mediu: DMG MORI le oferd clientilor sai
service si produse sustenabile pe toata
durata de viata a masinii, cu ajutorul carora
va puteti reduce la minimum amprenta

de CO; - si faceti acest lucru intr-un mod
care economiseste resurse si energie,
economisind concomitent costuri si fiind
complet competitivi! De cele mai multe ori
sunt suficiente mici schimbari pentru a
obtine un mare succes: fiti alaturi de noi in
conturarea viitorului unei industrii ecologice
pentru o lume mai sustenabila!

«

Dr. Thomas Froitzheim
Administrator
thomas.froitzheim@dmgmori.com

REECHIPARE,
PRELUARE SI REUTILIZARE

Noi 7i reddm masinii dvs. perfor-
manta initiala. Ca o masina noua -

absolut competitiva.

Solutiile noastre de modernizare,
inlocuire a spindle-ului si de
reparare sunt ecologice si rentabile
si, In acelasi timp, cu cea mai inalta
calitate DMG MORI.
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DATE

LIVE
DISPONIBILE
ORIUNDE

EFICIENTA MAXIMAA
MASINII, CU O AMPRENTA
DE CO, MINIMA

Kl MAI PUTINE DEPLASARI,
GRATIE SERVICE-ULUI DIGITAL

EVITATI EMISIILE )
GENERATE DE DEPLASARI

B APROAPE CA LA FATA LOCULUI -
TRAINING HoloLens

Solutii de monitoring:
+ Va mariti eficienta masinilor.

+ Recunoasteti si evitati timpii de oprire
neplanificati intr-un stadiu incipient.

+ Solutie inovatoare de la distantd pentru training de
practica digital cu tehnologie de realitate mixta

+ Angajatii dvs. raman disponibili permanent in companie.

+ Sustenabilitate mai multa prin training

Solutii digitale de la distanta:
+ Reduceti-vad in mod sustenabil activitatile de
deplasare si emisiile de CO; cu NETservice.

DMG MORI Academy a fost
distinsa cu E-Learning AWARD
2022 pentru conceptul

.Utilizarea HoloLens pentru
training practic in cadrul
Blended Learning.

Portalul pentru clienti myDMG MORI:

+ Renuntati la biletelele ineficiente si,
n acelasi timp, economisiti hartia ca
materie prima cu portalul nostru
digital pentru clienti.

PRODUSE DE
SERVICE

IN LOC DE NOUA SUSTENABILE
ACHIZITIE SI

ELIMINARE CA DESEU

MASINI CA NOI - REMODERNIZARE
SI REVIZIE GENERALA

SPINDLE CA NOU -
REVIZIE GENERALA SI
REPARARE

60% din toate spindle-urile sunt supuse

+ Remodernizare: i ; .
reviziei generale si reutilizate.

Actualizati-va masina la cel mai recent nivel tehnologic.
+ 50% dintre clientii nostri opteaza

pentru un spindle de inlocuire supus
reviziei generale sau repararii.

+ Revizie generala:
Restabiliti performanta 100 % a masinii dvs.

>50% dintre toate componentele
unui spindle sunt supuse reviziei generale
si reutilizate
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TESTIMONIAL CLIENT - KORTING HANNOVER GMBH

4 N
DVIG MORI

Z o>

=~V GREEN
MODE

__/

DMU 125 Fp duoblogy
o ECKEL mn

SED MACHINES - o
- SI REVIZIE GENERALA IN
INARE CA DESEU

+ Remodernizare: Actualizati-va masina la cel
mai recent nivel tehnologic.

+ Revizie generala: Restabiliti performanta
100 % a masinii dvs.

a0 -

g

Prin revizia generald a unui model DMU 125 FD duoBLOCK de catre DMG MORI Used Machines, Karting si-a
prelungit cu mai multi ani capacitatea de performanta a centrului de frezare-strunjire.

REVIZIE GENERALA -

RENTABILA

S| SUSTENABILA

n 1871, Ernst Kérting a inventat injectorul ca
pompa de alimentare a cazanului cu jet de
abur si ainfiintat firma Gebriider Kérting la
Hanovra, impreuna cu fratele sau Berthold.
in prezent, Kérting Hannover GmbH are
filiale in Brazilia, China, India, Malaysia si
Polonia si este considerata lider de piata in
dezvoltarea si fabricarea de pompe cu jet
si produse specifice aplicatiei pentru vid
si pentru tehnologia mediului. Principiul
dinamicii fluidelor aplicat la acel moment
este inca valabil. Cu aproximativ 300 de
angajati, Korting este un partener important
in industria de proces, tehnologia chimica,
tehnologia vidului si tehnologia mediului.
Compania produce componentele sofisticate
pe masini-unelte CNC, printre altele, de la
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DMG MORI. Acestea includ un model DMU
125 FD duoBLOCK instalat in 2006, care
a fost adaptat pentru cel putin inca zece
ani printr-o revizie generala efectuata la
sfarsitul anului 2021/inceputul anului 2022.

Dezvoltare holistica a produselor,
bazata pe parteneriat

.Ca experti in servicii de inginerie, aparate

si sisteme, dezvoltdm solutii holistice n
parteneriat cu clientii nostri”, explica dr.
York Fusch, presedintele conducerii la
Korting. Acest lucru duce la o dezvoltare
continud a produselor si la posibilitati
de utilizare din ce Tn ce mai inovatoare.

.Cunostintele de specialitate variaza de la

dezvoltare si constructie si fabricatie, pand

la dimensionarea pompelor noastre cu jet.”
Prin aceasta caracteristica de sine statatoare,
Korting poate garanta calitatea si siguranta
exceptionale ale procesului.

Pompe cu jet pentru tratarea economica

si eficiente din punct de vedere energetic a
apelor uzate

Pompele cu jet nu necesitd intretinere si
sunt proiectate pentru decenii de functionare.

.Asadar, avem doar o mica afacere cu piese de

schimb, dar din ce in ce mai multe companii
inlocuiesc vechile pompe cu jet si sisteme de
vid cu altele mai eficiente din punct de vedere
energetic, pentru a le creste profitabilitatea
si pentru a imbunatati amprenta ecologicad”,
spune dr. York Fusch. Tn acest context, si



zona de afaceri a tratarii apelor uzate castiga
importanta. Aici, Kérting dezvolta si produce
pentru apele uzate sisteme cu ejectoare

REVIZIE GENVERALA:
NOUA MASINA VECHE
- RENTABILA Sl
SUSTENABILA

care corespund unei pompe cu jet in ceea
ce priveste structura. De asemenea, acestea
sunt dimensionate conform cerintelor, nu au
nevoie de Tntretinere aproape deloc si oferd
un nivel ridicat de utilizare a oxigenului, care
este necesar pentru curatarea apei.

DMU 125 FD duoBLOCK: prelucrare
eficienta prin frezare-strunjire din 2006
Ejectoarele sunt din polipropilena si sunt
fabricate din 2006 pe un DMU 125 FD
duoBLOCK de la DMG MORI. ,Chiar si atunci,
prelucrarea prin frezare-strunjire intr-un
singur spatiu de lucru era solutia perfecta de
fabricatie”, isi aminteste Jirgen Sack, director
de fabrica la Korting. Spatiul de lucru ofer3,
de asemenea, loc suficient pentru sculele
lungi. ,Acest lucru ne permite sa combinam
mai multi pasi de procesare intr-o singura
prindere, ceea ce a redus semnificativ timpul
de trecere.”

Tn 2021, Kérting s-a confruntat cu ideea de
a investi Tntr-un nou centru de prelucrare.

Jntrucat modelul DMU 125 FD duoBLOCK

este matur din punct de vedere tehnic pentru
cerintele noastre, am decis sa solicitam

TESTIMONIAL CLIENT - KORTING HANNOVER GMBH

DMG MORI Used Machines revizia generala
a modelului existent”, spune Jirgen Sack.
Aceasta a avut o serie de avantaje: ,Pe de
o parte, ar fi trebuit sa investim cel putin de
doud ori mai mult pentru un model nou. Pe
de alta parte, pentru revizia generala nu au
fost necesare reconfigurari spatiale si am
putut continua sa ne utilizam echipamentele
de lucru existente, cum ar fi dispozitivele de
prindere, dar si programele NC.”

Revizie generala cu piese de schimb
originale, calitate DMG MORI

Larevizia generald a masinii, DMG MORI Used
Machines face maiintai un inventar al masinii
n starea reald de preluare, o demonteaza si
o transporta la Geretsried. Dupa demontare
si curatare, toate componentele sunt supuse
reviziei generale si sunt reasamblate.

Revizia generala efectuata de catre DMG MORI Used
Machines dupald ani a constituit un avantaj decisiv
pentru noi. Am economisit 50 % din costuri si,
datorita pieselor si componentelor originale mai
moderne la calitatea producatorului, precizia
masinii a crescut din nou.

Jiirgen Sack, (stdnga) director de fabricd Kérting Hannover GmbH
Lars Giinther, seful departamentului de fabricatie mecanica
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TESTIMONIAL CLIENT - KORTING HANNOVER GMBH

Se fnnoieste sivopseaua. Urmeaza un test de
functionare, receptia si inspectia Tnainte ca
masina sa fie reinstalata in locatia clientului.
.Revizia generalad de catre DMG MORI a fost
cruciald pentru noi, Tntrucat producatorul
cunoaste cel mai bine masina si foloseste doar
piese originale, cu calitate de producator”,
adauga Jirgen Sack. O revizie generala dupa
15 aniinseamna, de asemenea, ca DMG MOR]
foloseste componente semnificativ. mai
moderne. ,Acest lucru a crescut si mai mult
precizia masinii.”

Revizie generala a masinii timp de trei

Lluni cu precizie la zi a productiei

De asemenea, pentru Korting a fost cruciala
precizia la zi a productiei. .,Am reusit sa

planificdm timpuria revizia generala de trei
luni si sa producem anterior o mare parte
a ejectoarelor, dar DMU 125 FD duoBLOCK
este esential in productia noastra”, explica
dr. York Fusch urgenta termenului. Centrul de
frezare-strunjire este utilizat intr-o varietate
de moduri - inclusiv pentru prelucrarea
sofisticatd a componentelor din aliaje

Ejectoarele Kérting sunt finalizate in sectia de montare.

REVIZIE GENERALA REVIZIA GENERALA A

UNUI DMU 125 FD

LA FIRMA KGRTING DIN Ne ocupam de masina
+ Garantie de 6 luni la intreaga HANNOVER - FACTS dvs.: de la ultima
anvergura a serviciilor + 1.150 de ore de lucru aschie de dinainte
+ Pret atractiv cu cunostintele + 3 luni timp scurs

de demontare pana la
prima aschie dupa
revizia generala si
punerea in functiune.

+

de specialitate exclusive ale Cca. 9.100 de piese de schimb
producatorului

+ Timp scurs scurt pentru -

revizia generala

+ Disponibilitate de cel
putin 10 ani pentru piese de
schimb si service

Lothar Sommer
Administrator

DMG MORI Used Machines GmbH
lothar.sommer@dmgmori.com

Un videoclip exemplificativ
pentru DMC 200 U

puteti gdsi accesand:
https://youtu.be/Z65wssdGx4w
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POMPE CU JET -
APLICAREA CONSECVENTA
A DINAMICII FLUIDELOR

Pompa cu jet este un aparat

n care efectul de pompare se
realizeaza prin scaderea presiunii
combustibilului lichid, sub forma
de abur sau gazos asociata cu o
viteza mare de iesire prin duza

si pomparea prin pompa cu jet

a mediului aspirat. Domeniile
respective de aplicare si datele
de stare ale mediilor conduc la
sectiuni transversale si contururi

individuale ale canalelor de curgere,

pentru a garanta sarcinile de
pompare intr-un mod eficient din
punct de vedere energetic. Nu
necesita actionare mecanica si,
prin urmare, nu au piese mobile.

TESTIMONIAL CLIENT - KORTING HANNOVER GMBH.

Timpii de trecere au fost redusi drastic datorita prelucrarii prin frezare-strunjire.

crom-nichel. ,DMG MORI a documentat
totul cu rapoarte intermediare si masina a
fost repusa in functiune punctual, conform
acordului”, spun dr. York Fusch si Jirgen Sack
fiind mai mult decat multumiti si convinsi.

Siguranta procesului cu disponibilitate de
piese de schimb 10 ani si de service

DMU 125 FD duoBLOCK a fost predestinat
pentru revizia generald a masinii, spune Jir-
gen Sack: ,Noile masini mari si complexe sunt
intotdeauna asociate cu investitii mari, care
sunt utile doar in cazul optimizarii proceselor
n mod sustenabil, printr-un salt tehnologic.”
Deoarece acest lucru fusese deja realizat in
2006, avantajele reviziei generale l-au depasit
in mod clar. Dr. York Fusch adaug3: .in plus,
angajatii nostri pot continua sa lucreze fara
probleme pe masina lor obisnuitd - inclusiv
cu o garantie de sase luni si disponibilitate de
piese de schimb 10 ani si service.”"

«

KORTING HANNOVER FACTS

+ Infiintat3 in 18711n Hannover

+ Aproximativ 300 de angajati

+ Filiale in Brazilia, China, India,
Malaysia si Polonia

+ Dezvoltarea si fabricarea de
pompe cu jet si de produse
specifice aplicatiei pentru
tehnologia vidului si a mediului

P
<

Korting Hannover GmbH
Badenstedter Strafle 56

30453 Hanovra, Germania 5
www.koerting.de
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DMG MORI GREEN ECONOMY

DIMG MORI GREEN ECONOMY

100 % MASINI ECOLOGICE

omemori| PRODUCEREA MASINILOR NEUTRU DIN
~—~._ | PUNCT DE VEDERE CLIMATIC

GREEN 1. Product Carbon Footprint neutra (Scope 3 Upstream)
MACHINE 2. Company Carbon Footprint neutra (Scope 1+2) Q/

Prin evitare, reducere si compensare, DMG MORI are atat o Company Carbon Footprint neutra din punct de vedere al CO,, cat si

o Product Carbon Footprint neutra din punct de vedere climatic. Aceasta include atat emisiile directe si indirecte din propria

noastra creare a plus-valorii, cat si emisiile indirecte din procesele din amonte, de-a lungul lantului de aprovizionare. in mod concret,
toate masinile livrate din ianuarie 2021 au fost produse complet neutru din punct de vedere climatic.

+ Product Carbon Footprint neutra
+ Company Carbon Footprint neutra - 1
+ Masini reciclabile cu >99 % L D M G M D R l 4

CO: neutral

TCFD |iEe

AT

DMG MORI se distinge prin

. - SCIENCE

initiativele de sustenabilitate BASED
TARGETS

TO P RAT I N G 1 % DRIVING AMBITIOUS GORPORATE CLIMATE ACTION

Tn 2022, DMG MORI s-a clasificat printre primele
1% dintre cele peste 35.000 de companii participante
din intreaga lume la ecovadis Sustainability Rating.

INTEGRITY
2N NEXT
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DMG MORI GREEN ECONOMY

OPERAREA EFICIENTA A MASINILOR
DIN PUNCT DE VEDERE

AL RESURSELOR (Scope 3 Downstream)

Toate masurile de eficienta energetica ale DMG MORI, de ex. APLICATIA CELOS Q/

Energy Saving, sunt de la sine inteles in variantele standard ale masinilor DMG MORI.

ENERGY SAVING

Economii de energie de pana

la 30 % in comparatie cu masina
precedenta, de ex. prin

+ Recuperarea energiei din procesele de franare
+ Reglareain functie de necesar a parametrilor

de proces si a componentelor
+ ENERGY SAVING APP

TECHNOLOGY EXCELLENCE PENTRU
TEHNOLOGII ECOLOGICE

DMG MORI isi sprijina clientii in sectorul GREEN ECONOMY, deoarece,
de ex., reciclarea, energia eoliana si puterea hidroelectrica sau mobilitatea electrica

sunt parghii importante in lupta impotriva schimbarilor climatice.

Puterea hidroelectrica
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TESTIMONIAL CLIENT ~ MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO. K6

Ciclu tehnologic exclusiv 360°
TECHNOLOGY COMPETENCE

FREZARE,
STRUNJIRE SI
RECTIFICARE

+ Frezare, strunjire si rectificare intr-o
singura operatiune de prindere

+ Cicluri de rectificare pentru interior,
exterior si de suprafatd si ovale,
precum si cicluri de corectare

+ Unitate de corectare verticald sau
rotativa pentru corectarea celei mai
diverse game de materiale pentru
scule folosind sistemul de senzori
pentru sunetul de impact

+ Unitate de duze AKZ pentru spalarea
optima a spatiului de rectificare
disponibild optional

Disponibilitate pentru: CTX TC (4A) //
DMU/C monoBLOCK // DMU/C duoBLOCK
// DMU/C Portal

[=]: [®] Unvideoclip pentru DMG MORI -
Milling, Turning & Grinding
poate fi gasit accesand:

LRz ad https://youtu.be/83DTxnlVxSc
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SUSTENABIL PRIN
INTEGRARE
TEHNOLOGICA

Meindl-Kdohle Umform- und Systemtechnik
GmbH & Co. KG din Landsberg am Lech Tsi
gaseste inceputurile intr-un magazin de
scule de precizie fondat de Georg Meindl in
Miinchen, in 1928. Cu competente de baza in
domeniile ingineriei, constructiei de scule,
tehnologiei CNC, precum si ale prelucrarii
si stantarii tablei, echipa de 70 de oameni
este un partener de fincredere pentru
clientii dintr-o mare varietate de industrii
- de la constructii de automobile si aviatie
pana la constructii de masini si industria
de constructie. Compania a patruns recent
intr-un alt domeniu cu produse proprii:
in zona GREEN TECH a tehnologiei de
incarcare a vehiculelor electrice. Pe partea
de productie, Meindl-Kdhle foloseste din

2022 un DMC 80 FDS duoBLOCK. Centrulde
frezare-strunjire cu 5 axe de la DMG MORI
are o functie de slefuire, ceea ce inseamna
ca procesele de fabricatie pot fi optimizate
pe termen lung.

0 deviza si un entuziasm care unesc

.Sa te bucuri de perfectiune” este un principiu

calauzitor pe care Meindl-Kohle il traieste si,
in acelasi timp, il considera drept stimulent
pentru fabricarea celor mai bune produse
posibile. ,Mentinem parteneriate foarte
stranse cu clientii nostri si suntem implicati
intr-un stadiu incipient in proiecte exigente”,
explica Matthias Miiller, reprezentantul
autorizat al companiei. Cu multi ani de
experienta si competenta profesionald, echipa



OLOGY EXCELLENCE PENTRU
)LOGII ECOLOGICE

+ Procese integrate de fabricatie
economisiti timp si resurse

+ Dezvoltarea si fabricarea de componente
pentru optimizarea infrastructurii de
incarcare a vehiculelor electrice

+ Mobilitate electrica: Fabricarea de
falci de matrite pentru tuburile pentru
canale de cabluri

implementeaza procese sigure si o strategie
de Zero defecte. In timp ce beneficiarii
beneficiazda de aceasta filozofie orientatd
catre client, Meindl-Kohle Tsi foloseste de
mult timp propriile cunostinte de specialitate
si posibilitatile de la DMG MORI pentru a-si
implementa propriile idei.

TIMP| DE TRECERE
IMPRESIONANTI
DATORITA PROCESA-
RIl COMPLETE,
INCLUSIV CU
RECTIFICARE

Solutii inovatoare pentru

tehnologia de incarcare

.Pe piata in crestere rapida a mobilitatii
electrice, dorim sa contribuim la extinderea
infrastructurii de incarcare”, spune Matthias
Miller, referindu-se la sistemul de Tncarcare
electricda MEVOLT pe care l-a dezvoltat.
Caracteristica speciald a statiilor de incarcare
premium este un cablu brevetat care poate
fi tras motorizat induntru si in afara. ,Astfel

TESTIMONIAL CLIENT - MEINDL-KOHLE UMFORM- UND SYSTEMTECHNIK GMBH & CO0. KG

este protejat impotriva intemperiile siramane

curat. Nimeni nu-si mai murdareste mainile.”

Cea mai noua dezvoltare este MEVOLT MK4
ROOF CHARGER, un sistem de incarcare
de tavan cu un cablu lung de 13 metri, care
este ideal, de exemplu, pentru carporturi sau
garaje subterane.

Constructia de scule pentru

mobilitatea electrica

Si situatia comenzii de la Meindl-Kohle
demonstreaza ca mobilitatea electrica are
o mare importanta. De exemplu, compania
produce falci de matrita care sunt folosite
la fabricarea tuburilor din plastic. ,Aceste
au rolul, printre altele, de canale de cabluri
n masini - din ce in ce mai des, desigur, in
vehiculele electrice”, spune Matthias Miller.
Tuburile sunt foarte individuale si sunt diferite
pentru aproape fiecare vehicul. ,Un set
complet al acestor falci de matrita contine 200
de perechi.” Meindl-Kdhle produce practic
non-stop de luni de zile aceste componente.

.Provocarea n ceea ce priveste falcile

de matritd este ca acestea trebuie sa fie
rectificate pe toate partile dupa prelucrarea
prin frezare”, spune Matthias Miiller,
descriind procesul, pe care a vrut sa-| faca
si mai eficient.

»

MEVOLT MK4 ,ROOF CHARGER" este o solutie de
cablu de tavan pentru garaje, carporturi, cladiri de
parcare sau forme similare de parcare.

Sa te bucuri de perfectiune este un
principiu calauzitor. Pentru a il
garanta, avem nevoie de masini

de incredere si de parteneri

precum DMG MOR).

Matthias Miiller

Reprezentant autorizat
Meindl-Kéhle Umform- und Systemtechnik GmbH & Co. KG
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Pentru prelucrarea
falcilor de matrita

se folosesc scule speciale,
cum ar fi o freza dintata.

.In DMG MORI am g&sit un partener care

ofera toate tehnologiile de prelucrare
necesare intr-un singur spatiu de lucru.”
Producatorul de masini-unelte ofera
rectificarea ca integrare tehnologica in seria
sa constructiva duoBLOCK. ,DMC 80 FDS
duoBLOCK, inclusiv functia de rectificare, a
fost o solutie optima pentru noi, deoarece
am reusit sa reducem semnificativ timpul
de trecere per componentd in comparatie cu
fabricatia pe mai multe masini.”

Optimizarea comuna a procesului

pentru operare in 3 ture de lucru

Conceptul de procesare a fost elaborat n
stransa coordonare chiar de la Tnceput, isi
reaminteste Matthias Miiller: ,De exemplu,
am construit noi insine dispozitivele pentru
ambele etape ale procesului, astfel incét
discul de rectificat sa poata parcurge complet
toate cele douasprezece piese de prelucrat
prinse.” La randul sdu, DMG MORI a selectat
scule speciale, cum ar fi o freza dintata.

.Succesul acestei cooperdri se reflectd in

faptul ca masina a fost pusd in functiune
dupa numai noua luni si de atunci a functionat
impecabil - si asta cu operare in 3 ture de
lucru.”

RECTIFICARE
FIABILA

GRATIE MASURARI
INTEGRATE

Faptul ca si prelucrarea prin rectificare este
atat de fiabild se datoreazd masuratorilor
interne. ,Masina analizeaza datele de
masurare si calibreazd automat sculele”,
descrie Matthias Miiller procesul. in plus,
exista Tntotdeauna o sculd-sora in magazia
de scule cu 123 de locuri. ,La aceasta se
adauga echiparea Tn paralel cu timpul
principal, cu ajutorul unui schimbdator de
palete. Timpii secundari semnificativi sunt
practic inexistenti.”
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DMC 80 FD duoBLOCK®

Din 2022, Meindl-Kéhle foloseste un DMC 80 FDS duoBLOCK cu functie de rectificare.

Flexibil si sigur spre viitor cu

ciclurile tehnologice DMG MORI
Meindl-Kohle a cumparat modelul DMC 80
FDS duoBLOCK cu dotare completd, pentru
a putea reactiona flexibil la comenzile viitoare.
In curand vom procesa si falci de matrita de
dimensiuni mai mari, unde putem folosi si
functia de strunjire”, spune Matthias Miller
privind Tn perspectivd. Acelasi lucru este
valabil si pentru operatiunile de rectificare
mai exigente. ,Aici ne bazam pe ciclurile
tehnologice DMG MORI.”

Combaterea deficitului de personal
calificat prin integrarea tehnologica

Decizia de a investi in integrarea proceselor
pentru modelul DMC 80 FDS duoBLOCK
s-a dovedit rapid a fi calea potrivita pentru
Meindl-Kohle - din motive de capacitate,
dar si din perspectiva deficitului de personal
calificat, dupa cum explica Matthias Miller:
.Deoarece masina ruleaza independent pe
segmente lungi, ne putem utiliza personalul
mai flexibil.”

«

MEINDL-KOHLE FACTS

+ Infiintat3 in 1928 in Miinchen,
in prezent cu sediul
in Landsberg am Lech

+ Echipa de 70 de persoane

+ Competenta holistica in inginerie
si in constructia de scule

+ Gama proprie de produse n
sectorul tehnologiei de Tncarcare

meindlkohle

Umform- und Systemtechnik

Meindl-Kéhle Umform- und
Systemtechnik GmbH & Co. KG
Justus-von-Liebig-StraBe 14
86899 Landsberg am Lech

Germania 5
www.meindl-koehle.de

[ DMG Mo |

DMC 80 FDS duoBLOCK

PRELUCRARE
COMPLETA: FRE-
ZARE, STRUNJIRE
SI RECTIFICARE
PE 0 SINGURA
MASINA

HIGHLIGHT-URI

+

Masa Direct Drive cu 800 min™
pentru frezare si strunjire

pe 5 axe intr-o singura prindere
Piese de prelucrat de pana la
2900x1.450mm si 1.200 kg
Spindle al motorului powerMASTER
cu 1.000Nm si 77kW

Spindle 5X torqueMASTER

cu 1.300Nm si 37kW

Cele mai bune rezultate de
suprafata prin rectificarea prin
integrarea tehnologiei

Videoclipul pentru

seria duoBLOCK poate

fi gasit accesand:
https://youtu.be/QLOLzkJXUAY
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TESTIMONIAL CLIENT - NEHER GROUP

SCULE PKD PENTRU
APLICATIILE DIN
MOBILITATEA ELECTRICA

La NEHER GROUP din Ostrach, infiintata in
1990, 110 specialisti cu experienta dezvolta
si produc scule speciale de Tnalta calitate
pentru prelucrarea metalului si a lemnului,
precum si matrite, calibre si dispozitive
de prindere. Clientii provin, printre altele,
din constructia de automobile, tehnologia
aviatica si aerospatiala, precum si din
constructia generala de masini si instalatii.
n prezent se pune un accent deosebit pe
aplicatiile din mobilitatea electrica, care
pentru echipa prezintd in mod constant noi
provocari. GRUPUL NEHER realizeaza de
multi ani constructii sofisticate cu tehnologii
de productie inovatoare de la DMG MORI -
de la prelucrarea exigenta prin aschiere si
fabricatia aditiva pe masinile LASERTEC
SLMpana la tdierea semifabricatelor pe un
LASERTEC 20 FineCutting si la prelucrarea
automata a muchiilor de taiere pe masinidin
seria constructiva LASERTEC PrecisionTool.

78 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Scule speciale PCD si CVD
individualizate pentru clienti, pentru
mobilitatea electronica

.Competenta noastra de baza consta in

dezvoltarea completa a sculelor speciale PCD
sau CVD sofisticate”, explica Gerd Neher, care
administreaza GRUPUL NEHER la a doua
generatie. Diamantul policristalin este un
material de taiere foarte dur, care confera
sculelor o durata de viatd lunga. ,Atunci
cand un client doreste sa fabrice o anumita
componenta, cream scula optima tocmai
pentru aceasta aplicatie.” Un segment in
crestere rapidd il reprezinta sculele speciale
pentru aplicatii din mobilitatea electrica.

Prelucrarea de precizie a unei carcase
de stator - carcasa in care se roteste
rotorul motorului electric - necesita scule

relativ lungi si, prin urmare, grele. ,Pentru

numeroase masini-unelte eX|stente, pentru
cd acestea sunt utilizate In cea mai mare

parte, greutatea este prea mare pentru
a asigura vibratii reduse si o prelucrare
precisa”, spune Tobias Niess, responsabil
cu dezvoltarea sculelor, descriind provocarea.

MOBILITATE ELEC-
TRICA: TEHNOLOGIE
ECOLOGICA CU NOI
PROVOCARI PENTRU
CONSTRUCTIA DE
SCULE

Greutatea poate fi redusa Tn doua moduri:

.Prin materiale mai usoare, precum titanul, si

prin noi abordari in constructii, si mai ales, cu
ajutorul tehnologiilor inovatoare de fabricatie
de la DMG MORI.”

NEHER GROUP dezvolta si produce
scule de precizie PCD si CVD de nalta
calitate pentru aplicatii inovatoare
dintr-o mare varietate de industrii,
inclusiv, din ce in ce mai mult, pentru
mobilitatea electrica.




TECHNOLOGY EXCELLENCE

PENTRU TEHNOLOGII ECOLOGICE

+

+

+

Prelucrarea carcaselor de stator
pentru motoarele electrice necesita

scule lungi si usoare.

Fabricatia aditiva permite cai inovatoare
in dezvoltarea sculelor.

Tn pat de pulbere pot fi realizate structuri
bionice cu o economie de greutate de
pana la 70 la suta.

Fabricatia aditiva pe LASERTEC 30 SLM
ofera libertate absoluta in constructie -
fie ca este vorba despre canale de
racire in apropierea conturului, pentru
durabilitate, sau despre structuri
bionice care asigura o rigiditate ridicata
siun comportament optim la vibratii.

In plus, in comparatie cu sculele
conventionale, reducerea greutatii este
intre 30 si 70 la suta.

Gerd Neher, proprietar si administrator (dreapta)
si Tobias Niess, departamentul de dezvoltare
NEHER GROUP

TESTIMONIAL CLIENT - NEHER GROUP

Schimbarea intre diferitele pulberi pe modelele
LASERTEC SLM este rapida si necomplicata
cu ajutorul modulelor de schimbare rePLUG.

LASERTEC SLM: structuri

bionice in pat de pulbere

Una dintre aceste tehnologii este Additive
Manufacturing. Pentru fabricarea corpurilor
de scule, NEHER GROUP foloseste tehnologia
cu pat de pulbere de la DMG MORI -
un LASERTEC 30 SLM si un LASERTEC 30
DUAL SLM. ,Structurarea stratificata are loc
direct pe o interfata frezata anterior”, spune
Tobias Niess. Fabricatia aditiva permite o
libertate absoluta in constructie. ,Pe de o
parte, putem integra canale de racire aproape
de contur, ceea ce contribuie la durabilitatea
sculei. Pe de alta parte, putem folosi metoda
elementelor finite pentru a crea in interiorul
sculelor structuri bionice care asigura
stabilitatea maxima si un comportament
optim la vibratii.” Tn plus, in comparatie cu
sculele conventionale, reducerea greutatii
este intre 30 si 70 la suta.

»
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Cele doud masini LASERTEC PrecisionTool
cu 5 axe pot fabrica in mod economic
muchii de tdiere ascutite la Tpm, o rotunjire
definita a muchiei de taiere de 3, 6, 9, 12
sau 15 pm si tesituri negative.

LASERTEC PrecisionTool: Prelucrarea

de precizie a muchiilor de taiere
Segmentele de taiere ale sculelor sunt mai
intai taiate din semifabricate PCD sau CVD
si apoi sunt lipite la cald. Pentru taiere,
NEHER GROUP foloseste un LASERTEC
20 FineCutting de la DMG MORI. ,Laserul
patrunde prin semifabricate de pana la
3,8mm grosime”, spune Tobias Niess.

Sculele diamantate se ocupa de .rectificarea”

finala, sub forma de finisare cu laser. Aici se

\(Z‘;Eg'll'p;é ggngru - utilizeaza un LASERTEC 20 PrecisionTool si un
recisionioo .

o e LASERTEC 50 PrecisionTool de la DMG MORI.

https://youtu.be/1dzmriNjcJ4 Cele doua masini de taiere laser de precizie

cu 5 axe pot fabrica in mod economic muchii

LASERTEC 50 PrecisionTool

CU 210% MAI RAPIDE SI CU MUCHII DE TAIERE
COSTURI PE PIESA CU 56 % MAI ASCUTITE LA Tpum
MICI IN COMPARATIE CU EDM!

de taiere ascutite la 1pm, o rotunjire definita
a muchiei de tdiere de 3, 6, 9, 12 sau 15um
si tesituri negative. Pentru ca datorita High
Speed Mode 3.0, laserul functioneaza cu o
vitez de pana la 3,0mm/min. in comparatie

+ Finisarea cu laser a sculelor diamantate cu pana la 3,0 mm/min
+ Prelucrare individuald a muchiilor de taiere:

- muchii de taiere ascutite la <Tpm

- rotunjire definita a muchiei de taiere de 3, 6, 9,12 sau 15pm

- tesituri negative

i - cu eroziunea prin scanteie (EDM], tehnologia
+ Cresterea duratei de viata a sculelor cu un factor

N : este cu pana la 210 % mai rapida, iar costurile
de pana la 2,5 prin prelucrarea cu laser ) n .
unitare sunt reduse cu 56 %. In plus, datorita

PH 50 - SISTEM DE MANIPULARE A PALETELOR procesarii cu laser durata de viata a sculelor

+ Necesar redus de spatiu, de doar 2,7m?

+ Sistem modular cu diverse configuratii a paletelor de scule, de ex.:
- 6 scule 355x370mm
- 22 de scule g90x 440 mm

creste cu un factor de 2,5.
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Masinile LASERTEC PrecisionTool lucreaza automat in ture de lucru de noapte
fara personal, de exemplu cu un sistem de manipulare PH 10 pentru 54 de scule

HSK pe LASERTEC 20 PrecisionTool.

Software usor de utilizat pentru

programarea muchiilor de taiere

Ca solutie de programare in procesarea
de ultimd ora, DMG MORI a implementat
standardul industrial GTR, care permite
importul proiectelor EDM si necesita putina
pregatire atunci cand se trece la prelucrarea
cu laser. Caracteristicile speciale ale
software-ului de asemenea,
programarea sculelor rotative si fixe, dar si

faciliteaza,

a geometriilor de conducere a aschiilor si a
tesiturilor negative.

Ture de lucru fara personal gratie
procesarii automate cu laser

Prelucrarea muchiilor de tdiere devine si mai
economica datorita solutiilor de automatizare
instalate de DMG MORI. De exemplu,
LASERTEC 20 PrecisionTool dispune de un
sistem de manipulare PH 10 cu loc pentru
pana la 54 de scule HSK. LASERTEC 50
PrecisionTool este echipat cu 0 automatizare
care poate schimba scule cu greutati de pana
la 30kg. .Tn acest fel, putem folosi masinile
fara personal atat noaptea, cat siin weekend”,
adauga Tobias Niess.

La NEHER GROUP fabricarea corpurilor
de scule se deruleaza pe centre de prelucrare si
strunguri de la DMG MORI.

Elementele PCD si CVD ale sculelor
sunt taiate din semifabricate adecvate pe un
LASERTEC 20 FineCutting.

Pe un LASERTEC 20 PrecisionTool si un LASERTEC 50 PrecisionTool de la
DMG MORI, muchiile de taiere PCD si CVD beneficiaza de ,rectificarea " finala
sub forma de finisare cu laser.

Solutii optime de-a lungul intregului

lant al procesului

Pentru Gerd Neher, portofoliul holistic de
produse al DMG MORI este un argument
important pentru cooperarea pe termen lung:

.Exemplul fabricarii sculelor aratd foarte

bine, pentru cd am instalat solutii inovatoare
de productie de la DMG MORI de-a lungul
intregului lant al procesului.” Cu un nou
DMU 200 Gantry pentru fabricarea matritelor,
precum si un DMU 50 3™ Generation si un
CLX 350 pentru atelierul de instruire, el
subliniaza buna cooperare. El face un pas si
mai departe: ,In viitor, dorim s3 ne organizam
fabricatia fard hartie - cu PLANNING &
CONTROL de la ISTOS."

NEHER GROUP FACTS

+ Infiintat3 tn 1990 in Ostrach

+ 110 de specialisti

+ Dezvoltarea si fabricarea de
scule speciale PCD si CVD
pentru aplicatii, printre altele,
din constructia de automobile,
Aerospace si constructia de
masini

NERER @

NEHER DIA GmbH & Co. KG
Am Sé&gebach 6, 88356 Ostrach
Germania
www.neher-group.com

-
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LASERTEC - ]
FABRICATIE ADITIVA -

NIMIC NU ESTE
IMPOSIBI
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Sténga: Sudare prin placare cu laser si
prelucrare pe 5 axe intr-o singurd prindere:
LASERTEC 125 DED hybrid este

adecvat perfect pentru repararea
componentelor mari.

Pentru noi, tehnologiile inovatoare,
precum fabricatia aditiva, reprezinta
un pilon important al succesulul. Ne
bazam pe masinile de la DMG MORI
pentru a continua sa scriem istoria
de succes a companiel.

Dr.ing. Hartmut Frerichs
Administrator

Wolfgang Doose Werkzeug- & Vorrichtungsbau GmbH & Co KG

Povestea Wolfgang Doose Werkzeug- &
Vorrichtungsbau GmbH & Co KG a inceput
n 1999, intr-un garaj din Henstedt-Ulzburg.
Cu scopul de a realiza cele mai precise si
personalizate solutii posibile, echipade 30 de
persoane deserveste clienti din constructia
de automobile, tehnologia medicala si
alte industrii exigente. Nu n ultimul rand,
dezvoltarea dinamica a firmei W. Doose este
ilustrata de productia moderna, complet
climatizata, pe o suprafata de 2.300 m2. Aici

TREBUIE SA INCERC]
IMPQOSIBILUL
PENTRU A REALIZA
POSIBILUL

sunt instalate 18 masini CNC, printre care
doua centre de strunjire de la DMG MORI.
Firma W. Doose prelucreaza cu o precizie
de pana la 2pum de-a lungul intregului
lant de fabricatie. La sfarsitul anului 2021,
gama de servicii a fost extinsa si pentru a
include fabricatia aditiva - si cu tehnologie
de la DMG MORI. Cu doua LASERTEC 30
DUAL SLM siun LASERTEC 125 DED hybrid,

de imprimare 3D metalica.

Potrivit Hartmut Frerichs,

administrator al W. Doose, acest citat al lui

dr.ing.

Hermann Hesse descrie perfect motivatia
echipei sale si a companiei. El a preluat
compania in 2016 de la fondatorul acesteia,
Wolfgang Doose. Modul de lucru este foarte
orientat spre client: ,La inceputul fiecarei
comenzi, ne acordam suficient timp pentru
a intelege cadt de bine putem problema
clientului.” Aceastd intelegere, Tmpreuna cu
numerosii ani de experienta a specialistilor,
std la baza unui mod de lucru holistic si
constient de calitate. Gama de servicii a
firmei W. Doose include constructia de scule
clasice, dar si fabricatia de prototipuri si de
serie mica. Ce au in comun toate comenzile:

.Sunt proiecte exigente, care necesita atat

un nivel Tnalt de cunostinte de specialitate,
cat si de tehnologii de fabricatie puternice si
inovatoare.”

Internalizarea tehnologiilor

de fabricatie aditiva

W. Doose Tsi mentine competitivitatea prin
investitii regulate in tehnologii de fabricatie.
Cel mai bun exemplu este imprimarea 3D
metalic3. ,intotdeauna au existat comenzi
pentru care am folosit prestatori de servicii
in fabricatia aditiva”, isi reaminteste dr.ing.
Hartmut Frerichs.

LASERTEC 125 DED hybrid

SUDARE PRIN
PLACARE CU LASER
COMBINATA CU
FREZARE 5X INTR-0
SINGURA PRINDERE

HIGHLIGHT-URI

+ Piese de prelucrat de pana
21.250 x 745 mm si 2.000 kg
+ Schimbare automata intre prelucrarea
aditiva si prelucrarea prin frezare
intr-o singura prindere
+ Lant de proces complet, hibrid CAD/CAM
+ AM-Assistant: reglarea adaptiva a
procesului, senzor de rata de transport
a pulberii, AM-Evaluator, AM-Guard
pentru cea mai inalta calitate si

siguranta procesului

RESTAURARE

Sculd de taiere - pana
la HRC 63 fara tratare
termica

PRODUCTIE DE
PIESE DE SCHIMB

Supapa - timp minim de
intrerupere a instalatiei
datorita duratei de

nlocuire reduse cu 90 %

Videoclipul pentru

LASERTEC 125 DED hybrid
poate fi gasit accesand:
https://youtu.be/ruTo9hlYQGwW

REPARATIE

Miez de turnare sub inalta
presiune - ciclu de viatad de
3 ori mai lung prin utilizarea
de multi-material

&2
= z
UG
PRODUCTIE NOUA

Rotor cu palete inchis -
Performanta cu 10 % mai
mare datorita noului
design
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LASERTEC 30 DUAL SLM

PRODUCTIE GENE-
RATIVA IN PAT

DE PULBERE CU
300x300%x350mm
VOLUM
CONSTRUCTIV

+ Componente de nalta complexitate
cu integrare functionala

+ Canale de racire interioare,
aproape de contur

+ Reducerea greutatii prin
optimizarea topologiei, structuri
tip grila si fagure

+ Sistem Dual-Laser puternic
(2x600W)

+ rePLUG - modulul de pulbere
pentru gestionarea automata a
pulberii si schimbarea rapida a
materialului in <2 ore

+ Sistem de filtrare pentru gaz de
protectie, independent de material,
cu rata de filtrare de 3.000de ore

O o [w] Videoclipul pentru
ot LASERTEC 30 DUAL poate
fi gasit accesand:

https://youtu.be/Ne9myMGpj91
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Datoritd modulului inovator de pulbere rePLUG,
materialul poate fi schimbat in doua ore, oferind
astfel cea mai mare flexibilitate posibila.

in patul de pulbere al
LASERTEC 30 DUAL SLM,

W. Doose produce componente
usoare, cum ar fi acest

graifar de robot.

Pe masurad ce timpul a trecut, subiectul a
devenit din ce in ce mai interesant pentru
W. Doose. ,Dupd ce am facut o cercetare
de piata, in 2021 am decis sd lucram cu
DMG MORI." Experientele bune cu masinile-
unelte existente au fost la fel de decisive ca
si portofoliul extins din domeniul Additive
Manufacturing.

Reparare de inalta calitate folosind

sudarea prin placare cu laser si frezarea

pe 5 axe intr-o singura prindere

Cu produse pentru procesul cu pat de pulbere
si sudarea prin placare cu laser, DMG MORI
este considerat un Full-Liner in fabricatia
aditivda a componentelor metalice. ,Am
reusit sa integram in mod optim ambele
tehnologii in procesele noastre”, spune
dr.ing. Hartmut Frerichs. Tntre timp, W.
Doose foloseste atat un LASERTEC 125 DED
hybrid, cat si doua LASERTEC 30 DUAL SLM.

S0

i

Tata
a

Datorita functionalitatii sale hibride, primul

isi arata punctele forte mai ales in repararea
componentelor sculelor, spune Jens Retzlaff,
director de fabrica la W. Doose: ,Putem
construi zonele uzate utilizand duza de
pulbere si le putem freza pe 5 axe in aceeasi
prindere, astfel incat starea initiald sa fie
restabilita.” Acest proces este semnificativ
mai ieftin si mai precis decat sudarea
manuald si prelucrarea ulterioara. Durata de
viata a matritei reparate este, de asemenea,
triplata cu noul proces.

Necesar de spatiu mai redus:

doua masini in una singura

Jens Retzlaff vede un alt avantaj al masinii
hibride - avand la baza conceptul de masina
monoBLOCK - in posibilitatile sale versatile
de aplicare: ,Folosim LASERTEC 125 DED
hybrid, de exemplu, si pentru a procesa placi
de baza de mari dimensiuni.” Acest lucru are



un efect deosebit de pozitiv mai ales asupra
zonei de productie necesare.

LASERTEC 30 DUAL SLM: fabricatie
productiva de serie mica in pat de pulbere
W. Doose foloseste cele doua masini
LASERTEC 30 DUAL SLMin special acolo unde
pot fi implementate functionalitati care ar fi
dificil sau imposibil de implementat folosind
prelucrarea conventionald prin aschiere.
JAici este inclusa racirea in apropierea
conturului a sculei sau a componentelor
usoare”, spune Jens Retzlaff, referindu-se
la un graifar de robot cu filigran, dar stabil.
.Graifarele produse in mod conventional sunt
ansambluri complete, care constau din multe
piese individuale. Acestea sunt aproape gata
din patul de pulbere.” W. Doose prelucreaza
in principal pulberea din otel pentru scule,
dar sunt posibile si materiale precum
aluminiul si titanul. ,Pentru aceasta, trebuie
sa introducem argon in loc de azot, ca gaz
protectorin zona de constructie.” Schimbarea
materialului in sine are loc in decurs de
douad ore, datorita modulului inovator de
pulbere rePLUG, oferind astfel cea mai mare
flexibilitate posibilda pentru a reactiona la
diverse solicitari ale clientilor.

Proces holistic, de la stratul de pulbere
pana la prelucrarea de finisare

Echipat cu doua lasere de 600 de wati,
LASERTEC 30 DUAL SLM este extrem
de productiv atunci cand vine vorba de
construirea de piese individuale sau a seriilor
mici. Spre deosebire de LASERTEC 125 DED
hybrid, imprimarea 3D in pat de pulbere

TESTIMONIAL CLIENT - WOLFGANG DOOSE WERKZEUG- & VORRICHTUNGSBAU GMBH & CO KG

necesita de obicei o prelucrare ulterioara a
componentelor. ,Asta inseamna ca masinile
noastre CNC sunt o parte integranta a lantului
de proces aditiv. insa putem deseori reduce la
minimum prelucrarea ulterioara, de exemplu
n cazul gdurilor sau ajustarilor”, spune Jens
Retzlaff, descriind efortul.

Spare Parts on Demand prin

fabricatie aditiva

Un alt domeniuin care fabricatia aditiva aduce
o contributie importanta la W. Doose este
productia de piese de schimb. ,Pe baza datelor
componentelor, putem reproduce piesele
respective in conformitate cu originalul -
LASERTEC 30 DUAL SLM este ideal pentru
piese de prelucrat de mici dimensiuni; altele
mai mari pot fi gazduite pe LASERTEC 125
DED hybrid”, spune Jens Retzlaff, descriind
posibilitatile. Dacd nu sunt disponibile date,
echipa foloseste o cutie de scanare, care
masoara optic piesa veche, cu mare precizie.

Investitie Tn cunostinte de specialitate

siin tehnologie

Tehnologiile inovatoare, precum fabricatia
aditiva, si formarea profesionala si formarea
continua a specialistilor sunt piloni importanti
ai succesului la W. Doose. .Investim in mod
egal Tn ambele domenii, pentru a continua
sd scriem istoria de succes a companiei”,
subliniazd dr.ing. Hartmut Frerichs. .La
urma urmei, dorim sa continuam In
viitor sa armonizam calitatea, costurile si

productivitatea pentru clientii nostri.”

«

Fabricarea canalelor de racire in apropierea
conturului in componentele sculelor necesita
tehnologii avansate, cum ar fi fabricatia aditiva.

in patul de pulbere al LASERTEC 30 DUAL SLM sunt
create componente complexe de scule, serii mici si piese
individuale.

WOLFGANG DOOSE FACTS

+ Infiintatd in 1999 n
Henstedt-Ulzburg

+ 30 de specialisti experimentati

+ Fabricatie de scule, dispozitive,
prototipuri si serii mici

+ Solutii personalizate pentru
clientii, printre altele, din
sectoarele constructiei de
automobile si tehnicii medicale

Wolfgang Doose Werkzeug- &
Vorrichtungsbau GmbH & Co KG
Tiedenkamp 19

24558 Henstedt-Ulzburg
Germania

www.wdoose.de

-
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STATUS QUO:

>30.000

DE CLIENTI

>140.000

DE MASINI

MANAGER

my DMG MORI
Portalul pentru clienti pen-
tru optimizarea
service-ului

MAI MULT SERVICE

Ajutor rapid si starea in timp real
a solicitarilor dumneavoastra de service

MAI MULTE CUNOSTINTE

Toate documentele relevante
accesibile digital

MAI MULTA DISPONIBILITATE

Linia directa catre expertii de service
cu procesare prioritara garantata,
inregistrare in <3 minute

“myDMG MORI este disponibil in prezent in statele membre ale Uniunii Europene, Regatul Unit,
Elvetia, Norvegia, India, Mexic, Canada, SUA, Noua Zeelandd, Australia, Singapore si Malaysia.

Profita fiecare client - si asta, gratuit:
deja peste 30.000 de clienti inregistrati
cu peste 140.000 de masini!

[Okh A0 Profitati si dumneavoastra!
Tnregistrati-va acum gratuit la:
%<  myDMGMORI.com 4

SAVE THE DATE
30.01.-11.02.2023

Pentru suport optim, va propunem doua perioade:

30.01.-03.02.
06.02.-11.02.

Vizitatori din regiunea D-A-CH
Vizitatori internationali

Bineinteles ca puteti vizita Open House si pe tot
parcursul evenimentului.
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