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Tack vare kuggfrasningsprogramvaran gearMILL tillverkas hogprecisionskugghjul Lindner-Recyclingtech GmbH &r en global specialist inom mekanisk atervinning,
pa standardmaskiner med standardverktyg hos NAMCO Machine & Gear Works. t.ex. av plast. Komponenterna till det specialutvecklade skarbladssystemet
Bland annat pa en DMC 125 FD duoBLOCK. tillverkas helautomatiskt pa tvd DMU 80 P duoBLOCK som &r automatiserade

med en WH Flex.

08 DMQP/KUGGSKARNING 34 AUTOMATION 66 DIGITALISERING
- DMG MORI teknikecykler - Automationsportfol] - DMG MORI Store
- Unika kuggskarningslosningar - DMG MORI eftermonteringsprodukter - PAYZR by DMG MORI
fran DMG MORI - CNC Grie3haber - HALI tex GmbH
- Maschinenfabrik - NYHET: Robo2Go MAX - - HS-ferinnotec GmbH
Ménninghoff GmbH & Co. KG Standardautomationen - ISTOS - PRODUCTION
- NAMCO Machine & Gear Works Ltd. - Heppler GmbH PLANNING & CONTROL
- NYHET: MATRIS Light - Zero.Point.Systems GmbH
24 DMQP/VERKTYG - PH Cell - DMG MORI Digitization
- Mikron Tool - NYHET: PH Cell MAX - VETEC Ventiltechnik GmbH
. . - Mayer Préazision GmbH - Nashero Srl
26 VARLDSPREMIARER - DMG MORI Ultrasonic Lasertec GmbH/ - Karl Georg Stahlherstellungs-
- NTX 500 NYHET: Automation PH 50 und Verarbeitungs GmbH
- Nya alternativ for SPRINT 32/8 - Tritzschler Textile Machinery Co., Ltd.
- DMU|DMC 85 H monoBLOCK - Lindner-Recyclingtech GmbH 90 SPINDELSERVICE
- MS Powertrain Technologie GmbH - NYHET: Automation - - DMG MORI Spindle Excellence

DMG MORI Cell Controller

VARLDS-
PREMIARER

2022

30 DMU | DMC 85 H
monoBLOCK

for arbetsstycken med en diameter pa Horisontell universalbearbetning
upp till 90x 558 mm nu med upp till 1000 kg

26 NTX 500

Turn & Mill komplettbearbetning
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EDITORIAL

INNOVATIONER FOR
MANNISKOR OCH MILJO

VISION 8

AETHE MOSTATTRACTIVE GLOBAL
- MACHINE TOOL COMPANY WITH DIGITIZED
"M SUSTAINABLE PRODUCTS!
&

PH Cell

BIN TOI

ISTOMERS IN
AND DIGITIZATION!

§

OPENNESS

|

Dr-Ing. Masahiko Mori

President
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones
Styrelseordférande for
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Dr Mori, covid-pandemin &r nu inne

pa sitt tredje r. Hur hanterar man som
foretag situationen?

Dr Masahiko Mori: Hur svart det an ar att han-
tera situationen personligen s& maste du
anda halla dina mal som entreprendr och
foretag i fokus. En titt pd affarsresultaten visar
attvi pd DMG MORI som ett globalt foretag har
varit framgangsrika med detta.

Alla anstdllda har arbetat under drastiskt
forsvarade forhdllanden i manga ménader -
och de visar fortfarande varje dag hur kom-
petenta de verkligen ar.

Vi vill tacka dem - saval som vara kunder,
partners och leverantorer. Tillsammans har

vi bevisat hur vardefulla réattvisa och stabila
affarsrelationer ar. Tack vare de personliga
relationer som byggts upp under decennier
kunde vi kompensera for det nara utbytet med
telefonsamtal och videokonferenser under
pandemin.

Digitaliseringen har hjalpt enormt har, sam-
tidigt som det ocksa visat andra saker desto
tydligare: Det viktigaste ar, var och forblir
de manniskor vi tillbringar vara liv med och
miljon vi lever i.

... ddrav hallbarhetsoffensiven...

Christian Thénes: Amnet "hallbarhet” ar en del
av DMG MORI:s DNA och gér som en rod trad

genom hela var entreprendrsverksamhet. Vi

g6r DMG MORI mer héllbart - s&val som véra
kunder, partners och leverantdrer!

Dr Masahiko Mori: Pa sa s&tt tar vi ett hel-
hetsansvar for resurserna. DMG MORI har
redan som foretag lyckats uppnd séval ett
COz-neutralt koldioxidavtryck som ett kli-
matneutralt produktkoldioxidavtryck, tack
vare klimatdevisen "Undvik - begransa -
kompensera”.
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EDITORIAL

| det ingdr bade direkta och indirekta
utsldpp frén vart eget vardeskapande och
indirekta utslépp fran uppstrémsprocesser
langs leverantdorskedjan.
vi bland annat ocksé vara leverantorer att

Dessutom ber

sjalva bli aktiva och till exempel minska sina
CO,-utslapp.

Christian Thones: Alla maskiner som levere-
rats sedan januari 2021 har tillverkats helt
klimatneutrala. DMG MORI spelar darmed
en ledande roll inom branschen varlden
runt. Av fler an 1000 s6kande ar vi bland de
17 framsta foretagen som nominerats till
Europas storsta hallbarhetspris inom kli-
matskyddsomrédet. Sedan september 2021
ar DMG MORI aven certifierad medlem i ini-
tiativet "Science Based Targets”, vars mal ar
att begransa den globala uppvarmningen till
max 1,5°C. Under 2021 &tog vi oss dessutom
att implementera "Task Force on Climate-
related Financial Disclosures” (TCFD) och fol-
jer darmed rekommendationerna for frivilligt
och konsekvent offentliggorande av klimatre-
laterad information.

SCIENCE
BASED
TARGETS

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION

P4 tal om férsérjningskedja. De senaste
studierna férutspdr att stérningarna i den
globala ekonomin kan fortsétta fram till mitt-
en av aret. Det ségs att det fér ndrvarande
inte finns ndgra tecken pa nedtrappning. Hur
spéand &r situationen pa DMG MORI?

Dr Masahiko Mori: Materialbrist och hoga
och transportkostnader belastar
hela ekonomin. Lagg till detta de allmanna
restriktioner som Corona medfért och den
stigande inflationen. Aven vi som tillverkare
av verktygsmaskiner kdnner av detta. Men
tack vare vart fantastiska, stabila n&tverk
av partners och leverantorer kunde vi undvika
allvarliga avbrott i produktionen och till och
med minska prisjusteringar i forsaljningen till
ett minimum. Det &r vi skyldiga vara kunder.

ravaru-

Christian Thénes: ldag ar vi annu mer inno-
vativa, annu mer digitala och @annu mer mot-
standskraftiga. Med héallbarhet i fokus fran
ravaror till dtervinning och med en unik
framtidsarkitektur for natverksanslutna
och digitalise-
ringsldsningar. Kort sagt: DMG MORI ligger
bra till!

maskin-, automations-

TASK FORCE on
CLIMATE-RELATED
FINANCIAL
DISCLOSURES

=

GREEN

MACHINE

Sérskilt mdnga sma och medelstora

féretag star infér enorma utmaningar nar
det kommer till digitalisering. Vad &r din
bedémning av den digitala situationen inom
tillverkningsindustrin?

Dr Masahiko Mori: Man bér inte mata nutiden
med dverdrivna visioner. Efter cirka tio ar av

“Industry 4.0" ar hela branschen fortfarande i

den tidiga fasen av den industriella revolution
som vetenskapligt utropades vid den tiden.
Det &r onekligen fascinerande mojligheter
och perspektiv som nu successivt borjar bli

konkret och holistiskt realiserbara.

Christian Thénes: | det avseendet betraktas
DMG MORI som en “enabler”, som en digital
pionjar inom verktygsmaskinstillverkning
och produktionsteknik. Vi tar ansvar och
genomfor saval digitaliseringen internt i vara
egna produktionsanlaggningar som externt,
hos vara kunder. Vi erbjuder en omfattande
portfolio av digitala produkter och tjanster
for hela processkedjan: fran planering och
arbetsforberedelse till produktion och dver-
vakning till service.

NOMINEE

German
Sustainability Award
2022

DMG MORI har tagit sig att folja rekommendationerna fran “Task Force on Climate-related Financial Disclosures” TCFD). Detta gar hand i hand med att g& med
i "Science Based Targets Initiative” (SBTi), som validerar vara mal for att minska CO,-utsldppen fér att uppfylla 1,5-gradersmalet.
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DMGMORISTORE.COM /

DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

EDITORIAL

DMG MORI STORE

DMG MORI STORE drivs av ADAMOS
och ar forsaljningsstallet for digitala
end-to-end-lsningar (mjukvara och
utrustning som en tjanst).

- Mer om detta pa sidan 66

Det &r en bredd och mangfald som ingen

annan leverantor inom tillverkningsindu-
strin erbjuder. Det galler i synnerhet for det
integrerade samspelet mellan vara hogtek-
nologiska verktygsmaskiner for alla storle-
kar och komplexiteten med de nuvarande
57 automationslosningarna for hantering av
arbetsstycken eller pallar. Inklusive master-
datorteknik med 6ppet granssnitt och central

verktygshantering. Det &r n&got unikt.

Med vilka héjdpunkter kommer DMG MORI
attinleda ar 2022?

Dr Masahiko Mori: Bara under det senaste
aret har DMG MORI totalt presenterat 27 nya
utvecklingar: daribland vill vi framst ndmna
sju varldspremiarer, tre nya automations-
ldsningar och sexton digitala innovationer,
vilka kompletterats med ny utveckling fran
DMG MORI Components-divisionen. Redan nu

Christian Thénes: En andra héjdpunkt ar de
horisontella bearbetningscentren DMU 85
H monoBLOCK och DMC 85 H monoBLOCK
i versionen med integrerad pallvaxlare. Den
senaste innovationen fran den framgangsrika
monoBLOCK-serien ar utformad for kompo-
nentvikter pa upp till 1000kg och erbjuder
processtillforlitlighet, precision
och langsiktig noggrannhet tack vare det

maximal

horisontella portalkonceptet och den styva
maskinbadden. Samtidigt sakerstaller linjar
styrning i X- och Z-axeln samt Direct Drive
i C-axeln maximal dynamik, medan power-
MASTER-spindeln sakerstaller tillracklig
hastighet och vridmoment.

DMU | DMC 85 H monoBLOCK

Horisontell 5-axlig universalbearbetning -

Med PH Cell MAX, LPP, PH-AGV och WH Flex
finns aven flexibla automationslésningar till-
gangliga for allt vad véra kunder kan ténkas
behdva.

Och vad hinder p omradet automatisering?

Christian Thénes: | det har numret av vart
magasin Technology Excellence presenterar
vi fyra innovationer frén arets borjan:

»

VARLDS-
PREMIARER
2022

nu for arbetsstycken med en vikt p&

ar det klart att vi i &r kommer att presentera '
upp till 1000 kg.

ett fyrtiotal innovationer for véra kunder.

Till exempel bor den nya NTX 500 for sex- NTX 500

Losningen for medicinteknik:

Turn &Mill-komplettbearbetning av sma
arbetsstycken med en diameter pa

upp till 90 mm pé <é6m?.

sidig Turn & Mill-komplettbearbetning av
chuck- och sténgdelar upp till 90x558 mm
diameter namnas. Hojdpunkter ar com-
pactMASTER-spindeln och framfor allt de
integrerade automationslésningarna med
stanglastare eller robotar. Tillverkningsmal-
gruppen for dessa universalmaskiner ater-
finns bland annat inom omradet flexibel
precisionsbearbetning for medicinteknik
(hoftleder, axelimplantat, benplattor), motor-

NTX 500

teknik (insprutningsmunstycken] och fin-
mekanik (urboetter).

- Mer om NTX 500 pé sidan 26
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EDITORIAL

PH Cell MAX
Tack vare den integrerade palettvixlaren med en dverféringsvikt pa
upp till 2 000kg &r PH Cell MAX den idealiska automationslésningen
fér DMU-universalmaskiner i H-monoBLOCK- eller duoBLOCK-
serien. Kan eftermonteras och med upp till 21 paletter pd 16,5 m?2.

+ Robo2Go MAX fér automatiserad bear-
betning av tunga arbetsstycken: | den
starkaste versionen ar roboten utformad
for att hantera komponenter med en
arbetsstyckesvikt pd upp till 115kg och ett
diameteromrade p& 40 till 400mm.

Detta gor Robo2Go MAX till det perfekta
tillagget till Robo2Go-serien och den
ratta automationsldsningen for stora
svarvar och svarvverk - med borjan

i CLX 750 och CTX beta 2000 och vidare
till CTX beta 125012000 TC, hela

CTX gamma-serien och upp till vissa
NLX- och NTX-storlekar.

+ PH Cell MAX for flexibel pallhantering
upp till 2000 kg overforingsvikt: Den nya
PH Cell MAX imponerar med sin unika
flexibilitet inom omradet pallhantering.
Designad for bearbetningscenter
i DMU|DMC H monoBLOCK och
DMU | DMC duoBLOCK-serierna, men
med ett integrerat automationsgranssnitt
ar det en kompakt automationslosning
som kan eftermonteras. PH Cell MAX
okar produktiviteten for alla typer av
produktion med plats for upp till 25 pallar
(upp till 800x 800 mm).

+ Det kostnadseffektiva och kompakta
pallhanteringssystemet PH 50 &ar speci-
ellt designat for tillverkning av mindre
arbetsstycken. Med en yta pé bara 2,7m?
klarar systemet totalvikter pd upp till
70kg. Darmed ar det en skraddarsydd

[]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

innovation for arbete med frasmaski-
nerna i DMP-serien och DMU 50 samt
CMX 50 U och CMX 600 V. Detsamma
galler for ULTRASONIC 50, LASERTEC 45
och LASERTEC 50 PrecisionTool.

+ MATRIS Light positionerar sig som en

kompakt allroundmaskin for automatise-
rad produktion av mindre batchstorlekar.
Det mycket flexibla robotsystemet kan
kopplas till olika verktygsmaskiner pa
bara n&gra minuter. Till de kompatibla
modellerna hor svarv-frasmaskinerna ur
NTX- och NZX-serien, NLX-svarvarna, de
vertikala maskinerna frdn CMX V-serien
samt i 30 V och den horisontella flerope-
rationsmaskinen NHX 4000.

Dr Masahiko Mori: Jag ar ocksd sarskilt stolt
over var nya LPS 4 Cell Controller. Vi har alltsa
integrerat den digitala automatiseringen av
produkter och processer & ena sidan och det
digitala natverket av hela processkedjor och
produktionsnatverk & andra sidan i tillverk-
ningspraktiken. Som en central instans pa
verkstadsgolvet kan den nya huvuddatorn
nu hantera olika hanteringssystem for pal-
lar och arbetsstycken - inklusive styrning av
forarlosa transportsystem (AGV) fér intern
logistik. Dessutom kan LPS 4 Cell Controller,
tack vare ett 6ppet DMG MORI API (Applica-
tion Programming Interface) snabbt, enkelt
och framfor allt individuellt integreras
i kundens system eller IT-infrastruktur.

MATRIS Light

Med en uppstallningsyta p& mindre 4n 1,4m? och
en installationstid pa fem minuter &r MATRIS
Light en mycket flexibel och samarbetsbhaserad
linje fér sma3 arbetsstycken p& upp till 5kg. Och
den kan eftermonteras fér mer an 20 maskiner
med ett automationsgranssnitt.

- Mer om detta pé sidan 46

Detta visar tydligt vdagen mot digitala
tvillingar. Vad &r DMG MORI:s definition av
temat?

Christian Thénes: For oss ar riktmarket det
praktiska genomfdrandet och det konse-
kventa fokuset pd mervarde for kunden.
P& DMG MORI forstdr vi den “en digital tvill-
ing” som den digitala bilden av maskiner,
automationssystem, processer och proce-
durer. Redan i utvecklingsfasen anvander vi
till exempel den “digitala tvillingen” for att
simulera alla tillverkningsprocesser - inklu-
sive arbetsytan, automatiseringen och alla
komponenter. Detta snabbar upp processen
enormt och ger sedan en tidsfordel p& 80%
under driftsattningen. Dessutom kan de
anstéllda utbildas pd maskinens eller sys-
temets "digitala tvilling” innan installationen
och NC-program kan forberedas perfekt.

Dr Masahiko Mori: Vi forbereder just nu
nasta steg. Rent konkret ar syftet att over-
fora denna niva av intelligent virtualitet inom
digital ingenjérskonst till att kunna tilldmpas
i praktiken hos kunden. Sa skapas en transpa-
rent, digital bild av maskinens och processens
livscykel.

Med mansklig erfarenhet och verktygen
som tillhandahalls av artificiell intelli-
gens kan utifran detta otaliga optime-
ringspotentialer harledas for vardeska-
pande processer inom verktygsmaskiners
konstruktion och i tillverkningsteknik.
Det &r ocksd ett satt att mota véra



hallbarhetsmal langre ned i processen, det
vill saga att uppnd "100 % gron maskin” Gver
hela livscykeln hos kunden.

Automatisering och digitalisering diskuteras

ofta ambivalent i relation till mdnniskans roll.
Aven p3 DMG MORI?

Dr Masahiko Mori: Automatisering och
digitalisering &r verktyg pd vdgen for att
uppratthalla framtida livskraft. Men ingen
produktion fungerar utan méanniskor! Vara
55 teknikcykler for verkstadsprogramme-
ring visar hur digitalisering satter manniskor
i centrum och optimerar deras interak-
tion med verktygsmaskinens mekatroniska
kapacitet. De visar hur komplexiteten forblir
hanterbar med digitalt stod for anvandare
och anstallda och hur som ett resultat nya
varderingar kan realiseras for ett foretag.

Christian Thénes: Exempelvis var kuggskar-
ning under decennier reserverad for abso-
luta specialister med specialmaskiner. Bilden
forandrades i grunden med 5-axlig simul-
tanfrasning och integrationen av teknologier
for svarvning, frasning och (senare] slipning.
Kuggfrésning pa standardmaskiner frén
DMG MORI blev en komplett revolution forst
med de intelligenta teknikcyklerna.

Med vara teknkcykler gearSKIVING, gear-
MILL och gearBROACHING kan en mangd
olika kuggningar, dven de av hogsta komplex-
itet och precision, programmeras direkt pa
plats i maskinen. Detta har helt enkelt gjort

kuggskarningsmaskiner overflodiga for en
l&ng rad uppgifter. Och det till och med i
efterhand: Ett stort antal av DMG MORI-
teknikcyklerna ar tillgangliga som ett efter-
monteringsalternativ for manga befintliga
maskiner.

Du talar om automatisering och

digitalisering som "végen till malet”.

Ur det perspektivet, &r maskinen bara ett
medel fér att uppnd ett mal?

Dr Masahiko Mori: En verktygsmaskin, till-
sammans med dess inneboende tillverk-
ningsprocesser och tekniker, ar medlet for
att férvandla immateriella idéer och visio-
ner till materiella innovationer. Jag kan inte
forestalla mig en mer fascinerande uppgift
an att arbeta direkt vid denna kalla till pro-
duktutveckling. Det ar just denna fascination
som motiverar oss och vara kunder runt om
ivarlden att fortséatta uppna nya topprestatio-
ner tillsammans.

L3t oss slutligen fa en glimt av vart den digi-
tala resan av och med DMG MORI tar oss...

Dr Masahiko Mori: Mycket av informationen
i en processkedja ar fortfarande spridd 6ver
informationssilor inom foretaget. Sa vad verk-
stadsgolvet saknar ar 6ppna strukturer och
interoperabla datagranssnitt. For detta anda-
mal kommer vi att kunna erbjuda véra kunder

ett brett utbud av produkter baserade pa vart
appbaserade kontroll- och operativsystem
CELOS. For mer kvalitet, transparens, effek-
tivitet, produktivitet och hallbarhet.

EDITORIAL

Digitalisering 6kar effektiviteten,
automatisering 6kar anvandningsgraden.
Uppenbarligen kommer vérlden av
tillverkningsteknik att behova farre
verktygsmaskiner i framtiden?

Christian Thénes: Men alltid mer DMG MORI!
Vi vill vara varldens mest attraktiva tillver-
kare av verktygsmaskiner med produkter
som ar digitala och hallbara. Darfér stéttar vi
vara kunder inom tillverkning och digitalise-
ring! Och det &r alltid baserat pd vardering-
arna fortroende, dppenhet och passion och
med hog innovationsniva.

«

Nya DMG MORI Cell Controller LPS 4 kombinerar
allt i ett. Frdn pall- och arbetsstyckeshantering till
styrning av AGV - med direkta granssnitt till CELOS,
ISTOS PRODUCTION PLANNING samt ERP- och
verktygshanteringssystem.

- Mer om detta pa sidan 64
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DMG MORI TEKNIKCYKLER

UTNYTTJA DIN MASKINS
FULLA POTENTIAL

Du kanske dr bekant med problemet. Du far
en férfragan om en rad komponenter som
vid forsta anblicken verkar vara perfekt
anpassade till din maskinpark . Men det ar
de sma detaljerna som sitter kappar i hjulet.
Det krévs sarskilda atgérder, t. ex. invindiga
kuggningar som du inte kan reproducera. Du
star nu infor valet att tacka nej till bestall-
ningen eller kopa tjansten externt. Detta
kan dock undvikas med hjalp av de exklusiva
DMG MORI-teknikcyklerna. P& foljande sidor
far du reda pa hur du kan klara dven dessa
utmaningar och oka ditt eget mervarde
med en enkel programvaruuppdatering .

Kuggfrasning for alla

| artionden har tillverkningen av hogkvali-
tativa och precisa vaxlar varit reserverade
for specialisterna i det absoluta toppskik-
tet. Men bilden férandrades i grunden med
framtidsinriktade innovationer som 5-axlig
simultanfrasning och integrering av tekniker
for svarvning, frasning och [senare) slipning.

95 DMG MORI-TEKNIK-CYKLAR -
KOMPLEX BEAR-BETNING ENKELT

IMPLEMENTERAD

23 SPANAVSKILJNINGSCYKLER

t.ex. Nya bearbetningsprocesser och utokad maskinkapacitet, t. ex. vaxlar

15 HANTERINGSCYKLER

55 DMG MORI-teknikcykler - komplex
bearbetning enkelt implementerad

Som pionjar och marknadsledare inom
bdda spetskompetenserna inom konstruk-
tion av verktygsmaskiner har DMG MORI
upprepade ganger hojt ribban. Forutom de
mekaniska masterverken har fler och fler
avancerade och effektivare styrningar praglat
bilden av utvecklingen. Mekanik och elektro-
nik kombinerades slutligen helt for att skapa
en disruptiv revolution i praktiken genom dei
dagslaget 55 DMG MORI-teknikcyklerna.

Unika kuggskarningscyker fran DMG MORI
De lyckades och lyckas fortfarande med
det digitala konststycket att programmera
en mangd olika kuggningar med hdgsta
komplexitet och precision pd plats pa verk-
staden, direkt pd maskinen. Speciella kugg-
frasmaskiner har darmed helt enkelt blivit
overflodiga for en l&ng rad uppgifter. Och
det t.o.m. i efterhand: Ett stort antal av
DMG MORI-teknologicyklerna ar namligen
tillgangliga som eftermonteringsalternativ
for manga befintliga DMG MORI-maskiner,
speciellt kuggskarningscyklerna.

Programmerad 60 % snabbare i dialogen
De komplexa NC-programmen berdknas
automatiskt efter att kuggparametrarna
har angetts i en dialog. Detta sparar upp
till 60 procent tid jamfort med konventionell
programmering. Med gearBROACHING,
gearSKIVING och gearMILL erbjuder
DMG MORI tre innovativa teknikcykler som
mojliggor effektiv bearbetning av hdgpreci-
sionsvaxlar .

PROGRAMMERAD
60 % SNABBARE

| DIALOGEN

De exklusiva DMG MORI-teknikcyklerna ar

oumbarliga medhjalpare vid verkstadsorienterad

programmering for att 6ka produktiviteten och

sakerheten samt utoka maskinens kapacitet.

t.ex. Enklare handhavande av maskinen och automatiserade processer

9 MATCYKLER

t.ex. Okad bearbetningsnoggrannhet och transparens

i kvalitetssakringsprocesserna

8 OVERVAKNINGSCYKLER

t.ex. Okad maskin- och processikerhet

UB DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Oversk&dlig programstruktur

Programmera upp till 60% snabbare

Felminimering genom dialogstyrd programmering

Ny teknik (kuggskarning, slipning)

Teknikkunskap lagrad i programmet




DMG MORI TEKNIKCYKLER

- Mer om detta pa
de féljande sidorna




DMG MORI TEKNIKCYKLER

UNIKA

KUGGSKARNINGSLOSNINGAR
FRAN DMG MORI

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

gearSKIVING
Kuggskarning

gearMILL
Kuggfrasning

\/

gearBROACHING
Kuggbrotschning

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

GENOMFORBARHET

Kontroll av genomforbarhet
pé <3 arbetsdagar

LEVERANSTID

Leverans av kundspecifika verktyg fran HORN for
gearBROACHING eller gearSKIVING péa <10 veckor

Fokusmaskiner Diameter™
NLX/CTX (inkl. Y-axel) , max. 150mm

NTX 1000/CTX beta TC max. 340mm

.500
NTX 3000/CTX gamma TC max mm /
max. 530 mm

DMU eVo/DMF max. 800 mm

DMU/C FD (monoBLOCK &

.
duoBLOCK & Portal] 23/<11 max. 3200 mm

= Mer om gearSKIVING péa sidan 16

Fokusmaskiner Kvalitet” Diameter™

NTX 1000/CTX beta TC max. 500 mm

670
NTX 3000/CTX gamma TC max. 670mm/
max. 700 mm

DMU eVo/DMF max. 800 mm

DMU/C (monoBLOCK] max. 1000mm

DMU/C (duoBLOCK & Portal) max. 3200mm

= Mer om gearMILL p& sidan 20

Fokusmaskiner Kvalitet” Diameter™

NTX 1000/CTX beta TC max. 500 mm

max. 670mm /

NTX 3000/CTX gamma TC
max. 700mm

= Mer om gearBROACHING pé sidan 15

* Maskin- och teknikberoende
" Beroende av invandig eller utvandig kuggning

samt verktygsmatt och maskinstorlek




DMG MORI TEKNIKCYKLER

Utnyttja din DMG MORI-
maskins fulla potential -
svarvning, frasning

och kuggskarning pa
standardmaskiner!

Tekn. ing. dr Edmond Bassett

Chef fér teknisk utveckling pa
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassett@dmgmori.com

DMG MORI TEKNIKCYKLER

VAXLAR -
VI HAR LOSNINGEN

+ SNABBT:
60 % snabbare tack vare dialogstyrd
inmatning av kuggparametrarna

+ ENKELT:
Automatisk berakning av NC-programmet
baserat pa kuggparametrarna

+ KAN EFTERMONTERAS:
Ren programvaruldsning - integration
i nya och befintliga maskiner”

‘Eftermontering av gearBROACHING och gearSKIVING
beroende pa versionen av styrning

UTVANDIGA OCH INVANDIGA KUGGNINGAR

KUGGSKAR-

NINGSKVALITET 93200 mm MAX. DIAMETER

UPP TILL > 5 CYLINDRISKA KUGGHJUL KONISKA KUGGHJUL SNACKHJUL
+ Rak, snedskuren och + Rak, snedskuren, spiral- och + Profil ZA
fiskbenskuggning hypoidkuggning + Profil ZN
+ Segment + Axelvinkel ej lika med 90° + Profil ZI
+ Klingelnberg Zyklo-Palloid®
+ Gleason

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H




KUNDBERATTELSE ~ MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO. KG

RESILIENS
GENOM
TEKNIK-
INTEGRATION

Exempel pd olika kopplingsringar som t.ex. anvands

i kuggkopplingar eller kugghallbromsar.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




KUNDBERATTELSE ~ MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO. KG

Innovativ drivteknik frdn Maschinenfabrik
Ménninghoff GmbH & Co. KG har statt for
kvalitet och tillforlitlighet sedan 1916. Fore-
tagets 125 anstallda utvecklar och tillverkar
olika kopplingar, bromsar, linjara stalldon
och kompletta systemlosningar for kun-
der frén néstan alla sektorer - fran lant-
bruksteknik och robotteknik till livsmed-
elsindustrin. Efter 105 &r pa den plats
i Bochum dar foretaget grundades har
Monninghoff byggt en ny, modern anlagg-
ning for att sdkerstalla optimala processer
genom hela processkedjan aven i framtiden.
| produktionen har foretaget forlitat sig pd
maskinteknik fran DMG MORI sedan 2010.
Efter en NT 4300 foljde ytterligare inves-
teringar i bearbetningscentra och svarvar.
Det senaste forvarvet ar en CTX beta 800
TC med Robo2Go. Dessutom anvander Mon-
ninghoff ett flertal DMG MORI-teknikcykler
for vaxlarna.

Konstruktion och tillverkning av komplexa
drivkomponenter

"Den strukturella fordndringen i Ruhromra-
det under de senaste decennierna gjorde
det nodvandigt att komma med ndgot nytt”,
forklarar Charlotte Finger, managing partner
pa Monninghoff. Fram till 1980-talet kom over

90 procent av omséattningen fran gruvdrift.

Sedan dess har foretaget fortsatt att utveck-
las till en speciell nisch inom drivteknik.

gearSKIVING av en kopplingsring gjord av en
sarskild bronslegering p& CTX beta 800 TC.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]3




KUNDBERATTELSE ~ MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO0. KG

Efter att Monninghoff lade ut specialvaxel-
konstruktionen pd ett annat féretag 1992,
Chemnitzer Zahnradfabrik, kunde foreta-
get koncentrera sig pa sin kdrnkompetens:
att konstruera och tillverka avancerade och
komplexa kopplings- och bromssystem.
"Det ar nastan bara specialldsningar som vi
ofta tar fram tillsammans med vara kunder”,
sager Charlotte Finger. Ménninghoff ar kanda
i hela branschen for denna kompetens och
involveras vanligtvis i utvecklingsprojekten i
ett mycket tidigt skede. Som ett resultat av
detta har foretaget sedan lange upphort att
se sig sjalv som en leverantor, utan snarare
som en teknikpartner for sina kunder.

Robo2Go: Handhavande av flera maskiner
och konstant kvalitet i treskiftsdrift
Samtidigt  som  Moénninghoff

denna tekniska kompetens for kommande

bevarar

generationer i sin egen uthildning med for
narvarande sex unga talanger ligger fokus
ocksd pad den kontinuerliga modernise-
ringen av produktionen. Kvittot pad det ar
regelbundna investeringar i CNC-teknik
frdn DMG MORI - senast i en CTX beta 800
TC med Robo2Go. Produktionschef Timon
Lubek forklarar kopet: "Vart mal &r hégsta
mojliga maskinutnyttjande over alla tre skift.
Med stéd av Robo2Go kan vart team kéra
flera maskiner samtidigt.” Det ger enkel
hantering och optimal automatisering for
medelstora partier. Timon Lubek ser kva-
litet som ytterligare ett argument fér auto-
matiserad produktion: "Eftersom manuella
omspanningsprocesser inte langre ar nod-
vandiga ar det lattare att uppna en exakthet
pa hundradelen. ” Komponenterna &r gjorda
av olika material. Stal, aluminium och brons
anvands i det dagliga arbetet.

Staplingsmagasinet i Robo2Go ger tillrackligt med utrymme sa att CTX beta 800 TC
kan anvandas dygnet runt fér produktion.

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Automation och teknikcykler fran

DMG MORI

Maschinenfabrik Monninghoff tar nya steg
i produktionen tillsammans med de som i
slutandan arbetar med den moderna tekni-

AUTOMATIONS-
LOSNINGAR OCH
TEKNIKINTEGRATION
AR ETT PERFEKT
SATT FOR 0SS ATT
OKA KAPACITETEN
PA ETT HALLBART
SATT.

ken. Sa har sager Timon Lubek: "Detéar viktigt
attinvolvera ansvariga medarbetare i inkopen
redan frén borjan, eftersom de & ena sidan
bidrar med sin erfarenhet och & andra sidan
pa sd satt snabbt ser mervardet.” S& var fallet
med Robo2Go och det galler i lika hdg grad
for integrationen av teknik.

For detta anvander Ménninghoff en rad teknik-
cykler frdn DMG MORI. Dessa tilldter mycket
speciella processteg, t.ex. kuggskarning pa
konventionella CNC-verktygsmaskiner.

Optimalt maskinutnyttjande genom
kuggskarningscykler fran DMG MORI

"Vara kopplingskomponenter har ett brett

utbud av olika kuggningar som tidigare till-
verkades med sarskilda kuggfrasmaskiner”,
forklarar Timon Lubek. "Med teknikcyklerna
fran DMG MORI kan vi bearbeta samma
produkter, till exempel kopplingsringar, pa
konventionella svarv-/frasmaskiner som
CTX beta 800 TC, med samma kvalitet pa
en och samma maskin, och i vissa fall annu
snabbare. Erfarenheten hos specialisterna
pd Monninghoff har alltid legat till grund
for utvecklingen och vidareutvecklingen
av teknikcyklerna. Tillverkningen av vax-
elkomponenterna kraver bara hogst tva
fastspanningar.



CcTX betd 80

KUNDBERATTELSE - MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO. KG

Med kuggskarningscyklerna
fran DMG MORI kan vi nu
fardigbearbeta vara arbets-
stycken pg en och samma
maskin. Och snabbare och
med samma kvalitet som pa
specialmaskiner.

o TC

Charlotte Finger, managing partner med
Timon Lubek, produktionschef pa
Maschinenfabrik Ménninghoff GmbH & Co. KG

EXKLUSIV TEKNIKCYKEL
gearBROACHING

POSITIONSORIEN-
TERAD PRODUKTION

AV KUGGHJUL (ph HorRN pih)
PA HUVUD- OCH

MOTSPINDLAR DM@

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

+ Invandiga och utvandiga kuggningar

+ Perfekt for arbetsstycken med + En- till fyrtandade brotschverktyg

med tydlig verktygsdefinition
+ Hog produktivitet i kombination med

skuldror eller storande konturer
i anden av kuggningen

+ Kompensationsparametrar for slitsanordningar

verktygsh&llarens nedbdjning + Verktyg upp till modul 4

+ Finns for maskiner med
SIEMENS/CELOS med SIEMENS

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE




KUNDBERATTELSE ~ MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO0. KG

Detta leder till kortare bearbetningstider,
lagre intern transportvolym och kortare van-
tetider. En annan fordel ar den hdga flexi-
biliteten: "Nar inga vaxlar produceras kan vi
anvanda maskinen for andra &ndamal och pa
sd satt utnyttja den optimalt.”

gearSKIVING 2.0 och
DMQP-verktyg fran Horn
En teknikcykel som Mdnninghoff anvan-

CTX beta 800 TC Robo2Go der intensivt &r gearSKIVING 2.0. Den

kan anvandas for att tillverka raka och

+ 100% SVARVNING: + Snabb omstllning fran upplagg for sneda utvandiga eller invandiga cylin-
Verktyg med en diameter chuckdelar till upplagg for axeldelar driska kugghjul och kugghjul med spli-
pa upp till500x800 mm + Lastkapacitet 12, 25 och 35kg nes, sévdl som fiskbensvéxlar med for-

+ 100% FRASNING: + Axlar diameter25-150mm, skjutna kuggar pa svarv-/frasmaskiner.
compactMASTER upp till chuckdelar diameter25-170 mm Cykeln styr synkroniseringen och verktygs-
20000v/min och 120Nm + Inlarning av arbetsstycke pa <15min banan. Vi ar darmed tio ganger snabbare

+ 100% VERKTYG: an vid brotschning”, tilldgger Timon Lubek.
Upp till 80 verktyg - Mer om detta ,05 sidan 40 Han hénvisar till de verktyg fran Horn som

anvants. Verktygstillverkaren ar en méangarig
och DMQP-certififierad teknikpartner till

EXKLUSIV TEKNIKCYKEL gearSKIVING

UPP TILL 8 GANGER SNABBARE
AN AVRULLNINGSFRASNING

Raka och snedskurna ut- och invandiga cylindriska kugghjul och splines

+

+

Invandig kuggning utan vinkelhuvud ar méjlig
+ Synkronisering och verktygsbana styrs av cykeln

+ Tillganglig for maskiner med SIEMENS/CELOS
med SIEMENS och MAPPS/CELOS med MAPPS

+ TURN & MILL och DMF
- Fiskbenskuggning med forskjutna kuggar”
- Konvex kuggning genom matematisk transformation
av den 6:e virtuella axeln” pd TC- & DMF-maskiner

'NTX & CTX TC med motspindel och SIEMENS

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




DMG MORI. Tillverkningen av plankugghjul
genom flugfrésning gors pé svarv-/frasma-
skiner som CTX beta 800 TC. Den automa-
tiska berakningen av verktygsbanorna gors
har av teknikcykeln crownHOBBING, som
DMG MORI har implementerat i ett andra
steg. | ett tredje steq foljde gearSHAPING, en
teknikcykel for vaxelformning. Timon Lubek
tilldgger: "Den 6-sidiga kompletta bearbet-
ningen av sddana komponenter underlattar
anvandningen av automationslésningar och
mojliggor holistisk kvalitetskontroll redan
frén forsta komponenten.”

Teknikintegration ar mycket viktigt hos
Ménning. Det ar darfor som Timon Lubek
uppskattar det l&ngsiktiga samarbetet med
DMG MORI: "For att bli &nnu mer fram-
gangsrika anvander vi praktiskt taget varje
teknikcykel som ger oss mervarde vid pro-
grammering och bearbetning - frén skarning
och valsfrasning till brotschning och slipning.

TURN & MILL

Kuggningar upp till modul 4
(t.ex. NTX 3000 eller CTX gamma TC)

Utvandig kuggning
1. Dialogstyrd inmatning av
kuggparametrarna

KUNDBERATTELSE ~ MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & CO0. KG

Och dar det inte racker utvecklar vi tillsam-
mans nya specialcykler som mojliggor eller
underlattar bearbetningen av vara special-
komponenter.” Det vill man halla fast vid i
framtiden, inte bara for att kunna tillverka
effektivt, utan ocksa for att vara en tekno-
logisk pionjar. Charlotte Finger ser ocksd

FAKTA OM
MASCHINENFABRIK
MONNINGHOFF

+ Grundades i Bochum 1916

+ 125 anstallda

+ Utveckling och tillverkning
av kopplingar, bromsar,
linjara stalldon och kompletta

stor potential i den nya tillverkningsmaj-
ligheterna: “"Automationslosningar och

teknikintegration ar ett perfekt satt for oss
att oka kapaciteten pd ett hallbart s&tt och
darmed behalla den tyska produktionens
konkurrenskraft.”

systemldsningar

+ Kunderna finns inom
lantbruksteknik, robotteknik
och livsmedelsindustrin

Monninghoff

Maschinenfabrik
Monninghoff GmbH & Co. KG
Burgstrafe 35

44867 Bochum, Tyskland
www.moenninghoff.de

—

MILL & TURN
Kuggningar upp till modul 11
(t.ex. DMC 80 FD duoBLOCK)

(ph HORN pih)

 —i|
= /\
DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS
ik el |
I,,.l,h 'H"‘i Fomcae —
i : s + Solida hardmetallverktyg och
i « . utbytbara plattsystem
x
%ns 1 = + Version med intern
= =i kylvatsketillforsel
= yomes| S rimea | 3 52 [ o [ % [ o |E 5 [ > + Verktyg frdn modul 0.2 till

Invindig kuggning modul 8

2. Teknikcykeln skapar automatiskt
NC-programmet

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]7
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PRECISIONSVAXLAR
FRAN ETT OCH
SAMMA STALLE




KUNDBERATTELSE - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

lack vare gearMILL-kuggfrdsningsprogram-
varan kan vi nu tillverka vara special-
losningar snabbt och framfor allt enkelt.
Och tack vare frds-/svarvtekniken pa

DMC 125 FD duoBLOCK &r den mycket exakt
I en enda fastspanning. Ett oslagbart
helhetspaket i kombination med slip-
maskinerna fran TAIYO KOKI.

Bernard Vukovic
Verkstéllande direktor
NAMCO Machine & Gear Works Ltd.

DMC 125 FD duoBLOCK

5-AXLIG KOMPLETT-
BEARBETNING

|||u|||1 m- "'I_ GENOM FRASNING/
W vouc SVARVNING

+ 500v/min Direct Drive-bord fér 5-axlig
frasning och svarvning i en fastspanning

NAMCO grundades 1976 for att mota
den okande efterfrdgan pa precisions-
maskinkomponenter, individuellt anpass-
ade vaxlar och drivteknik. P& anligg-
ningarna i kanadensiska Edmonton
och i Chardon, Ohio, arbetar dver 75 speci-
alister som tillverkar tillforlitliga och eko-
nomiska produkter till kunder bland annat
inom pappersindustrin och inom olje- och
gas- samt gruvsektorn. Sedan 2019 har
NAMCO investerat i 15 CNC-maskiner fran NAMCO:Sanlnin iEdmnton Kanada.
DMG MORI, bland annat en DMC 125 FD En andra anliggning finns i Chardon i Ohio + Arbetsstycken med en diameter pa upp

duoBLOCK for kuggfrasning med gearMILL i USA. till 1250 x1600 mm och en vikt pa 2000 kg
och tva TAIYO KOKI-maskiner for slipning.

mm e

+ powerMASTER motorspindlar upp

Allt frén ett enda stélle som framgéangsfaktor Ll 430 Nm och 52 kW

NAMCO samlar hela processkedjan under ett + 5X torqueMASTER spindel med

tak, frén konstruktion och design av produk-
terna genom hela produktionen till montering
och omfattande testprocedurer. "P3 detta satt
har vi kvaliteten helt i vara hander och kan
reagera flexibelt pd efterfragan”, forklarar
Bernard Vukovic, VD for NAMCO. Tjanste-
utbudet omfattar saval vaxlar tillverkade
i stora serier som individuella speciallds-
ningar. "Utmaningen ar att leverera i tid och
att erbjuda konkurrenskraftiga priser.”

»

Bilden till vanster: Bernard Vukovic framfor
en stor parallellaxelvéxellada.

1800Nm och 52 kW

+ CELOS med SIEMENS och CELOS
med HEIDENHAIN

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19




KUNDBERATTELSE ~ NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

Néra samarbete med DMG MORI

For att kunna vara konkurrenskraftig pa
produktionssidan forlitar sig NAMCO pd
den senaste CNC-tekniken frdn DMG MORI.
Bernard Vukovic motiverar den hoga investe-
ringsvolymen de senaste tre aren med beho-
vet av att utoka produktionsmojligheterna: A
ena sidan behdver vi innovativ bearbetnings-
teknik for att tillverka effektivt och i den
kvalitet som kravs, & andra sidan var det en
fraga om att dka kapaciteten.” | DMG MORI
har man hittat en stark och palitlig partner
for att uppnd dessa mal . "De méangsidiga
CNC-maskinerna gor att vi kan tillverka annu
fler produkter ekonomiskt.”

DMC 125 FD duoBLOCK: Hogprecis
komplettbearbetning i en fastspanning
Mangsidigheten hos DMG MORI:s maskiner
dterspeglas bland annat i ett kdrnomrade hos
NAMCO - kuggskarningen. Dar forlitar sig
teamet pa en DMC 125 FD duoBLOCK med
den exklusiva kuggskarningsprogramvaran
DMG MORI gearMILL. "Sarskilt for stora
kugghjul, prototyper och specialldsningar

P& DMC 125 FD duoBLOCK producerar
NAMCO kugghjul som programmeras med
programvaran DMG MORI gearMILL, saval
som andra komplexa arbetsstycken.

EXKLUSIV TEKNIKCYKEL gearMILL

KUGGFRASNING PA
STANDARDMASKINER MED
STANDARDVERKTYG

+ Programmet skapas baserat pa rédetaljritningar eller kuggdata

+ Kontaktmonster kan modifieras individuellt
+ Postprocessor for SIEMENS, HEIDENHAIN och MAPPS
+ Granssnitt for koordinatmatutrustning (Klingelnberg, Leitz, Zeiss)

+ CYLINDRISKA KUGGHJUL:
Rak, snedskuren och fiskbenskuggning, segment

+ KONISKA KUGGHJUL: Rak, snedskuren,
spiral- och hypoidkuggning, andra axelvinklar &n 90°,
Klingelnberg Zyklo-Palloid® och Gleason

+ SNACKHJUL: Profil ZA, ZN och ZI

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




KUNDBERATTELSE ~ NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

==
@

har vi darmed en mycket effektiv l6sning
i maskinparken”, sager Bernard Vukovic.
Frés-/svarvmaskinen med palettvaxlare
mojliggor riggning under produktion och ar

e
REREFRTREGR
STORA KUGGHJUL,
PROTOTYPER OCH
SPECIALLOSNINGAR

utformad for hogprecis komplettbearbetning
av rotationssymmetriska komponenter med
en diameter pd upp till 1250mm - inklusive
5-axlig frasning och svarvning. Eftersom allt
sker i en fastspanning utesluts fel orsakade
av manuella fastspanningsprocesser.

»

For mindre specialkugghjul anvander NAMCO en DMU 65 monoBLOCK
som ar automatiserad med en PH 150.

DMG MORI gearMILL® m

NC-programmet

Made by DECKEL MAHO Plreates ’
Pegject  Plairt salwslie KE 29 205 Na. of Tewth of Pinon 3 Maan Nomal Module: kel Arage Pinicn / Gaer ik
skapas enkelt genom ° = et [ 5| Hdt o 5 (0% om] (om0 [ 0
Single | GewSat Hand of Pinien Tyee of Gears .:A: wacaton
att kuggparametrarna Ctege @se B OF | Ol O it Bl baical s N ¢
Geulvirionfde | Hamnglions OAT
matas in. | Progecs | Geaita | morsbiata | Profl | FlaskSitepe | Fis Design | Gip visusizstion | Sematasion)|
Spral Dwwcton | Hand of Prwcs | Deubi Halx
ou z st s
) [+ ] @ EE Wit of Sict F 200000 ™ ey
CAM-programmering, Prin . =
o 2305 jeer L b Cleannce [F) -
postprocessorer e = '
Ho. of Tet &5 25|
och simulering av s e Pt Msstcuin
Srardurd w 3
NC-programmet. Hel hogi B | 4] © Sotet SR g O 10000 0] e
Face Widh 01000 foer Ll Bl of Crowning oo 8.0000)
Tip Dia: 720000 | fruen) 702 000 je— n0om 20000 frem]
Foot D B0 0000 | jemen B0 0000

Backlash 0000 e 0000

Asis-Cortse Diatance |y S,

i == == (ph HORN i)
pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Matning under
processen, taktilt med
hjalp av en matsond
och NYTT: optiskt med

L k =
en laserskanner + Solida hardmetallverktyg

och utbytbara plattsystem
+ Utforande med kylvatsketillforsel
som tillval

exakthet som med en
koordinatmaskin.

+ Verktyg for alla modulstorlekar

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]




KUNDBERATTELSE - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

For slutbearbetningen anvander NAMCO t.ex. en CVG 13.
Har slipas stora komponenter med en diameter pa upp till 1300 mm.

Med gearMILL gar teknikintegrationen pa
DMC 125 FD duoBLOCK ett steg langre.
gearMILL mojliggér mjuk och hard bear-

betning p& en maskin och det ingar en kva- Tack vare DMG MORI-maskinernas
litetskontroll under den pagaende processen. . o o

P& sa satt kan olika kuggningar tillverkas hoga IOFECIS/OO Feduceras

och det med en kvalitet upp till DIN 5 f5r efterarbetet till ett minimum.

koniska kugghjul och DIN 6 for cylindriska : g 2 :
kugghjul. gearMILL &r maskinoberoende Den S[Ut[/ga flnSllpnlngen

eftersom det &r en oberoende programvara Uppﬂaos med tV&oi TA/YO KOK/,

som kan generera NC-programmet for nas- : I

tan alla svarv- och frasmaskiner. Program- med upp t/“ 7‘2lum koncentr/C/tet
met skapas baserat p& radetaljritningar eller OCh UIOIO t/“ Ra 0, 77IUm

kuggdata. "Lésningen ar extremt ekonomisk
for oss eftersom vi kan arbeta med standard-
verktyg och samtidigt ha maximal flexibilitet,
eftersom vi inte behdver nagra specialmaski-

Bernard Vukovic
Verkstallande direktor
ner for prototyperna eller specialldsningar”, NAMCO Machine & Gear Works Ltd.

sager Bernard Vukovic.
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Hégprecisionskomponenter ar viktiga for
NAMCO:s véxell&dor. Tack vare slipprocessen kan
ytkvaliteter pa upp till Ra 0,17 pm uppnas.

TAIYO KOKI
HOGPRECIS
VERTIKALSLIPNING

CVG

2-slipspindlar for invandig,
utvandig och CAM-bearbetning
fran 300 till 1300 mm

"Vi anger bara kuggparametrarna och pro-
gramvaran matar ut lampligt NC-program.”
Aven justeringar av kontaktmonstret &r maoj-
liga utan problem.

TAIYO KOKI:

Hogprecis vertikalslipning

Den hdga precisionen hos DMG MORI:s
bearbetningscenter/bearbetningsmaskiner
minskar efterbearbetningen avsevart. Andd
ar NAMCO beroende av hdogpresterande
slipmaskiner, som foretaget ocksd hittade
hos DMG MORI. TAIYO KOKI:s CVG-13 &r en
vertikal multiprocesslipmaskin  med en
palettvaxlare. Dess slipspindel har ett varv-
tal pa upp till 9000 v/min. "Vi kan anvanda
den for att slipa bade inner- och ytterdiame-
trar samt ytor - allt i en fastspanning”, sager
Bernard Vukovic och beskriver mervardet.
Den maximala slipdiametern ar 1300 mm,
arbetsstyckets hojd &r 700 mm och arbetss-
tyckets maximala vikt ar 3000 kg. F6r mindre

KUNDBERATTELSE ~ NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

FLER AN 550
MASKINER
INSTALLERADE
OVER HELA
VARLDEN

te0ssnc0]

Rundhet

Planetkugghjul
9430x235mm
SNCM420
Ra0,17um
1,2um rundhet

arbetsstycken har NAMCO installerat en
IGV-3N med en slipdiameter pd 250mm
och en arbetsstyckeshdjd pa 300 mm. Har ar
slipspindelns maxvarvtal 18000 v/min. Ytterli-
gare envinst i flexibilitet for Bernard Vukovic:

"P& sd satt vi drar vi ocksd nytta av en stor

variation av komponenter vid slipning.”

Det goda samarbetet med DMG MORI gor att
Bernard Vukovic ar optimistisk nar det galler
att fortsatta samarbetet. Han ser att NAMCO
ar optimalt rustat for framtida utmaningar:

"Efter att ha Oppnat var anlaggning i Ohio,

utokat var produktportfélj och moderniserat
var produktion har vi skapat en bra grund fér
fortsatt hallbar tillvaxt.”

«

4um rundhet

CVG 13

TArYE ORI

Cylindrisk koppling
2700x42mm -
SCM420 &

Ra0,3pum -

o il

FAKTA OM NAMCO MACHINE
& GEAR WORKS

+ Grundades 1976

+ Totalt 75 anstallda vid
huvudkontoret i Edmonton,
Kanada och i Chardon, Ohio

+ Tillverkning av precisionskompo-
nenter, vaxlar och drivteknik

+ Kunderna finns inom olje- och
gas-, gruv-, massa-/pappers-
och miljosektorn samt andra
sektorer

@NAMCO

Machine & Gear Works Ltd.

NAMCO Machine & Gear Works Ltd.
9168 - 35 Avenue

Edmonton, Alberta, Kanada
www.namco.ca
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KUNDBERATTELSE - MIKRON TOOL

HOG HASTIGHET FOR

MEDICINTEKNIK -

PA MIKRON TOOL FINNS DET
INGA FARTGRANSER

Projekt som har genomforts gemensamt
av DMG MORI och Mikron Tool inom medi-
cinteknik understryker tydligt att ratt verk-
tyg ar en avgorande faktor forutom valet av
maskin. Denna kunskap spelar en sarskilt
viktig roll pA DMG MORI Medical Excellen-
ce-centren (i Seebach, Wernau, Chicago
och Shanghai). Dar tas holistiska teknik-
losningar fram tillsammans med kunderna,
effektiva automationsprocesser definieras
for hogsta kvalitet och autonomi och proces-
ser sakerstalls med digitaliserade arbets-
floden. Relevanta periferi- och tekniktillbe-
hérskomponenter fran DMG MORI Qualified
Product-programmet (DMQP) anvinds pd
ett anpassat satt. Som DMQP-partner inom
omradet precisionsverktyg for mikrobear-
betning fortsatter Mikron Tool att bidra till
banbrytande innovationer.

Perfekt passform: Experterna

pa Mikron Tool Technology Center
och DMG MORI Medical Excellence
Center. Vi méjliggor heltdckande
produktionsstrategier for vara

gemensamma kunder.

DMG MORI Medical Excellence Center och
Mikron Tool Technology Center

De applikationsspecifika tekniklésningarna i
DMG MORI Medical Excellence Center hand-
lar i forsta hand om att implementera sd
effektiva tillverkningsprocesser som mojligt
for kunden. Darfor arbetar Medical Excel-
lence Center, sarskilt nar det galler verktyg,
sedan mer &n sex ar tillbaka tillsammans
med experterna pd R&D-avdelningen pa
Mikron Tool Technology Center. Bearbet-
ningen av handtaget pd en biopsitédng visar
betydelsen av att valja ratt verktyg. P& en DMP
70 reducerades produktionstiden fér denna
komponent tillverkad av rostfritt stal (har
1.4021/X20Cr13) med mer &n 40 procent med
Mikron Tool-verktygen - samtidigt som alla
toleranser holls och en utmarkt ytkvalitet (Ra
=0,2um/Rz) <0,7pum]) uppnaddes.

Olika frasar fran CrazyMill Cool-serien gjorde
det mojligt att spara tid for denna kompo-
nent. Den speciella hogpresterande frasen
CrazyMill Cool Plunge & Slot, som kombinerar
borrning och frasning och kannetecknas av

Dr Alberto Gotti
Chef fér forskning och utveckling pa Mikron Tool
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14 GANGER HOGRE
MATERIALBORTTAG-
NINGSHASTIGHET

fem ganger hogre skardata och fem ganger
langre livslangd, fortjanar sarskilt omnam-
nande. Det crazy resultatet: en upp till 14
ganger hégre materialborttagningshastighet
jamfort med den frés som tidigare anvandes.

50 ganger mer kylsmérjmedel - tack vare

det unika kylsystemet

CrazyDrill SST-Inox IK med integrerad kyl-
ning anvands for borrning i den nedre delen
av handtaget. Dess geometri skiljer sig
markant fran dagens standarder. Innova-
tionen ligger i det degressiva spiralsparet
(patenterat), som ger bra spanbortforsel.
Det unika kylsystemet tillhandahéaller 50

ganger mer kylsmérjmedel till verktygs-
spetsarna jamfort med borrar av standardtyp




DMP 70: Bearbetat handtag pd en biopsitdng av martensitiskt
kromstal (1.4021/X20Cr13). CrazyDrill SST-Inox IK anvénds for

borrning i det framre omradet.

som finns p& marknaden och som saknar
integrerade kylkanaler. "Till skillnad frén med
en extern kylstréle uppnar vi en konstant kyl-
ning av skareggarna utan temperaturchock,
vilket forlanger livslangden”, forklarar dr
Alberto Gotti, chef for forskning och utveck-
ling hos Mikron Tool.

Effektivitet - 10 x snabbare och 15 x langre
bearbetning med samma verktyg med

okad processtillforlitlighet

Tack vare dessa egenskaper har det har verk-
tyget ingen hastighetsbegrénsning: mer an
10 ganger snabbare borrning ar standard
- och det med 15 génger langre verktygs-
livslangd, hogre processtillforlitlighet och
precision. Resultatet ar betydligt lagre till-
verkningskostnader. Detta ar en enorm férdel
for dem som arbetar med bearbetning inom
den tillvaxtdrivna
Speciellt i samband med hdogprecisions- och
dynamiska maskiner som DMP 70 kan dessa
fordelar implementeras pa arbetsstycket.

medicintekniksektorn.

Heltickande kundsupport frdn Mikron Tool
och DMG MORI

De dynamiska bearbetningscentren fran
DMG MORI har alla forutsattningar for att
fa fart pa verktygen fran Mikron Tool och fa

)

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

\

ut det basta avdem. Mikron Tool Technology
Center och DMG MORI Medical Excellence
Center erbjuder inte bara hdgpresterande
verktyg, utan ocksd heltackande tillverk-
ningsstrategier som inkluderar rekommen-
dationer for maskinen, verktygen, verktygs-
hallarna, arbetsstyckets fastspanning och
CAD/CAM-programmering. Det gor att kun-
derna kan kdra helt sdkert dven om de “inte
haller hastighetsgrénsen”.

«

En tillbakablick p& Medical Day hos
-u.'_i Mikron Tool den 4 september 2020:
https://www.youtube.com/
watch?v=1i9D7Hufygk

CrazyMill Cool, en frés med
integrerad kylning av hardmetall
i diameterintervallet 0,3 -8 mm.

KUNDBERATTELSE - MIKRON T0OL

Med CrazyDrill SST-Inox utveck-

lar Mikron Tool exklusiva borrar

fér rostfritt stal och liknande upp
till12 xd (80,2- 2,0mm).

o X S

FAKTA OM MIKRON TOOL

+

ll MIKRON TOOL

Mikron Switzerland AG

Agno, Division Tool
Via Campagna 1, 6982 Agno, Schweiz
www.mikrontool.com

Grundades 1998 som “spin-off”
fran avdelningen for skarverktyg
pa Mikron SA Agno

1999 presenteras "CrazyDrill
den snabbaste miniborren i

varlden

2013 séatter Mikron Tool en
milstolpe inom frasning med
mikrofréasarna "CrazyMill Cool":
Tack vare integrerad kylning kan
svarbearbetade material som
titan eller Cr-Co bearbetas upp
till 20 gdnger snabbare
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VARLDSPREMIAR - NTX 500

ol NTX 500

2022 42000 rpm compactMASTER SVARV-
OCH FRASSPINDEL FOR HOG HASTIGHET
OCH MIKROBEARBETNING

HOG PRODUK-
TIVITET MED
DET MINSTA

FOTAVTRYCKET
I SIN KLASS

2200mm

1935mm 600mm
(2400 mm
inkl. IMTR)

IMTR och spéntransportér

3480mm

+ 6-sidig komplett bearbetning + Verktygsmagasin med 38 platser
med huvud- och motspindel med 8000v/min (Capto C4/HSK-T40/KM40), som tillval 76 eller 114
+ Arbetsstycken med en diameter pa upp + 4-axis machining by lower 16-station turret
tilL120 mm och en svarvlédngd pé 558 mm, BMT 42/64 med 12000 v/min-

stangbearbetning upp till en diameter pd40 mm
(Arbetsstycken upp till 90 mm och 55 mm
svarvlangd: vid bearbetning med nedre revolvern) ~ + Automation, t. ex. integrerad stangmatare och robot
(IMTR - In Machine Travelling Robot)

+ 60 mm Y-axel for nedre revolvern

Design och specifikationer + Hoghastighets Turn & Mill-spindel
kandznfraéfe_tan_a“ Gt compactMASTER, upp till 42000v/min + CELOS med MAPPS p3 FANUC eller CELOS
SR [N (30000v/min som standard], inkl. 150 mm Y-axel med SIEMENS
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VARLDSPREMIAR ~ NTX 500

FULLT UTNYTTJANDE AV VERKTYG | OVRE BALANSERAD SKARNING
SPINDELN OCH NEDRE REVOLVERN

Minimerad cykeltid genom parallellbearbetning med
Direct Drive B-axel med +/-120° svangomrade for 5-axlig Turn & Mill-spindel och nedre revolver, inkl 60 mm Y-axel,
simultanbearbetning p& huvud- och motspindeln. forutom 150 mm standard Y-axelslag hos svarv-/frasspin-
deln, den nedre revolvern ger ett Y-axelslag pd 60 mm.

INTEGRERAD ROBOQOT (IMTR)* INTEGRERAD STANGMATARE"
Automatisk avlastning av arbetsstycket fran huvud- Stangmaterial upp till en diameter p& 40mm
eller motspindeln. och en langd p&d Tm.

*Option *Option

DIE & MOLD FORDONSINDUSTRIN LIVSSTIL MEDICINTEKNIK
STANS INJEKTOR KLOCKBOETT AXELIMPLANTAT
Matt: 30x150mm Matt: 30x80 mm Matt: 65010 mm Dimensions: 320 x60 mm
Material: SKD11 Material: Verktygsstal Material: Rostfritt stal Material: Titanium
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SPRINT 3218

SPRINT 3218

4 NYA ALTERNATIV, SNABBARE
PRODUKTION AV MER KOMPLEXA

KOMPONENTER

5-axlig bearbetning
- upp till 2x B-axlar

1+ Max. 5 motordrivna verktyg for frontal

bearbetning

2+ Max. 4 motordrivna verktyg
for bearbetning av baksida

3 Fler verktyg - 28 +10

- tillval 25 mm stangkapacitet

4 Big-Bore-spindel
- ¢38 mm stangkapacitet

28 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

H B-AXEL
SUBSPINDEL

BIG-BORE-SPINDEL

SPRINT 32|8
Tillval 1 Standard Tillval 2
Max. stdngdiameter # 25 32 38"
Max. antal verktyg
Max. motordrivna verktyg

Tillval B-axel

For huvudspindel

For motspindel

*35mm i kombination med SWISTYPEkit




SPRINT 3218

EH B-AXEL
HUVUDSPINDEL

SWISSTYPEKkit

SWISSTYPEKit -
KORT OCH LANG SVARVNING
PA SAMMA MASKIN

+ <30min omstallningstid mellan kort

och ldng svarvning inklusive montering och
omstallning av styrningen

SPRINT 3215 och SPRINT 3218:

utékat spindelslag fran 100 till 240 mm

MAX. 38
VERKTYG [+ 10)

LANGSVARVNING
MED SWISSTYPEkit

VAXELLADSAXEL/
MONTERING /HYDRAULIK FORDONSINDUSTRIN

Matt: 930 x80mm Matt: 25x 110 mm
Material: Rostfritt stal Material: Stal

KORTSVARVNING

y

ra nya SPRINT 32/8-tillval
‘maximerar flexibiliteten och
Produktiviteten i tillverkningen.
Upp till 2x B-axlar for komplex
bearbetning pa huvud- och
motspindeln, 38 mm Big Bore-spindel
for storre arbetsstycken och upp
till 10 extra verktyg for annu mer
komplexa delar eller systerverktyg.

Mirko Passerini
VD
GILDEMEISTER Italiana
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VARLDSPREMIAR - DMU | DMC 85 H monoBLOCK

VARLDS- DMU|DMC 85 H monoBLOCK

ZPORZEZMIARER HORISONTELL UNIVERSALBEARBETNING

NU MED UPP TILL 1000kg

E35E

=

MASKINKONFIGURATOR
ONLINE

En individuell maskinlosning
med bara ndgra fa klick:
https://configure.dmgmori.com

Den horisontella bearbet- DMU 65 H DMC 65 H DMU 85 H DMC 85 H

ningens fria spanfall &r

den idealiska basen fér en Férflyttningsstréckor 650/950/700mm 850/1150/900mm
automatiserad och tillforlitlig Max. komponentdimensioner 2840x770mm 2630x700mm 21040x870mm 2830x800mm
prioduktion. Max. komponentvikt 600kg 600kg 1000kg 800kg

Med H monoBLOCK-serien har vi traffat helt
ratt nar det géller att tillgodose vara kunders
behov av flexibilitet, processtillforlitlighet

och automatisering - med storleken 85 utdokar
vi dessa fordelar uppat.

Cornelius N6
VD
DECKEL MAHO Pfronten
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FLEXIBLA AUTOMATIONSLOSNINGAR FOR ALLA APPLIKATIONER

VARLDSPREMIAR - DMU | DMC 85 H monoBLOCK

PH Cell MAX
PALETTHANTERING

+ Upp till 21 paletter

+ Perfekt for DMU tack vare
den integrerade dubbla
palettvaxlaren

LPP - LINEAR
PALLET POOL
PALETTHANTERING

+ Upp till 99 paletter
pa tva nivder

+ Sammanlankning av upp
till atta maskiner

PH- & TH-AGV
PALETT- OCH
VERKTYGSHANTERING

+ Sammanlankning av
flera maskiner

+ Maximal skalbarhet och
fri layoutdesign

WH Flex
ARBETSSTYCKES- OCH
PALETTHANTERING

+ Sammanlankning av flera
maskiner och tekniker
(svarvning, frasning etc.)

+ Integrering av sekundara

- Mer om detta pa sidan 49 .
processer som tvatt,

avgradning m.m.

HALVLEDARE

Mycket stabil och lagvibrerande - Al ' of N
monoBLOCK-design N ;&

DIE & MOLD

Svangbart rundbord som

ar lagrat pa bada sidor fér
arbetsstycken pa upp till 1000 kg

+ Direct Drive C-axel med 80v/min

+ Termosymmetrisk konstruktion,
maximal langtidsprecision
pa upp till 6um

360°

teknikkompetens

(W Yeg ey =

MASKINTEKNIK/
KONTRAKTSTILLVERKARE

E-MOBILITET/ AEROSPACE

FORDONSINDUSTRIN

HSK-A 100-granssnitt for spindelverk-

tyg upp till en diameter pa 280 mm

+ Linjardrivningar i X- och Z-axel upp
till 100 m/min

Perfekt spanfall tack vare

horisontell 5-axlig bearbetning

+ speedMASTER-spindlar
upp till 30000 v/min

Enkla och flexibla automationslosningar
frén partistorlek 1
+ Hjulmagasin upp till 453 verktyg,

max 650 mm verktygslangd
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KUNDBERATTELSE - MS POWERTRAIN TECHNOLOGIE GMBH

De 5-axliga horisontella
bearbetningscentren &ar inte bara
produktiva, de &r ocksa extremt
ldgvibrerande och precisa.
Tillsammans med det fria spanfallet
ar de den idealiska basen for
automatiserad och processaker
produktion. Dygnet runt.

Bernhard Lehr [till vinster] och Andreas Miiller

VD for
MS Powertrain Technologie GmbH

DMG MORI levererade DMU 65 H monoBLOCK
med speciella spannanordningar fran en enda kélla.

MAXIMALT FLEXIBEL

| MASSPRODUKTION

Sedan 1965 har MS Powertrain Technolo-
gie GmbH varit en ledande tillverkare av
precisionsdelar som driver fordon, moto-
rer, vixellddor och system. Kunder fran
Tyskland, Europa, Brasilien och USA, bland
annat fran terrangfordons- och nyttofor-
donsindustrin férlitar sig pa kvalitetskom-
ponenterna. | en fabrik som oppnades i
Trossingen-Schura 2016 sdkerstaller nu
ca 350 anstallda en effektiv produktion
av smd och stora serier. Den nya bygg-
naden har dessutom gott om utrymme
for modernisering av maskinparken, vil-
ket framgar av kopet av totalt 24 DMU 65 H
monoBLOCK frén DMG MORI. Dessa bear-
betar vipparmar for motorapplikationer
helautomatiskt - med hog precision och
kostnadseffektivt dygnet runt.

Holistisk kundorientering

MS Powertrain erbjuder heltackande service
till sina kunder. "Med var expertis hjalper vi
vid behov véra kunder redan i utvecklings-
skedet”, forklarar Bernhard Lehr, som leder
foretaget tillsammans med Andreas Miller.
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Han hanvisar till det hoga produktionsdjupet:

"Eftersom vi kombinerar nastan alla produk-

tionssteg under ett tak kan vi alltid reagera
mycket flexibelt.” Tillverkningskompetensen
omfattar férutom frasning &ven djuphals-
borrning, termisk avgradning, slipning och
hardning.

AUTOMATISERAD
SERIEPRODUKTION
PA 24 DMU 65 H
monoBLOCK

5-axlig simultan bearbetning for prototyp-
konstruktion och mindre serieproduktion

Investeringen i DMG MORI:s verktygsma-
skiner gjordes 2014. D& delade MS Power-
train i Spaichingen en anlaggning med
systerféretaget MS Ultraschall Technolo-
gie GmbH. "M&nga bearbetningscenter och

svarvar frd&n DMG MORI var redan installe-
rade dér, sa vi kande till deras tillforlitlighet
och prestanda”, sager Bernhard Lehr nar han
blickar tillbaka. De forsta egna maskinerna
koptes in specifikt for prototypkonstruktion
och mindre serietillverkning. Dessa inklude-
rar en DMU 95 monoBLOCK och en DMU 80
eVo for 5-axlig simultan bearbetning.

DMG MORI: Brett utbud av produkter

och framtida @mnen

Efter goda erfarenheter av de forsta maski-
nerna och med sikte pd en ny stororder
frén nyttofordonsindustrin investerade MS
Powertrain dterigen i verktygsmaskiner fran
teknikledaren 2020. “Tack vare det stora pro-
duktutbudet och fokus p& framtida &mnen
som digitalisering kan DMG MORI satta ihop
valdigt individuella och framfor allt innovativa
tillverkningslosningar”, sager Andreas Miiller.



24 DMU 65 H monoBLOCK:

Effektiv precisionsbhearbetning av
vipparmar

Den nya orderns stora volym och de manga
komponentvarianterna kravde flexibla bear-
betningscenter. DMU 65 H monoBLOCK var
exakt vad MS Powertrain letade efter. Totalt
kommer 24 modeller att installeras till 2022.
Thomas Greber, chef for teknikutveckling, och
Pascal Benz, produktionschef pd foretaget,
ar mer an néjda: "De 5-axliga horisontella
bearbetningscentren arbetar med extremt
lite vibrationer och ar exakta.” Precisionen
hos DMU 65 H monoBLOCK ar resultatet av

KUNDBERATTELSE - MS POWERTRAIN TECHNOLOGIE GMBH

den mycket stabila monoBLOCK-designen,
fastspanningen av det svangbara rundbordet
och den termosymmetriska designen. "For-
flyttningsstrackorna pd 650 x 950 x 700 mm &r
dessutom optimala for ett stort antal kompo-
nenter”, sager Pascal Benz.

Processaker produktion tack vare
H-monoBLOCK-konceptet

Det fria spanfallet vid horisontell bear-
betning bidrar till en mycket processaker
produktion - ndgot som ar viktigt for MS
Powertrain, eftersom alla 24 DMU 65 H
monoBLOCK automatiseras. En robot tar

P& totalt 24 DMU 65 H monoBLOCK producerar MS Powertrain
stora serier av vipparmar i olika varianter.

bort réddetaljerna, riktar in dem och riggar
maskinen. "Det finns individuella spannan-
ordningar fér vipparmarna, som DMG MORI
levererade for de forsta maskinerna med sin
egen enhetstillverkare frén ett och samma
stalle”, tillagger Thomas Greber. Efter att
maskinen har lastats ur fardigstalls detal-
jerna dessutom automatiskt, sa att de kom-
mer leveransklara till logistikcentret.

Tillvaxt genom flexibel automatisering
Medan stora bestallningar som den har
senaste gynnar en mycket positiv affarsut-
veckling férvantar sig Bernhard Lehr &nda
en O0kande diversifiering av marknaden och
darmed allt mindre partistorlekar: "Darfor
maste vi fortfarande bli mer och mer flexi-
bla for att méta vara kunders krav och férbli
konkurrenskraftiga.” Den automatiserade
produktionen pd DMU 65 H monoBLOCK ar
en perfekt grund for detta. Denna strategi
ska aven spela en roll hos MS Powertrain
i framtiden. Andreas Miiller tilldgger: "En
annan anlaggning byggs for narvarande i
Detroit. Med den vill vi starka var position i
USA pa lang sikt.”

«

FAKTA OM
MS POWERTRAIN
TECHNOLOGIE

+ Grundades 1965

+ Ca 350 anstallda pd foretagets
huvudkontor i Trossingen-Schura

+ Tillverkning av drivkomponenter
for bland annat terrang- och
nyttofordon

POWERTRAIN
TECHNOLOGY
GROUP

MS Powertrain Technologie GmbH
NeuenbiihlstraBle 6

D-78647 Trossingen-Schura
Tyskland

www.ms-industrie.de

-
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AUTOMATISERING

AUTOMATIONSPORTFOLJ
MED 13 PRODUKTLINJER OCH
57 PRODUKTER

@
BYTESTID . - X

Robo2Go

IMTR (NTX 1000)
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PALETTHANTERING

PH 50

MASKINSPECIFIK UNIVERSELL (1 MASKIN)
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AUTOMATISERING

DET RORY LD 16 DMG MOR| ténker alltid ett steg

TRANSPORTSYSTEMET o : s

26y ATt framat - samarbetsinriktad

GUIDED VEHICLES och autonom hantering av
arbetsstycke, palett och verktyg

med vara AGV-lésningar.

Harry Junger
VD
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

é 1

MATRIS

SKALBAR (21 MASKIN)

> KOMPLEXITET

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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EFTERMONTERING
AV AUTOMATION

DMU 75 monoBLOCK + PH Cell

UTAN AUTOMATION

DMU 75 monoBLOCK
Fristdende, 1-skiftsdrift
75 % spindeltimmar =1560h/a’




MED AUTOMATION /

DMU 75 monoBLOCK + PH Cell
Automatiserad skiftdrift 24/7 AVS KR |VN | N G

75% spindeltimmar =6552h/a™" < 6

MANADER
(AUTOMATION)]




KUNDBERATTELSE - CNC GRIESSHABER

TILLVAXT GENOM
AUTOMATION

MODERNISERA ISTALLET FOR ATT BYGGA

Att behova producera
over 4000 delar per
vecka dygnet runt ar
en sak, men vi hade

knappt nagot utrymme.

DMP 70 med WH 3 Cell
anpassad for oss var

exakt ratt losning. Och
det pd mindre dn 9 m2.

Florian GrieBhaber
vd
CNC GrieBhaber
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I néstan 30 &r har CNC GrieBhaber varit en
ledande leverantor av tillverkningstjanster
for kunder inom fordons-, maskinteknik-
och medicintekniksektorerna. Ett fokus
for det tre man starka teamet ar hogpre-
cisionsbhearbetning av pressgjutna sand-
och aluminiumkomponenter. For att forbli
konkurrenskraftiga pa l&ng sikt trots den
begransade produktionsytan i det tidigare
garaget investerar CNC GrieBBhaber regel-
bundet i moderniseringen av maskinpar-
ken - sedan 2018 i verktygsmaskiner fran
DMG MORI. Efter en CMX 70 U for 5-axlig
bearbetning bdorjade man 2021 med auto-
matiserad produktion dygnet runt med en
4-axlig DMP 70 med WH 3 Cell.

Pressgjutna arbetsstycken av sand och
aluminium frén partistorlek 50

Den dagliga utmaningen for CNC Grief3ha-
ber bestdri att vinna ordrar som & ena sidan
gor rattvisa at produktionskapaciteten och a
andra sidan upptar en lamplig nisch. "Med
tiden har vi specialiserat oss lite pa press-
gjutning av sand och aluminium”, forklarar
Florian GrieBhaber, barnbarn till foretagets
grundare och vd sedan 2014. Arbetsstycken
av aluminium &r ofta ganska instabila och
darfér svara att bearbeta. En annan av CNC
GrieBhabers styrkor ar utbudet av partistor-
lekar. "Vi tacker allt frdn sma serier med 50
delar till stora serier med 250000 delar per
ar”, sager Florian GrieBhaber.

DMP 70 med WH 3 Cell:

Kompakt automation for ekonomisk
serieproduktion

En sddan stororder omfattar tillverkning av en
stralkastarkomponent av pressgjutet alumi-
nium. Det var en europeiskt upphandling som
CNC GrieBBhaber kunde vinna. "Vi behévde
darfor en produktionsldsning som gjorde
det mojligt for oss att leverera 4000 delar
per vecka pa ett ekonomiskt satt”, minns
Florian Grief3haber. "En automationslosning

var praktiskt taget oundviklig.” Eftersom det
inte gick att utoka produktionsytan behdvde
automationen vara s& kompakt som mgjligt.
Det var s& DMP 70 med WH 3 Cell kom in
i bilden, med en uppstallningsyta p& bara
8,8m?var det en optimal losning i detta fall.
Nar DMG MORI tog fram denna produktions-
l6sning fokuserade de pd kraven fran CNC
GrieBhaber och levererade allt fran ett och
samma stalle. Resultatet ar en speciallds-
ning. Florian Grief3haber forklarar: "Roboten
har en trippelgripare s& att vi kan spanna fast

NYCKELFARDIG
~ LOSNING
FOR 3-SKIFTSDRIFT

fyra detaljer samtidigt. En justeringsstation
positionerar detaljerna exakt och en speciell
spannanordning installerades for bearbet-
ning.” Kapaciteten for reservdelslagringen i
WH 3 Cell maximerades ocksa. "P& sd satt
kan vi lata maskinen ga autonomt i upp till
15 timmar.” Det innebar att 3-skiftsdrift ar
mojligt med praktiskt taget ingen extra
personal.

Korta bearbetningstider med 2g accelera-
tion och 1,5 sekunders verktygsbytestid
Med DMP 70 har DMG MORI ett extremt
kraftfullt kompakt bearbetningscenter i sitt
sortiment. Inline-spindeln har ett varvtal pa
10000 v/min och 78 Nm vridmoment, som till-
val finns 24000 v/min och 52Nm. DMG MORI
har aven en version med ett 5-axligt simul-
tanbord i sitt sortiment. Med de stora kvan-
titeter som CNC GrieBhaber producerar pa
DMP 70 har de korta span-till-span-tiderna
pd 1,5 sekunder med en acceleration pd 2g en
markbar effekt. Det finns dven snabbgéngar
pa 60m/mini X, Y och Z.



Arbetsstyckesmagasinet for WH 3 p& DMP 70 har plats for upp till 600 arbetsstycken och
méjliggor ddrmed obemannad produktion i upp till 15 timmar.

P& mindre d4n 9m? producerar GrieBhaber Spannanordningen ar specialdesignad fér denna
mer &n 4000 stralkastarkomponenter per vecka process och har plats for 4 arbetsstycken.
i 3-skiftsdrift.

KUNDBERATTELSE - CNC GRIESSHABER

DMG MORI: Extremt tillforlitliga

CNC GrieBhaber skaffade den automati-
serade DMP 70 efter de goda erfarenheter
man haft av den 5-axliga CMX 70 U, som
har anvants sedan 2018. "Bada maskinerna
fungerar alltid tillforlitligt”, sager Florian
GrieBhaber glatt. For snabb hjalp med ser-
vice anvander han my DMG MORI, den kost-
nadsfria kundportalen. Stérningar overfdrs
online har och vidarebefordras direkt till ratt
serviceexperter. Detta sakerstaller en effektiv
och transparent serviceprocess.

Framtiden ligger i automatiserad
produktion

Efter de forsta manaderna med WH 3 Cell
vet Florian GrieBhaber att framtiden for hans
foretag ligger i automatiserad produktion:

“Investeringen har visat oss att vi kan for-

bli konkurrenskraftiga genom att géra vara
befintliga maskiner mer produktiva genom
ytterligare moderniseringsdtgarder.” Han
tanker redan ett steg langre: "Med nasta kop
skulle vi ocksa vilja automatisera den 5-axliga
bearbetningen.”

FAKTA OM
CNC GRIESSHABER

+ Grundades i Koenigsfeld 1993
3 medarbetare

+

+ Precisionsbearbetning av kom-
ponenter gjorda av pressgjuten
sand och aluminium

+ Kunder inom fordonsteknik,
maskinteknik och medicinteknik

CNC GrieRhaber

CNC GrieBhaber
Fallenweg 12

78126 Konigsfeld, Tyskland 5
www.cnc-griesshaber.de
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Robo2Go — STANDARDAUTOMATIONEN

Robo2Go - STANDARDAUTO-

MATIONEN LIKA FLEXIBEL SOM
DINA ARBETSSTYCKEN

Robo2Go-APPEN: EN FOR ALLA! >
TURNING, VISION, MILLING OCH MAX ‘g
o (e N __—'.O'I'Eﬁ!i
1. Enintegrerad app for enhetlig styrning - Vot oo pogrniests sl et
ingen anpassning av de befintliga tosd i 1Pk pworpie Grppor ool kd
NC—prog rammen et Do Load coustesginde 2 Open dos Clamging External v
Diagnosit s 3. Unload Safe distance 07
2. Ingen kunskap inom s i . i Changeworgieceto o dhange v
robotprogrammering kravs O b :‘::‘Mm ______U -
3. Skapa processen med hjalp av ::: ;::; : o - >
fordefinierade programmoduler e — " Ot
Tranuder *
4. Installation av ett nytt arbetsstycke ¢ )
<5 minuter o
Pace worpiece O
5. Flerjobbsfunktion: Olika ordrar pa Pk wokpce - .
samma arbetsstyckesplats, perfekt for Mocanas
sma och medelstora partistorlekar —
6. Hemfunktion for enkel frikrning -
och installation av systemet ———
T —

TILLGANGLIGT FOR 34 DMG MORI-MASKINER
T.EX. CLX, CLX TC, CTX, CTX TC, NLX, NZX, NTX, DMU, DMCV

FRAN 02/2022

AVEN TILLGANGLIG

FOR L E | ;

DMU 65/75 MB o ' 1 ‘
Robo2Go MILLING Robo2Go TURNING
+ Hantering av komponenter upp till 200 %200 x200 mm + Hantering av axlar 20 -170 mm och

som standard. Andra dimensioner p& begaran chuckdelar 20 -175mm
+ Nu med justerings- och vandstation. + Laserskanner med automatisk omstart

For automatiserad 6-sidig komplettbearbetning + Nu med justerings- och vandstation
+ Full dtkomst till maskinen tack vare sidoladdning + Gor det majligt att greppa langa axelkomponenter
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Robo2Go — STANDARDAUTOMATIONEN

NYA MODULER FOR HOGRE
VIKT PA ARBETSSTYCKET

+ Kostnadsneutral konvertering
av de nya robotmodulerna

+ 25kg modul aven tillganglig for
Robo2Go MILLING

1. Basmodul
Robot, elskap, hélje

2. Lagringsmodul
Basvariant for EU-paletter med rulldorr:
- Vridning av modulen +90 grader
for att andra lastriktningen
- AGV-kompatibel

3. Flexibelt dorr- och sdakerhetssystem
- Teleskopdorr for enkel dtkomst
L ! till maskinen och automationen
! - Valj mellan vanster- och
hdgerhangd installation

Teleskopdorr

4. Utbyggnader
Plats for kommande tillval,

SYSTEMET t.ex. justeringsstation, vandstation
AR C€-CER-
TIFIERAT

-~

Laddning med standardpaletter

Robo2Go MAX

Robo2Go VISION

+ Robust 3D-kameraidentifiering, + Starkaste utférandet med 210 kg lastkapacitet
perfekt for flerjobbsfunktion och arbetsstyckesvikt pa 115 kg

+ Snabb och enkel installation av nya arbetsstycken + Hantering av arbetsstycken med en diameter
med hjalp av en kamera pa 40 -400 mm som standard

+ Nu med justerings- och vandstation. + Fri dtkomst till styrningen och verktygsmagasinet

For positionsorienterad insattning i spannanordningen
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KUNDBERATTELSE ~ HEPPLER GMBH

SHLBBMMTRT

OKAD PRODUKTIVITET
GENOM B-AXELFAKTOR
OCH Robo2Go '
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Bilden till vanster: Obemannade natt- och
helgskift - P& nya CLX 450 TC med
Robo2Go tillverkar Heppler komplexa
hydrauliska komponenter som t. ex. detta
hus i rostfritt stal.

Heppler GmbH, som grundades 1984 i
Spaichingen, &r vilkand inom ménga bran-
scher som en kompetent kontraktstillver-
kare. Tillsammans med Heppler Monta-
ge-Technik GmbH och Kuder GmbH CNC
Technik i Herrenberg, som ocksa ingar i kon-
cernen, koncentrerar sig de 340 anstallda
pa tillverkning av framtidsorienterade pro-
dukter bland annat for elektronikindustrin,
maskinteknik, hydrauliksektorn och medi-
cinteknik. Sedan 2018 arbetar Heppler med
verktygsmaskiner frén DMG MORI i sin pro-
duktion - till att borja med i utbildningen,
men snart dven i den dagliga verksamheten.
Maskinparken omfattar nu tio bearbetnings-
centra och svarvar. En CLX 450 TC med
Robo2Go installerades nyligen, det forsta
exemplaret av det nya svarv-/friascentret
som levererats av DMG MORI. Med tre NHX
5000 inklusive RPS 14 rundpalettmagasin
anvander Heppler fler automationsldsningar.

TILLVAXT GENOM
MODERNISERING
OCH
AUTOMATISERING

"Var positiva tillvaxt beror delvis pa att vi foku-
serar pd framtidsorienterade industrier”,
sdger Dieter Heppler, VD fér Heppler GmbH.
"Som tjansteleverantérinom dessa branscher
kan vi bara forbli konkurrenskraftiga om vi
kontinuerligt utékar vara kompetenser och
optimerar processerna pa lang sikt.” Dar-
for investerar Heppler regelbundet i utbild-
ning och vidareutbildning & ena sidan och i
modernisering av maskinerna pd andra sidan.
Moderniseringen omfattar byte av gamla
maskiner, utokning av kapaciteten och auto-
matisering av produktionen.

CLX 450 TC:

Plast till rostfritt stal, precision pa
hundradelen alla partistorlekar

Inom kontraktstillverkning ar en mangd olika
krav ofta en del av vardagen. Dieter Heppler
bekraftar ocksd detta: "Skiftande kompo-
nenter, vissa ar mycket komplexa och har
precisionsspecifikationer p& hundradelen av
en mm, alla partistorlekar och olika mate-
rial fran plast och koppar till aluminium och
rostfritt stdl.” Teamet &r darfor beroende av
avancerade tillverkningslésningar. "Endast
pa detta satt kan vi tillverka vara komponenter
pa ett ekonomiskt satt.” Det senaste exemplet
pa en saddan tillverkningsldsning &r en CLX
450 TC, som Heppler nyligen inférlivade i sin
maskinpark. Det ar det forsta exemplaret av
det nya svarv-/frascentret som DMG MORI
har installerat at en kund.

KUNDBERATTELSE - HEPPLER GMBH

CLX 450 TC MED Robo2Go

6-SIDIG KOMPLETT-
BEARBETNING MED
B-AXELFAKTOR

100 % SVARVNING
+ Integrerad spindeldrivning
upp till 5000v/min och 345Nm
samt C-axel (0,001°)
+ 6-sidig komplettbearbetning med
huvudspindel och som tillval motspindel
+ Arbetsstycken med en diameter upp
till400 x 1100 mm pa 7,1m?

100 % FRASNING
+ Svarv-/frasspindel compactMASTER
med 12000 v/min och 90Nm

100 % FLER VERKTYG
+ Verktygsmagasin med upp till 60 platser,
30 platser som standard

Robo2Go
+ Flexibel automationslésning for
obemannade skift
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KUNDBERATTELSE - HEPPLER GMBH

NHX 5000 MED RPS 14

FLEXIBEL
PALETTAUTOMATION
UPP TILL 700 kg

+ Hantering av arbetsstycken med
en diameter pd upp till800x1000 mm,
700kg

+ Forberedd for obemannad tillverkning
med olika alternativ

+ 14 palettplatser (500 x500 mm)] pa tva
nivder med en riggningsstation

+ Enkel betjaning via maskinstyr-
ningen med intuitiv, integrerad Pallet
Manager-programvara

Automatiserat intrade i 6-sidig
komplettbearbetning tack

vare B-axelfaktor och Robo2Go

Med CLX 450 TC har DMG MORI utvecklat
ett svarv-/frascenter som ger anvandarna
tillgdng till 6-sidig komplettbearbetning
till ett dverkomligt pris. "Maskinkonceptet
till detta férmanliga pris var ett avgorande
argument for kdpet”, minns Dieter Heppler.
Sedan dess har CLX 450 TC sarskilt anvants
for komplexa arbetsstycken avaluminium och
rostfritt stal. "For att kunna anvanda maski-
nen aven pad obemannade tredje skift natte-
tid eller pa helger installerade vi en Robo2Go
frdn DMG MORI", forklarar Dieter Heppler.
Sarskilt mindre partistorlekar kan bearbetas
helt autonomt p& detta satt. For storre serier
behdver man bara rigga Robo2Go.

Heppler har ocksd hittat en produktiv till-
verkningslosning i DMG MORI:s sortiment
for tillverkning av en mangd olika hydrau-
liska ventilterminaler av rostfritt stal. Tea-
met producerar komponenterna i sma och
medelstora partistorlekar pa tre horisontella
NHX 5000- bearbetningscenter med RPS 14.
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“Att rigga torn under produktionstiden ger oss

en produktivitetsfordel”, sager Dieter Heppler.
Med 14 stycken paletter pd vardera 500 mm
pa tvad nivder kan manga bestallningar fyl-
las medan de hdgpresterande maskinerna
fraser. Snabbgang upp till 60m/min och 1,2g

acceleration talar for sig sjalv. Ett annat argu-
ment for automationslosningarna med RPS

NHX 5000 OCH RPS 14:
14 PALETTER MED
TORNMONTERING

14 var den kompakta designen: "Forhallandet
mellan kapacitet och golvyta ar idealiskt for
o0ss.”

Flexibla automationslosningar

for framtiden

For framtida investeringar kommer Hepp-
ler att halla fast vid filosofin om kontinu-
erlig modernisering. "En tillvaxt pd upp till

=i AE% TR L R
For automatiserad produktion av hydrauliska komponenter gjorda av rostfritt stdl anvéander Heppler
3 st. NHX 5000, som var och en ar automatiserad med ett rundmagasin RPS 14.

15 procent de senaste aren bekraftar vara
beslut”, sammanfattar Dieter Heppler. Det
ar darfér man vill gora framtida kop utifran
samma perspektiv: “Innovativ tillverknings-
teknik och flexibla automationslésningar
spelar en central roll.” En fjarde NHX 5000,
aven den med RPS 14, kommer att installeras
i borjan av 2022.



KUNDBERATTELSE - HEPPLER GMBH

FAKTA OM HEPPLER

+ Grundades i Spaichingen 1984
+ 340 anstallda
+ Leverantor av tillverknings-

Tack vare innovativ produktionsteknik och uanster 19 Innovellue produkter
flexibla automationsldosningar, som till maskinteknik, medicinteknik och
exempel CLX 450 TC med Robo2Go, hydrautik

eller NHX 4000 med rundmagasin med
14 platser, har vi kunnat uppna en tillvaxt

P |
H 2
pa upp till 15% de senaste dren. °JePR

GROUP
Heppler GmbH
Wilhelm-Maybach-Weg 5

. 78549 Spaichingen, Tyskland
Dieter Heppler, VD, tillsammans med Astrit och Patrick Heppler www.heppler.de
Heppler GmbH

HAIMER.

Quality wins.

- : : : Mat- och
Verktygsteknologi Krympteknologi Balanseringsteknologi Férinstallningsteknologi

www.haimer.com
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MATRIS Light

MATRIS Light

MYCKET FLEXIBEL OCH
SAMARBETSBASERAD AUTO- o
MATION FOR ARBETSSTYCKEN

PA UPP TILL 5kg

Samarbetsbaserad robot

2D-vision-kamera
(tillval)

HOJDPUNKTER

+ Fritt rorlig hantering av arbetsstycken,
inkl. robot och férvaringsutrymme pa en vagn
- Arbetsstycken p& upp till 5kg,

eller 2x2kg med dubbelgripare Griparhand

-Inga &ndringar av infrastrukturen
-Inget staket behdvs
—-600x900 mm uppstallningsyta

+ Samarbetsbaserad robot,
uppstallningstid <5 minuter
- Dirket inlarning utan robotkunskaper
- Enkel anslutning via Ethernet

Manoverpanel

+ Utdkning [tillval)
- Arbetsstyckesmagasin for upp till 108 komponenter
(dubbelt magasin fér max. 36 som standard)
- Avblésningsanordning
- Matsystem och kvalitetskontroll
-med mera

+ Finns for 20 maskiner
- SVARVNING:
NLX 1500, 2000, 2500/ALX 1500, 2000, 2500/
NTX 1000, 2000, 2500/NZX 1500, 2000, 2500
- FRASNING:
CMX 600, 800, 1100 V/i 30 V/NHX 4000/

CMX 50 U/DMU 50/DMU 40 eVo KA

EFTERMONTERAS:
FOR MASKINER MED
AUTOMATIONS-
GRANSSNITT

-

INSTALLATION PA <5 MINUTER

[=

Allt i ett - lattmandvrerad vagn Sakring via 3-punktsstad Plug & Play Ethernet-anslutning
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MATRIS Light

NTX 1000
MATRIS Light —ar ]
+ arbetsstyckesmagasin

= utrymme som en
operator behover

1550 mm . 900 mm

MOJLIGHETER TILL UTOKNING

Ilaggsfack for magasin
(med 2/6 platser):
18x ¢ 50 mm,

" eller 12x 8100 mm,
Matsystem och Avbldsningsanordning Magasin med 2 platser Magasin eller 6x g150mm
kvalitetskontroll som standard med 6 platser

-

Positionskompensation med taggar [tillval]
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PH CELL MIT DMU 65 monoBLOCK

PH Cell

MODULAR PALETTHANTERING
FOR UPP T 40sRaisE=aNiE R

OVERFO-
RINGSVIKT

Kan eftermonteras!
Anslutning till befintliga
maskiner med redan integrerat
automationsgranssnitt ar mojligt

PALETTHANTERINGSVERKTYG
Overforingsvikt pa upp till 300 kg

HOJDPUNKTER (arbetsstycke inkl. palett)

+ Optimal ergonomi och tillganglighet Tillganglig for:
till arbetsutrymmet tack vare sidoladdning - DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
Modulart koncept for individuella kundkrav - DMU 65 H monoBLOCK -
+ Kan utokas i efterhand - DMU 50 3" generation > )
med en andra hyllmodul - DMU 40/60/80 eVo s
+ Enkel justering av hyllhdjderna - DMU 80/90 P duoBLOCK
+ Separat riggningsplats for ergonomisk - CMX50/70U
riggning av paletter under produktion - CMX 600/800/1100V
Kort idrifttagandetid tack vare definierat
granssnitt och modulsystem
Automation till ett i DMG MORI VERTICO-design
ATTRAKTIVT pris

-

SEPARAT RIGGNINGSPLATS
+ Ergonomisk riggning
+ Vridbar som tillval
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PH_Cell

\ -'.'\{_."\-I-ﬂ'—‘
L LS AT
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TATATATATARAL

AraTetamie

TATATATATAYAY, TATATaTaTaTaT,

Mangsidig!
Hyllmoduler kan kombineras
for olika palettstorlekar

500 mm
Maximala
arbetsstyckesdimensioner

Arbetsstyckets hojd

500mm” 300mm

Palettstorlek Max. Antal paletter

500x500mm 18 24
400400 mm 32
320x320mm 40

*Ovre hyllan ingen begransning av komponenthdjd

NYHET: PH CELL MAX

NYHET!
PH Cell MAX

PALETTMAGASIN FOR

UPP TILL 21 PALETTER MED EN
DIAMETER PA1100mm OCH

EN VIKT PA 2000 kg

OVERFO-
RINGSVIKT
2000 kg

Tillganglig for:
- DMU 65 H monoBLOCK
21100mm
. > 1350mm  — DMU 85 H monoBLOCK
PH Cell MAX - DMU 80 P/FD duoBLOCK
2000kg - DMU 90 P duoBLOCK
- DMU 100 P/FD duoBLOCK
- DMU 125 P/FD duoBLOCK

Arbetsstyckets hojd
1350mm 750 mm

Palettstorlek Max. Antal paletter

500x500mm upp till en

17
diameter p&1100mm
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NYHET: PH Cell MAX

PH Cell MAX

MODULART RUNT PALETTMAGASIN FOR UPP
TILL 21 PALETTER

Kan eftermonteras!
Anslutning till -
befintliga maskiner
med redan integrerat
automationsgranssnitt
mojligt

Kompakt!
Upp till 21 paletter pa en
uppstallningsyta pa 16,5 m?

MODUL

Modulart koncept for individuella kundkrav med 2 olika storlekar och 2, 3 eller 4 hyllplan

Hanteringsanordning Hyllforvaring Riggningsplats

+ Snabbt palettbyte under 45 sekunder + Hog belastning med 2000 kg + Vridbar riggningsplats som standard
tack vare dubbel gripgaffel per lagringsplats ar mojlig + FD-riggningsstation med hdg

+ Hanteringsanordning for paletter + Snabbt idrifttagande. Det reella precision finns som tillval
pa 500x500 mm upp till en diameter magasinet transporteras som en helhet,  + Riggningsstation i kombination med
pal100mm inklusive hanteringsanordningen. spannhydraulik finns som tillval

+ Maximalt 21 paletter pd 4 nivaer
i hela systemet
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NYHET: PH Cell MAX

NYHET: lack vare den snabba dubbla
2;?&:;“;;?; gripgaffeln med vaxlingstider

pa mindre an 45 sekunder sker
laddningen direkt till arbetsom-
radet. Det gor att den roterande
— palettvixlaren kan uteslutas
fran maskinen.

HOJDPUNKTER

+ Overféringsvikt upp till 2000kg

+ 12 till 21 paletter i systemet, palettstorlek Andreas Lang
. . o Chef fér produktmanagement
500x 500 mm upp till en diameter pa1100 mm DECKEL MAHO Pfronten GmbH

+ Snabb palettbytestid <45 sekunder
+ Kan eftermonteras med maskinforberedelse

+ Kort idrifttagandetid inom 3 dagar tack vare definierat
granssnitt och modulsystem

L 25 %
EN DIREKT JAMFORELSE MELLAN MINDRE

PH Cell MAX OCH RPS FOTAVTRYCK

PH Cell MAX YTJAMFORELSE

+ Kan eftermonteras for maskiner med + 16,5m?2 uppstallningsyta for PH Cell MAX
automationsgranssnitt med upp till 21 paletter p& 4 nivaer

+ Finns dven for DMU-maskiner + 25 % mindre jamfort med RPS med 12 paletter

+ Upp till 21 paletter kan hanteras och
lagras i hela systemet 4700mm (PH Cell MAX)
5240mm (RPS 12)

+ Modulkonstruktion med olika palettstorlekar

+ Integrerad palettvaxlare i hanteringsenheten

RPS

+ Maskinintegrerad losning for DMC-maskiner
med palettvaxlare

+ Maximalt antal arbetsstycken analogt med
maskinen

3490mm (PH Cell MAX]
4060 mm (RPS 12)

+ Mycket snabba palettvaxlingstider tack
vare maskinens palettvaxlare

+ Finns dven fér DMC 160 U/FD och portalmaskiner

M PH Cell MAX L] RPS 12
16,5m? 213m?
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KUNDBERATTELSE ~ MAYER PRAZISION GMBH

AUTOMATION SOM
KVALITETS-

FAKTOR

Mayer Prézision GmbH har i mer &n 30 ar
varit en péalitlig partner inom tillverkning
av anordningar for monteringsarbete inom
fordonsindustrin. Ett dotterbolag till ASD
Maschinenbau GmbH sedan 2016 med 30
anstdllda som arbetar med konstruktion
och skdrande bearbetning pa féretagets
huvudkontor i Hengersberg. | produktionen
har Mayer Prizision forlitat sig pd CNC-tek-
nik fr&n DMG MORI i ménga ar, vilket de
senaste inkdpen bevisar. Tvd CMX 600 V,
varav en ar automatiserad med robot, och
en DMU 50 av 3:e generationen med PH
Cell, ar steget mot automatiserad och dar-
med annu mer produktiv produktion for den
tillverkande tjansteleverantoren.

Komplexa enheter inom nagra

fa veckor

“Inom konstruktion av fixturer ar vi som tjan-
steleverantdr involverade i nya projekt pa ett
mycket tidigt stadium”, sager Christoph Glier,
VD for Mayer Prazision, och ger en inblick
i den dagliga verksamheten. S& snart for-
donstillverkarna producerar en ny modell
eller bara en facelift av befintliga modeller
kravs lampliga anordningar vid monteringen.
Det erfarna teamet pa Mayer Prazision ger
support med nddvandig expertis och tillver-
kar relevanta komponenter. "Beroende pd
anordningens komplexitet kan vi leverera
den inom n&gra fa veckor.”
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Mayer Prazision tillverkar ett brett utbud av fixturkomponenter -
fran enskilda delar till medelstora partier.

Utbildning och processakra tillverknings-
lésningar som framgéngsfaktor

Att Mayer Prazision kan hantera bestall-
ningar pa ett sd losningsorienterat och
effektivt satt beror bland annat pé de erfarna
medarbetarna och de valutbildade yngre
talangerna. "Vi férsoker anstalla tva trainees
per ar for att tacka vart behov av specialist-
personal’, sager Christoph Glier. A andra
sidan bidrar den moderna maskinparken
bade till produktiviteten och till kvaliteten pa
anordningarna. Ferdinand Urlbauer, fabriks-
chef p& Mayer Préazision, tilldgger: "Med
moderna, mangsidiga verktygsmaskiner
kan vi tacka vart breda sortiment av delar
och alltid garantera de ofta hoga kraven pa
precision.” DMG MORI spelar en avgorande
roll i detta med sina stabila verktygsmaskiner
och processakra automationslosningar.

DMU 50
INKLUSIVE PH Cell
MED 40 PALETTER

PA <26 m?

Mayer Prézision installerade en sddan auto-
mationslosning i borjan av 2021 med DMU
50 3 generation och en PH Cell. "Denna
kombination ger mangsidig bearbetning och
effektivitet p& en mycket kompakt uppstall-
ningsyta”, sager Christoph Glier. A ena sidan
kan du anvianda manga olika komponenter
och & andra sidan kan du utnyttja maski-
nens maximala kapacitet. PH Cell har en
modular konstruktion: antalet palettplatser

| borjan av 2021 investerade Mayer Prazision i en DMU 50 3" generation och tvd CMX 600 V.



lack vare de automatiserade DMU 50

och CMX 600V kan var valutbildade personal
koncentrera sig pa kvalitetsuppgifter som
programmering eller kvalitetssakring.

Christoph Glier, Vd [till vinster] och
Ferdinand Urlbauer, fabrikschef (till héger)
for Mayer Prézision GmbH

i de maximalt tvd hyllmodulerna beror pa
palettstorleken. Du kan vdlja mellan
320x320mm, 400 x 400 mm och 500x500 mm.
Mayer Prazision valde de sma paletterna och
har darmed totalt 40 avlaggningsplatser. "En
perfekt kapacitet for vdra medelstora partier”,
tillagger Ferdinand Urlbauer. Det 5-axliga
bearbetningscentret laddas fran sidan. Detta
gor att bdde maskinen och automationens
riggningsplats ar optimalt tillgangliga. PH
Cell kan styras anvandarvanligt via en
pekskarm.

40 paletter for obemannade nattskift och
hdgre kvalitet

Mayer Prézision arbetar i tvaskift och anvan-
der DMU 50 3 generation med PH Cell dven
under obemannade skift nattetid eller pa hel-
gerna. "Vi kan forbereda bestallningar med
ldnga ledtider under dagen for att sedan fa
dem tillverkade autonomt. Det ar en stor for-
del for oss”, séager Ferdinand Urlbauer. Chris-
toph Glier sdger ocksa att automation ger for-
battrad kvalitet: "Automatiserad produktion
ger var valutbildade personal utrymme att
utfora kvalitetsuppgifter som NC-program-
mering eller kvalitetssakring.”

TULIP - digitalisering for
processoptimering

Moderniseringen av produktionen, med vil-
ken Mayer Prazision har sakerstallt sin kon-
kurrenskraft under flera ar, kommer aven i
framtiden att krava investeringar i moderna
produktionslosningar. Det vet Ferdinand Url-
bauer: “Det innebar ocksd att vi standigt tittar

pa ny teknik - vare sig det ar 5-axlig bearbet-
ning som tidigare eller additiv tillverkning i
framtiden.” Detta inkluderar aven att kvali-
ficera personalen for framtida utmaningar.
Christoph Glier ser en viktig utveckling inom
digitalisering av processer. Man har redan
tittat ndrmare pad mojligheterna med egen-
skapade TULIP-appar: "Med sadana appar
och andra digitaliseringsprodukter kommer
vi att optimera véra produktionsprocesser pa
l&ng sikt.”

«

DMU 50 3 generation laddas fran sidan,
s att optimal tillganglighet till maskinen
och automatiseringen sakerstalls.
PH Cell har totalt 40 palettplatser.

KUNDBERATTELSE - MAYER PRAZISION GMBH

FAKTA OM
MAYER PRAZISION

+ Grundades 1983

+ 30 anstéllda pa foretagets
huvudkontor i Hengersberg

+ Tillverkning av anordningar
for monteringsarbete inom
fordonsindustrin

MAYER
PRAZISION GmbH

Mayer Prazision GmbH
Donaustrafe 24

D-94491 Hengersberg, Tyskland
www.mayer-praezision.de

-
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DMG MORI ULTRASONIC LASERTEC GMBH / AUTOMATION PH 50

FRAMGANG

INOM SIN NISCH

INNOVATIV ULTRALJUDSBEARBETNING < _

FOR KRAVANDE KOMPONENTER NN ' ' e

| (EUV)-LITOGRAFISYSTEM FOR = TS
TILLVERKNING AV MIKROCHIP = m & '

N,
N
LG ‘

o 1H |

HOJDPUNKTER - ULTRASONIC 50

+ Perfekt ULTRASONIC-instegsmaskin,
finns som 3-, 4-, 5-axlig version med
15000 v/min som standard

+ 4-axlig version med Direct Drive C-axel
for upp till 300 v/min och rundslipcykel

w

N

+ Fullstandig 5-axlig simultan bearbetning
tack vare svangbart NC-rundbord med ett
svangningsomrade p& -35° till 110°

+ ULTRASONIC microDRILL:
Adaptiv tillsatsspindel fér mikrohal
fr.o.m. en diameter p40,7mm med upp
till 32000 v/min

00K

+ ULTRASONIC 3:e generationen for maximal UPP TILL UPP TILL RA
produktivitet och processakerhet 50 0/0 3 X
. LAGRE HOGRE <0,1pm
' PROCESS- BORTTAGNINGS- REDUCERAD
KRAFTER HASTIGHET

LASERTEC 50 PrecisionTool HOJDPUNKTER

med PH 50 for autonom
serietillverkning av
diamantverktyg med en
diameter pa upp

till 355 x 410 mm.

+ Den mest kostnadseffektiva
palettautomationen fr&n DMG MORI
+ Litet fotavtryck - endast 2,7m?2 (1,6 x1,7m)
+ Kan anvéandas flexibelt
for ett stort antal DMG MORI-maskiner
+ Manadvrering direkt pd maskinstyrningen
+ 3x NC-axel for hog flexibilitet och precision
+ Olika verktygspalettkonfigurationer

AUTOMATION PH 50 EROWAITS 1o ot
DEN MEST KOMPAKTA OCH KOSTNADSEFFEKTIVA
PALETTAUTOMATISERINGEN FRAN DMG MORI
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DMG MORI ULTRASONIC LASERTEC GMBH / AUTOMATION PH 50

PROCESSKUNSKAPER
HARD OCESSKUNS

BiiEiIEE =

Tillverkare fran halvledarindustrin har ldnge
kant till fordelarna med ultraljudsstodd slipning
med ULTRASONIC-maskiner:

+ Processkrafter reducerade med upp
till 50 % vid bearbetning

+ Ytkvaliteter upp till Ra <0,7pm

+ Upp till 3 ganger sa hog
materialborttagningshastighet

Waferchuckar _ o )
e e + Minskat spill i produktionen
" + Minskad skador under ytan minimerar
den efterféljande poleringen
Ringar
v Material: Kvartsglas \1

Duschmunstycken
Material: Al,O03

P
\\q'/ -
Spegelhallare : ‘

Material: Zerodur Med ULTRASONIC-maskiner tillverkas
nyckelkomponenterna i ([EUV-)litografisystemen
for mikrochipproduktion av kvartsglas,

Zerodur och teknisk keramik som aluminiumoxid
eller kiselkarbid!

Kalla: ASML

Ramkomponenter
Material: SiC/SisN,

KONFIGURATIONSEXEMPEL -
VERKTYGSPALETTER

Upp till 6 st HSKé3 Upp till 22 st HSKé3 Upp till 6 st Schunk-paletter (320 x 320 mm)
med max. 8355 x370mm med max. p90x440mm med max. 400x323 mm
vid max. arbetsstyckesvikt 30 kg vid max. arbetsstyckesvikt 30 kg vid max. 70 kg arbetsstyckesvikt
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KUNDBERATTELSE - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

FLEXIBEL OCH
ENERGIEFFEKTIV PRODUKTION
AV HOGPRESTERANDE

TEXTILMASKINER

Sedan 1888 har namnet Triitzschler statt for
kompetens inom fiberberedning. Koncernen
ar verksam over hela varlden och 2001
grundades Triitzschler Textile Machinery
(Shanghai) Co., Ltd i Kina. Dar producerar
och monterar ca 500 anstallda bland annat
rengdringsmaskiner, kardmaskiner och
strackmaskiner. Redan frén bérjan hade
man ett nara samarbete med DMG MORI,
vilket har lett till installation av tio verk-
tygsmaskiner fran det ledande teknikfore-
taget. Dessa inkluderar tvd NHX 8000, varav
en med linjart palettmagasin CPP for sju
paletter. De senaste inkopen ar en NHX
6300 och en NHX 5500 - bada utrustade
med ett rundpalettmagasin for tolv eller 21
paletter.

...I-'..l'mh L

BT

Okad marknadsandel frén 5 till 30 %

Med textilindustrins kontinuerliga tillvaxt okar
behovet av hdgpresterande, automatiserbara
och intelligenta textilmaskiner. Truetzschler
kanner till kraven pé de lokala marknaderna
mycket val och anpassar konsekvent sin
utveckling darefter. Med vidareutvecklingen
av sitt produktsortiment sakerstéller foreta-
get sin egen och sina kunders konkurrens-
kraft. | Kina, varldens storsta textilmarknad,
har Tritzschler kunnat oka sin marknads-
andel frén fem till trettio procent sedan 2001.

"Med tanke pd Trltzschlers kontinuerliga

tillvéxt pd den kinesiska marknaden och de
positiva marknadsforvantningarna behover
vi allt hégre produktionskapacitet”, forkla-
rar Yi Wu, produktionschef p& Tritzschler i
Shanghai.

a

For automatiserad produktion av stora komponenter anvénder Triitschler en NHX med 7x Carrier Pallet Pool (CPP).
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Partnerskap och éver 100 &rs erfarenhet

Pa grund av sma partistorlekar och manga
olika varianter kan textilmaskiner inte tillver-
kas i en standardiserad storskalig produktion.
Det ar just darfor som Tritzschler lagger
stor vikt vid flexibla produktionsprocesser.
| DMG MORI har vi hittat en perfekt partner,
sdger Harald Schoepp, VD for Tritzschler i
Kina: "Deras experter har alltid uppfyllt alla
férvantningar och hjalpt oss att optimera
vara produktionsprocesser pd ett tillforlit-
ligt satt.” Till fordel for samarbetet ar over
100 &rs erfarenhet och de bada féretagens
liknande affarsfilosofi.

DMG MORI méter de héga kraven pd flex-
ibilitet och effektivitet med sina NHX-mo-
deller i kombination med palettmagasinen.



KUNDBERATTELSE - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

Experterna pa DMG MORI/ har alltid
uppfyllt alla forvantningar och hjalpt
0ss att optimera vara produktions-
processer pa ett tillforlitligt satt.

Fr—

Harald Schoepp
Verkstéllande direktor

Triitzschler Textile Machinery Co., Ltd.

"Detta gor att vi kan bearbeta ett stort antal
delar - automatiserat och i en individuell ord-
ningsféljd efter behov”, sager Yi Wu. Palet-
ternas prioritet kan anpassas flexibelt direkt
via maskinstyrningen med den integrerade
Pallet Manager-programvaran. “Beroende
pé& kundorder, produktionskrav och produk-
tionsteknik kan vi ddrmed planera dynamiskt.”

NHX MED
PALETTAUTOMATION
FOR FLEXIBEL
SMASERIE-
TILLVERKNING

Aven vid produktion av smé& serier kan man
pa detta satt utnyttja bearbetningscentrens
kapacitet maximalt. "Detta ar en avgorande
faktor for Tritzschler for att snabbt kunna
reagera pa kundernas behov och hévda sig
bland konkurrenterna.”

Komponent i en
kardmaskin

Overvaka maskinens tillstdnd, implemen-
tera global styrning enkelt

Med digitala applikationer fran DMG MORI -
Digital Monitoring, MESSENGER, Status
Analyzer och PERFORMANCE MONITOR -
bidrar Trutzschler till en processaker produk-
tion. MESSENGER visar verktygsmaskinens
status i realtid samt specifik maskininfor-
mation centralt pd en mobil enhet, bland
annat arbetsstatus, aktuellt NC-program
och antal arbetsstycken. Att analysera och
dokumentera dessa data bidrar till att minska
risken for stillestdnd och 6ka produktiviteten.
Kostnadseffektiviteten for ordern kan ocksd
berdknas utifrdn maskintimmar, stillestands-
tid och felinformation. Vi overvakar och log-
gar driftenirealtid, samtidigt som statusen
tydligt visualiseras i fargade statusfalt”,
sager Yi Wu och beskriver hur det fungerar.
Med efterfoljande analyser kan maskinutnytt-
jandet forbattras ytterligare.

RUTZSCHLER

!“_ﬂ | Ay

'
= 4
.

NHX 8000
MED CPP

+ Upp till 29 palettplatser

+ Max. fyra maskiner med tva
bestyckningsplatser

+ 800x800mm max. palettstorlek,
2200 kg max. lastvikt

+ ¢1450x1450 mm max.
arbetsstyckesstorlek

+ Styrning direkt via
maskinstyrningen eller
via DMG MORI huvuddator
MCC-LPS

+ Verktygshanteringssystem
MCC-TMS
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KUNDBERATTELSE - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

Yi Wu, produktionschef pa Triitzschler i Shanghai, och Harald Schoepp, VD for Triitzschler i Kina,
framfor en av de tvd NHX 8000.

4 )
DMG MORI

7 GREEN -;
| MODE e
H

ENERGI- OCH
EMISSIONSEFFEKTIVARE
MASKINDRIFT

Upp till 30 % energibesparing

jamfort med foregdngaren, t.ex. genom

+ ,&tervinning av bromsenergi

+ Behovsorienterad reglering av
processparametrar och komponenter

+ Energy Saving App
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Den dagliga titten pd MESSENGER ar vik-
tig for honom och han foredrar den grdna
statusen: "D& gar maskinen normalt
och enligt plan.”

Tillstdndsbvervakning tack vare uppdate-
ring till den senaste CELOS-versionen
Detraderingen tvekan om att 6vervakningen
av maskinens tillstdnd avsevart férbattrar
digitaliseringsprocessen i produktionen hos
Tritzschler. Men de aldre verktygsmaski-
nerna hade inte tillstandsévervakningsfunk-
tionen. Darfor tillhandaholl DMG MORI den
nddvandiga eftermonteringen av loTconnector
och den aktuella CELOS-versionen. Darmed
kunde Tritzschler antligen koppla samman
alla befintliga DMG MORI-maskiner som har
anvants sedan 2017 med varandra - ett stort
steg mot digitalisering.

¢ DMG MORI X |

CO; neutral

CLX 450 TC




Hallbar utveckling och innovation for en
gron framtid

| takt med att den gréna ekonomin vinner allt
mer terrdng gar dven textilindustrin i samma
riktning. Som ett ledande foretag inom tex-
tilmaskinindustrin har Tritzschler alltid
haft inflytande over utvecklingstrenderna i
branschen, dven inom omradena ekologi
och hallbarhet. Tritzschler ser hog ener-
gieffektivitet och effektiv hantering av révaror
som viktiga standarder i processen for tek-
nisk innovation och produktutveckling. Pa s
satt hjalper foretaget sina kunder att uppna
en hallbar och sund tillvaxt.

CO-NEUTRAL
FRAMTID - TVA
FORETAG,
EN FILOSOF|

KUNDBERATTELSE - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

Trltzschler &r engagerat i att framja hall-
barhet inom maskin- och anlaggningsteknik
och erbjuder hallbara lGsningar for industrin.
Foretaget foljer aven dessa standarder i sin
egen produktion. Tritzschler tar regelbun-
det bort gamla, energikravande system och
ersatter dem med energibesparande och
hogeffektiva automationslésningar med hog
precision samt digitala produkter, till exem-
pel med de energi- och utslappseffektiva
maskinerna frdn DMG MORI. Dessutom ar
DMG MORI en av de férsta CO,-neutrala verk-
tygstillverkarna i varlden och darfor en idea-
lisk partner p& denna véag. Nar det galler det
framtida samarbetet mellan de tva féretagen
ser Harald Schoepp fram emot ett [dngsiktigt
samarbete: "Triitzschler och DMG MORI &r
ledande inom sina respektive omraden och
delar en gemensam utvecklingsfilosofi. P&
grundval av detta vill vi frimja en hallbar

utveckling mot en CO,-neutral framtid.”
«

ENERGIBESPARANDE APP

MINSKAR ENERGIFORBRUKNING FOR

DIN DMG MORI-MASKIN

FAKTA OM
TRUTZSCHLER
TEXTILE MACHINERY

+ Dotterbolag i
Tritzschler-koncernen
grundat i Shanghai 2001

+ 500 anstéllda

+ Utveckling och konstruktion av
rengorings- och kardmaskiner

TRUTZSCHLER

Triitzschler Textile Machinery Co., Ltd.

No0.1033 Huijin Road, Qingpu
[

Shanghai, P.R. Kina, 201707
www.truetzschler.com

@Modern och enkel energihantering:

+ Skapa transparens:

Tids- och NC-hastighetsrelaterad registrering
av maskinens prestanda och koldioxidutslapp

+ Minska energiforbrukningen:
Minimerad energiforbrukning kombinerat med
6kad produktivitet, bl.a. genom prestanda- och
forbrukningsanalyser

+ Spara energi med Auto Shutdown:
Frankopplings- uppvarmnings- och standbyfunktion
for maskin, pneumatik, bildskarm och belysning

@Kostnadsfritt som standard

for alla maskiner med CELOS V6

@Kan eftermonteras utan kostnad aven for
aldre maskiner som uppdatering av alla befintliga
CELOS-versioner”

| ® 4] e e

“Ev. uppkommer kostnader for en SENTRON PAC3220
Power Monitoring Device
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MOT EN CIRKULA
EKONOMI

TURN-KEY-LOSNINGAR FOR
MEKANISK ATERVINNING

6“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Lindner-Recyclingtech GmbH producerar
bland annat helhetsldsningar fér atervinning
av plast. En viktig del av denna helhetslds-
ning ar sénderdelningsmaskinen,

t.ex. MICROMAT-serien, som anvander

det egenutvecklade Mono-Fix-systemet

for knivarna.

1+2. Mono-Fix-systemet gor att olika

knivar kan anvéndas p& en maskin

for att strimla plast. Pa detta satt far man
optimala resultat, sarskilt med en blandning
av olika plaster.




KUNDBERATTELSE - LINDNER-RECYCLINGTECH GMBH

TECHNOLOGY EXCELLENCE
FOR GRON TEKNIK

t.ex. étervinning, vind- och vattenkraft
eller elmobilitet som viktiga verktyg

mot klimatforéandringar

3. Mono-Fix-hallare och knivinsats
for en Micromat -sonderdelningsmaskin.

Sedan 1948 har Lindner-Recyclingtech
GmbH som specialist pa sonderdelning
och helhetslosningar for avfallshantering
bidragit avsevart till den cirkulara ekono-
min. Med dver 350 anstallda utvecklar och
producerar Lindner framtidsorienterade
atervinningslosningar pa tre anlidggningar
i Osterrike och dr dirmed en forebild inom
GREENTECH-innovationer. DMG MORI gor
det mojligt for Lindner att tillverka son-
derdelningskomponenterna pa ett mycket
produktivt satt, vilket den senaste installa-
tionen visar: Processen som har utformats
av DMG MORI Heitec omfattar tva DMU 80 P
duoBLOCK med WH Flex.

Cirkular ekonomi for plast

De nyckelfardiga systemlosningarna for
plastatervinning fran Lindner &r mycket
populara. En fungerande cirkular ekonomi
kan bara uppnas med hogkvalitativa ater-
vinningsmaterial. Detta kraver ratt utgéngs-
material. For att kunna producera detta pa

ett lonsamt satt med lagsta mojliga pro-
duktionskostnader erbjuder Lindner hela
sortimentet av moderna sonderdelnings-
maskiner, tvatt- och sorteringskomponen-
ter fran ett och samma stalle. Att mojliggora

materialatervinning ar en av de viktigaste
prioriteringarna inom politik, naringsliv
och samhalle, men processerna for materi-
albearbetning maste vara kostnadseffektiva
och automatiserade.

Mono-Fix - flexibelt skarsystem

for att strimla plast

Valet av ratt skarsystem beror pa typen
av plast. For: Beroende pd typen av plast
anvands olika knivsystem, eftersom sam-

~ INNOVATIV

SONDERDELNINGS-
TEKNIK FOR
MEKANISK
ATERVINNING

verkan mellan rotor- och statorknivar och
hastigheten avsevart paverkar kvaliteten pa
den sonderdelade plasten. Dessutom utsatts
knivsystem for kontinuerligt slitage.
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KUNDBERATTELSE - LINDNER-RECYCLINGTECH GMBH

HELAUTOMATISK
TILLVERKNING AV
KOMPONENTER FOR
SONDERDELNING

1. 2 st DMU 80 P duoBLOCK, det gér att
utoka med en tredje maskin

2. Rorlig robot med en lastkapacitet
pa 360Kkg for att utrusta maskinerna
med radetaljer och automatiskt
byte av anordning

3. Pallmagasin med plats for
8 europapallarmed bulkgods

4. Forvaring for olika spannanordningar
och arbetsstyckesgripare

+ Rengoringsstation, SPC och NiO-l&da o.s.v.
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HELAUTOMATI-
SERAT TILLVERK-
NINGSSYSTEM -

ALLT FRAN EN

ENDA KALLA!

DIGITAL TEKNIK

DEN RESURSBESPARANDE LOSNINGEN
FOR PRODUKTIONSSTARTER OCH
TESTBEARBETNING

De mest effektiva maskinerna ar de som producerar dygnet runt. Det &r har for-
delarna med digital teknik kommer in i bilden. Maskinen eller hela anlaggningen
kors in helt digitalt i forvag, inklusive alla program- och automationsprocesser.
Darmed utgar den mycket tids- och resurskravande inkérningen av den reella
maskinen. Nya processer kan dven stallas in digitalt medan maskinen fortfarande
producerar.

+ 40% snabbare start av produktionen - genomfor personalutbildning
och icke-produktiva aktiviteter digitalt

+ Upp till 30 % lagre kostnader - mindre testning p& maskinen

+ 100 % kollisionsfri inkdrning - helt digital kontroll och optimering




Lindner insag denna utmaning och ‘utveck-
lade det smarta Mono-Fix-systemet. Mono-
Fix gor att knivar och knivhallare kan bytas
med bara en enda skruv. Detta minimerar
stillestandstider vid underhall. Det finns olika
spetsiga och platta knivar samt blindplatar
och speciella motknivar som kan anvandas
pa samma rotorkropp. Darfor ar det nu maj-
ligt att inte bara byta ut skarsystemet helt pa
grund av slitage, utan ocksa att anvénda olika
eller blandade rotorkonfigurationer.

Tva DMU 80 P duoBLOCK med

WH Flex - helautomatisk produktion

av sonderdelningskomponenter

P3 grund av den snabbt ckande efterfragan
pa atervinningsmaterial och mangfalden
av sonderdelningssystem som kravs for
detta behover Lindner en helautomatisk
produktion av Mono-Fix-systemet. For detta
andamal levererar DMG MORI 2st. DMU 80 P
duoBLOCK som laddas via den rorliga robo-
ten i WH Flex. Ramaterialet till knivar och
knivhallare tillfors via vanliga europapallar
med bulkgods. Roboten tar ut arbetsstycket

CIRKULAR EKONOMI

med hjalp av kameraigenkanning (bin pick-
ing). Det finns olika gripdon och spann-
anordningar som kan bytas automatiskt.
Det helautomatiska produktionssystemet
inkl. processdesign och programmering
levereras av DMG MORI Heitec. Systemet
ar planerat pa ett sadant satt att det kan
utokas med en tredje DMU 80 P duoBLOCK.

Digital teknik for virtuell testning

och optimering

En annan hojdpunkt ar digital teknik. Medan
det reella systemet fortfarande haller p& att
konstrueras kan det digitalt slutforda syste-
met redan anvandas med alla funktioner for
personalutbildning eller planering, program-
mering och simulering avkommande uppgif-
ter. Alla processer kan testas och optimeras
virtuellt. Dag X behover man bara ansluta
strémmen och trycka pd startknappen.

I DMG MORI |
CO; neutral

VI GARANTERAR: VARA MASKINER
AR ATERVINNINGSBARA UPP TILL >99 %™

/
(V) Vart bidrag till hallbarhet i din produktion:
+ Produktionen av maskinerna ar 100 % klimatneutral -

fran ravara till leverans”

+ Avfall I slutet av maskinens livscykel undviks helt:

>99% atervinningsbart material

/
Q DMG MORI-certifikat for kunder, revisorer och avfallshanteringsforetag

/
O Galler for alla befintliga och nya maskiner

" Med devisen "Undvik. Reducera. Kompensera.”
" fa plaster undantagna

FAKTA OM LINDNER
RECYCLINGTECH

Grundades 1948

Over 350 anstallda 6ver

hela varlden

Tre produktionsanlaggningar
i Osterrike

Over 90 exportlander

LINDNER

Lindner-Recyclingtech GmbH
Villacher Strafle 48

9800 Spittal /Drau, Osterrike
www.lindner.com

—

=
GREEN
MACHINE

100 % KLIMATNEUTRAL
MASKINTILLVERKNING

1. Neutralt Product Carbon Footprint
im Upstream”

2. Neutralt Company Carbon Footprint’

3. Maskinerna &r atervinningsbara
till >99%
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PRODUCTION PLANNING

+ Produktions- och resursplanering av alla jobb
+ Granssnitt till ISTOS PRODUCTION PLANNING & CONTROL
+ Standardiserat affarssystemsgranssnitt

(individuella justeringar kan behovas)

JOB MANAGER

+ Hantering av alla jobb i hela systemet:
Enskilda jobb/jobb med flera stationer/jobbgrupper
+ Gréanssnitt till CELOS Job Manager

SET-UP MANAGER

+ Skapande av de enskilda jobben
+ Tillgang till resursdatabas,
t.ex. spannanordningar och verktyg

REPORTING

+ Detaljerad rapportering pa jobb- och
maskinnivd/hela anldaggningen/verktyg o.s.v.
+ OEE-utvardering



DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

DMG MORI S/ORE

powered by ADAMOS

Som partner visar DMG MORI sina
kunder vagen mot en framtid med data-
stodd tillverknings- och produktionsteknik.
Som digitalt forsaljningsstalle for DMG MORI
for alla nya PAYZR-erbjudanden
equipment- och software-as-a-service

lanserades DMG MORI STORE powered by

inom

Berakning

EaaS

Planering

ADAMOS i maj 2021. P& marknadsplatsen
som har utvecklats tillsammans med ADA-
MOS Allianz hittar anvandarna fér narva-
rande sex produkter: den 3-axliga frasma-
skinen M1 och universalsvarven CLX 450
TC inom omréadet equipment-as-a-service
samt software-as-a-service-l6sningar fran

®
PAYY ZIR PAYWITH ZERO RISK

byDIMG MORI

6 PRODUKTER | DMG MORI STORE

Forberedelse

Tillverkning

Netflix for
tillverkning.

ISTOS (PLANNING & CONTROL), TULIP
(no-code-plattform), WERKBLIQ (molnba-
serad underhalls- och servicehantering) och
up2parts (Al-baserad programvara for digital
optimering av din tillverkning).

M1 fran PAYZR ‘
4 WEEKS 5 !
LEVERANSTID

Overvakning Underhall

CLX 450 TC by PAYZR
M1 by PAYZR S

(3)
335 | up”parts 5@)15."’5>?

\ TULIP

(6 )
Y WERKBL

EQUIPMENT-AS-A-SERVICE (EaaS)

@ cLx 450 T+ @ M1 by PAYZR

+ Anvand istallet for att dga:

Maximal planeringssakerhet, flexibilitet samt pris-

och kostnadstransparens
+ Snabba upp innovationscykler:

Undvik investeringskostnader éver lang tid
+ Flexibla driftskostnader:
Attraktiv anvandningsbaserad spindeltimavgift och

grundavgift varje manad inkl. trygghetspaket

6(/] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Hela spektrumet av digitalt mervéarde finns nu pa: dmgmoristore.com

CLX 450 TC

Tillganglighet till PAYZR ar begransad till utvalda regioner. Kontakta din lokala

DMG MORI-aterforsaljare for mer information och priser.



DMG MORI STORE

ADAMOS STORE

e DMG MORI STORE
PA zn powered by AD! MOS

+DMG MORI
PAY WITH ZERO RISK

All products

PA‘/ZR ¥ H -
EQUIPMENT e up2parts

CLX 450 TC and M1 by PAYZR up2parts ISTOS - TULIP
Equipment-as-a-Service Al-based calculation PRODUCTION PLANNING & CONTROL Build your own App

Accelerate your innovation cycles - subscribe The usage of up2parts s simple, intuitive and Three applications for manual planning With TULIP's no-code platform to paperless
to the M1 and CLX 450 TC with an attractive, inreases your success quote vastly. with assistance functions, feedback and more productive manufacturing - without
usage-based spindle hour fee and a low monthly and visualization of production orders. any programming knowledge.

basic fee including an all-around carefree package.

Categories Categories
Productior Planning &

Categories
& Preparation Planning & Pre

& Manufact

#Production & Manufacturing

T TR

[w] = [m] Registrera dig gratis nu och testa
H kraftfulla programvaruldsningar
riskfritt med bara ndgra klick:
: ) E].. dmgmoristore.com
,

SOFTWARE-AS-A-SERVICE (SaaS)

+ Forutsdgbara manadskostnader: Inga hdga IT-infrastruktur- och underhallskostnader
+ Starta direkt: Hogsta sékerhetsstandarder utan lokal installation
+ Kontinuerliga uppdateringar: Nya funktioner och férbattringar pa ett enkelt satt

o u a rts FORENKLA TILLVERKNINGEN
p p Optimera tillverkningen digitalt med Al-baserad programvara
e IST(JS UTNYTTJA KAPACITETEN EFFEKTIVT
PRODUCTION PLANNING & CONTROL, optimerad planering och styrning
6 ‘ TU LI P OKA TRANSPARENSEN - MINSKA FELEN
N ’ Konsekvent och papperslos produktion
e WERKBL OKA TILLGANGLIGHETEN
Intelligent underhall
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

®

PA, LR oo

by DIMG MORI

DINA FORDELAR MED PAYZR

Maximal planeringssakerhet genom pris-

och kostnadstransparens samt full flexibilitet

Full finansiell flexibilitet - ingen investeringsrisk,
ingen skyldighet om minsta antal timmar som spindeln
maste avseende

Flexibla manadsvisa rorelsekostnader (OPEX)

istallet for langsiktig investering och kapitaldtagande

i tillgadngar [CAPEX)!

Flexibilitet i valet av avtalsperiod

frdn 12, 24 och 36 ménader

Valfrihet nar avtalet gar ut - dterlamning

av maskinen’, kop av maskinen eller kontraktsférlangning o —

med 12 ménader ..
10 <rden i ett heltickande trvaghetsaket !EI_?_.'{nEI DMG MORI STORE
mervarden i ett heltdckande trygghetspaket - P 'Eiﬂ?, powered by ADZ MOS

ingdr alltid! Ofe] DMGMORISTORE.COM

"Engangskostnad for emballering, transport och
demontering efter avtalsperioden

10 MERVARDEN | DITT TRYGGHETSPAKET - INGAR ALLTID

1. TRANSPORT 2. EMBALLERING 3. KONFIGURERING OCH 4. UTBILDNING 5. UNDERHALL OCH
Transporten till dig ingar. Emballering av maskinen for DRIFTSATTNING Vi skoter utbildningen RESERVDELAR
transporten till dig ingar. Konfigurationen av den anstallde! Samtliga underhalls-
och driftsattningen ingar och slitagekostnader
naturligtvis! inkl. reservdelar ingar.

Tillganglighet till PAYZR ar begransad till utvalda regioner. Kontakta din lokala
68 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE DMG MORI-aterforsaljare for mer information och priser.




PAYZR BY DMG MORI

"ABONNEMANG OCH
ALL INCLUSIVE”

ISTALLET FOR INVESTERING OCH KOP

M1 fran PAYZR

4 WEEKS CLX 450 TC
lLEV\@N/STID | S

M1

0,79 EUR

19,99 EUR

per spindel per timme per spindel per timme —
grundavgift frén 699,00 EUR per ménad’ grundavgift frén 1999,00 EUR per manad” _:
"Exemplen avser ett avtal med
en l6ptid pa 36 manader
. l‘
6. MASKINFORSAKRING 7. FORSAKRING MOT 8. ANVANDNINGSFRIHET 9. FLEXIBILITET 10. PRIS- OCH
Ditt heltackande FORLORADE INTAKTER Ingen skyldighet att Inga l&nga Gptider KOSTNADSTRANSPARENS
forsakringsskydd utan Vid maskinstopp pa anvanda det minsta antalet och valfrihet nar avtalet Inga dolda kostnader
sjalvrisk! grund av forsakrad sakskada spindeltimmar! loper ut. eller ovantade utgifter.
ersatts du ekonomiskt!
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KUNDBERATTELSE - HALI TEX GMBH

7 e

\BSOLUT HYGIEN

INOM MASKPRODUKTIONEN

Det var for dyrt att
Investera | ett hogkva-
litativt bearbetnings-
center. Men tack

vare PAYZR kan vi nu
anvanda ett dnda. Och
det som ett riskfritt all
inclusive-paket som
ger oss full ekonomisk
flexibilitet.

David Lickert och Jan Hartmann [till hger)
béda verkstéllande direktérer fér HALI tex GmbH

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

"Manga

HALI tex GmbH uppstod 2020 ur insikten
att FFP2-produkterdukter vanligtvis till-
verkas manuellt och darmed ofta hamnar
i andras hander innan man sjalv anvander
dem. Det lilla teamet av experter med erfa-
renhet inom maskinteknik, luftfarts- och
rymdfartsteknik samt automatiserings-,
el- och informationsteknik haller p& att
forandra det. De utvecklar helautomatiska
produktionssystem for hygienisk produktion
av FFP2-masker och producerar dem helt
och hallet i Tyskland. De komponenter som
behovs for detta bearbetas pa en M1 fran
DMG MORI. HALI tex forvarvade det ver-
tikala bearbetningscentret som en del av
abonnemangsmodellen PAYZR, en equip-
ment-as-a-service-modell, dar foretaget
forutom en manatlig grundavgift bara
betalar for det man anvander.

Perfekt koordination, fran design och
produktion till kontroll
kompetenser
lingen av vara produktionssystem”, for-
klarar Jan Hartmann, som grundade
HALI tex tillsammans med David Lickert.
Allt, frdn den forsta designen till tillverk-
ningen av enskilda komponenter och styr-
ningen av hela systemet, maste vara perfekt

mots |1 utveck-

Tillverkning av FFP2-masker:
Infastning av 6rondglorna med ultraljudssvetsning.

koordinerat. "Vi optimerar hela tiden pro-
cessen.” Slutresultatet blev en helautoma-
tisk produktion av FFP2-masker pa en langd
pa bara fem meter. "Detta innebar att vi och
andra tillverkare pa ett tillforlitligt satt kan
leverera produkten i vart eget land, obero-
ende av globala marknader”, tillagger David
Lickert.

PAY/ZR -
ABONNEMANG
OCH ALL
INCLUSIVE ISTALLET
FOR INVESTERING
OCH KOP

Processoptimering ar ocksa en viktig aspekt i
var egen utveckling, vilket framfor allt paver-
kar produktionen av systemkomponenterna.
Jan Hartmann tittar tillbaka: "Vi satte ihop
var egen CNC-frésmaskin, som naturligtvis
snabbt naddde sina granser.” Vibrationerna
gjorde att tillracklig precision inte kunde



uppnds. "Men det var for dyrt att investera
i ett hogkvalitativt bearbetningscenter”,
minns David Lickert. S& har blev grun-
darna medvetna om PAYZR by DMG MORI.
PAYZR star for det centrala kundlftet "PAY
with Zero Risk”. Inom omradena equip-
ment-as-a-service och software-as-a-ser-
vice har DMG MORI sedan mitten av 2021
byggt upp en portfolj som gor produktionen
mer flexibel och planeringssaker - och det
med minimal risk. Det ledande teknikfcreta-
gets motto ar "abonnemang och allinclusive
istallet for investering och kop”.

PAYZR: Finansiell flexibilitet och full pris-
och kostnadstransparens

Konceptet dvertygade HALI tex. "Eftersom vi
bara ibland maste forlita oss pa kapaciteten
hos ett bearbetningscenter nar vi utvecklar
vara produktionssystem, ar PAYZR perfekt
for oss”, forklarar Jan Hartmann. HALI tex
betalar en manatlig grundavgift fér M1 och
faktureras aven efter spindeltimmar. "En kon-
ventionell investering skulle bara l6na sig om
vi utnyttjade maskinens kapacitet kraftigt pa
ldng sikt. | var dynamiska och volatila miljo
behdver vi en hdg grad av flexibilitet, vilket
M1 by PAYZR ger oss.” Grundavgiften tacker
aven underhall, service och forsakring. David
Lickert ar ocksa overtygad: "Det ar ett riskfritt
all inclusive-paket som ger oss full ekono-
misk flexibilitet.” A ena sidan kravdes ingen
handpenning och fér det andra ger ménads-
fakturering dig bra overblick dver priser och
kostnader. "Dessutom gor PAYZR det mojligt
fér unga grundare att bygga upp sin verksam-
het sakert och hallbart”, séger Jan Hartmann.

Basplatta pa en grip-
enhet for transport av
FFP2-maskkomponenterna.

"Detta sakerstaller hog precision hos system-

KUNDBERATTELSE ~ HALI TEX GMBH

M1: Mycket styv maskinbadd for perfekt
bearbetningsprestanda

Tack vare abonnemanget pd PAYZR by
DMG MORI drar HALI tex nu fordel av ett
vertikalt bearbetningscenter som uppfyl-
ler alla kvalitetskrav. M1 pro - HALI tex
bestallde maskinen i den mest omfattande
av tre utrustningsvarianter — har en mycket
styv maskinbadd och hdg termisk stabilitet.

komponenterna”, sager en n6jd David Lickert.
Dessutom bidrar inline-spindeln med 12000

v/min till en hog bearbetningsprestanda.

Viktig byggsten och grund for nya idéer

+ Grundades i Stockach 2020
+ Utveckling och tillverkning av

FAKTA OM HALI TEX

helautomatiska system
for hygienisk produktion
av FFP2-masker

¢ HALITEX

HALI tex GmbH

Eschweg 1, 78333 Stockach
Tyskland
www.hali-tex.com

-

I utvecklingen av HALI tex produktionssystem
har M1 visat sig vara en viktig byggsten och
en bra grund for ytterligare idéer. Tillverk-
ningen av FFP2-masker har varit ett stort
problem under covid 19-pandemin, vilket
paverkar saval sjukvardssektorn som privat-
personer. "Men adven efter pandemin ser vi ett
stort behov av dessa masker s&vél som andra
hygieniskt tillverkade textilprodukter”, sager
Jan Hartmann och blickar framat. "D&rfor
ar vi redan val rustade for att implementera
ytterligare idéer for helautomatiska produk-
tionssystem i framtiden.”

«

-
] L

M1 - DEN NYA
MASTARKLASSEN
FOR VARJE

VERKSTADSGOLV

+ Maskinbadd i monolitisk design for
hog statisk och dynamisk styvhet
samt perfekta ddmpningsegenskaper

+ Styvt bord med matten
850 x 650 mm och 600 kg lastvikt

+ DMG MORI Inline-spindel —
mer an 3000 installerade enheter
varlden dver!

+ Hogpresterande styrenhet
SIEMENS 828D

+ Digitalisering med loTconnector
i standard!

+ NETservice och 3D-datamodell
som standard!

Den mycket styva och termiskt stabila maskinbadden hos M1, i kombination med den kraftfulla spindeln
med 12000v/min, &r den perfekta basen fér produktionen av systemkomponenterna hos HALI tex.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7]




DMG MORI STORE

powered by AD tMOS

upZparts

OFFERTSAMMANSTALLNING
MED EN KNAPPTRYCKNIN

Enskilda delar och sma serier inom omra-
det sofistikerad finmekanik for kunder inom
elektronik, luftfart, medicin samt maskin-
och anldaggningsteknik utgor karnkompe-
tensen hos HS-ferinnotec GmbH fran Zei-
larn. Sedan 1992 har det nu 17 man starka
teamet garanterat hogsta kvalitet till kon-
kurrenskraftiga priser. For att sakerstalla
hag flexibilitet och produktivitet anvander
foretaget inte bara moderna verktygsma-
skiner fran DMG MORI utan dven digitala
losningar fran verktygsmaskinstillverka-
ren - till en borjan PLANNING BOARD
for effektiv orderplanering, och nu aven
up2parts inom omradet for helautomatisk
offertberdkning.

Snabb reaktion ar avgorande

"Var reaktionshastighet avgér ofta om vi far
en order eller inte”, berattar Hans Schacher-
bauer, grundare av och verkstallande direk-
tor for HS-ferinnotec. “Tack vare vart hoga
produktionsdjup ar vi redan val positione-
rade i detta avseende.” Frasning, svarvning,

lack vare upZparts

calculation skapar vi nu
tillforlitliga offerter pa bara
nagra fa timmar istallet for,
som tidigare, flera dagar.

Pa sa satt har vi redan kunnat
vinna manga ordrar.

erodering och svetsning samt tillforlitlig kva-
litetskontroll ar en del av det breda utbudet av
tjanster. Samarbetet med DMG MORI inom
svarvning och frasning har funnits sedan
1999: "En NVX 5100 och tva CMX 70 U &r de
senaste investeringarna.”

up2parts med fokus pa krivande
arbetsstycken

Aven utanfor sjilva produktionen har man
ett ndra samarbete med DMG MORI. Under
2020 var HS-ferinnotec testkund for PLAN-
NING BOARD. "Den 6verskadliga program-
varan har tagit oss ett stort steg framat i
orderplaneringen”, sager Hans Schacher-
bauer néjt om den papperslosa losningen
och tanker tillbaka p& de tidigare manu-
ella processerna i Excel och pa papper. Nar
DMG MORI med up2parts calculation infor-
livade en programvara for automatisk berak-
ning av offerter i sortimentet kunde verk-
tygsmaskinstillverkaren vinna ytterligare
en testkund i HS-ferinnotec. Hans Schacher-
bauer minns samarbetet: "Tillsammans med

Hans Schacherbauer
Verkstallande direktor
HS-ferinnotec

72 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Trattflans
for oljepressar

DMG MORI och up2parts kunde vi utoka den
digitala losningen med de funktioner som ar
vasentliga for bearbetningsforetag.”

Offertsammanstallningen up2parts
calculation baseras pa artificiell intelligens.
Berakningar och offerter kan skapas pa

med

ARTIFICIELL
INTELLIGENS (Al
PASKYNDAR
AUTOMATISK
OFFERTSAMMAN-
STALLNING

nagra sekunder och med bara négra klick.

"Detta fungerar aven for mycket komplexa

arbetsstycken”, sager Hans Schacher-
bauer. P sa satt kan effektiviteten i arbets-

forberedelserna samt framgangsgraden




= up parts

(@ Kalkulator - Arbeitsplan @

# Dashboard

& upzparts cloud basic
Werkstoffe
I?.ohlﬁ:clcrlnl.inﬂ
Hunden
Bauteile
® up‘.‘mns-:a\:umien
Kﬂlh:lilﬂliﬂneﬂ
Angebote

nistration

Komponenterna laggs in som 3D-data i up2parts calculation-
programmet. Programvaran berdknar sedan kostnaderna for
respektive komponent med en noggrannhet pa cirka 5 %.

och darmed konkurrenskraften okas redan
fran partistorlek 1. "Det &r idealiskt for vart
orderspektrum.”

Foretagsspecifik databas for Al

Till grund for up2parts calculation ligger
en foretagsspecifik databas som kunderna
kontinuerligt uppdaterar. Databasen
omfattar maskinpark, material, kunder och
timpriser for enskilda processteg: “"Kompo-
nenter laggs in som 3D-modeller .” Baserat
pa denna information berdknar up2parts
calculation kostnaderna for den aktuella
komponenten - med en noggrannhet pa ca
5%. "Berakningen blir mer exakt for varje
komponent eftersom programvaran kon-
tinuerligt lar sig av vara inmatningar och
enstaka manuella korrigeringar”, tillagger
Hans Schacherbauer.

Palitlig offertsammanstillning pd nagra
timmar istallet for flera dagar

Mervardet ligger i hastigheten. "Medan det
tidigare tog négra dagar att sammanstalla
en offert kan vi nu reagera pa kundforfrag-
ningar med ett tillforlitligt pris inom nagra
timmar”, avslutar Schacherbauer. Tack vare
tidsfordelen gentemot sina konkurrenter har
han redan vunnit manga nya bestallningar.

TEST
up2parts
UTAN KOSTNAD
| DMG MORI

STORE!

Framja tillvaxt med digitala produkter

DMG MORI och HS-ferinnotec har inte slut
pa idéer for att vidareutveckla up2parts
calculation. Fran och med i &r ar produk-
ten tillganglig som software-as-a-service-
modell som en del av PAYZR och i framtiden
ar den tankt att interagera med PLANNING
BOARD. "Datan frén berakningen inkluderas
da automatiskt i orderplaneringen, vilket
aterigen besparar oss manuella moment”,
forklarar Hans Schacherbauer. Han ar saker
pa att digitaliseringen av hans processer ar
en viktig pelare for fortsatt tillvaxt: "Vi kom-
mer att utoka produktionsytan och utoka och
automatisera var maskinpark, men aktivite-
ter relaterade till arbetsforberedelser och
planering kan ocksa optimeras pa lang sikt,
vilket up2parts calculation och PLANNING
BOARD visar pa ett imponerande satt.”

KUNDBERATTELSE ~ HS-FERINNOTEC GMBH

Tack vare up2parts calculation-programvaran kan
offerter nu ldmnas inom ndgra fa timmar. Som ett resultat
har manga bestéllningar redan vunnits.

DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

FAKTA OM HS-FERINNOTEC

Grundades i Zeilarn 1992

17 anstallda, alla erfarna
specialister

Tillverkning av enskilda delar
och sma serier av kravande
arbetsstycken

Kunder inom elektronik,

flyg, medicin samt maskin-
och anlaggningsteknik

HS-ferinnotec GmbH

HS-ferinnotec GmbH
Bildsberg 1

84367 Zeilarn, Tyskland
www.hs-ferinnotec.de

m—
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DMG MORI STORE

powered by ADZMOS

ISTOS

PLANERING OPTIMERAD
FOR PRODUKTION

PLANERA - ATERKOPPLA - VISUALISERA

PROVA UTAN
KOSTNAD!

PROVA UTAN KOSTNAD

PRODUCTION
PLANNING &
CONTROL

Med PRODUCTION PLANNING
& CONTROL héller du alltid din
produktionsplanering uppdaterad.

+ Bort med EXCEL och papper -
planera digitalt pd en vecka

+ Battre kapacitetsutnyttjande -
med upp till 25%

+ Mindre planeringsarbete -
med upp till 80%

+ Kan anvandas direkt och
ar underhallsfritt - for hela
maskinparken

Registrera dig har och prova
gratis med demodata:
https://istos.com/en/free-test
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Med PRODUCTION PLANNING & CONTROL
har ISTOS GmbH, ett dotterbolag till
DMG MORI, utvecklat ett produktpaket for
att erbjuda tillverkningsforetag en skrad-
darsydd losning for deras orderhantering.

De tre samordnade applikationerna PLAN-
NING BOARD, PRODUCTION FEEDBACK
och PRODUCTION COCKPIT mojliggor plane-
ring av bestéllningar, terkoppling pa produk-
tionsstatus och visualisering av all relevant
produktionsinformation. Det speciella har
ar den interaktiva sammankopplingen av de
enskilda modulerna, som ger en bra 6verblick
over de verkliga forhallandena i produktionen.
Det primara malet for ISTOS GmbH ar att
hjalpa kunderna att optimera sina plane-
ringsprocesser. For detta ar det avgérande
att applikationens anvandbarhet och funk-
tionalitet tillgodoser kundernas behov.

CO-CREATION -
KUNDEN SOM
MEDSKAPARE

Av detta skal ar befintliga kunder vasentligt
involverade i utformningen av funktionerna.
Detta sker i direkt dialog och via co-crea-
tion-plattformen dar all viktig dokumentation,
filmer och tips och tricks for att anvanda los-
ningarna finns.

"PLANNING 4.0"
MED NYA
FUNKTIONER

Den aktuella versionen av PRODUCTION
PLANNING & CONTROL iversion 4.0 kommer
med nya funktioner.

Filtjanst for transparent kommunikation
Detta inkluderar till exempel “filtjansten” for
att bifoga relevanta filer, t.ex. PDF-filer och
bilder, till artiklar (materialobjekt). Filerna
kan visas direkt i PRODUCTION FEED-
BACK pa maskinen - via CELOS version 6
eller en surfplatta - och mojliggor pé sé satt
overskadlig kommunikation av medféljande
material till artikeln som ska tillverkas.

Planering av roterande skift

Nu kan aven roterande skift tas i beaktande
i PLANNING BOARD. Tillganglig tid for en
resurs definieras i veckoschemat - sedan kan
flera veckoscheman laggas till en skiftmodell.

En betydande innovation ligger i mojlighe-
ten att integrera affarssystem och éverfora
befintliga stamdata, produktionsordrar och
arbetsprocesser direkt till PRODUCTION
PLANNING & CONTROL.



ISTOS - PRODUCTION PLANNING & CONTROL

ALWAYS
UP TO DATE

B FecoBACK

VISUALIZATION

ISTOS - PRODUCTION PLANNING & CONTROL

Besdk var evenemangsplattform
och l&r dig mer om mdjligheterna
med ISTOS | praktiken.

— https://digital-event.dmgmori.com/events/preemo-sep-2021

Nadine Martin

Director Business & Communication, ISTOS GmbH

nadine.martin@ISTOS.com

Det gor digitaliseringen avsevart mycket enk-
lare och mojliggor snabb och enkel introduk-
tion av PRODUCTION PLANNING & CON-
TROL - helt utan individuella utvecklingar

PLANERING
MOTER ERP SOM
STANDARD

eller omfattande projekt. Direkt tillgangligt
for tillverkningsforetag och tillforlitligt vid
datautbyte.

Grunden for detta ar dubbelriktade standard-
granssnitt som ISTOS GmbH utvecklar till-
sammans med leverantorer av affarssystem
etablerade hos tillverkande foretag.

DMG MORI STORE -

digitalt forsaljningsstalle

Kunden har tillgéng till DMG MORI:s digitala
losningar via DMG MORI STORE. Det gal-
ler dven de molnbaserade applikationerna
i PRODUCTION PLANNING & CONTROL i
form av en kundvanlig abonnemangsmodell.

Registrera dig enkelt och utan kostnad
pd dmgmoristore.com och prova softwa-
re-as-a-service-losningarna fran DMG MORI
riskfritt med bara né&gra fa klick.

«
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iE DMG MORISTORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

PLANERING SOM ABONNEMANG

MOLNBASERAT
OCH DIREKT
TILLGANGLIGT

1. Registrera dig - och logga in pa:
dmgmoristore.com

2. Navigera till Planning -
och se dina fordelar

3. Prova gratis - eller abonnera direkt

E E Registrera dig har och prova
dagar i verklig drift kostnadsfritt:
E.. dmgmoristore.com
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PLAN
MOTE
ERP

=

Zero.Point.Systems GmbH grundades 2002
i Gotzis i Osterrike och har specialiserat sig
pé utveckling och tillverkning av innovativa
nollpunktsspannsystem och avancerade l6s-
ningar inom omradena fastspanning, skruv-
ning och lasning. Ett team p& 23 personer
garanterar den hdga kvalitetsstandarden
inom alla delar av foretaget - inklusive pro-
duktion. Dar forlitar sig Zero.Point.Systems
pé CNC-teknik frdn DMG MORI. Idag finns
nio modeller inom svarvning och frasning.
Efter &r av stark tillvixt driver foretaget nu
digitaliseringen framat fér att kunna hantera
planerings- och produktionsprocesser pa ett
transparent satt. DMG MORI:s dotterbolag
ISTOS GmbH erbjuder har stod i form av
APS-systemet PRODUCTION PLANNING &
CONTROL.
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Vart mal ar att kunna ndmna specifika
leveransdatum med affarssystemet APplus
I kombination med PRODUCTION
PLANNING & CONTROL fran ISTOS.

Maximilian Stark
Verkstéllande direktor
Zero.Point.Systems GmbH

"Var uppgift bestar i att oka flexibiliteten

och produktiviteten hos véra kunder - med
nollpunktsspannsystem fran vart stora stan-
dardsortiment, men ocksd med individuella
speciallosningar”, betonar Maximilian Stark,
som har varit chef for Zero.Point.Systems |
andra generationen sedan 2014. Till exem-
pel ger Zero-Point-verktygsbytessystemet
optimala lésningar fér SMED (Single Minute
Exchange of Dies) genom att maskinpro-
duktiviteten 6kas och arbetskostnaderna
minskas samt genom mindre lager. "Andra
fordelar ar okad flexibilitet, forbattrat pro-
cesstdod och mojligheten att reagera snabb-
are pa férandrade onskemal frdn kunderna.”
Att affarsfilosofin &r framgéngsrik bevisas
av att foretaget har haft en stark tillvaxt de
senaste aren. "Under 2017 hade vi en ékning
som resulterade i en fordubbling av bade var
personalstyrka och antalet maskiner.”

Flexibel tillverkning

med PRODUCTION PLANNING

& CONTROL

Med denna tillvéxt har utmaningen med
att planera processer effektivt ocksd okat,
minns Maximilian Stark: "Det stod darfér
klart for oss att vi skulle digitalisera vara
processer.” Transparent planering ar A och
0, b&de for den interna organisationen och
for kunderna. Med PRODUCTION PLANNING
& CONTROL fran ISTOS hade DMG MORI
en overskadlig och flexibel 6sning i sitt
sortiment. "Det ar latt att anvanda och
ordrar kan planeras bade manuellt och
automatiskt”, forklarar Maximilian Stark.
PRODUCTION PLANNING & CONTROL
bestdr av de tre samordnade applikatio-
nerna PLANNING BOARD, PRODUCTION
FEEDBACK och PRODUCTION COCKPIT.
Tillsammans, som en webbaserad losning



frén molnet, gor de det enkelt att p&borja
optimeringen av produktionsplaneringen
och -styrningen.

Standardgranssnitt for det basta

av tva virldar

For att overvinna hindret med kontinuitet i
digitaliseringen inleder ISTOS GmbH sam-
arbete med ledande leverantorer av affars-
system. | det har fallet hade aven Zero.Point.

EXAKTA
LEVERANSDATUM
GENOM
SIMULERING

Systems nytta av detta. "Vi anvander affars-
systemet APplus fran Asseco Solutions”,
sdger Maximilian Stark.

3
s

\ SIS ERR

@\6\ r‘? f‘m\\\m\‘ m\

P

"Med ett dubbelriktat standardgranssnitt till
detta system implementerar PRODUCTION
PLANNING & CONTROL ett somlést utbyte
av all produktionsrelevant information.”Tack
vare samarbetet mellan ISTOS och Asseco
Solutions kan Zero.Point.Systems kombinera
fordelarna med b&da systemen optimalt.
"Dessutom méjliggjorde standardgranssnittet
en mer kostnadseffektivimplementering an
utvecklingen av en individuell l8sning.”

Hog leveranssakerhet tack vare kontinuer-
lig digitalisering

Mervardet av denna digitaliseringsatgard
gynnar kunderna i form av forbattrad leve-
ranssakerhet. S& har sdger Maximilian
Stark om detta: "PRODUCTION PLANNING
& CONTROL och APplus gor det majligt for
oss att simulera var produktionsplanering
mer férutseende, sd att vi kan specificera
mer exakta leveransdatum.”

«
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KUNDBERATTELSE - ZERO.POINT.SYSTEMS GMBH

FAKTA OM
ZERO.POINT.SYSTEMS

+ Grundades 2002 i Gétzis,
Osterrike

+ 23 anstallda

+ Utveckling och tillverkning av
innovativa nollpunktsspannsys-
tem och avancerade losningar
inom omréadena fastspanning,
skruvning och l&sning

‘$ero.Point.Systems
Zero.Point.Systems GmbH

Kommingerstrafle 48
6840 Gotzis, Osterrike
www.zeropointsystems.at

PRODUCTION

PLANNING

PRODUCTION FEEDBACK

17 olika stam- och transaktionsdata - som arbetsplaner, material, produktionsordrar, reservdelslistor och personal - utbyts i bdda riktningarna mellan
PRODUCTION PLANNING & CONTROL och affarssystemen.
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

"PLANERA OM”™ LUCKOR

| LEVERANSKEDJAN

DIGITALT

TAPP TILL
LUCKOR

| PRODUKTIONS-
PLANERINGEN

ISTOS

PRODUCTION
PLANNING &
CONTROL

+ Optimera genomloppstider
och leveranspunktlighet

+ Forbattra
kapacitetsutnyttjandet -
med upp till 25%

+ Minska planeringsarbetet -
med upp till 80 %

Prova PRODUCTION
PLANNING & CONTROL

helt utan forpliktelser:
https://istos.com/en/free-test
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Tillverkningsforetag har lidit av konse-
kvenserna av leveransflaskhalsar sedan
coronapandemins bdrjan. De klagar over
forlorade bestallningar, sena leveranser,
kvalitetsproblem och kostnadskravande
ateranskaffningar.

Faktum ar att det ar stor risk for storningar i
leveranskedjorna. Oavsett om det &r pande-
mier, fartygshaverier eller politiska beslut,
sa finns det en mangd faktorer som kan
stora industriproduktionen eller till och med
fa den att stanna helt.

Hur ska féretag reagera pa problem i leve-
ranskedjan pa lang sikt?

"Problemen som orsakas av leveransflaskhal-

sarna gor det tydligt att foretag saknar den
nodvandiga Gverskadligheten dver sina pro-
duktionssteg”, sdger Sebastian Zenz, Director
Product Cost Optimization pd DMG MORI i ett
samtal med Christian Methe, vd p& ISTOS
GmbH.

De b&da experterna forklarar hur féretag kan
anvanda PRODUCTION PLANNING & CON-
TROL for att uppnd hdgre flexibilitet och battre
reaktionsformaga trots materialflaskhalsar.

Christian Methe: Sebastian, forsorjnings-
flaskhalsarna i leveranskedjan slar mot den
tyska industrin med full kraft. Marker vi det
ocksd pa DMG MORI?

Sebastian Zenz: Olika branscher brottas for
narvarande med flaskhalsar i leveranserna.
Sa ar det dven for oss, men vi har ett for-
hallandevis bra lage tack vare det nara sam-
arbetet med vara leverantorer. Vara kunders
och partners problem tar sig ofta uttryck i

att produktionsprocesserna skjuts upp. Om
det rader brist p& material maste produkter
fr&n motsvarande planerade floden ledas om
och fardigstallas senare. Det kan leda till kva-
litetsproblem och i varsta fall till missnojda
kunder och forlorade bestallningar.

RESILIENS
GENOM DIGITAL
FLEXIBILITET

Christian Methe: Men problem med leve-
ranskedjan har alltid funnits. Varfér star
tillverkningsindustrin fér ndrvarande infér

s4 stora utmaningar?

Sebastian Zenz: Kedjan av processer har bli-
vit alltmer slimmad. Buffertar som det i
dagslaget ar ett akut behov av tas bort av
optimeringsskal. Och s& uppkommer situa-
tioner som vi ser inom nastan alla omraden:
storningar i leveranskedjan som paverkar alla
efterfdljande steg i produktionen.

Christian Methe: Vi har funnit att i synner-
het féretag som tidigare har férlitat sig pa
manuell produktionsplanering stélls infor
akuta problem. Att dessa faretag inte kan
reagera flexibelt pa yttre stérande faktorer,

t. ex. materialbrist, utan att behdova accepp-
tera stora forluster i tid och pengar. Har ni
ocksa lagt mérke till detta?

Sebastian Zenz: Ja absolut. Manuella produk-
tionsplaneringsmetoder klarar inte langre de
nya utmaningarna. Tillverkningsféretag kan
std emot detta battre genom ett planerat



tillvagagangssatt med digitala verktyg, istallet
for att slacka brander.

S& vad &r allts3 ditt digitala svar

for att tillverkningsforetag ska kunna
reagera mer flexibelt?

Christian Methe: Vi har utvecklat APS-syste-
met PRODUCTION PLANNING & CONTROL
som gor det mojligt for tillverkande foretag
att reagera direkt med digital produktions-
planering och -styrning. P& s& satt kan
luckor i leveranskedjan “planeras om” pa
ett effektivt satt. Antingen manuellt med
assistansfunktioner i den molnbaserade
versionen av PRODUCTION PLANNING &
CONTROL eller helautomatiserat via PRO-
DUCTION PLANNING & CONTROL - PRO.

TIPS FRAN EXPERTEN CHRISTIAN METHE:

DMG MORI DIGITIZATION

Sebastian Zenz, Director Product Cost Optimization, DMG MORI i samtal med Christian Methe,

VD pa ISTOS GmbH, pa filialen i Diisseldorf.

| framtiden kommer i synnerhet "connected
scheduling”, dvs. uppkopplad planering 6ver
foretagsgranser, ge foretag den nodvandiga
motstdndskraften mot stérande faktorer.
Detta uppnds genom att man anvéander tva
eller flera planeringssystem, t.ex. tillverk-
ningsforetagets och leverantdrens, vilka
kommunicerar med varandra.

«

FYRA SATT ATT PLANERA OM
PAETT FLEXIBELT SATT

1. Efter leveransdatum: Andra leveransdatum i affarssystemet och placera dem
i en effektiv ordningsfoljd med hjalp av assistansfunktionerna i PLANNING BOARD.

2. Efter leveransprioritet: Bestam leveransprioritet och optimera ordningsféljden
med hjalp av assistansfunktionerna i PLANNING BOARD.

3. Efter order: Manuell flyttning pa den digitala planeringstavlan till 6nskat
leveransdatum. Konflikter, t.ex. genom dubbel tilldelning av resurser, undviks tack

vare assistansfunktionerna.

4. Efter strategier: Vid uppgradering till den helintegrerade l6sningen kan olika
strategier konfigureras i PRODUCTION PLANNING och t.ex. optimeras automatiskt
efter flaskhalsar, genomloppstider eller utrustningskostnader.

Manuella
produktionsplane-
ringsmetoder
klarar inte lGngre de
nya utmaningarna.

Sebastian Zenz
Director Product Cost Optimization
DMG MORI

Videon med hela
expertdiskussionen finns pa:
https://www.istos.com/en/
supply-chain-disruptions

PLANNING
BOARD
MANUELL
PLANNING BOARD
MED ASSISTANS-
FUNKTIONER

=
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DMG MORI STORE

powered by ADZ MOS

Med introduktionen av TULIP kunde
vi optimera hela tillverkningsprocess-
en pa ett hallbart sétt: Fran produk-
tionsplanering och materialhantering
till montering - battre 4n med nagot
varuhanteringssystem.

Sven Donner

Produktionschef p VETEC Ventiltechnik GmbH,

nu Project Director p4 SAMSON AG

\ TULIP

EiE DMG MORI STORE
] powered by ADZMOS
[EE=%i DMGMORISTORE.COM

PAPPERSLOS
DOKUMENTATION

OVER HELA VARDEKEDJAN

VETEC Ventiltechnik GmbH utvecklar
och producerar roterande pluggventiler,
pneumatiska drivanordningar och spe-
cialventiler for industriella applikationer.
Styrteknikspecialisten fran Speyer ar ett
dotterbolag tilLLSAMSON AG med huvudkon-
tor i Frankfurt am Main. | fyra decennier har
VETEC satt standarder for losningar for ven-
tilstyrningsuppgifter inom de flesta indu-
strisektorer - fran olje- och gasindustrin
till raffinaderier inom den petrokemiska

8U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

industrin till den kemiska storindustrin,
inom anlaggningskonstruktion samt inom
metall-, pappers- eller livsmedelsindu-
strin. For att VETEC ska kunna fortsatta att
tillverka det standigt vaxande produktsor-
timentet pa ett ekonomiskt satt anviander
foretaget bland annat en NLX 3000|700, en
DMU 100 monoBLOCK och en NHX 8000
frdin DMG MORI. Dessutom digitaliserar
VETEC olika processer i vardekedjan med
hjalp av no-code-plattformen TULIP.

Digitalt och papperslost processtod med
TULIP

For moderniseringen och tillverkningen
forlitar sig VETEC pé digitala l6sningar
som t.ex. myDMGMORI for snabbare ser-
viceprocesser och TULIP inom omradet
individuellt utformade appar for papperslos
dokumentation over hela vardekedjan. Det
borjar med hanteringenav produktions-
ordrar, forklarar Sven Donner: "TULIP-ap-
pen hanterar till exempel reservdelslistor
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PROVA
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Monteringsteamet far specifika monteringsinstruktioner via en
TULIP-app s att varje komponentgrupp kan monteras korrekt.

mycket tillforlitligt, vilket ofta kan leda till fel
i pappersform.” | en annan app visualiserar
TULIP alla kundordrar inklusive deras res-
pektive status inom en kalendervecka. "Hit-
tills har inget varuhanteringssystem kunnat
gora detta i den har formen.”

Optimerade monterings- och kvalitetssak-
ringsprocesser med TULIP

En titt p& monteringen av armaturerna visar
det breda utbudet av mojliga TULIP-appli-
kationer. “Teamet far specifika monterings-
instruktioner via en TULIP-app s att varje
komponentgrupp monteras pa ett tillforlitligt
satt”, forklarar Sven Donner. Detta inklude-
rar dven dokumentation av lackagevarden
och reaktionstider. "Tidigare var det knap-
past mdjligt att utvérdera sddana data i pap-
persform.” Den digitala processen méjliggér
kontinuerlig analys och optimering. "Som ett
resultat vinner viavsevart i kvalitet.” Med hjalp
av TULIP har VETEC aven implementerat en

intelligent kontroll av saknade delar. Sven
Donner tillagger: "Det ar viktigt att alla nod-
vandiga komponenter finns tillgangliga, béde
frén var egen produktion och tredjepartsdelar,
sd att monteringen inte stannar av.” Dessa
exempel ar bara en del av vad VETEC har
forvandlat till en papperslos process med
TULIP . "Vistoder ocksa lackageprotokoll och
trycktathetsprovning med TULIP-appar, och
vi kommer sakerligen att undersoka ytterli-
gare tillampningsfall i framtiden.”

Think Big - roterande pluggventiler upp

till DN700

"Globala marknader efterfragar i allt hogre
grad armaturer med storre flodestvarsnitt”,
sager Sven Donner, Project Director pa
SAMSON AG. Sortimentet av produkter som
hittills har tillverkats inominell bredd DN25
till DN500 behovde darfor snabbt utokas for
att kunna mota kundernas krav. Interna
marknadsundersodkningar av VETEC visade

| en annan app visualiserar TULIP alla kund-
ordrar inklusive deras respektive status inom en
kalendervecka.

att nyutvecklingen av tva roterande pluggven-
tiler med de nominella bredderna DN600 och
DN700 &r avgdrande for att fortsatta vara
konkurrenskraftig.

NHX 8000 - hogeffektskarning med
1400Nm

For VETEC innebar detta en utdkning av
maskinparken inom ett &r och parallellt
med nyutvecklingen av de tva armaturerna.
Fokus lag pé ett klassiskt 4-axligt horison-
tellt bearbetningscenter med mojlighet till
externt utbytbar U-axel. Styrkorna hos nyfor-
varvet borde ligga mycket mer inom omradet
hégeffektskarning an inom hoghastighets-
skarning. Avgérande for detta ar de ménga
svarbearbetade materialen, t.ex. Hastelloy,
Monel, Duplex, Superduplex, Stellite eller

zirkonium.
»
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I bérjan av 2019 beslutade VETEC att kdpa en

ETT U -l- M A R K-l- NHX 8000, som togs i..qrift samma ar. Efter- FAKTA OM

som en U-axel ar till hjalp vid vissa svarvope- VETEC VENTILTECHNIK

o
EXEMPEL PA HUR rationer pa ventilhuset var KOMET, som spe- Grumdades 1S 1900, dott
ialist p& st ktyg, involverat i pl i + Grundades i Speyer , dotter-
MASK' N BYG GARE, ST ha e g, IR praneringen bolag till SAMSON AKTIENGE-

i ett tidigt skede.

VERKTYGS- %ELLS?—:SFT sedan 1988
DMG MORI kunde redan frén fabrik forbered + anstatlaa
Tl LLVER KAR E OC H Jnrecan Tan ot B beree + Utveckling och tillverkning av

maskinens hardvara under produktionsfa-

o .
S |_U T KU N D E R M AST E sen for den efterféljande integrationen av roterande pluggventiler,

pneumatiska drivanordningar

SA M A R B ETA KOMET-styrverktyget. Sven Donner sdger: ) _ R
"For mig var det ett utméarkt exempel p& hur och speciella vinkelventiler for

maskinbyggare, verktygstillverkare och slut- industriella applikationer

kunder maste samarbeta.” | slutet av februari
2020 tillverkade VETEC det forsta ventilhu-
set med den nominella bredden DN500 gjord
av rostfritt stal (1.4408) p& NHX 8000 utan

"Vi kan bearbeta dessa p& Speyerfabriken
med en maximal arbetsstyckesvikt pa upp
till tre ton”, tilldgger Sven Donner. Det var
da som valet foll p& NHX 8000 med power-

. o omspanning, dvs. | en fastspanning, foljt av . )
MASTER-spindeln p3 1413. panning, ©s. 1 €1 “astspanning. 1o VETEC Ventiltechnik 6mbH
en ventil DN600O i gjutstal. Siemensstrafle 12
« 67346 Speyer, Tyskland 5
www.vetec.samsongroup.com

VETEC tillverkar bland annat roterande
pluggventiler med nominella bredder upp
till DN700 (700 mm innerdiameter), som
anvands t.ex. inom processteknik eller inom
anldggningskonstruktion.

Med ett maximalt vridmoment
pa 1413Nm ar powerMASTER-
spindeln pd NHX 8000 idealisk
for tung bearbetning.

o B = Integrerad ljudddmpare som
~ 1 minimerar ljudemissionerna fran
reglerventiler som normalt orsakas
av den fria stralen som kommer ut
fran strypstallet.

=
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NHX 8000

HOGEFFEKT-
SKARNING MED
1400 Nm

+ Palettstorlek 800x800mm

+ Arbetsstycken med en diameter
upp till1450x1450mm och en
arbetsstyckesvikt pa 3000 kg

+ powerMASTER-spindlar upp till
16000v/min eller 1413Nm

+ Verktyg upp till en diameter pa
320x800mm och max. 30kg

+ Maximal styvhet tack vare solid
maskinbadd och 3-punktsstsd

+ CELOS med MAPPS

omemor  Tested, approved and used by
B DMG MORI

S~
FES.'HS FUCHS IDM metalworking fluids and IDM greases are used in addition
= to our spindle oils in tough production use at DMG MORI every day.
You too can rely on original quality. Put your trust in FUCHS.

www.fuchs.com/de/en

LUBRICANTS. A
gy FUCHS
=
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KUNDBERATTELSE - NASHERO SRL

GENOMGAENDE
DUBBELRIKTAD
ATKOMST TILL
PROCESSKEDJAN

Komplexa komponenter av stal, titan eller
aluminium &r en av NASHERO:s karnkompetenser.
Foretaget tillverkar ocksa formar for kolkomponenter.

NASHERO, som grundades 2009, designar,
utvecklar, producerar och sdljer NASHERO
latta flygplan och flygplanskomponenter.
Samtidigt anvander foretaget sitt tekniska
kunnande for kunder som behover hog-
precisa och komplexa komponenter for
kravande branscher, t.ex. medicinteknik.
NASHERO anviander verktygsmaskiner fran
DMG MORI for att tillverka dessa produkter,
som bland annat bestdr av stal, alumi-
nium, titan eller kol. 2017 installerade
foretaget en automatiserbar DMU 50 3™
generation, som ar utrustad med Digital
Manufacturing Package.

Hég precision for luft- och rymdfart

Dr Naresh Sharma hade en drém om att
utveckla ett sakert, effektivt och felfritt flyg-
plan. "Utvecklingen baserades pa var mang-
driga erfarenhet inom flygindustrin”, minns
han. "Erfarenheterna visade oss vad som
skulle vara bra och onskvarda sakerhets-
funktioner.” Idag har teamet véxt bortom
sina ursprungliga drommar. Forutom ett latt
sportflygplan erbjuder foretaget den senaste
produktionstekniken, aven for OEM-foretag
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luft- och
full kontroll over kvaliteten pd vart arbete

inom rymdfartsindustrin.  “For
var det redan frén borjan viktigt for oss att
behalla alla processer internt”, forklarar dr
Sharma. Kraven ar extremt hdga, eftersom
NASHERQO tillverkar komplexa komponenter
i sma kvantiteter och toleranser p& grénsen
for verktygsmaskinernas prestanda.

Digital Manufacturing Package:
Vilken maskin som helst kan placerasien
natverksmiljo

"Maskinen ar ett element i processkedjan

for att uppna den kvalitet som kravs hos den
fardiga delen. Bearbetningsstrategin, verk-
tygshallare, verktyg och deras hantering &r
lika viktigt”, sager dr Sharma. "DMG MORI
ar en av fa som mojliggér konsekvent
och dubbelriktad &tkomst till processked-
jan.” DMU 50 3" generation ar utrustad
med Digital Manufacturing Package fran
DMG MORI,
maskin som helst i en ndtverksmiljé: "Datan

som kan integrera vilken
star i centrum i alla foretagsmiljoer. Det &r
den dubbelriktade datadtkomsten som gor
att vi kan arbeta med maximal effektivitet.”

Denna digitaliseringslésning ger maskinerna

dtkomst till foretagets affarssystem och data-
minnet, som tillhandahaller verktygs-, pro-
gram- och underprogramdata som ar viktiga
for produktionen.

DIGITAL
MANUFACTURING
PACKAGE - DIGITAL
SAMMANKOPPLING

AV BEFINTLIGA
MASKINER

Direkt atkomst till maskinen
Programmerarna har &ven tillgang till
samma data och affarssystemet fran sin
arbetsplats. Du och fabrikschefen har till-
gang till verktygsmaskinens CELOS-panel pa
era egna arbetsplatser via VNC-protokollet.

Tack vare denna anslutning kan teamet kora



KUNDBERATTELSE - NASHERO SRL

Foto: Vincenzo Raeli

Datan star i centrum

I alla foretagsmiljoer.
Det ar den dubbelriktade
datadtkomsten som gor
att vi kan arbeta
maximalt effektivt.

Och Digital Manufacturing
Package fran DMG MORI
ger 0ss just denna
dubbelriktade atkomst till
processkedjan.

Dr Naresh Sharma

simuleringarbdde i NX CAM och p& maskinen -

aven frdn programmerarens arbetsstation.
Om simuleringen ar lyckad godkanns delpro-
grammet for produktion.

Realtidsdata fran verktygsmaskiners
sensorer

Utver denna dubbelriktade atkomst ger
Digital Manufacturing Package andra for-
delar som optimerar det dagliga arbetet pa
NASHERQO. "De digitala losningarna tillhan-
dahaller status- och processdata fran de
flesta verktygsmaskiners sensorer nastin-
till i realtid”, tillagger dr Sharma. Status fér
programflodet visas ocksd av Digital Manu-
facturing Package. DMG MORI Messenger
ger alltid en detaljerad bild av maskinen.

NASHERO anvander digitaliseringslosning-
arna fran orderregistrering till kontraktstill-
verkning. "Vi har integrerat processkedjan
med vart interna affarssystem, fran offert-
sammanstallningen och den forsta typkon-
trollen tillinline-inspektionen och inférandet
av de fardiga delarna i vart affarssystem.”

Automations- och digitaliseringslosningar
for framtiden

Med tanke pd DMU 50 3™ generation och
Digital Manufacturing Package ar dr Sharma
dvertygad om att DMG MORI-produkter kom-
mer att spela en viktig roll vid framtida inkép:

"Eftersom vi ar ett teknikinriktat foretag pla-

nerar vi fler investeringar i hogprecisions-
maskiner.” Aven digitalisering och, beroende
p& marknadsutvecklingen, automatiserings-
l6sningar kommer att vara en viktig faktor.

"S& snart den p&dgdende covid 19-pandemin

ar over forvantar vi oss en hog tvasiffrig
tillvaxt.”

«

Grundare och vd for NASHERO
Ph. D. i Aerospace Engineering och Computer Science
fran TU Delft 1997

FAKTA OM NASHERO SRL

+ Grundades 2009 i
San Giovanni in Croce

+ Utveckling och produk-
tion av latta flygplan och
flygplanskomponenter

+ Tillverkande tjansteleverantor
inom omréadet hégprecisions-
komponenter for flygindustrin

—

KI\S\HERO

Nashero Srl
Via Delmoncello, 28
26037 San Giovanni in Croce (CR)

s il
www.nashero.com
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KUNDBERATTELSE - KARL GEORG STAHLHERSTELLUNGS- UND VERARBEITUNGS GMBH

HALLBAR
HJULPRODUKTION

DMG MORI &ar en viktig partner for oss.

Det breda utbudet av produkter, automations-
l6sningar fran en enda kélla och fokus pa
digitala utvecklingar gér oss optimistiska att
vi kan fortsatta att implementera innovativa
tillverkningsprocesser.

Andreas Léhmann, produktionschef och Philipp Hiisch, Tool Manage-
ment pad Karl Georg Stahlherstellungs- und Verarbeitungs GmbH
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Historien om Karl Georg Stahlherstel-
lungs- und Verarbeitungs GmbH borjar 1925
med reparation och konstruktion av jord-
bruksmaskiner. 1966 boérjade man med
tillverkning av kranhjul, en produktions-
gren som 1968 flyttades till den nuvarande
platsen i Ingelbach-Bahnhof. Under mottot

"Vi haller dig igdng” och med 120 anstillda
levererar Karl Georg idag till valkanda kran-
tillverkare, logistikforetag samt anlagg-
nings- och maskinbyggare. | den 8500 m?
stora produktionsanlaggningen har man
sedan 1980 bland annat férlitat sig pa den
senaste CNC-tekniken frdn DMG MORI.
Totalt 13 verktygsmaskiner har installerats,
daribland en DMC 80 FD duoBLOCK for fras-
ning/svarvning, fyra NLX-svarvcentra och
en CTX beta 1250 TC med Robo2Go for svarv-
ning/frésning. Aven digitala lésningar -
exklusiva DMG MORI-teknikcykler som
gearSKIVING 2.0 och Digital Manufacturing
Package - anvands alltmer.

Komplett bearbetning av

2500 hjul per manad

"Uppemot 2500 hjul lamnar var produktion
varje méanad”, sdger Andreas Ldhmann,
produktionschef pd Karl Georg, och ger en
inblick i den erfarna personalens vardag. Ett

KUNDBERATTELSE - KARL GEORG STAHLHERSTELLUNGS- UND VERARBEITUNGS GMBH

Karl Georg har specialiserat sig
pa tillverkning av stora l6phjul och
hjulsatser upp till en diameter

pa 1250 mm, som anvénds i till
exempel kranar och kranvagnar.

hogt produktionsdjup, frén svarvning, fras-
ning och borrning till skarning och lackering,
samt den kvalificerade personalen skulle
gora det mojligt for oss att reagera flexibelt
pa kundernas krav nar som helst. For att det
ska kunna fortsatta sé anstéller Karl Georg
regelbundet praktikanter och lagger stor vikt
vid vidareutbildning av personalen, till exem-
pel i utbildningar fran DMG MORI Academy.
Med regelbundna investeringar i produktio-
nen sékerstaller foretaget ocksd effektiva och
kvalitetsorienterade tillverkningsprocesser.

NLX 4000 - tung bearbetning

av arbetsstycken med en diameter pa

upp till 500 mm

Komponentutbudet hos Karl Georg omfattar
huvudsakligen rotationssymmetriska stal-
komponenter i en mangd olika diametrar
och oftast i sma serier eller partistorlek 1.

"Det betyder att vi maste kunna reagera val-

digt flexibelt i produktionen”, sager Philipp
Hisch, som ar ansvarig for verktygshantering
pa Karl Georg och syftar pd den méngsidiga
maskinparken. Det méngariga samarbetet
med DMG MORI har lett till installation av
fyra NLX-svarvar sedan 2017 - en NLX 3000
och tre NLX 4000.

NLX 4000 BY | 750

TUNG BEARBET-
NING MED ETT _
VRIDMOMENT PA
3225Nm

+ Platta styrningar i alla axlar med
optimala dampningsegenskaper och
dynamisk styvhet

+ 1500v/min huvudspindel med
3225Nm

+ Arbetsstycken med en diameter pa
upp till500mm och en svarvlangd pa
720mm

+ 185 mm spindelpassage

+ BMT revolver med 12 platser och upp
till 10000 v/min eller upp till 100Nm

+ 120mm Y-axel
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KUNDBERATTELSE - KARL GEORG STAHLHERSTELLUNGS- UND VERARBEITUNGS GMBH

“Vi drar nytta av stabiliteten hos NLX-model-
lerna vid tung bearbetning”, tilldgger Andreas
Léhmann. Den kompakta designen i forhal-
lande till svarvdiametern p& 2600 mm hos
den stérre modellen var ocksa ett argument.

DMC 80 FD duoBLOCK - komplett
fras-/svarvbearbetning

For annu stérre hjul upp till ¢700mm
har Karl Georg sedan 2021 anvant en
DMC 80 FD duoBLOCK med special-
chuck frdn Schunk. "Teknikintegrationen
pa frés-/svarvcentret &r ett innovativt steg
som gor att vi kan bearbeta stora hjul
komplett”, forklarar Andreas Lohmann.
Dessutom ckar DMC 80 FD duoBLOCK tack
vare sin palettvaxlare produktiviteten: "Rigg-
ning under produktion 6kar maskinens
kapacitetsutnyttjande avsevart.”

CTX beta 1250 TC med Robo2Go:
Automatiserad svarvning och frasning av
medelstora serier

Karl Georg uppnar aven hégt maskinutnytt-
jande med en automatiserad CTX beta 1250
TC. Svarv-/frascentret koptes in fér komplett-
bearbetning av serietillverkade delar. | det
har fallet galler detta partistorlekar pd upp
till 20 delar. "En optimal volym for Robo2Go”,
tycker Philipp Hiisch. Medan CTX beta 1250
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For att minimera eventuella stillestand anvander Karl Georg WERKBLIQ och har kopplat
samman maskinerna med Digital Manufacturing Package.

TC arbetar autonomt 6ver l&nga strackor kan
den ansvariga operatoren arbeta samtidigt
pd en av NLX 4000-maskinerna. Andreas
Lohmann ser stor potential i automatisering
av produktionsprocesser och i drift av flera
maskiner: "P& sd satt okar vi var kapacitet
och arbetar mycket mer effektivt.”

DMG MORI teknikcykler:

Komplett bearbetning inklusive svarvning,
frasning och skarning av kugghjul

Vid komplett bearbetning forlitar sig Karl
Georg pa svarvning och frésning i en fastspan-

MED INNOVATION
IN | FRAMTIDEN

ning sdval som pé exklusiva DMG MORI-tek-
nikcykler fér kuggskarningen. "Vijobbar med
valsfréasning pa CTX beta 1250 TC", sager
Philipp Hisch och ger ett exempel. P& DMC
80 FD duoBLOCK anvands gearSKIVING
2.0. "For narvarande bearbetar vi modulen
10 cylindriska kugghjul.” | framtiden vill vi
utdka anvéndningen av DMG MORI:s teknik-
cykler ytterligare, sager Andreas Lohmann

och blickar framat. "Ju fler processteg vi
implementerar pd en maskin, desto effek-
tivare blir vi.”

Digital Manufacturing Package med
NETservice: Korta stillestandstider tack
vare fjarrservice

En grundlaggande forutsattning for hogt
kapacitetsutnyttjande i produktionen &r
en tillforlitlig maskinpark. "Vi anvander
DMG MORI NETservice s att vi kan halla
alla maskinstopp s& korta som mdjligt”, sager
Philipp Hisch. "Pa detta satt kan vi dver-
fora tekniska problem live till DMG MORI
Service.” Med den har fjarrlésningen -
DMG MORI erbjuder den som en del av Digi-
tal Manufacturing Package - kan en stor del
av driftstoppen diskuteras och atgérdas via
telefon.

Teknikintegration,
och digitala processer - Karl Georg har hit-
tat ett satt att géra sin produktion framtids-
sdker. Andreas Léhmann ser DMG MORI
som en viktig partner: "Det breda utbudet

automationslosningar

av produkter, automationslésningar fran
ett och samma stalle och fokus pd digitala
vidareutvecklingar gor oss optimistiska att
vi kan fortsatta att implementera innovativa
tillverkningsprocesser.”

ad [ I
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KUNDBERATTELSE - KARL GEORG STAHLHERSTELLUNGS- UND VERARBEITUNGS GMBH

FAKTA OM KARL GEORG

+ Grundades 1925,
tillverkning av kranhjul och
hjulsatser sedan 1966

+ 120 anstallda vid foretagets
huvudkontor i Westerwald
(Ingelbach-Bahnhof]

+ Global leverantor for valkanda
krantillverkare, anlédggnings- och
maskinbyggare och operatorer

KARL GEORSG

Karl Georg Stahlherstellungs-
und Verarbeitungs GmbH
Bahnhof, Karl-Georg-Strafle 3

57612 Ingelbach, Tyskland 5
www.karl-georg.de

Vid service anvander Karl Georg DMG MORI NETservice
for snabbare felanalys.

DIGITAL _ S PAKETERBJUDANDE

MANUFACTURING - = :
PACKAGE g | [ w999- EUR

ETT MASTE FOR DEN
DIGITALA FRAMTIDEN

@SECURE 1] : vy & @CELOS V6 FYRA PRODUKTER - ETT PAKET - ETT PRIS
CONNECTIVITY | B . i uppdatering

AWARD 2020 - kategorin
Industri 4.0

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 89




DMG MORI SPINDLE EXCELLENCE

DIN SPINDELPARTNER NR1
NAR DET VERKLIGEN
MASTE GA FORT

Valet &r ditt! Vara alternativa losningar ar lika
mangskiftande som vara kunders krav. Oavsett vad du

valjer far du rimliga priser och den basta servicen! MED EN

GARANTI
TILL SCHYSST

Vi arsnabbare - for
varje minut réknas!

Dr Thomas Froitzheim
Managing Director Global Service
thomas.froitzheim@dmgmori.com

VARA EXPRESSLOSNINGAR

Pa plats for dig inom 24 timmar efter GALLER MED
OMEDELBAR

din forfragan - garanterat! VERKAN FOR ALLA

DMG MORI-MASKINER
SOM TILLVERKAS
OVER HELA

ALTERNATIV 1 ALTERNATIV 2 VARLDEN!
NYA SPINDLAR UTBYTESSPINDLAR

+ 96 % lagertillganglighet + Utbytesspindlar &r upp 25 % billigare

+ 18 manaders garanti pd alla nya spindlar an nya spindlar

+ 36 manaders garanti pd alla huvudspindlar + 12 manaders garanti

utan timbegransning + Alla slitdelar byt ut mot originalreservdelar

+ Spara mer pengar: + Langsiktig tillférlitlighet med ersattningsspindlar
Vid behov byter vi endast rotorn! Y enligt den senaste tekniken
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VA KOSTNADSEFFEKTIVA ALTERNATIV

Oavsett om det ar en spindel fran DMG MORI eller av annat fabrikat -
vi ar din palitliga partner for spindelreparationer!

ALTERNATIV 3
SPINDELREPARATION

+ Spindelreparation ar billigare an
en ny/utbytesspindel - garanterat

+ 12 manaders garanti

+ Bedomning av spindeln inom 1-2 arbetsdagar
efter att varan har mottagits

+ Du har alltid koll pa kostnaderna

BE OM EN UPPDATERING

Ombyggnad till speedMASTER & powerMASTER

+ Framre lager med VACRODUR f6r maximal livslangd

+ Verktygsspannare med 5 miljon cyklers livslangd
och smidig spindeldrift

+ 24 manaders garanti

NYTT - REPARATION AV
SPINDLAR FRAN TREDJE PART

+ Aven spindlar av andra fabrikat kan repareras
av var partner Run-Tec!
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my DMG MOR|

STATUS QUO:

>30000
KUNDER my DMG MORI
D I N S E RV > 140000 Den nya kundportalen
MANAG MASKINER for optimal service
. MER SERVICE
O N L I N 4 @ Snabb hjalp och livestatus for dina
- ./ / / serviceférfragningar

FA MER INFORMATION

Alla relevanta dokument kan
hamtas digitalt

BATTRE TILLGANGLIGHET

Den enklaste vagen till serviceexperter
med garanterad prioriterad handlaggning,
registrering pa <3 minuter

Till forman for varje kund -

och helt gratis: Redan ¢ver 30000
o —_ registrerade kunder med dver

= 140000 maskiner!

"myDMG MORI &r for narvarande tillgéngligt i EU:s medlemsstater, Storbritannien, Schweiz, Norge,
Indien, Mexiko, Kanada, USA, Nya Zeeland, Australien, Singapore och Malaysia.

[EEWE  Fa fordelar du med!
Registrera dig gratis nu pa:
[Es2%3<  myDMGMORIl.com

09. - 21.05.2022

SAVE THE DATE
9-21 maj 2022

VART SHOWROOM AR ALLTID
OPPET FOR DIG - AVEN FOR SMA GRUPPER
— Kontakta din DMG MORI-partner

DMG MORI
§ OPEN HOUSE 2022

' PFRONTEN

S5
i Se DMG MORI live:
[=]:5 events.dmgmori.com
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