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a legkivalobb technoldgiai
integracio
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TARTALOM

Robo2Go MAX

08 DMQP/FOGASKEREK

MEGMUNKALAS

- DMG MORI technoldgiai ciklusok

- Egyedilallé DMG MORI fogaskerék
megmunkalasi megoldasok

- Maschinenfabrik
Monninghoff GmbH & Co. KG

- NAMCO Machine & Gear Works Ltd.

24, DMQP/SZERSZAMGYARTAS
- Mikron Tool

26 VILAGPREMIER

NTX 500

- Uj opcidk a SPRINT 321 8-hoz
DMU|DMC 85 H monoBLOCK

- MS Powertrain Technologie GmbH

[

A gearMILL fogaskerék megmunkald szoftver segitségével a NAMCO Machine
& Gear Works nagy pontossagu fogaskerekeket készit szabvanyos gépeken,
szabvanyos szerszamokkal, tobbek kozott egy DMC 125 FD duoBLOCK
szerszamgépen.

34 AUTOMATIZALAS

PH Cell MAX

—

Automatizalasi portfélio

DMG MORI Retrofit termékek

CNC Grie3haber

UJ: Robo2Go MAX -

A szabvanyos automatizalds

Heppler GmbH

UJ: MATRIS Light

PH Cell

UJ: PH Cell MAX

Mayer Prazision GmbH

DMG MORI Ultrasonic Lasertec GmbH/
UJ: Automatizalas PH 50

Trutzschler Textile Machinery Co., Ltd.
Lindner-Recyclingtech GmbH 90
UJ: Automatizalas -

DMG MORI Cellavezérlé

66

PH 50

A Lindner-Recyclingtech GmbH a mechanikai tjrahasznositas globalis
specialistdja, ideértve a mianyagokat is. A sajat fejlesztési vagokésrendszer
alkatrészei teljesen automatikusan készilnek két DMU 80 P duoBLOCK gépen,
amelyeket egy WH Flex rendszerrel automatizalnak.

DIGITALIZACIO

- DMG MORI Store

- PAYZR a DMG MORI-tél

- HALI tex GmbH

- HS-ferinnotec GmbH

- ISTOS - PRODUCTION
PLANNING & CONTROL

- Zero.Point.Systems GmbH

- DMG MORI Digitalizécid

- VETEC Ventiltechnik GmbH

- Nashero Srl

- Karl Georg Stahlherstellungs-
und Verarbeitungs GmbH

FOORSO SZERVIZ
- DMG MORI f8orsé kivalldsag

VILAG

PREMIER:
2022

26 NTX 500

Esztergdlds és mards készremunkalas
290 x558 mm méretd munkadarabokhoz

30 DMU | DMC 85 H
monoBLOCK

Vizszintes egyetemes megmunkalas
most 1.000 kg kapacitasig
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INNOVACIOK AZ EMBEREK
ES A KORNYEZET SZAMARA

VISION

HE THE MOST ATTRACTIVE GLEEAL -
- MACHINE TOOL COMPANY WITH DIGITIZED
"M SUSTAINABLE PRODUCTS!
&

PH Cell

BIN TOI

ISTOMERS IN
AND DIGITIZATION!

§

OPENNESS

|

Dr.-Ing. Masahiko Mori

elnok
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones
az lgazgatdtanacs elnoke
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Dr. Mori, a koronavirus most lép a harmadik
évébe. Hogyan kezeli a helyzetet a vallalat?
Dr. Masahiko Mori: Barmilyen nehéz is sze-
mélyesen kezelni a helyzetet, a vallalkozdi
és vallalati céljainkat tovabbra is szem el6tt
kell tartani. Az Uzleti eredmények attekintése
azt mutatja, hogy ezt a DMG MORI-nél, mint
Global One Company-nél sikeresen elértiik.

Minden alkalmazott hosszu hénapok éta dol-
gozik drasztikusan nehezebb korilmények
kozott - és mégis nap mint nap bizonyitjak
képességeiket.

Koszonjik Ondknek - hasonldképpen sze-

retnék készonetet mondani tgyfeleinknek,
partnereinknek és beszallitoinknak. Egyutt

bebizonyitottuk, hogy milyen értékesek
a tisztességes és stabil Uzleti kapcsolatok.
Csak az évtizedek alatt kialakult személyes
kapcsolatok tették lehetévé, hogy a szoros
kapcsolattartast telefonhivasokkal és video-
konferencidkkal pdtolni lehessen.

A digitalizacié dridsi segitséget nyujtott
ezen a téren, és azt is megmutatta, hogy
a legfontosabbak az emberek, akikkel
egyltt élink, és a kornyezet, amelyben
élunk.

.. ezért a fenntarthatdsagi kezdeményezés ...
Christian Thénes: A .fenntarthatésag” témaja
a DMG MORI DNS-ének része, és minden
véllalati tevékenységlinkdn végighizddd kozos

szal. Fenntarthatdbba tesszilk a DMG MORI-t -
és ugyfeleinket, partnereinket és beszallité-
inkat is!

Dr. Masahiko Mori: Ennek sordn holisztikus
mddon vallalunk felelésséget az eréforraso-
kért. ADMG MORI mar ma is CO,-semleges
vallalati szénldbnyommal és az .elkerilni -
cstkkenteni - kompenzalni” éghajlati har-
masnak koszonhetéen klima-semleges
6koldgiai lAbnyommal rendelkezik.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Uj
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Ez magéban foglalja a sajat értékteremté-
siinkb6l szarmazé kozvetlen és kozvetett
kibocsatdsokat, valamint az ellatasi lanc
mentén zajlé folyamatokbol
szarmazo kozvetett kibocsatasokat. Tob-

termelési

bek kozott arra kérjik a beszéllitéinkat is,
hogy maguk is legyenek aktivak, és példaul
csokkentsék a CO,-kibocsatdsukat.

Christian Thénes: Minden, 2021. januéarjat
kovetéen a vildg barmely pontjara kiszalli-
tott szerszamgéplink klimasemleges médon
készilt. A DMG MORI igy vildgszerte Gtt6ré
szerepet tolt be az ipardgban. Tobb mint 1.000
palyazd kozil a TOP 17 vallalat kdzott vagyunk,
amelyeket Eurdpa legnagyobb fenntarthatd-
sagi dijara jeloltek a klimavédelem teriletén.
2021 szeptembere 6ta a DMG MORI a ., Tudo-
manyalapl célok” kezdeményezés hitelesi-
tett tagja, amelynek célja a globalis felme-
legedés legfeljebb 1,5°C-ra valé korlatozasa.
2021-ben elkoteleztik magunkat a klimaval
kapcsolatos pénziigyi kdzzétételekért felelds
munkacsoport (Task Force on Climate-related
Financial Disclosures, TCFD) megvaldsitdsa
mellett is, kdvetve ezzel az éghajlattal kapcso-
latos informacidk dnkéntes és kovetkezetes
kozzétételére vonatkozo ajanldsokat.

SCIENCE
BASED
TARGETS

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION

Ha mar az ellatdsi lancrol beszéliink. A leg-
Ujabb tanulmanyok szerint a vilaggazdasag-
ban tapasztalhato zavarok az év kézepéig
folytatodhatnak. A helyzet enyhiilése jelen-
leg nem latszik, allitjak. Mennyire fesziilt

a helyzet a DMG MORI-nal?

Dr. Masahiko Mori: Az anyaghidny ¢és
a magas nyersanyag- és szallitasi koélt-
ségek az egész gazdasagot megterhelik.
Ehhez jonnek még a Corona miatti altala-
nos korldtozasok és a novekvd inflacid. Ezt
szerszamgépgyartéként miis tapasztaljuk.
Mindazonaltal stabil, kivalé partner- és
beszallitéi halézatunknak koszonhetSen
el tudtuk kerilni a termelésben bekovet-
kezett komolyabb fennakadasokat, s6t, az
arkiigazitdsokat is a minimalisra tudtuk
csokkenteni az értékesitésben. Ezzel tar-
tozunk az ugyfeleinknek.

Christian Thones: Ma 0Osszességében inno-
vativabbak, digitalisabbak és rugalmasab-
bak vagyunk a fenntarthatdsaggal a nyers-
anyagoktdél az Ujrahasznositasig, valamint
a gépekhbdl, automatizalasbol és digitaliza-
ciébol allé haldzati megolddsok egyediil-
allé jovdbeli architekturdjaval. Ez azt jelenti:
A DMG MORI jé aton halad.

TASK FORCE on
CLIMATE-RELATED
FINANCIAL
DISCLOSURES

TCFD

DMG MORI
=
GREEN

MACHINE

Kiiléndsen sok kis- és kozépvallalkozasnak
italizalas terén. Hogyan értékeli a gyartdipar
digitalis helyzetét?

Dr. Masahiko Mori: A jelent nem szabad tulzo
elképzelésekkel mérni. Az ,Ipar 4.0" mintegy
tiz év elteltével az egész ipardg még mindig
az akkor tudomanyosan meghirdetett ipari
forradalom kezdeti szakaszéban van, amely
kétségtelenil lenylgozé lehetéségeket és
perspektivakat kindl, amelyek mostanra foko-
zatosan konkretizalédnak és teljes egészében
megvaldsithatéva vélnak.

Christian Ebben a tekintetben
a DMG MORI-t a szerszdmgépgyartas és
a gyartastechnoldgia digitalis uttéréjének
tekintik. Felel6sséget vallalunk és megvald-
sitjuk a digitalizaciét mind a sajat gyartdéize-
minkben, mind pedig kiilséleg, tigyfeleinknél.
Ennek érdekében a digitalis termékek és szol-
galtatdsok atfogd portfélidjat kinaljuk a tel-
jes folyamatlédncra: a tervezéstdl és a munka

Thénes:

elékészitésétdl a gyartasig, a fellgyeletig és
a szervizig.

NOMINEE

German
Sustainability Award
2022

A DMG MORI elkatelezte magat az éghajlatvaltozassal kapcsolatos pénziigyi kozzétételi munkacsoport (TCFD) ajénlasainak betartdsa mellett. Ez egyiitt jér a Tudomanyos
Célkitlizések Kezdeményezéshez (SBTi) vald csatlakozdssal, amely megerésiti az 1,5 fokos célkit(izés eléréséhez sziikséges konkrét CO,-csékkentési céljainkat.
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DMG MORI STORE

A digitélis végponttdl végpontig terjedd
megoldadsok [szoftver és berendezés
mint szolgéltatds) értékesitési pontja az
ADAMOS-szal mikodtetett

DMG MORI STORE

— T6bb informacid a témaban
az 66. oldalon.

A gyartdiparban egyetlen mas beszallité sem
kindl ilyen széles valasztékot és valtozatos-
sagot. Ez kiilondsen vonatkozik a kiilonboz6
méretl és Osszetettségl cstcstechnoldgidju
szerszamgépeink és a munkadarab- vagy
palettakezelés jelenlegi 57 automatizaldsi
megoldasanak integrativ egylittmkodésére,
beleértve a nyilt interfésszel rendelkezd koz-
ponti szamitégépes technoldgiat és a kozponti
szerszamkezeld rendszert. Ez egyedilallo.

Milyen ujdonsdgokkal lép be a DMG MORI

a 2022-es évbe?

Dr. Masahiko Mori: Csak tavaly a DMG MORI
6sszesen 27 Uj fejlesztést mutatott be, min-
denekel6tt 7 vilagpremiert, 3 Uj automati-
zaldsi megoldast és 16 digitalis innovacidt,
kiegészitve a DMG MORI Components agazat
Uj fejlesztésével. Mar most tudjuk, hogy idén
korilbelil 40 Ujdonsagot fogunk bemutatni
ugyfeleinknek.

Kilon emlitést érdemel példaul az dj NTX
500 amely 90 x558 mm-es tokmany- és rud
jellegl alkatrészek 6 oldalas készremunkala-
sahozidealis. Kiemelend6 a kompaktMASTER
féorsé és legf6képpen az integralt automa-
tizadldsi megoldasok rudadagolékkal vagy
robotokkal. Ezeknek a sokoldalu gépeknek
a gyartasi célcsoportja tobbek kézott az orvos-
technika (csip8iziletek, véllimplantatumok,
csontlemezek], a motortechnika (befecsken-
dez8 fuvékdk) és a finommechanika (dra-
hazak) rugalmas preciziés megmunkalasa
tertletén taldlhato.

Christian Thénes: A masik kiemelked§ ter-
mék a DMU 85 H monoBLOCK és a DMC 85
H monoBLOCK vizszintes megmunkaldékdz-
pontok integralt palettacserélével ellatott

valtozata. A sikeres monoBLOCK sorozat
legUjabb innovéacidja, amelyet akar 1.000 kg
tomegl alkatrészekre terveztek, a vizszintes
portalkoncepcidnak és az alapvet6en merev
gépagynak kdszénhetéen maximalis folya-
matbiztonsdgot, precizitast és hosszu tavu
pontossagot kinadl. Ekozben az X és Z tenge-
lyek linearis meghajtdsa, valamint a C-ten-
gely kézvetlen meghajtdsa biztositja a maxi-
malis dinamikat, mig a powerMASTER
féorsd elegendd sebességet és nyomatékot
biztosit.

DMU | DMC 85 H monoBLOCK
Vizszintes 5 tengelyes egyetemes

megmunkalds - most akar 1.000 kg-os

munkadarab tomeggel.

NTX 500

Megoldésok az orvostechnoldgiai

ipar szdmara: Kisméretli munkadarabok
készremunkaldsa 90 mm-ig kevesebb
mint 6 m?-en.

NTX 500

A PH Cell MAX, LPP, PH-AGV és WH Flex
révén rugalmas automatizalasi megoldasok is
rendelkezésre dllnak, amelyek minden tgyfél
igényét kielégitik.

Es mi torténik az automatizalas terén?

Christian Thénes: Technology Excellence
(Technoldgiai Kivaldség) magazinunk

e szamaban az év négy korai innovacidjat
mutatjuk be:

»

_ 2022-ES
VILAGPREMIER

— Tovabbi informéciok az
NTX 500-rdl a 26. oldalon

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE U5
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PH Cell MAX
Az integralt palettacseréldnek készénhet6en a PH Cell MAX akar
2.000kg mozgathatd tomeggel idealis automatizaldsi megoldas

a H-monoBLOCK vagy duoBLOCK sorozatd DMU univerzalis gépek-
hez. Utélag is bdvithetd, akar 21 paletta pozicidig 16,5 m2-en.

+ Robo2Go MAX nehéz munkadarabok
automatizalt megmunkalasahoz: A
legerésebb valtozatban a robot legfeljebb
115kg témegl munkadarabok kezelésére
alkalmas, 840 és g 400 mm kozotti atmé-
rétartomanyban. Ezaltal a Robo2Go MAX
idedlis Uj tagja a Robo2Go sorozatnak
és megfeleld automatizalasi megoldés
a nagy esztergak és megmunkalokoz-
pontok szdméra - a CLX 750 és CTX beta
2000, a CTX beta 1250/2000 TC és a teljes
CTX gamma sorozat, egészen egyes NLX
és NTX méretekig.

+ PH Cell MAX rugalmas palettakezelés-
hez, akdr 2.000 kg mozgathatd tomegig:
Az U PH Cell MAX egyedilallé rugal-
massagot kinal a palettakezelésben. A
DMU |DMC H monoBLOCK és DMU|DMC
duoBLOCK sorozat megmunkalékdzpont-
jaihoz tervezett, de integralt automatiza-
lasi interfésszel rendelkezd, kompakt és
utdlagosan felszerelhet6 automatizaldsi
megoldds. A PH Cell MAX az akar 25
paletta (max. 800x 800 mm) taroldsara
alkalmas képességével noveli barmely
gyartas termelékenységét.

+ Akoltséghatékony és kompakt PH 50
palettakezeld rendszert kifejezetten
kisebb munkadarabok gyartasara ter-
vezték. A mindéssze 2,7m? alapteriletd
rendszer akar 70kg 6ssztémeget is elbir.
Ez az Ujitds tehat kifejezetten a DMP
sorozat és a DMU 50, valamint a CMX 50
U és a CMX 600 V mardgépekhez késziilt.

[]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Ugyanez vonatkozik az ULTRASONIC
50-re, a LASERTEC 45-re és a LASERTEC
50 PrecisionToolra is.

+ A MATRIS Light egy kompakt sokoldalu

gép a kisebb tételek automatizalt gyarta-
sdhoz. A rendkiviil rugalmas robotrend-
szer percek alatt kiilonb6z6 szerszamgé-
pekhez csatlakoztathatd. A kompatibilis
modellek kozé tartoznak az NTX és NZX
sorozatl eszterga-maré kozpontok, NLX
esztergak, CMX 'V sorozatu fliggéleges-,
valamint i 30 V és NHX 4000 vizszintes
féorséju megmunkalékdzpontok.

Dr. Masahiko Mori: Kiléndsen bliszke vagyok
az Uj LPS 4 cellavezérlére, amellyel a termé-
kek és folyamatok digitalis automatizalasat,
valamint a teljes folyamatléancok és terme-
(ési haldzatok digitalis halézatba kapcsola-
sat integraltuk a gyartasi gyakorlatba. Az yj
kozponti szamitdgép a gyartdterilet kdzponti
elemeként mostantdl képes kezelni a kiilon-
b6z6 paletta- és munkadarab-kezel§ rend-
szereket, beleértve a belsé logisztika vezet6
nélkili széllitérendszereinek (AGV-K] vezér-
lését is. A DMG MORI nyilt API-jdnak (Appli-
cation Programming Interface) készénhet8en
az LPS 4 Cell Controller gyorsan, egyszer(en
és mindenekel6tt egyedileg integralhato
az Ugyfél rendszerébe vagy informatikai
infrastrukturajaba.

MATRIS Light

A kevesebb mint 1,4 m? alapteriiletl és 5 perc
telepitési idével rendelkezé MATRIS Light egy
rendkiviil rugalmas és egyittmikédé mun-
kadarab-kezeld rendszer kis, legfeljebb 5kg-os
munkadarabok szamara. Tébb mint 20 automati-
zalasi interfésszel rendelkezé géphez utdlagosan
illeszthetd.

— T6bb informacié a témaban
az 4é. oldalon.

Ez egyértelmiien a digitalis ikrek felé

mutatja az utat. Hogyan hatarozta meg

a DMG MORI ezt a teriiletet sajat maga
szamara?

Christian Thones: Szdmunkra a mérce a gya-
korlati megvaldsitas és az Ugyfél szdmara
nyujtott hozzaadott érték kovetkezetes szem
elStt tartdsa. Szamunkra a DMG MORI-nal
a .digitalis iker” mindig a gépek, automati-
zalasi rendszerek, folyamatok és folyamatok
digitalis képét jelenti. Mar a fejlesztési fazis-
ban a . digitalis iker” segitségével szimulaljuk
példaul az dsszes gyartasi folyamatot, bele-
értve a munkateriletet, az automatizalast és
az 0sszes alkatrészt. Ez jelentsen felgyor-
sitja a folyamatot, és a késébbi lizembe helye-
zés sordn 80 %-os idGel6nyt biztosit. Ezenkivil
a gépvagy a rendszer ,digitalis ikertestvérére”
még a telepités eldtt betanithatdk az alkal-
mazottak, és az NC-programok tokéletesen
el6készithetdk.

Dr. Masahiko Mori: Jelenleg mar a kovetkez
(épést készitjik el6. A cél konkrétan az, hogy
a digitalis tervezésben elért intelligens virtu-
alitds szintjét atiltessiik a gyakorlati alkal-
mazasba az Ugyfélnél. Ez a perspektiva atlat-
hatd digitalis képet alkot a gép és a folyamat
életciklusarol.

Ebbdl szédmtalan lehetdség adddik a szer-
szdmgépgyartds és a gyartdstechnoldgia
értékteremtd folyamatainak optimalizéladsara
az emberi tapasztalatok és a mesterséges
intelligencia eszkozeinek felhasznaldsaval. Ez
tobbek kozott hidat képez a fenntarthatdsagi



céljaink felé, azaz a ..100%-os zold gép” felé
a vevl telephelyén a teljes életciklus alatt.

Az automatizalas és a digitalizalas gyakran

az ember szerepével szemben keriil szdba.

A DMG MORI-nél is ez a helyzet?

Dr. Masahiko Mori: Az automatizalas és
a digitalizadlds eszkozok a jovébeli élet-
képesség fenntartdsédhoz vezetd Uton. De
a gyartds nem mikédhet emberek nél-
kill Hogy a digitalizalds hogyan helyezi
az embert a k6zéppontba, és hogyan opti-
malizdlja a szerszamgép mechatronikai
képességeivel vald interakcidjukat, azt
a mihelyprogramozas 55 technoldgiai cik-
lusa mutatja be. Bemutatjdk, hogy a digita-
lis tdmogatédsnak kdszonhetden a felhasz-
naldk és az alkalmazottak szdméara hogyan
maradnak kezelhet6ek a komplexitdsok, és
hogyan lehet igy Uj értéket teremteni a val-
lalat szdmara.

Christian Thones: A fogaskerék-megmunka-
las példaul évtizedek 6ta a specidlis gépek-
kel dolgozé, rendkivil jol képzett szakem-
berek kizarélagos terllete. Az 5 tengelyes
szimultan megmunkdldssal és az eszterga-
ls, maras és (késdbb) koszorilés techno-
l6gidinak integrélasaval a kép alapvetden
megvaltozott. A DMG MORI szabvényos
gépein torténd fogaskerék-megmunkalas
azonban csak az intelligens technoldgiai
ciklusokkal valt igazi forradalomma.

A gearSKIVING, gearMILL és gearBROA-
CHING technoldgiai ciklusainkkal a fogaske-
rekek széles valasztéka, még a legnagyobb
Osszetettségl és pontossdgu fogaskerekek
is programozhatdk a helyszinen, kdzvetlenil
a gépen. Ez egyszer(ien feleslegessé tette
a fogaskerék-megmunkalégépeket a felada-
tok széles korében. Ez még visszamenéleg
is igaz, mivel a DMG MORI technoldgiai cik-
lusok nagy hdnyada szdmos meglévé géphez
utélagos felszerelési lehet6ségként rendel-
kezésre all.

0On tgy beszél az automatizaldsrdl és a dig-
italizalasrol, mint ,a célhoz vezetd utrol”.
Ebbél a szempontbdl a gép csupan , eszkoz

a célhoz”?

Dr. Masahiko Mori: A szerszdmgép a velejard
gyartasi folyamatokkal és technolégiakkal
egyutt az eszkdoze annak, hogy az imma-
teridlis oOtletek és elképzelések materidlis
innovaciova valjanak. El sem tudok képzelni
izgalmasabb feladatot, mint kézvetlenil a ter-
mék létrehozdsanak ezen forrdsan dolgozni.
Pontosan ez a vonzalom motival minket és
tgyfeleinket vildgszerte arra, hogy egyitt dol-
gozzunk az egyre magasabb teljesitményszin-
tek elérése érdekében.

Végezetiil, tud nekiink mutatni egy

kis izelitét arrdl, hogy a DMG MORI digitalis
utazasa merre fog haladni?

Dr. Masahiko Mori: A folyamatlancra vonatkozé

SZERKESZTOSEG

informéacidk nagy része még mindig a valla-
latokon belili adatsilok kozott oszlik meg.
A gyértoteriletrl tehdt hidnyoznak a nyilt
struktirdk és az egylttmiikod6képes adat-
feluletek. Ebbdl a célbéla CELOS APP-alapu
vezérlG- és operacids rendszerlinkon alapuld
termékek széles vélasztékat tudjuk majd
kinalni Ugyfeleinknek. A jobb mingség, haté-
konysag, termelékenység és fenntarthatdsdag
érdekében.

A digitalizalas néveli a hatékonysagot, az
automatizalas pedig a kihasznaltsagot. Ugy
téinik, hogy a megmunkalas vilaganak a jovo-
ben kevesebb szerszamgépre lesz sziiksége?
Christian Thones: De egyre tobbre és tobbre
a DMG MORI-tol! Célunk az, hogy vilag-
szerte a legvonzdbb szerszdmgépgyartéva
valjunk digitalis és fenntarthatd terméke-
ink segitségével. Ennek érdekében pedig
megerdsitjik Ugyfeleinket - a gyartasban
és a digitalizalasban! Mindig a bizalom,
a nyitottsdg és a szenvedély értékeire ala-
pozva, nagyfoku innovacids erdvel.

«

Az (j DMG MORI Cell Controller LPS 4 mindent
egyesit - a paletta- és munkadarab-kezeléstdl az
AGV-vezérlésig - a CELOS, ISTOS PRODUCTION
PLANNING, valamint az ERP- és szerszamkezeld
rendszerek kézvetlen interfészeivel.

— Tovabbi informacio errél a témarol a 4. oldalon

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE U7
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HASZNALJA Kl GEPE
TELJES POTENCIALJAT

Lehet, hogy jol ismeri a problémat. Megke-
resést kap egy sor olyan alkatrészre vonat-
kozdan, amelyek els6 latasra idedlisak az
On gépeihez. De az 6rdog a részletekben
rejlik. Specialis miiveletekre van sziikség,
pl. belsé fogak kialakitdsara, amelyeket
nem tud reprodukalni. Most el kell donte-
nie, hogy elutasitja-e a megrendelést, vagy
kiilsé beszallitot is alkalmaz. Ez azonban
elkeriilhet az exkluziv DMG MORI techno-
logiai ciklusaink hasznalataval. A kovetkezo
oldalakon megtudhatja, hogyan kiizdheti le
ezeket a kihivasokat is, és hogyan novel-
heti sajat hozzaadott értékét egy egyszeri
szoftverfrissitéssel.

Mindenki szamara elérhetd

fogaskerék-megmunkalas

A kivalé minGségl preciziés fogaskerekek
gyartasa évtizedeken &t az abszolut szak-
emberek sajatja volt, amely a gépgyartdkra
és az alkalmazédsban .beavatottakra” egya-
rant vonatkozik. A kép azonban alapvetéen
megvaltozott az olyan Uttéré innovacidkkal,

55 DMG MORI TECHNOLOGIAI
CIKLUS - 0SSZETETT MEGMUNKALAS
KONNYEDEN MEGVALOSITVA

23 GYARTASI CIKLUS

pl. Uj megmunkalasi eljarasok és fejlesztett technoldgiai képességek,
mint példaul a fogaskerekek megmunkaladsa

15 KEZELESI CIKLUS

pl. a gépkezelés és az automatizalt folyamatok egyszer(sitése

9 MEROCIKLUS

pl. megndvelt megmunkaldsi pontossag és a minéségbiztositasi

folyamatok atlathatdsaga

8 MONITORING CIKLUS

pl. fokozott gépbiztonsag és folyamatbiztonsag

UB DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

mint az 5 tengelyes szimultdn megmunkalas,
valamint az esztergdlds, maras és (Ujabban)
a kdszorilés technoldgidinak integraldsa.

55 DMG MORI technoldgiai ciklus -
Osszetett megmunkalas konnyedén
megvalésitva

A DMG MORI a szerszamgépgyartds ezen
élvonalbeli terlleteinek uttor6jeként és
piacvezetdjeként folyamatosan tagitotta
a hatdrokat, hogy azok szabvényossa val-
janak. A mechanikai Ujitdsokkal pérhu-
zamosan az egyre fejlettebb és nagyobb
teljesitményl vezérlérendszerek is jel-
lemezték a szerszamgépek fejlédését.
A mechanika és az elektronika gyakorlati
alkalmazasat végil teljesen forradalmasi-
tottdk a DMG MORI technoldgiai ciklusai,
amelyek szdma jelenleg 55.

Egyediilallo DMG MORI fogaskerék
megmunkalo ciklusok

Ezek a digitalis mestermivek lehetdvé teszik,
hogy a fogaskerekek széles skaldjat, akar

nagy bonyolultsdgl és pontossagu fogas-
kerekeket is kozvetlenll a gépen lehessen
programozni. A specidlis fogaskerék-meg-
munkalé szerszamgépek, ebbdl kovetkezden,
mar szamos alkalmazds esetében felesle-
gessé véalnak. Gépfelljitds esetén ezek az
Uj DMG MORI technolégiai ciklusok, féleg
a fogaskerék megmunkald ciklusok, elér-
het6ek a mar meglévd, régebbi DMG MORI
szerszamgépekhez.

A parbeszéd alapu programozas
60 %-kal gyorsabb

Az Osszetett NC-programok
a fogaskerék paramétereinek mentvezér-
(éssel torténd megaddsa utdn automatikusan
torténik. Ez a hagyomanyos programozashoz
képest akar 60%-os id6megtakaritast ered-
ményez. A DMG MORI a gearBROACHING,
a gearSKIVING és a gearMILL harom inno-
vativ technolégiai ciklust kinal, amelyek lehe-
tévé teszik a nagy pontossagu fogaskerekek
hatékony megmunkalasat.

szamitdsa

A PARBESZED ALAPU
PROGRAMOZAS 60 %-KAL
GYORSABB

Az exkluziv DMG MORI technoldgiai ciklusok valodi

segédrendszerek az lizemi programozashoz,

amelyek novelik a termelékenységet és a biztonsagot,
valamint fokozzak a gépek képességeit.

Egyértelmd programozasi struktura

Akar 60 %-kal gyorsabb programozas

Hibak csokkentése a parbeszéd alapu
programozasnak kdszonhet6en

Uj technoldgiak (fogaskerék-megmunkalds, koszoriilés)

A programban elmentett technolégiai know-how
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— Bévebben a kovetkezd
oldalakon
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EGYEDULALLO DMG MORI
FOGASKEREK-MEGMUNKALASI

MEGOLDASOK S

MEGFELELOSEG SZALLiTASI HATARIDO

Megvalésithatdsagi ellendrzés A HORN egyedi szerszdmainak szallitdsa a gearBROACHING-hoz
DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS <3 munkanapon beliil vagy a gearSKIVING-hez <10 hét alatt.

gearSKIVING Kiemelt gépek Mingség" Atmérs™

Fogaskerek lefejtés ' NLX/CTX [Y-Tengellyel) , 59 max. 150 mm

i\

NTX 1000/CTX beta TC max. 340mm

max. 500mm /

NTX 3000/CTX gamma TC
max. 530 mm

. Yoo
AL

DMU eVo/DMF max. 800 mm

DMU/C FD (monoBLOCK és

duoBLOCK és Portal) 23/<11 max. 3.200 mm

— Tobb informacid a témaban az 16. oldalon.
g ear M I L L Kiemelt gépek Mingség” Atmérs™

Fogaskerékmaras NTX 1000/CTX beta TC max. 500 mm

max. 670mm /

NTX 3000/CTX TC
! gamma max. 700mm

DMU eVo/DMF max. 800 mm

DMU/C (monoBLOCK] max. 1.000 mm

DMU/C (duoBLOCK és Portal) max. 3.200mm
— Tébb informdcid a témdaban az 20. oldalon.

Kiemelt gépek Mingség’ Atmérs™

gearBROACHING

Fogaskerek lefejtomaras NTX 1000/CTX beta TC max. 500 mm

max. 670mm /

NTX 3000/CTX gamma TC
max. 700mm

— Tobb informdcid a témaban a 15. oldalon.
* Géptél és technoldgiatol fliggéen

" A belsé vagy kiils6 fogazattdl, valamint a szerszam méreteit6l és
a gép méretétdl fliggden

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Hasznalja ki a DMG MORI
gépenek teljes potencial-
jat - esztergalas, maras €s
fogaskerekmegmunkalas
standard gépeken!

Dr.-Ing. Edmond Bassett

meérnoki fejlesztési igazgatd
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassett@dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGIAI CIKLUSOK

FOGASKEREK-
MEGMUNKALAS -
MEGVAN A MEGOLDAS

+ GYORS:
60%-kal gyorsabb a fogaskerék paramétereinek
mentvezérelt bevitele révén

+ EGYSZERU:
NC program automatikus szamitdsa
a fogaskerék paraméterei alapjan

+ UTOLAG BOVITHETO:
Tisztan szoftveres megoldds - integralhaté
Uj és meglévo gépekbe”

‘A gearBROACHING és a gearSKIVING utélagos beszerelése
a vezérl6rendszer verzigjatol fligg

BELSO ES KULSO FOGAZASU FOGASKEREKEK

A FOGASKEREK-

MEGMUNKALAS ¢ 3.200 MAX. ATMERG

MINOSEGE > 5 FOGASKEREK KUPFOGASKEREKEK CSIGAKEREK
+ Egyenes, ferde és + Hengeres, ferde, spiral fogazasu + Profil ZA
nyilfogazatu fogaskerekek és hipoid fogaskerekek + Profil ZN
+ Szegmensek + 90°-tol eltérd tengelyszdgek + Profil ZI
+ Klingelnberg Zyklo-Palloid®
+ Gleason

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H
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ELLENALLO
KEPESSEG A

TECHNOLOGIA
INTEGRALASAVAL

Példa kiilonb6z6 tengelykapcsold gylrikre, amelyeket példaul
kuplungokban vagy fogazott féktarcsaban hasznalnak.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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A Maschinenfabrik Monninghoff GmbH &
Co. KG innovativ hajtastechnoldgiaja 1916
6ta a minGség és a megbizhatésag mércéje.
A vaéllalat 125 alkalmazottja tengelykapcso-
Lok, fékek, linearis miikodtet6k és komplett
rendszermegoldasok széles valasztékat fej-
leszti és gyartja az ligyfelek szdmara szinte
minden agazatban - a mezdgazdasagtol
arobotikan at az élelmiszeriparig. Az eredeti
bochumi telephelyen elt6ltétt 105 év utan
a Monninghoff most egy Uj, modern iize-
met épitett, hogy a teljes folyamatlancban
tovabbra is optimalis m{ikddést biztositson.
A gyartasban a vallalat 2010 6taa DMG MORI

dik. A megmunkalokdzpontokba és esz-
tergakba torténo tovabbi beruhazasok egy
NT 4300-as gép telepitését kovették. Leg-
Ujabb szerzeményiik egy CTX béta 800 TC
Robo2Go-val. A Monninghoff szamos
DMG MORI technolégiai ciklust is hasznal
a fogaskerekek gyartasahoz.

Osszetett hajtaselemek tervezése
és gyartasa
LA Ruhr-vidék strukturalis &talakuldsa az

elmult évtizedekben azt jelentette, hogy
valami Ujjal kellett eléallnunk” - magyarazza
Charlotte Finger, a Monninghoff lgyvezetd
partnere. A 80-as évekig a vallalat drbevéte-
lének tobb mint 90 szazaléka a banydszathdl
szarmazott. Azdta a hajtdstechnoldgidban

kilonleges piaci rést alakitott ki.

gearSKIVING egy specialis bronzotvozetbdl késziilt
csatlakozogy(irli a CTX beta 800 TC-n.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]3
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Miutén a Ménninghoff 1992-ben kiszervezte
a specidlis fogaskerekek gyartasat egy masik
céghez - a Chemnitzer Zahnradfabrikhoz -,
a vallalat szabadon koncentralhatott az alap-
vetd szakteriletére: Kifinomult és dsszetett
kapcsold- és fékrendszerek tervezésére és
gyartasara. ,Ezek szinte kizérélag specialis
megolddsok, amelyeket gyakran tgyfeleink-
kel egylttm(kaodve fejlesztiink ki” - magya-
rdzza Charlotte Finger. A Ménninghoff az
egész iparagban jol ismert ezen szakérte-
lemrél, és altaldban mar korai szakaszban
részt vesz a projektfejlesztésekben. Avallalat
mar régéta nem egyszerlen beszallitonak,
hanem Ugyfelei technolégiai partnerének
tekinti magat.

Robo2Go: Tobbgépes miikodés és
egyenletes mindség 3 miiszakos lizemben
Mikézben a Monninghoff a hazon beldli
képzéssel - jelenleg hat fiatal gyakornokot

foglalkoztat - megGrzi ezt a szakértelmet
a jové generdcidi szamara, a termelés folya-
matos korszer(sitésére is nagy hangsulyt
fektet. Ennek bizonyitéka a DMG MORI CNC
technoldgidjaba vald rendszeres befektetés-
ben rejlik - a legutdbbi egy CTX beta 800 TC
volt Robo2Go-val. Timon Lubek, gyartasve-
zet6 elmagyardzza a beruhazés okat: ., Célunk,
hogy mindhdrom miszakban a lehetd leg-
magasabb gépkihasznaltsagot érjik el. A
Robo2Go segitségével csapatunk akar tobb
gépet is képes egyszerre mikddtetni.” Kény-
ny( kezelhet6séget biztosit, és idedlis auto-
matizalds kézepes méretli széridkhoz. Timon
Lubek szerint a min6ség egy masik érv az
automatizalt gyartds mellett: ,Mivel mar nem
szlikséges a kézi rogzités, konnyebb elérni
a tébb tiz mikronos pontossagot.” A kilon-
b6z6 anyagokbdl, tobbek kozott acélbdl, alu-
miniumbdl és bronzbdl készilt alkatrészek
a napi munka részét képezik.

A Robo2Go térolé rendszere elegendé kapacitast kinal ahhoz,
hogy a CTX beta 800 TC-vel éjjel-nappal termelhessen.

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Automatizalasi és technoldgiai

ciklusok a DMG MORI-tél

A Maschinenfabrik Monninghoff Uj gyartasi
fejlesztéseibe bevonja azokat is, akik végsd
soron a modern technoldgidval dolgoznak.
Timon Lubek szerint: ,Fontos, hogy a beszer-
zési dontésekbe bevonjuk azt a munkavalla-
(6, aki az Uzemeltetésért felel, mivel az illetd
hozzd tudja tenni a tapasztalatait, és olyan
helyzetben van, hogy gyorsan felismeri a hoz-
zdadott értéket.” Ez a Robo2Go esetében is igy
volt, és ugyanugy vonatkozik a technolégiai
integracid témajara is.

A Ménninghoff a DMG MORI technoldgiai
ciklusok széles valasztékat hasznalja,
amelyek lehet6vé teszik az olyan specidlis
eljarasok, mint példaul a fogaskerék-meg-
munkalas, hagyomanyos CNC-szerszamgé-
peken torténd elvégzését.

AZ AUTOMATIZALASI
MEGOLDAS ES
A TECHNOLOGIAI
INTEGRACIO IDEALIS
MODJA ANNAK, HOGY
FENNTARTHATO
MODON NOVELJUK
KAPACITASUNKAT.

Optimalis gépkihasznalas
a DMG MORI fogaskerék-megmunkald
ciklusainak készonhet6en

.Atengelykapcsold alkatrészeink mindegyike

kilonboz6 fogazasuy, amelyeket korabban
specialis fogaskerék-vagogépekkel kellett
gyartani” - magyardzza Timon Lubek. "A
DMG MORI technoldgiai ciklusai lehet6vé
teszik szamunkra, hogy ugyanazokat a ter-
mékeket, példdul a valtégylriket hagyo-
manyos esztergakdzpontokon, mint a CTX
beta 800 TC, ugyanolyan minéségben meg-
munkaljuk, és néha még gyorsabban is. A
Ménninghoff szakembereinek tapasztalatai
tobbszor is beépiltek a technoldgiai ciklusok
folyamatos fejlesztésébe. A fogaskerék-al-
katrészek gyartasdhoz mar csak legfeljebb
két befogdsra van sziikség.
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A DMG MORI fogaske-
rék-vago ciklusai mostantol
lehetove teszik szamunkra,
hogy munkadarabjainkat egy
gepen készremunkaljuk, még
gyorsabban és ugyanolyan
minosegben, mint a specialis
gepeinken.

o TC

CcTX betd 80

Charlotte Finger, igyvezetd partner és
Timon Lubek, gyartasvezetd
Maschinenfabrik Ménninghoff GmbH & Co. KG

gearBROACHING
EXKLUZiV TECHNOLOGIAI CIKLUSOK

FOGASKEREKEK
MEGMUNKALASA
AFO-ES (ph HORN pill)
ELLENORSOKON

+ Belsé és kiils6 fogazasu fogaskerekek DM@

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

+ |dedlis olyan munkadarabokhoz,

amelyeknek véllakkal vagy a kifutas miatt
zavard konturokkal rendelkeznek + Egyfogutol négyfogu
vagoszerszamok egyértelm

+ A szerszamtarto elhajlasanak szerszammeghatérozéssal

kompenzacios parameterei + Nagy termelékenység a lefejt6-maré

+ Elérheté SIEMENS/CELOS SIEMENS egységgel felszerelve

vezérlével rendelkezé gépekhez + Szerszamok a 4. modulig

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE
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CTX beta 800 TC

+ 100% ESZTERGALAS:
Munkadarabok g500x800 mm-ig
+ 100% MARAS:
compactMASTER akar
20.000ford./perc fordulatszdmmal
és 120Nm nyomatékkal
+ 100% SZERSZAM:
Akar 80 szerszamhoz is

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Robo2Go

+ Gyors 4tallas tokmanyba befogott

és tengelyes alkatrészek kozott

+ Terhelhetdség: 12,25és 35kg
+ Tengelyes g25-150mm-es és 25-170mm-es

tokmanyba befogott alkatrészek

+ Munkadarab betanitas,

kevesebb mint 15 perc alatt

— Tovdbbi informacid a 40. oldalon

Ez rovidebb atfutdsiid6t, kevesebb belsd szal-
litdst és kevesebb varakozasi id6t eredmé-
nyez. Tovabbi elénye a nagyfokl rugalmasség:

.Ha van olyan idészak, amikor nincs sziiksé-

glink fogaskerekek gyartasara, a gépet mas
célokra is hasznalhatjuk, hogy a lehetd leg-
jobb médon hasznaljuk ki.”

gearSKIVING 2.0 és DMQP

szerszamok a Horntol

A gearSKIVING 2.0 egy olyan technoldgiai
ciklus, amelyet a Ménninghoff intenziven
hasznal. Haszndlhaté egyenes és ferde
kils6 és bels6 fogazatl hajtdsok és fogas-
kerekek, splineok és nyilfogazasu fogaske-
rekek gyartasara maro-eszterga kozponton.
A ciklus vezérli a szinkronizalast és a szer-
szampalyat. ,Ez tizszer gyorsabbd tesz min-
ket, mint a lefejtéskor” - teszi hozza Timon
Lubek. Kiemeli, hogy az altaluk hasznalt
eszkozok Horntdl szadrmaznak. A szerszam-
gyarté a DMG MORI hosszu tavu és DMQP

gearSKIVING EXKLUZiV TECHNOLOGIAI CIKLUS

AKAR 8X GYORSABBAN,
MINT A FOGVESES

+ Egyenes és ferde kiils6 és belsé fogazatu hajtasok és
fogaskerekek és splineok

+ Bels6fogazat kialakitas szogfej nélkdil
+ Aszinkronmozgdst és a szerszampalyat a ciklus vezérli

+ Elérhet6 SIEMENS/CELOS
SIEMENS és MAPPS/CELOS és MAPPS vezérlével
rendelkezé gépekhez

+ ESZTERGA-MARO és DMF
- Nyilfogazat eltolassal”
- Fogkialakitds hatodik virtualis tengely” mentén térténd matematikai
transzformacid segitségével TC és DMF berendezéseken

"NTX és CTX TC ellenorsds eszterga esetén SIEMENS-szel



P,

tanusitvannyal rendelkezé technolégiai
partnere. A koronds fogaskerekeket szin-
tén eszterga-mardn, példaul a CTX beta 800
TC gépen gyartjak. A szerszampdlya auto-
matikus kiszamitasardl a crownHOBBING
Technoldgiai ciklus gondoskodik, amelyet
a DMG MORI egy mésodik fazisban valdsi-
tott meg. A fogaskerekek alakitdsa a har-
madik fazisban torténik a gearSHAPING
technoldgiai ciklus segitségével. Timon
Lubek hozzateszi: ,Az automatizaldsi meg-
olddsok megkdnnyitik az ilyen alkatrészek 6
oldalas készremunkalasat. Emellett lehe-
tové teszia minéségellendrzés integralasat
mar az els6 alkatrészt6l kezdve.”

A technoldgia integraldsa nagyon fontos
aMonninghoff szaméra. Ez az oka annak, hogy
Timon Lubek nagyra értékelia DMG MORI-val
valé hosszu tavu partnerséget: ,Annak érde-
kében, hogy még sikeresebbek legytink, gya-
korlatilag minden olyan technoldgiai ciklust

ESZTERGA-MARO

Fogaskerekek a 4. modulig
(pl. NTX 3000 vagy CTX gamma TC)

~8  UsperScreenkG

Kiils6 fogazasu fogaskerekek
1. Az 6sszes szlikséges fogaskerékadat
parbeszéd alapl programozasa.

= =

ESETTANULMANY - MASCHINENFABRIK MONNINGHOFF GMBH & C0. KG

hasznalunk, amely hozzdadott értéket biztosit
szamunkra a programozas és a megmunka-
las sordn - a fogaskerék-gyartastol kezdve
a marason at a kdszorilésig. Azokban az ese-
tekben pedig, amikor ez nem elég, kdzdsen
fejlesztiink ki Uj, egyedi ciklusokat, amelyek
lehet6vé teszik vagy megkdnnyitik specidlis
alkatrészeink megmunkalasat.” A vallalat ezt
a jovGben is szeretné fenntartani, nemcsak
a hatékony gyartas érdekében, hanem azért
is, hogy technoldgiai vezetd szerepet toltson
be. Charlotte Finger is nagy potencialt lat az
Uj gyartdsi lehetdségekben: ,Az automatiza-
lasi megoldasok és a technoldgiai integracio
idedlis megoldast jelentenek szamunkra
a kapacitas fenntarthatd novelésére, és ezal-
tal a németorszagi gyartolizemiink verseny-
képességének megl6rzésére.”

+ 1916-ban Bochumban alapitottak
+ 125 alkalmazott
+ Kuplungok, tengelykapcso-

+ Az Ugyfelek kozott a mez6gazda-

MASCHINENFABRIK
MONNINGHOFF TENYADATOK

Lok, fékek, linearis hajtdsok és
komplett rendszermegolddsok
fejlesztése és gyartdsa.

sag, a robotika és az élelmiszer-
ipar szerepldi is megtaldlhatéak.

Monninghoff

Maschinenfabrik

Monninghoff GmbH & Co. KG
Burgstrafe 35

44867 Bochum, Németorszég
www.moenninghoff.de

—

MARO-ESZTERGA
Fogaskerekek a 11. modulig
(pl. DMC 80 FD duoBLOCK)

[DH_HOBPEEL_CYCLE

CUTHe 1
ORCUT He
FSBrmans

Belso fogazasu fogaskerekek
2. A technoldgiai ciklus automatikusan
létrehozza az NC programot

(ph HORN pih)
DM(QP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

+ Tomor keményfém szerszamok és
cserélhetd lapkarendszerek

+ Bels6 hitéssel ellatott valtozat

+ Szerszamok a 0.2 modultél
a 8. modulig

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]7
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PRECIiZIOS
FOGASKEREKEK
CGYETLEN
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ESETTANULMANY - NAMCO MACHINE & GFAR WORKS LTD.

A gearMILL fogaskerék-megmunkald szoftvernek
készonhetden mostantol gyorsan €s mindenekelott
egyszerien gyarthatjuk kilénleges megoldasain-

kat. ADMC 125 FD duoBLOCK DMC 125 FD duoBLOCK
maro-eszterga technoldgiajanak készdnhetden

pedig nagy pontossagot erhetiink el egyetlen

befogassal. A TAIYO KOKI készérigepekkel
kombinalva verhetetlen csomagot alkot.

Bernard Vukovic
ligyvezetd igazgato

NAMCO Machine & Gear Works Ltd.

A NAMCO-t 1976-ban alapitottak, hogy
kiszolgalja a preciziés gépalkatrészek,
egyedi fogaskerekek és teljesitményatvi-
teli technoldgiak iranti novekvo keresletet.
A kanadai Edmontonban és az ohiéi Char-
donban talalhato telephelyeken a vallalat
tobb mint 75 szakképzett dolgozét foglal-
koztat, akik megbizhaté és gazdasagos ter-
mékeket gyartanak a papir-, olaj- és gazipari,
banyaszati és egyéb iparagakban dolgozd
tigyfelek szamara. 2019 6taa NAMCO immar
15 DMG MORI CNC-gépbe fektetett be, koz-
tiik egy DMC 125 FD duoBLOCK-ba fogaske-
rékmarashoz a gearMILL-lel és két TAIYO
KOKI gépbe a kdszoriiléshez.

Sikertényezoként mindent egyetlen
forrasbol

A NAMCO a termékek tervezésétél és kiala-
kitdsatol a teljes gyartasig, 0sszeszerelésig
és a kiterjedt tesztelési eljarasokig egy fedél
alatt egyesiti a teljes folyamatlancot. .Igy
a mindség teljesen a sajat keziinkben van,
ésrugalmasan tudunk reagdlni a mindenkori
igényekre” - magyarazza Bernard Vukovic,
a NAMCO Ugyvezetd igazgatdja. Hozzateszi,
hogy a szolgaltatasi paletta magdaban foglalja
mind a nagy sorozatban gyartott fogaskereke-
ket, mind az egyedi, specidlis megoldasokat.
A kihivas az, hogy id6ében szallitsunk és ver-
senyképes arakat kinaljunk.”

»

Kép balra: Bernard Vukovic egy nagyméretd,
parhuzamos tengely(l sebességvalto elétt.

g

A NAMCO telephelye Edmontonban,

Kanadaban. A masodik helyszin Chardon,

Ohio/USA.

DMC 125 FD duoBLOCK

5 TENGELYES
MARO-ESZTERGA
KESZREMUNKALAS

+ 5001/perc fordulatszamu, kozvetlen
hajtdsu kdrasztal 5 tengelyes marashoz

és esztergalashoz egy felfogasbal

+ Munkadarab max. mérete:
21.250x1.600 mm, max. tomege 2.000 kg

+ powerMASTER motororsdk 430 Nm-ig
és 52kW-ig

+ 5X torqueMASTER f6orsé - 1.800 Nm,
52kW teljesitménnyel

+ CELOS SIEMENS vezérlével és CELOS
HEIDENHAIN vezérlével

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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Erds partnerség a DMG MORI-val

Ahhoz, hogy a gyartasi oldalon versenyképes
legyen, a NAMCO a DMG MORI legmoder-
nebb CNC-technolégidjara tdmaszkodik.
Bernard Vukovic az elmult harom év magas
beruhdzasi volumenét a termelési kapacitas
bévitésének sziikségességével magyarazza:
.Egyrészt innovativ megmunkaldsi technoldgi-
dkravan sziikséglink a hatékony és megfeleld
minéségl gyartashoz, masrészt pedig a kapa-
citas novelésérélvolt sz6.” ADMG MORI-ban
erds és megbizhatd partnerre talaltak e célok
eléréséhez - mondta. ., A sokoldald CNC-gé-

pek lehetévé teszik szdmunkra, hogy még
tébb terméket gyarthassunk gazdasagosan.”

DMC 125 FD duoBLOCK: Nagy pontossagu
készremunkalas egy beallitassal

A DMG MORI gépek sokoldalisdga a NAMCO
egyik f6 teriletén, a fogaskerék gyartdsban
is megmutatkozik. Ott a csapat egy DMC 125
FD duoBLOCK-ot hasznal, amely az exkluziv
DMG MORI gearMILL fogaskerék-megmun-
kalé szoftverrel van felszerelve. . Kilondsen

A DMC 125 FD duoBLOCK gépen
a NAMCO a DMG MORI gearMILL
szoftverével programozott
fogaskerekeket, valamint mas Gsszetett
munkadarabokat gyart.

a nagy fogaskerekek, prototipusok és speci-

alis megoldasok esetében van egy nagyon

EXKLUZIV TECHNOLOGIAI CIKLUS gearMILL

FOGASKEREKMARAS SZABVA-
NYOS GEPEKEN, SZABVANYOS
SZERSZAMOKKAL

+ Programkészités alkatrészrajzok vagy fogaskerékadatok alapjan

+ Egyénileg médosithaté osztévonal
+ Poszt processzor SIEMENS, HEIDENHAIN és MAPPS szamara
+ Interfész koordindta mérégéphez [Klingenberg, Leitz, Zeiss)

+ FOGASKEREK: Egyenes, ferde és nyilfogazatd fogaskerekek,
szegmensek

+ KUPFOGASKEREKEK: Egyenes, ferde, spirl és hipoid
fogazdsu fogaskerekek, 90°-ot el nem éré tengelyszéggel,
Klingelnberg Zyklo-Palloid® és Gleason

+ CSIGAKEREK: ZA, ZN és ZI profil

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




ESETTANULMANY - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

B
@

hatékony megoldéds a mihelytinkben” - alla-
pitja meg Bernard Vukovic. A palettavaltdval
ellatott mard-eszterga kdzpont lehetdvé teszi
a bedllitdsokat a megmunkélds kézben, és
forgdsszimmetrikus alkatrészek nagy pon-
tossagl, készremunkdaldsara tervezték,

gearMILL - IDEALIS
NAGY FOGASKERE-
KEKHEZ,
PROTQTIPUSOKHOZ
ES KULONLEGES
MEGOLDASOKHOZ

legfeljebb ¢1.250 mm atmérdig - beleértve
az 5 tengelyes marast és esztergaldst is.
Mivel minden egy befogashdl térténik,
a kézi rogzitési miveletekb6l adddd hibdk
megsziintek.

»

A kisebb specialis fogaskerekekhez a NAMCO tobbek kozétt egy DMU 65 monoBLOCK-ot
hasznal, amelyet egy PH 150 segitségével automatizalnak

Backlash 0000 e 0000

DMG MORI gearMILL® m ;
Made by DECKEL MAHD Plrsnten
Az NC—program Dsject [Plietanbela KEZIZHE | Na. of Towth of i I TR ————— FeFers angage Finion  Gaar |:
s . Ok @ @Pren O O ewic()
egyszer( létrehozasa o % Mo of Toeth of Gaar B Hand of Pivior: )
Single | GewSet Hand of Pinian Tye of Gearn Dutelacation
a fogaskerék paramé- Osege @54 | O O |Ouind Owsnwt Gairacy | Wi e -
Geulvirionfde | Hamnglions OAT
tereinek megada’sa’val_ | Progecs | GGt | morsDists | Prof | Flackitepe | Fies Dwsign | Gap visusiastion | Semadation)|
Spral Dwwcton | Hand of Prwcs | Doubly Heks
(] i eoncie Flusk eotmz
ow Hd kN O i i T
CAM programozas, Prin o .
- 705 feserd g Cheannce () et
posztprocesszorok e = '
Ho. of Tet F.} F-]
és az NC program b ol Pt Moscmon
. . Srardwr? w 3
szimulacidja. e == OSmtit gy comang o a0 100,
Faca Wiath 3600000 | o Ll Fint of Crvmning [T .00
Tip Dix: 02 0000 | femery 702 0000 Berdey Ma 0.0000 2.0000/ freem]
ot D B0 0000 | jemen 2 0000

Asia-Contae Distanca: e

i == == = /- (ph HORN i)
pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Folyamat kozbeni
mérés, mérdtapintéval
és UJ: optikai mérés
lézerszkennerrel -

pontossdga hasonld L (e . .
+ Tomor keményfém szerszamok és

cserélhet6 lapkarendszerek
+ Opcionalis hit6folyadék-ellatassal
+ Szerszamok minden
modulmérethez

a koordindtagépekéhez.
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A NAMCO a simitasi miveletekhez tobbek kozott egy CVG 13-as szerszamgépet hasznal.
A nagyméret(, akar 1.300 mm atmérdji alkatrészek készérilése.

A gearMILL segitségével a DMC 125 FD
duoBLOCK gépen a technoldgia integra-
cidja egy lépéssel tovabb megy. A gear-

MILL lehet6vé teszi a lagy és kemény meg- A DMG MOR/ gépek nagy
kala 5 5 fol 3 s s oG ag .
munkalast egy gépen, és a folyamat soran pom‘Ossaganak kiszonhetéen

mindségellendrzést biztosit. Igy kilonbozs

fogaskerekek készitheték, méghozza a DIN az Utdmunka malf‘/.s m/n/mé“sra
5-0s mindségig a ferde fogaskerekek és . s s /

a DIN 6-os minéségig a hengeres fogas- CSOklfent' A/ VegSO fanmhalngQ[aSt
kerekek esetében. A gearMILL gépfig- ezutan a ket TAIYO KOKI vegzi,

getlen, mivel 0nalld szoftver, amely szinte 4 . L ‘s 4
minden esztergdhoz és mardgéphez képes akar 7‘2lum /(O/”k()l”ossegge[ es
NC-programot generalni. A program raj- Ra 0’ 77lum—/g

zok vagy fogaskerékadatok alapjan készil.
A megoldds rendkivil gazdasagos sza-

munkra, mivel szabvanyos szerszamokkal
W Bernard Vukovic

dolgozhatunk, ugyanakkor maximalis rugal- R e —

massaggal rendelkezlink, mivel nincs sziik- NAMCO Machine & Gear Works Ltd.
ségiink specidlis gépekre a prototipusokhoz

vagy specialis megolddsokra” - itéli meg

Bernard Vukovic. ,Csak megadjuk a fogas-

kerék paramétereit, és a szoftver feldobja

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




A NAMCO sebességvaltokhoz elengedhetetlenek

a nagy pontossagu alkatrészek.

A k6szérilésnek koszonhet6en akar Ra 0,17 ym-es

fellileti minGség is elérhetd.

TAIYOKOKI
NAGY PONTOSSAGU

FUGGOLEGES KOSZORULES

CVG

2 koszorliorso belsd,

kilsé és CAM megmunkalashoz
2300 és 1.300 mm atmérd kozott

a megfelel6 NC-programot.” Hozzéteszi, hogy
még az osztévonal igazitdsa is gond nélkil
lehetséges.

TAIYO KOKI:

Nagy pontossagu fliggoleges koszoriilés

A DMG MORI megmunkaldkézpontok nagy
pontossdga jelentdsen csokkenti a szik-
séges utdomunka mennyiségét. A NAMCO
mindazonaltal nagy teljesitményl k&szo-
rlgépekre tdmaszkodik, amelyeket a valla-
lat a DMG MORI csoportban is megtalal. A
TAIYO KOKI CVG-13 fiiggbleges tobb funk-
ciés, palettacserélével ellatott készorlgép.
A koszorlorsé fordulatszama akar 9.000
fordulat/perc is lehet. ,Ezzel mind a belsé
és kils6 atmérdket, mind a felileteket meg
tudjuk kdszorilni - készre egy befogassal” -
irja le a hozzaadott értéket Bernard Vukovic.
A maximalis koszorilési atméré ¢1.300 mm,
a munkadarab magassaga 700mm, a mun-
kadarab maximalis témege pedig 3.000kg.

TOBB MINT
550 GEPET
TELEPITETTEK VI-
LAGSZERTE

te0ssnc0]

|

1,2um
korkorosségi
tlrés

Bolygomdiives fogaskerék
2430x235mm

SNCM420

Ra0,17um

1,2 pm korkorosségi tiirés

Kisebb munkadarabokhoz a NAMCO egy
250mme-es atmérgji és 300mm-es mun-
kadarabmagassagu IGV-3N kdszorligépet
allitott Gzembe. Itt a kdszorlorsé maximalis
fordulatszadma 18.000 fordulat/perc.

Bernard Vukovic szdmara ez egy Ujabb rugal-
massagi tobbletet jelent: .igy az alkatrészek
széles vdlasztékdnak koszorilésébdl is
profitalunk.”

A DMG MORI-valvalé jé egytittm(ikodés biza-
koddva teszi Bernard Vukovicot a partnerség
folytatasat illetSen. Ugy latja, hogy a NAMCO
kivald helyzetben van a jovébeli kihivasokkal
szemben: Az ohidi telephelylink megnyitasa,
a termékportfélionk bdvitése és a gyartas
modernizaldsa utdn j6 alapot teremtettlink
a tovabbi fenntarthaté novekedéshez.”

«

KUNDENSTORY - NAMCO MACHINE & GEAR WORKS LTD.

CVG 13

TArYE ORI

Homlok tarcsa

g700x42mm

SCM420 e
Ra0,3pm -
4um Korkorosségi tiirés

NAMCO MACHINE & GEAR
WORKS TENYADATOK

+ 1976-ban alapitottdk

+ Osszesen 75 alkalmazott
a kanadai Edmontonban évé
kozpontban és az ohidi
Chardonban évé telephelyen.

+ Precizids alkatrészek, fogaskere-
kek és hajtdstechnika gyartadsa

+ Olaj- és gazipari, banyaszati,
celluldz/ papir, kérnyezetvédelmi
és egyéb ipardgak ugyfelei

@NAMCO

Machine & Gear Works Ltd.

NAMCO Machine & Gear Works Ltd.
9168 - 35 Avenue

Edmonton, Alberta, Kanada
www.namco.ca

i+l
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TELJES GOZZEL ELORE AZ

ORVOSTECHNIKA SZAMARA -
MIKRON SZERSZAMMAL NINCS
SEBESSEGKORLATOZAS

A DMG MORI és a Mikron Tool kozds
projektjei az orvostechnikai agazatban
egyértelmiien ravilagitottak arra, hogy
a gép kivalasztasa mellett a megfeleld
szerszamok megléte is elengedhetetlen.
Ez a know-how kiilonosen a DMG MORI
Orvostechnoldgia kivaldsagi kozpont-
jaiban (Seebach, Wernau, Chicago és
Sanghaj) jatszik fontos szerepet. Itt az
tgyfelekkel egyiitt integralt technoldgiai
megoldasokat fejlesztenek ki, hatékony
automatizalasi folyamatokat hataroznak
meg a maximalis mindség és autonod-
mia érdekében, és biztositjak a digitali-
zalt folyamatokat. A DMG MORI Mindsi-
tett Termék Program (DMQP) megfeleld
perifériakat és technoldgiai kiegészito-
ket célzottan hasznaljak. A Mikron Tool
a DMQP partnereként a mikromegmun-
kalashoz hasznalt precizidos szerszamok
teriiletén ismételten hozzajarul az uttoro
innovaciokhoz.

Tokéletes illeszkedés:

A Mikron Tool Technology Center
és a DMG MORI Medical
Excellence Center szakertol.
Integralt gyartasi stratégiakat

valositunk meg kozos
ugyfeleink szamara.

DMG MORI Orvosi Kivalosagi Kézpont és
Mikron Tool Technoldgiai Kézpont

A DMG MORI Orvosi Kivaldsagi Kozpont éltal
kifejlesztett alkalmazasspecifikus technolé-
giai megolddsok elsésorban az lgyfél sza-
mara leghatékonyabb gyartasi folyamatok
megvaldsitdsara irdnyulnak. Ezért az Orvosi
Kivaldsdgi Kozpont mar tobb mint hat éve
egylttmkodik a Mikron Tool Technold-
giai Kozpont K+F részlegének szakértGivel
a szerszamozasi kérdésekben. A biopszids
csipeszek fogantydjanak gyartdsa mutatja
a megfelel6 szerszam kivalasztasanak fon-
tossdgat. Ennek a rozsdamentes acél alkat-
résznek (ebben az esetben 1.4021/X20Cr13)
a megmunkalasi ciklusideje tobb mint
40 szazalékkal csokkent a Mikron Tool
szerszamok hasznélatdval egy DMP 70-es
gépen - mikdozben minden tlrést betartot-
tak és kivalo felileti mindséget biztositottak
(Ra=0,2um/Rz <0,7um).

A CrazyMill Cool sorozat kiilénb6z6 mardi
felelések az idémegtakaritdsért ennek az
alkatrésznek a gyartasakor. Kulon emlitést

Dr. Alberto Gotti
A kutatds-fejlesztési részleg vezetdje
Mikron Tool

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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érdemel a specialis CrazyMill Cool Plunge
& Slot nagy teljesitményl mard szerszam,
amely egyesiti a furdst és a marast, és otszor
nagyobb vagasi adatokkal és 6tszor hosszabb
élettartammal rendelkezik. Az ,6rilt” ered-
mény: a kordbban hasznalt mardgépeknél
akar l4-szer nagyobb fémmegmunkalasi
sebesség.

50-szer tobb hitdéfolyadék - az egyediilallo
hiitérendszernek koszonhet6en

A fogantyu alsé részén Lévé furat kialakitdsa-
hoz egy beépitett hiitéssel ellatott CrazyDrill
SST-Inox IK furdt hasznalunk. Geometridja
jelentdsen eltér a jelenlegi szabvanyoktol.
Az innovacié a (szabadalmaztatott) spirdlis




DMP 70: A biopszias csipesz megmunkalt fogantydja martenzites
krémacélbdl (1.4021/X20Cr13) késziilt. A furat kialakitdsahoz

a CrazyDrill SST-Inox IK fardt hasznaljak.

fuvokaban rejlik, amely a hatékony forga-
cseltdvolitdsért felelés. Az egyedilalld hiits-
rendszer 50-szer tobb hit6folyadékot juttat
a szerszamhegyekhez, mint a normal keres-
kedelmi fardk, amelyek nem rendelkeznek
beépitett hitécsatornakkal. A kiilsé hiitéssel
ellentétben a vagdél folyamatos hiitését érjik
el hdmérsékleti sokk nélkil, ami hosszabb
élettartamot eredményez” - magyardzza Dr.
Alberto Gotti, a Mikron Tool kutatési és fej-
lesztési vezetdje.

Hatékonysag - 10-szer gyorsabb
megmunkalas és 15-szor hosszabb
élettartam ugyanazzal a szerszammal,
fokozott folyamatbiztonsag mellett

Ezeknek a tulajdonsdgoknak kdszonhetben
a szerszam sebessége nem korldtozott: A
furds tébb mint tizszer gyorsabb a szabva-
nyosnal - a szerszam élettartama 15-szor
hosszabb, emellett a folyamat megbizhatd-
saga és pontossaga is javult. Az eredmény
a gyartasi kiltségek jelentds csokkenése. Ez
éridsi elény a ndvekvs orvosi dgazatban hasz-
nalt vagdszerszamok esetében. Kilonésen az
olyan nagy pontossagu és dinamikus gépek-
kel egyitt, mint a DMP 70, ezek az el6nyok
kihasznalhatdk a gyartasban.

)

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

\

A Mikron Tool és a DMG MORI holisztikus
ligyféltamogatasa

A DMG MORI dinamikus megmunkaldkoz-
pontjai rendelkeznek minden eléfeltétellel
ahhoz, hogy a Mikron Tool szerszamait teljes
mértékben kihasznaljak és a lehetd legtobbet
hozzak ki belélik. A Mikron Tool Technoldgia
Kézpont és a DMG MORI Orvosi Kivallésagi
Kézpont nemcsak nagy teljesitmény( szer-
szamokat, hanem integralt gyartasi straté-
gidkat is kinal, amelyek a gépre, a szersza-
mokra, a szerszamtartdkra, a munkadarab
befogdsra és a CAD/CAM programozésra
vonatkozd ajanldsokat is tartalmaznak. Ez azt
jelenti, hogy az lgyfelek teljes biztonsaggal
dolgozhatnak, még akkoris, ha .nem tartjak

be a sebességkorlatozast”.
«

A Mikron Tool 2020 szeptember
= 4-iorvosi napjanak videdja:
https://www.youtube.com/
watch?v=1i9D7Hufygk

CraCrazyMill Cool, keményfém maré
beépitett hiitéssel 0,3mm és 8mm
koz6tti atmérd tartomanyban.

ESETTANULMANY - MIKRON TOOL

A CrazyDrill SST-Inox faréval
a Mikron Tool exkluziv furdkat
fejleszt rozsdamentes acélhoz
és mas anyagokhoz 12 x d
(0,2mm - 2,0mm)
mérettartomanyig.

o X S

MIKRON TOOL TENYADATOK

+

ll MIKRON TOOL

Mikron Switzerland AG

Agno, Division Tool

Via Campagna 1, 6982 Agno, Svéjc
www.mikrontool.com

1998-ban alapitottak, ..spin-off”
projektként a Mikron SA Agno
vagdszerszam-osztalyabol

A . CrazyDrill"-t 1999-ben mutattak
be, mint a vildg legnagyobb fordu-
latszadmu, kisméret( furgjat.

A Mikron Tool 2013-ban mérféld-
kovet jelentett a mardas terlletén
a CrazyMill Cool mikromardkkal:
A belsé hiitésnek kdszénhetben
az olyan nehezen megmunkal-
hatd anyagok, mint a titdn vagy

a CoCr, akar 20-szor gyorsabban
megmunkalhatdak
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VILAGPREMIER - NTX 500

mel NTX 500

MIER 42.000 percenkénti fordulatszamu compactMASTER foorsd
MARO-ESZTERGA ORSO NAGY SEBESSEGU ES
MIKROMEGMUNKALASOKHOZ

NAGY
TERMELEKENYSEG
A KATEGORIAJABAN
LEHETO LEGKISEBB
ALAPTERULETTEL

2.200mm

1.940mm 600 mm
(2.220mm

IMTR és forgacskihordé
IMTR-rel)

3.480mm

+ 6 oldalas készremegmunkalas f6- és mellékorsén + 38 féréhelyes szerszamtar
8.000 fordulat/perc fordulatszam (Capto C4/HSK-T40/KM40), opcionélisan 76 vagy 114
+ Munkadarabok 120 mm atmérdig, max. + 4 tengelyes megmunkalas a BMT 42/ 64, 16 alsé
esztergalhato hossz: 558 mm, max g 40 mm revolverfejjel fordulatszam: 12.000 ford/perc

atmérdjd munkadarabok foghatéak a tokmanyba

(Legfeljebb 90 mm &tméréji és 558 mm esztergal- + 60mm-es Y-tengely loket az also revolverfejnél

haté hosszal rendelkez6 munkadarabokhoz: alsé + Automatizélds, pl. integralt radadagolé és robot
A Ml elieis & 2 e Tt revolverrel torténd megmunkalas esetén) (IMTR - In Machine Travelling Robot]
. e s b ) -
e esttes el + Nagysebességii esztergalé- és maréorsé + CELOS MAPPS funkciéval FANUC vezérlével vagy
compactMASTER, akéar 42.000 fordulat/perc CELOS SIEMENS vezérlgvel

(30.000 fordulat/perc alapesetben] 150 mm-es
Y-tengellyel egyitt
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VILAGPREMIER - NTX 500

TELJES SZERSZAMKIHASZNALAS A FELSO KIEGYENSULYOZOTT FORGACSOLAS
ORSOBAN ES AZ ALSO REVOLVERBEN

Minimalis ciklusidé a parhuzamos megmunkalas révén

Direct drive B-tengely +/-120°-0s elforduldsi a Turn & Mill orséval és az alsd revolverrel, a maré-
tartomanyban 5 tengelyes szimultdn megmunkéaldshoz eszterga orsé 150 mm-es Y-tengely( lokete mellett az alsé
a f6- és mellékorson. revolver 60 mm-es Y-tengelyl loketet kinal.

INTEGRALT ROBOT (IMTR)* INTEGRALT RUDADAGOLO®

A munkadarabok automatikus kitarazasa Rudak g40 mm-ig és 1m hosszUsagig.
a f6- vagy mellékorsdrol.

*opcid *opcid

SZERSZAM- ES FORMAGYARTAS GEPJARMUIPAR ELETMOD ORVOSTECHNOLOGIA
STANC SZERSZAM BEFECSKENDEZ( ORA HAZ CSONTPOTLAS
Méretek: 30 x150mm Méretek: 30 x80 mm Méretek: 50x10mm Méretek: 320 x 60mm
Anyag: SKD11 Anyag: Szerszdmacél Anyag: Rozsdamentes acél Anyag: Titan
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SPRINT 3218

SPRINT 328

4 UJ OPCIO, OSSZETETTEBB ALKATRESZEK
GYORSABB MEGMUNKALASA

3 . H B-TENGELY
B ) ELLENORSO

5-tengelyes megmunkalas

- Legfeljebb 2x B tengely

+ Max. 5 szerszam a frontalis
megmunkalashoz

+ Max. 4 szerszam a hatso
megmunkalashoz

Tobb szerszam - 28 +10
- Opci6 25 mm rud kapacitas

Nagy atereszto atmérajli orso
- ¢38 mm rud kapacitas

38 mm

NAGY ATERESZT(
ATMERGJU ORSO

SPRINT 32|8
Opcio 1 Standard Opcid 2
Maximélisan rdd atméré # 25 32 38"
Maximalis szerszamok szama
Maximélis szerszdmok szama
B-tengely opcié
a féorsdhoz

Az ellenorséhoz

*35mm SWISSTYPEkit esetén
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SPRINT 3218

E B-TENGELY
FOORSO

SWISSTYPEKkit

SWISSTYPEKit -
ROGZITETT- ES CSUSZOFEJES
HOSSZESZTERGALAS UGYANAZON
A GEPEN

+ <30perc atallasi idd a fix és a csUszéfejes esztergdlas
kozott, beleértve vezérl6rendszer cseréjét is

+ SPRINT 325 és SPRINT 32| 8 meghosszabbitott
orsé loket 100 és 240 mm kozott

MAX. 38
SZERSZAM (+10)

CSUSZTOFEJES ESZTERGALAS
FIX FEJU ESZTERGALAS SWISSTYPEKit-tel

SZERELVENY/ VALTO TENGELY/
HIDRAULIKA AUTOIPAR

Méretek: ¢ 30 x80mm Méretek: 25 x110 mm
Anyag: Rozsdamentes acél Anyag: Rozsdamentes acél

y

' SPRINT 328 opcidink maximalizal-
Jak a gyartas rugalmassagat és ter-
melékenységét. Akar 2x B tengely az
osszetett megmunkalashoz a fo- és
ellenorsokon, 38 mm-es nagy ateresztd
furatu orso a nagyobb munkadarabok-
hoz és akar 10 kiegészitd szerszam
a méeg osszetettebb alkatrészekhez vagy
testvérszerszamokhoz.

Mirko Passerini
ligyvezetd igazgato
GILDEMEISTER Italiana

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 29



VILAGPREMIER ~ DMU | DMC 85 H monoBLOCK

2022-ES DMU | DMC 85 H monoBLOCK

\{,:,Lé,-fPRE' VIZSZINTES EGYETEMES MEGMUNKALAS

MOST 1.000 kg KAPACITASIG

E35E

=

ONLINE SZERSZAMGEP
KONFIGURATOR

Minddssze néhany kattintas
vélasztja el az 6n szamara
testreszabott megoldastol:

Ohgcy 7 J https://configure.dmgmori.com

A vizszintes megmunk3las DMU 65 H DMC 65 H DMU 85 H DMC 85 H

szabad forgacseltavolitasa

I R Uthossz 650/950/700 mm 850/1.150/900 mm

idedlis az automatizalt és

folyamatbiztos gyartashoz. Munkadarab maximalis mérete 2840x770mm 2630x700mm 21.040x870 mm 2830x800mm
Max. munkadarab tomege 600kg 600kg 1.000 kg 800 kg

A H monoBLOCK-sorozattal megfelelink
ugyfeleink igényeinek a rugalmassag,

a folyamatbiztonsag és az automatizalas
tekinteteben - a 85-0s merettel ezeket
az elonydket most felfelé is kiterjesztjik.

Cornelius Nof3
ligyvezetd igazgato
DECKEL MAHO Pfronten

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




VILAGPREMIER ~ DMU | DMC 85 H monoBLOCK

RUGALMAS AUTOMATIZALASI MEGOLDASOK MINDEN ALKALMAZASHOZ

PH Cell MAX LPP - LINEARIS PH- ES TH-AGV WH Flex
PALETTAKEZELES PALETTACSERELG PALETTA ES , MUNKADARAB
PALETTAKEZELES SZERSZAM KEZELES ES PALETTAKEZELES

+ Akar 21 palettat
képes kezelni + Akdr 99 palettat képes + tobb szerszamgép + Tobb gép és technoldgia
kezelni, 2 szinten dsszekotése 6sszekapcsoladsa

Idedlis DMU-h
+oaeans oz 8z (esztergalds, maras stb.)

integralt ikerraklapvalténak + Akar nyolc gép + Maximalis skaldzhatdsag
kdszonhetben 6sszekapcsolasa és szabad elrendezés + Masodlagos folyamatok
integraldsa, mint példaul

— Toébb informacid , .
mosas, sorjazas stb.

a 49. oldalon.

SZERSZAM- ES FORMAGYARTAS FELVEZETOIPAR

- :
Mindkét oldalra szerelt forgdasztal Rendkiviil merev és alacsony o ]‘l ' A ‘ »
1.000 kg-ig terjedé munkadarabokhoz rezgésszamu monoBLOCK kialakitas N B ' ;& V-
+ Kozvetlen meghajtasu C-tengely + Hészimmetrikus kialakitas, nagy 5,-’ o > 3
80 fordulat/perc fordulatszammal ismételhetéségi pontossag 6 um-re \’\‘ = ] L :'
. § :

360°-0s

Technologiai kompetencia

(D e

E-MOBILITAS / AUTOIPAR REPULOGEPIPAR GEPESZET/GYARTAS
HSK-A 100 interfész akar 280 mm-es Idedlis forgacselvezetés a vizszintes Egyszer( és rugalmas automatizalasi
szerszamokhoz 5 tengelyes megmunkaldsnak kdszdnhetden megoldasok mar 1 darabos tételnagysagtol
+ linedris hajtdsok X- és Z-tengelyen + speedMASTER f6orsék akar + lanctdr 453 férdhellyel,

akar 100 m/perc sebességig 30.000fordulat/perc fordulatszammal 650 mm max. szerszamhossz
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FSETTANULMANY - MS POWERTRAIN TECHNOLOGIE GMBH

Az b tengelyes vizszintes
megmunkalokézpontok nemcsak
termelékenyek, hanem rendkivil
pontosak és alacsony a vibraciojuak
Is. A hatekony forgacselvezetéssel
egyltt idealisak az automatizalt és
megbizhato termeléshez, 24/7-ben.

Bernhard Lehr [balra) és Andreas Miiller
lgyvezetd igazgatd
MS Powertrain Technologie GmbH

MAXIMALIS

RUGALMASSAG

TOMEGTERMELESBEN

Az MS Powertrain Technologie GmbH 1965
ota a jarmivek, motorok, sebességvaltok és
gépek precizios alkatrészeinek megbizhato
gyartdja. A német, eurdpai, brazil és ameri-
kai ligyfelek, kdztiik a terepjaro- és haszon-
gépjarmd-ipar képviseldi biznak a mindségi
alkatrészekben. Jelenleg mintegy 350 szak-
képzett munkatars biztositja a kis- és nagy
sorozatu tételek hatékony gyartasat a 2016-
ban megnyitott trossingen-schurai tizem-
ben. Az Uj létesitményben bdven van hely az
lizemi korszerdsitésre is, amita DMG MORI
osszesen 24 DMU 65 H monoBLOCK gépének
beszerzése is bizonyit, amelyek a motorok
lengdkarjait teljesen automatikusan, nagy
pontossaggal és koltséghatékonyan mun-
kaljak meg, éjjel-nappal.

Holisztikus ligyfélkozpontusag

Az MS Powertrain mindenre kiterjedd part-
nerként tekint Ugyfeleire. ,Ha sziikséges,
a fejlesztési fazisban know-how-nkkal tamo-
gatjuk Ugyfeleinket” - magyardzza Bernhard
Lehr, aki Andreas Millerrel egyutt vezeti
a vallalatot. Rdmutat a vertikalis integrécid
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magas fokdra: ,Mivel a gyartas szinte minden
szakaszat egy fedél alatt egyesitjik, barmikor
jelentés rugalmassaggal tudunk reagalni.”
A mardason kivil a vallalat gyartasi képes-
ségei kozé tartozik a mélyfuras, a termikus
sorjazas, a koszorilés és az edzés is.

AUTOMATIZALT
SOROZATGYARTAS
24 DMU 65 H
monoBLOCK-ON

5 tengelyes szimultan megmunkalas
prototipuskészitéshez és kis szérias
gyartashoz

A DMG MORI szerszamgépekbe torténd
beruhazas 2014-ben valésult meg. Abban az
idében az MS Powertrain egy spaichingeni
telephelyen osztozott testvérvallalataval, az
MS Ultraschall Technologie GmbH-val. ,A

A DMG MORI egyetlen forrashol szallitotta

a DMU 65 H monoBLOCK-ot specialis munkadarab befogassal.

DMGMORI szamos megmunkald kozpontja
és esztergagépe mar telepitve volt ott, ami
azt jelenti, hogy tudtunk ezek megbizha-
tdsdgdarol és teljesitményérél” - emlék-
szik vissza Bernhard Lehr. A véllalat az
els6 sajat gépét kifejezetten prototipusok
és kis széridk gyartdsara vésarolta. Ezek
kozé tartozott egy DMU 95 monoBLOCK és
egy DMU 80 eVo, az 5 tengelyes szimultan
megmunkaldshoz.

DMG MORI: Széles termékvalaszték és
jovoorientalt technoldgia

A kezdeti gépekkel szerzett |6 tapasztala-
tok utdn és a haszongépjarmd-ipar Uj nagy
megrendelésének elnyerése érdekében az
MS Powertrain 2020-ban ismét a technolé-
giai vezetd szerszamgépekbe fektetett be. , A
széles termékvélasztéknak és az olyan jové-
beli témakra, mint a digitalizacid, vald 6ssz-
pontositdsnak kdszonhetéen a DMG MORI
testreszabott és mindenekelétt innovativ
gyartasi megoldasokat tud dsszeallitani” -
mondja Andreas Miller.



24 DMU 65 H monoBLOCK:

A lengokarok hatékony, nagy pontossagu
megmunkalasa

Az Uj megrendelés nagy volumene és a sza-
mos alkatrészvaltozat sokoldald megmun-
kalokozpontokat igényelt. Az MS Powertrain
a DMU 65 H monoBLOCK-ban megtalélta,
amit keresett. 2022-ig 0sszesen 24 modellt
telepitenek. Thomas Greber, a techno-
ldgiai fejlesztés vezetbje és Pascal Benz,
a vallalat gyartasvezetdje tobb mint elége-
dett: ,Az 5 tengelyes vizszintes megmun-
kalokozpontok rendkiviili pontossaggal és

alacsony rezgéssel mikodnek.” A DMU 65 H
monoBLOCK pontossdga a nagy stabilitasu
monoBLOCK kialakitdsnak, a billend kérasz-
tal régzitésének és a hdszimmetrikus kialaki-
tdsnak koszonhetd. A 650x950x 700 mm-es
l6kethossz az alkatrészek széles valasztéka-
nak el8allitdsdhoz is idedlis” - mondja Pascal
Benz.

Megbizhatd gyartas a H-monoBLOCK
koncepcidnak kdszonhetéen

A vizszintes megmunkalds soran haté-
kony forgacselvezetés hozzajarul a nagyon

Az MS Powertrain 6sszesen 24 DMU 65 H monoBLOCK gépen gyart
nagy szériaban leng6karokat kiilonb6z6 valtozatokban.

ESETTANULMANY - MS POWERTRAIN TECHNOLOGIE GMBH

megbizhatd gydrtashoz - ami fontos az
MS Powertrain szamara, mivel mind a 24
DMU 65 H monoBLOCK gép automatizalt.
Egy robot felveszi a nyersanyagot, igazitja
és betéltia gépet. A leng6karokhoz egyedi
befogdk tartoznak, amelyeket a DMG MORI
a kezdeti gépekhez egyetlen forrasbdl, sajat
rogzitéeszkoz-gyartdjatdl szallitott” - teszi
hozzd Thomas Greber. A gép kitdrazasat
kovet6en az alkatrészek automatikusan
elkészilnek, igy azok szallitdsra készen
érkeznek meg a logisztikai részleghez.

Novekedés rugalmas automatizalassal

Mig az olyan nagy megrendelések, mint ez
a legutdbbi, nagyon pozitiv Uzleti fejlédést
jeleznek, Bernhard Lehr tovabbra is a piac
novekvé diverzifikacidjara és ezaltal a kisebb
gyartdsi széridk szamanak novekedésére sza-
mit: . Ezért tovabbra is egyre rugalmasabba
kell valnunk, hogy megfeleljink tgyfeleink
igényeinek, és versenyképesek maradjunk.”
A DMU 65 H monoBLOCK-on megvaldsult
automatizalt gyartds tokéletes platformot
teremtett ehhez. A stratégia a jov6ben is
szerepet fog jatszani az MS Powertrainnél,
ahogy Andreas Miiller hozzéteszi: ,Detroit-
ban jelenleg egy masik tzem épul, amellyel
fenntarthatdan szereténk erdsiteni pozicién-
kat az USA-ban.”

«

MS POWERTRAIN
TECHNOLOGIE TENYADATOK

+ Alapitva 1965-ben

+ Mintegy 350 szakember a véllalat
trossingen-schurai kdzpontjdban

+ Motoralkatrészek gyartasa
tobbek kozott a terepjars-
és haszongépjarmui-dgazat
szamara.

POWERTRAIN
TECHNOLOGY
GROUP

MS Powertrain Technologie GmbH
NeuenbiihlstraBle 6

D-78647 Trossingen-Schura
Németorszag
www.ms-industrie.de

-
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AUTOMATIZALAS

AUTOMATIZALASI
PORTFOLIO 13 TERMEKKORBEN,
57 TERMEKKEL

CSEREIDO

ESZTERGALAS

Robo2Go

Milling [ g8
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WH Cell"

pH celt Max/ | RS
PH Cell

PALETTAKEZELES

PH 50

GEPSPECIFIKUS UNIVERZALIS (1 GEP)
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AUTOMATIZALAS

VEZETO NELKULI SZALLITORENDSZER A DMG MOR/ m,'nd,'g egy
AGV - AUTOMATED lépéssel eldre gondolkodik -

GUIDED VEHICLES eqylittm(ikédé és autondm munkada-

rab-, paletta- €s szerszamkezelés
AGV-megoldasainkkal.

Harry Junger
lgyvezetd igazgatd
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

é 1

MATRIS

SKALAZHATO (21 GEP)

> KOMPLEXITAS

'DMP, CMX V, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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RETROFIT
AUTOMATIZALAS

DMU 75 monoBLOCK + PH Cell

AUTOMATIZALAS
NELKUL
DMU 75 monoBLOCK

Onalld, 1 miiszakos tizemelés
75 % féorso ora =1.560 ora/év’




AUTOMATIZALASSAL /

DMU 75 monoBLOCK + PH Cell
Automatizalt 24/7 miszakos izemelés

75% foorso ora =6.552 6ra/év"” ( A M 0 RT’I ZAC | O

<6 HONAP
(AUTOMATIZALAS)




FSETTANULMANY - CNC GRIESSHABER

NOVEKEDES
AUTOMATIZALASSAL

BOVITES HELYETT KORSZERUSITES

Az egy dolog, hogy
hetente tobb mint
4.000 alkatreszt kell
megbizhatoan gyarta-
nunk €jjel-nappal, de
alig volt helylnk.

A WH 3 cellas DMP 70,
amelyet kifejezetten
szamunkra alakitottak
at, pontosan a meg-
feleld megoldas volt,
mivel a helyigénye
kevesebb, mint 9 m?.

Florian Griefihaber
lgyvezetd igazgatd
CNC Grief3haber
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A CNC GrieBhaber kozel 30 éve megbizhato
gyartasi szolgaltatonak bizonyult az autdipar,
a gépgyartas és az orvosi ipar lgyfelei sza-
mara. A haromtagu csapat egyik f6 fokusza
a homok- és nyomasos ontéssel késziilt alu-
minium alkatrészek nagy pontossagu meg-
munkalasa. Annak érdekében, hogy hosszu
tadvon versenyképes maradjon az egykori
garazs korlatozott gyartasi helye ellenére
is, a CNC GrieBhaber rendszeresen beru-
haz gépparkja korszer(isitésébe - 2018 dta
a DMG MORI szerszamgépekbe. Az 5 tenge-
lyes megmunkalashoz sziikséges CMX 70 U
megvasarlasat kovetoen 2021-ben egy WH 3
CELL-lel ellatott 4 tengelyes DMP 70 keriilt
beszerzésre, ami az éjjel-nappal automati-
zalt gyartas kezdetét jelentette.

Homok- és nyomasos ontéssel késziilt
aluminium munkadarabok 50 darabos
szériatol

ACNC Grie3haber szdméra a napi kihivast az
jelenti, hogy olyan megrendeléseket nyerje-
nek el, amelyek egyrészt kitoltik a gyartasi
kapacitasukat, masrészt pedig jol illesz-
kednek a cég szakteriiletébe. ,Iddvel egyre
inkdbb az aluminium nyomasos 6ntvények és
homokdntvények megmunkalasara speciali-
zalddtunk” - magyardzza Florian Grief3haber,
a cégalapité unokaja és 2014 d6ta lgyvezetd
igazgatdja. Az aluminium dntvény munkada-
rabok gyakran meglehetésen instabilak,
ami megmunkalasukat megneheziti. A CNC
GrieBhaber masik eréssége a szériak valtoza-
tossdga. Az 50 darabos kis széridktdl az évi
250.000 darabos nagy sorozatgyartdsig min-
dent lefediink” - mondja Florian Grief3haber.

DMP 70 WH 3 CELL cellaval:

Kompakt automatizalas a gazdasagos
sorozatgyartashoz

Az egyik ilyen nagy megrendelés a fényszdrd
alkatrészek aluminium nyomésos dntvények-
b6l torténd gyartasara vonatkozott. Ez egy
eurdpai szintl tender volt, amelyet a CNC

GrieBhaber el tudott nyerni. ,Olyan gyartasi
megoldasra volt szitkségiink, amely lehetdvé
teszi szamunkra a heti 4.000 alkatrész gazda-
sagos szallitdsat” - emlékszik vissza Florian
GrieBhaber. ,Gyakorlatilag kizart volt, hogy
ezt automatizalt rendszer nélkil meg tudjuk
csinalni.” Mivel a gyartasi terlletet nem lehe-
tett béviteni, az automatizalt gépnek a lehetd
legkompaktabbnak kellett lennie. Ebben az
esetben a mindéssze 8,8m? alapteriletet
igénylé, WH 3 cellds DMP 70 volt az optima-
lis megoldas.

KULCSRAKESZ
MEGOLDAS 3 MUSZA-
KOS UZEMELESHEZ

A DMG MORI a CNC Grief3haber igényeihez
igazitotta a gyartadsi megolddst, és mindent
egy kézbol szallitott. Az eredmény egy sze-
mélyre szabott megoldads, ahogy Florian
GrieBhaber elmagyarazza: .A robot harmas
megfogdval rendelkezik, igy egyszerre négy
alkatrészt tudunk régziteni. Egy beallité allo-
mads pontosan pozicionalja az alkatrészt, és
a gépbe specialis befogot épitettek be.” AWH
3 celldban évo alkatrészraktar kapacitasat
is maximalisra novelték. ,Ez azt jelenti, hogy
a gépet akar 15 6ran keresztil is fellgyelet
nélkil hagyhatjuk.” Ez azt is jelenti, hogy a 3
mUszakos munkavégzés gyakorlatilag tovabbi
személyzet nélkil lehetséges.

Rovid ciklusid6 2 g gyorsulassal

és 1,5 masodperces szerszamcserével

A DMP 70 egy rendkiviil nagy teljesitményd,
kompakt megmunkalékozpont a DMG MORI
termékpalettdjan. A motororsd névleges for-
dulatszama 10.000 fordulat/perc és 78 Nm
nyomaték; opciondlisan 24.000 fordulat/
perc és 52Nm is rendelheté. A DMG MORI



A DMP 70-et kiszolgald WH 3 munkadarab-tarolé akar 600 darabnak is helyet biztosit,
ami akar 15 6rés feliigyelet nélkiili gyartast tesz lehetévé.

A GrieBhaber heti t6bb mint A befogd szerszamot kifejezetten
4.000 fényszéro-alkatrészt gyart 3 miszakban, a folyamathoz tervezték, és négy munkadarab
kevesebb mint 9 m? alapteriileten. szamara van hely.

FSETTANULMANY - CNC GRIESSHABER

termékpalettdjan egy 5 tengelyes, billend
korasztallal ellatott valtozatot is kinadl. ACNC
GrieBhaber altal a DMP 70-es gépen gyar-
tott nagy darabszamok esetében a révid, 1,5
maésodperces forgacsoldsi id6 2g gyorsulas
mellett érezhetd hatdst gyakorol, csakugy,
mint a 60 m/perces X, Y és Z gyorsjarat.

DMG MORI: Bizonyitottan megbizhato

A 2018 6ta hasznalt 5 tengelyes CMX 70 U-val
szerzett pozitiv tapasztalatokat kovetGen
a CNC GrieBhaber megvasarolta az automa-
tizalt DMP 70-et. ,Mindkét gép mindig meg-
bizhatéan mkadik” - jelentette ki orommel
Florian GrieBhaber. Ha tdmogatdsra van
sziiksége, igénybe veszi a DMG MORI altal
nydjtott gyors szolgdltatast, az ingyenes
Ugyfélkaput. A hibdkat online kozlik és koz-
vetlenil a megfelelé szervizszakértékhoz
tovabbitjdk. Ez hatékony és atlathaté szerviz
szolgaltatast biztosit.

A jov6 az automatizalt termelésben rejlik

A WH 3 Cell hasznéalatdnak elsé néhany
hénapja utadn Florian Grieflhaber tisztaban
van azzal, hogy cége jovéje az automatizalt
gyartasban rejlik: ,A beruhdzas megmutatta,
hogy a meglévé gépparkunk korszer(sitésé-
vel és termelékenyebbé tételével verseny-
képesek maradhatunk.” Mar a kovetkezd
lépésen gondolkodik: ,A kdvetkezd beszer-
zéslinkkel szeretnénk automatizélni az 5
tengelyes megmunkalast is.”

CNC GRIESSHABER
TENYADATOK

+ 1993-ban alapitottak
Konigsfeldben

+ HaromfGs csapat

+ Homok- és nyomasos dntéssel
készilt aluminium alkatrészek
nagy pontossagu megmunkalédsa.

+ Ugyfelek az autdiparban,
a gépgyartasban és
az orvostechnikai iparban

CNC GrieRhaber

CNC GrieBhaber
Fallenweg 12

78126 Konigsfeld, Németorszag 5
www.cnc-griesshaber.de
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Robo2Go - A SZABVANYOS AUTOMATIZALAS

Robo2Go -
SZABVANYOS AUTOMATIZALAS

DE RUGALMASAN ALKALMAZKODIK A MUNKADARABJAIHOZ

THE Robo2Go APP: -

EGYET MINDENKINEK! 2
ESZTERGALAS, VIZIO, MARAS - = e O+ 88/
1. Integralt alkalmazas az egységes F

vezérléshez - nincs sziikség a meglévé bkt tod e Lpcksp o e Grgped

Machine Program header Place workpiece

NC programok adaptélaséara. IO ||t Lk e i l
Diagrosis i 3 Uekoad Safe distance o
2. Nincs sziikség robotprogramozasi sty i o g s it o o !
ismeretekre ot S e :‘::‘M ____ -
y . e, Close door fi. Machining M Offset B p—— =
3. A parancsokat elore definialt e S 7
programblokkokbdl lehet megszerkeszteni T & N ! 0 ;
4. Uj munkadarab beallitasa <5 perc = 0 \
Workpiece stcrage
5. Multijob funkcio: kiilonb6z6 munkak FT O
egy munkadarab-talcan, idedlis kis- és ek i I
kozépszériads gyartasra. Mol

6. Kezdolap funkcio az egyszer( — =

visszalépéshez és rendszer beallitashoz

ELERHETO 34 DMG MORI GEPHEZ
Z.B.: CLX, CLXTC, CTX, CTX TC, NLX, NZX, NTX, DMU, DMC V

2022/02-TOL
DMU 65/75 MB
SZERSZAMGEPHEZ

IS KAPHATO

Robo2Go MARAS Robo2Go ESZTERGALAS

+ Alapfelszereltségként akar 200x200x200 mm méret( + Tengelyes 920 -170mm-es és 20 - 175 mm-es
munkadarabok kezelése. Egyéb méretek igény szerint tokmanyba befogott alkatrészek

+ Most beallité és forgatd allomassal. + Lézerszkenner automatikus Ujrainditassal
Automatizalt 6-oldalas készremunkalashoz + Most beallitd és forgatd allomassal.

+ Teljes hozzaférhet6ség a géphez az oldalrél torténd + Lehetdvé teszi a hosszu tengelyl
betdltésnek koszonhetben munkadarabok befogasat

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Robo2Go - A SZABVANYOS AUTOMATIZALAS

UJ MODULOK A NEHEZEBB
MUNKADARABOKHOZ

+ Az Uj robotmodulok kéltségsemleges
bevezetése

+ 25kg-o0s modul is kaphaté
a Robo2Go MILLING-hez

1. Alap modul
Robot, vezérlészekrény, burkolat

2. Tarolé modul

Alapkivitel két EU paletta szdmara

mozgo redénnyel:

- Forgatdmodul + 90° szégtartomanyban
a betdltési irdny valtoztatasdhoz

- AGV-kompatibilis

Teleszképos
munkatérajtd
3. Rugalmas torony és biztonsagi rendszer

- Teleszkdpos ajtd a szerszamgéphez

valé kdnnyl hozzaféréshez és
automatizaldshoz
- Bal és jobb oldali beépitési valtozat

lehetséges
A TELJES
RENDSZER 4. Kiegészitok
Sl oS pelleiels ik el RENDELKEZIK Hely tovabbi opcidkhoz, mint példaul:
CE-TANUSIT- Beallité allomds, forgatd dlloméas

t
g

—

Robo2Go MAX

Robo2Go VISION

+ Robusztus 3D kamera felismerés, idealis + A legerGsebb valtozat 210 kg teherbirdsd,

a tobbfeladatos funkciékhoz 115 kg tomegl munkadarabot lehet vele felemelni
+ Uj munkadarabok egyszer( és gyors beallitasa + Alapkivitelben 40 és 400 mm kozétti

kamera segitségével munkadarabokat lehet vele kezelni
+ Most bedllité és forgatd alloméassal. + Szabad hozzaférés a vezérlérendszerhez és

A munkadarab pontos tajoldsdhoz a készilékben a szerszamtarhoz
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ESETTANULMANY = HEPPLER GMBH

SHLBBMMTRT

TERMELEKENYSEG PLUSZ
A B-TENGELYNEK ES A )
Robo2Go-NAK KOSZONHETOEN ‘“

YRR
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Kép balra: Feliigyelet nélkiili éjszakai és
hétvégi miiszakok - A Heppler olyan 9ssze-
tett hidraulikai alkatrészeket gyart, mint
példaul ez a rozsdamentes acél hdz, az j
Robo2Go-val ellatott CLX 450 TC-n

Az 1984-ben alapitott spaichingeni Hepp-
ler GmbH szamos iparagban szakérto
bérgyartoként szerzett maganak nevet. A
szintén a vallalatcsoporthoz tartozé Hepp-
ler Montage-Technik GmbH és a Kuder
GmbH CNC Technik Herrenbergben 6ssze-
sen 340 alkalmazottal tobbek kozott az
elektronikai ipar, a gépgyartas, a hidra-
ulika szektor és az orvosi ipar szamara
gyartott termékek eldallitasan dolgozik.
A Heppler 2018 6ta hasznaljaa DMG MORI
szerszamgépeit a gyartashoz - eldszor
a képzéshez, majd hamarosan a napi
lzletmenethez is. A géppark jelenleg tiz
megmunkalékdzpontot és esztergagépet
foglal magaban. Nemrégiben telepitettek
egy CLX 450 TC-t Robo2Go-val - ez az elsg
példa a DMG MORI altal szallitott uj eszter-
ga-maro kozpontra. A Heppler 6t NHX 5000
mellett, koztiik egy RPS 14 forgd palettas
tarold rendszerrel, mas automatizalasi
megoldasokat is hasznal.

NOVEKEDES
A KORSZERUSITES
ES AUTOMATIZALAS
REVEN

.Novekedésiink részben annak készénhetd,
hogy a jovGorientalt iparagakra koncentral-
tunk”™ - mondja Dieter Heppler, a Heppler
GmbH Ugyvezetd igazgatdja. .Ezeknek az
iparadgaknak a szolgdltatéjaként csak akkor
tudjuk megdrizni versenyelnyiinket, ha
tovabbra is fenntarthaté mddon tudjuk fej-
leszteni szakértelmiinket és optimalizalni
folyamatainkat.” A Heppler ezért rendsze-
resen beruhdz az oktatdsba és a tovabbkép-
zésbe, valamint a gépdlloméany korszer(si-
tésébe. A modernizacids intézkedések kozé
tartozik a régebbi gépek cseréje, a kapacitas
novelése és a termelés automatizaldsa.

CLX 450 TC: Miianyagtdl a rozsdamentes
acélig, tobb tiz mikronos pontossaggal
minden széria méretben

A szerz6déses gyartds gyakran a legkilon-
félébb kovetelményeket tartalmazza a min-
dennapi munka részeként. Dieter Heppler ezt
tanuUsithatja: .,Gyakran atallunk olyan alkat-
részek gyartasara, amelyek néha rendkivil
Gsszetettek, és nagy pontossaggal, tébb tiz
mikronon belil kell megmunkéalnunk Gket,
kiilénb6z6 anyagoktdl kezdve a mlanyagtél
a rézig az aluminiumig és a rozsdamentes
acélig.” Ez az oka annak, hogy csapata fej-
lett gydrtasi megoldasokra tdmaszkodik.

.Csak igy tudjuk gazdasdgosan eldallitani

alkatrészeinket.” Az egyik ilyen gyartasi
megoldas legljabb példaja a CLX 450 TC,
amellyel a Heppler nemrégiben bdvitette
gépparkjat. Ez az 0j eszterga-mard kdzpont
elsé modellje, amelyet a DMG MORI egy
Ugyfélnél telepitett.

ESETTANULMANY - HEPPLER GMBH

CLX 450 TC Robo2Go-val

6-OLDALAS
KESZREMUNKALAS
B-TENGELYES
100%-0S
ESZTERGALASSAL

100% ESZTERGALAS

+ Integralt féhajtas 5.0001/perc
fordulatszdmmal és 345Nm nyomatékkal,
illetve C-tengellyel (0,001°)

+ 6-oldalas teljes megmunkalés a f6- és
az opcidban rendelhetd ellenorsénak
koszdnhetben

+ Munkadarabok mérete: g400x1.100 mm
és 7,1m? szerszamgép alaptertlet

100 % Maras

+ compactMASTER eszterga-mardorsé
12.0001/perc fordulatszdmmal és 90Nm
nyomatékkal

100 %-KAL TOBB SZERSZAM
+ Szerszamtar akar 60 szerszamhellyel,
alapkivitelben 30 szerszdmhely

Robo2Go
+ Rugalmas automatizaldsi rendszer
a feltigyelet nélkili miszakokhoz
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FSETTANULMANY - HEPPLER GMBH

NHX 5000 RPS 14-GYEL

RUGALMAS
PALETTA
AUTOMATIZALAS
70kg-ig

+ Akdr 9800 mm atmérgjd, 1.000 mm
hosszu, 700 kg-os munkadarabok
kezelése

+ Kezel6 nélkili gyartashoz elékészitve,
szamos opcidval

+ 14 paletta hely (500 x500 mm) két
szinten, egy bedllitd dllomassal

+ Egyszerl mikodtetés a vezérld intuitiv,
integralt palettakezeld szoftverével

Automatizalt belépé a 6 oldalas
készremunkalasba a B-tengelynek és

a Robo2Go-nak koszdnheten

A CLX 450 TC-vel a DMG MORI olyan eszter-
gakozpontot fejlesztett ki, amely megfizethetd
belépét kindl a felhasznaldknak a 6 oldalas
készremunkalas vildgaba. ., Ez a kedvezé &ru
gépkoncepcié meggydz6 érvvolt a beszerzés
mellett” - gondolkodik Dieter Heppler. Azéta
a CLX 450 TC kiulonosen az aluminiumbél
és rozsdamentes acélbdl készilt dsszetett
munkadarabokért felel. ,A DMG MORI-tdl
egy Robo2Go-t is telepitettiink, hogy a gépet
éjszakai és hétvégi miszakokra is hasznal-
hassuk” — magyarazza Dieter Heppler. gy
kilonosen a kisebb széridk teljesen 6nalléan
feldolgozhaték. A nagyobb széridk esetében
a munka a Robo2Go egyszerl betdltésére
korlatozddik.

A Heppler emellett hatékony gyartasi meg-
oldast is taladlt a DMG MORI termékpalet-
tdjdn a hidraulikus szelep-elosztok széles
valasztékdnak rozsdamentes acélbdl torténd
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gyartdsdhoz. A csapat hdrom RPS l4-es
RX5000-es vizszintes megmunkaldkdzponton
gyart alkatrészeket kis- és kozepes széridban.

A tornyok termeléssel parhuzamos felalli-

tdsa valddi lendiiletet ad a termelékenység-
nek” - mondja Dieter Heppler. A két szinten
elhelyezett 14 féréhelyes 500x500 mm-es
paletta rendszernek koszonhetSen szamos

NHX 5000 ES RPS 14:
14 PALETTA RAKODO
TORONNYAL

megrendelés betdrazdsa lehetséges, mikoz-
ben a nagy teljesitményl gép folyamatosan
dolgozik. Az akar 60 m/perces gyorsjarat és
az 1,2g gyorsulds onmagaért beszél. A kom-
pakt kialakitds is az RPS 14-es automatizalasi
megoldas mellett szélt: A kapacitds és az
alapterilet aranya tokéletes szamunkra.”

- AE% TR L U DR R

A Heppler 3 NHX 5000-est hasznél a rozsdamentes acélbol késziilt hidraulikus
alkatrészek automatizalt gyartasahoz, amelyek mindegyike egy RPS 14 dllomésos forgd
palettds tarold rendszerrel van automatizalva.

Rugalmas automatizalasi megoldasok

a jovo szamara

A Heppler a jov6beni beruhdzdsok soran
tovabbra is a korszer(sitési filozofiajat fogja
kovetni. ,Az elmult évek akar 15 szazalékos
novekedése megerdsitette dontéseinket” -
foglalja 6ssze Dieter Heppler. Ez az oka annak
is, hogy a jov6beni vasarlasokat ugyanezen
megfontolasok alapjan fogjuk megtenni: ,Az
innovativ gyartastechnoldgia és a rugalmas
automatizdldsi megolddsok kézponti szere-
pet jatszanak ebben.” Egy negyedik, szintén
RPS 14-gyel ellatott NHX 5000-et 2022 elején
telepitenek.



ESETTANULMANY - HEPPLER GMBH

HEPPLER TENYADATOK

+ 1984-ben alapitottak
Spaichingenben

+ 340 alkalmazott

+ Tobbek kozott az elektromos ipar,

. < s 0/ _ a gépgyartds, az orvosi szektor
AZ elmu{{ ev_ekben akar 7‘? %) 05 ) / és a hidraulikaipar szdmara
novekedest is el tudtunk erni az innovativ késziilt innovativ termekek
gydrtdsi technoldgidk és rugalmas grartast szolgaltaica.

automatizalasi megoldasok réevén, mint
példaul a CLX 450 TC a Robo2Go-val,

vagy az NHX 4000 a 14 allomasos forgo
paletta rendszerrel. Heppler GmbH

Wilhelm-Maybach-Weg 5

78549 Spaichingen, Németorszag 5
www.heppler.de

L 43
o Hepp

GROUP

Dieter Heppler, ligyvezetd igazgato
Astrit és Patrick Hepplerrel egyiitt
Heppler GmbH

HAIMER.

Quality wins.

Szerszamtechnoldgia Zsugoritd technoldgia Kiegyensulyoazasi Mérési és elobeallitasi
technoldgia technoldgia

www.haimer.com
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MATRIS Light

MATRIS Light

MAGASAN FLEXIBILIS ES
KOLLABORATIV AUTOMATIZACIO 5kg-ig f*‘
TERJEDO MUNKADARABOKHOZ

Kollaborativ robot

FOKUSZBAN
= 2D-s kamera

+ Szabadon mozgathaté munkadarab-kezelés,
beleértve a robotot és a kocsin lévé tarolohelyet is
- Munkadarabok akar 5kg-ig, vagy 2x2kg duplakaros
szerszamcserélével

(opcid)

- Nincsenek infrastrukturalis valtozasok
- Nincs sziikség biztonsagi keritésre
-600x900 mm alaptertlet

Megfogo

+ Kollaborativ robotok, telepitési idé <5 perc
- Kozvetlen tanitas robotprogramozéi tudas nélkdl
- Egyszer( csatlakozas Ethernet-en keresztil

+ Bovitési opciok

- Akar 108 munkadarab taroldsa

(alapfelszereltségként 2 pozicidban max. 36 taroldhely) Vezerlopanel

- Leflvatd berendezés
- Mérérendszer és minGségellendrzés
- stb.

+ ELERHETG6 20 GEPMODELLHEZ
- ESZTERGALAS:
NLX 1500, 2000, 2500/ALX 1500, 2000, 2500/
NTX 1000, 2000, 2500/NZX 1500, 2000, 2500
- MARAS:
CMX 600, 800, 1100 V/i 30 V/NHX 4000/
CMX 50 U/DMU 50/DMU 40 eVo

UTOLAG
BOVITHETO:
AUTOMATIZALASI
INTERFESSZEL
RENDELKEZ0

TELEPITES 5 PERCEN BELUL

[=

Minden egyben - Kdnnyen mozgathatd kocsi 3 pontos régzitéssel biztositott Plug & Play Ethernet csatlakozas
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MATRIS Light

NTX 1000
MATRIS Light y
+ munkadarab tarolé
= egy operator helyigénye

1.550 mm . 900 mm

BOVITESI OPCIOK

Tarolasi lehet6ségek
(2-/6-poziciés):
18x ¢ 50 mm vagy

o 12x 3100 mm vagy
Mérbrendszer és Lefujo késziilék 2-pozicids tarolé 6-pozicids tarold 6x g150mm
minéségellendrzés alapfelszereltségként

-

——

Konny( kezelhetdség az érintépadon keresztiil  Kozvetlen tanitas a robot mozgatasaval Pozicidkompenzacid cimkékkel (opcid)
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PH CELL A DMU 65 monoBLOCK-KAL

PH Cell

MODULARIS PALETTAKEZELES AKAR
40 PALETTA SZAMARA

300kg
{ MOZGATHATO
TOMEG

Retrofit képeségekkel!
Meglévé gépekhez valé csatlakozas
lehetséges, ha az automatizalasi
interfész mar integralva van

PALETTACSERELG
Akar 300 kg mozgathaté tomeg
FOKUSZBAN (munkadarab palettaval egyiitt)
+ Paratlan ergondmia és a munkateriilet Elérhet6:
hozzaférhetdsége az oldalsé beadagoldsnak - DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
kdszonhetben - DMU 65 H monoBLOCK - »
Moduldros felépités az ligyfelek egyedi - DMU 50 3. Generécié ““T
igényeihez igazodva - DMU 40/60/80 eVo _n

+ Késdbbi bévithetéség egy mésodik polc modullal - DMU 80/90 P duoBLOCK
+ Polcok magassaganak egyszer( allitasa - CMX50/70 U
+ Kiilon beallité allomas a palettdk - CMX 600/800/1100V
ergonomikus elékészitéséhez a gyartas soran
Rovid lizembe helyezési id6 a jol tervezett
kezel6felllet és modularis felépités miatt
Kedvez6 arazasu automatizalds

a DMG MORI VERTICO kivitelben KULGNALLO BEALLITO ALLOMAS
+ Ergondmikus beallitas

+ Forgathatd opcid

-
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PH Cell LIOONSHE: P CEL WA

\ -'.'\{_."\-I-ﬂ'—‘
L LS AT

i U)!
e PH Cell MAX

AKAR 21 PALETTAT
KEPES KEZELNI
21.100mm ES 2.000 kg

Tl e,

TATATATATARAL

TATATATATAYAY, TATATaTaTaTaT,

2.000kg
MOZGATHATO
TOMEG

&
Sokoldalu! 0
A modulok kiilénbozé paletta
méretekhez kombinalhatéak b Elérhetd:
“ - DMU 65 H monoBLOCK
21.100mm
< » 1.350mm - DMU 85 H monoBLOCK
T PH Cell MAX - DMU 80 P/FD duoBLOCK
2.000kg - DMU 90 P duoBLOCK
500 mm
maximalis munkadarab - DMU 100 P/FD duoBLOCK
méretek - DMU 125 P/FD duoBLOCK

munkadarab magassag munkadarab magassag

500mm” 300mm
1.350mm 750 mm 350 mm

paletta méret palettak maximalis szdma

500x500mm 18 24
400x400mm 32
320%x320mm 40

paletta méret palettak maximalis szama

500x500 x ¢ 1.100 mm kozott 17

*fels6 polcon nincs korlatozas az alkatrész magassagéra vonatkozéan
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UJDONSAG: PH CELL MAX

PH Cell MAX

MODULARIS FORGO PALETTA TAROLO AKAR
21 PALETTAT KEPES KEZELNI

Retrofit : - ' h e |
képeségekkel! 3 . ;

Meglévé gépekhez valé
csatlakozas lehetséges, ha
az automatizaldsi interfész
mar integralva van

Kis helyigényii!
akar 21 palettat képes kezelni
16,5m? alapterileten

EPITO KESZLET

Modularis koncepci6 az tigyfelek egyedi igényeihez, 2 kiilonb6z6 méretben és 2, 3 vagy 4 polcszinttel

kezeloberendezés polcos tarolas palettazé allomas

+ Gyors palettavaltds 45 masodperc + Nehéz terhelés lehetséges, + Forgathaté bedllitd allomas
alatt a dupla megfogavillanak taroléhelyenként 2.000 kg-mal alapfelszereltségként
kdszonhetden + Gyors belizemelés. A polctarolé + Nagy pontossagu FD beallitasi dllomas
+ Kezel6berendezés 500 x 500 mm-t6l rendszert a kezel6berendezéssel opcionalisan rendelhet6
21.100 mm-ig terjedd egyltt, egészben szallitjak + Beallitéallomas opcionlisan
palettamérethez + Akar 21 palettat képes kezelni, hidraulikaval kaphato

4 szinten a teljes rendszerben
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NEU: PH Cell MAX

UJ: A gyors, 45 masodpercnél révi-
lLetMASTER T N P V%
. debb 4tall3si idével rendelkezé

kettos megfogo kézvetleniil

a munkaterdiletre tolt - ez azt
jelenti, hogy a forgo palettavalto
— kihagyhato a gepbol.

FOKUSZBAN

+ Mozgathato tomeg akar 2.000 kg-ig Andreas Lang B
termék menedzsment vezetd

+ 12-21 paletta a rendszerben, a paletta mérete OIS WARHD) (riraatistn Cieatit

500x 500 mm-t6l 1.100 mm-ig terjedhet

+

Gyors palettavaltas <45 masodperc

+ Automatizéldsi megoldédssal utélagosan felszerelhetd

Rovid, 3 napon beliili izembe helyezési id6 a jol
tervezett kezeldfelilet és modularis felépités miatt

+

25 %-kaL

PH Cell MAX KONTRA RPS KOZVETLEN KISEBB
OSSZEHASONLITASBAN HELYIGENY

PH Cell MAX TERULET 0SSZEHASONLITAS \/

+ Utélagosan felszerelhetd automatizalasi + A PH Cell MAX 16,5 m? alapteriilet(
interfésszel rendelkez6 gépekhez akar 21 palettat képes kezelni, 4 szinten
+ 25%-o0s alaptertlet csokkenés
a 12 palettds RPS-hez képest

+ Mostantol DMU szerszamgépekhez is elérhetek

+ Akar 21 palettat képes kezelni és tarolni
a rendszerben 4.700mm (PH Cell MAX)

5.240mm (RPS 12)

+ Moduldris kialakitas kilonboz6 paletta méretekkel

+ Integralt palettavaltd a kezeléberendezésben

RPS

+ Gépbe integralt megoldas palettavaltdval
ellatott DMC gépekhez

+ A munkadarabok maximalis szama
megfelel a gépnek

3.490 mm (PH Cell MAX)
4.060mm (RPS 12)

+ Nagyon gyors palettacsere a gépi paletta
valtonak koszonhetGen

+ ADMC 160 U/FD és portal gépekhez is.

M PH Cell MAX L] RPS 12
16,5m? 213m?
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AUTOMATIZALAS M
MINOSEGI

TENYEZO

A Mayer Prézision GmbH mar tobb mint
30 éve megbizhaté gyartasi partnerként
van jelen az autdiparban az dsszeszere-
lési munkakhoz sziikséges szerelvények
és rogzitéelemek gyartasaban. 2016 6ta az
ASD Maschinenbau GmbH leanyvallalata, 30
f6s szakembergardaval, akik a vallalat koz-
pontjaban dolgoznak a tervezés és a meg-
munkalas teriiletén. A Mayer Prazision
mar évek ota a DMG MORI CNC-technolé-
giajara tamaszkodik, amint azt a legutobbi
beszerzéseiis mutatjak. A gyarto szolgaltato
szamara két CMX 600 V, az egyik robotizalt
automatizalassal, valamint egy DMU 50 3™
Generation PH CELL-lel a belépést jelenti
az automatizalt és ezaltal termelékenyebb
gyartasba.

A Mayer Prazision az alkatrészek széles skalajat gyartja - az egyetlen alkatrészt6l a kozepes méret( széridig.

Osszetett késziilékek és alkatrészeik
néhany héten belil

.Szolgéltatoként mar nagyon kordn bekap-

csolédunk az Uj készilékekkel kapcsola-
tos projektekbe” - magyardzza Christoph
Glier, a Mayer Préazision Ugyvezetd igazga-
téja a mindennapi Uzletmenetet. Amint egy
autégyarté egy Uj modellt gyart, vagy akar
csak a meglévé modellek réncfelvarrasat, az
tsszeszerelési folyamathoz szikségik van
a megfelel késziilékekre. A Mayer Prazision
tapasztalt csapata a sziikséges szakértelem-
mel nydjt tdmogatdst és gyartja a megfeleld
alkatrészeket. , A készllékek és alkatrészeik
Osszetettségétdl figgben néhany hét alatt is
képesek vagyunk szallitani.”

Képzés és megbizhato gyartasi

folyamatok mint sikertényez6

Az, hogy a Mayer Prazision ilyen meg-
oldasorientaltan és hatékonyan teljesiti

2021 elején a Mayer Préazision egy 3. generacids DMU 50 és két CMX 600 V beruhazasa mellett dontétt.
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DMU 50 KIEGESZITVE
EGY 40 PALETTAS
PH CELL-LEL,
KEVESEBB,
MINT 26 m?
ALAPTERULETEN

a megrendeléseket, egyrészt a tapasztalt
munkatarsaknak és a jol képzett Uj kol-
légdknak koszonhets. .Evente két gya-
kornokot prébalunk felvenni, hogy fedez-

zik a szakemberigényiinket” - mondja
Christoph Glier. Masfel6l a korszer(
gépek hozzdjarulnak a termelékeny-

séghez - és a készilékek mindségéhez.
Ferdinand Urlbauer, a Mayer Prazision
gyarigazgatéja hozzatette: .,A modern és
rugalmas szerszamgépek lehetévé teszik
szamunkra, hogy az alkatrészek széles
valasztékat allitsuk eld, és mindig garan-
taljuk a nagy pontossagi kdvetelményeket.”
A DMG MORI ehhez donté mértékben hoz-
zajarult a megbizhatd feldolgozast bizto-
sitd stabil szerszamgépeivel és automati-
zaldsi megoldasaival.

A Mayer Préazision 2021 elején telepitett egy
ilyen automatizéladsi megoldast egy DMU 50
3 Generation és egy PH Cell forméjaban. ,Ez
a kombinécié a megmunkalds rugalmasséagat
és hatékonysdgat egy nagyon kompakt alap-
terileten egyesiti” - mondja Christoph Glier.



Az automatizalt DMU 50 és CMX 600 V-nek
készénhetben a szakemberek szabadon
koncentralhatnak az olyan minoseqi
feladatokra, mint a programozas €s

a mindségbiztositas.

Christoph Glier, (igyvezeté igazgatd (balra) és
Ferdinand Urlbauer, gyarigazgatd (jobbra)
Mayer Prézision GmbH

Ez nemcsak azt teszi lehetévé, hogy az alkat-
részek nagyon széles spektrumat allitsak eld,
hanem azt is, hogy a gép kapacitdsat teljes
mértékben kihasznaljak. A PH Cell modularis
felépités(: a legfeljebb két szinten kialakitott
paletta helyek szdma a palettaméret6l fiigg.
320x320mm, 400x400mm és 500500 mm
méretben kaphaték. A Mayer Prazision
a kisebb paletta méret mellett dontott, és igy
6sszesen 40 taroldhelyet alakitott ki. . Tokéle-
tes kapacitas a kézepes méret(i széridk gyar-
tdsdhoz” - teszi hozzad Ferdinand Urlbauer.
Az 5 tengelyes megmunkalékozpont oldalrél
tolthetd, ami optimalis hozzaférést biztosit
mind a géphez, mind az automatizalt palet-
tazo allomdashoz. A PH-cella egy felhasznalé-
barat érintéképernydn keresztiil vezérelhetd.

40 paletta a feliigyelet nélkiili

éjszakai miiszakok és a minéség javitasa
érdekében

A Mayer Prazision két mlszakban dolgozik,
és a 3. generdcids, PH-cellds DMU 50-et
haszndlja a felligyelet nélkili éjszakai misza-
kokra és a hétvégén. .Igy kihasznalhatjuk
azt a lehetdséget, hogy a hosszabb gépidét
igényl6 megrendeléseket napkozben eld-
készitjlik, majd automatikusan legyartjuk” -
mondja Ferdinand Urlbauer. Christoph Glier
az automatizéladst a mingség szempontjabdl
vizsgalja: Az automatizalt gyartds szabad-
sagot biztosit a jol képzett munkatarsaink
szamara, hogy inkdbb a minéségi feladatokra,
példdul NC-programozésra vagy minéségbiz-
tositasra koncentralhassanak.”

TULIP - digitalizalas a folyamatok
optimalizalasaért

A gyartasi folyamatok korszerisitése, amely-
lyel a Mayer Prazision mar évek dta bizto-
sitja versenyképességét, modern gyartasi
megolddsokba torténd beruhdzasokat is
igényel a jovében. Ferdinand Urlbauer tisz-
tdbanvan ezzel: ,Ez aztis jelenti, hogy mindig
keresniink kell az Uj technoldgidkat - legyen
az a multban az 5-tengelyes megmunkalas,
vagy a jov6ben az additiv gyartds.” Ez maga-
ban foglalja a személyzet felkészitését is
a jovébeli kihivasokra. Christoph Glier fontos
fejlesztésnek tartja a folyamatok digitali-
zaldsat. Mar megnézték a sajat fejlesztési
TULIP-alkalmazasok altal kinalt lehetdsége-
ket: ,Az ilyen és ehhez hasonld alkalmazasok
és mas digitalizaciés termékek segitségével
fenntarthaté mddon optimalizélhatjuk a ter-
melési folyamatainkat.”

«

A 3. generaciés DMU 50 oldalrdl télthetd, ami
optimalis hozzaférést biztosit a géphez és az
automatizalashoz. A PH-Cell 6sszesen 40 palet-
tas taroldhellyel van felszerelve.

FSETTANULMANY - MAYER PRAZISION GMBH

MAYER PRAZISION
TENYADATOK

+ 1983-ban alapitottak

+ 30 fés szakember garda
a hengersbergi székhelyen

+ Autdipari 0sszeszerelési
munkdékhoz szlikséges
készllékek gyartasa

MAYE R
PRAZISION GmbH
Mayer Prazision GmbH
Donaustrafle 24

D-94491 Hengersberg
Németorszdg
www.mayer-praezision.de
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DMG MORI ULTRASONIC LASERTEC GMBH / AUTOMATION PH 50

SIKER EGY HIANYPOTLO
TERULETEN

INNOVATIV ULTRAHANGOS
MEGMUNKALAS AZ (EUV)
LITOGRAFIAI RENDSZEREK

BONYOLULT ALKATRESZEIHEZ = m Pt .

FOKUSZBAN AZ ULTRASONIC 50

+ Tokéletes ULTRASONIC belépé szintd
gép, 3-, 4- és b-tengelyes véltozatban,
alapfelszereltségként 15.000 fordulat/perc
fordulatszammal.

+ 4 tengelyes valtozat kozvetlen hajtasu
C-tengellyel 300 fordulat/perc fordulatszammal
és palastkoszoriilési ciklussal

+ Folyamatos szimultan 5-tengelyes
megmunkalas opcionalis NC billend korasztallal
-35°-t6L 110°-ig terjedd tartomanyban

+ ULTRASONIC microDRILL:
Adaptiv mellékorsé mikrofuratokhoz

> ¢0,1mm-t6l 32.000 ford./perc fordulatszamig ) AKAR
AKAR RA
3. generdciés ULTRASONIC a maximalis 50 0/ 3)(
termelékenységért és nagyfoku 0-KAL NACYOBB 5--0'1 Hm
nysegert KISEBB FORGACSOLASI CSOKKENTETT
folyamatbiztonsageért TELJESITMENY SSD

EROHATAS

LASERTEC 50

FOKUSZBAN

+ A DMG MORI legkoltséghatékonyabb paletta
automatizalasa

+ Kis alapteriilet - mindéssze 2,7m? (1,6 x1,7m)

+ Rugalmasan hasznalhaté a DMG MORI
szerszamgépek széles valasztékahoz

+ Kozvetleniil a szerszamgép vezérlojérol
miikddtethetd

+ 3x NC tengely a nagyfoku rugalmassag és

A A pontossdg érdekében
A U T 0 M AT I ZA LAS P H 5 0 + Kiilonb6z6 szerszampaletta-konfiguracio
A LEGKOMPAKTABB ES LEGKOLTSEGHATEKONYABB chhi:iE;zHSK_ég' o EROA T T

PALETTA AUTOMATIZALAS A DMG MORI-TOL

LASERTEC 50 PrecisionTool
gyémantvégi szerszamok
autondm sorozatgyartasahoz
9355 x410mm
mérettartomanyig PH 50-nel.
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DMG MORI ULTRASONIC LASERTEC GMBH / AUTOMATION PH 50

TECHNOLOGIAI KNOW-HOW
HARD CHNOLOG 0 0

BiiEiIEE =

A félvezetGipar gyartoi mar régota ismerik az
ULTRASONIC gépekkel térténd ultrahanggal
segitett kdszoriilés eldnyeit:

+ A megmunkalas sordn akar 50 %-kal
kisebb eréhatés

+ Felliletmin6ség Ra <0,1pym

+ Akdr 3-szor nagyobb anyaglevélasztasi
sebesség.

N Befogokésziilék ) o
X AnyagSiC + Kevesebb selejt a gyartasban
+ Kevesebb felszin alatti sérilés.

Minimalizalt utélagos polirozas.

Gydrik
Anyag: Kvarciveg \1

Zuhanyroézsa
Anyag: Al,O3

Forras: ASML

Tiikor tartoé

Anyag: Zerodur Az ULTRASONIC gépekkel kvarciiveget, Zerodurt és
miszaki kerdmiakat, példaul aluminium-oxidot vagy
szilicium-karbidot hasznalnak az extrém ultraibolya (EUV)
litografiai rendszerek kulcsfontossagu alkatrészeinek
el6allitasahoz mikrochipek gyartasanal!

Vazelemek
Anyag: SiC/SisN,

KONFIGURACIOS PELDAK -
SZERSZAM PALETTAK

Akar 6 HSK63 szerszam Akar 22 HSKé3 szerszam Akdr 6 Schunk paletta (320 x 320 mm)
max. méret: p355x370 mm és max. méret: 90 x 440 mm és max. méret: 400x323mm és
max. 30kg tomeg max. 30kg tomeg max. 70 kg tomeg
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FSETTANULMANY - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

NAGY TELJESITMENYU
TEXTILIPARI GEPEK
RUGALMAS ES

ENERGIAHATEKONY GYARTASA

A Triitzschler név 1888 6ta a textiltermékek
elokészitésében valo szakértelmet jelké-
pezi. A vilagszerte aktiv vallalatcsoport
2001-ben alapitotta meg a Triitzschler Tex-
tile Machinery (Shanghai) Co., Ltd.-t Kina-
ban. A telephelyen mintegy 500 alkalmazott
tobbek kozott fuvokamrakat, kartolégépe-
ket és feszit6vasakat gyart és szerel 6ssze.
'ADMG MORI-val a kezdetekt6l fogva szoros
egylittmiikodés alakult ki, amelynek ered-
ményeként a technoldgiai vezeté cég tiz
szerszamgépet telepitett, koztiik két NHX
8000-est, az egyiket hét palettds CPP linea-
ris tarolérendszerrel. A legutdbbi beszerzés
egy NHX 6300 és egy NHX 5500 volt, amelyek
mindegyike 12, illetve 21 palettas forgo palet-
tatarold rendszerrel van felszerelve.

. u ‘"".‘ld-hh!ll Y
ihﬁmﬂ 4

A piaci részesedés 5 %-rol 30 %-ra

torténd novelése

A textilipar folyamatos novekedése fokozza
a nagy teljesitményl, automatizalt, intel-
ligens textilipari gépek irdnti keresletet.
A Triitzschler rendkivil jol ismeri a helyi pia-
cok igényeit, és fejlesztését ehhez igazitja.
A vallalat a termékkindlat folyamatos bévi-
tésével biztositja sajat és Ugyfelei verseny-
képességét. 2001 éta a Triitzschler 6trél 30
szdzalékra tudta novelni piaci részesedését
Kindban, a vildg egyik legnagyobb textilpi-
acéan. .Tekintettel a Trutzschler folyamatos
novekedésére a kinai piacon és az ottani
pozitiv kilatdsokra, egyre nagyobb termelési
kapacitasra van sziikségiink” - magyarézza Yi
Wu, a Tritzschler sanghaji termelési vezetdje.

a

Partnerség és tobb mint 100 éves
tapasztalat

A kis széridk és a kilonb6z6 varidciok miatt
a textilipari gépek nem késziilhetnek szabva-
nyositott, nagylizemi gyartasban. A Triitzsch-
ler éppen ezért értékeli a rugalmas gyartasi
folyamatokat. Harald Schoepp,
schler kinai Ugyvezet§ igazgatdja szerint
a DMG MORI tokéletes partner: ,Szakértéik
minden elvdrasunkat teljesitették, és megbiz-
hatdan tdmogattak minket gyartasi folyama-
taink optimalizadldsaban.” Az egylttm(ikodés
a tobb mint 100 éves tapasztalatnak és a két
vallalat hasonld Uzleti filozdfidja.

a Tritz-

A Triitzschler a nagyméret(i alkatrészek automatizalt gyartasdhoz egy NHX-et hasznal 7 dllomdsos palettatéroléval (CPP).
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ESETTANULMANY - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

A DMG MORI szakeéertéi minden elvara-
sunkat teljesitették, és megbizhatoan
tamogattak minket gyartasi folyamataink

Fr—

RUTZSCHLER

optimalizalasaban.

Harald Schoepp
ligyvezetd igazgato

Triitzschler Textile Machinery Co., Ltd.

A DMG MORI a palettatérold rendszer-
rel kombinalt NHX modelljeivel teljesiti
a rugalmassaggal és hatékonysaggal
szemben tamasztott szigoru kovetelménye-
ket. .Ez lehet6vé teszi szamunkra, hogy az
alkatrészek széles skalajat megmunkaljuk
- automatikusan és az igényektél fliggéen
badrmilyen sorrendben” - mondja Yi Wu.

NHX PALETTA
AUTOMATIZALASSAL
RUGALMAS KIS
SOROZATGYARTASHOZ

A palettdk prioritdsa rugalmasan beallit-
haté a gép vezérlérendszerén keresztil
az integralt Pallet Manager szoftverrel.
.Igy dinamikusan tudunk tervezni az ligy-
fél megrendelésének, a gyartasi kovetel-
ményeknek és a gyartadsi technoldgidnak
megfelelden.” Ez lehet6vé teszi szdmunkra,
hogy maximalizaljuk megmunkalékdzpont-
jaink kihasznaltsagat, a valtozatos, kis szé-
rids gyartas ellenére. ,A Triitzschler sza-
mara ez kulcsfontossdgu tényezd annak

Egy kértolégép része

biztositdsdban, hogy gyorsan tudjon rea-
galni az Ugyfelek igényeire, és a verseny-
tarsak elétt maradjon.”

Egyszerlien megvalésithato gépalla-
pot-felligyelet és globalis vezérlés

A DMG MORI digitélis alkalmazéasai - Digital
Monitoring, MESSENGER, Status Analyzer
és PERFORMANCE MONITOR - tdmogat-
jak a Triutzschlert a megbizhaté gyartasi
folyamatok biztositdsaban. A MESSENGER
egy mobil eszkdzon kozpontilag mutatja be
a felhasznéléknak a szerszamgép valds idejl
allapotat, valamint a gépre vonatkozé konkrét
informacidkat, beleértve a munka allapotat,
az aktualis NC-programot és a munkadara-
bok szamat. Ezen informacidk elemzése és
dokumentaldsa hozzajarul az allasid6 kocka-
zatanak csokkentéséhez és a termelékeny-
ség noveléséhez. Ezen tulmenden lehetdség
van a megrendelés koltséghatékonysaga-
nak kiszamitasara a géporak, az allasidé és
a hibainforméacidk alapjan. ,Valds idében
figyeljiik és rogzitjilk a mikodést, a szines
savok pedig lehetdvé teszik az allapot egyér-
telmii megjelenitését” - magyardzza a funk-
cidt Yi Wu. Az ezt kovet6 elemzések lehetdvé
teszik a gépkihasznalas tovabbi javitasat.

>

. Sl A
-
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NHX 8000
CPP-VEL

+ Akar 29 palettat képes kezelni

+ Max. négy szerszamgép
két bedllitd dlloméssal

+ 800x800mm max. paletta méret,
2.200kg max. terhelhetéség

+ 21.450x1.450 mm max.
munkadarab méret

+ Kozvetlen vezérlés a gép
CNC-jén vagy a DMG MORI
MCC-LPS cellavezérld
rendszeren keresztdl

+ MCC-TMS szerszamkezel6

rendszer
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ESETTANULMANY - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY CO., LTD.

Szdmara fontos, hogy minden nap rdnézzen
a MESSENGER-re, és jobban szereti, ha az
allapot zold: ,Ez azt jelenti, hogy a gépek nor-
malisan és ttemezetten mkodnek.”

Allapotfigyelés a legtjabb CELOS verziéra
torténd frissitésnek kdszonhetden
Kétségtelen, hogy a gép éallapotanak nyo-
mon kovetése jelentGsen javitja a digitali-
zalasi folyamatot a gyartas sordn. A régebbi
szerszamgépek azonban nem rendelkeznek
allapotfeligyelettel, ezért a DMG MORI
biztositotta a szlkséges loTconnector
utdlagos felszerelést és a CELOS legujabb
verzidjat. Ez lehetévé tette a Tritzschler
szamara, hogy a DMG MORI &sszes 2017
6ta hasznalt szerszdmgépét haldzatba
kapcsolja - ez nagy lépés volt a digitaliza-
cid felé.

Fenntarthato fejlodés és innovacio
a zold jovoert
A textilipar is kdveti a zold gazdasag fellen-

Harald Schoepp, a Triitzschler kinai tigyvezetG igazgatéja és Zou Zhenhua, a mechanikai dilésének Gtemét. A tethl'par' gepgyartas
megmunkald csoport vezetdje a két NHX 8000-es gép egyike elbtt. vezetd véllalataként a Tritzschler mindig

\ |

4 )
DMG MORI

I 3 _:. A
U GReeN -;
MODE !
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ENERGIAHATEKONY ES
ALACSONY KAROSANYAG-
KIBOCSATASU GEP

Akar 30 %-os energiamegtakaritas

a korabbi gépmodellekhez képest,

pl. a kovetkezdk révén:

+ Energia visszanyerés fékezés kdzben

+ Folyamatparaméterek és
komponensek igény szerinti
szabalyozdsa

Energia megtakaritas app
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is dont6en hozzdjarult az ipardg fejlédési
trendjeihez, tobbek kozétt az Skolégia és
a fenntarthatdsag tertletén is. A Tritzsch-
ler a technoldgiai innovécid és a termékfej-
lesztés fontos kritériumanak tekinti a magas
energiahatékonysagot és a nyersanya-
gok gondos kezelését. A vallalat igy segiti
Ugyfeleit a fenntarthatd, egészséges ndve-
kedés elérésében.

A Tritzschler elkételezett a fenntarthatdsag
elémozditdsa mellett a gép- és létesitmény-
gyartasban, és fenntarthaté megoldasokat
kinal az ipar szdmara. A véllalat ezeket az
eléirdsokat sajat termelésében is alkalmazza.

SZEN-DIOXID-
SEMLEGES JOVO -
KET VALLALAT, EGY

FILOZOFIA

ESETTANULMANY - TRUTZSCHLER TEXTILE MACHINERY 0., LTD.

A Tritzschler rendszeresen eltavolitja a régi,
energiaigényes gépeket, és nagy pontossagu,
energiatakarékos automatizéldsi megolda-
sokra és digitalis termékekre cseréli Gket,
példaul a DMG MORI energiatakarékos és
alacsony karosanyag-kibocsatdsd gépeire.
A DMG MORI rdaddsul az egyik elsé
C0,-semleges szerszamgépgyarté a vildgon,
ezértidealis partner ebben a tekintetben. Ami
a két vallalat jov6beli egylittmikodését illeti,
Harald Schoepp hossz( tavd egytttm(iko-
désre szamit: , A Triitzschler és a DMG MORI
egyarant vezeto szerepet tolt be sajat terii-
letén, és kozos a fejlesztési filozofiajuk.
Ezen az alapon szeretnénk elémozditani
a fenntarthato fejlédést, és a CO,-semleges
jovo felé haladni.”

«

ENERGIA MEGTAKARITAS APP

CSOKKENTSE DMG MORI SZERSZAMGEPENEK
ENERGIA FOGYASZTASAT

TRUTZSCHLER TEXTILIPARI
GEPEK TENYEK

+ A Tritzschler-csoport
2001-ben Sanghajban alapitott
lednyvallalata.

+ 500 alkalmazott

+ Fondgépek és tartozékok gyar-
tdsa, lokalizacids szolgaltatasok
nydjtasa

TRUTZSCHLER

Trutzschler Textile Machinery Co., Ltd.

No0.1033 Huijin Road, Qingpu

Shanghai
Kinai Népkoztarsasag, 201707
www.truetzschler.com

C\D/Modern és egyszer( energia kezelés:

+ Kinaljon atlathatdsagot:
A szerszamgép teljesitmény és CO,-kibocsatas
Id6vel és NC- blokkal kapcsolt rogzitése

+ Csokkentse energia fogyasztasat:

Minimalizalt energia fogyasztas és megnovelt
termelékenység egyebek mellett a teljesitmény és
fogyasztds elemzéseknek kdszonhetben

+ Energia megtakaritas az automatikus leallitassal:
Leallitds, bemelegités és készenléti funkciok
a szerszdmgéphez, pneumatikus rendszerhez,
megjelenit6khoz és vildgitdshoz

@Dijmentesen, alapkivitelben

minden CELOS V-vel felszerelt géphez

@Utélagos felszerelés ingyenesen

régebbi gépekhez is elérhetd, barmilyen CELOS
verziérol valé frissitéssel”

| ® 4] e e

"a SENTRON PAC3220 Teljesitményellendrzé készilék
extra koltségekkel jarhat
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A KORFORGASOS
GAZDASAG OSZTONZESE

KUI_,CSRAKESZ M EQQLDASOK
AZ UJRAHASZNOSITASHOZ

A Lindner-Recyclingtech GmbH tébbek
kozott integralt megoldasokat gyart

a mianyagok Ujrahasznositasdhoz. Az
atfogé megoldas fontos része az apritégép,
mint amilyen a Micromat sorozat, amelyben
a sajat fejlesztésl Mono-Fix késrendszert
alkalmazzak.

1+2. A Mono-Fix rendszer lehet6vé teszi,
hogy egy gépben kiilonb6z6 késeket
hasznéljanak a mlanyag apritasahoz. igy
optimdlis eredmény érhetd el, kiilonésen
a legkilonfélébb mianyagok keverékének
feldolgozasakor.

6“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




ZOLD TECHNOLOGIAI KIVALOSAG

llyen példaul az Gjrahasznosités,
a szélenergia, a vizenergia és

az elektromobilitds — mind fontos
technoldgidk az éghajlatvaltozas
mérséklése szempontjabdl.

3. Mono-Fix tartd és késbetét
Micromat apritégéphez.

A Lindner-Recyclingtech GmbH, az apritas
és a hulladékfeldolgozas integralt meg-
oldasainak specialistaja 1948 ota jelen-
tos meértékben hozzajarul a korforgasos
gazdasaghoz. A tobb mint 350 alkalma-
zottat foglalkoztaté Lindner harom auszt-
riai telephelyén uGttoré ujrahasznositasi
megoldasokat fejleszt és gyart, és ezzel
a GREENTECH innovacidk terén is mércét
allit. A DMG MORI lehetové teszi a Lindner
szamara az apritogép-alkatrészek rend-
kiviil produktiv gyartasat, amint azt a leg-
Ujabb telepités is mutatja: A DMG MORI
Heitec altal tervezett eljaras két DMU 80 P
duoBLOCK gépet tartalmaz WH Flex-szel.

Korforgasos gazdasag

a miianyagok szamara

A Lindner kulcsrakész rendszermegoldasai
a mianyag Ujrahasznositashoz nagyon nép-
szerlek. A miikddd korforgdsos gazdasag
csak kivaldo minéségi ujrahasznositott anya-
gokkal valésithatd meg. Ehhez a megfeleld
nyersanyagra van sziikség. Annak érdeké-
ben, hogy ezt nyereségesen, a lehet6 leg-
alacsonyabb koltséggel lehessen eldallitani,
a Lindner a modern apritégépek, valamint

ESETTANULMANY - LINDNER-RECYCLINGTECH GMBH

a moso és valogato alkatrészek teljes valasz-
tékat kinalja egyetlen forrasbél. Az anyagok
Ujrahasznositasanak lehetdvé tétele fontos
prioritas a politikaban, az lzleti életben és
a tarsadalomban, de az anyagel6készitési
folyamatoknak gazdasagosnak és automa-
tizaltnak kell lennitik.

INNOVATIV
APRITASI TECHNO-
LOGIA AZ UJRA-
HASZNOSITASHOZ

Mono-Fix - rugalmas vagorendszer
mianyag apritasahoz

A megfeleld vagérendszer
a muanyag tipusatél fligg. Kilonbozé kés-
rendszereket kell alkalmazni, mivel a rotor,

kivalasztasa

az allérész és a sebesség kolcsonhatasa
jelent6sen befolyasolja az apritott mianyag
mindségét.
folyamatos kopdsnak vannak kitéve.

Ezenkivil a kés-rendszerek
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ESETTANULMANY - LINDNER-RECYCLINGTECH GMBH

¥ TELJESEN

AUTOMATIZALT
GYARTAS
RENDSZER

MINDENT EGY
FORRASBOL!

APRITOGEP-
ALKATRESZEK

TELJESEN AUTOMATIZALT DIGITALIS TERVEZES

GYARTASA AZ ERGFORRAS-KIMELS MEGOLDAS A GYARTAS
oy BEINDITASAHOZ ES A PROBAMEGMUNKALASHOZ

szerszamgép, harmadik géppel

torténd bovités lehetséges A leghatékonyabb gépek azok, amelyek éjjel-nappal termelnek. Ebben rejlenek

2.360kg hasznos teherbirast mobil a digitélis tervezés elényei. A gépet vagy a teljes rendszert elézetesen teljesen
robot a szerszamgépek nyersanyaggal digitalisan szimuldljak, beleértve az 0sszes programot és automatizalast. Ez
vallE beitlidedhey és automatilus kikliszoboli a tényleges gép rendkivil id6- és erdforras-igényes belizemelését.

esAillER cemdhes Uj folyamatok digitalisan is beéllithatok a gép miikédése kozben.

3.Paletta tar 8 Euro raklap szamara + 40%-kal gyorsabb felfutasi szakasz - végezze az alkalmazottak képzését és

omlesztett aruk, kiilonféle szerelvények a nem-gyartasi tevékenységeket digitalisan

és munkadarab-megfogok tarolasara.

+ Akar 30%-os koltségcsokkenés - kevesebb tesztelés a gépen

4. Kiilonbozo késziilékek és
munkadarab-megfogok tarolasa + 100 % litkdzésmentes futds - teljesen digitélis tesztelés és optimalizalas

+ Tisztito allomas, SPC és NOK fidk stb.
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A Lindner erre a kihivasra fejlesztette ki az
intelligens Mono-Fix rendszert. A Mono-Fix
lehet6vé teszi a kések és késtartok cseréjét
egyetlen csavarral. Ez minimalisra csokkenti
a karbantartds alatti allasid6t. Kiilonbozd
hegyes és lapos kések, takarélemezek és
specialis ellenkések allnak rendelkezésre,
amelyek ugyanazon a rotortesttel hasznal-
haték. Ez nemcsak a vagorendszer teljes
cseréjét teszi lehetdvé, ha az elhasznalddik,
hanem kiilonb6zdé vagy vegyes rotor-konfi-
gurdcidk hasznalatat is.

Két DMU 80 P duoBLOCK gép

WH Flex-szel - apritogép-alkatrészek
teljesen automatikus gyartasa

Az Ujrahasznositott anyagok iranti kereslet
jelentés novekedése és az apritérendszerek
sziikséges valtozatossaga miatt a Lindner
a Mono-Fix rendszer teljesen automati-
zalt gyartasat igényli. Enhez a DMG MORI
2 x DMU 80 P duoBLOCK gépet szallitott,
amelyeket a WH Flex mobil robotja tolt be
és rakod ki. A kés és a késtarté alapanya-
gat omlesztve, a kereskedelemben kaphaté

Euro raklapokon szallitjdk. A robot a mun-
kadarabot kamerafelismerés segitségével
veszi fel (bin picking). Kiilonb6z8 megfogdk
és késziilékek allnak rendelkezésre, ame-
lyek automatikusan cserélheték. A'teljesen
automatizalt gyartasi rendszert, beleértve
a folyamattervezést és a programozast,
a DMG MORI Heitec szallitotta. A rendszert
Ugy tervezték, hogy egy harmadik DMU 80 P
duoBLOCK-kal bdvithetd legyen.

Digitalis tervezés a virtualis teszteléshez
és optimalizalashoz

Egy masik kiemelt teriilet a digitalis mérnoki
tevékenység. Bar a tényleges rendszer még
fejlesztés alatt all, a digitdlis rendszer teljes
funkcionalitdsa felhasznalhaté az alkalma-
zottak képzésére vagy a kozelgd feladatok
tervezésére, programozasara és szimulala-
sara. Minden folyamat virtualisan tesztelhet6
és optimalizalhaté. Az els6 napon minddssze
a halozatra kell csatlakoztatni és megnyomni
a start gombot.

KORFORGO GAZDASAG (€T

AMIT GARANTALUNK: GEPEINK TOBB_
MINT 99 %-BAN UJRAHASZNOSITHATOAK™"

/ 3
Q Hozzajarulasunk az On fenntarthatd gyartasahoz:

+100%-ban klimasemleges szerszamgép gyartas -

a nyersanyagtol a szallitasig”

+ A hulladékképzddés teljes megel&zése a szerszamgép

életciklusédnak végével: > 99 % Ujrahasznosithatd anyagok™

/
(V) DMG MORI tandsitvany ligyfelek, konywizsgalék és

artalmatlanitd vallalatok részére

/
O Minden meglévo és Uj géphez érvényes

" Megel6zés. Csokkentés. Kompenzacid harmasunkkal.”

" néhany mianyagtél eltekintve

LINDNER RECYCLINGTECH
TENYADATOK

+ Alapitva 1948-ban

+ Tobb mint 350 alkalmazott
vildgszerte

+ 3 gyartolizem Ausztridban

+ Export tobb mint 90 orszagba

LINDNER

Lindner-Recyclingtech GmbH
Villacher Strafle 48

9800 Spittal/Drau, Ausztria
www.lindner.com

—

=
GREEN
MACHINE

100 % KLIMASEMLEGES
SZERSZAMGEPGYARTAS

1. Termékek klimasemleges
okoldgiai lAbnyommal
2, Vallalat klimasemleges

okoldgiai lAbnyommal

3.Tobb mint 99 %-ban
Ujrahasznosithatd szerszamgépek
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LPS 4 -
EGY VEZER-
LES AZ OSSZES
AUTOMATIZALASI
MEGOLDASHOZ

GONECTIVITY

by DMIG MORI
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Funning Order  Manua [Transfer wss
PRODUCTION PLANNING SET-UP MANAGER
+ Az 8sszes munka termelési és eréforras-tervezése + Kulonallé munkak eldkészitése
+ Kapcsolédas az ISTOS PRODUCTION PLANNING + Hozzaférés az er6forrds-adatbazishoz,
& CONTROL rendszerhez pl. késziilékek és szerszamok
+ Szabvényositott ERP-interfész
(egyedi bedllitasok sziikségesek lehetnek)
JOB MANAGER REPORTING
+ Ateljes rendszer 6sszes munkajanak + Részletes jelentés a munkékrdl és a gépek
kezelése: Egyedi munkék/tobb dlloméssal rendelkezd szintjérél/a teljes tizemrdl/szerszdmokrl stb.
munkék/munkacsalddok + OEE megfelelés

+ Interfész a CELOS Job Managerhez



DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

DMG MORI S/ORE

powered by ADAMOS

A DMG MORI partnerként tekint az Ugyfe-
leire és Uttoré a jovébe mutatd, adatokkal
tdmogatott gyartasi- és termelési technold-
giak terén is. Az ADAMOS-szal mikodtetett
DMG MORI STORE 2021 majusdban indult
el, és a DMG MORI altal fejlesztett és a ter-

szolgaltatasok, az Uj PAYZR termékek digi-
talis értékesitési pontjaként szolgal. Felhasz-
naldink jelenleg hat termékbdl valaszthatnak
az értékesitési ponton, amelyet az ADAMOS
szovetséggel egyltt fejlesztettiink: Az M1
3-tengelyes mardogép és a CLX 450 TC egye-

A gyartas
Netflix-je.

szolgaltatasok, az ISTOS (TERVEZES ES
VEZERLES), a TULIP (kédolatlan platform),
a WERKBLIQ (felhalapt karbantartas- és
szervizkezelés) és az Up2Parts (Al-alapd
szoftver a termelés digitalis optimalizala-
sara) pedig a szoftverként értékesitett szol-

mékként, illetve szoftverként értékesitett temes eszterga a termékként értekesitett  galtatasok kozé tartozik.

a PAYZR éltal
4 HET
SZALLITASI
HATARIDO

PAY. ZR ZERO KOCKAZATU

» DMG MORI ELOFIZETES
6 TERMEKKEL INDUL A DMG MORI STORE

Szamitas Tervezés Elokészités Gyartas Feliigyelet Szerviz

CLX 450 TC by PAYZR

EaaS
M1 by PAYZR S

(3 (4 )
335 | up”parts SQ)ISTIJS>? \ TULIP ' WERKBL

A digitalis hozzaadott értékek teljes valasztéka mostantol megtalalhato a dmgmoristore.com weboldalon.

ESZKOZ-MINT-SZOLGALTATAS (EaaS)

@ cLx 450 T+ @ M1 by PAYZR

+ Inkabb a hasznalat, mint a tulajdonlas:
+ Maximalis tervezési megbizhatésag és rugalmassag,

valamint az arak és kéltségek atlathatdsaga.

Gyorsitsa fel az innovacids ciklusokat:

Kerllje a hosszu tavu befektetési kiadasokat

Rugalmas miikodési koltségek: A vonzd, felhasznalason
alapulé dradij és az alap havidij teljes korl gondtalan

csomagot tartalmaz
CLX 450 TC

A PAYZR a kivélasztott régidkban elérhet6.
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DMG MORI STORE

ADAMOS STORE

e DMG MORI STORE
PA zn powered by AD! MOS

»DMG MORI

All products

ray/ze |8 Bl -
PR s sovice
= up2parts
up2parts

CLX 450 TC and M1 by PAYZR ISTOS - TULIP
Equipment-as-a-Service Al-based calculation PRODUCTION PLANNING & CONTROL Build your own App

Accelerate your innovation cycles - subscribe The usage of up2parts s simple, intuitive and Three applications for manual planning With TULIP's no-code platform to paperless

to the M1 and CLX 450 TC with an attractive, inreases your success quote vastly. with assistance functions, feedback and more productive manufacturing - without
usage-based spindle hour fee and a low monthly and visualization of production orders. any programming knowledge.

basic fee including an all-around carefree package.

Categories Categories
Production & Manufacturing Planning & Preparation

T TR

[w] = [m] Regisztraljon most ingyenesen par kattintassal
H és tesztelje le a hatékony szoftveres
megoldasokat kockdzatok nélkiil:
: ) E].. dmgmoristore.com
A

SZOFTER-MINT-SZOLGALTATAS (SaaS)

+ ELlGre lathato havi koltségek: Nincsenek magas informatikai infrastrukturélis és karbantartasi kéltségek
+ Kezdje azonnal: Magas szint{ biztonsag helyi telepités nélkil
+ Folyamatos frissitések: Uj funkciok és fejlesztések - konnyedén

o a I"tS A GYARTAS EGYSZERUSITESE
u p p A gyartast digitalisan optimalizald, Al-alapu szoftverrel
e ls Tas HATEKONY EROFORRASHASZNALAT
PRODUCTION PLANNING & CONTROL optimalizalt tervezés és ellenérzés
e ‘ TU L I P NAGYOBB ATLATHATOSAG - A HIBAK CSOKKENTESE
\ ’ Végpontok kozotti és papir nélkili gyartas
o WERKBL JOBB RENDELKEZESRE ALLAS

Intelligens karbantartés
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DMG MORI STORE

powered by ADAMOS

®

PA ZR 2o

ryDIMG MORI  ESZKOZ-MINT-SZOLGALTATAS

AZ ON ELONYEI A PAYZR-REL

+ Maximalis tervezési biztonsag, az arak és koltségek
atlathatdsaga és a teljes rugalmassag révén
Teljes pénziigyi rugalmassag - Nincs befektetési
kockazat, nincs el6leg és nincs minimum orsé lzemérara
vonatkozd kotelezettség
Rugalmas havi miikédési koltségek (OPEX)
a hosszUtévi- és tékebefektetések (CAPEX] helyett!
Rugalmasan valaszthato
12, 24 vagy 36 hénapos futamidé
A valasztas szabadsaga a futamido végén -
visszaadhatja a gépet’, megvasarolhatja a gépet vagy
meghosszabbithatja a szerzédést 12 hdnappal
10 hozzaadott értéki elem a mindenre kiterjedo

DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

gondtalan csomagban - mindig benne van!

'A szerzGdés lejartakor a bontas, csomagolas
és szallitas egyszeri kéltségei

10 HOZZAADOTT ERTEKU ELEM A MINDENRE KITERJEDO GONDTALAN CSOMAGBAN - MINDIG BENNE VAN

1. SZALLITAS 2. CSOMAGOLAS 3. BEALLITAS ES 4. OKTATAS 5. KARBANTARTAS
Tartalmazza Tartalmazza UZEMBE HELYEZES Biztositjuk egy ES POTALKATESZEK
a szallitast. a szerszamgeép Természetesen alkalmazott képzését! Minden karbantartoi és
csomagoldasat. tartalmazza a beallitast és kopdshol szarmazo
tzembe helyezést! koltséget allunk, beleértve

a potalkatérszeket is.

A PAYZR a kivélasztott régidkban elérhet6.
68 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Forduljon a helyi DMG MORI kapcsolattartéjahoz tovabbi informacidkért és drajanlatért.




PAYZR A DMG MORI-TOL

ELOFIZETES ES ALL-IN"

A BERUHAZAS ES VASARLAS HELYETT

M1
a PAYZR altal

4 HET
SZALLITASI

\ HATARIDO

orso iizemaranként
alapdij 699,00 €-tol havonta’

CLX 450 TC

orso iizemoranként
alapdij 1.999,00 €-tol havonta’

"Példak 36 hénapos szerzédésre

6. GEPBIZTOSITAS
Az On mindenre
kiterjedd biztositasi
fedezete, onrész nélkul!

7. BEVETELKIESES
BIZTOSITAS
A biztositott vagyontargyakban
bekovetkezett kar miatti
gépledllds esetén Ont
anyagilag kartalanitjuk!

8. HASZNALATI
SZABADSAG
Nincs minimum orsé
lizemorara vonatkozo
kotelezettség!

N

9. RUGALMASSAG
Nincs hosszu tavu
elkotelezettség, a szerzédés
lejartaval pedig garantalt
valasztasi szabadsag.

10. ATLATHATOSAG
ARAK ES KOLTSEGEK
TEKINTETEBEN
Nincsenek rejtett
vagy varatlan kéltségek.
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ESETTANULMANY - HALI TEX GMBH

TOKELETES HIGIEN]

A MASZKGYARTASBAN

Tul magas volt a
beruhazasi kaoltség egy
kivalo min6seégd megmun-
kalokdzpontba. De a
PAYZR-nek koszonhetden
most mar ennek ellenére
Is hasznalhatunk egyet.
Ez egy kockazatmentes,
mindenre kiterjedd
csomag, amely teljes
pénziigyi rugalmassagot
biztosit szamunkra.

David Lickert és

Jan Hartmann (jobbra)
ligyvezetd igazgatok
HALI tex GmbH

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A HALI tex GmbH 2020-ban jott létre abbol
a felismerésbdl kiindulva, hogy az FFP2 ter-
mékeket altaldban kézzel gyartjak, és ezért
gyakran valaki mas kézbe veszi 6ket, miel6tt
On hasznalna azokat. Ezt egy kis szakértdi
csapat valtoztatta meg, amely a gépészet,
a replilégép- és (lirtechnoldgia, az automa-
tizalas, az elektrotechnika és az informatika
teriiletén szerzett tapasztalatokkal rendel-
kezik. Teljesen automatizalt gyartasi rend-
szereket fejlesztenek az FFP2 szaj- és orr-
maszkok higiénikus gyartasahoz, és ezeket
teljes egészében Németorszagban gyartjak.
Az ehhez sziikséges alkatrészeket
a DMG MORI M1 szerszamgépén dolgozzak
fel. A HALI tex a fiigg6leges megmunka-
lokdzpontot a PAYZR eldfizetési modell
keretében szerezte meg - ez egy olyan esz-
kdz-mint-szolgaltatas modell, amelyben
avallalat egy havi alapdij mellett csak azért
fizet, amit hasznal.

Tokéletes koordinacio a tervezéstol
a gyartasig és az ellendrzésig

.Gyartasi rendszereink fejlesztése sordn sza-

mos kompetencia egyesil” - magyarazza
Jan Hartmann, aki David Lickerttel egyutt
a HALI tex létrehozasaért volt felel6s. Mindent
tokéletesen Gssze kell hangolni, a kezdeti

FFP2 maszkok gyartasa:
A fiilpant régzitése ultrahangos hegesztéssel.

tervezést6l az egyes alkatrészek gyartdsan
at az egész rendszer ellenérzéséig. .Folya-
matosan optimalizaljuk a folyamatot.” A vég-
eredmény az FFP2 szj- és orrmaszkok telje-
sen automatizalt gyartasa volt, minddssze &t
méteren belil. .Ez lehet6vé teszi szdmunkra
és mas gyartok szamara is, hogy a globalis
piacoktdl fuggetlentl, megbizhatéan szallit-
suk a terméket a sajat orszdgunkban” - teszi
hozzd David Lickert.

PAYZR - ,ELOFIZETES
ES ALL-IN"
A BERUHAZAS ES
A VASARLAS HELYETT

Afolyamatoptimalizalds szintén fontos szem-
pont a hazon belili fejlesztés soran, kilons-
sen a rendszerelemek gyértasa esetén. Jan
Hartmann visszatekint a kezdetekre: ,Meg-
épitettik a sajat CNC mardgépiinket, amely
persze hamar elérte a hatdrait.” A vibracid
miatt nem értiink el kelld pontosséagot. ,.Egy

kivaldé mindségli megmunkalékozpontba



vald beruhdzas azonban tul kéltséges volt” -
emlékszik vissza David Lickert. Ekkor sze-
reztek tudomast az alapitok a DMG MORI-
tél a PAYZR-r6l. A PAYZR kifejezetten a ., PAY
with Zero Risk” (Fizetés kockédzat nélkil)
kifejezésre utal. ,Az eszkdz-mint-szolgalta-
tds és a szofter-mint-szolgaltatds teriletén
a DMG MORI 2021 kozepe 6ta olyan portfoliot
épitett ki, amely rugalmasabbd teszi a ter-
melést és megbizhatébba a tervezést — mini-
malis kockazat mellett. A technoldgiai vezetd
mottdja “ .el6fizetés és all-in” a beruhdzés és
a vasarlas helyett”.

PAYZR: Pénziigyi rugalmassag, valamint
teljes ar- és koltségatlathatosag

A HALI tex-et meggy&zte a koncepcid. .Mivel
gyartdsi rendszereink fejlesztése sordn csak
alkalmanként kell igénybe vennink egy
megmunkalékdzpont képességeit, a PAYZR
tokéletes szdmunkra” - magyardzza Jan
Hartmann. A HALI tex havi alapdijat fizet az
M1-ért, és az orsé Uzemoranként is szamlat
kap. .A hagyomanyos beruhdzas csak akkor
érné meg, ha hosszu tavon teljes mértékben
kihasznalndnk a gép kapacitdsat. Dinami-
kus és valtozékony kornyezetiinkben jelen-
t6s rugalmassdagra van sziikségiink, amit az
M1 PAYZR-rel biztosit szdmunkra.” Az alapar
fedezi a karbantartast, a szervizelést és a biz-
tositdst is. David Lickert is meg van gy6zddve:
.Ez egy kockdzatmentes, mindenre kiterjedd
csomag, amely teljes pénzligyi rugalmassa-
got biztosit szdmunkra.” Egyrészt nem volt
szlikség elblegre, mdsrészt a havi szamla-
zas teljes ar- és koltségatlathatdsagot biz-
tosit. Jan Hartmann szerint a PAYZR azt is

FFP2 maszk alkatrészek
széllitdsara szolgalé megfogd
egység alaplemeze.

lehet6vé teszi az U alapitok szdmara, hogy
megbizhaté és fenntarthaté mddon épitsék
fel vallalkozdsukat.

M1: Nagy merevségl gépagy a tokéletes
megmunkalasi teljesitmény érdekében
ADMG MORI PAYZR eléfizetésével a HALI tex
most egy minden mindségi kdvetelménynek
megfeleld fliggbleges megmunkalékozpont
el8nyeit élvezheti. Az M1 pro (a HALI tex
a gépet a harom felszereltségi valtozat kozil
a legatfogdbb véltozatban rendelte] nagyon
merev gépdaggyal és kiemelkedd hdstabilitas-
sal rendelkezik. ,Ez garantalja, hogy rend-
szerkomponenseink nagyfokd pontossaggal
rendelkeznek” - mondja elégedetten David
Lickert. A12.000 fordulat/perc fordulatszamd
inline f6orsd szintén hozzajarul a kiemelkedd
megmunkaldsi teljesitményhez.

Fontos épitGelem és az uj otletek alapja

Az M1 fontosnak bizonyult a HALI tex gyartasi
rendszerek fejlesztése szempontjdbdl, és jo
alapnak bizonyult a tovabbi 6tletek kidolgoza-
sahoz. Az FFP2 sz3j- és orrmaszkok gyartdsa
a COVID-19 vilagjarvany kezdete 6ta jelentds
probléma, amely az egészségiigyi dgazatot
és a maganszemélyeket egyarant érinti. ,De
Ugy gondoljuk, hogy a vilagjarvény utén is
jelentds kereslet lesz ezekre a maszkokra
és mas higiénikusan el8allitott textiltermé-
kekre” - tekint a jov6be Jan Hartmann. ,Ezért
mar ma jo helyzetben vagyunk ahhoz, hogy
a jovében tovabbi ctleteket valdsitsunk meg
a teljesen automatizalt termelési rendsze-
rekre vonatkozdan.”

«

-
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ESETTANULMANY - HALI TEX GMBH

HALI TEX TENYADATOK

+ Stockachban alapitva 2020-ban

+ Teljesen automatizalt rendszerek
fejlesztése és gyartdsa FFP2
maszkok higiénikus gyartasahoz

¢ HALITEX

HALI tex GmbH

Eschweg 1, 78333 Stockach
Németorszag
www.hali-tex.com

-

M1 -AZ UJ
ETALON MINDEN
MUHELY SZAMARA

+ A monolit gépagy nagy statikus és
dinamikus merevséget és tokéletes
csillapitasi jellemzéket biztosit

+ Merev, 850 x650 mm asztal 600 kg
teherbirdssal

+ A DMG MORI motororsé -
vildgszerte tobb, mint 3.000 egységet
telepitettink!

+ SIEMENS 828D nagy teljesitmény

vezérld
+ Digitalizacié alapkivitelben
az loTconnector segitségével!

+ NETservice és 3D adat modell
alapkivitelben!

Az M1 nagyon merev és histabil gépagyanak és a nagy teljesitmény(, 12.000 fordulat/perc
fordulatszdmu orsdnak a kombindcidja ideélis a HALI tex rendszerelemek gyartasahoz.
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DMG MORI STORE

powered by AD tMOS

upZparts

ARAJANLATOK KESZITESE

EGY GOMBNYOMASSAL

A zeilarni HS-ferinnotec GmbH f6 szak-
teriilete az elektronika, a repiilés és az
orvostechnika, valamint a gép- és rend-
szertechnika teriiletén tevékenykedo
tigyfelek precizios mechanikai alkatreé-
szek és kis szériak gyartasa. A jelenleg
17 munkatarsbol allo csapat 1992 ota
nyujt kivaldé mindséget versenyképes
aron. A nagyfoku rugalmassag és ter-
melékenység biztositasa érdekében
a vallalat a DMG MORI korszerii szer-
szamgépeit és a szerszamgépgyarto
digitalis megoldasait hasznalja - kezdet-
ben a PLANNING BOARD-ot a hatékony
megrendelés-tervezéshez, most pedig
az up2parts-ot a teljesen automatikus
ajanlatszamitashoz.

A valaszadas gyorsasaga a donto

A vélaszaddsi sebességiink gyakran eldonti,
hogy megnyertiink-e egy megrendelést vagy
sem” - jelenti Hans Schacherbauer, a HS-fe-
rinnotec alapitéja és ligyvezets igazgatoja.

.Magas foku vertikalis integraciénknak

Az upZparts szamitasainak
koszénhetden tobb nap helyett
mar nehany dra alatt meg-
bizhato arajanlatokat tudunk
kesziteni. Ennek eredméenye-
képpen mar szamos megren-

delest nyertink.

kdszonhetéen mar most is j6 helyzet-
ben vagyunk e tekintetben.” A széles kori
szolgaltatasok kozé tartozik a maras, esz-
tergalds, szikraforgacsolds és hegesztés,
valamint a megbizhaté mindségellendrzés.
A DMG MORI-val az esztergdlas és mards
terliletén 1999 dta létezik egyiittmikddés:
.Egy NVX 5100 és két CMX 70 U a legljabb

beruhazésaink.”

up2parts az igényes munkadarabokra
osszpontositva

A DMG MORI-val a tényleges gyartason
kiviil is szoros partneri kapcsolat all fenn.
A HS-ferinnotec 2020-ban a PLANNING
BOARD tesztiigyfele volt. ,Az atlathato
szoftver nagy eldrelépést jelentett sza-
munkra a megrendelések tervezése terén”
- mondja Hans Schacherbauer elégedetten
a papirmentes megoldasrél, és 6sszeha-
sonlitja azt az Excelben és papiron torténd
adatbevitellel, amely addig kézzel tortént.
Amikor a DMG MORI az arajanlatok auto-
matikus kiszamitdsara szolgald up2parts

Hans Schacherbauer
lgyvezetd igazgato
HS-ferinnotec
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Olajprés karima

szoftverrel bdvitette termékpalettdjat,
a szerszamgépgyartonak sikerdlt egy Ujabb
tesztligyfelet megnyernie a HS-ferinnotec
személyében. Hans Schacherbauer emlék-
szik az egyuttm(kodésre: ,A DMG MORI-val
és az up2parts-szal kdzdsen sikeriilt a digi-

A MESTERSEGES
INTELLIGENCIA
(Al) FELGYORSITJA
AZ AUTOMATIKUS
AJANLATTETELT

talis megoldast olyan extra funkcidkkal
bdviteni, amelyek a megmunkalé vallalatok
szamara elengedhetetlenek.” Az drajanla-
tok up2parts szamitassal torténd elkészi-
tése mesterséges intelligencidn alapul.
A szamitasok és arajanlatok masodpercek




(@ Kalkulator - Arbeitsplan @

Az alkatrészek 3D-adatként keriilnek be az up2parts

kalkuldciés szoftverbe. A szoftver ezutan koriilbeliil 5 %-os
pontossaggal kiszamitja az adott alkatrész gyartasi kéltségét.

alatt, néhany kattintdssal elkészithetdk.
.Nagyon o0Osszetett munkadarabokkal is
mikodik”™ - mondja Hans Schacherbauer.
A tervezés hatékonysaga, a sikerességi
arany és ezaltal a versenyképesség is
novelhet6 mar 1 darabos tételnagysagtol.
.Ezidedlis a mi megrendeléseink esetében.”

Vallalatspecifikus adatbazis

a mesterséges intelligenciahoz

Az up2parts szamitasa az ugyfelek altal
folyamatosan karbantartott vallalatspe-
cifikus adatbazison alapul. Az adatbazis
tartalmazza az lzemben lév6 gépek ada-
tait, az anyagokat, az tigyfeleket és az egyes
folyamatlépések éradijait: , Az alkatrészek
3D modellként keriilnek bevitelre.” Ezen
informaciok alapjan az up2parts kisza-
mitja az adott alkatrész el6allitasi kolt-
ségeit — korilbelil 5%-o0s pontossaggal.
A szdmitds minden egyes munkadarabbal
egyre pontosabba valik, mivel a szoftver
folyamatosan tanul a bejegyzésekbdl és az
alkalmi kézi korrekciokbdl” - teszi hozza
Hans Schacherbauer.

Megbizhato arajanlatkészités néhany ora
alatt, nem pedig tobb nap alatt.

A hozzdadott értéket a sebesség adja. ,Mig
korabban tdbb napot vett igénybe egy

TESZTELJE
a up2parts-ot
INGYENESEN
a DMG MORI

STORE-ban!

arajanlat elkészitése, ma mar néhany éran
beliil megbizhaté arral tudunk valaszolni
az lgyfelek megkereséseire” - zarja Hans
Schacherbauer. A versenytarsakkal szem-
beni id6eldnye miatt mar sok Uj megrende-
lést nyert.

A novekedés tamogatasa digitalis
termékekkel

A DMG MORI és a HS-ferinnotec nem fogy ki
az up2parts kalkulacié tovabbfejlesztéséhez
sziikséges Gtletekbdl. A termék ez év eleje
ota a PAYZR-en belil szoftverként is elérhetg,
és a jovében egylttmikodik a PLANNING
BOARD-dal. ,A szamitasbél szarmazé ada-
tok ezutan automatikusan atkerilnek a meg-
rendelés-tervezésbe, ami tovabb csokkenti
a manualis lépések szamat” - magyarazza
Hans Schacherbauer, aki meg van gyézGdve
arrol, hogy folyamatainak digitalizalasa
a tovabbi novekedés fontos pillére: ,Novelni
fogjuk a gyartasi terlilet méretét, valamint
béviteni és automatizalni fogjuk az tzemi
kapacitdsunkat, de a munka el6készitésével
és tervezésével kapcsolatos tevékenységek
is fenntarthatéan optimalizalhatdk, amit az
up2parts kalkulacio és a PLANNING BOARD
lenyligoz6en bizonyitott.”

Az up2parts kalkulaciés szoftvernek készonhet6en az
drajanlatok mar néhany 6ran belil elkildhet6k.
Ennek eredményeképpen mar szdmos megrendelést
sikerilt elnyerni.

ESETTANULMANY - HS-FERINNOTEC GMBH

DMG MORI STORE
powered by ADZ MOS

DMGMORISTORE.COM

HS-FERINNOTEC
TENYADATOK

+ 1992-ben alapitottdk Zeilarnban

+ 17 tapasztalt munkatars

+ |gényes munkadarabok egyedi és
kis szériagyartasa
Ugyfelek az elektronikai,
a repiilési és az orvosi szek-
torban, valamint a gépészeti és
rendszertechnika teriletén.

HS-ferinnotec GmbH

HS-ferinnotec GmbH
Bildsberg 1

84367 Zeilarn, Németorszag
www.hs-ferinnotec.de

m—
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DMG MORI STORE

powered by ADZMOS

TERMELESRE ,
OPTIMALIZALT TERVEZES

TERVEZES - VISSZAJELZES - MEGJELENITES

PROBALJA KI
INGYEN!

PROBALJA KI INGYEN

PRODUCTION
PLANNING &
CONTROL

A PRODUCTION PLANNING

& CONTROL segitségével mindig
naprakészen tarthatja a gyartasi
utemtervet.

+ Valtsa le az EXCEL-tés a
papirt - tervezzen digitalisan
egy héten belll

+ Javitott kihasznaltsag -
akar 25 %-os fejlédés

+ Alacsonyabb tervezési
koltségek - akar 80 %-kal

+ Azonnal és karbantartas
nélkiil hasznalhatd - az egész
gyartéterileten

Regisztraljon itt, és prébalja
ki ingyenesen a dem¢é
adatokkal: https://www.istos.
com/en/free-trial
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A PRODUCTION PLANNING & CONTROL
segitségével a DMG MORI leanyvallalata,
az ISTOS GmbH olyan termékcsomagot
fejlesztett ki, amely a gyarto vallalatok sza-
mara személyre szabott megoldast kinal
a rendeléskezeléshez.

A harom &sszehangolt alkalmazéds PLAN-
NING BOARD, PRODUCTION FEEDBACK
és PRODUCTION COCKPIT lehet6vé teszi
a megrendelések tervezését, a termelési
allapot visszacsatoldsat és az Gsszes rele-
vans termelési informacié megjelenitését.
Kilonlegessége az egyes modulok inter-
aktiv egyuttm(kodése, amely nagyfokd
atlathatdsagot biztosit a tényleges gyartasi
kortulményekrgl.

CO-CREATION -
AZ UGYFEL MINT
PARTNER

Az ISTOS GmbH elsédleges célja, hogy
segitse az ugyfeleket tervezési folyamataik
optimalizalasdban. Ennek soran alapvetd
fontossagl, hogy az alkalmazas hasznal-
hatésaga és funkcionalitdsa megfeleljen az
ugyfelek igényeinek.

Ezért a meglévé lgyfelek jelentés mértékben
részt vesznek a funkcidk kialakitdsaban. Ez
kozvetlen parbeszéddel és az egylittmkodo
platformon keresztil torténik, amelyen min-
den fontos dokumentécid, vided, valamint
a megoldasok kezeléséhez sziikséges tippek
és trikkok megtalalhatok.

ISTOS

A PRODUCTION PLANNING & CONTROL
legljabb kiadésa, a 4.0 verzid Uj funkciok-
kal rendelkezik.

~PLANNING 4.0"
UJ FUNKCIOKKAL

Fajlszolgaltatas az atlathato
kommunikacidohoz

A | Fajlszolgaltatds” a relevans fajlok, pél-
daul PDF-ek és képek tételekhez (anyagi
eszkozokhoz) valé  csatoldsdra szolgal.
Afajlok kozvetleniil a gépen jelenithet6k meg
a PRODUCTION FEEDBACK-ben a CELOS
6-o0s verzidjaval vagy egy tablagépen keresz-
til - és lehetdévé teszik a gyartando tételhez

tartozé anyagok atlathatd kommunikaciojat.

Valtakozé miiszakok tervezése

Avaltott miszakokat mostantéla PLANNING
BOARD is figyelembe veheti. Az eréforras
rendelkezésre allasat a heti tervben hatéroz-
zak meg, majd tobb heti terv is 6sszedllithatd
egy mlszakmodell létrehozasahoz.

Jelent6s Ujitds az ERP-rendszerek integra-
ldsanak képessége, valamint a meglévd tor-
zsadatok, gyartasi megrendelések és munka-
folyamatok kozvetlen atvitele a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL rendszerbe.

Ezzel elhdrul a digitalizalds egyik jelentds
akadalya, és lehetévé valik a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL gyors és egyszeri
bevezetése - egyedi fejlesztések vagy kiter-
jedt projektek nélkil. Azonnal elérhetd gyartd



ISTOS - PRODUCTION PLANNING & CONTROL

ISTOS - PRODUCTION PLANNING & CONTROL

ALWAYS

UP TO DATE VISUALIZATION @

B FecoBACK

Meglatogathatja
rendezvényplatformunkat is,
és tobbet megtudhat az ISTOS
lehetdségeirdl a gyakorlatban.

— https://digital-event.dmgmori.com/events/preemo-sep-2021

Nadine Martin

Uzleti és kommunik&cids igazgatd, ISTOS GmbH

nadine.martin@IST0S.com

vallalatok szamara, megbizhatdé adatkommu-
nikacioval. Ennek alapjat a kétirdnyl szabva-
nyos interfészek képezik, amelyeket az ISTOS

GYARTASTERVEZES
TALALKOZASA
AZ ERP-VEL

GmbH a gyarté véllalatokndl mar bevezetett
ERP-rendszerek szolgaltatéival egyltt fej-
leszt ki.

DMG MORI STORE - digitalis

értékesitési pont

Az Ugyfél a DMG MORI digitdlis megolda-
saihoz a DMG MORI STORE-on keresztil
férhet hozza. Ez vonatkozik a PRODUCTION

PLANNING & CONTROL felhéalapu alkal-
mazdsaira is, mint Ugyfélbarat eldfizetési
modellre.

Egyszerlien regisztraljon ingyenesen
a dmgmoristore.com oldalon, és prébalja ki
a DMG MORI szoftverként értékesitett szol-
galtatdsi megoldédsait kockazatmentesen,
minddssze néhdny kattintassal.

«

iZ DMGMORISTORE

powered by ADZ MOS
DMGMORISTORE.COM

TERVEZES ELOFIZETESKENT

FELHOALAPUES
AZONNAL ELERHETO

1. Regisztracid - egyszer(ien
jelentkezzen be a kdvetkez6 cimen:
dmgmoristore.com

2. Navigaljon a tervezéshez -
és fedezze fel az el6nydket

3.Tesztelje ingyenesen -
vagy iratkozzon fel azonnal

E E Regisztraljon itt, és tesztelje
ingyenesen néhany napig
az sajat cégében:

E.. dmgmoristore.com
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ESETTANULMANY = ZERO_POINT.SYSTEMS GMBH

A GYARTASTERVEZ 2

TALALKOZASA = &

AZ ERP=V

A Zero.Point.Systems GmbH, amelyet 2002-
ben alapitottak az ausztriai Gotzisben,
innovativ nullponti befogdrendszerek és
cslicskategorias megoldasok fejlesztésére
és gyartasara specializalodott a befogas-
technika, a szerelés és a rogzités teriiletén.
A 23 f6s csapat magas minGséget bizto-
sit a vallalat minden teriiletén - bele-
értve a gyartast is. A Zero.Point.Systems
a DMG MORI CNC-technoldgiajara tamasz-
kodik. Jelenleg kilenc modellt hasznalnak
esztergalashoz és marashoz. Az évek ota
tartd gyors novekedést kovetéen a vallalat
most a digitalizalassal halad elére a terve-
zési és gyartasi folyamatok atlathato keze-
lése érdekében. ADMG MORI leanyvallalata,
azISTOS GmbH a PRODUCTION PLANNING
& CONTROL fejlett tervezési és iitemezési
rendszerrel nyGjt tamogatast.
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Célunk, hogy az APplus ERP rendszerrel és az
ISTOS altal kinalt PRODUCTION PLANNING &
CONTROL rendszerrel egyttt pontos szallitasi
hataridoket tudjunk megadni.

Maximilian Stark
ligyvezetd igazgatd
Zero.Point.Systems GmbH

.Célunk, hogy a kiterjedt standard kinala-

tunkbol szdrmazd nullpontrendszerekkel,
de egyedi, testre szabott megolddsokkal is
noveljik Ugyfeleink rugalmassagét és ter-
melékenységét” - hangsulyozza Maximi-
lian Stark, az alapitd fia, aki 2014 dta vezeti
a Zero.Point.Systems vallalatot. A nullponti
rendszer példaul optimalis megoldast nydjt
a SMED (Single Minute Exchange of Dies)
szamara, novelve a gép termelékenységeét,
csokkentve a munkaerdkéltségeket és csok-
kentve a raktarkészletet. ,Tovabbi elénydk
a nagyobb rugalmassédg, a jobb folyamat-
tdmogatds és a valtozd vevli igényekre valé
gyorsabb reagélds lehetésége.” Azt, hogy az
tzletifilozéfia sikeres volt, bizonyitja a vallalat
jelentés novekedése az elmult néhany évben.

.2017-ben megdupldztuk mind a létszamun-

kat, mind az altalunk hasznalt gépek szamat”.

Rugalmas gyartas a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL segitségével

Ezzel a névekedéssel a folyamatok hatékony
megtervezése egyre nagyobb kihivast jelentett
- emlékszik vissza Maximilian Stark: . Egyér-
telm volt szdmunkra, hogy digitalizalnunk
kell a folyamatainkat.” Az atlathaté tervezés
mind a belsd szervezet, mind a vallalat lgy-
felei szdmara a legfontosabb. A DMG MORI
termékpalettdjan kézenfekvé és rugalmas
megoldast kinalt az ISTOS altal kindlt PRO-
DUCTION PLANNING & CONTROL. ,Kony-
nyen hasznalhatd, és a megrendelések
manualisan és automatikusan is tervezhe-
t6k” - magyardzza Maximilian Stark. A PRO-
DUCTION PLANNING & CONTROL harom
6sszehangolt alkalmazasbdl all: PLANNING
BOARD, PRODUCTION FEEDBACK és PRO-
DUCTION COCKPIT. A felhGalapu webes



megoldasként ezek egylittesen megkonnyitik
a termelés tervezésének és ellendrzésének
optimalizalasat.

PONTOS
SZALLITASI
HATARIDOK

SZIMULACIOVAL

Szabvanyos interfész mindkettobol

a legjobbat nyujtva

A digitalizalds kovetkezetessége jelentette
akadaly lekiizdése érdekében az ISTOS GmbH
egylttmkodik a vezet6 ERP-rendszer-szol-
galtatokkal. A Zero.Point.Systems minden
bizonnyal profitalt ebbdl. .Az Asseco Solu-
tions APplus ERP rendszerét hasznaljuk” -
mondja Maximilian Stark.

3
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WA rendszerhez vald kétiranyd szabvanyos
interfész haszndlatdval a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL biztositja a ter-
meléssel kapcsolatos 0Osszes informéacid
problémamentes megosztasat.” Az ISTOS
és az Asseco Solutions egylttmUksdésé-
nek koszonhet6en a Zero.Point.Systems
optimalisan egyesiti a két rendszer el6nyeit.
.Rdadésul a szabvényos interfész koltségha-
tékonyabb megvaldsitast tett lehetévé, mint
egy egyedi megoldas kifejlesztése.”

Megbizhato szallitas a kovetkezetes
digitalizalasnak kdoszonhetéen

Az ligyfelek a digitalizalds hozzdadott értékét
a jobb szallitadsi megbizhatdsag formajaban
élvezhetik. Maximilian Stark szerint: ,A PRO-
DUCTION PLANNING & CONTROL és az
APplus lehetévé teszi a gyartastervezésink
prediktiv szimuldciéjat, igy még pontosabb
szallitasi hataridéket tudunk biztositani.”

«

anengedva S @E:;)‘&?\‘?:

Whehine

“ T'\_‘g';

LRODS

ESETTANULMANY - ZER0.POINT SYSTEMS GMBH

ZERO.POINT.SYSTEMS
TENYADATOK

+ 2002-ben alapitottak Gotzisben,
Ausztridban.

+ 23 f8s csapat

+ Innovativ nullponti befogé-
rendszerek és cslcskategdrids
megoldasok fejlesztése és
gyartasa a munkadarabok
befogdsa, 6sszeszerelése és
rogzitése teriletén

@ero.Point.Systems

Zero.Point.Systems GmbH

Kommingerstrafle 48
6840 Gotzis, Ausztria
www.zeropointsystems.at

PRODUCTION

PLANNING

PRODUCTION FEEDBACK

17 kiilonb6z6 torzsadat- és tranzakcids adatkészlet, példaul munkatervek, anyagok, gyartasi megrendelések, alkatrészjegyzékek és személyzeti adatok cseréje
torténik kétirdnydan a PRODUCTION PLANNING & CONTROL és az ERP-rendszerek kozott.
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AZ ELLATASI LANC

ISTC

HIANYOSSAGAINAK DIGITALIS
.UJRATERVEZESE".

A GYARTASTER-
VEZES HIA-
NYOSSAGAINAK
MEGSZUNTE-

TESE
ISTOS

PRODUCTION
PLANNING &
CONTROL

+ A hataridok és atfutasi idok
betartasanak optimalizalasa

+ Javitott kihasznaltsag -
akar 25 %-os fejlédés

+ Csokkentett tervezési
koltség/erdfeszités -
akar 80 %-kal

Tesztelje a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL-t
kotelezettség nélkil:

free-trial
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https://www.istos.com/en/

A gyarto vallalatok a Covid-jarvany kez-
dete o6ta szenvednek az ellatasi nehézsé-
gek kovetkezményeitdl, és panaszkodnak
elmaradt megrendelésekre, késedelmes
szallitasokrol, minéségi problémakrdél és
koltségigényes alternativ beszerzésekrol.

A tény az, hogy az ellatasi lancok rendki-
viil hajlamosak a meghibasodasra. Legyen
sz6 jarvanyokrol, hajokatasztrofakrol vagy
politikai dontésekrdl, szamos olyan tényez6
van, amely megzavarhatja az ipari termelést,
vagy akar teljesen le is allithatja azt.

Hogyan kell a vallalatoknak hosszu tavon
reagalniuk az ellatasi lanc problémaira?

WA szallitdsi nehézségek okozta problémak

egyértelmivé teszik, hogy a vallalatok nem
rendelkeznek a szikséges atlathatésaggal
a termelésikkel kapcsolatban” - mondja
Sebastian Zenz, a DMG MORI termékkolt-
ség-optimalizélasért felelés igazgatdja
Christian Methe, az ISTOS GmbH Ugyvezet6
igazgatdjanak adott interjujaban.

A két szakért§ elmagyarazza, hogyan érhet-
nek el a vallalatok nagyobb rugalmassagot
és jobb reagdloképességet a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL segitségével, az
anyaghiany ellenére.

Christian Methe: Zenz ur, az ellatasi ldanc sziik
keresztmetszetei stlyosan érintik a német
ipart. ADMG MORI-nél is ez a helyzet?
Sebastian Zenz: Szamos ipardg jelenleg szal-
litasi nehézségekkel kiizd. Ezt itt is latjuk, de
a beszallitdinkkal valé szoros egylttmiko-
désnek kdszonhetéen viszonylag jé helyzet-
ben vagyunk. Az Ugyfeleink és partnereink

altal tapasztalt problémék gyakran a gyartasi
folyamatok elhalasztdsat eredményezik. Ha
anyaghiany van, a termékeket ki kell venni
a tervezett folyamatbdl, és a késébbi feldol-
gozasi lancban kell befejezni. Ez mindségi
problémakhoz, legrosszabb esetben pedig
elégedetlen Ugyfelekhez és elveszett meg-
rendelésekhez vezethet.

ELLENALLOSAG
A DIGITALIS RUGAL-
MASSAG REVEN

Christian Methe: Az ellatasi lanc problémai
mindig is léteztek. Miért tapasztalja a gyar-
téipar jelenleg ezeket a nagy kihivasokat?
Sebastian Zenz: A folyamatok egyre inkabb
osszekapcsolddnak. Optimalizaldsi okokbdl
a jelenlegi helyzetben slirgésen szilikséges
puffereket eltdvolitottuk. Ezért olyan helyze-
tekbe kerulink, amelyeket minden terileten
latunk: Az ellatdsi ldnc megszakadasa, amely
a gyartas 0sszes késébbi szakaszat érinti.

Christian Methe: Megallapitottuk, hogy a kézi
gyartastervezésre tamaszkodo vallalatok
akut problémakkal kiizdenek, és azt is, hogy
ezek a vallalatok nem tudnak rugalmasan
reagalni a kiilsé zavard tényezokre, példaul
az anyaghianyra, anélkiil, hogy ne kellene
hatalmas id6- és pénzveszteségeket vallal-
niuk. On is erre jutott?

Sebastian Zenz: lgen, mindenképpen. A
manualis gyartastervezési mdédszerek mar
nem képesek megfelelni az Uj kihivdsoknak.



A gyarté véllalatok csak akkor valhatnak
rugalmasabbd, ha a tlzoltas helyett a digi-
talis eszkdzoket haszndld, szisztematikus
eljarassal rendelkeznek.

Mi az On digitélis valasza a gyartd vallalatok
rugalmasabb reagalasanak eldsegitésére?
Christian Methe: Kifejlesztettik a PRODUC-
TION PLANNING & CONTROL fejlett terve-
zési és ltemezésirendszert, amellyel a gyarté
vallalatok kozvetlenil reagélhatnak a digitalis
gyartastervezésre és -irdnyitasra. Az ellatasi
ldncok hidnyossagai igy hatékonyan ,atter-
vezhetdk”, akdr manudlisan a PRODUCTION
PLANNING & CONTROL felhéalapu verzid-
janak asszisztensi funkcidival, akar teljesen
automatikusan a PRODUCTION PLANNING
& CONTROL - PRO segitségével.

TIPPEK A SZAKERTO CHRISTIAN METHE-TOL:

DMG MORI DIGITALIZACIO

Sebastian Zenz, a DMG MORI termékkoltség-optimalizalasi igazgatoja beszélget Christian Methe-vel,
az ISTOS GmbH lgyvezetd igazgatdjaval a diisseldorfi fidktelepen.

A jovében a .Connected Scheduling”, azaz
a vallalathatarokon atnyulo, haldzatba kap-
csolt tervezés biztositja majd a sziikséges
ellenallast a zavard tényez6kkel szemben. Ez
csak két vagy tébb egymassal kommunikalé
tervezési rendszerrel érhetd el, mint példaul
a gyartod cég és a beszallitéé.

«

4 MODJA A RUGALMAS UJRATERVEZESNEK

1. A hatarid6 szerint: Mddositsa a szallitdsi hatarid6ket az ERP-rendszerben, és tegye
Gket hatékony sorrendbe a PLANNING BOARD asszisztensi funkcidinak hasznalataval.

2. A szallitasi prioritas szerint: Hatarozza meg a szallitasi prioritdsokat és optimalizalja
a megrendelést a PLANNING BOARD asszisztensi funkcidinak segitségével.

3. Rendelés szerint: Kézi késleltetés a digitalis tervez6tablan a kivant szallitasi idépontra.
Az olyan Utkozéseket, mint amilyeneket az eréforrdsok kétszeres elosztdsa okoz, az

asszisztensi funkcidk elkerilik.

4. A stratégiak szerint: A teljesen integralt megoldasra torténd frissitéskor
a PRODUCTION PLANNING-ben lehetdség van kiilonbozé stratégidk konfiguraldsara
és teljesen automatikus optimalizaldsara a szlk keresztmetszetek, az atfutasi idék

vagy a beallitasi koltségek szerint.

A manualis
gyartastervezési
modszerek mar nem
képesek megfelelni
az uj kihivasoknak.

Sebastian Zenz
Termékkoltség-optimalizalasi igazgatd
DMG MORI

A szakértdk kozotti teljes
beszélgetésrdl késziilt videdt
a kovetkezd cimen taldlja:
https://www.istos.com/en/
supply-chain-disruptions

PLANNING BOARD
KEZI TERVEZOTABLA
ASSZISZTENSI
FUNKCIOKKAL
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A TULIP bevezetése lehetove tette sza-
munkra a teljes gyartasi folyamat fenn-
tarthato optimalizalasat. A gyartas-
tervezéstdl az anyaggazdalkodason at

a tényleges dsszeszerelésig. Jobb, mint
barmely ERP-rendszerrel.

Sven Donner
gyartasvezetd a VETEC Ventiltechnik GmbH-nal,
most projektigazgato a SAMSON AG-nal

EiE DMG MORI STORE
] powered by ADZMOS
[EE=%i DMGMORISTORE.COM

\ TULIP

PAPIRMENTES
DOKUMENTACIO

A TELJES ERTEKTEREMTES| LANCBAN

A VETEC Ventiltechnik GmbH ipari alkalma-
zasokhoz fejleszt és gyart forgészelepeket,
pneumatikus hajtasokat és egyedi szelepe-
ket. A speyeri székhelyli szabalyozastechni-
kai specialista a SAMSON AG leanyvallalata,
amelynek székhelye Frankfurt am Mainban
talalhaté. A VETEC négy évtizede szabja
meg a mércét a szelepvezérlési problémak
megoldasaban a legtobb ipari teriileten -
az olaj- és gazipartél a petrolkémiai agazat
finomitdin at a nagy vegyipari lizemekig,

8U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

valamint a fém-, papir- és élelmiszeripar-
ban. AVETEC tobbek kozott, egy DMG MORI
NLX 3000|700, egy DMU 100 monoBLOCK és
egy NHX 8000 szerszamgépet hasznal, hogy
tovabbra is gazdasagosan tudja gyartani
a folyamatosan novekvé termékpalettajat.
A VETEC az értékteremtési lanc kiilonb6zo
folyamatait is a TULIP kéd-mentes plat-
formja segitségével digitalizalja.

Digitalis és papirmentes folyamatok
tdmogatasa a TULIP segitségével

A VETEC a gyartdsi létesitményeinek
korszer(sitése érdekében olyan digi-
talis megoldasokra tdmaszkodik, mint
a myDMGMORI a szerviz folyamatok
gyorsitdsa érdekében, valamint a TULIP
mellyel papirmentes dokumentaciét biz-
tosit, egyedileg létrehozott alkalmazésai-
val, a teljes értékteremtési ldncdban. ,Ez
a gyartasi megrendelések ellenérzésével
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Az 6sszeszerel§ csapat egy TULIP alkalmazason keresztil kapja
meg a konkrét 6sszeszerelési utasitasokat, hogy minden szerelvényt
helyesen lehessen 6sszerakni.

kezd6dik” - magyardzza Sven Donner:
.A TULIP alkalmazés példaul kiemelkedd
megbizhatdsdggal kezeli az alkatrészlis-
takat, ami papiron hibdkhoz vezethetne.”
Egy masik alkalmazasban a TULIP meg-
jeleniti az 6sszes ugyfélmegrendelést és
azok statuszat heti bontdsban. ,Eddig
egyetlen ERP-rendszernek sem sikerdilt
ezt megismételnie.”

Optimalizalt 6sszeszerelés és
mindségbiztositas a TULIP segitségével

A Osszeszerelések tekintetében a TULIP
a potencialis alkalmazasi lehetdségeinek
széles skaldjat mutatja meg. A csapat egy
TULIP alkalmazéason keresztiil konkrét 6ssze-
szerelési utasitasokat kap, ami azt jelenti,
hogy minden egyes szerelvény megbizha-
téan Osszedll” - magyaradzza Sven Donner.
Ez magaban foglalja a szivargasi értékek és
a korrekciék dokumentalasat is. ,A multban
gyakorlatilag lehetetlen volt az ilyen adato-
kat papiron értékelni.” A digitélis folyamat

lehetévé teszi a folyamatos elemzést és opti-
malizalast. .Ez jelentGsen néveli a minGsé-
get.” AVETEC a TULIP segitségével a hibas
alkatrészek intelligens ellendrzési rendszerét
is megvaldsitotta - teszi hozza Sven Donner:

.Fontos, hogy minden szilkséges alkatrész

rendelkezésre alljon a sajat gyartasunkbdl
és harmadik féltél is, hogy az Gsszeszere-
lés ne akadjon el.” Ezek a példak csak egy
részét képezik annak, amita VETEC a TULIP
segitségével papirmentes folyamatta alakitott
at. ,ATULIP-alkalmazésok tdmogatjak a szi-
vargasnapldkat és a nyomasvizsgalatot is, és
a jov6ben minden bizonnyal mas lehetséges
felhaszndldsi médokat is megvizsgalunk.”

Nagyban gondolkodva -

forgdszelepek DN700-ig

A globalis piacok egyre inkdbb nagyobb aram-
lasi keresztmetszet( szelepeket kivetelnek”
- mondja Sven Donner, a Samson projektigaz-
gatdja. Az eddig DN25-t6l DN500-ig terjedd
névleges méretekben gydrtott termékpalettat

Egy masik alkalmazésban a TULIP megjeleniti
az osszes ugyfélmegrendelést és azok statuszat
heti bontasban.

ezért gyorsan bdviteni kellett az Ugyfelek
igényeinek kielégitése érdekében. A VETEC
hazon belili piackutatdsa kimutatta, hogy két
Uj, DN600-as és DN700-as névleges méret(
forgészelep kifejlesztése elengedhetetlen
a versenyképesség fenntartasahoz.

NHX 8000 - nagy teljesitmény
megmunkalas 1.400 Nm nyomatékkal

A VETEC szédmara ez azt jelentette, hogy
a két Uj szelep fejlesztésével parhuzamosan
egy éven belll béviteni kellett a megmun-
kalé kapacitdst. A f6 hangsuly egy klasz-
szikus 4 tengelyes vizszintes megmunka-
lokézponton volt, cserélhetd U-tengellyel.
Az U beszerzés erésségének lényegesen
nagyobbnak kellett lennie a nagy teljesit-
ményd, mint a nagysebességl megmunka-
las tertletén, aminek oka a szdmos nehe-
zen megmunkalhaté anyag, mint példaul
a Hastelloy, Monel, Duplex, Super Duplex,
Stellite és cirkdnium.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 8]
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KIVALO PELDA
ARRA, HOGY A
GEPGYARTOKNAK,
A SZERSZAMGYAR-
~ TOKNAKES A
VEGFELHASZNALOK-
NAK EGYUTT KELL
MUKODNIUK.

.Ezeket a speyeri lzemben hdrom tonnés
maximalis munkadarab tomegig megmun-

kaljuk” - teszi hozzd Sven Donner. Kovet-
kezésképpen az NHX 8000 az 1.413Nm-es
powerMASTER
a listara.

féorsojaval  felkerdlt

Az 1.413Nm maximalis nyomaté-
kaval az NHX 8000 powerMASTER
féorsé tokéletes a nagy igénybevé-
teld megmunkalasokhoz.

82 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

2019 elején a VETEC ugy dontott, hogy meg-
vasarolja az NHX 8000-et, amelyet még
ugyanabban az évben lzembe helyeztek.
Mivel az U-tengely hasznos a szelephazon
végzett bizonyos esztergaldsi miveletekhez,
a KOMET szakértéit mar korai szakaszban
bevontak a tervezésbe.

A gyartési fazisban a DMG MORI képes volt
el6késziteni a gép hardverét a KOMET szer-
szam késdbbi integraldsara. Sven Donner
allitja: ,.Szdmomra ez volt a legjobb példaarra,
hogy a gépgyartéknak, a szerszamgyartoknak
és a végfelhasznaldknak egyitt kell mikad-
nitk.” AVETEC 2020 februar végén gyartotta
le az els6 DN500-as névleges méret(i szelep-
hazat rozsdamentes acélbdl (1.4408) az NHX
8000-es gépen, azaz az elejét6l a végéig egy
felfogdssal.

=

VETEC VENTILTECHNIK
TENYADATOK

+ A Speyerben 1900-ban
alapitott véllalat 1988 dta
a SAMSON AKTIENGESELL-
SCHAFT lednyvallalata.

+ 130 alkalmazott

+ Forgdszelepek, pneumatikus
mikodteték és egyedi szelepek
fejlesztése és gyartdsa ipari
alkalmazésokhoz

VETEC Ventiltechnik GmbH
Siemensstrafie 12

67346 Speyer, Németorszag
vetec.samsongroup.com

-

AVETEC tobbek kozott forgdszelepeket gyart
DN700 (#700 mm bels8 cs6atmérs) névleges
méretig, példaul a folyamat- vagy
izemtechnikaban valé felhasznalasra.

= Integralt zajcsillapito, amely
minimalizélja a vezérlGszelep
zajkibocsatasat, amelyet éltaldban az
dramlas legszlikebb keresztmetszeté-

ben atadramlé szabadsugar okoz.
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NHX 8000

NAGY TEL-
JESITMENY(
VAGAS 1.400 Nm
NYOMATEKKAL

+ Paletta mérete: 800 x800mm

+ Munkadarab max. mérete:
21.450x1.450 mm,
max. tomege 3.000 kg

+ powerMASTER f6orsék akar
16.000 fordulat/perc fordulatszammal
vagy 1.413Nm nyomatékkal

+ Szerszamok ¢320x800 mm-ig
és max. 30kg

+ Maximalis merevség a nagy szilard-
sagul gépdgynak és a harompontos
megtamasztasnak kdszénhetéen

+ CELOS MAPPS vezérlével

Tested, approved and used by
DMG MORI

FUCHS IDM metalworking fluids and IDM greases are used in addition
to our spindle oils in tough production use at DMG MORI every day.
You too can rely on original quality. Put your trust in FUCHS.

www.fuchs.com/de/en

LUBRICANTS. A
gy FUCHS
=
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KETIRANYU
TELJES

HOZZAFERES
A FOLYAMAT-

LANCHOZ

Az acélbdl, titanbol vagy aluminiumbal
késziilt 6sszetett munkadarabok a NASHERO
egyik f6 kompetenciaja, amely szénszélas
alkatrészekhez is gyart szerszamokat.

A 2009-ben alapitott NASHERO konnyd
replilégépeket és repiilégép-alkatrészeket
tervez, fejleszt, gyart és értékesit. Ugyan-
akkor a vallalat technikai know-how-jat
arra is felhasznalja, hogy segitse azokat
az ligyfeleket, akiknek nagy pontossagu és
Osszetett alkatrészekre van sziikségiik az
igényes iparagak szamara, mint amilyen
az orvosi dgazat. ANASHERO a DMG MORI
szerszamgépeit hasznalja az ilyen termé-
kek hatékony gyartasahoz, amelyek tobbek
kozott acélbol, aluminiumbdl, titanbél vagy
szénszalbol késziilnek. 2017-ben a vallalat
egy automatizalt 3. generaciés DMU 50-t
telepitett, amely a Digitalis Gyartasi Cso-
maggal van felszerelve.

Nagy pontossag a repiilégépipar szamara

Dr. Naresh Sharma biztonsagos, hatékony
és hibatlan repilégépek kifejlesztésérél
almodott. A fejlesztés alapja az Urkutatds-
ban szerzett sokéves tapasztalatunk volt” -
mondja a kezdeti id6kre visszatekintve.
WA szerzett tapasztalatok megmutattak,
hogy milyen hasznos és kivanatos bizton-
sagi elemekre van szilkség.” Méra a csa-

pat tulszarnyalta kezdeti almat. A konny(
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sportrepiilégép mellett a vallalat a legkorsze-
ribb gyartasi technoldgidkat kinalja a repi-
6gépipar OEM-gyartdinak. ..Nagy hangsulyt
fektettiink arra, hogy minden folyamatot
hdzon belil tartsunk, hogy biztositsuk a mun-
kdnk mindségének teljes ellenbrzését” -
magyardzza Dr. Sharma. A kovetelmények
rendkivil magasak, mivela NASHERO Gssze-
tett alkatrészeket gyart kis mennyiségben és
a szerszamgépek képességeinek hataran lévg
tlirésekkel.

Digitalis gyartasi csomag: Barmilyen
gép elhelyezhet6 egy haldézatba kapcsolt
kornyezetben

A szerszamgép a folyamatlanc egyik eleme,

amely a gyartott alkatrész kivant mindsé-
gét biztositja. A megmunkalédsi stratégia,
a szerszamtartok, a szerszamok és kezelé-
slik ugyanolyan fontos” - mondja Dr. Sharma.

.A DMG MORI egyike azon keveseknek, akik

kétiranyu teljes hozzaférést tesznek lehetdvé
a folyamatlanchoz.” A 3. generéciés DMU
50 a DMG MORI digitélis gyartasi csomag-
javal van felszerelve, amely minden gépet
képes halézatba kapcsolni: ,Az adat min-
den vallalati kérnyezetben a legfontosabb.

Kilénosen a kétirdnyu adathozzéaférés teszi

lehet6vé szamunkra a maximalis hatékony-
sagu munkavégzést.” A digitalizalasi meg-
oldds révén a gépek hozzadférnek a véllalat

ERP-rendszeréhez és az adattdroldhoz,

~ DIGITALIS
GYARTASI CSOMAG -
MEGLEVO GEPEK
DIGITALIS HALO-
ZATBA KAPCSOLASA

amely a gyartds szdmara fontos adatokat
szolgéltat a szerszamokrol, programokrél és
alprogramokrol.

Kozvetlen hozzaférés a szerszamgéphez

A programozoék is hozzaférhetnek ugyan-
azokhoz az adatokhoz és az ERP rendszerhez
a munkaalloméasaikrol. Ok és az tizemvezet§
sajat munkadllomasukrél a VNC protokollon
keresztll férhetnek hozzd a szerszdmgép



CELOS paneléhez. Ez a kapcsolat lehet6vé
teszi a csapat szdmara, hogy szimulacidkat

végezzen mind az NX CAM-ben, mind a gépen -
akdr a programozé munkadllomasardl is.
A megmunkaldsi program ezutan gyartasra
keril, ha dtmegy a szimulacion.

Valds idejl adatok a szerszamgép
szenzoraitdl

A kétirdnyd hozzaférés mellett a Digitalis
Gyartadsi Csomag mas el6nydket is kinal,
amelyek optimalizaljdk a NASHERO min-
dennapi feladatait. ,A digitdlis megolddsok
szinte valés id6ben szolgéltatnak allapot- és
folyamatadatokat a legtobb szerszamgép-ér-
zékel6t6l” - teszi hozzd Dr. Sharma. A futé
program &llapota is megjelenik a Digitalis
gyartasi csomagon keresztil. A DMG MORI
Messenger barmikor részletes attekintést
nyujt a géproél.

Fotd: Vincenzo Raeli

FSETTANULMANY - NASHERO SRL

Az adat minden vallalati
kérnyezetben a legfontosabb.
Kilondsen a kétiranyu
adathozzaférés teszi lehetdvé
szamunkra a maximalis
hatékonysagu munkavégzést.
A DMG MORI digitalis gyartasi

csomagja pedig pontosan ezt
a fajta kétiranyu hozzaférést
teszi lehetévé szamunkra

a folyamatlanchoz.

A NASHERO a digitalizaldsi megolddsokat
a megrendelés beérkezésétdl a teljesitésig
hasznalja. .Integrdltuk bels6 ERP-rend-
szerlinket a folyamatldncba, az arajanlat
elkészitésétdl az els6 cikk ellen6rzésén at
egészen az inline minéségellendrzésig és
a kész alkatrészek ERP-rendszeriinkbe tor-
ténd beviteléig.”

Automatizalasi és digitalizalasi
megoldasok a jov6 szamara

Dr. Sharma biztos abban, hogy a DMU 50 3.
generacidjaval és a Digitalis Gyartasi Cso-
maggal a DMG MORI termékei a jovében is
fontos szerepet fognak jatszani a beszerzé-
sekben: ,Mivel technoldgiaorientalt vallalat
vagyunk, tovabbra is tervezziik a nagy pontos-
sagu gépekbe vald beruhdzast.” A digitaliza-
cié és - a piaci fejlemények fliggvényében - az
automatizaldsi megoldasok is fontos tényez6t
jelentenek majd. ,Kétszdmjegyl ndvekedésre
szdmitunk, amint a jelenlegi COVID-19 vilag-
jarvény véget ér.”

«

Dr. Naresh Sharma

A NASHERO alapitdja és vezérigazgatdja,

Doktori fokozatot szerzett 1997-ben a TU Delft repiilémérnéki
és szamitastechnikai karan.

NASHERO SRL TENYADATOK

+ 2009-ben alapitottak
San Giovanni in Croce-ban.
+ Konny( repllégépek
és repllégép-alkatrészek
fejlesztése és gyartasa
+ Forgécsoldsi megbizadsokat
vallal a repll6gépipar és
a védelmi szektor szdmara

—

KI\S\HERO

Nashero Srl
Via Delmoncello, 28
26037 San Giovanni in Croce (CR)

Olaszorszag l]
www.nashero.com
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JOVOBIZTOS
KEREKGYARTAS

A DMG MORI fontos partneridnk.

A széles terméekvalasztek, az eqy kézbdl
szarmazo automatizalasi megoldasok €s a tovabbi
digitalis fejlesztésekre valo osszpontositas
bizakodasra ad okot, hogy tovabbra is innovativ
gyartasi folyamatokat tudunk megvalositani.

Andreas L6hmann, termelési lgazgato €s
Philipp Hiisch, szerszamkezelés
Karl Georg Stahlherstellungs- und Verarbeitungs GmbH
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A Karl Georg Stahlherstellungs- und Verar-
beitungs GmbH térténete 1925-ben kez-
d6dott mezdgazdasagi gépek javitasaval
és épitésével. A darukerekek gyartasaval
1966-ban boviilt a gyartasi teriilet, ame-
lyet 1968-ban a jelenlegi Ingelbach-Bahn-
hof telephelyre helyeztek at. , Egyiitt sokat
mozgatunk” mottéval és 120 alkalmazottal
a Karl Georg ma ismert darugyartoknak,
logisztikai vallalatoknak, valamint lizem- és
gépgyartoknak szallit. A 8.500m?-es gyar-
tolizemben a vallalat 1980 6ta a DMG MORI
legijabb CNC-technoldgiajara tamaszko-
dik. Osszesen 13 szerszamgépet telepitet-
tek, koztiik egqy DMC 80 FD duoBLOCK-ot
marashoz/esztergalashoz, négy NLX esz-
tergakozpontot és egy CTX beta 1250 TC-t
Robo2Go-val  esztergalashoz/marashoz.
A digitalis megoldasokat - a DMG MORI
exkluziv technoldgiai ciklusait, mint pél-
daul a gearSKIVING 2.0 és a Digitalis gyar-
tasi csomagot - szintén egyre gyakrabban
alkalmazzak.

Havonta 2.500 kerék készremunkalasa

.Havonta akar 2500 kerék is elhagyja a gyar-
télizeminket” - mondja Andreas Lohmann,
a Karl Georg termelési vezetdje, betekintést
nydjtva a tapasztalt szakemberek minden-
napi munkdjaba. A magas fok( vertikalis

FSETTANULMANY - KARL GEORG STAHLHERSTELLUNGS- UND VERARBEITUNGS GMBH

A Karl Georg a nagyméretd, akar
1.250mm-es kerekek és kerékkész-
letek gyartasara specializalédott,
amelyeket példaul darukban és
darukocsikban hasznélnak.

integracid az esztergdlastol, mardstol és
furdstol a fogaskerekek gyartdsan at a fes-
tésig, valamint szakembereink kivald kép-
zettsége lehet6vé teszi szamunkra, hogy
barmikor rugalmasan reagaljunk az tgyfelek
igényeire. Annak érdekében, hogy ez igy is
maradjon, Karl Georg rendszeresen felvesz
gyakornokokat, és nagy hangsulyt fektet
a munkatdrsak tovabbképzésére, példaul
a DMG MORI Academy tanfolyamain. A val-
lalat a termelésbe valé rendszeres beruha-
zassal biztositja a hatékony, mindségorientalt
gyartasi folyamatokat.

NLX 4000 - munkadarabok nagyteljesit-
ményl megmunkalasa akar ¢ 500 mm-ig

A Karl Georg alkatrészkinalata elsGsorban
forgdsszimmetrikus  acél alkatrészekre
6sszpontosit a legklilonboz6bb atmérdkben
és foként kis széridban, egészen 1 darabos
tételméretig. ,Ez azt jelenti, hogy nagyon
rugalmasan kell tudnunk reagdlni a ter-
melésben” - mondja Philipp Husch, aki
a Karl Georg szerszamkezeléséért felelds.
A DMG MORI-val valé hosszu tava egydtt-
m(ikodés eredményeként 2017 éta négy NLX
esztergakdzpont - egy NLX 3000 és hdrom
NLX 4000 - kerlt telepitésre.

NLX 4000 BY| 750

NAGYTELJESIT-
MENYU MEGMUN-
KALAS 3.225Nm
NYOMATEKKAL

+ Lapos csuszdvezetékek minden
szanon az optimalis csillapitds és
dinamikus merevség érdekében

+ 1.500ford/perc fordulatszamu f6orsd
3.225Nm nyomatékkal

+ Max. munkadarab atmérd: 500 mm,
max. esztergalhaté hossz: 720mm

+ 185 mm f6orsé furatatmérd

+ 12-alladsu, BMT szerszamozasu
revolverfej akar 10.000 ford./perc
fordulatszammal vagy akar 100 Nm
nyomatékkal

+ Y-tengelyen 120mm
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‘Az NLX modellek stabilitdsa nagy igénybe-
vételd megmunkaldsoknal is el6nyds sza-
munkra” - teszi hozzd Andreas Lohmann.
A kompakt kialakitds a nagyobb modell
600mme-es esztergaladsi atmérdjéhez képest
szintén érv volt e gépek haszndlata mellett.

DMC 80 FD duoBLOCK -

mard-esztergald készremunkalas

2021 6ta Karl Georg egy DMC 80 FD duo-
BLOCK-ot hasznal a Schunk specidlis tokma-
nyaval a még nagyobb, akar 700 mm atmé-
r6ji kerekek megmunkalasahoz. A techno-
ldgia integraldsa a maro- esztergakdzponton
egy innovacids ugrast jelent, amely lehet6vé
teszi szdmunkra a nagyméretd kerekek
készremunkaldsat” - magyardzza Andreas
Lohmann. A DMC 80 FD duoBLOCK a palet-
tacseréléjének kdszonhetéen szintén ndveli
atermelékenységet: ,A gyartds kozbeni beal-
litds lehetésége jelentdsen megndveli a gép
kihasznaltsagat”.

CTX beta 1250 TC Robo2Go-val: Kozepes
szériak automatizalt megmunkalasa

A Karl Georg szintén nagyfoku gépkihasznalt-
sagot ér el egy automatizalt CTX beta 1250
TC-vel. A megmunkélékdzpontot a sorozat-
gyartdsu alkatrészek készremunkaldsara
vasaroltak. Ebben az esetben a széria leg-
feljebb 20 darabot jelent. ,Optimalis mennyi-
séga Robo2Go szdmara” - véli Philipp Hisch.
Mivel a CTX beta 1250 TC hosszu ideig 6nal-
ldan mikodik, a gépkezel6 parhuzamosan
dolgozhat az egyik NLX 4000 gépen. Andreas
Léhmann nagy lehetéségeket &t a gyartasi
folyamatok automatizéldsaban és a tébbgé-
pes Uzemeltetésben: ,Ezzel a megkozelités-
sel noveljik kapacitdsunkat és sokkal haté-
konyabban dolgozunk.”

DMG MORI Technoldgiai ciklusok:
Készremunkalas, beleértve az eszterga-
last, marast és fogaskerék gyartast

A készremunkaladshoz a Karl Georg az eszter-
galast és a marast egyetlen befogdsban végzi,
valamint a fogaskerekek forgdcsoldsahoz
a DMG MORI exkluziv technoldgiai ciklusait
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A Karl Georg a WERKBLIQ-et hasznalja, és az 4llasidé minimalizalasa érdekében a gépeket

a digitdlis gyartasi csomaggal kétotte haldzatba.

alkalmazza. .A CTX beta 1250 TC-n végez-
ziik a fogmardst” - mond egy példat Philipp
Hisch. A DMC 80 FD duoBLOCK-on a gear-
SKIVING 2.0-t hasznaljuk. . Jelenleg modul
10-es homlok fogaskerekek megmunkaldsan
dolgozunk.” Andreas Lohmann szerint a cég
tovabb kivanja fejleszteni a DMGMORI tech-
nolégiai ciklusok alkalmazésat. ,Minél tébb
folyamatlépést hajtunk végre egy gépen,
annal hatékonyabba valunk.”

Digitalis gyartasi csomag a NETservice
hasznalataval: Rovid allasido

a tavolrol végzett szerviztevékenységnek
kdszonhetéen

A termelési kapacitds magas kihasznalt-
saganak alapfeltétele a rendkivil megbiz-

INNOVACIOVAL
A JOVOBE

hatd szerszamgépek jelenléte az Uzemben.

A MG MORI NETservice-t hasznaljuk, igy

a mdiszaki problémakat élében tovabbit-
hatjuk a DMG MORI Service-nek, ami segit

abban, hogy a gép ledllasi ideje a lehetd leg-
rovidebb legyen” - mondja Philipp Hisch.
ADMG MORI 4ltal a Digitalis Gyartasi Csomag
részeként kindlt tdvoli megoldds segitségével
a felmerils ledllasok nagy része telefonon
keresztil megbeszélhetd és orvosolhatd.
Technoldgiai integracid, automatizalasi
megoldasok és digitélis folyamatok - a Karl
Georg megtaladlta a mddjat annak, hogy
fenntarthatévd tegye termelését. And-
reas Léhmann fontos partnerként tekint
a DMG MORI-ra: . A széles termékvélaszték,
az egy kézbd6l szdrmazé automatizaldsi meg-
oldasok és a tovabbi digitalis fejlesztésekre
valé Gsszpontositds bizakodasra ad okot,
hogy tovabbra is innovativ gyartasi folyama-
tokat tudunk megvaldsitani.”
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KARL GEORG TENYADATOK

+ Az 1925-ben alapitott vallalat
1966 6ta gyart darukerekeket és
kerék garniturakat.

+ Avéllalat Westerwald teriletén
(Ingelbach-Bahnhof] taldlhaté
székhelyén 120 alkalmazott
dolgozik.

+ Vildgszerte ismert darugyartok,
lizem- és gépépiték és tizemel-
tet6k beszallitdja

KARL GEORSG

Karl Georg Stahlherstellungs-
und Verarbeitungs GmbH
Bahnhof, Karl-Georg-Strafle 3

57612 Ingelbach, Németorszag 5
www.karl-georg.de

Szervizelés esetén Karl Georg a DMG MORI NETszolgéltatast hasznélja
a gyorsabb hibaelemzés érdekében.

D|G,|TA|,_|S _ = A CSOMAG ARA
GYARTASI '
CSOMAG

: ; A DIGITALIS JOVO
@BizToNsAGos LELENGEDHETETLEN"

(3) CELOS V6

CSATLAKOZTATAS : LA FRISSITES ESZKOZE
( BEST OF INDUSTRY

AWARD 2020 - 4 TERMEK - EGY CSOMAG - EGY AR
Ipar 4.0 kategéria L
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DMG MORI FOORSO KIVALLOSAG

AZ ON 1. SZAMU FOORSO PARTNERE
AMIKOR TENYLEG

GYORSNAK KELL LENNIE

A valasztas az Oné! Megoldasaink kinalata éppoly
valtozatos, mint tgyfeleink igényei; barhogyan is dont,

a tisztességes arak és a legjobb szerviz szolgaltatas MUKODESI
elényeit élvezheti! GARANCIAVAL
TISZTESSEGES

Gyorsabbak vagyunk -
mert minden perc szamit!

Dr. Thomas Froitzheim
ligyvezetd igazgato Global Service
thomas.froitzheim@dmgmori.com

EXPRESSZ MEGOLDASAINK —

Az érdeklédését kovetd 24 dran belil a helyszinen - garantaltan!

HATALLYAL AZ

QSSZES
VILAGSZERTE
) ) GYARTOTT
OPCIO1 opclo2 LI
UJ FOORSOK CSEREFOORSOK

+ 96 %-o0s raktarkészlet elérhet6séggel + A cserefGorsdk akar 25 %-kal kedvez6bb
+ Minden Uj forséra 18 hénapos kellékszavatossagot vallalunk ardak az gj féorscknal

+ Minden MASTER féorséra 36 hénapos kellékszavatossagot + 12 honapos kellekszavatossag

vallalunk, Uzemadra-korlatozas nélkul + Minden kopd alkatrészt eredeti

+ Sporolja meg a tovabbi kiadasokat: potalkatreszekre csereliink

Ahol lehetséges, kizardlag 'Y + Hosszu tadvd megbizhatdsag a legkorszer(bb
a forgorészt csereljuk! e - NN cserefSorséknak kdszénhetSen
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ALACSONY KOLTSEGU ALTERNATIVAINK

Flggetlendl attol, hogy DMG MORI f6orsokrol vagy mas gyartok féorsoirol van szo -
mi vagyunk az On megbizhato partnere a féorsdk javitasaban!

OPCIO 3 .
FOORSO JAVITASA

+ A f6orso javitdsa garantaltan olcsébb,
mint egy Uj/feldjitott példany beépitése

+ 12 hdonapos kellékszavatossag

+ F6orsd diagndzisa a kézhezvételt kdvetd
1-2 munkanapon beliil.

+ Mindig On tartja kézben a kéltségeit

KERJEN FRISSITEST

Utdlagos speedMASTER és powerMASTER frissitések

+ VACRODUR csapagyak a maximalis élettartam érdekében
+ Tokmanytartd 5 millié ciklus élettartammal és csendes fGorsdval
+ 24 hdnapos kellékszavatossag

UJ - NEM ALTALUNK GYARTOTT
FOORSOK JAVITASA

+ Mas gyartok fGorsodit is javithat]
partnerunk, a Run-Tec!
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my DMG MOR|

A JELENLEGI
HELYZET:

>30.000
~ UGYFEL DMG MORI
AZ 0 N SZE M , >140.000 AmzyL'Jj Ugyfélportal
SZERSZAMGEP '
ONLINE KAR optmalisdliedr
K E Z E LOJ 7 . L, / TOBB SZOLGALTATAS

Gyors tdmogatds, a szervizigényléseinek
allapota azonnal elérhet6

NAGYOBB TUDASBAZIS

Minden, relevans dokumentum
hozzaférhetd digitalisan

JOBB RENDELKEZESRE ALLAS

Kozvetlen vonal a szerviztechnikushoz,
garantéltan elényben részesitik a kérés
feldolgozasat, regisztracié 3 percen beliil

Minden lgyfél elényére - és ingyen:
—= | i Mar 30.000 regisztralt tgyfél, tobb mint
140.000 szerszamgéppel!

“A myDMG MORI csak az Eurdpai L!mé (agorsza’ga\ban.Egyesi}l( Kirdlysagban, Svajcban, Norvégidban, Indidban,
Mexikéban, Kanadaban, Egyesiilt Allamokban, Uj Zélandon, Ausztraliaban, Szingapurban és Maljziaban érhetd el.

[Okh A0 Onnek is hasznos!
Regisztraljon ingyenesen:
[Es2%3<  myDMGMORIl.com

09. - 21.05.2022

JEGYEZZE FEL A DATUMOT
2022. 05. 09. - 21.

BEMUTATOTERMUNK MINDIG NYITVA
ALL AZ ON SZAMARA - KIS CSOPORTOK
SZAMARAIS.

— Vegye fel a kapcsolatot a DMG MOR]
kapcsolattartdjaval

[l
i Elje &t a DMG MORI rendezvényeit élében:
[=]:5 events.dmgmori.com

DMG MORI
§ OPEN HOUSE 2022

' PFRONTEN

JOGI KOZLEMENY: DMG MORI Technology Excellence Magazin az tigyfelek és érdeklédék szamara.
Tartalomért felelds kiadé: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strasse 7, D-80807 Munich, Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Kiadva: 300.000 példanyban. A miszaki véltoztatasok, a rendelkezésre allds és az elézetes eladasok fliggvényében. D M G M D R I
Altalanos Uzleti Feltételeink érvényesek.
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