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HYDAC INTERNATIONAL GmbH: automatizacni feSeni s 4.000 misty pro nastroje
a 48 misty pro palety, véetné fidiciho pocitace pro komplexni Fizeni strojd, palet a
automatizace pro nastroje.

Digital Manufacturing Package: prvni krok k digitalizované vyrobé. Stoffel Medizintechnik GmbH: Vyroba zdravotné-technickych néstrojd, napf.
\Zic pro odbér tkani pFi endoskopickych operacich.

08 UDRZITELNOST 26 DIGITALIZACE - Unterschiitz
- statni podpora az 30 % - Digitalni vyrobni paket Sondermaschinenbau GmbH
pro zédkazniky DMG MORI - DMG MORI Digitization - a-m-z Andreas Meier
. , , - TULIP - bezpapirova vyroba Zerspanungstechnik
10 SVETOVE PREMIERY - P¥ibéh zakaznika TULIP - Burghardt
- CLX 450 TC - DMG MORI PLUGIN TOOL Zerspanungs GmbH & Co. KG
- M1 - HYDAC INTERNATIONAL GmbH
- DMF 30018 38 AUTOMATIZACE - AGV - kolaborativni automatizace
- Automatizace
20 SERVIS - NEW - PH wheel 64 MEDICAL
- Zaruka férovych cen DMG MORI - Conorm - DMG MORI Medical Excellence Center
- Maschinenfabrik Reinhausen GmbH - Otto Hofstetter AG - Permedica S.PA.
- myDMGMORI & WERKBLIQ - LOLL Feinmechanik GmbH - Gunter Stoffel Medizintechnik GmbH
- DMG MORI standardni automatizace - Hamilton Bonaduz AG

3 SVETOVE
PREMIERY

10 CLX 450 TC W M1 15 DMF 30018

Kompletni obrabéni z 6 stran Nova mistrovska trida Konstantni frézovaci vykon
a redukce pripravnych ¢asd o 100 %. pro kazdou dilnu. na pojezdu 3.000 mm.
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V novém zavodé monoBLOCK Excellence Factory vyrabi DMG MORI s montéazni koncepci budoucnosti az 1.000 obrabécich strojl roéné.
Srdcem vyroby je vysoce moderni taktovana montaz s 34 bezobsluznymi transportnimi voziky AGV (Automated Guided Vehicles) a vlastnimi pracovniky
vyvinutym a plné digitalizovanym retézcem tvorby hodnot na bazi platformy TULIP. VSe dohromady umoziuje zvySeni produktivity o 30 %.

STRATEGICKY SOUZVUK
SLOZENY Z AUTOMATIZACE,
DIGITALIZACE A TRVALE UDRZITELNOST]

Zatimco Covid-19 nadale zdsadnim zplisobem
ovliviiuje CELOSvétové déni ve spolecnosti,
politice i ekonomice, poji se po celém svété
s prvnimi ockovacimi latkami velké nadéje.
Také ve spolecnosti DMG MORI prevlada opti-
mismus, Ze jiz zacal konec pandemie. O aktu-
alni situaci jsme hovofili s Dr.-Ing. Masahikem
Morim, prezidentem spolecnosti DMG MORI
COMPANY LIMITED, a Christianem Thone-
sem, predsedou predstavenstva spole¢nosti
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Pane Dr. Mori, jak hodnotite poslednich

12 mésicd od vypuknuti pandemie?

Dr. Mori: Stejné jak my vsSichni a vSechny
podniky jsme se i u DMG MORI museli
zivotu s pandemii teprve ucit. Do roku
jsme vstupovali s nadsenim z 10letého roz-
machu s nanejvy$ lehce sestupnou ten-
denci, a najednou se béhem nékolika malo
tydnd vSechno po celém svété zastavilo.

|0 to vice mé plni hrdosti, Ze jsme jako
Global One Company spolecné zvladli velké

vyzvy uplynulych mésicd. Rozhoduijici zde bylo,
ze jsme mohli - také diky digitalni transpa-
rentnosti organizace nasi Global One Company
- reagovat ve velmi kratkych lhdtach. Pomoci
rychle zahdjenych a ddsledné zrealizovanych
opateni pro snizeni ndkladd, dalsi flexibilizaci
a zajisténi likvidity jsme dokazali Uspésné ome-
zit negativni dopady krize. Shrnuto pod ¢arou,
disponuje DMG MORI diky tomu nadéale sta-
bilnim finan¢nim zakladem, zdravou bilan¢ni
strukturou a solidni rezervou likvidity.
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ROZHOVOR - VISION & MISSION

A co ocekava DMG MORI pro aktudlni rok?

Dr. Mori: Nadchézejici mésice zlstanou
velkou vyzvou. Z nasi stability a sily vSak
Cerpame potrebnou energii a optimismus,
Ze rok 2021 dobfe zvladneme. K tomu pri-
spéje také skutecnost, ze DMG MORI hodla
v tomto roce udrzovat rozpocty pro vyvoj na
stabilné vysoké Urovni.

Christian Thones: Investice do inovaci jsou
jedinou cestou z krize. Jimi polozime zakladni
kamen pro to, abychom pomoci dynamiky
a excelence podporovali zejména oblasti
budoucnosti - automatizaci, digitalizaci a
trvalou udrzitelnost. To je nas strategicky
souzvuk.

Jakou roli pri tom hraje konkrétné

trvala udrzitelnost?

Dr. Mori: Zodpovédnosti se ujimdme kom-
plexné - za nasi spoleCnost, za nase produkty
a ve spolupraci s nasimi zékazniky, partnery
a dodavateli. Trvald udrzitelnost proto stoji
zcela védomé na prednim misté strategické
orientace spole¢nosti DMG MORI.

Jsou uZ néjaké konkrétni vysledky?

Dr. Mori: Trvala udrzitelnost pro nas byla uz
vzdy dlleZitym tématem, dlouho piedtim, nez
se dostala do ohniska CELOSvétové pozor-
nosti. Ve vysledku jsme v nasem vlastnim
fetézci tvorby hodnot jiz od kvétna 2020 kli-
maticky neutrdlni. Od zacatku r. 2021 vyrabf
spolecnost DMG MORI navic jako jeden z
prvnich prdmyslovych podnikd vSechny stroje
po celém svété se 100procentné klimaticky
neutralni uhlikovou stopou produktd.
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Presné véas k nasi akci DIGITAL EVENT jsme ve Pfrontenu otevreli nase nové DMG MORI Broadcast Studio.
V budoucnosti Vas odtud budeme pravidelné informovat o nasich novinkach a inovacich.

0D 2021:
ZE100%
KLIMATICKY

NEUTRALNI
VYROBA NASICH
STROJU

Soucasné soustavné zlepSujeme energe-
tickou efektivitu nasich strojd a dosahu-
jeme v provozu strojd Uspor energie az 30 %.
Pro nase zakazniky soubézné v nasich Tech-
nology Excellence Centers vyvijime trvale
udrzitelné produkty, procesy a technologie, a
v pripadé potreby je podporujeme i pfi dotac-
nich projektech specifickych pro dané zemé -
v Némecku napf. ve spolupréci se spolecnosti
easysub plus GmbH.

V jakém kontextu se nachazi trvala udrZitel-
nost vici ostatnim dvéma stéZejnim
tématdm - automatizaci a digitalizaci?
Christian Thénes: Dle analyzy Laboratore
obrébécich stroji technické univerzity RWTH
Aachen se obrabéci stroje mnohdy vytézuji na
méné nez 50 %. De facto tak vice neZ polovina
disponibilnich zdrojd zOstava nevyuzitych. To
je enormni potencial, ktery lze cestou digita-
lizace a automatizace vyuzit uz v bezprostred-
nim okoli obrabéciho stroje.

Jsem presvédleny, Ze plytvani zdroji si pré-
myslv budoucnu uz nebude moci dovolit - ani
s ohledem na klimatickou krizi a trvalou udr-
Zitelnosti, ani z perspektivy hospoddrnosti...

Pro poptadvku po obrabécich strojich to
nevésti mnoho dobrého...

Christian Thénes: Tento poznatek nevésti nic
dobrého pro Spatné obrabéci stroje a neefek-
tivni procesy. Jinak re¢eno: DMG MORI je se
svymi produktivnimi, vysoce pfesnymia ener-
geticky efektivnimi stroji na té spravné cesté.

Do toho
matizace |

zapadd Siroké portfolio auto-
komplexni v oblasti
sluzeb a digitalizace,

feseni

diky nimzZ jsme v
bezpecné pozici, co se budoucnosti tyce.
To mimo jiné dokladaji i Cetné priklady Uspés-
nych opatfeni a projektd v oblasti digitali-
zace a automatizace popsané v tomto vydanf{
naseho Technology Excellence Magazinu.



Tyto priklady vSak také ukazuji, Ze obrabéci
stroje v celkovém kontextu globalni kon-
kurenceschopnosti a retézce tvorby hodnot
ztraceji na vyznamu...

Dr. Mori: Neméni se vyznam, zménila se
perspektiva a s nii méritka hodnoceni, uvol-
nil se vyhled na nové obchodni moznosti.

PARTNER PRO
TVORBU HODNOT U
NASICH ZAKAZNIKU

Drive jsme byli vyrobce obrébécich stroja,
ktery se soustredil ,pouze” na svoje pro-
dukty a nejblizsi sluzby kolem nich. Dnes
jsme pro nase zdkazniky pfimym partnerem
pro retézec tvorby hodnot - s kompletnim
programem systémovych sluzeb k pro-
duktdim, na které pfimo navazuji feSeni v
oblasti sluzeb, automatizace a digitalizace.

Pouze trvala udrZitelnost ale tuto proménu
sotva mohla vyvolat?

Christian Thénes: Samoziejmé Ze ne. Roli zde
hraje spousta ovliviiujicich faktord, které se

dokonce navzajem zesiluji.

Cenova konkurence a nedostatek odbornych
pracovnikl posiluji trend k flexibilni auto-
matizaci. Soubézné se tradicni dodavatelské
retézce transformuji v decentralni a nadmiru
akéni dodavatelské sité.

V disledku se zmen3uji davky pfi soucasné
kratéich intervalech poZadavk( a odpovi-
dajicich kratkych dodacich lhGtach. Navic
se dily stavaji stadle komplexnéjsimi a

technologii ve spojeni s pozadavky tzv. .plat-
form economy” a atraktivitou obchodnich
modeld zaloZenych na komplexnich datech.

»

ROZHOVOR - VISION & MISSION

Drive jsme byli vyrobce
obrabécich strojd.

Dnes jsme nasim zakaznikim
partnerem pro tvorbu hodnot!

Dr.Ing. Masahiko Mori
prezident a CEO
DMG MORI COMPANY LIMITED
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ROZHOVOR - VISION & MISSION

A pravé tato simultdnni kombinace kom-
plexnich rdmcovych podminek na strané
jedné a rozmanitych novych digitalnich
moznosti na strané druhé predurcuje
spole¢nost DMG MORI k tomu, aby se
stala partnerem budoucnosti Cislo 1: s
CELOSvétovym dosahem, Sirokym port-
foliem strojd, rozsdhlou nabidkou sluZeb,
komplexnimi automatiza¢nimi feSenimi a
komplexni digitalizaci - vée prichodné inte-
grované z jedné ruky. To nenabizi zadnd jina
spolecnost - na celém svété!

Doplaci inovacni sila ve strojirenstvi na

tuto ruznorodost?

Dr. Mori: Naopak. Svétova premiéra sou-
struznicko-frézovaciho centra CLX 450 TC
perfektné odrazi integralni prechod z obdobf
moderny do digitalniho novovéku vyroby obra-
bécich strojd.

Jak?

Dr. Mori: Tim, ze CLX 450 TC jako soustruz-
nicko-frézovaci centrum v sobé spojuje
vSechny vlastnosti ,stroje budoucnosti”.

Se souzvukem slozenym z
automatizace, digitalizace a

trvalé udrzitelnosti je DMG MORI
partnerem ¢. 1 pro budoucnost.

Christian Thénes
predseda predstavenstva
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

U6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Predevsim je mozno diky inovativni kon-
cepci stroje kompletné obrébét jak jedno-
duché, tak i nejkomplexnéjsi obrobky z 6
stran, a to s nejvyssi pfesnosti, produkti-
vitou a efektivitou. Vzhledem k atraktivnf
cené, poctu a rlznorodosti integrovanych
moznosti obrabéni a extrémni flexibilité tak
umoznujeme nejkratsi doby amortizace.

Ajesté k tomu: Stejné jako témér vSechny
naSe stoje lze soustruznicko-frézovaci
centra CLX 450 TC navic automatizovat
na bazi naseho DMG MORI systému, a
to se 100procentni orientaci na potreby
zakaznika, coz jeSté vice zvySi mozné
vytizeni i zlepsi ekonomiku. O to vice to
plati pro zakazniky, u nichz lze stroje diky
DMG MORI Connectivity a interoperabil-
nim standardnim protokolim integrovat
do stévajici IT architektury a nadrazenych
siti Fizeni vyroby.




Pro srovnani: jak je to s konektivitou jiZ
instalovanych starsich stroji?

Christian Thénes: Dékuji za optani, bezvadné!
Ne, ted' vazné: Pro nové stroje, mnohem vice
vSak pro digitalni upgrade jiz instalovanych
strojl jsme vyvinuli DMG MORI Digital Manu-
facturing Package. Tento paket spojuje za niz-
kou cenu CtyFi nejdlleZitéjsi predpoklady pro
budoucnost v dilné:

VSE 7 JEDNE RUKY
+ STROJ
+ AUTOMATIZACE
+ SOFTWARE
+ SERVIS

1. SECURE CONNECTIVITY se zafizenim
loTconnector jako zaklad pro vyuzivani
technologii budoucnosti

2. MESSENGER pro vy$si vytizeni strojd
diky detailnimu monitoringu

3. NETservice a myDMGMORI pro rych-
lejsi feSeni problémd diky efektivnéj-

$im servisnim procesim
4. CELOS UPDATE pro vyssi produktivitu
diky aplikacim pro digitalni workflow

Do jaké miry DMG MORI podporuje své
zakazniky za hranicemi bezprostredniho
okoli strojd?

Christian Thénes: de je nutno si uvédomit
jednu véc: primyslovd digitalizace méni
vSechno - zpUsob, jak se produkty vyrabéji,
jak se pouZivaji, udrzuji a prodavaji, i jak prd-
myslové vyrobni podniky realizuji postupy a
interaguji se svymi zadavateli, dodavateli a
partnery.

To doklada: preména se miZe podafit pouze
ve vzdjemné spoluprdci. A presné proto
zdkaznici od nads ocekavaji kompletnifeseniz
jedné ruky, u nichz stroj, automatizace, mate-
ridlovy tok, software i digitdlni sluzby budou
integrované a bez problém0 navzdjem spo-
lupracovat i interagovat se siti tvorby hodnot
zakaznika.

Jen tak lze komplexné urychlit inovace, raci-
onalizovat postupy, prekondvat ocekdavani
zékaznikl a realizovat nové Sance na trhu i
digitalni obchodni modely.

ROZHOVOR - VISION & MISSION

Jaké obchodni modely zde mate na mysli?

Christian Thénes: V okoli vyroby obrabécich
stroji v posledni dobé nabyly na vyznamu
modely docasnych pronadjm0 resp. typu .as
a service”. Na jedné strané to umoZnuje jesté
vice zékazniklm pristup k nejnovéjsim tech-
nologiim, protoze strukturu Uhrad zaloZenou
na vyuziti strojl lze refinancovat jednoduseji
nez drahou jednordzovou investici. Na druhé
strané zde hraje roli kratka Zivotnost pro-
duktd a tim i jejich vyroby. V disledku jsou
proto dlouholeté modely planovéania financo-

vani zatizené stale vySSi mirou nejistoty.

To musite vysvétlit...

Christian Thénes: Odborné feceno prechazi
zékaznik z modelu CAPEX [investice] na
model OPEX (provozni néklady). Zékaznik uz
nekupuje a neplati samotny stroj, nybrz pouze
hradi vyuzivani sluzby - v konkrétnim pripadé
tedy sluzbu, kterou stroj poskytovatele pro-
najmu vykonal v dilné zakaznika.

Nedochazi tedy k prevodu vlastnictvi. Zato
poskytovatel prejimad velkou ¢ast investi¢niho
rizika. V tomto ohledu budeme velmi profito-
vat ze spoluprace se spolecnosti DMG MORI
Finance a zjejich zkuSenosti v objemu vysoké
tiimistné ¢astky miliont EUR. Zde se o to vice
ukazuji vyhody naseho CELOSvétového podni-
kani, nasi velikosti a viibec obrovské sily nasi
Gobal One Company, jiz nasim zakaznikim
urovnavame cestu do budoucnosti.

To uZ zni velmi konkrétné...

Christian Thones: To je velmi konkrétni - byt
az pro dalsi Magazin. Nasi zékaznici mohou
s napétim vyhlizet dalsi tydny a mésice ...

«

Diky intuitivné ovladatelnému

robotu Robo2Go umozniuje stroj

CLX 450 TC automatizované kompletni
obrabéni z 6 stran plné orientované
na potreby zédkaznika.
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SUSTAINABILITY

ZE 100% KLIMATICKY NEUTRALNI

DMG MORI PREBIRA KOMPLEXNI

‘[DMQ MORI }

CO; neutral

CLX 450 TC

STOPROCENTNE KLIMATICKY NEUTRALN{ VYROBA STR0JU

DODAVATELE + DIMG MORI
DMG MORI

P NEUTRALNI UHLIKOVA STOPA VSECH STROJU DMG MORI -

GREEN 0D SUROVIN AZ PO EXPEDICI

MACHINE TN
1. NEUTRALNI UHLIKOVA STOP

. . , 2. NEUTRALNI \/
VSechny stroje dodané od ledna UHLiKOVA STOPA O

2021 se po celém svété vyrabéji
klimaticky neutralng. Jiz od kvétna 2020 je DMG MORI ve vlastnim
retézci tvorby hodnot klimaticky neutralni.

US DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




SUSTAINABILITY

DMG MORI
" ‘ NASLEDUJTE NAS NA CESTE
USPORA ENERGII : <
IVELLS KE KLIMATICKE NEUTRALITE
1. APLIKACE CELOSU PRO TRANSPARENTNOST Kon’wplexm’ trvvallé udr%itelnpstvpr? ochranu Zivotniho prostiedi Uhl[—
A OPTIMALIZACI SPOTREBY ENERGIi lkovalstop'a nasi spolecnosti - rgtezec tvorby hodnot DMG MORI - uz
je klimaticky neutradlni. Nyni ¢inime dalsi krok: Od zacdtku r. 2021
2. INTELIGENTNI RiZENi ORIENTOVANE vyrdbime jako jeden z prvnich primyslovych podnikl véechny stroj
NA MINIMALIZACI SPOTREBY se 100procentné klimaticky neutrdlni uhlikovou stopou produktd -
+Frekvencné rizeny hydraulicky agregat od surovin aZz po dodéavku! Sledujte nas priklad GREENMACHINE:
+Tésnici vzduch podle potreby Spole¢né s nasi partnerskou spole¢nosti ,Fokus Zukunft GmbH"
+Chladici jednotka s primichavanim vody bychom Véam radi predstavili nasi cestu ke klimatické neutralité!

3. KOMPONENTY OPTIMALIZOVANE
NA MINIMALNi SPOTREBU
+Upinaci valec s minimalnim Unikem oleje
+LED osvétleni pracovniho prostoru
+Energeticky efektivni chlazeni rozvadéce

Uvazujeme v pojmech komplexni ochrany klimatu a také se
soustiedujeme na .zelené” vyuZiti strojd. Energetickd Gcinnost
nasich stroji s Usporou energii az 30% (GREENMODE] snizuje
naklady a umozriuje ziskat atraktivni dotace. Radi Vam pomdzeme!
Reenf od DMGMORI navic hraji kli¢ovou roli ve vyrobé zelenych
PERACE ENERGIE PRI BRZDENI technologii, jako jsou vétrnd a vodni energie ¢i nové technologie
pohont (GREENTECH]. Za timto G¢elem nade Excellence Centers jiz
mnoho let shromazduji specializované odborné znalosti v této oblasti.
Chtéli bychom byt inovativhim partnerem pro nase zakazniky v této
oblasti budoucnosti.

Dr. Maurice Eschweiler
zmocnénec spolecnosti

DMG MORI AG
maurice.eschweiler@dmgmori.com

PROVOZ STROJE
ZAKAZNIK

ENERGETICKY A
EMISNE EFEKTIVNI EXCELLENCE PRO
PROVOZ STROJ ZELENE TECHNOLOGIE

1. Uspora energie a7 30 % ve srovnani
s predchozim strojem

2. Umoznuje pristup k mnoha statnim dotacnim 2. DMG MORI je motorem inovaci pro vyrobu
programim - kontaktujte nas! zelenych technologii.

&
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SVETOVA
PREMIERA

2021

SVETOVA PREMIERA - CLX 450 TC

CLX 450 TC

NOVA DEFINICE

UNIVERZALNIHO

Svétovou premiérou soustruznicko-fré-
zovaciho centra CLX 450 TC predstavuje
DMG MORI novou definici univerzalniho
soustruzeni. Univerzalni soustruhy po cela
desetileti urcovaly smér flexibilniho nasa-
zovani soustruhli v obrobnach.

Proc bylo zapotrebi definovat univerzalni
soustruzZeni nové?

Junger: Pozadavky nasich zdkaznikd na
trhu se v posledni dobé rozhodujicim
zpGsobem zménily. Je vidét dlouhodoby
trend ke zmensSovani davek, a to pri sou-
casném zvySovani poctu variant. Navic se
obrobky stavaji stale komplexnéjsimi a
rialy. Dovolte, abych na tomto misté jako
prvni zd@raznil jednu zndmou, avSak stale
dilezitéjsi vlastnost:

Strojni zaklad naseho univerzalniho sou-
struhu s hlavnim vietenem a protivietenem
stejného vykonu tvori bazi pro kompletni
obrabéniz 6 stran a navic predci kazdy frézo-
vaci stroj: padaji z néj hotové obrobené kusy.

Cim se nova definice vyznacuje?

Junger: bychom se s vySe uvedenym trendem
vyrovnali hospodarné, je nutno zretelné zvy-
it pocet nastrojl ve stroji. Déle je zapotiebi
nabizet u pohdnénych nastrojl takovy vykon,
na jaky jsou zakaznici zvykli u frézovacich
center. Abychom toho dosahli, zvolili jsme
u centra CLX TC radikalni pFistup: rozloucili
jsme se s tradi¢nim nastrojovym revolverem
a nahradili jej soustruznicko-frézovacim vie-
tenem s automatickou vyménou néstrojl a
zadsobnikem pro aZ 60 ndstrojd.

RYCHLEJIS OSOU B

OBRABENI
S REVOLVEREM

PFipravny €as: 150,7 min.
Pocet nastroji: 26

=
010

NASTROJU

MENE

VYROBA
S0SO0UB

Pripravny €as: O min.
Pocet nastroju: 16

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

AZ
60

NASTROJU

Nova definice, ktera je spojena s

vyssi investici?

Junger: Jsem rad, ze Vam mohu sdélit, ze
jsme zvladli zrealizovat tuto novou definici
za cenu dosavadnich prémiovych revolvero-
vych soustruhd. Zde tézime z nasich dlou-
holetych zkuSenosti v oblasti konstrukce a
vyroby univerzélnich soustruhl a frézova-
cich strojl stejné jako z nasi CELOSvétové
sité vyrobnich zdvodd a nasi vysoce produk-
tivni montaze. Ostatné: diky velké zasobé
nastroji ve stroji jsou vdechny cesty ote-
viené také pro ekonomickou automatizaci
téchto univerzalnich soustruznickych cen-
ter. Idealnim resenim je zde nas Robo2Go.

CLX 450 TC tedy prinasi vse, co se v nad-
chazejici dekddé bude od univerzalniho
soustruzeni ocekdvat.

Celkovy cas 583,7 min.

=433 mins min. obrabéni

+150,7min. priprava

Celkovy cas 459 min.

=459 min. obrabéni

+ 0min. priprava

0 100%

GINE]
PRIPRAVA

021%

RYCHLEJSI
VYROBA




S faktorem osy B a

KOMPLETNI OBRABENI A e menoy
Z6STRAN R ot 00%
DIKY HLAVNIMU VRETENU & ...

A PROTIVRETENU \

RETEZOVE KOLO PRIRUBA VACKOVA HRIDEL

Rozméry: 118 x15mm Rozméry: 120 x 190 mm Rozméry: g 60x136 mm
Material: 16MnCr5 Material: 16MnCr5 Material: 16MnCr5

V4 =0 14 =0 V4 = O ° , , ‘o
15 nastrOJu 13 nastrolu 11 nastrOJu > 26 rUznych nastrojl

38 %

NIZSI NAKLADY
NA NASTROJE

11 nastroju 9 nastroju 7 nastroju > 16 riznych néstrojd
14,8 min. 22,4 min. 8,7min.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H



SVETOVA PREMIERA - CLX 450 TC

SVETOVA CLX 450 TC

GBSV (N (VERZALN

2021

CLX 450 TC

30
NASTROJOVYCH
‘ MISTV
_ gl ZAKLADNIM
PROVEDEN(

Dalsi informace na adrese
DMGMORI-FINANCE.COM
nebo u Vasi

kontaktni osoby DMG MORI

FAKTOR OSY B

100 % SOUSTRUZENI:

+ Integrované pohony vieten az 5.000 ot/min
a 345Nm + osa C (0,001°)

+ Kompletni obrabéni z 6 stran diky hlavnimu
vretenu a volitelnému protivietenu

+ Obrobky az 400x1.100mm na 7,1m?

100 % FREZOVANI:
+ Soustruznicko-frézovaci vieteno
compactMASTER s 12.000 ot/min a 90Nm

0 100% ViCE NASTROJU
+ Z&sobnik ndstroji s az 60 misty,
30 mist v zakladnim provedenf

Stejny nastroj pro hlavni vieteno i protivieteno // Kompletni obrabéni z 6 stran.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




SVETOVA PREMIERA - CLX 450 TC

PERFEKTNi MOZNOSTI AUTOMATIZACE
JAKO ZAKLADNI PREDPOKLAD PRO ZITREK

ODEBIRANi 0BROBKU PAKET ,TYCE"
+ Ergonomické: snadné odebiradni obrobkd Kombinace podavace ty¢i a odebirdni obrobkd pro
bez nutnosti oteviradni dveri pracovniho prostoru automatizované obrabéni ty¢ovych materiald.

+ Zéasobnik pro vicestrojovou obsluhu

Robo2Go - FLEXIBILNi AUTOMATIZACE /

+ Ovladani integrované do fizenf stroje pro
dialogovou a intuitivni préci

+ Nevyzaduje znalosti programovani robotl a
Upravy NC-program

+ MozZnost bezobsluznych smén nebo
vicestrojové obsluhy

Automatickd vyména nastrojl s 30 nebo volitelné 60 néstroji. Vicesmérné promérovani obrobku.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WS




SVETOVA PREMIERA- M1

SVETOVA NOVA r N
oy MISTROVSKA TRIDA
PRO KAZDOU DILNU

HIGHLIGHTS: M1

+ Kvalita DMG MORI v segmentu 3osych
strojd .vstupni tfidy”

+ LoZe stroje v monolitickém provedeni pro 550x550x510 mm
vysokou statickou i dynamickou tuhost a NA USTAVOVACI
perfektni tlumeni vibracf PLOSE

+ Vysoky obrab&ci vykon a dobra kvalita <6 m?

povrchl diky vysoké tuhosti
+ Tuhy stll 850 x 650 mm
pro zatizeni 600 kg
+ Inline vieteno DMG MORI - vice nez 3.000
instalovanych jednotek po celém svété!
+ Vysoce vykonné Fizeni SIEMENS 828D
+ Digitalizace pomoci loTconnectoru v
zakladnim provedeni!
+ NETservice a 3D datovy model v

zakladnim provedeni!

E%E

Vice k tématu M1
o najdete na adrese:
E < m1l.dmgmori.com

T ————

Sazime na kvalitu ve ,vstupni tridé”
stroju! Pro frézovaci centra M1
pouzivame osvedcené komponenty, napr.
vice nez 3.000krat uspésné osvedcené
inline vreteno nebo litinové
komponenty o hmotnosti 3.700kg.

Zbigniew Nadstawski
Jednatel
FAMOT Pleszew

]A DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




DMG MORI S
DODACI

LHUTA

DESIGNED FOR
YOUR PROFIT

Frézovaci centra MT jsme
koncipovali pro kazdou dilnu

a kazdeho zakaznika! Proto
byl model M1 vyvinut od
uplného zdkladu nové,
abychom mohli novym zakaz-
nickym segmentdm nabidnout
plnohodnotny stroj DMG MORI
za neprekonatelnou cenu.

Markus Piber
predseda useku odbytu,
servisu a technologické excelence

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT ',j h:

MAX. 4 TYDNY i
EXWORKS 4k

Zavod Digital Factory spole¢nosti FAMOT je stabilni a agilni patefi sériové vyroby frézovacich stroji M1
a vytvari inovativni zaklad pro kratké dodaci Lhaty a presvédCivé ceny od 49.900,- EUR.

Spolecnost DMG MORI na prelomu Llet
2020/2021 nové definovala 3osé frézovani
ve ,vstupni tFidé" strojd. U pFileZitosti dnl
otevirenych dveri ve Pfrontenu, letos organi-
zovanych jako Digital Event, slavi tato nova

~mistrovska trida“ svou oficialni svétovou

premiéru. Nazev: ,M1“. Motto: ,Designed
for your profit“! Co pfesné se za tim skryva,
to vysvétluji Zbigniew Nadstawski, jedna-
tel spolecnosti Famot Pleszew Sp zoo, ve
které bylo frézovaci centrum M1 vyvinuto, a
Markus Piber, predseda tuseku odbytu, ser-
visu a technologické excelence spolecnosti
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Jaké divody vedly k vyvoji modelu M1?

Markus Piber: Existuji vyrobni prostredky, které
patri do kazdé dilny po celém svété. K tomu
patfi predevsim malé 3osé univerzalni CNC

frézovaci stroje pro kazdodenni praci, které
musi byt mnohostranné pouzitelné, nesmf
vSak mnoho stat. Presné do této oblasti nynf
nastupujeme se strojem M1, abychom praveé
zdkaznikim s malym rozpoctem nabidli
rozhodujici pridanou hodnotu.

Jakou roli pritom hraje zavod FAMOT

v polském Pleszewu?

Zbigniew Nadstawski: Nas zavod byl v posled-
nich letech kompletné zmodernizovan a nynf
je zarukou efektivni a vysoce kvalitni vyroby.
Frézovaci centrum ,M1” timto potvrzuje kom-
petenci naseho zavodu i Uspésny upgrade
FAMOTu v prvni DMG MORI Digital Factory.
Diky této investici do budoucnosti ve vysi cca
100 mil. EUR jsme nyni schopni vyrabét stroje
M1 v dosazené vysoké kvalité, s high-tech
komponenty a za cenu od 49.900,- EUR.

3 PERFEKTNE SLADENE PAKETY - INDIVIDUALNE ROZSIRITELNE

SPECIFIKACE COMPLETE

Rizeni SIEMENS 828D
Inline vieteno 10.000 ot/min
Upinani néstrojt SK 40

+ o+ o+ o+

-0

Automaticky vymeénik nastroju
(24 mist)

+ Vana na trisky

+ loTconnector & NETservice

+ 3D datovy model

od € 49.900,-

SPECIFIKACE PLUS

Navic ke COMPLETE:

+ Dopravnik tiisek

+ Méfici sonda Renishaw
+ Oplachovaci pistole

+ Paket ,JobShop”

od € 54.900,-

SPECIFIKACE PRO

Navic k PLUS:

+ Inline vireteno 10.000 ot/min

+ Vnitrni chlazeni 20 bar

+ Oplachovani loZe prostiednic-
tvim funkce M

Stfecha kabiny

Mechanicka pFiprava na

+

+

odlucovac olejové mlhy

od € 59.900,-

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WB
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SVETOVA PREMIERA - M1

M1

DESIGNED FOR

YDUR PROFIT

DMG MORI se chlubi , maximalnimi vykony ™
a ,.nejlepsimi hodnotami”.

MdzZete jmenovat konkrétni pfiklady?

Markus Piber: Mne fascinuje predevsim, kolik
high-tech a pracovniho prostoru se podarilo
umistit na ustavovaci plochu mensi nez 6 m?2,
Samotné pracovni rozjezdy méri krasnych
550 x550x510mm, pricemz velky stdl o roz-
mérech 850x650mm mize pojmout také
nadrozmeérné obrobky o hmotnosti az 600 kg
- pri stabilizujici celkové hmotnosti modelu
M1 presahujici 3 tuny.

A co je vyslednou pridanou hodnotou?
Zbigniew Nadstawski: V predchozich mési-
cich jsme na vice nez 100 testovacich strojich
provedli nescetnd zkuSebni obrdbénf
za nejrdznéjsSich ramcovych podminek,
pri nichZ nasSe ocekdvani bylo z&asti
dokonce prekonano.

Na prvnim misté stoji vysoka staticka a dyna-
micka tuhost, perfektni tlumenf a vysoka ter-
micka stabilita. Teprve tyto vlastnosti tvori
zaklad pro presvédcivé frézovaci vykony i za
tézkych podminek, pro nesrovnatelné vyssi
presnost pri excelentni kvalité povrchl i pro
vyznamné del$i Zivotnost néstrojd, nez je v
této tridé obvyklé

Jako stézejni argument modelu M1 se pritom
ukazalo inline vieteno vyvinuté pfimo spolec-
nosti DMG MORI, které v jinych frézovacich
centrech u zékaznikd pracuje uz v poctu vice
nez 3.000 jednotek. Jako naprosto nevsedni
v této tridé se navic potvrdil zasobnik pro
24 nastrojl s rychlym dvojitym chapacem
pro kratké casy od rezu k fezu.

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Automatizace a digitalizace jsou stéZejnimi prvky digitalizované tovérny spolecnosti FAMOT. Velké komponenty strojd
se obrabéji na dvou obrabécich centrech DMU 1000 Special Edition, pievozy se realizuji pomoci vysoce modernich
bezobsluznych vozidel AGV.

Yl

Automatizované obrabéni velkych dill je jednim z kli¢ ke kratkym dodacim Lhdtam pouhych 4 tydnd. TFi stroje DMX 210 U jsou
automatizované pomoci linedrniho zasobniku LPP s 22 paletami, o Fizeni systému se stara fidici poc¢ita¢ DMG MORI LPS.



SVETOVA PREMIERA - M1

Pro frézovaci stroj M1 jsme se rozhodli,
protoze mezi vsemi nabidkami, které jsme

méli na stole, se nenasel ani jediny jiny Kvalita povrchd a presnost nasich obrobkd

stroj teto kvality s takovym vykonem za tak prekonala vSechna nase o&ekavani. Rychlé

atraktivni cenu! promérovani obrobkd a ndstrojd ném umoz-
I riuje procesné bezpecné pouZivani nastroju

Dimitris Orfanidis TECHNO ; P 5

General Manager ’ | ustavovani obrobku.

TECHNOMETAL-Orfanidis EE (lp] ORFANIDHS EE tpl

Soren Nymark
Jjednatel
Nymark & Fogh Teknik ApS

Nas frézovaci stroj MT jsme nakonfigurovali online.
Diky intuitivnimu uZivatelskému prostredi jsme to
zvladli za par minut - naprosto hladce. Dva dny
nato jsme podepsali smlouvu a uzZ za Ctyri tydny byl
stroj nainstalovany - lépe to nejde.

Matthias Pfeifer

prokurista @E RTEC
INERTEC Léttechnik GmbH

KONFIGURATORM1
TREMI KLIKNUTIMI K VASEMU M1

Konfigurator strojd
najdete z pocitace nebo
tabletu na adrese:
configure.dmgmori.com

Chcete si stroj M1 nakonfigurovat sami? Novy konfigurator strojd
DMG MORI Vam nabizi perfektni prostredek! Snadno, intuitivné a

prehledné si nyni mizete stroj M1 uzp@sobit Vasim individualnim potrebam.
Kdykoliv a kdekoliv! Odstartujte ihned!

TREMI

Iunil:nnﬁguraiim'n des M1 Modells KL' KN UTI’M |
KE SPECIFIKACI

©
iﬂm —iﬂa STRCE Definice opci stroje

M1 complete M1 plus

500,00 € ab

Zvoleni modelu M1

Kompletni 3D nahled

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE W7
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Obrabéci centra DMF s pojizdnym sto-
janem jsou odjakziva prvni volbou pro
flexibilni obrabéni jak dlouhych, tak i
kratkych obrobkd. Typickymi aplikacemi
jsou komponenty pro obor Die & Mold a
strukturované dily pro polovodicovy pru-
mysl i dalsi obory. Potom co spolecnost
DMG MORI strojem DMF 200 | 8 katapulto-
vala svou Fadu center s pojizdnym stoja-
nem do nového véku, nasleduje nyni vétsi
DMF 3008 zaloZzeny na stejném inova-
tivni koncepci. Fabian Suckert, Geschaft-
sfiihrer spolecnosti DECKEL MAHO See-
bach, v rozhovoru vysvétluje, ¢im se tato
svétova premiéra vyznacuje.

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

KONSTANTNI

FREZOVACIi VYKON
NA POJEZDU 3.000 mm

Pane Suckerte, stroje DMF s pojizdnym
stojanem maji ve spolecnosti

DECKEL MAHO dlouhou tradici.

Jak miZete tuto ispésnou Fadu udélat

Ve vyvojovém oddéleni soustavné analyzu-
jeme potencialy novych technologickych
moznosti a diskutujeme je nejen s pracov-
niky naseho odbytového a servisniho oddé-
leni, nybrz také se zakazniky, protoZe ti jsou

Pravé z tohoto pristupu prameni inovativni
koncepce centra DMF 300|8. Podarilo se
nam jesteé jednou zvétsit pracovni prostor o 60
procent oproti predchozimu modelu. Prispiva

k tomu také inovativni vyména néstroji nové
koncipovaného stroje - provadi se za pra-
covnim stolem rychle, bezkolizné a procesné
bezpecéné. Diky tomu lze jednak vyuzit celou

FD TECHNOLOGY:
INCREASE
FLEXIBILITY,
SAVE COSTS




upinaci plochu, takeé ale pouZzivat az 400 mm
dlouhé nastroje - to je jedinecnd vlastnost v
této tfide stroja.

Jaké poZadavky kladou zakaznici jako
nejdileZitéjsi zdroj zkusenosti na stroj jako
je DMF 300/ 8?

Dulezitym aspektem je dnes flexibilita stroje,
kterou DMF 30018 zarucuje svymi enorm-
nimi pojezdy az 3.000mm. Stroj Stll lze
volitelné vybavit jednim nebo i dvéma inte-
grovanymi otocnymi stoly. Rovnéz volitelna
oddélovaci sténa vytvari dva samostatné
pracovni prostory, v nichZ uZivatel muze
navzajem nezavisle a soubézné s hlav-
nim ¢asem provadét pripravu. Jesté vyssi
flexibilitu nabizi frézarsko-soustruznicky
stal, ktery jsme do modularniho systému
rady DMF doplnili pro technologicky naroc¢né
a efektivni frézarsko-soustruznické operace.
Diky nému mohou zakaznici zhotovovat napr.
vysoce presna ulozeni lozisek nebo licované
plochy, které by se jinak musely obrabét na
dalsim stroji. Zde se taky nachazi volitelna
osa A, kterd se perfektné hodi napr. pro
obrabéni velkych hrideli.

ELIMINACE VEDLE J-
S{CH CASU PRIPRA-
VOU SOUBEZNE K
HLAVNIMU CASU DIKY
ODDELOVACI STENE

Integrace frézarsko-soustruznicka
technologie maximalizuje flexibilitu
stroji DMF. Technologické cykly jako
brouseni nebo gearSKIVING nabizeji

nova reseni pro Vase problémy.

Fabian Suckert
Jednatel
DECKEL MAHO Seebach

SVETOVA PREMIERA - DMF 300/8

3 LINEARNI
VEDENI
U OSY X

Pri vsi flexibilité se dnes vsak vice nez
kdykoliv dFive v ohnisku pozornosti nachazi
kvalita a produktivita...
Absolutné. Zde DMF 300|8 opét boduje
svou koncepci. Konstantni vyloZeni osy
Y zaruCuje na celé délce pojezdu stejnou
tuhost stroje. Diky tomu lze nezavisle na
jakékoliv poloze vreteny vyuzit maximalni
vykon vretena, aniz by stroj zacal vibrovat.
Spolu s rozsahlym chlazenim jiz v zakladnim
provedeni stroje a primo pohanénymi kulic-
kovymi $rouby u os Y a Z nabizi DMF 3008
nejvyssi dlouhodobou presnost, jakou stroj s
pojizdnym stojanem kdy dosahl. Rychloposuv
az 80 m/min s volitelnym linedrnim pohonem
u osy X zarucuje v kterémkoliv okamziku
dynamické a vysoce produktivni obrabéni.

Velmi vysoka dlouhodobd termicka stabilita
diky rozsahlému chlazeni.

DMF 30018

JESTE VYSSI
Spolecnost DMG MORI sleduje diislednou F L EXI B I L I TA
digitalizacni strategii. Co to znamena v
pripadé centra DMF 300/ 8?

Tak jako vSechny stroje DMG MORI lze i
centrum DMF 300|8 - diky CELOSu a
loTconnectoru - snadno zaclenit do digitalnf
infrastruktury. Kromé toho mohou nasi zadkaz-
nici zvysit svou produktivitu také technologic-
kymi cykly DMG MORI, které byly exkluzivné
orientovany na radu DMF. Tak lze napf. pomoci
nového technologického cyklu angularTOOL
bez problému programovat volné sklopné
Uhlové hlavy. Dlouhodobé konkurenceschop-
nou vyrobu orientovanou na budoucnosti
zaru€uje DMF 300(8 také svym rozhranim
pro automatizovanou vyrobu.

HIGHLIGHTS

+ Konstantni frézovaci vykon diky
stale stejnému vylozenf

Nejlepsi presnost a povrchy diky
primym pohonimuosYaZa
komplexni koncepci chlazeni
Nejvyssi flexibilita obrabéni diky
frézovaci hlavé s osou B s rozsahem
naklapéni + 120°

Velky pracovni prostor s pojezdy
X=3.000/Y =800/Z =850 mm

Maximalizace produktivity pripravou
soubézné s hlavnim ¢asem diky volitelné
oddélovaci sténé

Frézarsko-soustruznicka technologie
pro usporu operaci na dalsich strojich

DMF 260[11  DMF 360111

NEW:
DMF 30018

DMF 200(8

DMF 115V
DMF 145 V
DMF 185V

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19



ZARUKA FEROVYCH CEN DMG MORI

ORIGINALN

NAHRADN

/ 7/

D

LY

SE ZARUKOU FEROVYCH CEN

JEDNODUCHA KONCEPCE USPECHU,
7/ KTERE PROFITUJE KAZDY ZAKAZNIK

Spole¢nost DMG MORI Spare Parts nabizi v podobé zaruky za férovou
cenu perfektni kombinaci nadhradnich dild, rychlé dodédvky a zarucené
férovych cen. To je vtomto oboru jedinecna nabidka s jasnym cilem:

Pro nase zakazniky jsme jednicka, jedna-li se o ndhradni dily
projejich stroje DMG MORI. Nikde nejsou k dostani rychleji a vyrazné

jak vysvétluje Dr. Hoffart.

Férové ceny za spickovou
sluzbu nas délaji
.jednickou” pro nase
zakazniky, jde-li o
nahradni dily pro

stroje DMG MORI.

Dr. Christian Hoffart
Jjednatel
DMG MORI Spare Parts GmbH

A TAK SE TO DELA

Maze-li zakaznik prokazat, 7e
néktery z nasich nahradnich dild
mUGze u nékterého konkurenta dostat
o min. 20% levnéji, uhradime mu
rozdil vici nasi cené a zaru¢ime mu
konkurenéni cenu pro budouci trans-
akce. Kromé toho musi byt splnény
nasledujici rdmcové podminky:

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Alternativni dil je na
100 % identicky.

Objem a mnozstvi
dodavky jsou stejné.

Neni uctovana prirazka
za transport.

Zaruka je stejna.

Disponibilita je stejna.




ZARUKA FEROVYCH CEN DMG MORI

7 SKLADOVE
ZASOBY PO
CELEM SVET - : DMG MORI SPARE PARTS
Ty \-:  BEZPECNE SE
A O As  SPOLECNOST
i BT | DMG MORI

+ Optimalni disponibilita > 95 %

+ >310.000 rGznych artikld
Postarano také ve stari -
nahradni dily od roku vyroby 1970
Dostupnost 24/7 expres

Na vyzadani kuryrni sluzba
Nabidka novych i vyménnych dilt

+

Divéra
VSechny nahradni dily byly
zatim vzdy ihned k dispozici -
uZasna véc v kombinaci se
zarukou férovych cen, ktera Objednavky na zékladé naseho
OPTIMALNI vytvéf/di?vevru. doporuceni bereme zpét.
DISPONIBILITA

Zapocteme Vam hodnotu pouzitého dilu
Nase doporuceni = nase riziko

+ o+ + + o+

Mr. Orfanidis
Technometal-Orfanidis E.E

=

DODANI DO

Rychlost 24 h

Pro nds je duleZité dostat \—/
vsechny nahradni dily z

jedné ruky, co nejrychleji a

za férovou cenu.

Markus Miinch
Miinch Prézisionsdrehteile GmbH & Co. KG

Hotline pro nejlepsi cenu
Nedadvno jsme méli pfipad, ktery
vyhovoval kritériim, tak jsme to
h ; reklamovali na hotline. Hladky
VRACENI prabéh akce a bezproblémova
Uhrada nakladd nas presvedcily

PENEZ! a vytvari daveru.

Jsou vsechny
podminky splnéné?

Pak jednodusSe poslete
e-mail na adresu
bestpreis@dmgmori.com
nebo zavolejte na nasi hotline:

+49 (0) 8171 817 - 44 40

Gil Comas
BITRON INDUSTRIE ESPANA S. A.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]




PRIBEH ZAKAZNIKA- MASCHINENFABRIK REINHAUSEN GMBH

ZPET DO

BUDOUCNOSTI

VYKON NOVEHO STROJE
/A POLOVICNI CENU

Za vice nez 150 let podnikani se strojirna
Maschinenfabrik Reinhausen GmbH (MR)
etablovala v oblasti regulace vykonovych
transformatord jako pevna veli¢ina ener-
getické techniky - s 3.600 zaméstnanci v
45 dcefinych a ¢tyrech podilovych spole¢nos-
tech po celém svété a s vyrobnimi zavody
v Némecku, Italii, USA, Indii a Cind. Jeji
hlavni sidlo v némeckém Regensburgu je
stale Ustredim vyroby. Je zde instalovanych
26 obréabécich strojd DMG MORI, v tom
jedenact castecné automatizovanych mod-
eld GMX. Témto aZ 15 let starym produkénim
soustruhlm nyni spoleénost Maschinenfab-
rik Reinhausen darovala druhy Zivot realizaci
repase v zavodé spolec¢nosti DMG MORI Used
Machines.Jako expert na regulaci vykonovych

+ VYSSI VYKON
+ BEZ NUTNOSTI
SKOLENI
+ BEZ NUTNOSTI
NOVEHO PRISLUSENSTVI
+ NEZMENENE PROCESY

transforméatord vyrabi Maschinenfabrik Rein-
hausen vice nez 5.000 réznych dild, vétSinou
pro prepinace pro kontrolni, fidici a regulaénf
techniku. Integrovat do vyroby novy stroj je
pfi tomto spektru dild extrémné narocné, vi
vedouci vyroby Thomas Kienberger: .V mnoha
piipadech se mdZe novy model z ddvodu
aktudlni technologie vyplatit, na to ale musf
existovat dostatecné vysoky racionalizaénf

potencidl.” Timto konstatovanim jizZ Thomas
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Kienberger uvadi prvni argument pro repasi
starSich strojG: ,Stroje GMX nadéle zcela
spliuji nase poZadavky.”

Repase v zavodé vyrobce -

obnova az do nejmensiho detailu

Experti spole¢nosti DMG MORI Used Maschi-
nes znaji kazdy model DMG MORI do sebe-
mensiho detailu, a to véetné automatizace.
VSechny stroje se tak rozloZi az do posled-
niho Sroubku a pak se opét smontuji. Zkusenf
technici nahradivsechny kabely a hydraulické
hadice, vymeéni dily podléhajici opotfebent... -
je to kompletni obnova stroje do pavodniho
stavu originalu. ,Samozrejmé vcetné pro-
méreni geometrie a zkusSebniho obrobenf
referencniho dilu,” vysvétluje Hans-Jirgen
Heizmann jako zodpovédny mistr vyroby. V
konkrétnim pripadé 10dilného maltézského
kola. ,Stejny komponent jako pri nové zakou-
peném stroji.” Kromé toho je na cely rozsah
praci poskytovdna Sestimésicni zaruka.

Vice nez 100 % produktivity po repasi
Repase prvniho stroje GMX 400 v kvétnu 2020
potvrdila nazor Hans-Jirgena Heizmanna:

.Stroj je nyni fakticky novy. Mohli jsme prak-

ticky bez preruseni a dokonce s vyssi efek-
tivitou pokracovat ve vyrobé - da se fict, Ze
plug &play. Platné zlstaly také aktivni pro-
gramy, jichz mame velky pocet.” Také upi-
naci prostredky, chapacové systémy a post-
procesory zlstaly nezménéné. ,Tim padem
nemusime nase pracovniky preskolovat na
jind zarizeni, a také Udrzhé je tento typ stroje
divérné znamy,” dopliuje Hans-Jirgen Hei-
zmann: .Planujeme Zivotnost minimalné dal-
$ich 10 let tfisménného provozu.” DMG MORI
na tuto dobu zarucuje dostupnost ndhradnich
dild, softwaru a servisu.

1
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PRIBEH ZAKAZNIKA - MASCHINENFABRIK REINHAUSEN GMBH

N&s 15 let stary stroj
GMX je opét fakticky novy -
za polovicni cenu.

Thomas Kienberger
vedouci vyroby, Maschinenfabrik Reinhausen GmbH

DMG MORI Used Machines -

jako partner skuteény pFibéh uspéchl

Po této pozitivni zkuSenosti nechala
spolecnost Maschinenfabrik Reinhausen
repasovat uz druhy stroj GMX, dalsi tfi
jsou napldnované pro rok 2021. Hans-
Jurgen Heizmann odkazuje na dobrou
spolupraci s DMG MORI:  ,Realizace
probéhla vysoce profesiondlné a casovy
harmonogram byl spolehlivé dodrZzen.”
Oteviend komunikace vytvari davéru. Kone-
ckoncl jde také o ekonomické faktory:
.Repase u vyrobce stoji priblizné 50 procent
hodnoty srovnatelné nové investice.”

«

FAKTA:
MASCHINENFABRIK
REINHAUSEN

+ ZaloZeni: 1868 v Regensburgu
+ 3.600 zaméstnancd po
celém svété
+ Vyvoj a vyroba prepinacd pro
vykonové transformatory

()

Maschinenfabrik Reinhausen GmbH
Falkensteinstr. 8

93059 Regensburg, Néemecko 5
www.reinhausen.com

REPASE

HIGHLIGHTS

+ 6 mésicl zaruka
na cely rozsah sluzeb

+ Atraktivni ceny a exkluzivni
know-how vyrobce

+ Kratké realizacni ¢asy repase

+ Minimalne 10 let dostupné
nahradni dily, software a servis

FAKTA: REPASE STROJE
GMX 400 VE SPOLECNOSTI
MASCHINENFABRIK
RHEINHAUSEN

+ 1.150 pracovnich hodin
+ Trvani 3 meésice
+ Cca 9.100 nahradnich dild

Postarame se o
Vas stroj, od posledni
trisky pred demontazi
az po prvni trisku po
repasi a opétovném
uvedeni do provozu.
Lothar Sommer

Jjednatel

DMG MORI Used Machines GmbH
lothar.sommer@dmgmori.com
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my DMG MORI & WERKBLIQ

myDMG MORI WERKBLIQ upgrade

KOMPLEXNi RESENi PRO

& W E R K B Ll Q DIGITALIZOVANE DILENSKE PROSTREDI
DIGITALNI ,MUST HAVE"
PRO VSECHNY | e
7 AKAZNIC|

My DMG MORI

Vice nez 20.000 zakaznikl po celém svété sazi
na zékaznicky portal DMG MORI jako vstup do
svéta servisu. Bezprostiedni a rychlé online T

252 f . . . . STATUS QUO: e iy e
vytvareni poptavek na servis a vzdy aktualni L= . = .
informace diky live-statusu, funkci ,track &trace” > 20,000
a pristupu ke vdem dokumentlm - to a dal&i VAN VAN
moznosti délaji z portdlu myDMG MORI absolutni

=[P y >100,000

nutnost pro kazdého zakaznika DMG MORI.

STROJU

STROJE DMG MORI

0D 2021 NA my DMG MORI

Prostrednictvim my DMG MORI mazeme kdykoliv zjis-
W tit stav zakazky a pristupovat ke vsem dokumentim.
To usnadnuje a zrychluje spolupraci s DMG MORI.

+ Komunikace ,.end to end”
Komunikujte se servisnimi experty
DMG MORI pfimo prostirednictvim M/s Aerostructure Manufacturing India Pvt
myDMG MORI - od poptavky po resenf

+ VyZzadat si nabidku a jednim

kliknutim ji akceptovat - e-maily se . . . 3 _
Predvyplnena online-poptavka na servis s

moznosti pripojit soubory nas usetri cekani na
+ Jesté vice transparentnosti telefonu a vyznamné urychli liceni problému.
Vice detaild o stavu Vasi servisni zakazky

stavaji zbyteCnymi

Alex Kammerer, Voss Manufacturing, Inc.
+ Sledujte postup vyroby Vaseho
nového stroje

Zrod Vaseho stroje kdykoliv na dohled

+ Samoobsluzna sprava zarizeni
Snadna sprava aktualizaci a konektivity 5
Vaseho stroje vlastnimi silami

my DMG MORI mam diky skvélé
aplikaci vzdy s sebou v kapse, to mi
pri problémech se strojem doopravdy
usnadnuje Zivot.

Sascha Tietz, K&H Zerspanung GmbH
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myDMG MORI & WERKBLiQ

STROJE JINYCH VYROBCU

Sluzbou my DMG MORI otevirame dvere do svéta
digitalizovaného servisu, platformou WERKBLIQ nabidku
rozsirujeme pro vsechny produkty jinych vyrobcd a
vytvarime tak prachodné reseni pro vsechny nase zakazniky.

Dr. Tim Busse, jednatel, WERKBLiQ GmbH

Dokumentace

4 v 0 Centralni & v
ZAKAZNICKY PORTAL VASE VYHODY

my DMG MORI + Automatické prevzeti

Servi sz ‘o
+ K dispozici v 16 jazycich ervis , Vasich stroju DMG MORI
Precizni CooL L,
+ V37 zemich na 4 kontinentech + Komplexni zacleneni
. yrobk a objektd jinych vyrobcd
+ Registrujte se ted'bezplatné Udrzba VX . Jertajinyen vy N } o
mydmgmori.com Optimalni + Vsechny funkce myDMG MORI k dispozici
+ Sprava celého interniho i externiho servisu
Vyhodnoceni + Dokumentace vsech cinnosti relevantnich
Kontinudlni pro Udrzbu - kdykoliv pFistupna

Upgradujte na WERKBLIQ: Z
www.werkbliq.de/upgrade

Diky platformé WERKBLIQ nyni mame

aalnS  gobry prehled pres stav udrzby a
dokumentaci vsech nasich stroji a zarizeni
od DMG MORI i od dalsich vyrobcd.
A to kompletné bez papird.

FAKTA: ADVANCED
MANUFACTURING

Muzeme zaintegrovat dokonce | + Zaloeni- 2008 v Sheffieldu

klimatizacni jednotku a spoustéci + 50&lenny tym s velkou
vrata, zkratka CEly zavod. kompetenci v oblasti vyroby
+ Pokrokova vyrobni reSenf
Mark Hands, Operation Manager ve spolecnosti AML pro Aerospace a energetickou
techniku

(%

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd.
Poplar Way, Catcliffe

Rotherham S60 5TR, UK = Z
www.amlsheffield.co.uk = N
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DIGITALNI VYROBNI PAKET

DIGITALNI VYROBNI PAKET
PRVNI KROK K

DIGITALIZOVANE VYROBE

Svét bez internetu je dnes nemuyslitelny.
Jsme k dosazeni odkudkoliv, mdzeme snadno
komunikovat s nasimi rodinami i prateli a
nékolika kliknutimi ziskat nejnovéjsi zpravy
nebo filmy. Bez pripojeni k internetu ovsem
vSechny tyto rozmanité vymozenosti digi-
talnich webovych technologii nemuiZeme
vyuzivat,

a presné totéz plati také pro Vas strojni park.
Chcete vyuzivat moznosti automatického

sbéru strojnich dat a dostavat upozornéni

(2) MESSENGER

pfi neplanovanych prostojich? Nebo se
prostfednictvim NETservice rychle spojit
se servisnim technikem pro vyreseni pro-
blému se strojem? Pak Vase stroje potrebuji
pripojeni: DMG MORI Connectivity.

Digitalni vyrobni paket DMG MORI je pri-
tom prvnim krokem k digitalizované vyrobé.
V ramci tohoto lukrativniho paketu dovybavite
Vase stroje funkcnosti Secure Connectivity,
kterd je pripravi pro budoucnost. Pro-

strednictvim DMG MORI Messengeru auto-

BEST OF
INDUSTRY

BEST OF INDUSTRY
AWARD 2020 -
kategorie Primyslt4.0
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SECURE
_ CONNECTNATY

= |

maticky ziskate prehled o vytizeni strojd
(na zdkladé zaznamenanych strojnich dat)
a dostanete upozornéni pfi neplanova-
ném zastaveni stroje, abyste mohli rychleji
reagovat. A pokud by nemélo byt mozné
néjaky problém rychle vyresit, spojite se pro-
strednictvim NETservice nékolika kliknutimi
s expertem servisu, abyste v tymu problém
rychle vyresili a stroj opét rozbéhli.

(4) CELOS UPDATE

STATN{ DOTACE

Moznost statni dotace v rdmci digitalizacnich
projektd. Sjednejte si konzultaéni termin
e-mailem na adresu:
damir.hrnjadovic@dmgmori.com

NETservice +
my DMG MORI




DIGITALNI VYROBNI PAKET

Konektivita nasich strojd je zakladem pro vsechny
dileZité technologie budoucnosti. Diky kombinaci
produkti SECURE CONNECTIVITY a MESSENGER
jsme dokazali za nékolik malo mésicad zvysit
vytizeni nasich strojd o 10 %.

Matthias Platte

vedouci vyzkumu a vyvoje
Berghoff GmbH & CO KG

Nabidka paketu

£999,-

T —— —

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

@ SECURE CONNECTIVITY

ZAKLAD PRO BEZPECNE VYUZITi TECHNOLOGI{ BUDOUCNOSTI

Konektivita je zdkladnim kamenem digitalizované vyroby budoucnosti. loTconnector nacte data senzorl stroje a prostiednictvim zabez-
peceného rozhrani OPC UA je poskytne uZivateli. Prostfednictvim loTconnectoru méte k dispozici 17 signald stroje, které mlzete vyuzit
pro automaticky sbér strojnich dat v kombinaci napf. s Messengerem, TULIPem nebo softwarem tretich stran. A to vSechno s maximalni
bezpelnosti dat diky Uzké spolupréci hardwaru a softwaru vyrobce.

(2) MESSENGER

VYSSi VYTIZENIi STR0OJU DIKY JEJICH DETAILNIMU MONITORINGU

DMG MORI Messenger vyuziva data poskytnuta loTconnectorem pro automatickou tvorbu detailnich vyhodnocenf vytizeni i neplanovanych
prostojd Vasich strojl. Timto zplsobem zvySite transparentnost Vasi vyroby a mate v kazdém okamZiku pFistup k historii stavd, kalendari
smeén i logbuchu kaZzdého stroje. Navic automaticky obdrZite informaci o nepldnovaném zastaveni stroje, abyste mohli rychleji reagovat a
zvysit tak vytizeni Vasich strojd.

(3) NETservice + my DMG MORI

RYCHLEJSI RESENi PROBLEMU DiKY EFEKTIVNEJSiMU SERVISU

Pomoci sluzby NETservice mdZete maximalizovat provozni ¢asy Vasich strojl tim, Ze rychleji vyfesite nepldnované prostoje a problémy.
Zapojte rychle a snadno servisniho technika, ktery na zékladé poskytnutych strojnich dat mize prostfednictvim loTconnectoru rychlejiiden-
tifikovat problémy a spolu s Vami je vyfesit. NETservice Vam tak pomdze efektivné zredukovat prostoje Vagich strojd. Navic mate pristup k
zdkaznickému portalu myDMG MORI, ktery je po celém svété vyuzivan jiz vice nez 20.000 zékazniky s vice nez 100.000 registrovanymi stroji.

(4) CELOS UPDATE - ViCE NEZ 500 ZLEPSENi OD ROKU 2013

VYSSi PRODUKTIVITA DIKY APLIKACIM PRO DIGITALNi WORKFLOW

Nejnovéjsi verze CELOSu nabizi jeSté vice moZnosti, jak Vasi vyrobu zbavit papird. Pomoci nového JOB MANAGERuU nyni mizete impor-
tovat data zakdzek pfimo z VaSeho systému ERP a poskytnout véechna ddleZitd data zakdzek pracovnikdm u strojd. Pomoci modulu
APPLICATION CONNECTOR si obsluha stroje m@Ze pfimo na stroji vyvolat Vase firemnfi aplikace, napr. ERP nebo spravu NC-dat ¢i dat vyroby.
A pomoci integrovaného modulu TULIP PLAYER lze pFimo v CELOSu vyvoldvat vlastni TULIP aplikace pro sledovani kvality, vyroby ¢i chyb.
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OMG MORI DIGITIZATION

Prace v cloudu
Ilhned k dispozici, bez
potieby Udrzby a bezpecna

PRODUCTION
PLANNING &
CONTROL

PLANNING BOARD
Manualni planovaci

tabulka s asistencnimi

funkcemi

=

30DNi _
BEZPLATNE
TESTOVAT

PRODUCTION
PLANNING & CONTROL

VASE VYHODY
+ Optimalizace plant

+ Redukce prébéznych ¢ast

4

Efektivni redukce Uzkych mist

+ Zjisténi presnych dodacich termint

4h

Identifikace disponibility
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V soukromém kazdodennim Zivoté vdécné
vyuzivame moznosti, které nam digitalizace
nabizi pro usnadnéni naseho Zivota. Necha-
vame se napr-. radi od Google Maps efektivné
vést z mista A do mista B. Ve vyrobé vsak
firmy stale jesté mnohdy nevyuzivaji digi-
talni moznosti a pouzivaji napf. pro plano-
vani vyroby EXCEL nebo papirové tabulky.
PFitom pFiblizné 90% provoz( pravidelné
provadi zmény planu v prvni sméné.

Proc tedy nevyuzit jakousi navigaci, ktera by
zakazky efektivné smérovala vyrobou?

Snadna nahrada EXCELu a papirQ

Presné této problematiky se ujimaji v cloudu
pracujici produkty systému PRODUCTION
PLANNING & CONTROL vyvinuté spolecnosti
ISTOS GmbH, dcerou spolecnosti DMG MORI.
TFi navzdjem sladéné moduly zvladaji balan-
covani mezi dodacimi terminy a efektivitou

a nabizeji snadny vstup do digitalizace. Lze
je vyuzit okamzité, nevyzaduji udrzbu ani
Skoleni a byly vyvinuty zejména pro malé a
stredné velké vyrobni podniky.

Digitalni planovaci tabule misto EXCELu
Modul PLANNING BOARD je intuitivni nastroj
pro manualni planovani vyroby s vyuzitim asi-
stencnich funkci. Tento software je vhodny
jako snadnd néhrada EXCELu nebo papird a
zohlednuje omezené zdroje jako pracovisté,
stroje a pracovniky.

Halé planovani, zde hovofi vyroba

Modul PRODUCTION FEEDBACK umoznuje
zpétnou vazbu z vyroby v redlném case - sbér
dat z provozu. PRODUCTION FEEDBACK
poskytuje obsluze stroji prehled aktualnich
vyrobnich zakazek a je pfimo propojeny

s modulem PLANNING BOARD.

Vse na jeden pohled

Modul PRODUCTION COCKPIT je jednoduse
strukturovany dashboard pro vizualizaci vsech
informaci z vyroby - podle toho, zda jsou rele-
vantni terminy dodani, plnéni zakdzek nebo
stav zakdzek se zobrazenim polohy, zpoz-
déni a postupu realizace. Snadnd moznost
konfigurace.

Diky PRODUCTION
PLANNING & CONTROL
budete mit vZdy aktualnf
plan vyroby.

Christian Methe
jednatel ISTOS GmbH

Vice o PRODUCTION PLANNING & CONTROL:
christian.methe@istos.com
Tel.: +49 160 6357376




AMORTIZACE
ZA MENE NEZ
6 MESIc0

i

Joshua Hempel ve vyrobé spolecnosti Jorg Lintzen GmbH:

: ,-:\ Il Il Il Primé zpétné hlaseni stavu vyroby z modulu e
s PRODUCTION FEEDBACK do modulu PLANNING BOARD.
Optimalizace pfimo na misté

Nadine Martin ze spolec¢nosti ISTOS ve vyrobé
zavodu Jorg Lintzen GmbH pri diskusi s Joshuou

CENY Hempelem o modulu ,,PLANNING BOARD"
Do 9 strojd/ pracovist CtyFmi kroky k planu
€299,- mésicné’ Instalovat a pouzivat v cloudu pracujici modul
PRODUCTION PLANNING & CONTROL PRODUCTION PLANNING &
je snadné: CONTROL se vyplati uz
po 6 mésicich a
1. Prihlaseni s pristupovymi Udaji redukuje ndrocnost

2. Zalozeni/import kmenovych dat, praco-
vist, pracovnikd a artikld

3. Konfigurace vyrobnich postupd artikld Nadine Martin
4. VytvoFenl' VerbHI'Ch zakdzek Director Business & Communication, ISTOS GmbH

Kazdy dali stroj/pracovisté pla’novén/' azo80%.

€35,- mésicné’

Kompletni video k pribéhu zédkaznika Jérg Lintzen
GmbH najdete na adrese:

*mési¢né/doba platnosti smlouvy 12 mésicd/roéni Ghrada (pfedem)

@ https://youtu.be/EZIwP-mF2Ao

PLANOVANI, SBER DAT, VIZUALIZACE - 3 SLADENE PRODUKTY

PRODUCTION PLANNING PRODUCTION FEEDBACK PRODUCTION COCKPIT

Planovaci nastroj pro manualni Bezprostiedni zpétné hlaseni Informace z moduld PLANNING

planovani vyroby s vyuzitim asis- stavu pracovist a stroji do modulu BOARD a PRODUCTION

tencnich funkcfi PLANNING BOARD FEEDBACK na jeden pohled

+ Snadnd ndhrada EXCELu ©+ Sbéra zpétné hlaseni dat ¢+ Individualné konfigurovatelné
a papirt z provozu dashboardy

+ Planovani podle omezenych + Rychld reakce na zmény + Vizualizace produktivity a
kapacit plnéni dodacich termind

PFedpoklady: Prohlize¢ - Google Chrome 61.0 a vy33i // Hardware: displej Full HD // Staly pfistup k internetu
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OMG MORI DIGITIZATION

NOVE DEFINOVANE
PLANOVANI

MOTOR STREDNIHO
STAVU
P

OHLASY .
UZIVATELU

A
[
, 0y vv » v ° PLANNING BOARD:
Stanoveni prubéznych casu Snadné planovéni vyroby s
Pomoci moduld PLANNING asistencnimi funkeeni
+Snadnd nahrada EXCELu a papirQ
BOARD a PRODUCT/ON FEEDBACK + Planovéni podle omezenych zdrojl . —

nyni mdzeme presné urcit a
transparentné zobrazit nase
pribézné casy vyroby.

Scott Pardoe RICOH

RICOH imagine. change.

ZlepsSeni vytizeni

Diky PLANNING BOARD & PRODUCTION
FEEDBACK jsem dokazal zvysit své
vytizeni 0 20%. Cas potfebny na planovani
se zredukoval o 50 %.

dane Schacherbaver Propojeni planovani a vyroby

HS-ferinnotec GmbH Hledali jsme reseni, ve kterém by
planovani a vyroba navzajem komuniko-
valy v realném case. PLANNING BOARD
a PRODUCTION FEEDBACK presné
vyhovuji nasim narokim jako dodavatele
sluzeb v oblasti vyroby.

@ https://youtu.be/efvN14pUOiw

ferinnotec GmbH

Chris Santelmann
Santelmann-
Zerspanungstechnik GmbH & Co. KG

Santelmann
Zarspanungstechnik
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OMG MORI DIGITIZATION

HIGHLIGHTS

+ Zretelna optimalizace vytizeni a
dodrZovani dodacich termind b&hem
nékolika malo tydnd

+ Zlepseni vytizeni kritickych strojd o 20 %
+ lhned k pouziti, nevyzaduje udrzbu PRODUCTION COCKPIT:
+ Pro Cel)" strojnl' park Vsechny informace relevantni
pro vyrobu na jeden pohled
+ 30 dni testovani bezplatné + Individualné konfigurovatelné
dashboardy

+ Vizualizace produktivity a plnéni
dodacich termind

30DNI
BEZPLATNE

TESTOVAT

PRODUCTION FEEDBACK:

Zpétné hlaseni od strojl ve vyrobé v realném case.
+ Sbér a zpétné hlaseni dat z provozu

+ Kratkodoba reakce na zmény

Podchyceni a rozdéleni Spicek vytizeni
PRODUCTION PLANNING & CONTROL je .single
point of truth” pro vsechny nase informace
relevantni pro vyrobu. MGzZeme tak zaplnit
mezery v planu a efektivné podchytit a rozdélit
spicky vytiZeni.

Carmelo Bonanno

frabona - industrielle Fertigung von Metallwaren GmbH fl‘ﬂ l' na

Jednoduché a samovysvétlujici

Moduly PLANNING BOARD a PRODUCTION
FEEDBACK nevyzaduji vysvétlovani.

Diky neustalému dalsimu vyvoji softwaru
mdZeme nase planovani a vyrobu stale
optimalizovat.

Dominik Enners ;
UKB - Uwe Krumm GmbH \\\'\B
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TULIP - VYROBA BEZ PAPIRU

DIGITALN| VEDENI
PRACOVNIKA U STROJE

“'\’/\”

POWERED BY TULIP &

TULIP NA STROJI

®
\/

W TULIP

BUILD YOUR OWN APP!

NEW: VASE TULIP
APLIKACE PRIMO
NA STROJ

HIGHLIGHTS

+ No Code: individualni aplikace s
ndvody od montdze po pripravu

+ Snadny pristup: pristup k TULIP
aplikacim primo na stroji s CELOSem
V6

+ Sablony: upravitelné ablony pro
kontrolu kvality, pfipravné operace i
hlaeni chyb a vadnych dill

OBLASTI POUZITI

Dokumentovani procesu
Shér dat o kvalité

Sbér strojnich dat:
Navody k priprave
Digitalni Skolenf

Spréava nastrojd

Hl&geni problémd a vadnych dill
a mnoho dalsiho

+ o+ o+ o+ o+ o+ 4+
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Pouzivani TULIP aplikaci u strojd ve spole¢nosti EBEL
Werkzeugbau GmbH pro sledovani zakazek ve vyrobé

Ve vyrobé nejvice pouzivané médium je stale
jesté papir. Pro ndvody k montazi, seznamy
pro kontrolu kvality nebo evidenci dodatec-
nych praci se vétSinou pouzivaji papirové
dokumenty. Ty v8ak nezplsobuji jen vySsi
naroky na koordinaci v rdmci podniku, nybrz
také jsou ¢astym zdrojem chyb a dodatecnych
praci. Navic je nutno na papiru zaznamenana
cenna data napred manualné vyhodnotit, aby
bylo mozno urcit optimalizaéni potencidl a
dlvody pro pokles produktivity.

Oproti tomu Vam TULIP umoZnuje i
bez  znalosti  programovani  vytvaret
aplikace, které nahradi veskeré papi-
rové dokumenty ve Vasich procesech.
Zwysite tak produktivitu Vasich pracovnikd,
kvalitu Vasich produktl a efektivitu Vadich
procesl. Pomoci vizudlniho editoru TULIPu
lze snadno a rychle vytvaret vlastni inter-
aktivni aplikace pro vyrobu, které pak lze

vyvoldvat na PC, tabletech a od nejnovéjsi

2 | TULIP MIMO STROJ

¥

-1 1l R
Digitalni vedeni pracovnika s interaktivnimi kontrolnimi seznamy
TULIPu v montézi vieten spolec¢nosti DECKEL MAHO Pfronten

verze CELOSu dokonce i na panelech strojd.
Tak lze obratem ruky vytvéret napf. mon-
tdzni a pracovni navody, kontrolni protokoly,
auditni seznamy ¢i aplikace pro sbér stroj-
nich dat.

Snadné vytvareni
individualnich aplikaci
pro stroje zcela bez
znalosti programovan.

Dr. Damir Hrnjadovic
Jednatel
DMG MORI Digital GmbH



TULIP - VYROBA BEZ PAPIRU

DIGITALN{ VEDENI PRACOVNIKU NEW:

POMOCI VLASTNICH TULIP APLIKACI | NA STROJI
NA VASEM STROJI DMG MORI

@ APLIKACE PRO STROJ:
NAVODY K PRIPRAVE

+ Bezpecnost procesu: vyssi bezpecnost procesu diky interaktivnim
navoddm .krok po kroku” s fotkami, videi a vykresy

+ HlaSeni problému: snadné hladeni ¢astych probléma nékolika
malo kliknutimi

+ Evidence ¢asl: automatickd evidence a vyhodnocovan{
pripravnych ¢asl

@ APLIKACE PRO STROJ: SBER DAT 0 KVALITE

& TULIP

+ Vyhodnoceni: automatické vyhodnoceni digitalnich dat o kvalité -

pohled do procesu v realném case
+ Napojeni na loT: integrace digitalnich méficich prostfedkd pomoci TULIP aplikaci
+ Rozhrani k IT: vyména dat se stévajicimi softwarovymi systémy, napr. CAQ

il gegm’

@ APLIKACE PRO STROJ: SKOLEN

+ Blizkost k praxi: moznost provadét skoleni blizkd praxi primo u stroje a se strojem
+ Strojni data: integrace dat senzorl strojd béhem Skoleni

prostrednictvim rozhrani OPC-UA
+ Zpétna hlaseni od stroja: interaktivni zpétna vazba v aplikaci,

nejsou-Lli kroky procesu provadény spravné - evidence pokrokl pri Skoleni

(4) APLIKACE PRO STROJ: SPRAVA NASTROJU:

+ Transparentnost: snadné snimani a vyhodnocovani stavu ndstrojl u stroje
+ Poskytovani informaci: rychly pristup k informacim pro kalibraci nastrojt

-0

+ Bezpecnost: dokumentovani a sledovéni defektd a Zivotniho cyklu nastrojd

W \Y

W

,;vw W
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PRIBEH ZAKAZNIKA - TULIP

CESTAK

BEZPAPIROVE

VYROBE:

PFechod od analogovych procest zaloZe-
nych na papirech k bezpapirové vyrobé se
dnes povaZuje za povinny program digi-
talni budoucnosti v dilné. Jako ,enabling
partner” svych zdkaznikl sazi spoleénost
DMG MORI jiz od r. 2019 na platformu TULIP.
Vramci,CELOS svéta“ mohou zakaznici nyni
pomoci této platformy a bez zvlastnich zna-
losti programovani sami efektivné uvést svdj
vlastni digitalni scénar do praxe.

Efektivni procesy diky digitalnim aplikacim

TULIP je digitdlni nastroj umoznujici pra-
covnikdm vyroby rychle a snadno si vytvéret
vlastni aplikace pro vyrobu - zcela bez zna-
losti programovani. Mohou to byt napr. digi-
talni kontrolni protokoly, interaktivni navody k
montdzi ¢i systematicka evidence a vyhodno-
ceni dodate¢nych praci a vadnych dill.

Diky TULIPu si nase
aplikace mGzeme rychle
vytvaret sami a uz nejsme
zavisli na externich
dodavatelich IT sluzeb.

\ TULIP

,Build your own APP“

ve spolec¢nosti DMG MORI

Ve spole¢nosti DMG MORI si sami pracov-
nici vyroby krok po kroku digitalizuji vyrobnf
procesy pomoci vlastnich TULIP aplikaci.
Od zavedeni TULIPu v r. 2019 se tato plat-
forma ve spole¢nosti DMG MORI vyvinula
ve velky Uspéch. Dnes se TULIP vyuziva pro

VLASTN[APLIKAOCE
OD PRACOVNIKU
PRO PRACOVNIKY

digitalizaci veskerych dilenskych procesd
jak u obrdbécich strojd, tak i mimo né. .Nasi
pracovnici vytvorili od r. 2019 jiz vice nez 80
vlastnich aplikaci, které se denné pouZzivaji na
vice nez 600 pracovistich nasi vyroby po celém
svété,” shrnuje Michael Horn, ¢len predsta-
venstva DMG MORI zodpovédny za vyrobu.

Markus Joos
vedouci provozu
Andreas Lupold Hydrotechnik GmbH
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O inovativni koncepci TULIPu vSak nejsou
presvédceni pouze pracovnici DMG MORI.
Jiz vice nez 200 dalSich spoleénosti po celém
svété pouzivda TULIP pro digitalizaci svych
vyrobnich procest pomoci aplikaci, aby tak
zvySily produktivitu a efektivitu svych procesu.

ROCKINGER Agriculture GmbH -

digitalni dokumentace procesd

pomoci TULIPu

Spole¢nost ROCKINGER Agriculture GmbH,
Clen skupiny JOST, sézi's obrdbécim centrem
DMC 1450 V a platformou TULIP na kombi-
naci moderni vyrobni technologie a digitali-
zace. V montazi spojek pouzivda ROCKINGER
vlastnimi pracovniky vytvorené TULIP apli-
kace pro bezpapirovou podporu pracovnikd
béhem realizace celého procesu a pro sys-
tematické dokumentovani ddlezitych kvali-
tativnich ukazatell. .Pomoci nadich TULIP

Werkzwug! Milfemittel

Anzan)

Aplikace vytvorené primo ve spole¢nosti Lupold Hydro-

technik pro bezpapirové vedeni pracovnikd



aplikaci mizeme nade pracovniky vést krok
po kroku celym procesem montaze, coZ zvy-
Suje bezpecnost procesu,” Fika vedouci vyroby
Eike Jachmann. Jednatel Dirk Tadewaldt shr-
nuje: .Digitalizace montadze pomoci TULIPu
je dobrym prikladem toho, jak miZeme nase
zakazky plnit efektivnéji a predevéim s dlra-
zem na kvalitu.”

Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH -
transparentni sbér dat o kvalité

pomoci TULIPu

LTULIP ndm enormné usnadnuje cestu k
bezpapirové vyrobé,” rika také Peter Klein ze
spolecnosti Peter Josef Klein Feinmecha-
nik GmbH. Jeho podnik vyuzivd TULIP od
prosince 2020 pro nahradu papirovych zku-
Sebnich protokold digitalnimi aplikacemi. .S

TULIP JE TAK
JEDNODUCHY JAKO
POWERPOINT

aplikaci pro sbér dat o kvalité mame v kaz-
dém okam?ziku prehled o vzniklych zmetcich.”
Pravé ve vyrobé produktd pro zdravotnickou
techniku je dodrzeni vysoké kvality dileZité.
Aplikaci pro sbér dat o kvalité mdze pracovnik
spustit pfimo na panelu stroje s nejnovéjsi
verzi CELOSu, takZe na to uz nepotiebujeme
papirové seznamy. To umoznilo snadno usetfit
Cas i personalni ndklady.

PRIBEH ZAKAZNIKA - TULIP

TULIP nam enormné
usnadnuje cestu k
bezpapirovée vyrobé.

Hydraulik Nord Gruppe -

interaktivni montazni navody diky TULIPu
Také skupina Hydraulik Nord se z d@vodu
jednoduchosti a flexibility rozhodla pro plat-
formu TULIP a chce ji v budoucnu vyuzivat ve
vSech zavodech skupiny. ,TULIP pouzivame
pro interaktivni vedeni nasich pracovnik( pri
montazi hydraulickych ventild,” vysvétluje
Markus Joos, vedouci provozu spolecnosti
Andreas Lupold Hydrotechnik GmbH. Jeho
pracovnici vSak jiz méli spoustu dalSich
napadl pro TULIP aplikace, od digitalniho
nastroje pro kontinudlni proces zlepSo-
vani az po automaticky sbér strojnich dat .
Spole¢nost Andreas Lupold Hydrotechnik
GmbH je soucasti skupiny Hydraulik Nord
a aktudlné pretvari své montazni procesy
pomoci TULIPu, aby dosahla vyssi efektivity.

.Pomoci TULIPu provadime nase pracovniky

krok po kroku bezpecné celym vyrobnim pro-
cesem,” fikd Markus Joos. Vedle interaktiv-
nich ndvodd pro montaz se pomoci TULIPu
na kazdém pracovisti integruji také digitalni
momentové Sroubovaky a systémy .pick by
light” - vybér dle svétla. ., Presné tato flexibi-
lita a otevienost TULIPu, jeho mozZnost integ-
rovat se pies oteviend rozhrani do stavajiciho
IT okoli a také komunikovat se zafizenimi loT,
nas presvédcila pro TULIP."

«

Peter Klein
Jednatel
Peter Josef Klein Feinmechanik GmbH

Béhem montaze snima kontrolni stanice kroutici
momenty, které se pro pozdéjsi vyhodnoceni zapisuji
do TULIP aplikace.

Diky vlastnorucné
vytvorenym TULIP
aplikacim jsme
dokazali zretelne
zredukovat casy
montaze | zmetkovitost.

Dirk Tadewaldt (uprostred), jednatel
Eike Jachmann (vpravo), vedouci vyroby
Denis Sarnow [vlevo), pfiprava prace
ROCKINGER Agriculture GmbH



DMG MORI PLUGIN TOOL

NEW: PLUGIN TOOL

Z/AVEDTE PORADEK DO
VASI ZASOBY NASTROJU

ELIMINUJTE KAZDODENNi PROBLEMY!
+ Prostoje v dUsledku chybéjicich nastrojd u stroje

+ Casté pripravné prace v déisledku chybé&jicich nebo nespravnych nastrojt
+ Nezadouci riznorodost (stejny nastroj od 5 dodavateld)
+

Hledani potfebnych nastrojd

ZVYSTE TRANSPARENTNOST A USETRETE NAKLADY!

.o

+ Redukce prostojd v disledku chybéjicich nastrojl

Redukce pripravnych praci diky optimalizaci sad nastroju

o
+ Redukce variant a typ ndstrojd
4L

Redukce hledani diky prehledu o umisténi a zasobach

OKAMZITY START - BEZ INSTALACE!

+ Cloudové feseni, pouziti bez nutnosti (IT) instalace

+ Jednoduse se registrovat, prihlasit a odstartovat

4 KROKY PRO SNADNOU
SPRAVU NASTROJU

(1) IDENTIFIKACE

o

Komponenty nastrojl ze rychle identifikovat pomoci
Carovych, QR nebo Data Matrix kédd

+ Snadné skenovani eliminuje preklepy
+ Manualni zakladani komponentd nastrojd
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Pomoci naseho modulu
PLUGIN Tool se sprava
nastroju stane jednoduchym
digitalnim nastrojem.
Usetrite cas i naklady

. a zvysite efektivitu v dilne.

Torsten Baock

vedouci dseku systémd CAD/CAM
DMG MORI Software Solutions GmbH
torsten.boeck@dmgmori.com

(2) KOMPLETACE

Sestavovani néstroji s grafickym névodem - véetné 2D zobrazeni.

+ Sestavovani nastrojd pomoci webového katalogu nebo manudlné

‘o

+ Automatické kdtovani sestavenych nastroj




DMG MORI'PLUGIN TOOE

. |
“y M : :
60 DNi el § 2= = DMG MORI PLUGIN TOOL PREHLEDNE

| I

TESTOVANI PROFESIONALN
BEZPLATNE! SPRAVA NASTROJU

Objednejte si zkuSebni verzi s predmétem /dea[n/ reseni
LPLUGIN TOOL" na adrese: pro malé a

orders.softwareso_lgtions@dmgmori.c?m Stlxe dﬂll podn/'ky.

DMG MORI PLUGIN TOOL SCAN

Spréava nastrojl zaloZena na komponentach a sestavenych
nastrojich s 2D nahledy.

Ve spolupraci se spoleénosti

tdmsvystems

+ €89 mésicné 5

+ 60 DNI BEZPLATNE

+ DOBA PLATNOSTI SMLOUVY
12 MESICU

0 3hodiny méné hledani tydné

(3hx52 tydnl x€30,- = Uspora €4.680,-)

(3) STANDARDIZACE (4) ANALYZA

‘o

Minimalizace pripravnych ¢asl diky saddm néstroj Transparentni kronika komponentd nastrojl s rznymi kritérii

vztaZzenym ke konkrétnim strojam. jako sestaveny nastroj, stroj, vyuziti.

+ Standardizace nastrojl + MozZnost snadné konfigurace vlastnich kritérii
+ Vyhodnocovaci protokoly dle typu/dodavatele néstroj

-0

+ Pofizovani informaci o vyuZiti komponentd nastroj
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AUTOMATIZACE

AUTOMATIZACNI PORTFOLIO
S 13 PRODUKTOVYMI RADAMI
A 53 PRODUKTY

CAS VYMENY

SOUSTRUZENI

MANIPULACE S NASTROJI

PH Cell

MANIPULACE S

Robo2Go




Pt AUTOMATIZACE

BEZOBSLUZNY ' DMGMORI premysli vzdy o krok
RIS RN S STEM dopredu - kolaborativni a auto-
AGV - AUTOMATED nomni manipulace s obrobky,
GUIDED VEHICLES paletami a nastroji s vyuZzitim

nasich reseni AGV.

Cornelius Nof
Jjednatel, DECKEL MAHO Pfronten

MATRIS

SKALOVATELNA (=1 STROJ)

> KOMPLEXNOST

'DMP, CMXV, CMX U, DMU, DMU monoBLOCK, DMU eVo, LASERTEC
2NHX, DMC H /7241, monol BLOCK, duoBLOCK, Portal
3DMC 65 monoBLOCK, DMU 65 H monoBLOCK
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SVETOVA

PREMIERA
2021

NEW - PH WHEEL

PH Wheel k dodani pro:
DMC 65 monoBLOCK
DMU 65 H monoBLOCK

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

V' podobé patentovaného kotoucového
zdsobniku uvedla spolec¢nost DMG MORI
v r. 2013 na trh zasobnik néastrojl, ktery
uzivatele nadchl svou prostorové Uspornou
konstrukci a extrémné rychlou vyménou
nastrojd. .Bylo logickym krokem pou-
Zit tuto techniku také pro manipulaci s
obrobky,” vysvétluje vyvoj nového zdsobniku
PH Wheel Cornelius N&B, jednatel spolec-
nosti DECKEL MAHO Pfronten. Koncepce
zUstala stejna: .Prevzali jsme zasobnik a
dvojity chapaé, a stll byl koncipovan tak,
aby mohl nabirat nosice - se standardnimi
rozhranimi jako HSK100 nebo Capto C8."

PH WHEEL

125 OBROBKU NA <9 m?

Modularné konfigurovatelny:
+ AZ 5kotoucl po 25 obrobcich
+ Cas vymény obrobku 7 sekund

Zasobnik PH Wheel dimenzovany na obrobky
do 50 kg nabizi v jednom kotouci misto pro
25nosic¢toprdméru g 150 mm. Celkem mize
zdsobnik mit pét kotouéd, tedy pojmout
125 nosicl. PFi prdmeéru nosi¢d 300 mm
je v kazdém kotouci k dispozici 12 mist.
Vydka dild mze byt az 400 mm. ,Velky
pocCet obrobkl na ustavovaci ploSe mensi
nez 9m? déla z PH Wheel bezkonkurenénf
automatizacni reseni v této tridé,” shrnuje
Cornelius N6B. Totéz plati i pro rychlé dvo-
jity chapac. .Vyména nosice probéhne za
méné neZ sedm sekund.”



Uspésnou a patentovanou
technologii kotoucovych
zasobnikd jsme zdokonalili
v automatizacni reseni s
vymeénou obrobku za méne

neZ 7 sekund.

Cornelius N6
Jjednatel, DECKEL MAHO Pfronten

OBORY

e

;,-—-;

s

VYROBA NASTROJU

NOZOVA HLAVA

Rozméry: 120 x290mm
Material: nastrojova ocel

AUTOMOTIVE

TELESO VENTILU

Rozméry: 200 x 200 x 200 mm
Material: ocel

YROBA NASTROJU A FOREM

ELEKTRODA

Rozméry: 120x120x 110 mm
Material: uhlik

HYDRAULIKA/PNEUMATIKA

TELESO

Rozméry: 150 x 150 x 150 mm
Material: hlinik

NEW - PH WHEEL

KOMPAKTNI A
PRODUKTIVN!

+ Minimalni prostorové néroky, 25 obrobk v
jednom kotouéi - celkem 125 obrobkd do
2150 mm na méné nez 9m?

+ Obrobky do ¢300x400 mm a 50kg
(12 obrobkd / kotoud)

+ Vysoce produktivni vyména palety za
méné nez 7 sekund

+ Upindni palet pomoci standardnich
rozhrani na stole: HSK100, Capto C8,
Erowa ITS 148

Kompletni vyména palety za méné nez 7 sekund pomoci
dvojitého chapace z oblasti zdsobnikové techniky.

VSEOBECNE STROJIRENSTVi
PELTONOVA LOPATKA

Rozméry: ¢240x50 mm
Material: ocel

ZDRAVOTNI TECHNIKA

LEG PROSTHETIC

Rozméry: 290x130 x120 mm
Material: PE 500

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 4]




PRIBEH ZAKAZNIKA - CONORM

Jedinecné automatizacni
reseni centra DMU 200 Gantry
s manipulaci's obrobky

WH 210 nam zvedlo produktivitu
o priblizné 100 procent.

Anthony Chevallier

Jjednatel
Conorm

DMU 200 Gantry + WH 210

FLEXIBILNI
MANIPULACE S
OBROBKY DO
2.000x 1.350 mm

HIGHLIGHTS

+ Manipulace s velkymi obrobky do
2.000x1.350mm s manipulacni
hmotnosti az 210kg (v¢. chapadla)
pri <15m?2 plochy navic.

+ Vyznamna redukce vedlejSich ¢asu:
zvyseni produktivity az o 95 %

+ Individulni uspofadani obrobk:
nejlepsi odvod trisek diky Sikmé
poloze obrobku v pracovnim prostoru

ZIZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Jiz déle nez 20 let pracuje spolecnost
Conorm, podnik skupiny Jogam se sidlem v
Pierres, Francie, jako partner pro obrabéni
a montaZ konstrukénich celkd pro letecky,
zbrojni a obranny prdmysl. Vice nez 100
odbornych pracovnik( zajituje spolehlivou
vyrobu komplexnich dill z oblasti jemné
mechaniky v konstrukénich Fadach malych
a stfedné velkych objemd. Pro splnéni stéle
rostoucich narokl sazi Conorm mimo jiné
na stabilni soustruznicka centra fad NLX
a NTX, 50sa obrabéci centra monoBLOCK,
univerzalni frézovaci stroje DMU eVo linear
a stroje s pojizdnym stojanem rady DMF.
Jelikoz ekonomika vyroby je stale znovu
predmétem zkoumani, investovala skupina
Jogam nedavno do nového centra DM 200
Gantry vybaveného manipulaci s obrobky
WH 210. Toto inteligentni automatizac¢ni
reSeni zvysuje produktivitu zpracovani palet
0100 procent.

inaci systém pracujici s vakuem promeénuje manipulaci WH 210 ve

N

vysoce flexibilni systém pro obrabéni na paletach.

0100% VYSSI
PRODUKTIVITA
DIKY MANIPULACI S

OBROBKY POMOCI
VAKUOVE TECHNOLOGIE

Vysoce piesné obrabéci stroje a
automatizace z jedné ruky

.Jako dodavatel vyrobkd pro néro¢né obory

jako letecky prdmysl musime v kazdé fazi
néjakého projektu zajistit optimalni procesy
a maximum kvality,” vysvétluje Anthony
Chevallier, jednatel spole¢nosti Conorm. To
vyzaduje jednak zkuSené tymy s citem pro
absolutni presnost, na druhé strané ale
také vyrobni technologie, které se vyrovnaji
i s nejmensimi tolerancemi. Ve spolecnosti
DMG MORI jsme po dlouhych letech nasli
partnera, ktery ndm dodava vysoce presné
obrabéci stroje.” Anthony Chevallier si je
védom, ze Conorm pfi vsi orientaci na kvalitu
nesmi pustit ze ziretele produktivitu, a proto
dopliuje: .Pohybujeme se v nekonkurencéné-
jSich oborech, které nas nuti dodrZzovat
kratké dodaci lhity.” Proto spole¢nost v
poslednich letech instalovala v Pierresu jiz
Ctyfi automatizacni reSeni: jedno centrum
DMU 65 monoBLOCK s paletovym systémem
PH 150 a jedno DMU 85 monoBLOCK se




zasobnikem palet, v oblasti soustruzenijsou
jeden stroj NLX 25001700 a jeden NZX 2000
STY3 vybavené modelem Robo2Go.

DMU 200 Gantry s WH 210:
Flexibilni manipulace s paletami o
hmotnosti az 120 kg

Se svwym statnych
2.250x2.000mm s pripustnym zatizenim
10.000 kg je DMU 200 Gantry idedlnim 5osym
simultdnnim obrébécim centrem pro velké
obrobky - napfiklad pro vice nez 30 mm silné
hlinikové desky delsi nez 1.000 mm, jaké se
ve spolecnosti Conorm pravidelné obrabéji.

stolem rozmeérd

0 100% VYSSI
OUTPUT DIKY
AUTOMATIZACI
PRIPRAVNEHO
PROCESU

.DFive jsme tyto desky museli na jednom
starsim stroji upinat velmi pracné manualné,
a kromé toho jsme potrebovali automatizova-
nou manipulaci s obrobky,” vzpomina Anthony
Chevallier. Pro DMG MORI to bylo vyzvou:
koncipovat na miru Sité a velmi flexibilni
reseni. ,Tyto az 120 kg tézké desky vyrabime
v riznych provedenich, coz ze standardizace
automatizace déla sloZity dkol.”

Mnohostranny uchopovaci a upinaci
systém s vakuovou technologii

Pomoci uchopovaciho a upinaciho systému
pracujiciho s vyuzitim vakua pracovnici
DMG MORI optimalné upravili standardnf
automatizaci WH 210 naro¢nym potirebam
spolecnosti Conorm. ,Upinac je vybaveny 132
prisavkami, které inteligentné rozpoznajf, zda
jsou v kontaktu s deskou nebo se nachazeji
nad néjakym otvorem - v druhém pripadé
se automaticky vypinaji,” popisuje Anthony
Chevallier tento systém. Robot odebird polo-
tovary z jednoho stohu a hotové dily odklada
na druhy. ,Oba stohy jsou uloZzené na paletach,
které umoznuji komfortni ukladani na systém
WH 210 i odebirdni z ngj.”

0 100 % vyssi output diky

automatizaci pripravného procesu

Podobné flexibilni je usporddani stolu, ktery
konstruktéri DMG MORI vyvinuli pro pracovni
prostor centra DMU 200 Gantry. Na Sikmém
pripravku s upinaci plochou 1.200 x1.400 mm
lze v rastru 75x75mm dle aktualniho tvaru
obrdbéné desky montovat podlozky, které
obrobek rovnéz

fixuji pomoci vakua.

.Rozhodujiciho zlepSeni jsme dosahli u

pripravnych praci,” zdlrazniuje Anthony
Chevallier. Predtim byly na manualni upnuti
a sefizeni jedné desky zapotfebi dobré dvé
hodiny. .Dnes umistime podlozky béhem
nékolika malo minut, zbytek prace odvede
systém - a to po celou dobu trvani zakazky.”
Pocet kusl zpracovanych za sménu se tak
zvysil z dffive Ctyr desek na sedm aZ osm.

PRIBEH ZAKAZNIKA - CONORM

Vakuové technologie pro uchopovéni a
upinani tézkych desek je v této tridé strojd a
automatizace jedinecna. ,Vysledek nas zcela
presvédCil,” je nadseny Anthony Chevallier.

.Diky automatizované manipulaci s obrobky

vyznamné zvySujeme nasi konkurencescho-
pnost a uvolnéné kapacity nasich pracovnikd
mUZeme Ucelné vyuZit v oblastech jako pfip-
rava prace nebo zajisténi kvality.”

«

FAKTA: CONORM

+ Zalozeni pred vice nez 20 lety

+ Vice nez 100 pracovnikl

+ Vyroba konstrukénich celkd
pro letecky a obranny prdmysl

&
o/ Conorm

Conorm

Rue de 'Europe
28130 Pierres, Francie
www.conorm.fr

il

AEROSPACE

INTEGRALNI DiL
Rozmeéry: 1,750 x 200 x 300 mm
Material: hlinik

Cas cyklu: 18 min

VYROBA STR0JU

CHLADICi DESKA
Rozméry: 1,300 x 700 x 40 mm
Material: hlinik

Cas cyklu: 31min

DRZAK NA BATERIE

Material: hlinik
Cas cyklu: 15min

AUTOMOTIVE - E-MOBILITY

Rozméry: 1,650x 900 x 110 mm

AUTOMOTIVE

STRUKTURALNI DiL

Rozméry: 1,400 x 600 x 90 mm
Material: CFK
Cas cyklu: 4min
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PRIBEH ZAKAZNIKA - OTTO HOFSTETTER AG
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Systém WH Top nabizi na plose méné nez 10 m2 misto pro 80 obrobkl do g10x350 mm a 30kg.

ZAKAZNIKOVI UZPUSOBENA

AUTOMATIZACNI RESENI

PRO VYROBU
NASTROJU A

Spole¢nost Otto Hofstetter AG (OHAG)
zaloZzena 1955 ve Svycarském Uznachu si
svou specializaci na konstrukci a vyrobu
nastroju pro polotovary z PET, tenkosténné
obaly, tuby a kvétinage a priibéznym vyvojem
novych technologii vydobyla pozici svétového
lidra v téchto oborech. Nastroje pro vyrobu
polotovar( z PET jsou vysledkem kontinudl-
niho vyvoje a vice nez 40letych zkusenosti.
Ve vyrobé vyuziva OHAG moderni obrabéci
stroje od spolecnosti DMG MORI, v tom
dva CTX beta 1250 TC 4A, které spolecnost
DMG MORI HEITEC automatizovala pomoci
manipulace s obrobky WH Top vcetné
kruhového zasobniku.
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FOREM

.Diky nadim produktdm redukuji koncovi
zakaznici spotfebu energii, surovin i ¢asu,
¢imZ si snizuji naklady na vyrobu i provoz,”
popisuje Stefan Zatti, vedouci Useku odbyt
a marketing spolecnosti OHAG. Naroky na
kvalitu téchto produktl a jejich ekonom-
ickou vyrobu jsou extrémné vysoké, ma-li
si vyrobce udrzet konkurenceschopnost.
Efektivni a produktivni vyrobni procesy eta-
bluje OHAG mimo jiné pomoci obrébécich
technologii DMG MORI a kompetence
spolecnosti HEITEC v oblasti automatizace.

Diky automatizacnim
resenim od

DMG MORI HEITEC
jsme dokazali

snizit nase vyrobni
naklady o vice

nez 45 %.

Stefan Zatti [vlevo]

vedouci Useku odbyt a marketing
Otto Hofstetter (vpravo]

majitel a jednatel spolecnosti



Kompletni oddéleni automatizace od stroje
zarucCuje trvalou pristupnost stroje.

Spole¢ny joint venture DMG MORI HEITEC
si dal za Ukol vyhovét zvlaStnim potirebam
zakaznikd. JelikoZ ne kazda vyroba znamena
stejné predpoklady, je moznost individual-
izace obrabéciho centra velkou vyhodou. Pro
spolecnost Otto Hofstetter AG bylo kazdé
soustruznicko-frézovaci centrum CTX beta
1250 TC 4A dovybaveno manipulaci's obrobky
WH Top s kruhovym zésobnikem. Cilem bylo

WH TOP:
80 OBROBKU
DO ¢ 100 x 350 mm
A 30 kg

prodlouzit dobu autonomni prace téchto
strojd. Za timto Gc¢elem byl do manipulaéniho
systému zaclenén kruhovy zasobnik se dvéma
drovnémi. Diky tomu nabizi WH Top misto pro
celkem 80 obrobkl rozdélenych na 2 Grovné.

Ergonomickeé zakladani na ustavovaci
plose <10 m?

Toto prostorové Usporné automatizaénf
reSeni (10 m?) kombinuje hned nékolik vyhod.
Zakladani do zdsobniku obrobk se provadi
ergonomicky do spodni Urovné, horni Uroven
se plni automaticky pomoci robota. Kom-
pletni oddéleni soustruznicko-frézovacich
center a robota navic umoznuje kdykoliv
pristup ke strojdm. Autonomni zakladani
a odebirdni obrobkl béhem provozu je v
maximalni mite ekonomické, protoze se tak
redukuji vedlejsi Casy. Vznikly sofistikovany

systém tak zajistuje hladky pribéh vyroby,
presto vSak lze z vyroby kdykoliv pFimym
povelem odebrat vzorovy kus.

Autonomni provoz po dobu 20 hodin
Instalace automatizace tak umoznuje - v
zavislosti na taktu vyroby - vyznamné prod-
louzeniautonomniho provozu. PFiobrdbécim
Case 15 minut na obrobek je mozny autonomni
provoz po dobu cca 20 hodin. ,Diky autom-
atizacnim resenim od DMG MORI HEITEC
jsme dokazali snizit nase vyrobni naklady o
vice nez 45%," hodnoti Otto Hofstetter, majitel
ajednatel spole¢nosti OHAG. Vyssi produktiv-
ita zarizeni se dlouhodobé odradzi v ekonomice
vyroby. Spole¢nost DMG MORI HEITEC touto
realizaci automatickych postupl vyznamné
zvySila nasi produktivitu. To déléd nas provoz
rychlejsim, lepSim a celkové hospodarnéjsim.
Proto jsme nedavno pro frézovaci operace
objednali centrum DMU 60 eVo s automa-
tizaci PH 15 Cell.

«

PRIBEH ZAKAZNIKA - OTTO HOFSTETTER AG

CTX beta 1250 TC 4A' S WH TOP

80 0BROBKU DO
DELKY 350 mm
NA <10 m?

HIGHLIGHTS
+ Stroj a automatizace z jedné ruky
+ Volny pristup pro obsluhu

+ Kruhovy zésobnik pro 80 obrobkd
délky az 350 mm

+ Zatizeni zdsobniku max. 2.000 kg

+ bosy robot s nosnosti 45 kg

FAKTA: OTTO HOFSTETTER

+ Rodinny podnik zalozeny 1955 v
Uznachu, écharsko

+ Vyvoj a vyroba vstrikovacich
nastrojl

+ Svétovy lidr v oblasti vyroby
nastrojd a forem pro pramysl
PET a oball

@ otto Hofstetter

Otto Hofstetter AG
Zircherstrasse 73

8730 Uznach, év;?carsko H
www.otto-hofstetter.swiss
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PRIBEH ZAKAZNIKA - LOLL FEINMECHANIK GMBH

S novymi centry DMU 60 eVo
a paletovym systemem

PH Cell mdzeme narocné
dily nasich zakaznikd vyrabét
jeste rychleji a lépe.

Jens Loll
jednatel

Loll Feinmechanik GmbH

KVALITA

JAKO VASEN

Pro flexibilni vyrobu jednotlivych dill a malych sérif
jsou ve spolecnosti Loll Feinmechanik tfi 50sa obra-
béci centra NMV 3000 vybavena 34mistnym paletovym
systémem AWC 34 (kazdy stroj).
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V r. 2021 oslavi spolecnost Loll Feinmecha-
nik GmbH svij uspé&dny vyvoj 75. vyroéim
zaloZeni. Se sidlem v mésté Tornesch u
Hamburku je tento dodavatel obrabéni na
zakazku se svymi 210 pracovniky symbolem
odborné kompetence a absolutni kvality. Na
34 obrabécich strojich DMG MORI - z cel-
kového poctu 62 strojl - vyrabéji odbornici
na obrabéni dily a celé konstrukcni celky
pro narocné zakazniky z oblasti zdravot-
nické techniky, polovodifového primyslu,
oboru nafty a plynu i leteckého a kosmic-
kého primyslu. Automatizace, jako napf. tFi
stroje NMV 3000 DCG vybavené paletovymi
systémy AWC 34, umoznuje ekonomicky
vysoce efektivni vyrobu. Nové je nedavno
instalované obrabéci centrum DMU 60 eVo s
paletovym systémem PH Cell. Cit pro kvalitu
vstépuje spolecnost Loll Feinmechanik svym
budoucim zaméstnancim jiz v ramci jejich
pripravy a soucasné si tak zajistuje prisun
novych kvalifikovanych pracovnich sil.

Konkurenceschopnost diky flexibilité

pri konstantné maximalni kvalité

Jako dodavatel vyrobk( pro obory oriento-
vané na vysokou kvalitu musi spoleénost Loll
Feinmechanik byt schopna kdykoliv flexibilné
reagovat a soucasné plnit vysoké kvalitativni
naroky svych zékaznikl. .Timto zplsobem
dokdZeme i pfi nasem Sirokém spektru cilo-
vych branzi zlstat dlouhodobé konkuren-
ceschopni,” vi jednatel Jens Loll. Portfolio
sluZeb spolecnost kontinudlné prizplsobuje
vyvoji. Prikladem z posledni doby jsou napft.
zakdazky pro neustale rostouci polovodi¢ovou
branzi, pro kterou je nutno dily velmi dikladné
Cistit. Jens Loll dopliuje: ,Na prani zakaz-
nika jsme schopni zobrazit kompletni proces
tvorby hodnot od vyvoje pFes vyrobu az po
kompletni montaz konstrukénich celkd véetné
elektroniky.”

Inovativni vyrobni technologie

jiz v pFipravé pracovnikl

Véasen pro presnost a kvalitu zacina ve spo-
lecnosti Loll Feinmechanik jiz v pripravé
novych pracovnikd, coz podtrhuje podil u¢nd
ve vySi 14 procent. Zde se dorost sezna-
muje s kompletnim portfoliem obrabé-
cich technologii, od frézky FP 4 M Special
Edition pro zékladni vyuku frézovani az po
high-end stroje DMG MORI v jednotlivych
oddélenich. ., Tak nasi u¢ni rychle prichazeji
do kontaktu s velmi pokrokovymi vyrob-
nimi technologiemi,” vysvétluje Klaus-Pe-
ter Andersen, vedouci vyuky ve spolec-
nosti Loll Feinmechanik. Kromé toho je
pro Jense Lolla dUlezitd i motivace uc¢ni:

.Clovék je pFi vybéru daleZitéjsi ne? dobré

vysvédéeni nebo Zivotopis.”



Spolecnost Loll Feinmechanik vyuziva 34 obrabécich
center DMG MORI, v tom dvanéct 5osych modeld DMU eVo.

Vysoka flexibilita diky automatizované
vyrobé malych sérii

Na strané vyroby klade Jens Loll ddraz na
inovativni a pokrokové technologie. Zde vynika
predevsim 34 obrabécich center DMG MORI.
V soucasné dobé je instalovanych celych
dvanact 5osych modeld DMU eVo, jeden z
nich vybaveny robotem. ,Toto fesSeni je opti-
malni pro davky vétsi nez 20 kusl,” popisuje
Jens Loll vyuziti automatizace. Jako dalsi
automatizaéni feseni pro flexibilni vyrobu
jednotlivych dilG a malych sérif vyuzivé Loll
Feinmechanik systémy  AWC
34, kterymi jsou vybavend tfi 5osa ver-
tikalni obrébéci centra NMV 3000 DCGC.

paletové

Srdcem nasi malosériové
vyroby jsou tri centra

NMV 3000 DCG, ktera diky
34mistnym zasobnik(m

na palety AWC jsou idealni
pro automatizovanou
vyrobu jednotlivych dild

a malych sérii.

Automatizovana vyroba jednotlivych dilt
pomoci PH Cell

Pro mensi pocty kusd bylo nedavno insta-
lovdno centrum DMU 60 eVo s paletovym
systémem PH Cell. Vyhoda této moduldrni
manipulace je pro jednatele evidentni: ,Toto
automatizaéni feSeni nam umoznuje auto-
nomni a flexibilni vyrobu vétsinou komplex-
nich dild, a to v malych sériich i jako jednot-
livé dily.” K témto obrobkim patfi stéle vice i

vysoce presné soucastky, jako napr. hydrau-
lické bloky a smérovade toku pro pramysl
nafty a plynu ¢i obrobky pro polovodicovy
pramysl. .To jsou vyzvy, které radi pfijimame.”

Po velmi Uspésnych letech je spolecnost Loll
Feinmechanik aktuadlné v relativné dobré
pozici, souCasnou situaci vSak sleduje velmi
pozorné. ,Jsem optimisticky, Ze ekonomicky
pokles roku 2020 dokazeme velmi brzo opét
vykompenzovat,” véri Jens Loll. Také chce
brzo dale investovat - do vyrobnich techno-
logii i do pFipravy dorostu: ,Tim si vytvorime
zéklad pro dalsi rdst.”

«

FAKTA:
LOLL FEINMECHANIK

+ ZaloZeni: 1946 v Torneschu
u Hamburku

+ 210 pracovnikd

+ Zakézkova vyroba komplexnich
obrobkl a konstrukénich celki
pro zdravotnickou techniku,
polovodicovy pramysl,
obor nafty a plynu i letecky
a kosmicky pramysl

FEINMECHANIK

Loll Feinmechanik GmbH
Borstelweg 14 -16

25436 Tornesch, Némecko
www.loll-feinmechanik.de

o

RIBEH ZAKAZNIKA = LOLL FEINMECHANIK GMBH
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PH Cell

MODULARNI
PALETOVY SYSTEM
PRO AZ 40 PALET

HIGHLIGHTS

+ Nejlepsi ergonomie a pristup
k pracovnimu prostoru diky bo¢nimu
zakladani
+ Moznost dodatecného rozsireni
o druhy regélovy modul
+ Moznost dovybaveni pri pripraveném
rozhrani stroje
+ Rychlé uvedeni do provozu diky
definovanému rozhrani a modularni
koncepci
+ Pro 18 typd strojt
- CMX 600/800/1100 V
- DMC 650/850 V
- DMU 65 H monoBLOCK
- CMX50/70 U
- DMU 50 3 Generation
- DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
- DMU 40/60/80 eVo
- DMF 20018
- DMU 80/90 P duoBLOCK

POCET PALET (2REGALY)

Palety VysSka obrobkl

Velikost 500mm 300mm
500x500 mm #9(18) #12(24)
400x400mm #12(24) #16(32)
320x320mm #15(30) #20 (40)
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DMG MORI STANDARDNI AUTOMATIZACE

UNIVERZALN| |
AUTOMATIZACNI RESENI

PH 150 - UNIVERZALNI
PALETOVY SYSTEM 0D DMG MOR]

Rada CMX U

j m DMU 50

3™ Generation

DMU 65/75

Rada DMC V monoBLOCK

Rada CMX V Rada DMU eVo

+ Ovladani primo z Fizeni stroje

+ Vysoka variabilita dostupnych konfiguraci
od 24 kruhovych palet 148 az po CtyFi
palety 500x500 mm

+ Hmotnost obrobkl aZ 150kg v zadkladnim
provedeni(volitelné aZ 250 kg)

+ MoZnost stanoveni priorit zakdzek

+ Upinaci systém EROWA v zakladnim provedent,
volitelné SCHUNK

+ Vysoka opakovana presnost upnuti
(<0,002mm pro skli¢idlo EROWA UPC-P)

+ Optimalni pristup ke stroji i automatizaci
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DMG MORI STANDARDNI AUTOMATIZACE

Robo2Go - FLEXIBILNI AUTOMATIZACE,
SNADNE PROGRAMOVANI

CTX beta

TC/TC 4A DMU 50

Dovybavitelny!
Moznost napojeni
na existujici stroje
s jiz integrovanym
automatizacnim
rozhrani.

CTX

Y : Robo2Go

X + Rychly prechod z pFirubovych dild na hiidele

» + Hridele 25-1.150 mm, pfirubové dily 25 -170 mm
+ Nosnost 10, 20 a 35kg

o + Stohovaci zasobnik

— 0 Robo2Go Vision

el + Robustni identifikace pomoci 3D kamery,

= idedlni pro funkci ,multijob”
——— + Rychly pfisun a odsun polotovarl a hotovych dild pomoci palet
+ Cylindrické prirubové dily @25 -175mm, délka 20 - 250 mm

FDNA APLIKACE PRO JEDNOTNE RIiZENI
VEECH VARIANT Robo2Go Robo2Go MILLING

+ Dialogové programovani bez znalosti robotiky 220%x220%220 mm
+ Programovaci obrazovka pro teach-in obrobku za <15min + Hmotnost obrobkd az 500 kg

+ Flexibilni systém chapadel pro obrobky do 20kg a
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PRIBEH ZAKAZNIKA - UNTERSCHUTZ SONDERMASCHINENBAU GMBH

DO NOVEHO VEKU
S AUTOMATIZOVANYM
KOMPLETNIM

Diky automatizovanému kompletnimu
obrabéni a digitalizaci dosahujeme
vySsi kvalitu a jsme méné zavisli na
subdodavatelskych retezcich.

Philipp Unterschiitz
prokurista a projektovy inZenyr
Unterschiitz Sondermaschinenbau GmbH
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Spolecnost Unterschiitz Sondermaschinen-
bau GmbH z mésta Hettstedt v Sasku-
Anhaltsku vznikla v r. 1995 z triclenné
inZenyrské kancelare. Od té doby vyrostla v
kompetentniho partnera pro vyvoj a vyrobu
vysoce automatizovanych vytlacovacich linek.
Takova zarizeni vétSinou produkuji hlinik-
ové profily, které se pouzivaji v nescetnych
oborech - predevsim ve vSeobecné vyrobé
stroj pfes automobilovy, letecky a kosmicky
primysl aZ po interiérovou architekturu.
0d r. 2019 spolecnost Unterschiitz mod-
ernizuje triskové obrabéni v Hettstedtu,
a to jiz sedmi modernimi obrabécimi a sou-
struznicko-frézovacimi centry od DMG MORI.
0d pocatku pritom sazi na efektivni autom-
atizacni FfeSeni jako Robo2Go a paletovy
systém PH 150,

"KAZDY
NAS STROJ JE
UNIKAT ...

.... ktery je individualné stfizeny na potreby

zékaznikd,” vysvétluje Philipp Unterschiitz,
ktery jako prokurista a projektovy inzenyr
povede spole¢nost zalozenou jeho otcem
Uwem  Philippem  Unterschiitzem a
dédeckem Wolfgangem Joppem do pfisti
generace - s ambiciéznimi cili. ,Abychom
zGstali produktivni a konkurenceschopni,
musime rozsiFit nasivyrobniplochuapostupné
modernizovat celou vyrobu.” Jen tak muze
spolecnost Unterschiitz spolehlivé zvladat
rozsahlé projekty pro zékazniky z celého svéta.
V Zzdvislosti na objemu a komplexnosti pro-
jektu mdZe od navrhu vytlaovaci linky
az po jeji expedici uplynout rok. Bézi-li
nékolik zakdzek paralelng, je firma odkazana
na efektivni procesy, jak zddraziuje Philipp
Unterschiitz: ., Proto jsme pfi ndkupu novych



PRIBEH ZAKAZNIKA - UNTERSCHUTZ SONDERMASCHINENBAU GMBH

Paletovy systém PH 150 u centra CMX 70 U umoznuje automatizované zpracovani
malych sérii i jednotlivych dild s prioritami podle aktudlnich potieb.

obrabécich strojl sousttedili pozornost jak na
kompletni obrabéni, tak i na automatizovanou
vyrobu - pro nas nova éra.”

Robo2Go - flexibilni nasazeni u

rGznych stroji b&hem 30 minut

Z téchto dlvodd spole¢nost DMG MORI insta-
lovala v r. 2019 prvni ze dvou strojd CTX beta
1250 TC - vcetné automatizace Robo2Go a
podavacl ty¢i. ,PresvédCila nas flexibilita
robota predevsim pri malych a stfednich dav-
kdch.V pFipadé potieby ho mézeme béhem pdl
hodiny postavit k druhému CTX beta 1250 TC.”
Diky tomu nyni jsou obé tato soustruznicko-
-frézovaci centra naprosto autarkni: jedno
obrabi jako alternativu k fezanym prirubo-
vym dildm tyCovy material, druhé pak naro¢né
prirubové dily.

PH 150 - flexibilni automatizace
pro jednotlivé dily a malé série
Pro flexibilni a presto automatizované
frézovani jednotlivych dild a malych sérii
instalovala spolecnost Unterschitz 5osé
frézovaci centrum CMX 70 U. Jeho osa B
ma rozsah naklapéni -5° az 110°, stdl o prd-
méru g630mm je dimenzovany na obrobky
o hmotnosti az 200kg. Navic jsou stroje
CMX U volitelné k dodani s novym vietenem
inlineMASTER se zarukou 36 mésicl. Pale-
tovy systém PH 150 umoZnuje priorizaci
zakdzek podle aktudlni potfeby a pripravu
deseti palet soubézné s hlavnim casem.
Dimenzovand je tato automatizace pro az
24 palet. ,Systém pro upindni v nulovém
bodé zajistuje vysokou opakovanou pres-
nost upnuti,” dopliuje Philipp Unterschiitz.
.ldedlni je také to, Ze automatizace se Fidi
primo fidicim systémem stroje a ne zvldst u
automatizace.” Zdsobnik néstrojd s 60 misty
navic zarucuje minimalni prostoje stroje.

Skoleni pracovnik{ pro

maximalni produktivitu

Aby se vyroba mohla ihned rozjet, byli vSichni
dotceni pracovnici - ktefi byli od pocatku
zapojeni do vybéru stroje - vyskoleni primo
spoleCnosti DMG MORI Academy. Pro
Philippa Unterschitze je to nutny krok: ,Plné
vyuziti potencidlu téchto vykonnych strojd
vyzaduje aktualni know-how, takze Skolenf
s pomoci skoliteld DMG MORI bylo logickym
krokem.” Z téchto znalosti tym dnes profituje
pii kazdém nové pofizeném stroji.

Vyroba ve vlastnim zavodeé pro vyssi pro-

duktivitu a spolehlivé dodavatelské retézce
Vy&Si produktivita a lepsi kvalita dild jsou
pro spolecnost Unterschitz rozhodujicimi
argumenty pri investicich do moderni vyroby
a automatizacnich systémd. ,Tim se navic
stdvame méné zavislymi na subdodavatelich,”
fikéd Philipp Unterschitz. Dopady covidové
pandemie jemu i jeho zdkaznikdm ukéazaly,
jak rychle se mize zhroutit disponibilita pri-
kupovanych dill. .To ¢astecné vedlo ke zméné
nazorl a k ndvratu vyroby do vlasti.” PFivSech
ekonomickych vyhodach zde Philipp Unter-
schiitz vidi také vyhody pro své pracovniky:

.Z0stdva ndm mnohem vice Casu na pestré a

zajimavé Ukoly jako programovani, zajisténi
kvality a optimalizaci procest.” Pak je snazsi
presvédcit osazenstvo pro inovativni investice.

Digitalizace pomoci

PRODUCTION PLANNING
Nové éra, do které spole¢nost Unterschiitz
odstartovala modernizaci svého stroj-
niho parku, znamend pro Philippa Unter-
schiitze také pohled dal do

nosti: ,Cas se nezastavi, a nase stroje ted

budouc-

diky automatizaci také uz ne. V dalsim kroku

nasi  vyrobu dlsledné zdigitalizujeme,

Diky automatizovanému kompletnimu obrébéni z 6 stran na centru CTX beta 1250 TC
klesl &as obrabéni obrobkd az o 80% na 1,5 hodiny.

abychom si stale rostouci mnozstvi zakazek
mohli efektivnéji rozpldnovat.” Na to uZ u
DMG MORI nasel atraktivni feSenf: ,Systém
PRODUCTION PLANNING od DMG MORI
nam muze v budoucnu véechny procesy jesté
vice zoptimalizovat.”

«

FAKTA: UNTERSCHUTZ
SONDERMASCHINENBAU

+ ZaloZeni: 1995 v Hettstedtu
(Sasko-Anhaltsko, Némecko)
jako inzenyrska kancelar

+ 80 pracovnikd v hlavnim sidle
v Hettstedtu, 30 pracovnikd v
Sangerhausenu

+ Vyvoj a vyroba vysoce automati-
zovanych vytlacovacich linek v¢.
ochlazovacich systému, peci a
balicich systém, zejména pro
hlinikové profily, tyce a trubky

UNTERSCHUTZ

Unterschiitz
Sondermaschinenbau GmbH
Parkstrafle 18

06333 Hettstedt, Némecko
www.unterschuetz.com

o
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PRIBEH ZAKAZNIKA-=-A-M-Z ANDREAS MEIER ZERSPANUNGSTECHNIK

V breznu 2020 si spolecnost a-m-z nechala nainstalovat soustruznicko-frézovaci centrum
CTX beta 1250 TC s robotem Robo2Go Vision od spole¢nosti DMG MORI. Pro zprovoznéni robota Robo2Go
Vision nejsou diky pFislusné aplikaci zapotiebi Zadné specializované znalosti programovani robotd.

AUTONOMNI

VYROBA

PO DOBU 24 HODIN

Spolecnost a-m-z Andreas Meier Zerspanung-
stechnik v némeckém Bad Oeynhausenu se
specializovala na obrabéni presnych dild
z nerezu a litiny pro nejriznéjsi obory. Jeji
nabidka saha od tGvodniho poradenstvi pres
narocné triskové obrabéni az po montaz.
Spolecnost zaloZena pred 25 lety nyni zam-
&stnava 8 pracovnikd a dva uéné. Jeji obrobné

v tom jeden DMU 70, jeden DMC 1150 V a
nékolik modelt CTX. Nejnovéjsi investici je
CTX beta 1250 TC pro kompletni obrabéni
z 6 stran. Highlightem zde je Robo2Go Vision,
s jehoz pomoci se mohou malé i stredné
velké série vyrabét zcela automatizované.

52 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

.Nasim cilem je obrabét naro¢né kompo-
nenty v konstantni kvalité za konkurence-
schopné ceny,” priblizuje kaZzdodenni vyzvy
Andreas Meier, majitel spolecnosti a-m-
z. .Nerez a litina jsou materialy, které daji
strojim i ndstrojim poradné zabrat.” Stale
se opakujici zakdzkou je zde vyroba trubk-
ovnic pro vymeénik tepla: ,Jejich nescetné
otvory je nutno zepredu i zezadu vyvrtat s
nejvySSi presnosti.

CTX beta 1250 TC: Vétsi kapacita diky
kompletnimu obrabéni z 6 stran

Plvodné se tyto trubkovnice obrabély napred
na soustruhu CTX a pak vrtaly na obrébécim
centru. Od brezna 2020 jde spolecnost a-m-z

Robo2Go Vision se diky
dobeému vytizeni sam
zaplatil za méne nez
12 mésica.

Andreas Meier (vpravo)
zakladatel a jednatel

Max Garwisch [vlevo)
manazer kvality

a-m-z Zerspanungstechnik

cestou kompletniho obrébéni. ,Diky centru
CTX beta 1250 TC ted mGzeme napred vyvrtat
predni stranu, pak se zadni strana obrobku
obrobi protivretenem.” UZ jen tim se vyrobni
kapacity spolecnosti a-m-z znacné zvysily.
.Nejen Ze se pribézny ¢as dilu zredukoval
na minimum, také se zvysila disponibilita
jinych strojl, které jsme predtim museli do
procesu zapojit.” | co do kvality je Andreas
Meier presvédceny: ,Frézovacia vrtaci vykon
vietena je rovnocenny frézovacim centrdm.”
Model CTX beta 1250 TC dodal vyrobce
DMG MORI se soustruznicko-frézovacim
vietenem compactMASTER s12.000 ot/min,
22kW a 120Nm, volitelné lze instalovat i
vieteno s 20.000 ot/min.



PRIBEH ZAKAZNIKA - A-M-Z ANDREAS MEIER ZERSPANUNGSTECHNIK

1.+ 2. Robo2Go Vision je vybaven kamerou pro
identifikaci obrobku. Diky tomu lze obrobky
privaZzet a odvézet na béznych paletach.

Spolecnost a-m-z vyrabi prevazné
obrobky z nerezu a litiny, v tom
komponenty pro vyméniky tepla.

Robo2Go Vision:

Identifikace dild pomoci kamery

Kompletni obrabéni bylo jen jednim ze dvou
zdsadnich  krokd optimalizace procesu,
protoZze spolecnost a-m-z poridila cen-
trum CTX beta 1250 TC spole¢né s robotem

WORKPIECE LOADING
DIRECTLY
FROM THE PALLET

Robo2Go Vision. Dalsi stupen vyvoje této
oblibené robotické automatizace pro sou-
struznicka centra je zalozeny na vyuziti kamery,
kterd identifikuje polotovary ulozené na bézné
prepravni paleté tak, aby robot je mohl bez-
pecné uchopit a upnout do stroje. ,Na rozdil
od robota s béznym zdsobnikem mizeme
verzi Robo2Go Vision autonomné zpracova-
vat vétsi poCty obrobkd o hmotnosti aZ 25kg,”
vysvétluje Andreas Meier. V pripadé zminénych
trubkovnic je to az 72 kus(. . Tyto dily mGzeme
stohovat do tri vrstev po 24 kusech.”

Robo2Go APP -

obsluha bez znalosti programovéni robott
Vyznacnym rysem zafizeni Robo2Go je snadna
obsluha. Robot lze pouZivat bez specialnich
znalosti programovani. Manazer kvality
Max Garwisch byl po kratkém zaskolenf
schopen toto automatizacni feSeni zprovoznit:

.Pripravit komplet novou zakdzku véetné
pripravy stroje zabere priblizné Ctyfi hodiny.

Pak stroj a Robo2Go Vision pracuji po dobu
24 hodin absolutné samostatné. Diky
prislusné aplikaci odpada obvykle potiebné
a Casové narocCné teach-in robota.” Andreas
Meier dopliuje, Ze dobré vytizeni robotické
automatizace ma zédsadni vyznam: ,Tak se
investice zaplati prakticky sama.”

«

FAKTA:
A-M-Z ANDREAS MEIER
ZERSPANUNGSTECHNIK

+ ZaloZeni: 1996 v
Bad Oeynhausenu, Némecko
+ Obrabéni dild z nerezu
a litiny na zakazku
+ Vysoce technizovany strojni
park pro soustruzent,
frézovéni a vrtani

@

a-m-z Andreas Meier
Zerspanungstechnik
Mindener Str. 29

32547 Bad Oeynhausen,
Némecko
www.a-m-z.net

o
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VE \/YROBE NA ZAKAZKU"

DIKY LINEARNIMU
ZASOBNIKU PALET

A 240MISTNYM
ZASOBNIKU\M NASTROJ_;_-}_
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Automatizovana vyrobni
reseni od DMG MORI
umoznuji vyrobu s
Jistou budoucnosti.

Tanja Siebert, jednatelka
Nico Siebert, vedouci vyroby
Burghardt Zerspanungs GmbH & Co. KG

Jiz od r. 1974 ztélesnuje spolecnost
Burghardt Zerspanung v hesenském mésté
Meinhard-Jestadt to, ¢im se vyznacuje
spolehlivy dodavatel obrabéjici kovové dily
na zakazku: kompetenciv oblasti obrabéni
se Sirokym spektrem sluzeb, absolutni
znalost reseni kvality a dodrzovani ter-
mind. Témér 30¢lenny tym podporuje
zakazniky ze strojirenstvi, obalového
primyslu i oblasti prostfedk( vefejné
dopravy, a to od optimalizace vyrobniho
procesu pres rozmanité triskové obrabéni
az po brouseni, honovani a svarovani. Jiz
od r. 2004 sazi spolec¢nost Burghardt na
obrabéci stroje DMG MORI. Dnesni vyroba
¢itd deset CNC stroji, v tom automati-
zovany systém slozeny ze dvou center
NHX 5000, jednoho NHX 5500 a linearniho
zasobniku pro 40 palet.

.Nasim cilem je dodavat v poZzadovanych
terminech narocné obrobky s vysokymi
naroky na kvalitu,” popisuje Tanja Siebert na
zakazniky orientovanou filozofii spolecnosti
Burghardt Zerspanung. Nynéjsi exekutivni
spolecnice v podniku svych rodic¢G prakticky
vyrostla, vystudovala strojirenstvi a nyni v
druhé generaci pokracuje v historii Uspéchd
firmy. Treti generace nastupuje v osobé jejiho

PRIBEH ZAKAZNIKA - BURGHARDT ZERSPANUNGS GMBH & CO0. KG

syna Nico Sieberta, ktery ma za sebou stejnou
cestu a podporuje svou matku jako vedouci
vyroby. V této funkci vi, Ze této kontinuity si
ceni zejména fada dlouholetych zdkaznikd:

.Diky tomu mame vzdy spolupraci zalozenou

na ddvére a s kratkymi rozhodovacimi cest-
ami. TotéZz platii pro spolupréci se spole¢nosti
DMG MORL.”

Jiz déle nez 15 let spolehlivé a presné
Kontinuita je pro spolec¢nost Burghardt char-
akteristickd i v oblasti modernizace strojniho

DVE CENTRA
NHX 5000, JEDNO
NHX 5500 A SYSTEM
LPP PRO 40 PALET

parku. .Abychom zdstali konkurenceschopni,
neustale kontrolujeme a optimalizujeme nase
procesy,” vysvétluje Tanja Siebert. Proto firma
realizovala ne zrovna obvyklou hloubku zdbéru
vyroby, a to véetné svarovani a honovani.
Na druhé strané je ovéem také dlleZité

vyuzivat aktudlni vyrobni technologie: Uz
prvni stroj od DMG MORI, typ NL 2500, nés
co do kvality absolutné presvédcil.” Tento
model z r. 2004 nadéle pracuje spolehlivé a
presné. ,Nedavno jsme ho dokonce dovybavili

robotickou automatizaci.”

Krok 1 - dva stroje NHX 5000 s

24mistnou automatizaci LPP

VEtsi investici si spolecnost Burghardt
doprala v r. 2016 v oblasti horizontadlniho
frézovani - rovné? s DMG MORI. Ukolem
bylo automatizovat dvé centra NHX 5000
linedrnim zasobnikem palet LPP. Nico Sie-
bert k tomu rika: ,Paletovy systém tehdy
mél 24 paletovych a dvé pripravna mista,
coz ndm umoznovalo velmi flexibilni a
automatizovanou vyrobu mensich davek.”
Pripravné casy u obou obrabécich center
se diky zasobnikim néstrojd s 240 misty
podafilo zredukovat na minimum. ,JelikoZ
pracujeme velmi standardizované, mdme u
strojl trvale 200 néstrojd.” Patficné vysoké
je pak i vytizeni stroju.
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PRIBEH ZAKAZNIKA - BURGHARDT ZERSPANUNGS GMBH & CO0. KG

MCC-LPS

EFEKTIVNI A
INTUITIVNI
SOFTWARE =
RIiDICIHO POCITACE

HIGHLIGHTS

+ Z&soba materialu: prehled a
planovani, véetné dokumentace
polotovard a hotovych dild

+ Spréva nastroji: v&. véech néstrojl
a porovnavacich seznam

+ PFipravky: prehledy, plany a
dokumentace

+ 32 upinacich ploch pro kazdou
paletu - vicendsobné upinanf
na vézich

+ Priorizace zakdzek u systému v
provozu nebo na PC
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Krok 2 - Rozsifeni systému

LPP béhem jednoho tydne

Instalace paletového systému LPP se rychle
potvrdila jako absolutné spravné rozhod-
nuti. Velky pocet rdznych obrobkd, které
jsme najednou mohli obrdbét automati-
zované a vysoce ekonomicky, nas presvédcil,”
vzpomina Nico Siebert. Natolik, Ze v r. 2019
nasledovalo rozsiteni automatizace. Kromé
dalSich 16 paletovych mist doplnili pracov-
nici DMG MORI do systému dalsi centrum
NHX 5500 a treti pripravné misto. Paletovy
systém LPP tak nyni pobere 40 palet. .Nejvice
na nas zapusobila rychld instalace: po jed-
iném tydnu uz jsme byli kompletné pFipraveni
k praci - s rozsirenou kapacitou.”

NHX 5500 s vietenem powerMASTER

pro tézké obrabéni

Davodem, pro¢ spolecnost Burghardt jako
tfeti stroj zvolila model NHX 5500, byl jeho
vykon, rozvadi Nico Siebert: ,S vietenem
HSK-AT00 powerMASTER - NHX 5000 je
vybaveny vietenem HSK-A63 speedMASTER
- je novy model predurceny pro aplikace
v oblasti tézkého frézovani. Diky stejnym

paletdm ted mizeme obrobky zpracovavat na
obou typech strojd automaticky.” Kotoucové
frézy s primérem 250mm se v obrébéni na
zakazku vidi spi§ vzacné. ,Kroutici moment
pres 800Nm standardniho vietena modelu

NHX 5500:
Vreteno
powerMASTER s
vice nez 800 Nm

NHX 5500 ndm poskytuje jesté vyssi flex-
ibilitu.” A ta se také odrazi v rozmanitosti
obrobkd. Od instalace zdsobniku palet LPP
obrobila spole¢nost Burghardt na obrabécich
centrech NHX vice nez 3.000 rdznych dild.

Diky vietenu powerMASTER s vice nez 800 Nm mdZze spolecnost
Burghardt Zerspanung pouzivat kotoucové frézy s primérem 250 mm.



Po rozsiteni zahrnuje systém LPP spolec¢nosti
Burghardt Zerspanung dvé centra NHX 5000, jedno
NHX 5500 a 40 paletovych mist. Rizeni automatizace
zajistuje ridici pocita¢ MCC-LPS, ktery lze ovladat jak
primo v provozu, tak i z kancelare.

MCC-LPS: Inteligentni Fizeni systému

LPP podle potreb

Rizeni paletového systému LPP se rea-
lizuje ridicim pocitatem MCC-LPS od
DMG MORI. Na obrazovce je vidét stav
celého systému. UZivatelsky pFivétivé pro-
stfedi poddvé informace o paletdch, stavu
strojl i historii systému a transportu palet.
.Jak primo u zafizeni, tak i u PC v kancelari
mlzeme poradi zakdzek v LPP upravovat
podle aktudlni potreby,” vysvétluje Tanja
Siebert. Ridici pocitaé dokonce umf pro ka-
dou paletu zalozit az 32 upinacich ploch. . Diky
tomu mazeme napriklad vyuZivat vicendsobné
upnuti obrobkd na vézich.”

S vétsi silou vstFic budoucnosti

Diky opakujicim se zakédzkam z oblasti vozi-
del pro verejnou dopravu dokaze spolecnost
Burghardt dobfe obstat i za aktualni situace.
Tanja Siebert hledi kuprfedu optimisticky:
.Po investicich v poslednich letech mlZeme
odstartovat do budoucnosti a nasi vyrobu déle
modernizovat v oblasti soustruzeni.” Automa-
tizovana vyrobni feseni od DMG MORI jsou i
zde Zhavymi kandidaty.

«

PRIBEH ZAKAZNIKA - BURGHARDT ZERSPANUNGS GMBH & CO0. KG

FAKTA: BURGHARDT
ZERSPANUNG

+ ZalozZeni: 1974 v
Meinhard-Jestadtu

+ 28 pracovnikl

+ Vyroba na zakazku pro
strojirenstvi, obalovy pramysl
a oblast prostredkd verejné
dopravy

JBURGHARDT

Burghardt

Zerspanungs GmbH & Co. KG
Am Milchberg 18

37276 Meinhard-Jestadt

Némecko 5
www.burghardt-zerspanung.de

NHX 5500

VRETENO
powerMASTER S
807Nm A

ZARUKOU_
36 MESICU

HIGHLIGHTS
+ Velikost palety 500x 500 mm

+ Obrobky do 800x1.100mm a
hmotnosti 1.000 kg

+ Stdl Direct Drive 100 ot/min

+ Maximalni tuhost diky masivnimu
lozi a 3bodovému ustavenfi

+ CELOS s rizenim MAPPS
nebo SIEMENS
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PRIBEH ZAKAZNIKA ~ HYDAG INTERNATIONAL GMBH

AUTOMATIZACNI RESENI

S 4.000 NASTROJI V CENTRALNIM SKLADU
A'S 48 PALETOVYMI MISTY

S vice nez 9.000 pracovniky a 50 pobockami
po celém svété je spolecnost HYDAC INTER-
NATIONAL GmbH od r. 1963 kompetentnim
partnerem v oblasti fluidni a energetické
techniky, vyroby obrabécich stroji ¢i
zemédélstvi - komponenty a systémy znacky
HYDAC jsou k nalezeni ve vsech oblastech
primyslové a mobilni hydrauliky. Spoleénost
nabizi svym zakaznikiim Siroce rozvétvené
portfolio produktl véetné vSech sluzeb
kolem inZenyringu tekutych a plynnych médii.
Kvalitu a ekonomiénost vlastnich produktl
zajistuje HYDAC moderni vyrobou, kterd byla
v r. 2020 rozsifena o vysoce automatizovany
vyrobni systém od DMG MORI sestavajici
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Vlastnosti maziv ve vysoké mife ovliviuji

z Sesti horizontalnich obrabécich center
NHX 4000, paletového systému s 48 paletami
a centralniho skladu pro aZ 4.000 nastroju.

mechanickych  komponentd,”
vysvétluje Christof Romp, vedouci Useku
vyrobni techniky ve spolecnosti HYDAC. Flu-

funkcnost

idni médium jako konstrukéni prvek proto
vyzaduje zvldstni pozornost. .Specifickd
reseni pro aplikace v oblasti hydraulickych
a mazacich systémd jsou uz dlouho nasi
specialitou.” Dlouholetou kompetenci v této
oblasti soustfeduje HYDAC ve svém Fluid
Care Centerv hlavnim sidle firmy v Sulzbachu.

Toto CELOSvétové jedinecné vyzkumné a
vyvojové stredisko je vybavené nejmodernéjsi
laboratorni a zkusebni technikou pro vSechny
myslitelné testy vykonu filtrd ¢i analyzy médii,
takze zde lze simulovat témér kazdou situaci.
.Charakteristickda pro nasi vysokou inovacni silu
je Uzka spoluprace s vyzkumnymi institucemi a
univerzitami,” li¢i Christof Romp. Z nijiz vzesel
velky pocet patentd spolec¢nosti HYDAC.

Vysoce automatizovany vyrobni

systém z jedné ruky

Pro ekonomickou vyrobu inovativnich a
resSeni

Casto také velice individualnich

- mnohdy také hydraulickych fidicich a
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Na SiFce 33m se nachazi 6 center NHX 4000 s 48mistnou paletovou automatizaci.
Kromé& toho byl do systému integrovan sklad néstrojl s az 4.000 misty.

pohonny systéma realizovanych ,na kli¢” -
spoléhd HYDAC na moderni vyrobni tech-
nologie, napr. obrébéci stroje od DMG MORI.
.Predev&im koncentrace na automatizovana
systémova reseni déld ze spoleCnosti

LPP -~ AUTONOMN(
OBRABEN]
3.000 RUZNYCH
0BROBKU

DMG MORI pro nds optimalniho partnera,
ktery nam vse doda z jedné ruky,” konstatuje
Christof Romp. Proto firma tomuto vyrobci
svéfila tvorbu koncepce nového automa-
tizacniho FeSeni pro vyrobu hydraulickych
blokl, konkrétné pro autonomni obrabéni
hydraulickych komponentd pro mobilni

o

i stacionarni aplikace. ,Spektrum dild
zahrnuje vice neZ 3.000 réznych obrobkd v
davkach nejrdznéjsich velikosti.”

LPP s 48 paletami a centralnim

skladem na 4.000 nastrojd

Tato vysoce automatizovand linka zahr-
nuje Sest horizontalnich obrabécich center
NHX 4000 obsluhovanych prostiednict-
vim paletového systému pro 48 palet.
Ridici po&ita& LPS 4, ktery cely systém Fidi a
mimo jiné realizuje také spravu informaci o
zakdzkdcha o stavu strojlanastrojd, disponuje
obousmeérnym datovym rozhranim k systému
ERP spolec¢nosti HYDAC. Absolutnim high-
lightem systémuje centralnisklad proaz 4.000
nastroji. Christof Romp zdlvodriuje tuto
velikost: ,Rozmanitost obrdbénych dild
vyzaduje velké mnoZzstvi rlznych néstrojd, ale
také opotfebeni nastrojd mize byt pfi nami
pouzivanych materidlech v nékterych pfipa-
dech velmi intenzivni.”

PRIBEH ZAKAZNIKA - HYDAC INTERNATIONAL GMBH

Novy vyrobni system zajistuje
mimo jiné autonomni
obrabéni vice nez 3.000
raznych obrobkd. Diky
provazani s nasim systémem
ERP a nadrazenou spravou
nastroji mame vzdy
kompletni prehled o vyrobé a
mazeme v kazdém okamZiku
zasahnout, jak ve vyrobé,

tak i v pripravé nastrojd.

Christof Romp
vedouci obchodniho dseku
HYDAC Produktionstechnik
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AUTOMATIZACE ,NA KLIiC"

KOMBINOVANA
MANIPULACE
S PALETAMI A
NASTROJI

HIGHLIGHTS

+ 6obrabécich center NHX 4000
propojenych linedrnim zasob-
nikem palet LPP s 48 misty

+ 5 pripravnych mist, v¢. dvou
robotizovanych pro plné
automatickou pripravu

+ Integrace centralniho skladu
nastrojl (CTS) pro az 4.000

.o

dalSich nastrojd
+ Ridici poéitat LPS 4 pro

komplexni Fizeni strojd, palet a

automatizace pro nastroje,

v¢. datovych rozhrani k systému

.o

ERP a ke spravé nastrojd

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Integrace se stavajici spravou nastrojd
Ukolem pracovnikd DMG MORI bylo napojit
tento sklad néstrojl slozeny z deseti Casti
po 400 nastrojich na centrdlni systém pro
spravu nastrojd na strané zakaznika. ,Toto
bylo realizovano pomoci specidlniho softwaru
na rizeni toku nastrojd, ktery tym DMG MORI
vyvinul specialné pro tuto zakazku,” vzpomina
Christof Romp. Sklad néstroji zahrnuje zak-
lddaci stanici pro az 60 nastrojd, pres kterou
se nastroje ergonomicky vymeénuji s cen-
tralnim skladem. Odtud zaskladnovaci robot
rozdéluje nastroje do centrélniho skladu a ke
strojim, z nichz kazdy disponuje dalgimi 120
nastrojovymi misty. Robot kromé toho Cisti
vSechny néstroje vracejici se do centralniho
skladu pomoci ofukovaci jednotky. Néstroje
samotné se skladuji v obalech, coZ je chranf
proti znecisténi a umoznuje v pripadé potreby
skladovat nastroje nejrdiznéjéich upinacich
systémU ve stejném UloZném systému.

Vision Camera:
Spolehliva manipulace s nastroji
a plné automatické referovani

.Na zaskladfhovacim robotu je instalovana

Vision Camera, kterd pfed vyzvednutim
nebo vrdcenim ndstroje zkontroluje, zda
dand pozice je skutec¢né plnd resp. volna.

VISION CAMERA:
REFEROVANI 4.000
NASTROJOVYCH
POZIC ZKRACENO ZE
14 DNI NA JEDEN

Kamera navic umoznuje rychlé automatické
referovani pozic ve skladu nastrojd,” odka-
zuje Christof Romp na tuto inteligentni
technologii. Teach-in robota pro cely sklad
nastrojd diky tomu trvalo méné neZ jeden
den. Bez patentované kamerové technologie
by to bylo pFiblizné 5 minut na jednu pozici,



PRIBEH ZAKAZNIKA- HYDAC INTERNATIONAL GMBH

Po dobre spolupraci s
DMG MORI na tomto pro-
jektu zprovoznime jesté
letos dalsi vyrobni linku
stejné konstrukce v Ciné.

Christof Romp
vedouci obchodniho dseku
HYDAC Produktionstechnik

Centralni sklad néstroji nabizi misto pro az 4.000 néstrojl.

Jejich zakladéni se provadi prostiednictvim zakladaci stanice (TSS) pro max. 60 néstroja,
v niz se nastroje identifikuji pomoci DMC ctecky a véetné dat automaticky posilaji do
systému nebo se z néj odebiraji.

FAKTA:
HYDAC INTERNATIONAL

+ 0d r. 1963 kompetentni partner
v oblasti prdmyslové a mobilni
hydrauliky

+ Hlavni sidlo v Sulzbachu, vice nez
9.000 pracovnikd na 50 mistech

coZ by predstavovalo celkem 14 dni tfismén-  Automatizovand vyroba v kombinaci s inteli- po celém svété

ného provozu. Kamera tak zajistuje presné  gentni spravou nastrojd je pro spolecnost + HYDAC Fluid Care Center,

uklddani nastrojl vdude v systému. HYDAC optimdlnim FeSenim. .Operace, CELOSvétové jedinecné vyz-
které drive prodluzovaly vedlejsi Casy, se kumné a vyvojové stredisko

Automaticka priprava pfimo z palety ted provadéji soubézné s hlavnim casem - pro testy vykonu filtrd i

Obrdbéni hydraulickych komponentd se  tak zlstaneme dlouhodobé konkurence- analyzy médif

provadi na upinacich vézich, které se osazuji
na péti pripravnych mistech - tfech manudl-  jesté letos uveden do provozu také v nasem

schopni. Systém stejné konstrukce bude

nich a dvou robotizovanych. Roboty odebiraji  zavodé v Cind." GY17Y® INTERNATIONAL

polotovary ze zvlastniho UloZzného prostoru a HYDAC INTERNATIONAL GrbH

provadéji osazovanivézi plné automaticky. ,To IndustriestrafBe

jednak zvysuje nase kapacity, jednak uvoliuje 66280 Sulzbach/Saar, Némecko 5
www.hydac.com

nasim pracovniklm vice ¢asu na jiné Ukoly,
hodnoti Christof Romp pfidanou hodnotu. «

omemort  \etalworking fluids from the specialist

TECHNOLOGY i
PARTNER For all materials.

For all processing methods.

CHS
FUCH. For significant cost savings.
= / _—
www.fuchs.com/de/en LUBRICANTS.
TECHNOLOGY.
_ 4% FUCHS
- j= - o ~ /
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AGV - KOLABORATIVNI AUTOMATIZACE

KOLABORATIVNI AGV
VYSOCE FLEXIBILNI PRO ot
KAZDOU APLIKACI

PH-AGV:
Automatizovany

paletovy systém

\ TH-AGV:

Automatizovana

MCC-LPS:
Multi Cell Controller

manipulace s néstroji ISy (k dodani od Q3/2021)

MODULARNI KONCEPCE S
LIBOVOLNYM USPORADANIM

Bezobs[u%né,tiansPortnf sy‘sté.my bez vodi?l'ch List Ci koleji AUTOMATIZOVANY
Kolaborativni: Clovek a stroj v jednom systému AUTONOMNI

Navigace pomoci Multiple Laseru a kamer A ADAPTIVNI

+ o+ o+ o+

Vhodné pro jakykoliv typ priimyslové podlahy

MANIPULACE S _ MANIPULACE S
OBROBKY - WH-AGV PALETAMI - PH-AGV

+ Senzor 3D Vision + Velikost palet 500 x500 mm az

2 1.600x1.250 mm
+ Obrobky do 5.000kg a ¢1.600 mm
+ Navigace pomoci laseru

pro identifikaci obrobkd
+ Obrobky do ¢150x120 mm a 5kg
+ Kompaktni usporadani
(700 x 900 mm)
+ Laserovy senzor

1.600mm

150mm

5.000kg

1.675mm

120mm

5kg




CENTRALNi
ZASOBNIK PALET:
Modularni koncepce s
libovolnym usporadanim
a plnym pristupem ke
strojam diky oddéleni
stroji od zasobniku palet

WH-AGV:
Automatizovana
manipulace s obrobky

MANIPULACE S
NASTROJI - TH-AGV

-0

+ Autonomni transport 16 néstrojl

(2 sady po8 ks) mezi centralnim
zdsobnikem néstrojd a strojem

+ Celkové nosnost transportni
jednotky 480 kg

AGV - KOLABORATIVNI AUTOMATIZACE

SIMULACE TOVARNY

+ Virtualni obraz celé tovarny
+ Zobrazeni vSech operaci ve virtualni
simulaci pro stanoveni vytizen{
+ Parametry pro simulaci:
- pfipravné a obrébéci ¢asy
- pocty transportnich vozikl AGV,
strojd, pripravnych mist
- velikost zasobnikd obrobkl a nastrojd
- strategie Multi Cell Controlleru
- trasy a rychlosti vozikd AGV
- atd.

DOBOEEEN

RiDICi POCITAC DMG MORI
MULTI CELL CONTROLLER

+ Spréava libovolné vyrobni buriky DMG MORI,

napf. obrobkd, nastrojd a perifernich zarizeni
Spréva jobl a zakazek

Kontrola proces( a stavl

Sledovani kazdého obrobku

Komunikace se systémy zédkaznika - ERP, MES aj.
Sjednocena uzivatelskd rozhrani & dojem

K dispozici od Q3/2021

o+ o+ o+ o+ o+

NAKLADACI STANICE
PRO NASTROJE

+ Predavaci stanice u

centralniho zasobniku a u
strojl pro pfipravu néstrojt
v sadéach po 8 ks

+ Nastroje do 50kg a

délky 650 mm




OMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

DODAVATE
RESENI

+ Interdisciplindrni tymy expertd poskytuji
nasim zakazniklm poradenstvi hned
od pocatku pripadného pozadavku,
napr. pro soustruzeni, frézovani,
ULTRASONIC, aditivni technologie,
automatizaci a software.

+ Komplexni transfer kompetenci s dalSimi
stredisky Technology Excellence, napf. s
experty na letecky a kosmicky pramysl
pro specialni pozadavky u frézarsko-sou-
struznickych aplikaci pro velké obrobky
pro tomografy nebo s experty pro oblast
aditivni vyroby

+ Intenzivni poradenstvi u projektd
.na kli¢" - od prvniho ndpadu az po
uvedeni do provozu

Komplexni technologicka Feseni a
procesni fetézce od aditivni vyroby aZ po
finalni presné obrabéni. Finalni obrabéni

aditivné zhotoveného kola na centru DMU 40 eVo.

MEDICAL EXPERTISE
IN ALL AREAS

IMPLANTATY ( PROTEZY NASTROJE

Filigranni dily a Srouby, Protézy rukou, kolen, N&zky, klesté, svérky, zaméFo-
klouby a kostni desti¢ky bércd a chodidel vaci pFistroje, navigace

64 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

7777788

Kompletni kolenni implantat slozeny z aditivné
zhotoveného kloubu a koncové desticky

PRISTROJE

Koncentrace na
velka zarizeni



OMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

Nase zakazniky
podporujeme komplexné od
sameho pocatku: od prvnich
pland a podpory pri
otazkach certifikace pres
programovani a vyrobu
az po rizeni kvality -
individualné pro
daného zakaznika.

Horst Lindner
vedouci strediska DMG MORI Medical Excellence Center, Seebach
horst.lindner@dmgmori.com

DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

PODPORUJEME VAS VE VSECH FAZIiCH /

DIGITALIZACE

A SERVIS TRHY A DILY

+ DMG MORI Connectivity v + Implantaty
zékladnim provedeni + Protézy

+ DMG MORI NET Service + Zdravotnické nastroje

+ Zakaznicky portal + Lékarské pristroje
myDMGMORI pro

optimalizaci servisu

+17 % Cenrkace WS

/\ DMQP A PARTNERI
. v -0 o / . . ,
+ Perfektni sladéni stroju, + Komplexni znalost regulatornich podminek
D M @ nastrojd, pripravkd a : R U ST a leg’i)slativnfch za’klagﬁ °
DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS obrabéci strategie T R H U + Poradenstvi k pFekazkam na trhu,
1SO13485, FDA
+ Projekty ,.na zelené louce” =
OBRABENI KOMPLETNI &‘-:-;—H
~NA KLIC” PROCESNI RETEZEC
+ Soustruzeni a frézovani + Obrébéci strategie A —
+ LASERTEC SLM + Simulace
+ ULTRASONIC VCASNE ZAPOJENI + CAM (NX/ESPRIT)
" Adtomatizace NASICH ZAKAZNIKU
DMG MORI MEDICAL STANDARD . —_
EXCELLENCE CENTER PROCESS
Poradenstvi, vyvoj proces( Stroj, ¢asova studie, nabidka,
a technologi, ... objednavka, dodavka, ...
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PRIBEH ZAKAZNIKA - PERMEDICA S.PA.

A" A 4

VYSSI

KVALITA ZIVOTA

DIKY AUTOMATIZOVANEMU
HSC FREZOVANI

Spolecnost Permedica S.p.A., zaloZzena v r.
1986 v italském mésté Merate, patfi k pred-
nim vyrobcdm ortopedickych implantatd
pro kycle, kolena a ramena. Dnes je firma
se 150 zaméstnanci zastoupena v 25
zemich po celém svété. Jeji vysoce kval-
itni produkty jsou vysledkem dlouholetych
zkudenosti a disledného vyuZiti modernich
vyrobnich technologii, v tom 19 obrabécich
stroji DMG MORI. Vyroba zahrnuje mimo
jiné jedno horizontalni obrabéci cen-
trum NHX 4000, nékolik soustruznickych

center NLX a jedno NTX 1000 pro naro¢né
soustruznicko-frézovaci aplikace. Nejnové-
jSiiinvestici je plné automatizované obrabéci
centrum HSC 20 linear. Autonomni vyrobu
zrealizovali pracovnici DMG MORI dvojitym
paletovym systémem PH 10, ktery realizuje
manipulaci s obrobky.

Jako vyrobce zdravotné-technickych pro-
duktd zaznamendvd spole¢nost Perme-
dica jiz mnoho let kontinualni rdst. Dobra
ekonomicka situace vSak neni pro jednatele

Spolecnost Permedica
vyrabi naro¢né kycelni,
kolenni a ramenni implantaty.

éé DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Marca Perega samozrejmosti: ,Konkurenénf
tlak v této branzi je extrémné vysoky, takze
nase procesy musime neustale vyhodnocovat
a optimalizovat.” Jen tak lze pracovat dlou-
hodobé ekonomicky a obstat na trhu. ,Jde
o perfektni souhru kompetenci a inovativnf
vyroby.” Jinymi slovy: Pouze dobre kvalifiko-
vani odbornici jsou schopni koncipovat opti-
malni vyrobni procesy a vytdhnout z vyuziva-
nych technologii maximum.

HSC 20 linear: perfektni povrchy

diky vysokorychlostnimu frézovani

Ve spole¢nosti DMG MORI nasla Permedica
partnera, ktery se dokaze vyrovnat s vysokymi
naroky na vyrobu neméné narocného port-
folia obrobkd. To v minulych letech platilo

PRIBEH ZAKAZNIKA - PERMEDICA S.PA.

uz pro obrdbéci centrum NHX 4000, které
ve vyrobé spole¢nosti Permedica realizuje
frézovani s minimem vibraci pfi optimalnim
odvodu trisek, a platilo to i pro NTX 1000. Toto
soustruznicko-frézovaci centrum je v oboru
zdravotnické techniky extrémné oblibené pro
svoji mnohostrannost a presnost, protoze se
na ném daji obradbét komplexni komponenty
kloubl kompletné z 6 stran. Jesté hospodar-
néji realizuje Permedica od r. 2020 automati-
zovanou vyrobu plastovych komponentl pro
holenni kosti.

.HSC 20 linear je pro tento inlay z PE perfekt-

nim strojem, protoz vysokorychlostnim fré-
zovanim lze dosdhnout dokonalych povrcha,”
vysvétluje Marco Perego. Tento dil funguje
jako kluzna plocha pro kolenni kloub. Svym
vietenem dosahujicim az 60.000 ot/min a se
zrychlenim 2g zvlada HSC 20 linear povr-
chy drsnosti Ra <0,Tpm. ,A to za méné nez
20 minut.” V zdjmu maximalniho vytizenf
stroje se vedeni firmy poprvé rozhodlo pro
zavedeni automatizace.

»

S resenim ,na kli¢” od

DMG MORI miZeme kompo-
nenty pro holenni kosti obrabet
plné automaticky kompletne
ze vsech sesti stran.

Marco Perego
Jednatel

Permedica S.P.A.
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PRIBEH ZAKAZNIKA - PERMEDICA S.PA.

DIRG ORI ALTOMATION

PH 10 V DVOJITEM
PROVEDENI

PH 10 pro manipulaci s obrobky:
Autonomni obrobeni az 126 obrobkd

S paletovym systémem PH 10 ma DMG MORI
v sortimentu automatizaci, kterd je kon-
struovand stejné kompaktné jako obrdbéci
centrum HSC 20 linear. Systém v zavislosti
na velikosti pojme az 99 palet, hmotnost
obrobkl je omezend hodnotou 10kg. ., Jelikoz
jsme tento stroj chtéli nechat pracovat samo-
statné jesté déle, navrhli vyvojafi DMG MORI
vybaveni centra HSC 20 linear zdvojenym
systémem PH 10,” vzpomind Marco Perego.
Spole¢nost DMG MORI zrealizovala jesté
dalsi specialitu: . Vtip je v tom, Ze systém
pro manipulaci s paletami byl upraven pro
obrobky a uzplsoben velikosti nasich dild.
Diky tomu mUGze obrobky transportovat do
stroje i bez palety a po dokondeni je opét
odebrat a odlozit. Tak mame misto pro az

126 inlayQ nejrdznéjsich velikosti a variant.”

Kompletni obrabéni z 6 stran

TPro dalsi zvySeni hospodarnosti automati-
zovaného vyrobniho procesu byla do autom-
atizace zaclenéna otaceci stanice. ,Ta nam
umoznuje bose kompletni obrdbéni vSech
Sesti stran,” li¢i Marco Perego. Téma pro-
cesni bezpecnosti doznalo vyrazné opti-
malizace v oblasti tiiskového hospodarstvi:

.Deionizace vzduchu v pracovnim prostoru

a specialni hardware brani ulpivani tfisek.”
Celé zafizeni pro odvod tfisek pak zavrsuje
vykonné odsavani.

Ve vysledku spole¢nost Permedica nynf
v podobé automatizovaného centra
HSC 20 linear disponuje zafizenim s vysokou
disponibilitou a nizkymi naroky na pripravu,
které celé dny pracuje autonomné. ,To nédm
pomahd dodrZovat dodaci terminy,” fika
Marco Perego. Jako jednatel je vice nez
spokojeny: ,Déla nds to jesté spolehlivéjSim
partnerem nasich “koncovych zakaznikl’,
ktefi maji radost z obnovené pohyblivosti a
lepsi kvality Zivota.”

¥, )

HSC 20 linear se zdvojenym systémem PH 10 pro manipulaci s obrobky
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FAKTA: PERMEDICAS.P.A.

+

+ 150 pracovnik{

+ Predni vyrobce ortopedickych
implantatd pro kycle,
kolena a ramena

permedica
ORTHOPAEDICS
Permedica S.P.A.

Via Como, 38

23807 Merate LC, Italie
www.permedica.it

Zalozeni: 1986 v italském
mésté Merate

Zastoupeni v 25 zemich po
celém svété

Q

il

PH 10

INDIVIDUALNI
KONFIGURACE

+ Kombinace vice strojd s jednim nebo
vice zasobniky palet vedle sebe

+ Individualizovana manipulace s obrobky
pomoci standardnich palet nebo pfima
manipulace s obrobky

+ Specialni opce, napr. zarizeni pro deion-
izaci vzduchu pro optimaln{ odvod trisek
i pri elektrostatickych materialech

+ Jobmanager pro komfortni spravu zakazek



PRIBEH ZAKAZNIKA - PERMEDICA S.PA.

1.+ 2. PH 10 jako manipulace s obrobky pro az 126 polotovard i JOB MANAGER pro komfortni spravu zakazek.
hotovych komponentl pro holenni kosti

Tailored to Perfection

The best precision machining
on CNC lathes

pm(OP

www.mtmarchetti.com ik e A
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PRIBEH ZAKAZNIKA - GUNTER STOFFEL MEDICAL ENGINEERING GMBH

<Tmm

(NHWMALQACEPROCESOVE
SPOLUPRACI S DMG MORI
MEDICAL EXCELLENCE CENTER

Preciznost v miniaturnim formatu:

Spolecnost Glinter Stoffel Medizintechnik vyrédbi chirurgické
nastroje, napr. LZice pro odbér tkani pri endoskopickych

operacich, které mérii pouhych 0,8 mm a maji
otvory o priméru 0,2mm - samoziejmé pomoci
50sého simultdnniho obrabéni.

.ITisky jsou Casto
vétsi nezZ nase dily.”

DMP 70 A WH 3 Cell

FLEXIBILNI A
KOMPAKTNI
AUTOMATIZACNI
RESENI

HIGHLIGHTS

+

50sé simultanni obrabéni diky
stolu Direct Drive s nosnosti az

100 kg (volitelné)

Vreteno inlineMASTER s

10.000 ot/min a 78 Nm v zékladnim
provedeni, volitelné 24.000 ot/min a
az 12Nm nebo 20Nm (BT 30, SK 30)
Nejvyssi presnost polohovani

diky systémim primého
odmérovani MAGNESCALE
Zrychleni az 2g pro nejkratsi

Casy od rezu k rezu 1,5s
Automatizace jako WH 3 Cell zleva,
zprava nebo zepredu:

pro obrobky do 300x200x100 mm a
5,5kg (3kg v zékladnim provedeni)

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Uspésny vyvoj spoleénosti Giinter Stoffel
Medizintechnik GmbH zacal v r. 1971 jako
vedlejsi business jejiho zakladatele: po
své kazdodenni praci nastrojare vyrabél
Giinter Stoffel az hluboko do noci nastroje,
které se v oblasti zdravotnické techniky jiz
brzy setkaly s velmi kladnymi ohlasy. Dnes
firma v druhé generaci zaméstnava 20
pracovnikd, ktefi pod obchodni znackou
insto - Instrumente Stoffel - vyrabéji kval-
itni nastroje pro mikrochirurgii a endoskopii.
Aby vyhovéla vysokym kvalitativnim
standarddm a kapacitnim pozadavkim
zékaznik(, v tom etnych velikanl branze,
investovala spolecnost Giinter Stoffel
Medizintechnik v r. 2020 do dvou 5osych
simultannich obrabécich center DMG MORI:
jedno DMU 50 3 generation a jedno
DMP 70, které diky manipulaci s obrobky
WH 3 Cell umoznuje vysoce produktivni a
autonomni vyrobu.

50sé obrabéni zdravotnickych nastrojl

a prdmérem <1mm a otvory 0,2mm

Chce-li si Clovék vyrobky spolecnosti Glnter
Stoffel Medizintechnik presné prohlédnout,
potfebuje silnou lupu nebo jesté [épe
mikroskop. ,AZ pouhych 0,8mm jsou nék-
teré nastroje malé, priméry otvord dosahuji
zCasti jen 0,2mm,” vysvétluje Dieter Stoffel,
jednatel a syn zakladatele firmy. Obrabi se v
5 osach. .Tak vznikaji napriklad mriavé (Zice
pro odbér tkani pfi endoskopickych oper-
acich.” Vzhledem k individualnim poZadav-
kim se jiz ve fazi vyvoje zapojuji experti na
obrabéni. ,Nasim cilem je (zké spolupréce se
zakaznikem - od vyvoje pres prvni vzorek az
k hotovému produktu a sériové vyrobé,” rika
Dieter Stoffel.

DMU 50 3™ generation a DMP 70:

Pétiosé simultanni obrabéni presnych
nastrojl v rozsahu mikrometrd

Vyroba chirurgickych ndstrojd znacky insto
vyzaduje jak povédomi o kvalité, tak i vysokou
efektivitu. ,Abychom zUstali konkurencescho-
pni, musime nase procesy neustale kontrolo-
vat a produktivitu kontinudlné zvySovat,” vi
Dieter Stoffel. Ponékud vétsi optimalizaci
predstavovala dvé 5osd simultanni obrabéci
centra DMG MORI: ,Diky nim mUzeme
nase komplexni obrobky vyrabét mnohem
hospodarnéji nez na nasich dosavadnich
Sosych alternativach.”

DMP 70;
ZRYCHLEN( 26

A CAS 0D REZU
K REZU 155

Také vysokd presnost ho rychle presvéddila,
protoZe tolerance mnohych obrobkd se
pohybuje v rozsahu nékolika malo tisicin
milimetru. .Kompaktni rozméry strojd
DMU 50 37 generation a DMP 70 byly
rozhodujicimi argumenty pro zakoupenf
stejnou meérou jako rychlé a kompetentni

poradenstvi ze strany DMG MORL."

Optimalizace procest ve spolupraci s

DMG MORI Medical Excellence Center
Zejména vysokorychlostni frézovaci centrum
DMP 70 se zrychlenim 2g a ¢asem od Fezu k
rezu 1,5 sekundy na Dietera Stoffela hluboce



zapUsobilo: .Spole¢né s tymem DMG MORI
Medical Excellence Center a s DMQP
partnerem Mikron Tool jsme nakoncipovali
inovativni vyrobni procesy, které zredukovaly
naSe pribézné ¢asy na minimum. Kromé toho
byly vypracovany nové pristupy co do autom-
atizace.” Vsechny nastroje se frézuji z plného
materidlu, pouzivaji se uslechtilé oceli a
slitiny titanu. ,Velkd vyzva je v tom, mit
extrémni presnost téchto malych obrobkd
neustéle pod kontrolou.”

WH 3 Cell:

flexibilni manipulace s obrobky

pro 750 dili na plose mensi nez 1,7m?

Jesté vétsiho narlstu produktivity dosahuje
spolecnost Glinter Stoffel Medizintechnik diky
manipulaci s obrobky WH 3 Cell u obrdbéciho
centra DMP 70. ,Jakmile je stroj jednou
sefizeny, mizeme do zasobniku WH 3 Cell
uloZit az 750 obrobk{ na celkem 15 nosicich -
celé série nebo taky flexibilné rizné zakazky.”
Automatizace by méla pracovat samostatné
po dobu aZ 24 hodin. Stejné jako u obrabécich
center byla i zde velkym plusem malad
ustavovaci plocha: ,Manipulace s obrobky
zabird jen 1,66 m? navic.”

myDMG MORI:

Kratké reak¢ni doby v pripadé servisu

Pro zajisténi disponibility centra DMP 70 s
automatizaci WH 3 Cell i stroje DMU 50
3 generation je spole¢nost Giinter Stoffel
Medizintechnik v pripadé zastaveni vyroby
odkdzand na rychly servis ze strany
DMG MORI. Dieter Stoffel je s dosavadnf
spolupraci spokojeny a cenf si . digitadlniho
pristupu” tohoto vyrobce obrébécich strojd:

.Prostiednictvim zdkaznického portélu

PRIBEH ZAKAZNIKA - GUNTER STOFFEL MEDICAL ENGINEERING GMBH

Nase nastroje budou i v
budoucnu patrit k nejlepsim
na svete, a to zejména diky
vyrobnim technologiim a
automatizacnim resenim
koncipovanym pro
budoucnost - od DMG MORI.

Dieter Stoffel
Jednatel

myDMG MORI mlZeme nase otdzky ohledné

servisu pohodlné popsat online, takze
se rychle dostanou ke spravné kontaktnf
osobé.” To se odrazi v prijemné kratkych

reakcnich casech.

Dieter Stoffel chce se svym podnikem
pokracovat v pozitivnim vyvoji. Proto uz
dnes premysli o dalSich investicich do
vyroby: ,Perspektivni vyrobni technologie a

automatizacni fedeni budou vzdy dileZitym

AZ 24 hodin béZi automatizace ve vyrobé spolecnosti
Glnter Stoffel Medizintechnik samostatné.

Glinter Stoffel Medizintechnik GmbH

zékladem pro udrzenikonkurenceschopnosti.
V této oblasti dostaneme u DMG MORI vse
z jedné ruky.” TotéZ samoziejmé plati i pro
kvalitu. ,Nase nastroje budou i v budoucnu
patfit k nejlepsim na svété,”

«

FAKTA: GUNTER STOFFEL
MEDIZINTECHNIK

+ ZaloZeni: 1971 ve Wurmlingenu

+ 20 pracovniki

+ Vyroba vysoce kvalitnich
nastrojd pro mikrochirurgii

s insto
G. Stoffel Medizintechnik GmbH

Giinter Stoffel Medizintechnik GmbH

KantstraB3e 37 5

78573 Wurmlingen, Némecko
www.insto.de
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NHX 5000 S LPP

ZASOBNIK PALET
JAKO RESENI
.NA KLIC"

HIGHLIGHTS

+ Obrobky na stroji NHX 5000
max. 800 mm x1.000 mm,
az 500kg

+ Velmi flexibilni systém se zasob-
nikem palet, az 8 stroji, 99 paletami a
5 pripravnymi misty (moznost
10 strojl a 199 palet na vyzadani)

+ MoZnost préce s paletami tii velikosti
v jednom systému (2 velikosti pro
strojni palety a jedna pro materiglové)
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Ctyfi centra NHX 5000
jsou propojena linedrnim
zasobnikem palet

LPP s 78 misty.

S FLEXIBILNI

AUTOMATIZACI

PROTI

Spolecnost Hamilton Bonaduz AG zalozena
v r. 1966 ve Svycarském Bonaduzu je mez-
indrodné aktivnim lidrem trhu v oblasti
zdravotnické techniky. S 3.000 zaméstnanci
po celém svété, z toho celych 1.400 jen v
hlavnim sidle, tato skupina vyviji a vyrabi
roboty, senzory a software pro prumysl a
vyzkum, a také inteligentni plicni ventilatory.
Aby zlstala i ve Svycarsku pfi tamnich
vysokych platech konkurenceschopna, sazi
spolecnost na moderni a efektivni vyrobni
technologie - mimo jiné od DMG MORI. Se
stroji tohoto vyrobce pracuje uz od 90. let.
Nejnovéjsi investice do obrabéni demon-
struje naroky firmy co do produktivity:
zacatkem 2020 zde bylo instalovano obrabéci
centrum NHX 5000 s kruhovym zasobnikem
pro 21 palet. Nedavno pak nasledoval druhy

COVIDU-19

automatizovany systém sestavajici ze Ctyr
stroji NHX 5000 s jednim linearnim zasob-
nikem pro 78 palet.

Pristroje a spotrebni

material proti pandemii

Jako na mnohé vyrobce zdravotnické techniky
jsouinaspolecnost Hamilton v r. 2020 béhem
pandemie Covid-19 kladeny vysoké naroky.
.Jak po nasich plicnich ventilatorech, které
dnes délaji uz 50 procent naseho obratu, tak
i po zarizeni pro laboratore je velka poptavka,”
vysvetluje Patrik Caluori, viceprezident pro
vyrobu a logistiku spolecnosti Hamilton.
Napfriklad robotickd feseni dnes jsou béZnou
praxi u mnoha analyza¢nich metod - od
stanoveni krevni skupiny az po testy PCR pro
odhaleni SARS-CoV-2. Ve velkych objemech




PRIBEH ZAKAZNIKA - HAMILTON BONADUZ AG

Stejné nadseni pro inovace v kombinaci
s orientaci na zakazniky, jakym Zijeme
my, se nam dostava také od DMG MOR].
Dobrym prikladem je vyrobni systém
slozeny ze ctyr center NHX 5000 s

78 mistnym zasobnikem palet.

Patrik Caluori
viceprezident pro vyrobu a logistiku
Hamilton Bonaduz AG

dodavame také spotfebni materidly,” odka-
zuje na priklad jednorazovych injekénich
strikacek, které v ramci robotickych reseni
pipetuji a transportuji tekutiny po milili-
trovych objemech. Inovativni FeSeni, jako
jsou plicni ventilatory Ci pipetovaci roboty,
pracovnici spolecnosti
zdokonaluji.

Hamilton nestale
Navic firma kazdy rok pred-
stavi dva nové pristroje pro zdravotnictvi
a Cetné moduly pro robotickou platformu.

'NHX 5000 A LPP:;
RESEN[ ,NA KLIC"
S 78 PALETAMI

Za skutecnost, Ze vysokou poptavku dokaze
pokryt, vdéci spolecnost dle slov Patrika
Caluoriho z veétsi ¢asti svému persondlu:
.Museli jsme prijmout fadu bezpecnostnich
opatreni, abychom nase Llidi ochrénili -
odstupy, meéreni teploty, home office a
pevné tymy ve dvou vyrobnich sménach.”
Motivovani  pracovnici zakladem

jsou
pro hladce probihajici procesy, od vyvoje az
po vyrobu.

NHX 5000: Od kruhového zasob-

niku az po LPP se 78 paletami

Investice do strojniho parku ucinila spolecnost
Hamilton jiz v minulych letech, aby si rozsitila
vyrobni kapacity. To plati i pro celkem pét
center NHX 5000 od DMG MORI. Predevsim
samostatny stroj s kruhovym zdsobnikem
palet RPS 21 se diky velké poptdvce podafilo
velmi rychle wytizit, vysvétluje Flavio Bass,
vedouci vyrobnich projektd ve spole¢nosti
Hamilton. Druha automatizovand vyroba se
Ctyfmi NHX 5000 a linedrnim zésobnikem
LPP pro 78 palet koncipovali a instalovali
pracovnici DMG MORI jako komplexni digi-
talizované feseni. Systém ma dvé pripravna
mista, kazdy stroj je vybaven zasobnikem pro
360 nastroji. ,Nasim cilem je samoziejmé
pokud moZno autonomni vyroba - také v bez-
obsluZnych sménéch po nocich a o vikendech,”
zdlvodriuje investici Flavio Bass. Vysoky pocet
palet poskytuje dostatecnou rezervu pro flex-
ibilni a autonomnivyrobu jak jednotlivych dild,
tak i malych sérii v poZadované kvalité.

Spole¢nost Hamilton, jeden ze
svétovych lidrQ trhu v oblasti zdra-
votnické techniky, vyrabi ndro¢né
dily pro plicni ventilatory a roboticka
feSeni pro analytické metody.

78 paletovych mist pro
vicenasobné upinaci véze

.Horizontalni obrdbéni ma tu vyhodu, Zze

na palety mGZeme upnout Ctyf- nebo Ses-
tistranné upinaci véZe a ty osadit nékolika
obrobky, coz redukuje naro¢nost pripravy
podobné jako zasobnik pro 360 néastrojd,”
dopliuje Christoph Senti, vedouci Utvaru
mechaniky spole¢nosti Hamilton. .Mnohé
obrobky maji relativné kratké pribézné casy,
takZe by neustalé prepinéni bylo absolutné
nerentabilni. Véze zpravidla osazujeme z
poloviny pro obrdbéni predni strany, druhou
polovinu pak pro zadni stranu.” Spolecnost
Hamilton vyréabi priblizné 3.600 rdznych dild,
pricemz soubézné s inovacemi nardstaji kom-
plexnost a funkéni vlastnosti dild. K tomu se
pricitaji vysoké naroky na tvarové tolerance a
kvalitu povrch@.

»
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PRIBEH ZAKAZNIKA - HAMILTON BONADUZ AG

1. Horizontalni obrabéci centra umoznuji pouziti
Ctyr- nebo Sestistrannych upinacich vézi pro znac¢nou
redukci pFipravnych ¢asu.

2. Pro optimalizaci pribéhu vyroby je kazda upinaci
véZ osazena dily napll pro obrabéni z pfedni strany a
napll pro zadni stranu.

Sledovani v realném case s

DMG MORI Messengerem

Po strédnce softwaru spolecnost Hamilton
nasadila DMG MORI Messenger, aby
umoznila kontrolu prace center NHX 5000
v redlném case. ,Pravé pri automatizované
vyrobé je praktické vidét v kancelafi na
PC, zda vSechny stroje bézi nebo néktery
neplanované stoji,” chvali si Flavio Bass.
Kromé toho se zodpovédni pracovnici
spoleénosti aktudlné seznamuji se sys-
témem PRODUCTION PLANNING, aby mohli

autonomni vyrobu organizovat jesté lépe.

Haimer: nastrojové drzaky a tepelné
upinani z jedné ruky

Soucastireseni ,na klic¢” od DMG MORI byly
také produkty od spole¢nosti Haimer, pred-
niho vyrobce zafizeni pro tepelné upindni
a DMQP partnera spole¢nosti DMG MORI.
.Pouzivdme jak technologii tepelného
upinani od spolecnosti Haimer, tak i jeji
nastrojové drzéky,” popisuje Flavio Bass
praci s témito produkty. Soucasti resenf je
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i proces vyvazovani. ,V¢etné automatické
parametrizace procesu tepelného upinani.”
Jednotné pouZzivani produktd znacky Haimer
je Setrné vaci vietendm, prodluzuje Zivot-

nost ndstroji a umoziuje dosazeni lepsi
kvality povrchl. .VSechna data néastrojd
pak pomoci dodaného datového rozhrani
naCteme do Fidiciho pocitace MCC-LPS
celého systému.”

~ NHX 5000: 360
NASTROJOVYCH MIST
U KAZDEHO STROJE

Dvé firmy, jedno motto - ino-
vace a orientace na zakaznika
Po instalaci obou automatizovanych systémd
potvrzuje Patrik Caluori svou spokojenost se
spolupraci s DMG MORI: ,Jako “early mov-
ers” investujeme do inovativnich technologii.

NHX 5000 S RPS 21

PROSTOROVE ,
USPORNY KRUHOVY
PALETOVY SYSTEM

HIGHLIGHTS

+ Manipulace s obrobky az 800 mm,
délka 1.100 mm, 700 kg

+ Prostorové Usporné automatizacni
reseni pro jeden stroj s paletami
400mm nebo 500 mm

+ Priprava pro bezobsluznou vyrobu
s rlznymi opcemi

+ 21 paletovych mist ve tfech rovinach
a pripravné misto

+ Snadné ovladani prostrednictvim
rizeni stroje s intuitivnim integrovanym
softwarem Pallet Manager



Zaroven potrebujeme individuadlné koncipov-
and zafizeni, jak tomu bylo v pripadé Ctyr
obrédbécich center NHX 5000." DMG MORI
nabizi jak inovativni technologie, tak i potieb-
nou kompetenci pro vypracovani fesenf
odpovidajicich danym pozadavkdm. Stejnou
vasni pro inovace a orientaci na zdkazniky
Zije i spole¢nost Hamilton - jak v roli OEM

dodavatele a vyrobce vlastnich produktd,
tak i v oblasti individudlné uzplsobenych
fedeni. Ve svétle stdlého ristu spolecnosti
Hamilton hledi Patrik Caluori vstfic budouc-
nosti s optimismem: .,V zavislosti na
potrebach budeme nase kapacity i v budoucnu
rozSirovat takovymito konkurenceschopnymi
vyrobnimi fesenimi.”

PRIBEH ZAKAZNIKA - HAMILTON BONADUZ AG

FAKTA:
HAMILTON BONADUZ AG

+ ZaloZeni: 1966 ve Svycarském
mésté Bonaduz

«
+ 3.000 zaméstnancl po celém

svété

+ Vyvoj a vyroba robotd, senzorl a
softwaru pro primysl a vyzkum,
inteligentni plicni ventilatory

Diky DMG MORI Messengeru

vidime | z kancelare, zda vsechny
stroje jedou podle planu.

To je v automatizované vyrobé daleZité.

HAMILTON

Hamilton Bonaduz AG
Via Crusch 8

7402 Bonaduz, Svycarsko H
www.hamiltoncompany.com

Flavio Bass
vedouci vyrobnich projektd
Hamilton Bonaduz AG

HAIMER.

Quality Wins.

Navstivte nase nové aplikaéni centrum 360°!

= Velkolepa 360° videa

= Zajimavé vyukové programy a webinare

= Pripadové studie specifické pro dané odvétvi

» Prohlidky s odborniky prostfednictvim videochatu

Mérici a predserizovaci
technologie

Technologie nastrojl

Technologie smrstovani Technologie vyvazovani

www.haimer.com
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my DMG MORI

STATUS QUO:

>20,000

ZAKAZNIKU

> 100,000

STR0OJU

VAS
ONLINE
SERVIC

my DMG MORI
Novy zakaznicky portal
pro optimalizaci servisu

VICE SERVISU

Rychld pomoc a pribézny stav
Vasich poptédvek na servis

VICE ZNALOSTI

VSechny relevantni dokumenty
k dispozici digitalné

VYSSi DISPONIBILITA

PFimé spojeni k servisnim expertdm
se zarucené prioritnim zpracovanim,
registrace za <3 minuty

Svycarsku, Norsku a Indii.

*myDMG MORI je aktualné k dispozici v Elenskych statech Evropské Unie, Spojeném kralovstvi,

Profituje kazdy zdkaznik - a to bezplatné:
Jiz vice nez 20.000 registrovanych
zékaznikd s vice nez 100.000 stroji!

.._"".'.'_.. E hT E
E=As:

Profitujte také Vy!
Registrujte se bezplatné na adrese:
myDMGMORI.com
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magazin.dmgmori.com

SHRNUTI: DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Magazin pro zakazniky a zajemce.
Vydavatel odpovédny za obsah: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strafle 7, D-80807 Miinchen, Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Néklad: 400.000 kus{. Technické zmény, dostupnost a pfeprodej vyhrazeny.

Plati nase platné podminky AGB.

P20200694_0121CZ





