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INTERJU - GLOBAL ONE COMPANY

STABIL ALAPOK
ES NAGY
SEBESSEG

Az elmult évtizedben a szerszamgépipar
teljesitménye vilagszerte nott. A szektort
azonban hatranyosan érinti a vilaggazda-
sag teljesitményének csokkenése, a geo-
politikai kereskedelmi konfliktusok, és
az autdipari szektor strukturalis valtozasa.
Dr.-Ing. Masahiko Morival, a DMG MORI
CO.LTD. elndkével, és Christian Thones-el,
DMG MORI AG vezérigazgatojaval beszél-
gettiink a jelenlegi helyzetrdl és a digitalis
jovorol.

Erzddik a gazdasagi helyzet lesujté hatisa
az lizleti hangulaton az év elején?

Dr. Mori: Mindenekel6tt rendkivil bisz-
kék vagyunk arra, amit ,Global One Com-
pany”-ként elértiink az lgyfeleinkkel, part-
nereinkkel és beszallitéinkkal egyitt az
elmult tiz évben. A stratégiai fegyelem, a
célzott innovaciok és a hatékony strukturak
kifejlesztésének kdszonhetéen DMG MORI
a nemzetkdzi szerszamgépipar élvonaladba
tartozik, jobban, mint eddig valaha.

A kérdésére vdlaszolva, természetesen
hatszélben jobb vitorlazni. De a szélcsend
nem szegi a hajéskapitany sportszeretetét.
Eppenellenkezéleg, aszélcsendetkihasznalja
arra, hogy a fedélzetet megtisztitsa, hiszen a
kovetkezd szél hamarosan érkezik ...

Ez mit jelent a DMG MORI szamara?

Thénes: Ez azt jelenti, hogy az eddigi célja-
inkat tartjuk szem el6tt. Egyedilalld jelen-
létlink van! A DMG MORI 42 ipardgban van
jelen, ésvilagszerte tobb, mint 100.000 Ggyfe-
link van! Mindig kdzel vagyunk az ligyfeleink
szamara, kdszonhetben a 154 kereskedelmi-
és szervizkirendeltségiinknek vilagszerte. A
DMG MORI képes kihasznalni a stabil alapok
és az Osszes er6forras nyujtotta eldnyoket.
fgy folytatjuk a fejlesztést - dinamikusan és
a kivalosagra torekedve.

»
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Mire fognak kiemelt hangsulyt fektetni?

Dr. Mori: ADMG MORI mindig arra torekedett,
hogy Uj mérféldkoveket allitson fel a telje-
sitmény és hatékonysag terén és erésebbé
tegye az Ugyfeleit uttoré megoldasokkal. A
neves, cstcstechnoldgidju szerszamgépeink-
b6l szarmazik a sikeriink — nagy hangsulyt
fektetve a minGségre és a szervizre.

A szerszamgép, mint platform?

Thones: A nézépont megvaltozott. Amit kordb-
bak kiulonallé gépnek tekintettek, az ma a
digitalis értékteremtd rendszerek alapvetd
fontossagu eleme és a hasznalhatdsagat
joval atfogdbb szinten kell kezelni. A mi sze-
replnk az Ugyfél/beszallité kapcsolaton belil
szintén megvaltozik, hagyomanyos, terméket
és szolgaltatast nyujté félb6l egy jovGorientalt
technoldgidkat, automatizalasi megoldasokat
és digitalizacidt nyujtd, kivalésagra torekvd
partnerré kell valnunk.

Ebben a tekintetben kivalé munkat végez-
tink minden terileten, mint ,Globalis, elsd
szamu vallalat” - és folytatjuk is ezt az utat
a koltségvetésiink és a csapatunk stabilan
tartasaval.

Mire fognak kiemelt hangsulyt

fektetni 2020-ban?

Dr. Mori: Miszaki teriileten, haladunk tovébb
az additiv megmunkalds dinamikusan fejl6dé
piacan széleskorl palettdnkkal. Porfuvdkas
és pordgyas megolddsainkkal a két jelentds
eljdrasra van ajanlatunk vildgszerte. A ter-
mékpaletta folyamatosan bévil, a gépeken
kivil hozzatartozik a porok széles vélasztéka,
illetve intelligens szoftveres segédeszkozok
folyamatparaméterek kiszamitasahoz.

Théones: A digitalizalds kapcsan jelenleg az
univerzalis csatlakoztathatésdg beveze-
tésére és a myDMGMORI Ugyfélportalra
fektetiink hangsulyt.

Miért van kiilonésen fontos szerepe

a myDMG MORI-nak?

Thénes: A my DMG MORI gyfélportal az uj,
interaktiv platform, amely fejleszti a kap-
csolattartdst az Ugyfelekkel és digitalizalja
a szervizfolyamatokat. Napjainkban az tigy-
felek mar nem akarnak telefonos hibabeje-
lentéssel foglalkozni, hogy a jelenség leira-
sat kévetden kapcsoljdk a technikust vagy
varjak a visszahivasat. Azok az id6k lejartak,
és a WERKBLIQ platform frissitésével mas
gyartmanyu szerszamgépekkel kapcsolatos
bejelentéseket is tudunk fogadni.

Ezzel nyitva marad az automatizalas kérdése ...
Dr. Mori: ADMG MORI jelenleg 154 kiilénb6z6
tipusu szerszamgépet kinal az Ugyfeleinek,

A DMG MORI arra torekszik, hogy uj mer-
foldkoveket allitson fel a teljesitmeny €s
hatékonysag terén ezzel is tovabb erdsitve
Ugyfeleit uttoré megoldasaival.

Dr.-Ing. Masahiko Mori
Elnok
DMG MORI COMPANY LIMITED



45 termékcsoportban. 52-féle automatiza-
ldsi megoldast kindlunk munkadarab- és
palettakezelésre, ezzel lényegében a teljes
termékpalettankat lefedjik. A legljabb fej-
lesztések kozé tartozik a szerszamkezelést
is magaban foglald cellavezérls, az uj PH
cella megolddsok, és az LPP csalddban
elérhetd linedris palettatdrold rendszerek.

A DMG MORI harom Uj befektetést jelentett
be az EMO-n. Hogyan illeszkednek

ezen szivetségek az Onok altal emlitett
termékpalettaba?

Thénes: A digitalis tevékenységeink kozds
nevezdje az izemcsarnok. A TULIP kéd-men-
tes platformja egy digitalis szerszamosladat
biztosit, melynek segitségével egészen az
alapoktdl felépithet6 egy alulrdl épitkezd,
modularis, digitalis teljes termelési rendszer
modellje, raaddsul nem igényel programozdi
tapasztalatot a dolgozdk részérél.

NAGY TELJESITMENY,
HATEKONYSAG ES
FENNTARTHATOSAG

Szeretnénk tovabba hozzaférést biztositani az
a mesterséges intelligencidval tdmogatott
up2parts kiegészitével — alkalmas példaul
drajanlatok automatikus kiszamitdsara gyar-
tasi megrendelések esetén.

A DMG MORI Digital GmbH jelenleg is
tdmogatja a globalis értékesitbi- és szer-
viz Uzletdgunkat az Ugyfélorientalt, 360°-o0s

szolgaltatasokkal, konzultacidval, megvalo-
sitdssal és képzésekkel.

Még egy utolsé kérdés: Milyen varakozasaik

vannak az Uj évtizedre vonatkozdan?

Dr. Mori: Noha kihivasokkal teli idéket élink
meg, de ezzel Uj lehet6ségek nyilnak meg
el6ttlink a jov6ben. Egyre t6bb tervez6 saja-
titja el az .additiv" szemléletet, ez pedig
igényt general a piac felé a 3D nyomtatds-
sal kapcsolatban. Az automatizacid egyre
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A DMG MORI jovéorientalt
technologiakat,
automatizalasi
megoldasokat €s
digitalizaciot nyujto,
kivalosagra torekvo
partnerre fog valni.

Christian Thénes
Az Igazgatdtandcs Elnéke
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

szélesebb korl terjedése dinamikusan és
globdlisan folytatédni fog. A digitalizacid
még csak most indul. Az eléretekintd és igy
cselekvd szolgaltatdk csatlakozni fognak hoz-
zank, a gy6ztes csapathoz.

A DMG MORI gazdasagélénkité programnak
szintén fontos lzenete van. TAamogatjuk vele
tgyfeleinket likviditasi, pénzigyi, betanitasi,
szervizelési és teljes gépfelyjitasi feladatok-
ban egyarant.
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A DMG MORI szerepe megvaltozik, hagyomanyos,
terméket és szolgaltatast nyujté félbsl egy jévGo-
rientalt technoldgidkat, automatizalasi megolda-
sokat és digitalizaciot nydjto, kivalésagra torekvd
partnerré fog valni.
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DMG MORI DIGITALIZACIO

.Tovabbra is teljes sebességgel haladunk
elére!” - Tett igéretet Christian Thones, a
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT igazga-
totanacsanak elnoke az EMO-n, 2019 szep-
temberében. Es a DMG MORI tartja a szavat!
A globalis piacvezeté és az innovacio éllo-
vasa, a német-japan vallalat a szokasainak
megfelelGen az év elején, Pfontenben meg-
rendezett nyilt napokon mutatja be a teljes
sebességli fejlesztés elsé eredményeit.
Ujra fokuszban: eldremutaté digitalizaciés
koncepciok, fejlett lizemi technoldgidak az
integralt megmunkalashoz és gyartashoz.

Egyik cégnek sem sikerilt olyan sikeresen
kiterjesztenie a digitalis szolgdltatdsokat
a hagyomanyos szerszamgépes termék-
palettdhoz és szolgdltatdsokhoz, mint a

DMG MORI-nak. Ebbdl a szempontbdl az
ipardgban forradalminak tekinthetd az app-
likacid-alapu CELOS vezérldszoftver, amelyet
a 2013-as EMO-n mutattak be elészor.

Avildgpremier éta eltelt csaknem hat év alatt
sok Uttord innovaciét vezettek be sikeresen.
Napjainkban a CELOS vezérlészoftvert tobb,
mint 20.000 DMG MORI szerszamgépben
hasznaljak vilagszerte.

Ezen felil, sikertorténetnek szémit a
DMG MORI  Planning & Control,
WERKBLIQ karbantartdsi és szervizplatform.
Tovédbba a DMG MORI az ADAMOS alapitd tag-
jaként kordn felismerte a haldzatba kapcsolt

és a

értékteremtés szerepét a platformrendszeri
gazdasagban. .Osszességében, kimagasld

poziciét értink el globdlisan és digitalis
szempontbdl egyardnt” mondta Christian
Thones, a DMG MORI igazgatétanacsanak
elntke egy pozitiv értékelésben.

TOBB, MINT 20.000
CSUCSTECHNOLOGI-
AJU SZERSZAMGEP
CELOS VEZERLOVEL
VILAGSZERTE

AN



Szerteagazo szakertel-
minknek kdszénhetden
Iintegralt megoldaso-
kat tudunk kinalni az
analog es a digitalis
vilagban egyarant. Az
Innovaciokat kivilrol
inditjuk, a tesztelést
pedig belilrol kiindulva DMG MoRI
vegezzik.

Digital

Christian Thénes
Az lgazgatdtandcs Elndke
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Eldben Liebetrauban: 10 %-kal nétt a termelés az integralt CELOS

Munkafolyamatnak és a DMG MORI Connectivity-nek a belsé IT rendszerekhez,

internethez és a my DMG MORI-hoz csatlakoztatdsaval.

A CELOS FRISSITESSEL INDITHATO
AZ INTEGRALT GYARTAS

+ ALKALMAZAS CSATLAKOZO: Kozvetlen csatlakozas az
intranetre és internetre, valamint hozzaférés a belsé NC és
gyartasi adatmenedzsmenthez

+ JOB IMPORT: Megrendelések folyamatos nyomon
kovetése a PRODUCTION PLANNING-t6l a JOB MONITOR-ig és
a JOB ASSZISZTENS-ig

+ myDMG MORI: Egyedilallé teljesitmény és atlathatésdg a szerviz
menedzsmentben a DMG MORI (j Ugyfélportalja segitségével

DMG MORI DIGITALIZACIO

DMG MORI
Software
Solutions

Ertéke-
sités és
szerviz

Dinamikus struktura: A digitalis eszkdzok vezetik
a gyarakat valamint az értékesitési és a szerviz
vallalatokat is a digitalizacié felé.



OMG MORI CONNECTIVITY

Nyilt és rendszer fliggetlen kapcsolat
a géptél a loT platformra.

DMG MORI CONNECTIVITY

CSATLAKOZ-
TATHATOSAG
ALAPKIVITELBEN

FOKUSZBAN

+ A DMG MORI és néhany
harmadik fél altal gyartott
szerszdmgép egyarant
halézatba kapcsolhaté

+ Tadmogatja a meglévé
protokollokat (OPC-UA, umati,
MQTT és MTconnect)

+ Nyilt kommunikacié a
haldzatokkal és loT platformokkal,
példdul ADAMOS, MindSphere
vagy a FIELD rendszer

+ Tokéletes csatlakozés a
fellgyeleti és tavoli hozzaférést
biztositd szolgaltatasokkal

+ Haldzati kapcsolat LAN, WIFI,
3G/4G/5G és Bluetooth-on
keresztil

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A legutobbi EMO ujdonsagai sikeresen
hozzdajarulnak ehhez:

+ A DMG MORI Connectivity nem csupan a
DMG MORI gépek biztonsagos halézatba
kapcsolasat jelenti, hanem bizonyos,
egyéb gyartmanyu szerszamgépeket is.

+ Ezen kivil a CELOS felhasznaldok mos-
tantél végre tudjdk hajtani a PLC-flgget-
len CELOS frissitést az aktualis verzidra.
Ez az elmult hat év 6sszes, létez6 CELOS
verzidjara érvényes.

+ Az Uj DMG MORI MESSENGER mostan-
tél felhasznaldi feliiletet biztosit egyéb
gyartmanyu szerszamgépek fellgyeleti
szoftveréhez, tehat ezentul hasznalhatd
az Osszes szerszamgéphez és eszkdzhoz,
amelyek a DMG MORI Connectivity-n
keresztiil vannak halézatba kapcsolva.

+ Az Uj myDMG MORI ugyfélportal
optimalizalja a szervizfolyamatainkat
és Uj mérfoldkavet allit fel a digitalis,
atlathato kommunikacio teriiletén.

+ A felhaszndlok kénnyen frissithetnek
.myDMG MORI"-rél WERKBLiQ-re, az
integralt karbantartasi- és szervizp-
latformra, amelyhez egyéb gydrtmanyu
eszkozok is csatlakoztathatdk és szamos
prémium funkcidt tesz elérhetévé.

AZ IPARI DIGITA-
LIZACIO VEZETG
SZOLGALTATOI ES
FELHASZNALO

Christian Thones a mechatronikai alapte-
vékenység és a digitalis termékek kozotti
tokéletes 0sszhangot hatarozta meg, mint
stabil alapot a termékeket és szolgaltata-
sokat nyujtd vallalatbdl a digitalis értékte-
remtés atfogd partnerévé térténd atalaku-
lds sordn. "Egyszerre vagyunk a piacvezetd
szolgaltatok az tgyfeleink szdmara és az
integralt gyartasra kifejlesztett sajat digi-
tdlis megoldasainknak a kulcsfelhasznaldi
minden ipari szektorban!

.Ez az er6sséglink és egyre er6sebbé valunk,”

hangsulyozza Christian Thones: ,Mindent
alaposan tesztellink a sajat termel6iizeme-
inkben, ez bizonyitja szamunkra a megolda-
saink magas min6ségét és méretezhetdsé-
gét, a CELOS applikacié piaci bevezetésétél a
digitalis gyar megvaldsitasaig.” Thones meg
van réla gy6z6dve: ,Ez a struktira egyedul-
alld a szerszamgépiparban. Nem lehet leméa-
solni, felejtsik el az utdnzatokat!”

Ez napjainkban még jobban érvényes,
hiszen tavaly a DMG MORI stratégiai része-
sedést vasarolt hdrom start-up cégben. A
DMG MORI Digital GmbH a csoport vezetéje
a digitalizalasi piacon; a TULIP felhasznale-
barat platformjat programozasi ismeretek
nélkil is lehet hasznalni, az up2parts pedig
a mesterséges intelligencia vildgat elséként
hozza el a szerszamgépgyartok vildgaba.



DMG MORI DIGITAL GMBH

OMG MORI DIGITAL GMBH

DMG MORI DIGITAL - ATFOGO, 360°-0S SZOLGALTATAS
UGYFELKOZPONTU MEGOLDASOKHOZ

.A DMG MORI Digital GmbH-val egy kézponti
kapcsolattartot hoztunk létre az tgyfeleink
szamara az 0sszes, digitalizacidval kapcso-
latos kérdéshez és szolgaltatdshoz,” mondta
Christian Thones, a DMG MORI AKTIENGE-
SELLSCHAFT igazgatdtandcsanak elndke.

KONZULTACIO
ES INTEGRALT
MEGVALOSITAS

Az Uj partnerkapcsolat bizonyitjaa DMG MORI
allitasat, miszerint az integralt ipari digitali-
zacid uttor6je. Az atfogd, teljesitményre és
szolgaltatasra vonatkozd igéret tehadt nagy-
mértékben gyarto-fliggetlen:

+ Csatlakoztatas biztositasa DMG MORI
és egyéb gyartmanyu szerszamgépek,
termékek kozott

+ Teljeskard kivitelezés és a digitélis ter-
mékek és szolgaltatdsok integracioja

+ Vizszintes és fliggdleges haldzati
kapcsolat a globalis értékteremtd
halézatokban

+ Atfogé konzultacié és betanitds a
digitalis termékekhez és szoftveres
szolgdltatdsokhoz

Ezenkivil a partnereink fontos 6sztonzéket
varnak piacrol, amelyek az Uj, tovabbi tgy-
félorientalt fejlesztések alapjai lesznek, vala-
mint az IT és loT a mérndki tervezésben és
gépiparban alkotott kdzds tuddsbazisanak
bévilését varjak.

“Atfogd, minden szempontbdl 360°-0s szol-

galtatast nydjtunk a DMG MORI lgyfeleinek
a digitalizacids projektjeikhez, foglalja 6ssze

Dr. Peter Blaeser, a DMG MORI Digital GmbH
Ugyvezetd igazgatdja. Itt

a tanacsadasi

kihangsulyozza
szolgaltatdsukat, amelyet
igénybe véve az lgyfél atfogo javaslatot kap
a digitalizaciés stratégiadja megvaldsitdsahoz
a projekt keretében.

.Szamos kis- és kdzépvallalatnak nehézséget

okoz a digitalizacié megkezdése az emberi
eréforrds hianya és a teljesen Uj technolé-
giatdl vald tadvolsagtartdas miatt.” magya-
razza Dr. Damir Hrnjadovic, a DMG MORI
projektmenedzsere. Hangsulyozza: ,Mint
technoldgiai- és innovacios piacvezetd, fele-
l6snek tartjuk magunkat, hogy tdmogassuk
az Ugyfeleinket a technoldgidba bevezetés
fazisdban, hogy egyutt valasszuk ki a meg-
felel6 irdnyt és meghatédrozzuk a digitalizacio
egyedi Utemtervét!”
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Atfogd, minden szempontbdl
360°-0s szolgaltatast nyujtunk
a DMG MORI tgyfeleinek €s a
digitalizacios projekteket
egyetlen forrasbal, integraltan
tudjuk megvalositani!

Dr. Peter Blaeser
Ugyvezeté igazgato
DMG MORI Digital GmbH
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OMG MORI CONNECTIVITY

Balrdl: Alexander Mack, Franz Mack
és Damir Lendler a Tulip bemutatéjan,
Dornstadtban.

A TULIP applikaciok
rendkivil gyorsan
atlathatova tették
szamunkra a foga-
szati eszkézeink
gyartasi lancat, igy
valos idoben nyomon
kovethetd az 6sszes
munkadarabunk
aktualis pozicioja

es allapota.

Allexander Mack
Ugyvezetd igazgato
CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG, Dornstadt

MACK CNC TECHNIK
TENYADATOK

+ Tobb, mint 150 cstcstechnikaju
CNC szerszamgép minden
feladat ellatdsara

+ ULTRASZONIKUS és ADDITIV
GYARTAS mint Gttor6 kiegészits
technoldgia

™) MACK

CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG
Dieselstrafle 25

89160 Dornstadt, Németorszag 5
www.mackgruppe.com

A TULIP idealis belépot
jelent a digitalizalasba.

Az elsd TULIP applikaciokat
par napon belil, a cég
munkatarsaival kézdsen
alkottuk meg, kis
beruhazasi koltséggel.

Dr. Damir Hrnjadovic
Projektmenedzser

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

DMG MORI

DMG MORI - TULIP-pal mozgatva

A digitalizacio sikerét az emberek és nem a

technoldgia hatdrozza meg!” Ezzel a vilagos
allitdssal inditotta el a TULIP-pal (Boston,
USA] vald egyittm(ikodésrél sz6lé sajtdtajé-
koztatét az EMO-n Dr. Damir Hrnjadovic, a
DMG MORI Bielefeldnél dolgozd, a teriletért
felelés projektmenedzser. ,Ezzel megkony-
nyitjuk a digitdlis gydrtasra valé attérést,
kilontsen a kis- és kozépvallalatok szaméra”
allitja meggyézéen.

A siker titka: Ahelyett, hogy .fentrél” rékény-
szeritenénk szigord irdnymutatdsokat az
tizemben dolgozé munkatéarsakra, a TULIP
kreativ és egyszer( digitalis eszkdzoket nyujt
nekik segitségil a kdd-mentes platformja-
nak koszonhetden. gy a sajat, személyes
digitalizéciés parancssorukat irhatjdk meg
barmilyen IT- vagy programozéi el6képzett-
ség nélkul.

A gyartds minden egyes mveleteleme leir-
hatd és megjelenitheté a TULIP platformjan
a megléve vagy sajat készitésl applikacidk
haszndlataval, akar egy moduldris parancs-
sor. Ahol szlikséges, bizonyos szdvegekre
lehet hivatkozni digitalis érzékelék, mérg-
eszkozok, szerszamgépek adatai alapjan,

.drag & drop” mddszerrel.

Fokozatosan elkészil egy interaktiv . ltem-
terv”, hogy a munkatérsakat tdmogassa a fel-
adataikban, és arra készteti 6ket, hogy végez-
zenek méréseket vagy teszteket az eredmény
szempontjabdél fontos mérési  pontokon.
Megjelenithetd a munkaallomason, egy

kilon képerny6n vagy kézvetlenil (a CELOS
APPLIKACIO CSATLAKOZTATO-n keresztiil)
a vezérld képernygjén.

.Sokkal hatékonyabb mddszer barmilyen,
“fentrél” érkez6, papiralapu utasitdsnal” - van

errél meggy6z6dve Dr. Hrnjadovic. Abban is
biztos, hogy a felhasznald barat, kéd-mentes
megkozelités minden munkatars termelé-
kenységét javitja, végs6 soron a minéség és
a hatékonysag fenntarthatd novekedéséhez
vezet a teljes gyartdsi folyamat sordn és kézi

PROGRAMOZZON
UZEMI APPLIKACIO-
KAT FUGGETLENUL

Gsszeszerelés esetén. Annal is inkdbb mivel
kilonbozé, egyéb technoldgidkkal (szamito-
gépes betanitdssal és megfigyelérendszerek-
kel) kombinalhatd lesz egy késébbi fejlesztési
szakaszban.

.Afolyamatos atlathatésdgnak kdszénhetden

hatalmas potencialt tudunk kihasznalhatjuk
igy a vallalat jovGbeli életképességéhez”
hangsulyozza Dr. Hrnjadovic. Példaként a
DECKEL MAHO Pfrontenben lév6 fGorsd
gyartélizemére hivatkozik. Ott a termelé-
kenység 20 %-kal nétt, a selejtardny 10 %-kal
cstkkent minddssze par héten beldl.



25 %-kal
révidebb ciklusidék!

90 %-kal

rovidebb betanitas!

98 %-kal

kevesebb selejt!

A TULIP hasznalataval
TULIP 20 %-kal tudtuk novelni a
foorso gyartasi kapacitasunkat.

” : A beruhazasok kevesebb, mint
A LEGEGYSZERUBB MODJA egy év alatt megtértltek.

AZ UZEM DIGITALIZALASANAK

ALKOSSA MEG A SAJAT APPLIKACIOJAT!

Reinhard Musch
Ugyvezet6 igazgatd
DECKEL MAHO Pfronten GmbH, DMG MORI

MUNKATARS-KOZPONTU

+ Lehetdvé teszi, hogy a munkatérsak sajat maguk
digitalizaljak a folyamatokat
+ Adigitalis megoldasok alulrél felfelé torténd megkozelitése

KOD-MENTES

+ Alkossa meg a sajat applikacidjat barmilyen programozdi tapasztalat nélkul
+ Tdmogatja a munkatarsakat 6sszetett feladatok elvégzésében

APPLIKACIOMINTAK

+ Kategoriajukban a legjobb eszkdzdk
+ Gyorsabb innovacidk a testreszabhatd applikdciémintdk hasznalataval

ALULROL EPITKEZ0O, A GYARTASI FOLYAMAT TOKELETESITESERE

Személyre szabott N Eldre mutato Szemléletes

Egyéni gyartasszervezés @ Kilsé adatforrasok egyszer( Gyartasfelligyelet és

.egyéni” TULIP applikdcidkkal D integralasa "drag &drop’ tdmogatas képekkel, dbrakkal
maodszerrel és videdkkal

REFERENCIAK

i D t I Fury Schumacher Gne ok
DMGMORI JABIL @MAck Schnsider rpenteoly  JKAMPE - (flg) st e
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HATALMAS ERDEKLODES

8 HET ALATT TOBB, MINT 4.000 REGISZTRACIO

A my DMG MORI {igyfélportal inditasa a
legoptimistabb varakozasokat is feliilmdalta.
Tobb mint 4.000 {igyfél regisztralta a gép-
parkjat tavaly év végéig. Ez év végéig 25.000
regisztralt tigyfelet varunk.

2020 VEGEIG
TOBB, MINT 25.000
my DMG MORI
REGISZTRACIO

Meglepddtek az uj ligyfélportal nagyfoku
népszeriiségén az iigyfelek kérében?

Dr. Froitzheim: A kezdetektél fogva meg vol-
tunk gy6z6dve réla, hogy a my DMG MORI a
megfeleld ajanlat a megfeleld idében. Ennek
ellenére a népszerlsége messze megha-
ladta a varakozasainkat.
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Milyen visszajelzéseket kaptak eddig az
ligyfelek részérol?

Dr. Froitzheim: Altaldban az egyszer( dolgok
adjdk a legtobb hozzaadott értéket. Ezt jelenti
a my DMG MORI: regisztraljon, jelentkezzen
be és kezdje el hasznalni.

1. A portal hasznalata rendkiviil egyszerdi és
kényelmes, nincs akadalya a belépésnek.

2. Szerviztevékenység igényléséhez
kényelmes megoldas, és felhasznaldba-
rat maddon lehet attekinteni az aktualis
tevékenységeket.

3. Szerviztechnikusaink szdmara szintén
nagy segitség a hiba felderitésében az
tigyfél részletes hibaleirasa és fényképes,
illetve videds dokumentalasa.

4. Ennek kdszonhet6en sokkal gyorsabban
tudunk reagalni a bejelentésre, amely
mindkét fél szamara eldnyds.

5. Tovabbi el6ny, hogy az Gsszes, kereske-
delmi és miiszaki dokumentacié azonnal
hozzaférhetd.

On szerint mi lesz a kivetkezd lépés?

Dr. Froitzheim: myDMGMORI egy evoldcids
projekt, amelyet folyamatosan az ugyfeleink-
kel kozosen fejlesztliink. Azt tervezziik példaul,
hogy a benyujtott szervizigénylésekbe integra-
lunk egy megjegyzés funkcidt, igy az lgyfelek
parbeszédet kezdeményezhetnek a szerviz-
technikusainkkal, a kihivasok még gyorsabb
megoldasa érdekében. igy kevesebb sziikség
lesz levelezgetésekre. Tovdbba hamarosan
lehetdvé valik, hogy a portalon, egy interaktiv
foglalasi fellleten tudjanak jelentkezni CNC
betanitasi és szervizkurzusokra. A meglévg
alkalmazasok, példdul a NETservice és a Mes-
senger integracidjan is dolgozunk, amelyeket
ezentul a portalon keresztiil lehet elinditani.

Milyen allapotban van a nemzetkizi bevezetés?
Dr. Froitzheim:
den eurdpai orszagban hozzaférheté a
myDMGMORI. Ez év végére szeretnénk

Jelenleg majdnem min-

kiterjeszteni a hozzaférést vildgszerte szinte
az dsszes piacra.



WERKBL

INTEGRALT MEGOLDAS

Frissites

A DIGITALIS GYARTOSORRA

my DMG MORI

Dokumentumok
Kozponti

Szerviz
Preciz

Karbantartas
Fenntarthato

Folyamatos
és elemzés

Hogyan poziciondlhaté a my DMG MOR|

a WERKBLIQ-re frissitéshez képest?

Dr. Busse: Az tgyfeleink szdmara azt jelenti,
hogy a myDMGMORI hasznalata ingye-
nes. Ha egyéb gyartmanyd szerszamgépet
hasznal, és a karbantartdsi, esetleg javitasi
munkékat is a sajat csapataval végzi, egyet-
len kattintassal frissithet WERKBLiQ-re. A
myDMGMORI-t és a WERKBLiQ-et azonos
elvek mentén fejlesztették ki. Ezért képesek
vagyunk egységes szervizmegolddst nyujtani

ugyfeleinknek, ahol a megszokott kdrnyezet-
ben folytathatjak a munkat. Ezzel késziti eld
az Gsszes, kiilsé és belsd karbantartasi és
javitasi munka optimalizalasat, a teljes gép-
parkra, kilonféle szerszdmgépek esetén.

Mivel tudja motivalni az iigyfeleket, hogy
belépjenek a WERKBLIQ vilagaba?

Dr. Busse: Az érdeklédék 30 napig ingye-
nesen tesztelhetik a WERKBLiQ-et, akar

demd adatokkal, akdr a sajat adatait

A myDMG MORI a digitalis
szerviz vilaganak a kapuja,
a WERKBLIQ pedig elokesziti
az utat az 6sszes karbantar-

tasi folyamat optimalizalasa-

7’

hoz, gyartotdl flggetlendil.

D_r. Tim Busse

Ugyvezeté igazgats
WERKBLIQ GmbH

felhasznélva. Ez nagyban segiti az lgyfelek
szamara a beszerzési dontést. A felhasz-
naldi fiokot 48 dran belll testreszabjdk és
a gépkezelbket 15 perc alatt be lehet tani-
tani a hasznalatdra. A myDMG MORI-rél
WERKBLIiQ-re frissités szdamos prémium
funkciot aktival. A felhaszndlék hasznat
vehetik a bels6 jegyrendszernek, a szaba-
don konfiguralhaté gépnaplonak, a karban-
tartdsi naptarnak, a beépitett riasztdsok-
kal és az elvégzendé feladatokkal egyitt,
és még sok egyéb madsnak. A legjobb
tulajdonsdga, hogy a myDMGMORI-ban
elérheté minden, fobb adat és funkcio
automatikusan elérheté WERKBLiQ-en is.
Lehetdvé tessziik az lgyfél szamara, hogy a
WERKBLIQ halézatdra csatlakoztatott,
egyéb gyartmanyul szerszamgépek és rend-
szerek adatait is digitalisan tarolja.

Ezen kivil a WERKBLIQ ugyfélszolgalata
atfogd tdmogatast nydjt a megvaldsitas és
arendszerhez illesztés soran, webinarokkal,
interaktiv tananyagokkal, sugdcikkekkel és
oktatéleckékkel.

«

“A myDMG MORI csak az Eurépai Unid tagorszagaiban,

Svéjcban, Norvégidban és Indidban érhet6 el.
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HIBAANALIZIS PAR
MASODPERC ALATT

A DMG MORI NETservice-NEK

Az élokepes, tébbszerep-
0s konferencia hatékony-
nya teszi a tavolrol végzett
szerviztevekenységet.

Mario Bettineschi
Ugyvezetd igazgatd
Seriomould

](/) DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

KOSZONHETOEN

Az észak-olasz Serioplast Csoport 1974-es
alapitasa o6ta atfogo termékpalettaval ren-
delkez6 gyartdova és beszallitova fejlodott
a higiénés-, testapolasi- és (dité ipari,
muianyag palackok piacan. 2016 ota a Seriate
(Olaszorszag) székhely(i Seriomould gyartja
a palackgyartashoz sziikséges, megfeleld
ontéformakat a cégcsoporton belil. Tizen-
egy DMG MORI gyartmanyu szerszamgépet
hasznalnak, beleértve a 2019-ben telepitett
DMU 50-est is. A beszerzéskor gondoltak
a szervizbejelentések gyorsabba és egy-
szer(ibbé tételére is, ezért megrendelték a
DMG MORI NETservice és SERVICEcamera
szolgaltatasokat is.

A Seriomould szdmara fontos, hogy rugal-
masan reagaljon, a nagyszamdu, kiilonbozd
megrendelés miatt. ,Képzett szakembe-
rekre van sziikségink intelligens gyartasi
megoldasok kifejlesztéséhez,” magyarazza
Mario Bettineschi, a Seriomould lgyvezetd
igazgatdja. A megbizhaté szerszamgépek
szintén fontosak. A DMG MORI szerszdm-
gépek robusztussaga, megmunkalasi rugal-
massaga, és tartds pontossaga lenyligozott
minket, akarcsak a rendkiviil gyors szerviz:

.Kilondsen a potalkatrészek gyors szallitdsa

csokkentiaz 4llasidénket.” ADMG MORI For-
rédrot gyors és egyértelm( segitséget nyujt.



Tobbszereplds konferencia
szerviztechnikusok és gépkezelok kdzott

A Seriomould a 6 szolgaltatas fontossagat
hangsulyozta a 2019-ben telepitett DMU 50
mellé beszerzett NETservice és SERVICE-
camera példajan keresztil. Ezek a szer-

REDUCED
DOWNTIME THANKS
T0 SERVICEcamera

szamgépgyarté szamdra lehetévé teszik
a tavolrol végzett szerviztevékenységet,
és ezzel az azonnali tdmogatdst. Mario
Bettineschi a tobbszereplés konferenciat
emliti példaként: .A megfelel6 DMG MORI
szerviztechnikusok és szakérték dolgoz-
nak egyitt a gépkezelSinkkel a probléma
megolddsan egy chatablakon keresztil.”
A konferencidban elérhet6ek mUszaki- és
kapcsoldsi rajzok, egyéb dokumentécié a
hibaelharitds megkdonnyitéséhez.

Elképek a gyors hibaanalizishez

Mario Bettineschi ugy véli, hogy a tébbsze-
replés konferencia hozzdadott értéke még
nagyobb a SERVICEcamera hasznalataval:
Az é16 képeket a szerszamgéprél kozvetlenil
a chatablakba tovabbitja, ahol azokba bele
lehet rajzolni, igy a fontos pontokat lehet
jelolni.” Ideédlis esetben a SERVICEcamera
helyettesithetia DMG MORI szerviztechniku-
sat a helyszinrél. ,Meg lehet hatdrozni, hogy
milyen cserealkatrészek kellenek, ezért a
technikusnak elég egyszer kiszéllnia javitds
céljabol, nem kell hibaanalizisre is, kilon

utazni.” Ez id6ben és szervizkoltségben is
megtakaritds. Az a DMG MORI szamara is
hasznos, ha nd a szerviztechnikus rendelke-
zésre allasa.

A Seriomould mar sikeresen elhdritotta az
elektromos rendszer egy kisebb hibajat a
SERVICEcamera hasznélataval. A szerviz-
technikus a képek segitségével meghatarozta
a hiba okat és a megfelelé kapcsoldsi rajzokat
felhaszndlva magyarazta el nekiink a megol-
dést,” emlékezett vissza Mario Bettineschi.

.Jelentds id6t tudunk az ilyen és komolyabb

esetekben megtakaritani, hiszen a gép alla-
sideje minimalisra csokken.”

«

SERIOMOULD TENYADATOK

+ 2016-ban alapitottak,
Seriate-ban

+ A Serioplast csoporton beldl
nyujt szolgaltatast

+ Ontéformak tervezése és
gyartdsa mianyag palackok
froccsontéséhez

Seriomould Srl
Via Comonte, 15

24068 Seriate (BG), Olaszorszag l]
www.serioplast.com

ESETTANULMANY - SERIOMOULD SRL

A Seriomould 11 darab DMG MORI
szerszamgépet hasznal preciziés ontéformak
gyartdsdhoz, mianyag palackok froccsontéséhez,
példaul élelmiszeripari vagy testapolasi célra.

DMG MORI DIGITALIS GYARTASI CSOMAG

MINDEN EGY CSOMAGBAN

o+ o+ o+ o+ o+ +

CSATLAKOZTATAS-Hardver
NETservice beleértve a frissitéseket
MESSENGER

ALKALMAZAS CSATLAKOZ0
myDMG MORI

Frissités CELOS 2019-re
Felhasznaloi feliilet frissitései
Illesztofeliilet gépadatok gyljtéséhez

Uj szerszamgépek esetén ingyenes, a jotallas részét
képezi, loTconnector-ral!
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FELKESZULVE A JOVORE

A DMG MORI SZERSZAM- ES )
PALETTAKEZELESENEK KOSZONHETOEN



A KRAL GmbH-t csaladi vallalkozasként
alapitottdk 1950-ben, Lustenauban (Auszt-
ria), amely csavarszivattyuk tervezésére és
gyartasara, és aramlasmeérési technoldgi-
ara szakosodott. Tevékenységi koriik maga-

FSETTANULMANY - KRAL GMBH

A DMG MORI automatizacios
koncepcidinak digitalis megolda-
sainak készonhetden néveljik a
hatekonysagunkat €s biztositjuk

a novekedésiinket.

Simon Flatz (balrdl)
Gépgyartasi vezetd
KRAL [Lustenauban)
Harald Nenning (jobbrél]

Rendszer- és automatizalasi felelds

KRAL [Lustenauban)

gépiparban érdekelt. A munkatarsaik
szama koriilbeliil 250 f6, akik a probléma-
mentes és koltséghatékony folyamatokat
és a mindségorientalt gyartast biztositjak.
A KRAL bizalmat az automatizalt és dig-

303 SZERSZAM ES 100 PALETTA
BIZTOSITJA AZ AUTONOM TERMELEST

ban foglalja a tervezést, lizembe helyezést,
szervizelést is, globalis vevokoriik elsésor-
ban a hajéiparban, erémiivekben, olaj- és
foldgaziparban, vegyiparban és altalanos

5-kerékbdl allé szerszamtar 303 szerszamos
kapacitdssal; minimalis szerszamcsere idével,
a rovid, kerekenként minddssze 300 mm
cseremozgasnak koszonhetben.

italizalt gyartasi megoldasokban mi sem
jelzi jobban, mint a legutobbi beszerzésiik
a DMG MORI-tél - egy CTX gamma 2000 TC
portalrendszerl rakodédval, amelyet 2019

elején helyeztek lizembe, és két DMC 60 H
linear szerszamgép 100 palettas kapacitasu
tarolorendszerrel.

.Nagyrészt egyedi tervezés( megolddsokat

szallitunk Ugyfeleink szdmara”, magyarazza
Harald Nenning, a KRAL rendszer- és auto-
matizalasi felelése. Gyors vélaszokat kell
taldlnunk és innovativan kell gondolkodnunk,
ha ki akarjuk elégiteni az igényeket. A vevdi
elégedettség szem el6tt tartdsanak nagy
hagyomanya van a KRAL-nal. Az eredmény
mindig nagy teljesitmény(, alacsony karban-
tartds-igényl csavarszivattylk és robusztus,
pontos aramlasmérdk.

A két DMC 60 H linear szerszamgép van csatlakoztatva a 100 féréhelyes palettatarolés
rendszerrel. A 303-zsebes szerszamtarral egyiitt ez biztositja az autondm gyartast

éjszaka és hétvégéken.
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CTX GAMMA 2000 TC - GX 60 T-VEL

ESZTERGALAS-
MARAS
LEHETOSEGE
AKAR 2.050 mm
HOSSZON

FOKUSZBAN
+ Maximalis pontossdg és héstabilitas

+ Direkt MAGNESCALE mérélécek
minden tengelyen

+ compactMASTER esztergalé-mard
ors6 12.000 1/perc fordulatszédmmal
és 220Nm nyomatékkal (opcidban
20.000 1/perc fordulatszammal).

+ 420 mm Y-loket a nagyobb
rugalmassagért

+ Max. munkadarab mérete és tomege:
2450x500mm és 60 kg

+ A munkadarab kezelést telje-
sen integralték a szerszamgép
vezérlbjébe

ZU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A DMG MORI szerszamgépek minden,
mindséggel és termelékenységgel
kapcsolatos elvarast teljesitve

dolgoznak mar 15 éve.

A sajat gyartdsu termékek magas miné-
sége komoly elvardsokat allit fel a gyartas-
sal szemben. Simon Flatz, a gépgyartasi
tzletdg vezetdje, magyardazta: ,.Ha a jov6ben
is versenyképesek akarunk maradni, prog-
ressziv szemlélettel kell dolgoznunk. Egy-
részt magas szinvonalat kell képviselnink
mindségi oldalrél, mésrészt versenyképes
aron kell tartanunk a termékeinket.” Ez az
oka, hogy mar 15 éve a DMG MORI a szer-
szamgépipari beszallitonk. ,A megmunka-
l6kozpontok, és az eszterga-mardkdzpontok
robusztus felépitése garantalja a hosszu élet-
tartamot és a maximalis, tartds pontossagot.”

A 20-féréhelyes, portalrendszerd rakoddval,
a CTX gamma 2000 TC autondm termelésre képes
nagy kapacitdssal.

CTX gamma 2000 TC - Osszetett,
esztergalast és marast egyarant igénylo
munkadarabok készremunkalasa akar
2.050 mm hosszig

A kulcsszé a KRAL gyértasi struktura-
jdban a sokszinl termékpaletta. Ezért a
CTX gamma 2000 TC a tokéletes megoldés
arra a kihivdsra Harald Nenning szerint: ,A
nagyméretl csavarszivattyuk fejlesztése-
kor j6 hasznat vessziik a 2.050 mm-es esz-
tergdlhaté hossznak.” A compactMASTER
esztergdlé-mard orsé 12.000 1/perc fGorsé
fordulatszamat és a 420mm-es Y-loke-
tet az Osszetett, esztergdldst és mardst
igényl6 munkadarabok készremunkala-
sakor hasznaljuk ki. A KRAL a tobb-be-
kezdésl menetciklus 2.0 verziéjat szintén
alkalmazza: .A DMG MORI technoldgiai
ciklusait felhaszndlva a bonyolult geomet-
ridk programozasa 60 %-kal gyorsabb lett”,
magyarazza Simon Flatz.

2.0-AS TOBB MENE-
TES FORGACSOLAS
CIKLUSOK AZ AKAR
60%-KAL GYORSABB
PROGRAMOZASERT

Kis sorozatok gyartasa emberi

felligyelet nélkiil

A KRAL-ndl a gyartdsi sorozatok szama rit-
kan haladja meg a 30 darabot. Sokkal jel-
lemz8bb, hogy egyes alkatrészekbdl tébb



A csavarszivattyuk orsdit tébbek kozott a CTX gamma TC-n gyartjak.

(Foté: KRAL GmbH.)

variacio készil, kisebb eltérésekkel. Ebbdl
adddik, hogy a CTX gamma 2000 TC auto-
matizaldsanak nagyon rugalmasnak kell
lennie, ezért a DMG MORI felszerelte egy
20 féréhelyes, portalrendszerl rakoddval.
.35kg tomegU alkatrészeket tudunk autoném
Uzemben gyartani a szerszamgéppel, ennek a
harmadik, emberi feliigyelet nélkili miszak-
ban vessziik hasznat”, mondta Simon Flatz.

Két DMC 60 H linear szerszamgép -
autonom gyartas akar 100 palettaval

A DMG MORI egy még nagyobb, automatizalt
gyartdcellat telepitett a KRAL-nal, két DMC
60 H linear szerszdmgépet és egy, FAS-
TEMS-t6l szérmazd, 100 palettas kapacitasu
palettataroldt, amelynek két betoltdallomasa
van. Ez lehet6vé teszi a két, vizszintes tenge-
lyd megmunkaldkozpont optimalis kihaszna-
lasdt, és a programozdinknak, gépkezelGink-
nek tobb idejlik marad Uj megrendeléseket
el6késziteni”, sorolja Harald Nenning a meg-
oldas eldnyeit. A vallalat az éjszakai és hét-
végi mlszakoknak szintén hasznat veszi. , A
303 féréhelyes szerszamtarnak készonhe-
t6en a beallitasi id6 is jelentésen csokken”,
teszi hozza Harald Nenning. .A minimalis
szerszamvaltdsi id6 (a szerszamtarbol csak
néhdny masodperc] is igazén elényos, kilo-
nésen, ha az adott szerszdmmal csak rovid
ideig dolgozunk.”

Az autondm gyartas esetén kulcsfontossagu
a szerszdmgépek megbizhatésdga. Simon
Flatz szerint pontosan ez az, amiben a DMC
60 H linear szerszamgépek el6nydsek: A
vizszintes megmunkalds idealis megoldas
az alkatrészeinkhez, amelyekben s(rin

eléfordulnak mélyfuratok.” Az elvart pon-
tossdgot a nagyfoku stabilitds és a kivalé
rezgéscsillapitds garantalja. A vizszintes
megmunkalokozpontok kompakt felépitése
szintén elényds, ha a rendelkezésre allé tér
korlatozott.

Kiilondsen a fiatalok talaljak izgalmasnak
a, tobbek kozott DMG MORI-tél szarmazo,
modern gyartasi megoldasokat

.Mivel a gyartott alkatrészeink korét korlato-

zottan tudjuk ndvelni, a jov6ben mas ténye-
z6k befolyasoljdk a ndvekedésiinket”, mutat
ré Harald Nenning a gyartmanystruktira
folyamatos fejlesztésére. Ezért a KRAL-nal
nagyon fontos a munkatdrsak tanfolyamokra,
tovabbképzésekre irassuk be. A vallalat-
nal 32 gyakornok van, ezzel a legnagyobb,
oktatdssal is foglalkozd cégek kdzé tartozik
Vorarlbergben. ,Kilondsen a fiatalok talaljak
izgalmasnak a, tobbek kozétt DMG MORI-
tél szdrmazd, modern gyartasi eljardsokat”,
allitja lelkesen Simon Flatz.

Szorosabb egyiittm(ikodés a

DMG MORI-val
A novekedés masik épitéeleme a modern
gyartds. A DMG MORI automatizaldsi

koncepcidinak és digitalis megolddsainak
koszonhetéen ndveljik a folyamataink haté-
konysagat és biztositjuk a fejlddést”, mondta
Harald Nenning. .Példaul, a jovében a szer-
szamgépeink automatikusan igénylik majd a
sziikséges elégyartmanyt. Az anyagellatast
vezetd nélkili széllitorendszer biztositja
majd.” A DMG MORI-val torténé egyittmi-
kodés logikus lépés, Hiszen a szerszdmgép-
gyartd hasonlé filozéfidt képvisel.

«

FSETTANULMANY - KRAL GMBH

DMC 60 H linear

NAGY PONTOS-
SAGU, DINAMIKUS,
ViZSZINTES MEG-
MUNKALOKOZPONT

FOKUSZBAN

+ Gyorsjarati sebesség: 100 m/perc
and maximum 1g gyorsulas

+ 'Forgdcstol forgacsig’
szerszamvaltasi idd 2,5,
a VDI 2852-nek megfeleléen

+ Nagy teljesitmény(, 15.000 1/perc
fordulatszdmu speedMASTER
féorso, alapkivitel: 35 kW és 130 Nm

+ Gyors, innovativ, kerekes
szerszamtar 303 féréhellyel

+ Paletta mérete: 500x500 mm

+ Munkadarab maximalis
mérete 800 x1.030 mm,
paletta teherbirdsa: 600 kg

+ 4- és 5-tengelyes kivitelben
egyarant rendelhetd

KRAL TENYADATOK

+ 1950-ben alapitottdk,
Lustenauban

+ Korilbelil 250 munkatars

+ Csavarszivattyuk, dramlasmérg
rendszerek fejlesztése és
gyartasa

KRAL

KRAL GmbH
Bildgasse 40
6890 Lustenau, Ausztria
www.kral.at

—
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VILAGPRE-

MIER
2020

Kompakt kialakitas!
Akar 40 palettds kapacitas

Egyediila'llé! minddssze 10,7 m*-en

Kozvetlenil
betolthetd, elolrél

PH CELLA

MODULARIS
PALETTAKEZELORENDSZER
AKAR 40 PALETTAIG

FOKUSZBAN

+ Adott datumtél rendelhetdk » ™
- DMU 65/75 monoBLOCK » 2020. 4prilis
- DMU 50 3 Generation » 2020. majus
- DMU 40/60/80 eVo » 2020. majus
- DMU 85/95 monoBLOCK » 2020. julius
- CMX50/70 U » 2020. jdlius
- DMU 80/90 P duoBLOCK » 2020. julius
- CMX 600/800/1100V » 2020. julius
- DMC 650/850V » 2020. jilius
- DMU 65 H monoBLOCK » 2020. oktdber

+ Paratlan ergondmia és hozzaférhetéség a munkate-
rilethez az oldalsé betdltésnek kdszonhetben

+ Modularis konstrukcié, hogy az tigyfelek
egyedi igényeinek is megfeleljen

+ Tovabbi bavitési lehet6ség masodik dllvanymodullal

+ Egyszeriien allithaté a polcok magasséga

+ Kiildnallo betdlt6allomas a palettdk ergonomikus
el6készitéséhez megmunkalas kdzben

+ Rovid lizembe helyezési id6 a szabvanyos
csatlakozofeliiletnek és a modularis felépitésnek
kdszonhetben

+ Kedvez6 aru automatizacié a DMG MORI VERTICO
konstrukciénak koszonheten “A szerszamgép szallitasi idejétél fiigg

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

PALETTACSERELO EGYSEG

+ Akar 300kg témeget
képes mozgatni
(munkadarab és paletta)

ELKULONITETT BETOLTOALLOMAS
+ Ergonomikus betdltés

+ Opcidban forgathaté kivitelben
is rendelhetd



Sokoldalu!

Az allvdnymodulokat kiilonb6z6 méret(
palettdkhoz lehet kombinalni

Utolag illesztheta!

Integralt automatizalasi

csatlakozéfeliilettel felszerelt

szerszamgépekhez utdlag is

csatlakoztathaté

+ tovabbi bdvitési lehetéség
masodik allvdnymodullal

PALETTAKAPACITAS (4llvanyonként)

Palettak Munkadarab magassaga
Méret 500mm 300mm
500500 mm #9 #12
400x400mm #12 #16
320x320mm #15 #20
Rugalmas!

Nincs akadalya a darus
rakodasnak, feltlrél

UJDONSAG: PH CELLA DMU 65 monoBLOCK-AL

A PH CELL-lel kiege-
szitett, nagy telje-
sitmenyd DMU 80 P
duoBLOCK optimalis
megoldas a széles
termékstruktdrank-
hoz, mert kiilonb6zo6
meretd palettakat

Is tudnak fogadni az
allvanymodulok.

Andreas Eichler és Frank Jansen
Alapito és ligyvezetd igazgato
3D-Zerspanungstechnik GmbH

A 3D-ZERPANUNGSTECHNIK
TENYADATOK

+ 2002-ben alapitottak

+ 17 munkatérs

+ Gumi 6ntéformakat, mianyag
froccsontéformakat és
ontdszerszamokat gyartanak
az auté-, elektronikai- és a
repllégépipar részére

3D-Zerspanungstechnik GmbH
Christenfeld 24d
41379 Briiggen-Bracht

Németorszag 5
www.3d-zerspanungstechnik.de

Mind a PH CELLA mind
a szerszamgép optimalisan
hozzaférhet6.
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VILAGPREMIER - DMU/DMC 65 H mo

noBLOCK

VILAGPRE-

MIER

2020

GEPESZETI TER-
VEZES/SZERZODO
GYARTOK

+ Egyszeri automatizacio

és kerekes szerszamtar akar
543 szerszamhellyel

+ Egy darabbdl 6ntott,
merev gépag 3 pontos
aldtdmasztassal a maximalis
merevség érdekében
(elérhetd HSK-A100-al is)

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCE

DMU/DMC 65 H monoBLOCK

Al E
o-TE
MEG

REPULOGEPIPAR

+ Optimalis forgacseltavolitas
a vizszintes megmunkalés-
nak kdszénhetéen

+ 5-tengelyes billend kdrasztal
alapfelszereltségként

+ speedMASTER féorsok
akar 30.000 1/perc
fordulatszammal

LLENCE

SZERSZAM- ES
FORMAGYARTAS

+

Kozvetlen hajtasu C-tengely
akar 80 1/perc
fordulatszammal

Kerekes szerszamtar
akar 550 mm szer-
szamhosszhoz, idealis
mélyfuratfurékhoz

Termoszimmetrikus konst-
rukcid a maximalis tartds
pontossageért, akar 5um

| SO, UNIVERZALIS
NGELYES VIZSZINTES
MUNKALOKOZPONT

AUTOIPAR

+ HSK-A100 szerszamtartdk
akar 280 mm
szerszamokhoz

+ Kerekes szerszamtar:
3,5mésodperc ‘forgacstol
forgacsig’ szerszamvaltasi idé

+ Linearis hajtasok akar
100 m/perc gyorsjarati
sebességgel a mellékidk
csokkentéséért



s

A 273 féréhelyes, kerekes szerszamtarnak, a
gyartas kdzbeni betdltés lehetbdségének és az
RPS 9 forgathato palettatarolonak kdszénhetden
a szerszamgépet 3 miszakban tudjuk zemel-
tetni, és a gyartas mindig rugalmas.

Helmut Kértner
Gyartasi igazgatd
Miiller Prézision GmbH

LUDWIG GUTTER & SOHN
TENYADATOK

+ 1864-ben alapitottak,
Weilenhornban

A monoBLOCK nagy merevségi

+ Alumininumdntode, ontészer- gepagyanak €5 az opcios,

szamok gyartasa és Sntvények 600 kg teherbirasd, ikerhajtasu
készremunkaldsa asztalanak készonhetden a

DMC é5 H monoBLOCK azonnal
meggyo6zaott minket.

VILAGPREMIER - DMU/DMC 65 H monoBLOCK

MULLER PRAZISION
TENYADATOK

+ 1974 6ta, Cham-ban

+ Esztergalt, mart, koszordlt,
edzett alkatrészek
sorozatgyartasa

Miiller Prazision GmbH
Frihlingstrafle 16

93413 Cham, Németorszag 5
www.mueller-praezision.de

Ludwig Gutter & Sohn GmbH & Co. KG
Obere Mihlstrafe 12

. i i Horst Thoma
89264 WeiBenhorn, Németorszag 5 Ugyvezeté’ igazgato
www.gutterundsohn.de Ludwig Gutter & Sohn GmbH & Co. KG

ViZSZINTES MEGMUNKALAS

A forgacselvezetésnek és a jo
héelvezetésnek koszénhetben
maximalis folyamatbiztonsag az
automatizalt gyartasban.

MAXIMALIS RUGALMASSAG

Billend korasztal kétoldali
csapagyazassal az dllandé
pontossag érdekében, akar 600 kg
munkadarab tomegig.
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ELOKESZITVE

AZ AUTONOM
GYARTASRA

NHX SOROZAT

A ViZSZINTES MEGMUNKALO-
KOZPONTOK UJ SZINTJE

RPS - FORGATHATO PALETTATAROLO

+ Forgathato palettatarolé 5, 14 vagy 21 tovabbi
palettaval, akar 23 palettat tud kezelni 6sszesen

+ 500x500 mm max. paletta méret,
700 kg max. paletta tomeg

+ ¢800x1.000 mm max. munkadarab méret



CELOS MAPPS
szoftverrel

CELOS SIEMENS
szoftverrel

A kiils6 kerék 63 szerszamzsebbel,
a belsd kerék 60 szerszamzsebbel
rendelkezik.

NHX 4000
Paletta mérete 400x400

NHX 5000
500500

NHX - ViZSZINTES MEGMUNKALOKOZPONTOK

SZABADALMAZTATOTT,
KEREKES SZERSZAMTAR

(RENDELHETG AZ NHX 4000/5000-HEZ,
SIEMENS SZOFTVERREL]

+ A legkompaktabb szerszamtar a piacon
(a 123 szerszdmzsebes verzié 41%-kal keskenyebb)

+ Szerszammal feltoltés gyartas kdzben vagy
mellékiddben (2 kerékkel, 123 szerszdmmal)

+ Akar 303 szerszamzsebbel (123, 183, 243, 303)

+ 3 mp. ‘forgacstdl forgacsig’, max. 5,6 mp.
szerszamcsere id6

NHX 8000
800x 800

NHX 10000
1.000x1.000

NHX 5500 NHX 6300
500500 630x 630

(Opcid) 400 500 (700)

1.000 1.500 2.200 (3.000) 3.000 (5.000)

Munkadarab max. mérete ?630x900 2800x1.000

#800x1.100 91.050x1.300 91.450x1.450 $2.000x1.600

FOORSOK speedMASTER (#40/HSK-A63)

20.000

powerMASTER (#50/HSK-A100)
12.000

FGorsd
221

807

15.000

Nagy fordulatszam: 16.000 | Nagy teljesitmény: 8.000

F8orsé (opcid)
250

CPP ES LPP

+ 500x500mm max. paletta méret,
700 kg max. paletta tomeg
+ ¢800x1.000mm max. munkadarab méret
+ DMG MORI cellavezérlé MCC-LPS IV
+ Kozponti szerszamkezel6 rendszer MCC-TMS

CPP - Kompakt palettatarolé

+ Akar 29 palettdhoz

+ Max. 4 szerszamgépet szolgal ki,
2 betéltéallomassal

LPP - Lineéris palettatarolo

+ Akar 99 palettdhoz, 2 szinten

+ Max. 8 szerszamgépet szolgal ki,
5 betoltéallomassal

Nagy fordulatszdm: 528 | Nagy teljesitmény: 1.413
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MEGMUNKALAS

TIZ MIKRONOS PONTOSSAGGAL

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



ESETTANULMANY - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

Az 1946-ban alapitott Baltic Metalltechnik
GmbH a Hauni csoport leanyvallalata,
modern gyartastechnoldgiakra specializalé-
dott. A hamburgi gyarukban 248 munkatars
felel az dsszetett alkatrészek és szerkeze-
tek megmunkalasaért. A nagypontossagu
alkatrészeket sokoldalu szerszamgépeken
munkaljak meg az iizemen beliil, koziiliik
mintegy 45 DMG MORI gyartmanyu. A Baltic
Metalltechnik 2019 januarjatol hasznal egy
DMC 340 U-t is nagyméretii munkadarabok
megmunkalasara, tobb 5-tengelyes meg-
munkalokozpont és CTX beta TC eszter-
ga-marokozpont mellett.

A Hauni csoport gépei percenként 20.000
cigarettat tudnak gyartani. ,Minden legyar-
tott darabot optikai Uton ellendrziink,
sziikség esetén Ujrahasznositjuk”, teszi
hozzd Thorsten Deumlich, a nagyméret(
alkatrészek megmunkalasi Uzemvezetdje.
Ezeknek az Osszetett gépeknek minden
alkatrészének hibatlanul kell mikodnie
ilyen mikodései sebesség mellett. ,Ehhez
sokéves gyakorlatra van szlkség mind
a fejlesztés, konstrukcié, mind a gyar-

45 DMG MOR)
SZERSZAMGEP
PRECIZI0S
MEGMUNKALASRA

tds terlletén.” Ezért szlkséges a meg-
felel6 mindségbiztositds: “Tiz mikronon
belili pontossagot tudunk elérni, mindezt
harom méternél hosszabb alkatrészek
megmunkalasakor.”
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ESETTANULMANY - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

[iz mikronon belili pontossagot tudunk
elérni, mindezt harom méternél hosz-
szabb alkatrészek megmunkalasakor.

Optimalis projektmenedzsment

Thorsten Deumlich a tervezéstdl az lizembe helyezésig

Uzemvezeté, nagyméretd alkatrészek megmunkélasa Az els8 kritérium az Uj megmunkalokdzpont

Baltic Metalltechnik GmbH beszerzésekor az volt, hogy alkalmas legyen
nagyméret( alkatrészek - példaul szekré-
nyek, hazak - megmunkaldséra. A maso-
dik az id6tényezg volt, Thorsten Deumlich
szavaival: ,A teljes projektet masfél év alatt
végig kellett vinntink.” ADMG MORI ezen id6-
szakban teljeskor( szolgdltatast nyujtott és
megbizhaté partner volt. ,Minden folyamat
gordilékenyen haladt, a tervezést6l a rend-
szer tesztelésén at, Pfontenben, egészen a
végatvételig a telephelylnkon.”

DMC 340 U - tiz mikronon beliili pontossag
tobb, mint harom méteren

A DMC 340 U technolégiailag meggy6z6
volt mar a korai teszteken is. Az érintettek
szakértelmének és a szerszdmgéppel egyditt
vasarolt precizids csomagnak kdszonhetéen
az XXL minden tlrést teljesitett. ,Néhany

) ) ) szazadmilliméterrél beszélink tobb, mint
A Baltic Metalltechnik a DMC 340 U-n nagymé-
ret(i (tébb, mint harom méter hosszu), sszetett,

ugyanakkor preciziés alkatrészeket gyart. lich leny(igozve.

harom méteren”, mondta Thorsten Deum-
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Tokéletesen 6sszehangolt berendezés

A gazdagon felszerelt portalgépet 2019 ele-
jén telepitették, miutdn a Baltic Metalltech-
nik kistillyesztette az izemcsarnok telepitési
teriletét, igy a DMC 340 U felhasznalébarat
poziciéba kerilt. Az 5 kerékbdl allé szer-
szémtarban 303 szerszdmzseb van HSK-
A100 szerszamok szamara, a mellékiddk
csokkentésére, ahogy a lézerrendszer is,
amely kivetiti az alkatrész konturjat vagy a
befogdkésziilék pozicidjat az asztalra. .Egy
monitoron folyamatosan megjelenik, mely
szerszamokra lesz szlikség”, magyarazza
Thorsten Deumlich. Ennek kdszonheten a
munkatarsak a gyartadssal parhuzamosan Uj
palettédkat tudnak elékésziteni, a legrovidebb
idén belil. Az egyedi kialakitdsu asztalon
specidlis hornyok vannak a palettdk lehetd
legegyszer(ibb cseréjéhez.”

CELOS - jovébe mutato funkcidk a

digitalis jovoeért

A DMC 340 U esetében a folyamatoptimalés
a kovetkezd szintre lépett, mert telepitet-
ték a CELOS Teljesitmény Csomagot is. Ez

ESETTANULMANY - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

1. Thorsten Deumlich, lizemvezetd, nagyméret( alkatrészek megmunkalasara a Baltic Metalltechnik
GmbH-nél 2./3. A Hauni csoport szadmara késziilt dsszetett, 5-tengelyes megmunkalast igénylg,
nagymeéret(, precizids alkatrészeket a DMC 340 U-val gyartjdk. 4. Marc Hanel gépkezel6 munkadarabokat
készit el6 a forgacsolasra, a miveletet nagyban megkdnnyitik az asztal specidlis hornyai.

tartalmazza az ALLAPOTELEMZES-t, a szer-
szamgép és a mivelet jelzéseinek elemzé-
sére, ésa TELJESITMENYFELUGYELET-eta
forgacsolasi paraméterek felligyelete és tel-
jes atlathatdsdga céljabol. A szervizkamera
gyors és egyszerl megolddst kinal tavoli
szerviztevékenységekhez és teljessé teszi a
szerszamgép leny(igoz6 felszereltségét.

A tapasztalatok szerint a szerszdmgép
beszerzése megalapozott befektetés volt a
jovére tekintve. Ezt figyelembe véve jelentette
ki Thorsten Deumlich: ., A nagyméret( alkat-
részek megmunkdldsat tekintve kapacitast
tudtunk béviteni a hatékonysdgunk tartés
javitasdval.” A Baltic Metalltechnik tovabbi
novekedésre készil: A f6 tevékenységiink
tovabbra is a Hauni csoport keretén belili
gyartds marad, de a megmunkalasi tapasz-
talatunkat és képességlinket elérhetdvé tesz-
sziik kiils6 megrendel6k szamara is.”

BALTIC METALLTECHNIK
GMBH TENYADATOK

+ 1946-ban alapitottak Hamburg,
a Hauni csoport része

+ 248 munkatérs

+ Modern gyartastechnoldgidkra,
Osszetett alkatrészek és
szerkezetek megmunkalasara
specializalddott

Baltic Metalltechnik GmbH
Kurt-A.-Korber-Chaussee 8-32
21033 Hamburg, Németorszéag

Tel.: +4940/7250 - 2784
Customer.Service.Baltic@hauni.com

www.hauni.com 5
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ESETTANULMANY - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

TOBB, MINT 30 EVES
TAPASZTALAT A MOTORSPORTBAN ...

A SOROZATGYARTAS
KNOW-HOW-JA

Drexler nagy teljesitényii, csokkentett
csuszasu differencialmiivek
Optimalis mingség és hatékonysag -
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ESETTANULMANY - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

A termekeink kulcsszerepet
jatszanak az uj hajtastechnikai
konstrukciokban, legyen szo hagyo-
manyos, hibrid, vagy elektromos
erdatviteli rendszerrol.

Tamara Drexler, a Drexler Automotive marketingfelel6se
és az alapitd, Herbert Drexler lanya

A Drexler Automotive a motorsportban szer-
zett tapasztalatait és gyartasi szakértelmét
otvozte fejleszt6i partnerként és innovativ
hajtastechnikai gyartoként. Herbert Drexler
1998-ban alapitott a vallalatot Salzwegben,
Passau mellett, miutan a Porsche 911 GT2
versenyautdja kiégett a FIA GT vilagbajnoki
futaman és visszavonult az aktiv versenyzéi
karrierjébdl. A vallalat gydkerei az 1980-as
évekre nyulnak vissza, amikor a Drexler
Automotive kifejlesztette és legyartotta az
elsd, zarhato differencialmiveket és ver-
senyautokba szant sebességvaltokat - a
sajat versenyautdiba is szerelte. Napjaink-
ban a Drexler Automotive 130, jol képzett
munkatarsat foglalkoztat, akik tervezik
és gyartjak a cslicsmindségli, csokkentett
csuszasu differencialmiiveket, és mas haj-
taselemeket a 27 DMG MORI szerszamgé-
pen. A termékeket a bels6 tesztpadokon
vizsgaljdk. A legutdbbi beruhazasuk egy
NMV 3000 DCG szerszamgép volt, 34 palet-
tds automatikus munkadarabkezel6 rend-
szerrel kiegészitve.

»

A DMG MORI-rél és a
Drexler Automotive-rél az
alabbi linken talal videot:
dmgmori.com/drexler
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FSETTANULMANY - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Automechanikus - dinamikusan valtozo
Herbert Drexler 30 éves autdéversenyzdi
tapasztalattal a hata mogott mindent tud
arrél, hogy a jo mindségl hajtaselemek
mennyire befolydsoljdk a jarm{ irdnyitasat
és a menetdinamikat. A kezdetektél fogva
arra torekedett a Drexler Automotive termé-
keinek fejlesztésekor, hogy a jarmivek haté-
konysdgat javitsa. , A szakértelmiink a mind
a motorsportban, mind a vezetd gyartéknak
szallitott, sorozatban gyartott termékeknél
elényds.” Avéllalat régdta els6szamu beszal-
litéja a Daimler-nek, BMW-nek és az Opel-
nek, csak hogy a legismertebbeket emlitsiik.
A szabadalmaztatott, csékkentet cslszasu
differencialmuvet elsésorban nagy teljesit-
mény( jarmivekbe, példdul az AMG vagy az
M modellekbe épitik be. ,Automechanikus
makodés, és dinamikusan valtozo karakte-
risztikdju, pontosan a megfeleld idében éri
el az optimalis szintet,” magyarazza Herbert
Drexler.

Az optimalis hajtasi jellemz6k a munka-
tarsak szakértelmének és a DMG MORI
szerszamgépeknek koszonhet6k

Mar tébb, mint 800.000 darab csokkentett
csuszasu differencidlm( és mas hajtdselem
garantdlja az optimalis, szabalyozott vonderét
vildgszerte a versenypalydkon és a kdzuta-
kon egyarant. Ezzel a Drexler Automotive
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megbizhaté partnerré valt a fejlesztésben és
a gyartasban egyarant. A jol képzett munka-
eré alapvet6 fontossagu a magas szinvonalud
gyartds fenntartdsdhoz és a jovGbeli nove-
kedéshez. ,Csak a termelésen belil egy 70
szakemberbdl all6 csapatot allitottunk 6ssze”,
mondja Tamara Drexler, az alapité lanya. A
szakértelmik a hatékony gyartés alapja. Nagy
teljesitményl, DMG MORI szerszamgépeket
hasznalnak - tobb, az NLX csalddba tartozd
esztergakozpontot, CL 2000 esztergékat és a

AJOBB
FELULETMINGSEG
ES HOSSZABB
SZERSZAMELTAR-
TAM A DCG KONST-
RUKCIOJANAK
KOSZONHETG

legUjabb beszerzéseiket: egy NLX 15001500,
két NLX 30001700 és egy 5-tengelyes NMV
3000 DCG szerszamgépet egy 34 palettds
automatikus munkadarabkezel6 rendszer-
rel kiegészitve.

Ejiel nappal is tudunk
gyartani, ha sziikséges.
Nalunk a megbizhatdsag
alapvetd kovetelmeny,

ezért bizunk a
DMG MORI-ban.

Herbert Drexler
Alapité és tulajdonos
Drexler Automotive

24 6ras verseny - a megbizhatésag
alapvet6 fontossagu

Aversenyképességiik megtartdsa érdekében
Herbert Drexler tobbgépes megkdzelitést
alkalmaz. Egy gépkezel6 harom eszterga-
kézpontot kezel: Az NLX 15001500 gyartja
a harom tengelyt a csokkentett csuszasu
differencialm differencial-fogaskerekei-
hez, a rudadagolonak kdszonhetéen telje-
sen automatizaltan.” A gépkezeld feladata,
hogy ellendrizze a hdzak gyartasat a két NLX
30001700 szerszamgépen. Az NMV 3000 DCG
termelését is beleszdmitva évente 15.000
hazat gyartunk.

A szerszdmgép konstrukcidja miatt dontot-
tlink Ugy, hogy az 5-tengelyes megmunkalast
az NMV 3000 DCG-on végezziik. ,A fliggéle-
ges tengely(, billené korasztallal kiegészitett
szerszdmgép forgdcselvezetése optimalis
hazak megmunkaldsakor”, mondja Herbert
Drexler. A DCG konstrukcidja csokkenti a
rezgések kialakuldsat, mert a hajtasok a

tomegkozéppont hatdsvonaldban vannak.

.Ezzel jobb fellletmindséget, kisebb kdralak-

hibdt és hosszabb szerszaméltartamot

értink el



SIWVET j Tailored to Perfection
& R - _—

The best precision machining
on CNC lathes

www.mtmarchetti.com i e A
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FSETTANULMANY - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Akar 114 paletta
kezelése kevesebb,
mint 3,8 m’ teriileten

NMV AWC-VEL

AWC ,
PALETTAKEZELES

FOKUSZBAN:

+ 34-allasu AWC palettatarolo
(AWC-automatikus munkadarab
cserél6) akar g350x300 mm
méretl és 80 kg munkadarabokhoz

+ Opcionalisan akar 114 palettat
is tud kezelni

+ Az NMV 3000 DCG vagy a
CMX 600 V MAPPS-szel

Egy gépkezeld foglalkozik a két NLX 3000 esztergaval és az

automatizalt, ridadagoldval kiegészitett NLX 1500-el.
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Ez a szerszdmgép is automatizalt. Az AWC
palettatarolé kapacitdsa 34 paletta, a max.
munkadarab atméré 350mm, magassaga
300mm. A megmunkalds kozbeni besze-
relésnek kdszonhetéen a szerszdmgépek
kihasznaltsdga maximalis”, teszi hozza
Herbert Drexler. .Ejjel nappal is tudunk
gyartani, ha szlikséges. Nalunk a megbiz-
hatdsag alapvetd kovetelmény, ezért bizunk
a DMG MORI-ban.”

Hagyomanyos, hibrid és elektromos
autozas - fel vagyunk késziilve minden
erdatviteli rendszerre

Herbert Drexler elkotelezett a motorsport
felé, ez a Drexler Automotive Formula 3
kupdjan tett nyilatkozatabdl is kitlnik: A
versenysorozat tokéletes ugrddeszka a jov6
tehetséges versenyzginek.” Lanyaval, Tamara
Drexler-el mindketten optimistan latjak az
autézas jovéjét, mert komoly és fenntart-
hat¢ fejlesztési lehet6séget latnak a vallalat
szamara az autdiparon belil: ,A termékeink
kulcsszerepet jatszanak az Uj hajtastechni-
kai konstrukcidkban, legyen sz6 hibrid, vagy
elektromos erdatviteli rendszerrél.” Az alta-
lunk az elektromos erdétvitelekhez fejlesz-
tett, tobbfokozatl sebességvaltd rendkiviil

konnyd, jelent6sen optimalja a fokozatvaltast.
A Drexler Automotive e-differencidlmuve
tokéletesen illeszkedik az elektromotorok
nagy nyomatékdhoz és maximalis vezetési
kényelmet kinal.

DREXLER AUTOMOTIVE
TENYADATOK

+ 1998-ban alapitottak,
Salzwegben, Passau mellett

+ 130 munkatars, kozilik 70-en a
megmunkaladsban dolgoznak

+ Cslcsmindségd, csokkentett
csUszasu differencidlmvek és
egyéb hajtaselemek fejlesztése
és gyartasa.

N
DREXLER

‘1
“romoTivE

Drexler Automotive GmbH
Postgasse 12C

94121 Salzweg, Németorszag
www.drexler-automotive.com

-

Az NLX 1500-en gyartjak a tengelyeket (balra) a csokkentett cstiszasu

differencidlm{ differencial-fogaskerekeihez, a két NLX-3000 esztergédn

gyartjdk a hazakat (jobbra).



©QO X-szerhosszabb élettartam

Az X-life nagysebességli orsécsapagyak harom verzibja érhetd el: a leg-
nagyobb sebességért, a lehetd legnagyobb megmunkalasi erdért, és a IB) x-szernagyobb teherbir6 képesség

kiemelkedo precizitasért. No X-szer hatékonyabb helykihasznalas

VCM verzié: A legjobb teljesitmény és a kiemelked6 miikodési megbiz-
hatésag érdekében VACRODUR anyagbol késziilt.

www.schaeffler.hu

LA Schaeffler VACRODUR VCM orsécsapdgya az eqyik oka annak,
hogy 36 hdnapos garancidt vdllalunk minden Gj MASTER orséhoz munkadra
korldtozds nélkil.”

Alfred GeiBler, Ugyvezet§ igazgatd DECKEL MAHO Pfronten GmbH

FAG SCHAEFFLER



A DMU 600 Gantry linear all a termelés kozéppontjdban a SPINTO-nal, amely
5 tengelyével képes akar egy 150 tonna tomeg( és 6.000mm hosszlisagu alkatrész

megmunkaldsara is. Mindezt 10 pm-es pontossaggal.

A SPINTO Hungaria alapitasa egy 2014-ben
indult K6zép-Kelet eurdpai projekthez kot-
het6, amely a magyarorszagi autéipar fej-
lesztését célozta els6sorban. A 2018 6ta mis-
kolci székhellyel m(ikod6 vallalat gépjarmd
gyarak szamara szallit forgacsolé és alaki-
toszerszamokat. Koriilbeliil 100 alkalmazott
felelds a komplex alkatrészek fejlesztésé-
ért, tervezéséért és gyartasaért. A DMU 600
Gantry linear kulcsfontossagu gép a gyartas
soran, foleg a nagyobb alakitdszerszamok
megmunkalasanal. Ehhez még hozzajon
egy HSC 55 linear, amely a tombszikrazas-
hoz hasznalt grafitelektrédakat munkal meg.
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Végiil, de nem utolsé sorbana DMCV és DMF
széria monoBLOCK modelljei is megtalal-
hatéak. A vallalat alapitasa ota 6sszesen 8
DMG MORI berendezést telepitettek.

.Korabban a régidé autéiparanak fejlédését a

mennyiség hatarozta meg. Mdra azonban a
hangsuly dthelyez6dott a minéségre”, mondja
Pdcs Jénos, a SPINTO vezérigazgatéja. Ez
egy nagy lehet8ség a gazdasdgi fejlédésre,
valamint a munkaerépiaci mlszaki kompe-
tencia fejlesztésére is. .Eppen ezért valasz-
tottuk Miskolcot a SPINTO kozpontjanak.”
A régiénak nagymultd ipari hagyomanyai

vannak, valamint itt taldlhatd egy miszaki
egyetem, ami ki tudja elégiteni a mérnokdk
iranti igényeket.

Befektetés a jovoallo gyartasba

Magan- és allami befektet6k kdzos munka-
javal jott étre ez a 22 millid eurds z6ldmezGs
beruhazas. ,A cél egy olyan lizem felépitése
volt, amely megfelel az autdipari szerszamok
és a alakitéformak minden jovébeni kdvetel-
ményének”, magyarazza Pécs Janos. Ennek
kovetkezményeként a beruhdzasi Gsszeg
nagy részét, korilbelul kétharmadat gyartési
technoldgidkra forditottdk. .Lényegében az



A DMU 600 Gantry linear-nak koszén-
hetden képesek vagyunk 10 um-es
kontdrpontossaggal dolgozni.

Jénos Pécs
Ugyvezetd igazgato
SPINTO Hungaria Kft.

5.000 m*-es épliletet a legkorszer(bb gyarto-
teriilet koré épitettik.” Mdra a SPINTO meg-
felel6 kapacitassal rendelkezik ahhoz, hogy
évente 100 darab, egyenként akér 70 tonnat
nyomo XXL szerszamot gyartson az autdipar
szdmara.

A SPINTO termékvalasztékdban megtalalha-
ték a kilonféle mlanyag alkatrészek eléal-
litdsdhoz hasznalt froccsontdszerszamok, az
autok karosszéria elemeinek kialakitésara
szolgdlé lemezprés szerszamok és az alumi-
niumontéshez hasznalt ont6formak is, ami-
ket példdul a hajtémihazak eldallitdsdhoz

alkalmaznak. ,A CAD és CAM programozés
mindhdrom kompetenciateriiletén vannak
szakértink” - mondja Pdcs Janos. A SPI-
NTO a SIMENS NX-et hasznélja standard
szoftverként. ,A megmunkalas sordn, ahol
mindhdrom kompetencia taldlkozik fontos a
racionalizdlds.” A cég 0sszes termékét képes
a kapacitdsok magas kihasznalésaval eldalli-
tani sajat gyartéteriletén.

ESETTANULMANY - SPINTO HUNGARIA KFT.

A SPINTO 5.000m*-es
gyartéterilettel rendelkezik.

A SPINTO tébbek kozétt nagynyomasud aluminium
ontvényekhez, mint amilyen ez a fogaskerékhaz,
allit el6 dntéformakat

10 ym konturpontossag az akar

6.000 mm-es XXL formak esetében

Egy korabbi piackutatds sordn a SPINTO
egy rést fedezett fel az XXL gépek és ala-
kitdszerszamok piacan, és gydrtasukat
ennek a tudatdban optimalizaltdk. Ezt
a tényt er6siti a DMG MORI-tél beszer-
zett DMU 600 Gantry linear is. Megy-
gy6z6  6.000x4.500%1.500 mm-es
kateriletével ez az 5-tengelyes magas

mun-

portald  berendezés minden  kovetel-
ménynek megfelel, amely a 150 tonnaig
terjedd alkatrészek tokéletes megmunkala-

sat illeti.
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CUSTOMER STORY - SPINTO HUNGARIA KFT.

1. ASPINTO 6sszesen 8 db. DMG MORI gépet telepitett.
2. ASPINTO szerves részét képezi a CAD és CAM programozas ...

DMU 600 GANTRY linear

MAGAS-PORTAL
KIALAKITASU GEP
XXL FORMATUMBAN

FOKUSZBAN

+ 6.000x4.500%x2.000mm-es
munkaterilet

+ Direct Drive technoldgia minden
tengelyen a magas szinvonalu

+ fellleti kialakitas és a maximalis
dinamika érdekében

+ Statikus és dinamikus merevségre
optimalizalt gépszerkezet

+ HosszUtavu pontossag az érintés
nélkili hajtasoknak kdszénhetden

+ 5 éves garancia a linear motorokra

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

.A legnagyobb pozicionaldsi pontossagot és

kontur-pontossagot a linedris meghajtas
seqgitségével érjiik el. gy vagyunk képesek
az egyedilallé lathatd fellletek megmunka-
ldsara is,” - mondja Pdcs Janos, dicsérve a
DMU 600 Gantry linear megmunkalasi ered-
ményeit. ,Akar 10 um-es méretpontossagot
is elérhetiink vele.”

Lineéris hajtassal a 3m/s’
tengelygyorsulashoz

Az X és Y-tengelyek érintés-, és kovetkezés-
képpen karbantartdsmentes linearis motorjai
kiemelkedd felileti és dinamikai tulajdon-
sagokat tesznek lehetévé. Segitségiikkel
elérhetd az akdr 3m/s?-es tengelygyorsulas
és 45m/s elbtolasi sebesség. A DMG MORI
tovabbd 60 honapos garanciat vallal ezekre

3. ... és a mindségi komplex szerszamok gyartasa,
pl.: DMU 75 monoBLOCK segitségével

a hajtadsokra. Az akar 28.000 fordulat/perc
fordulatszdm elérésre is képes orsé segitsé-
gével is kiemelkedden magas fellleti miné-
ség érhetd el. A DMU 600 Gantry linear-nak
hdrom automatikusan cserélhet6 feje van. A
konny( hozzaférhetéség, amit ez az XXL meg-
munkalékozpont kinal, latvanyosan otvozi
az ergondmiat és a felhasznald kényelmet.
A véllalat gyartécsarnoka olyan hatalmas,
hogy akar egy teherautd is képes felhajtani
a géphez.

DMF 260111 - Nagy rugalmassag az 5-ten-
gelyes megmunkalasnak koszonhet6en

Az egyszerre 5 tengelyt mikodtetni képes
DMF 260111 kiemelkedd rugalmassagot biz-
tosit a kis és kdzepes méretl szerszamok
megmunkaldsa soran. ,Az utazdoszlop nagyon



rugalmasan hasznalhaté. Ily médon képesek
vagyunk hosszu, keskeny alkatrészek kivalo és
jo feliiletld megmunkaldséara 2.600x1.100mm
mérethatarokon bellil.” - mondja Pdcs Janos.

A TOKELETES
MEGOLDAS MINDEN
IGENYHEZ

3-t6l 5 tengelyig - minden egy forrasbol

A gyartékapacitasba torténd befektetéskor a
SPINTO nagy jelent6séget tulajdonitott a val-
tozatos megmunkdlasi tartomany és a rugal-
massag témakorének. Minden gyartéberen-
dezés HEIDENHAIN vezérlovel van ellatva,
igy a gépkezelék barmelyik berendezésen

HAIMER 14.0 —

Technoldgia okos termeléshez

Szerszamtechnoldgia

Zsugorito technologia

képesek dolgozni. A haromtengelyes DMC 650
Vésa DMC 150V az egyszer( alkatrészek el6-
allitdsara szolgdlnak, mig a mozgdoszlopos
DMF 18017 és DMF 260 a hosszabb munkada-
rabok gyartadsara. ADMU 75 monoBLOCK és
a DMU 95 monoBLOCK 5-tengelyes univer-
zalis megmunkaldkdzpontokat a bonyolult
szerszamkomponensek megmunkaldsara
hasznaljdk. Ezeket a berendezéseket a
HSC 55 linear és a DMU 600 Gantry linear
koti 0ssze. A megmunkaldsok teljes ska-
l4jat szeretnénk lefedni, hogy rugalmasan
és gyorsan reagalhassunk a hozzank érkez6
megrendelésekre” - fejti ki Pdcs Janos a
cég allaspontjat. .,A DMG MORI-ban olyan
partnerre leltiink, amely minden igényink
szamara a legjobb megoldas képes nydjtani.”
Acélatermelés magas kihasznaltsaga. .llyen,
amikor egy befektetés gyorsan megtéral.”

technologia

CUSTOMER STORY - SPINTO HUNGARIA KFT.

SPINTO HUNGARIA
TENYADATOK

+ Alapitas: 2014, Miskolc

+ Korulbeldl 100 alkalmazott

+ Aluminium nyomdsos-ont6,
froccsont6, és lemezalakitd szer-

szamok gyartasa és tervezése

SPINTO Hungéria Kft.
Miskolc, Galamb Jézsef utca
3516 Magyaroroszag
www.spintohungaria.com

—

Kiegyensiilyoazasi

HAIMER.

Quality Wins.

Mérési és elobeallitasi
technologia

www.haimer.com
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VILAGPRE-

VILAGPREMIER - LASERTEC 200 | 400 Shape

MIER KIMAGASLO MINOSEGU
LEZERTEXTURAK NAGYMERETU

2020

3D SZERSZAMOKON

Fobb gépparaméterek

+ 5-tengelyes lézer-levalasztds a kiemelkedd texturak
és a nagy sebességli megmunkalas érdekében

+ Akar 3.350x1.350x1.000 mm térfogatu és 20.000 kg
stlyd munkadarabok

+ Termoszimmetrikus portalkialakitas kiterjedt
h(itési megoldasokkal a maximalis pontossagért és
a hosszutavu stabilitasért

+ Kényelmesen hozzaférheté munkatér a darus
betdltésnek kdszdnhetden

+ Elérhet6 LASERTEC 200 vagy LASERTEC 400 Shape
kialakitasban is, 2.000 illetve 4.000 mm-es
X-irdnyd elmozdulassal

LASERTEC SHAPE -

Tudjon meg tobbet a
LASERTEC 200|400 Shape-rél a:
lasertec-400-shape.dmgmori.com
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Jarmibeltéri elem

szerszamanak felileti

texturalasa

UJ LEZERFEJ

+

Nagysebességl Z-valto,
akar 5m/s sebességgel
X, Y vagy Z iranyban

Elforgathatd lézer-
megmunkalé fej

maximalis 235°-o0s
szogtartomannyal

Konny( szerkezet(
LASERTEC 65 3

VILAGPREMIER - LASERTEC 200 | 400 Shape

JOBB
MINGSEG AKAR

3-SZOR
GYORSAB-
BAN

Standard

Nagyteljesitmény( textdrakialakitds

UJDONSAG: Integralt
nagyteljesitmény( textdrakialakitas a

LASERTEC Shape sorozatban

Textirdk miszaki tulajdonsagokkal,
mint a karcéllésag, a hidroféb
tulajdonsagok vagy a kiilonb6z6
fényesen sima felliletek.

SZERSZAM- ES FORMAGYARTAS /
GEPJARMUIPAR

SZERSZAMBETETEK
JARMUBELTERI ELEMHEZ

Meéretek: 1.630 x490 x 405 mm
Anyag: Szerszamacél
Textura: Méhsejt szerkezet

SZ'ER'SZM:I- ES FORMAGYARTAS /
GEPJARMUIPAR

MOLD INSERT
FOR CAR BUMPERS

Méretek: 2.800x1.500x1.255 mm
Anyag: Szerszamacél
Textura: Finom szerkezet(

FOBB TECHNOLOGIAI TULAJDONSAGOK

+ Tervezdi szabadsag és ismételhetd, pontos feliletek

+ Nagyteljesitményd textirakialakitas:
Kiemelkedg fellileti mindség kivételes sebességgel

+ Mlszaki tulajdonsagokkal rendelkez6 feliiletek:

- Karcéllésag
- Hidrofob tulajdonsagok
- Fényesen sima feliletek

SZERSZAM- ES FORMAGYARTAS

FEDEL
Méretek: 1.700 x 400 x 350 mm

Anyag: Szerszdmacél
Textilra: Szénszalas szerkezet

SZ’ER’SZAB'I,I- ES FORMAGYARTAS /
GEPJARMUIPARE

PRESS TOOL

FOR CAR WINGS
Méretek: 940x530x210 mm
Anyag: Szerszamacél
Textilra: Finom szerkezet(

SZERSZAM- ES FORMAGYARTAS /
GEPJARMUIPAR
MOTOR COVER

Méretek: 400x320x60 mm
Anyag: Szerszdmacél
Textura: Térbeli szerkezet

SZ’ER’SZABLI- ES FORMAGYARTAS /
GEPJARMUIPAR
REFLECTOR

Méretek: 460x500x300 mm
Anyag: Szerszamacél
Textura: Prizmas szerkezet
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ESETTANULMANY ~ SMITHSTOWN LIGHT ENGINEERING

TECHNOLOGIAI KIVALOSAG

A LEGJOBB MINOSEGBEN

KOMPLEX ORVOSI ESZKOZOKHOZ

The history of Smithstown Light Engineering
began in 1974 with the manufacture of tools
and molds for the electronics industry. From
its beginnings as a three-man operation, the
company now has 130 employees. It con-
centrates its experience and know-how on
the development and manufacture of medi-
cal technology products. Smithstown Light
Engineering operates in Shannon, Irel-
and with a diverse fleet of machines inclu-
ding eleven DMG MORI turning and turn-
milling centers, four NLX 2500700 and six
NTX models.

.El6nyt kovacsoltunk abbdl a ténybél, hogy a
nagy amerikai orvosi eszkdzgyarték, mint a
Boston Scientific és a Johnson & Johnson
az 1990-es években tervezték megvetni a
ldbukat az eurdpai piacon,” emlékezik visz-
sza Gerard King vezérigazgatd, a cégalapitd
fia. A Smithstown Light Engineering emel-
lett kihasznalta a tapasztalatait, amelyeket
az orvosi eszkdzok elééllitdsdhoz sziikséges
nagypontossagu szerszamok és dntéformak
gyartdsdban szerzett. ,A komplex és nagy
pontossagl  munkadarabok gyartasaval
kapcsolatos atfogd szakértelmiink révén
jelenleg is partnerei vagyunk, és tovabbra is
partnerei leszlink az orvostechnikai szektor
igényes Ugyfeleinek.” A cél a gyartasi folya-
matok optimalizéldsa a fejlesztés korai sza-
kaszaban, ezzel kinalva versenyképes drakat

A Smithstown Light Engineering termékkinalata
tartalmaz tobbek kozott ortopédiai miszereket
térd és csipémiitétekhez, valamint kiildnféle
ortopédiai implantadtumokat.
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a piac szerepldinek. A termékkinalat tobbek
kozott ortopédiai miszereket térd és csi-
pémitétekhez, valamint kiilonféle ortopédiai
implantdtumokat is tartalmaz.

MAXIMALIS
HATEKONYSAG A
6 OLDALU TELJES

MEGMUNKALASNAK
KOSZONHETOEN

Hatoldalu teljes megmunkalas

a hatékonysagnovelésért

2013 dta a Smithstown Light Engineering
rendszeresen ruhdz be a gyartasi technoldgia
fejlesztésébe, hogy tovabb optimalizalja sajat
termelését. ,A DMG MORI Iga-i kampuszan
tett ldtogatds utdn teljesen biztosak voltunk
benne, hogy az NTX 1000 lesz a helyes lépés,”
meséli Gerard King, visszatekintve az vasar-
lasra. .,A megmunkalékdzpont stabil konst-
rukcidja és nagy teljesitménye teljesen levett
minket a lAbunkrol”.

A DMG MORI NTX 1000
annyira lenylgézott
minket, hogy

tovabbi kilenc gépet
vasaroltunk.

Gerard King
Ugyvezet6 igazgatd
Smithstown Light Engineering



.Az egy gépen torténd 6 oldalu teljes meg-
munkalds nem csak csokkentette az atfutdsi
id6t és a munkaigényt, de a tobbi gép kapa-
citdsat is megnovelte.”

Nagy pontossagu 5-tengelyes szimultan
megmunkalas bonyolult alkatrészekhez

A DMG MORI olyan nyertes teljesitményt
adott az NTX 1000-rel, hogy a Smithstown
Light Engineering tovabb| kilenc rendkiviil
stabil esztergald kozpontot vasarolt: két NTX
2000-est és a kdzelmultban hdrom masodik
generacids NTX 1000-est tovabbi négy NLX
25001700-zal egyitt. Az NTX modellek merev
gépaggyal, gorgés megvezetéssel és egy
olyan termoszimmetrikus kivitellel rendel-
keznek, amely megaban foglalja a ht6fo-
lyadék keringet6 rendszert is. ,Ez egyaradnt
biztositja a nagy precizitast, és a kiemelkedd
hosszutavu pontossagot”™ - fogla
Gerard King.

a 0ssze

A compactMASTER eszterga- és mardorsé
20.000 fordulat/perc-es sebessége biztositja
az optimalis teljesitményt, mig a kdzvetlen
hajtdssal rendelkez6 B-tengely lehet6vé
teszi az 5-tengelyes precizids, egyidejd
megmunkaladst, ami az dsszetett mlszerek
és implantdtumok gyartdsdhoz szlkséges.
A két NTX 2000-es géppel a Smithstown
Light Engineering pedig részesiil a nagyobb
elforduld atméré és a befoghatd hossz nyuj-
totta el6nyokben. A 660 mm-es atmérdvel
és az 1.540 mm-es hosszusaggal jelentésen

DMG MORI ORVOSI KIVALOSAGI KOZPONT

megnovekszik azoknak az eszkozoknek a
szdma, amelyek elallitdsanal szikséges
a 6 oldalu komplett megmunkalds” - teszi
hozzd Gerard King.

A gyartasi folyamatokba térténd folyamatos
beruhazds bizonyitia a Smithstown Light
Engineering egészséges novekedését. Gerard
King optimistan nyilatkozik a jovét illetéen:

.Az orvosi technoldgia gyors fejlédése nagy-

szer( lehetéséget kindl szdmunkra a fenn-
tarthaté novekedéshez - feltéve, hogy folya-
matosan optimalizaljuk a folyamatainkat.”

MINDEN SZAKASZBAN TAMOGATJUK ONOKET

ESETTANULMANY ~ SMITHSTOWN LIGHT ENGINEERING

Smithstown Light Engineering 6sszesen hat
NTX modellt hasznal.

SMITHSTOWN LIGHT
ENGINEERING TENYADATOK

+ Alapitds: 1974, Shannon

+ 130 alkalmazott

+ F6bb tevékenységek: ortopédiai
eszkozok és implantatumok
gyartdsa, fejlesztése

Smithstown Light Engineering
Bay H1A, Smithstown Industrial
Estate, Shannon, Co. Clare, irorszég
www.sle.ie

Atfogo tandcsadast
nydjtunk lgyfeleinknek,
akar 3 évvel a termelés
megkezdése eldtt.

Horst Lindner

DMG MORI Orvosi Kivalosagi Kozpont vezetdje

DECKEL MAHO Seebach GmbH

DIGITALIZALAS ERTEKESITES
ES SZOLGALTATAS/ \ ALKATRESZEK

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

DMG MORI MINGSITETT
TERMEKEK (DMQP)
ES PARTNERSEG

MEGMUNKALASI
ES GYARTASI
MEGOLDASOK

+17 %-0S

_PIACI
NOVEKEDES'

.

SZABALYOZAS
ES TANUSITAS
—_—

\3

TELJES |
FOLYAMATLANC

2017 és 2021 k6zott

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 45




ESETTANULMANY ~ SANDVIK COROMANT

MEGDUPLAZOTT
GYARTASI KAPACITAS

A SANDVIK COROMANT ES A

DMG MORI EGYUTTMUKODESEVEL

Egy Bremont dra 6sszeszerelése a vallalat
kozpontjdban Henley-on-the-Thames-ben.
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A Bremont Watch Company, melyet a
testvérpar Nick és Giles English alapitott
2002-ben, a kiilonleges, pilétaknak késziilt
karorak gyartasara specializalodott. Mind az
orak osszeszerelése, mind pedig a rezgés
és mindségi tesztelésiik a nagy-britanniai
Oxfordshire-ben taladlhaté Henley-of-the-
Thames-i kozpontban torténik. A f6bb
alkatrészek, mint amilyen a rozsdamentes
acélbol késziilt hatlap és burkolat pedig
csupdan par perc autoltra onnan keriilnek
elkészitésre.

Anagy kereslet és a hat Uj design bevezetése
azt jelentette, hogy a termelési kapacitast
novelni kell. Ennek megvalésitasa érdekében
a vallalat beszerzett egy, a DMG MORI &ltal

kinalt legmodernebb 5-tengelyes megmun-
kald kozpontot, az NTX 1000-et, amit ezen
felil a Sandvik Coromant szerszamcsomag-
jaival szereltek fel. Ennek a koz0s projekt-
nek koszonhetden pedig kétszeresére nétt a
gyartékapacitas.

KETSZERES KAPA-
CITAS A SANDVIK
COROMANT-TAL ES
A DMG MORI-VAL

A projekt 6 hdnapot vett igénybe” - magya-
razza Mathew Bates, a Sandvik Coromant
UK Machine Tool Solutions csapatanak
szerszamszakértGje. A cél a kezdetektdl
fogva a megfelelé megoldds megtalaldsa
volt.” - meséli Bates. ,Azt akartuk, hogy a
Bremont azonnal hasznalhassa az Uj kulcs-
rakész rendszert.” Szoros egytttm{ksdésre
volt sziikség a DMG MORI technikusaival a
legmegfelelébb eszkdzok kivalasztdsa sordn.
.Tudtuk, hogy hat Uj drat kell gyartanunk”



- mondja Bates. ,Amint a rajzok készen voltak,
taldlkoztunk a DMG MORI szakembereivel,
hogy dsszedllitsuk a szlikséges szerszamok
listdjat, és kivalasszuk a specialis eszkdzo-
ket is.”

Integralt automatizalas a folyamatos
miikddéshez

A DMG MORINTX 1000 38 db Coromant Capto
szerszamot tartalmazé magazinnal van fel-
szerelve, amit igény szerint 76 szerszam
befogaddsara is képessé lehet tenni. Az esz-
terga- és marékozpont alkalmas a szimultan
5-tengelyes megmunkalasok elvégzésére. Az
automatikus rudadagolénak készonhetéen a
berendezés éjjel-nappal a gépkezeld beavat-
kozdsa nélkil képes gyartani a kilonféle
rozsdamentes acél alkatrészeket.

Minden egyetlen forrasbol:

szerszamok, berendezés, automatizalas

és programozas

Még a gép telepitése elétt Frederick Shortt, a
DMG MORI alkalmazéasokért felelds vezetdje
és fejleszt6csapata a Vericut CAM-rendszer
segitségével létrehozta és szimulacidkon
keresztll tesztelte az egyes megmunkald
programokat. ,Egyittm(kodve a Sandvik
Coromanttal minden programot Ugy opti-
malizéltunk, hogy a lehetd legkevesebb
szerszamra legyen szilkség.” Egyszéval a
Bremont csakis azt vasarolta meg, amire
valdjdban sziksége volt, és mivel mindez
joval a telepités el6tt zajlott, a vallalat mar a
legelsé naptdl kezdve gyarthatott. ,Ez a kozos

optimalizalas azt jelentette, hogy az ilyenkor
jellemz6 gyerekbetegségeket minimalisra
tudtuk csokkenteni, igy a beruhazas révid
idén belil megtérilhetett a Bremont-nak”
- magyardzza James Rhys-Davies, a Sand-
vik Coromant észak-eurdpai régié stratégiai
kapcsolatokért felelGs igazgatdja. Az ehhez
hasonlé kulcsrakész megoldasok irdntiigény
folyamatosan novekszik. Noha az el6zetes
koltségek kissé magasabbak lehetnek, a
befektetés gyors megtérilése és a berende-
zések rendelkezésre alldsanak maximaliza-
ldsa vonzova teszik ezeket a lehetdségeket.
Ezen felll az egy termékre esé kéltségek is
altaldban sokkal alacsonyabbak.”

Az NTX 1000 és a Sandvik Coromant -
Tiirések 3 és 5 pm kozott

Ahogyan tervezték, a Bremont az 0j gyarto-
berendezés telepitése utan azonnal meg-
kezdte az dragyartast. Malcolm Kent, a cég
termelésiigazgatéja rendkivil elégedett volt
az eredményekkel. .Eleinte mindannyian
meglepddtiink attél a sebességtél és magas
min6ségtl, amellyel képesek vagyunk el6-
allitani az egyes alkatrészeket” - mondja.

.Nagyon bonyolult darabokrél van szé, ame-

lyek tlirése 3-5um. Szdval a minGség és a
pontossdg rendkivil fontos. Az NTX 1000 és a
Sandvik Coromant szerszamok kombinacio-
janak kdszonhetGen azonban a folyamataink
teljesen problémamentesek.”

A Sandvik Coromant

és a DMG MORI kozott
létrejott egylttmiko-
désnek koszonhetben az
NTX 1000 mar az elsé
naptol kezdve készen
allt a termelésre.

Mathew Bates
Szerszamrendszer specialista
Sandvik Coromant

FSETTANULMANY ~ SANDVIK COROMANT

NTX 1000

MAXIMALIS
ESZTERGALASI
ES MARASI
TELJESITMENY
TOKELETES
KOMBINACIOJA

FOKUSZBAN

+ 6 oldalu komplett megmunkalas
Szinkrontermelés megvaldsitasa
a B-tengely és az als6 10
szerszamot tartalmazd revolver
segitségével f6- és ellenorson

+ Direct Drive Motor (DDM)
a B-tengelyen az 6sszetett
alkatrészek szimultan 5-tengelyes
megmunkalasahoz

+ Termoszimmetrikus orséhazh(tés
h(téfolyadék cirkulacidval

SANDVIK COROMANT
TENYADATOK

+ Tébb mint 75 éves tapasztalat
a precizids szerszamok és
megmunkaldsok terén

+ A moduléris Coromant Capto
szerszamrendszer feltalaléja

SANDVIK

Sandvik Coromant UK
Manor Way

B62 8QZ Halesowen, Anglia
www.sandvik.coromant.com

==
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FSETTANULMANY - AMOB

45% GYORSABB
ATFUTASI IDOK

A CLX ES CMX U SZERSZAMGEPEKKEL

CLX/CMX

PRECiZ, GYORS ES
KOLTSEGHATEKONY
GYARTAS

\\\\‘_//////

A cs6- és profilhajlité gépek fejlesztésében
és gyartasaban szerzett 60 éves tapasz-
talataval az AMOB az iparag egyik vezeto
beszallitojanak szamit. A csaladi vallal-
kozast napjainkban a harmadik generacio
iranyitja, beszallitoként jelen vannak az olaj-
és foldgazbanyaszatban, hajoépitésben, az
autdgyartasban, rendkiviil széleskorl ter-
mékpalettaval. A fejlesztésért és gyartasért
160 munkatars felel, a 18.000 m’ alapteriileti
lizemben CNC vezérlésli hajlitogépekkel

PH 150

dolgoznak. Az AMOB a DMG MORI innovativ
CNC technoldgiajat valasztotta a szerszam-
gépek terén: hat darab 5-tengelyes CMX 70
U szerszamgépet, egy CLX 350-et és egy CLX
550-et telepitett 2018 dta.

Bevezetés egy hosszutavy, bizalmas
egylttmikodésbe

Az AMOB folyamatosan tdmogatja Ugyfeleit,
mind megolddsokat nyudjté beszallitd. ,Ez
az altalunk gydrtott szerszamkészletekre

PH 150 PALETTAKEZELES

KOZVETLENUL A SZERSZAMGEP VEZERLOJEROL

IRANYITHATO

+ Minden CMXV és CMX U szerszamgéphez elérhetd

+ Max. teherbiras: 150 kg (250kg’)

+ Egy befogdegység harom palettatipushoz hasznalhato:
10 paletta: 320 x320mm, 6 paletta:” 400 x400 mm,

4 paletta: 500 x500 mm

+ EROWA befogdrendszer alapkivitelben, SCHUNK rendelhetd

+ Max. befogderd akar 112kN turbd funkcidval

a SCHUNK VERO-S befogo esetén

+ Nagy ismétlési pontossag a paletta pozicionalaskor;

<0,002mm az EROWA UPC-P befogéval

“opcié
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szintén vonatkozik, amelyeket a hajlitégé-
peinkben lehet hasznalni,” hozza példaként
Manuel Antdnio Barros termelési igazgatd,
és az alapitd unokaja. A versenytarsak alta-
ldban kiszervezik ezt a tevékenységet kiilsd
partnereknek. Az AMOB jelentésen megno-
velte a gyartdkapacitdsat, hogy az tgyfeleit
képes legyen rovid hataridén belll ellatni o
min6ségl szerszamokkal, ezért hat darab
CMX 70 U, egy CLX 350 és egy CLX 550 szer-

szamgépet hasznalnak.

PH 150
TELJESKORU

MEGOLDAS
EGYETLEN

FORRASBOL!




.Céglink és a DMG MORI uzleti filozéfidja
nagyon hasonld,” mondja Manuel Antdnio
Barros az egylttmkodésiikre vonatkozdan.
.Nagy hangsulyt fektetiink a hosszitavd,
megbizhatd, kozeli egylttm(kodésre az
tgyfeleinkkel. Az 0j CLX és CMX U szer-
szamgépeknek kdszonhetGen gyorsan és
még gazdasagosabban tudjuk nekik szal-
litani a szerszamkészleteket.”

Készremunkalas a hat darab 5-tengelyes,
CMX 70 U szerszamgépen

Az AMOB mindig is szamitott a nagy teljesit-
ményld megmunkalékozpontokra és eszter-
gdkra, hatékony, kis- és kézépszérids gyar-
tdsban hiszen a szerszamkészletek alapvetd
fontossdguak a hajlitdgépek szamara. Eleu-
tério Fernandes, termelési projektmenedzser
szerint a CMX U és CLX tipusok az ideélis
megoldds szdmukra: ,A CMX 70 U-n vég-
zett 5-tengelyes megmunkélassal dsszetett
geometridkat tudunk megmunkalni egyetlen
felfogasbol.” A munkadarab komplexitdsatél

WH CELL

FSETTANULMANY - AMOB

Az uj CLX és CMX U szerszam-
gépeknek készénhetden gyor-
san és meg gazdasagosabban
tudjuk lgyfeleinknek szallitani a
szerszamkészleteket.

Manuel Antdnio Barros (balrél), termelési igazgato
Manuel Barros (jobbrol), tulajdonos, menedzser

AMOB S.A.

flggben az atfutdsi id6 néhany perctél tobb
éraig terjed. ,A koradbbi gyartési eljarasunk-
hoz képest az atfutdsiidGket akar 45 %-kal is
tudtuk csokkenteni az Uj szerszamgépeknek
koszénhet6en.” Az univerzélis megmunka-
lokdzpont merev asztaldnak, h6kompenza-
cidjgnak, MAGNESCALE méréléceinek (a
tengely pozicidja kozvetlenil mérheté és
ellen8rizhetd) Es az alapfelszereltség részét
képez6 loTconnector-nak  kdszonhetden
az AMOB munkadarabjainak pontosséga
Spm-en belll van. A legujabb CMX U szer-
szdmgépeket mar az Uj inlineMASTER féor-
soval szerelték, amelyre 36 hénap garancia
érvényes, lizemora korldtozas nélkdl. 12.000
vagy 15.000 1/perc fordulatszamu kivitelben
rendelhet6k és nagyobb termelékenységet
biztositanak, az 53%-kal nagyobb teljesit-
ménylknek és 45%-kal nagyobb nyomaté-
kuknak kdszonhetden.

MODULARIS AUTOMATIZALAS A
MUNKADARABOK KEZELESERE A CMX V
ES CMX U SZERSZAMGEPEK ESETEN

+ Modularis automatizalasi rendszer
akar 15 kg témegl munkadarabokhoz

+ Paternoszteres vagy fiockos munkadarab tarolasi lehetéség:
munkadarab max. mérete: 300 x300 x 220 mm,

max. teherbiras: 250 kg

+ KUKA/FANUC IPARI ROBOTOK kiilonféle,
SCHUNK gyartmanyd megfogokkal: Egyszeres vagy kétszeres
megfogdk, ugyfél altal megadott megfogépofakkal

+ Kiegészitdk (opcid): SPC fidk, NOK csuszda, lefivatéegység,

visszafordité allomas és még sok mas

CLX - Osszetett, esztergalast és marast
igénylo alkatrészek készremunkalasa

6 oldalon

A CLX csaldd tovabbi elénye a stabilitds és a
sokoldalisag - az AMOB egy CLX 350-nel és
egy CLX550-nel rendelkezik. Az ellenorsé nyo-
matéka 168 Nm, fordulatszama 5.000 1/perc
(CLX 350) ugyanezen értékek 630 Nm és 3.250
1/perc (CLX 550), lehetévé teszi a munkadarab
masik végének megesztergaldsat az ismételt
ki- és befogads nélkil. Az Y-tengely segitsé-
gével még hatékonyabb a mards, példaul
oldalsé feliileteken. A loket hossza +40 mm
a CLX 350-en és £60mm a CLX 550-en.

A CLX csaldd minden tagja elérhet6 esz-
tergdlé (V1), mard (V3), Y-tengelyes (V4] és
ellenorsds (V6] kivitelben, és akar az dsszes
CMXV és CMX U tipus esetében, az alapfel-
szereltség része az loTconnector és a méré-
lécek - készen allnak a digitalizalt gyartasi
eljarasokra.

Elérhetdség CMX 600V CMX800V CMX1100V CMX50U CMX 70U
WH 6 CELL . . . . .
WH 8 CELL o o = . -
WH 15 CELL . . . . .
WH 25 CELL . . . . .

® Elérhets - Nem érhet§ el © WH 8 CELLA: CSAK RENDELESRE
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FSETTANULMANY - AMOB

.Most mar képesek vagyunk még Gsszetet-
ted, esztergaldst és marast is igényld alkat-
részeket gazdasagosan gyartani,” foglalja
ossze Eleutério Fernandes az Osszetett
berendezést.

DMG MORI MULTITOUCH 3D

vezérldk a maximalisan felhasznalébarat
kezelésért

Mindezen felil az innovativ CLX és CMX
szerszamgépek az ergonomikus és felhasz-
naldébarat kialakitasuk miatt kiilondsen nép-
szerlek az AMOB munkatarsai kérében. Ele-
utério Fernandes igy vélekedik a kényelmes,
19"-0s DMG MORI SLIMline Multitouch vezér-
L6krél: "A FANUC a két CLX esztergakozpon-
ton 3D szimuldciét tesz lehetdvé, egyszeril
konturrajzolassal, a HEIDENHAIN a CMX 70
U-n pedig kdnny( és hatékony programozast
tesz lehet6vé.

Nagyszer(l dolog, hogy mindegyik CLX és
CMX szerszamgépiink ‘megjelenése és
érzése’ ugyanolyan a gépkezelSink szamara,
ezért nagyon kényelmes a hasznalatuk.”

CLX CSALAD

AUTOMATIZALAS

+ Robot vagy rudadagolo
a gyartasi folyamatok automatizalasara
+ Rudadagold (hizdcsé belss atméréie)
CLX 350 - g65mm
CLX 450 - 80mm
CLX 550 - 80 mm (opcid: 8102 mm)
CLX 750 - 8127 mm (opcid)
+ Robo2Go minden CLX szerszamgéphez
SIEMENS vagy FANUC vezérlével
- Munkadarab max. d&tmérgje: 170 mm
- Teherbirds: 10/20/35kg
+ Gantry GX 6 (CLX 350 SIEMENS vezérlével)
- Munkadarab max. mérete: g180x140 mm
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Jovobe tekintd befektetés -

az automatizacio és a digitializacio

A két esztergakozpont és a két CMX 70 U szer-
szamgép el van készitve az automatizacidra.
Manuel Antdnio Barros komoly lehetéséget L&t
ebben: Az elkovetkez6 években modernizalni
szeretnénk a gyarunkat, a digitalizacid iranya-
ban fejlesztenénk.” A DMG MORI automatiza-

FANUC TOUCH
LEHETO
LEGEGYSZERUBB
PROGRAMOZASERT!

ciés megoldasai ennek a folyamatnak komoly
elemei. ,Ezzel a mddszerrel egylttal a kapaci-
tdsunkat is tudjuk ndvelni. Az loTconnector-nak
kdoszonhetben a jovében konnyen tudjuk a hald-
zatunkra kapcsolni a szerszamgépeinket.”

Az AMOB gépein a profilok és csovek
a kivant alakra hajlithatok az

lgyfél altal megadott szerszamoknak
kdszonhetben.

AMOB S.A. TENYADATOK

+ 1960-ban alapitottak,
Portugalidban

+ CNC vezérlésl cs6- és
profilhajlito- és kovacsolégépek
vezet6 gyartdja

+ A portdi kdzpontjukban 140
munkatars dolgozik 18.000 m*-en

AMOB S.A.

Rua Padre Domingos
Joaquim Pereira, 1249
4760-563 Louro

V.N. de Famalicao, Portugélia
www.amobgroup.com

A Robo2Go szintén elérhetd a kovetkezd
esztergdkhoz: CTX alpha/beta, CTX 2500,
NLX 2500, CTX beta TC, CTX beta 4A
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MINOSITETT
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KISZALLAS

folyadékkal kapcsolatos
szolgaltatasokra
5 munkanapon belil:

+ Technolédgia

+ Folyadékmenedzsment

+ Megbizhaté hulladékkezelés wn
+ Szimulécid és szenzoros mérés ~
+ Adatelemzés v

.
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ECOCOOL TNA-IDM
ECOCOOL AFC-IDM

TecHnoLoey | Ajanljaa
PARTNER | DMG MORI Technolégiai

Kivalésag Kozpont

N
F‘\’g’s Repiil6gépipar | Autdipar |
Ontészet | Orvosi mlszeripar

O

KENOANYAGOK
VALASZTEKA
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+ H(t6-keno folyadék

+ + + 4+

Zsir
Hidraulikaolaj
Orsoolaj
Konzervalé olaj

DMQP HOTOFOLYADEK-CIKLUS

DM(L)F

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

ot

~/
&
&

SZAKERTOI TUDAS

Exkluziv és téritésmentes
Konzultacié a termék
szakértdjével:

+ személyesen

+ szerviz forrédroton keresztil

RENDELJE MEG ONLINE
GYORSAN ES EGYSZERUEN

Egyéni, gyors és egyszerd utan-
rendelés, ingyenes kiszallitadssal
a DMG MORI Online Gzletlinkben:
shop.dmgmori.com

Christoph Grosch

DMQP vezeté

GILDEMEISTER Beteiligungen GmbH
christoph.grosch@dmgmori.com
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ESETTANULMANY - FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

ECOCOOL A ECOCOOLB

A vagdélek optikai mikroszkdpos vizsgalata az ECOCOOL TNA-IDM esetében

homogén kopdst mutat, repedések nélkiil.

MAXIMALIS
SZERSZAMELETTARTAM -

0.07

0.06

0.05

0,04

Kopés [mm]

0,03

=

/

A FUCHS ES A DMG MOR
HUTOFOLYADEKAIVAL

Kopds a vagééleken

Az olyan kulcsfontossagu dagazatoknak,
mint a replilégépipar, az autogyartas és az
orvostechnika, a gyartasban egyre nagyobb
sziikségiik van a kifinomult titan- és nik-
kel-alapu 6tvozetekre. Ezek a nehezen meg-
munkalhato anyagok azonban nagy kihivast
jelentenek, hiszen hatalmas a szerszamok
mechanikai- és hdterhelése. Az abraziv
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kopas elkeriilése érdekében ezért nagy
teljesitményd, magas h(it6-ken6 hatékony-
sagu hitoéfolyadékokat hasznalnak. A hiito-
folyadékok titanmegmunkalasra gyakorolt
hatdsata DMG MORI két DMQP partnerével,
a FUCHS-szal és a Sandvik Coromant-tal
egyutt tesztelte a DMG MORI Aerospace

Balrdl jobbra: Janos Jenei,
a fémmegmunkalas és
hdtéfolyadékok
termékmenedzsment
vezetdje, FUCHS
SCHMIERSTOFFE GMBH
Marco Elkendorf,

a DMG MORI Repdildipari
Kivalosagi Kozpont
alkalmazastechnologiai
vezetdje és

Michael Kirbach,

A DMG MORI RepiilGipari
Kivaldsagi Kozpont vezetdje

ECOCOOL TNA-IDM

0,065

0,047 0,048

00 -85%

ECOCOOLA ECOCO0LB

I Kopis a sarok rédiuszokon

85 %-kal kevesebb szerszamkopds az ECOCOOL
TNA-IDM-nek kdszonhetGen

A tesztelés érdekében, az érintett termé-
kek képességeit szélsGséges korilmények
kozott tesztelik. A DMG MORI Repil8ipari
Kivalosagi Kozpontban zajlo tesztsorozat
alapjat egy 5-tengelyes DMC 65 monoBLOCK,
egy bevonat nélkili, 10mm atmérdjd Coro-
Mill tomor keményfém mardszerszam és
hdrom ken6anyag képezte a FUCHS-tdl,
kilonb6z6 alapanyagdsszetétellel:  ECO-
COOLA, ECOCOOL B és ECOCOOL TNA-IDM.

82 %-KAL KEVESEBB
KOPAS AZ ECOCOOL
TNA-IDM-MEL

Ez utébbit kizarélag a DMG MORI Ugy-
feleinek fejlesztették - az IDM [.initia-
ted by DMG MOR"] rovidités jelentése:
.DMG MORI altal kezdeményezett”.

A hit6folyadék referencia-tesztje soran
TibAL4V titanotvozet mardsat végezték, 120
méternyi forgacsoldsi palyan, 120 percnyi
megmunkalasi idé alatt. A Sandvik Coro-
mant meghatérozta az optimalis forgacsoldsi

8%

y

0,009

ECOCOOL TNA-IDM



adatokat, amelyek alapjan a termékkilonb-
ségeket 0ssze lehetett hasonlitani. A hiit6-
folyadék ellatast a szerszamon keresztil és
kivilrél egyaradnt biztositottak.

A partnercégek, az ismételhetd tesztek
alapjan képesek voltak bizonyitani, hogy az
ECOCOOL TNA-IDM hasznalataval jelentGsen
homogénebb kopds érhetd el, ezaltal alkal-
mas a titdn hosszutadvd megmunkaldsara. A
kopas a vagodéleken és a sarok radiuszok-
ban egyarant 85%-kal kevesebb volt. Ste-
fan Fuchs, a FUCHS PETROLUB SE elndke
nagyon elégedett volt az egyiittmkodéssel
és az annak eredményeként létrejott ECO-
COOL TNA-IDM-mel: .Hitelesitett DMQP
partnerként 6rommel jarulunk hozza a nagy
megmunkalasi teljesitményhez és az ebbdl
kovetkez6 termelékenységi novekedéshez,
amit az Ugyfelek a mi innovativ és technolé-
giailag fejlett kendanyagainkkal érhetnek el.”

TECHNOLOGY
PARTNER

A
FUCHS

=

Tokéletesen alkalmazott kendanyag
komplex megmunkalashoz

A'j6 minGségl kenBanyagok karakterisztika-
jarél Thomas Wilke, a FUCHS SCHMIERS-
TOFFE ipari értékesitési vezetéje szamol be:

WA fémmegmunkalashoz és a szerszamgé-

pekben torténd hasznalathoz a kendanyagok-
nak hatékonynak, gazdasdgosnak, megbiz-
hatdnak és minden, az egészségre artalmas
adalékanyagtél mentesnek kell lennitk.” A
fenntarthatdsag érdekében a vonatkozd
eljardsokat és a kapcsolédé kenGanyagokat
ossze is kell hangolni. ,A DMQP Program
tagjaként, a FUCHS ezt az ECOCOOL TNA-
IDM esetében is garantalja.”

Az ECOCOOL TNA-IDM egy nagy teljesit-
mény( hiit6-kenbanyag, amely stabil és biz-
tonsagos folyamatokat biztosit.

FSETTANULMANY - FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

FUCHS SCHMIERSTOFFE
TENYADATOK

+ AFUCHS maér tébb mint 85
éve fejleszt és gyart magas
minéségl hiité-kendanyagokat

+ 58 vallalattal és tébb mint
5.000 alkalmazottal vildgszerte,
a FUCHS Csoport piacvezetd
szereppel bir a ken6anyagok
teriiletén

LUBRICANTS. H
o FUCHS
=

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer Strafle 19

68169 Mannheim, Németorszdg
www.fuchs.com/de

-

/o~

LUBRICANTS.
remoioer FUCHS
PEOPLE.

=
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ESETTANULMANY - NAKAHARA WORKS CO., LTD.

3. GENERACIOS DMU 50

SZIMULTAN 5-TEN-
GELYES MEGMUN-
KALAS ES 5um-ES
PONTOSSAG

FOKUSZBAN

+ b-tengelyes megmunkalas
15.000 ford./perces spindleMASTER
féorséval, az alapfelszereltség
részeként

+ Forgdasztal az akar 300 kg-os
munkadarabok szimultén
5-tengelyes megmunkaldsaért

+ A lehet6 legnagyobb, akar 5pum-es
pontossdg, az integralt hiitésnek
és a MAGNESCALE méréléceknek
kdszonhetden

A Nakahara Works f6 termékeit preciziés nyom-
daipari alkatrészek képezik. Megmunkalasukhoz
nyolc DMG MORI szerszamgépet hasznalnak.
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DMG MORI 5-TENGELYES

SZAKERTELEM

MINDEN MUNKADARABHOZ,

A LEGKISEBBTOL
A LEGNAGYOBBIG

Az 1948-ban alapitott Nakahara Works a
60-as évek ota gyart nyomdagép alkatré-
szeket. Az Ujsagok folyamatosan névekvo
példanyszamanak hatasara, a nyomtato-
hengerek valtak a vallalat f6 termékévé. A
novekedés elomozditasa és az Uj lizleti terii-
letek fejlesztése érdekében, a gazdasagi
valsag és a csokkend rendelések ellenére,
a Nakahara 2008 6ta folyamatosan korsze-
risiti izemét, és ma mar nyolc DMG MORI
szerszamgéppel rendelkeznek, amelyek a
harmadik generaciés DMU 50-t6l kezdve
egészen a DMU 210 P-ig terjednek.

Kenichi Nakahara-t, a Nakahara Works elng-
két, az igai DMG MORI Gzemben tett latoga-
tds Osztondzte arra, hogy bevezesse cégé-
nél a szimultdn 5-tengelyes megmunkalast.

.Mind a tobboldali megmunkaldsi képesség,

mind a hatékony folyamatintegracié nagyon
leny(ig6z6 volt.” Az elndk a latogatds sordn
fedezte fel, hogyan profitdlhat hosszu tavon
a Nakahara Works a technoldgidbél.

5-tengelyes megmunkalas a

DMG MORI-tdl, a nagyobb termelékenység

és pontossag érdekében

A véllalat 2016-ban telepitette elsd 5-tenge-
lyes gépét, egy DMC 80 H linear-t, a termelé-
kenység és a pontossag novelése érdekében.
Ezt tovabbi modellek kovették, egészen a leg-
utébbi DMU 60 eVo linear-ig, 6sszesen nyolcra
bvitve a szamos kiilonboz6 alkatrész feldol-
gozdsara hasznalt 5-tengelyes DMG MORI

szerszamgépek szamat. A 3. generdcids
DMU 50 egy kompakt, sokoldalu gép szere-
pét tolti be kis alkatrészekhez, mig a DMU

210 P-vel akar a 2.100x2.100x1.250 mm-es,
8.000kg-os munkadarabok is hatékonyan
megmunkalhaték” - jelentette ki Kotaro
Nakahara, vezérigazgatd és az elntk fia. A
DMC 80 H linear kiilondsen elényds komp-
lex alkatrészek dinamikus gyartasahoz, ahol
hatékony forgacskihorddsra van sziikség. Az
5-tengelyes DMG MORI gépekkel eredetileg
csak optimalizalni akartuk az alkatrészgyar-
tdst. Ehhez képest most mar mas iparagak-
nak is gyartunk veluk.”

5-TENGELYES

MEGMUNKALAS
MINDEN ALKAT-
RESZMERETHEZ

Az 5-tengelyes gépek specifikacidi magu-
kért beszélnek. A helytakarékos 3. genera-
ciés DMU 50 650 x 520 x 475 mm-es Uthosz-
szokkal és 300kg-os terhelhet&séggel
bir. Az alapfelszereltség részét képezd
speedMASTER f8orsok, 36 hénap kellék-
szavatossdg mellett biztositanak magas
teljesitményt. A forgdfej -35° és +110°
kozotti tartomanya maximum rugalmas-
sagot kindl. Az integralt h(tési koncepcid
pedig még igényes alkatrészek mellett is
nagy pontossagot eredményez. ADMC 80 U
duoBLOCK-ot pedig a Nakahara Works
az akar 1.400kg-os alkatrészek pontos,
5-tengelyes megmunkaldsa érdekében



Az 5-tengelyes DMG MORI

szerszamgepeknek
kdszénhetden képesek
voltunk optimalizalni

altalanos alkatreszgyarta-

sunkat €s uj iparagak
fele is nyithattunk.

Kenichi Nakahara
Elndk
Nakahara Works Co., Ltd.

telepitette. A nagy pontossagd megmun-
kalast a teljesen h(tott el6told hajtas, a
Spindle Growth Sensor (SGS) és az opti-
malis héreakcid teszi lehetdvé.

Helyszini képzés a DMG MORI

szakembereinek részvételével

WA széles gépspektrum lehetévé teszi sza-
munkra, hogy barmilyen rendelésre rugal-
masan reagéljunk” - mondja Kentaro Naka-
hara, lgyvezeté igazgaté és az elndk fia. A
DMG MORI sokoldalu kindlata tehat a véllalat
javét szolgalja. Kenichi Nakahara ugyanakkor
ugy véli, a gépet érint6 egyéb szolgaltatasok
is meghatarozé szerepet jatszanak. ,2018-
ban a DMG MORI tartott egy 5-tengelyes
szeminariumot az Gzeminkben, amelyen a
régié mas lgyfeleiis részt vettek. Ez lehetdvé

ESETTANULMANY - NAKAHARA WORKS CO., LTD.

1. Kotaro Nakahara Ur, vezérigazgaté/termelési osztéalyvezets (balra), Kentaro Nakahara Ur, tigyve-
zet( igazgatd/ fejlesztési és technoldgiai osztalyvezetd (jobbra).

2. A Nakahara Works nyolc DMG MORI szerszamgépet telepitett 2016 6ta, koztiik olyan 5-tengelyes
gépeket, mint a DMC 80 H linear, a DMU 210 P és a DMC 80 U duoBLOCK.

tette, hogy az 5-tengelyes technoldgia egyéb
elényeit is beépitsik gyartéfolyamatainkba.”
A Nakahara Works tulajdondban lévé gépek
idedlisak voltak erre a célra. A jovGben a
DMG MORI rendszeresen kivan ilyen esemé-
nyeket rendezni - Japanban az el6bb emli-
tett volt az elsd. A Nakahara Works sokéves
szakértelme a nyomdaipari hengerek és
egyéb alkatrészek precizids megmunkélasa-
ban, valamint a szimultan 5-tengelyes meg-
munkdlds terén szerzett Uj tapasztalat mar
most meghozta gyimélcsét. Kenichi Naka-
hara orommel fejleszt Uj Uzleti terileteken:

.Jelenleg példaul litium akkumuldtorokhoz is

gyartunk alkatrészeket.”

«

NAKAHARA WORKS
TENYADATOK

+ 1948-ban alapitottdk

+ Sokéves tapasztalattal rendel-
keznek preciziés nyomdaipari
alkatrészek gydrtasaban

+ Modern gyartdlizem az Uj szekto-
roknak torténg fejlesztéshez

'S/NAKAHARA

NAKAHARA WORKS CO., LTD.

Nakahara Works Co., Ltd.
463, Otami, Naka-ku Okayama
703-8228 Japan

www.nkhr.info .

SIEMENS

More productivity for production

with machine tools lngenuity for life

CNC Shopfloor Management Software

Machine
availability

Production
efficiency and
flexibility

Job preparation Machining

and execution process

improvement

siemens.com/machinetools-digitalization
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ESETTANULMANY - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & CO0.

Az ULTRASONIC technologia

optimalis modszert jelent

a félvezetd iparag kemeny,

torékeny anyagbol készilt

komponenseinek nagy pon-
tossagu megmunkalasahoz.

André Pisch
CNC folyamatmérnok
Berliner Glas KGaA Herbert Kubatz GmbH & Co.

ULTRASONIC TECHNOLOGIA

A FELVEZETO IPARAG PRECIZ
KOMPONENSEINEK MEGMUNKALASAERT

1952-es alapitasa ota a Berliner Glas KGaA
Herbert Kubatz GmbH & Co. egy 1.500 alkal-
mazottat foglalkoztaté vallalatcsoportta
notte ki magat, telephelyekkel Németor-
szagban, Svajcban és Kinaban, valamint egy
értékesitési irodaval az Egyesiilt Allamok-
ban. Az optikai alkatrészek, szerelvények
és rendszerek fejlesztésének és gyartasa-
nak szakértGjeként, a tarsasag a félvezetd
iparag, a lézer- és (irtechnoldgiai szektorok,
illetve az orvostechnoldgia vezet6 ligyfelei-
nek beszallitéjaként van jelen viladgszerte. A
Berliner Glas tobb mint 20 éve alkalmazza
a DMG MORI CNC technolégiajat gyarto
osztalyan. A 38 modellb6l 23 ULTRASONIC
megmunkalo kdzpont, ezzel a Berliner Glas
rendelkezik a vilag legnagyobb DMG MORI
ULTRASONIC flottajaval. A gépeket olyan
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kemény, torékeny anyagok precizids meg-
munkalasahoz hasznaljak, mint példaul a
szilicium-karbid vagy a Zerodur®.

A fejlesztéstél a sorozatgyartdsig terjedd,
atfogd szolgdltatdsokkal - beleértve a
komplett szerelvények telepitését is - a
Berliner Glas jelentds hozzaadott értéket
general Ugyfeleinek. .Ma a megrendelé-
sek kozel egyharmada a félvezet6 iparbdl
szarmazik” - nyUjt betekintést a portfélidba
André Pisch, aki a vallalat folyamatainak
technoldgidjdért felel. A berlini székhely
1.000 alkalmazottja kozul 400-an felelnek
piacvezetd vallalatokért ebben az iparag-
ban. .Az alkatrészvalaszték a litografiai
rendszerek pontos mozgasdért és mérése-
iért felelés vakuumos és elektrosztatikus

tokmanyokat, referencia-tiikroket, valamint
modulokat tartalmaz.” Ezekkel a mindségi
alkatrészekkel a chipek gyartasaban érhetd
el a legmagasabb hozam. ,Megmunkala-
sukhoz az ULTRASONIC technoldgia az
optimalis megoldas.”

ULTRASONIC a torékeny, kemény anyagok

megbizhaté megmunkalasaért

A komplex, térékeny, kemény anyagok nagy
kihivast jelentenek a gyartdsban. ,A nagy tel-
jesitményl kerdmidk és vegkeramidk - mint
példdul a szilicium-karbid vagy a Zerodur®
- megmunkaldsa rendkivil nagy szerszdm-
kopassal, a munkadarabok pedig konnyen
megrepedhetnek” - mondja André Pisch. A
DMG MORI ULTRASONIC gépeit ezért mar
korai szakaszban alkalmazzak. ULTRASONIC



megmunkaldskor, a szerszam forgémozga-
sat induktiv eréatvitel Utjan, hossziranyd
oszcillacidval oltjak ki, ezzel 50 %-kal csok-
kenthet6k a folyamat eréi. Randolph Hennig,
a CNC gyartéterilet csapatadnak vezetGje a
kovetkez6képpen ismerteti az ultrahangos
technoldgia elényeit: .Minimalizalja a szer-
szamkopast, illetve az anyagon keletkezd
mikrotérések és repedések mélységét.” Az
el6tolasi sebesség és a betdltés igy novelhetd,
a nagyobb termelékenység érdekében.

ULTRASONIC A
NAGYOBB TERME-
LEKENYSEGERT ES

HOSSZABB SZERSZA-
MELETTARTAMERT

Akar haromszor nagyobb termelékenység

a partnerségi fejlesztés révén

A régota fennalld egylttm(kddésbsl mind-
két fél profital: ,A kerdamia megmunkaldséara
vonatkozé know-how tudasunk Uj ULTRA-
SONIC aktuatorok fejlesztésére is felhasz-
nalhaté” - mondta el Randolph Hennig. A
DMG MORI igy ismét optimalizalhatta az Uj
ULTRASONIC aktudtor merevségét. A jobb
ULTRASONIC ergsité két-hdromszor nagyobb
amplitidodt tesz lehet6vé, akar 15pum-ig. "Ez
azt jelenti, hogy akdr hdromszoroséra is
novelhetjik a termelékenységet, mikoz-
ben csokkentjik a szerszdm kopasat és a
mikrorepedéseket.

»

Tiikorhordozék szilicium-karbidbdl és Zerodur-bdl
készult konny( struktarainak koltséghatékony,
ULTRASONIC koszorilése és a félvezetd ipar sza-
mara készitett kvarciiveg gy(irlk és szilicium-kar-
bid vakuumos tokmanyok teljes megmunkalasa.
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Az ULTRASONIC gépek funkcidi kézé tartoz-
nak a DMG MORI technolégiai ciklusok is,
ideértve az automatikus frekvencia és amp-
litudd optimalizédlast, valamint az elGtolas
beallitdsat. A konkrét megdllapodasoknak
kdszénhetben a szervizelés szintjén is ala-
pos egylttmkodés zajlik. ,Ez minimalisra
cstkkenti a gép allasidejét” - teszi hozza
Randolph Hennig.

67 %-kal rovidebb atfutasiidé a
maro-esztergalasnak és az ULTRASONIC
technoldgianak koszonhetéen

A Berliner Glas ULTRASONIC gépei kozott
egyebek mellett taldlhaté egy ULTRA-
SONIC 20 linear a kis méretl alkatré-
szekhez, hét kompakt ULTRASONIC 50,
650x520x475mm-es Uthosszokkal, vala-
mint négy ULTRASONIC 85 monoBLOCK és
két ULTRASONIC 125 monoBLOCK a nagyobb
darabokhoz. Utdbbiak 935x850x 650 mm-es
és 1.335x1.250x900mm-es Uthosszokkal
rendelkeznek. Az egyik ULTRASONIC 85
monoBLOCK pedig egy mardé-esztergald
asztallal is fel van szerelve. Randolph Hen-
nig a kovetkezéképpen vélekedik a szdmos

PUHA

ULTRASONIC
Oszcillacié
0-15um

<. >

Maras és esztergalas
(meghatarozott vagéélii
szerszam)

Aluminium, sarga- és
Vorosréz, szerszamacél,
ontvény, grafit, zéld/fehér
keramiak, ...
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forgdsszimmetrikus alkatrészrél: ,Egy nor-
mal mardgépen, a harom linedris tengely
szimultdn vezérlésével torténd korkords
interpolacié rendkivil Osszetett folyamat.”
Az integralt, egy beallitdsban torténd esz-

67%-KAL ROVIDEBB
ATFUTASI IDG A
MARO-ESZTER-
GALASNAK ES
AZ ULTRASONIC

TECHNOLOGIANAK
KOSZONHETGEN

tergalasnak koszonhetden lehetéség nyilik
kiilsé és belsd paldstkoszorilési miveletek
hasznélatara. Ennek eredményeként egyes
alkatrészek atfutadsiideje tobb mint 67 %-kal,
azaz 30 percre csokkenthetd. ., A jovére nézve

ez mar onmagaban nélkilozhetetlenné teszi
szadmunkra a mard-esztergdlé technoldgiat” -
teszi hozza André Pisch.

A Berliner Glas sikeres Uzleti fejlédésé-
nek fényében egészen biztos, hogy tovabbi
gépberuhdzésokat és létszamboivitéseket
terveznek; csak a megmunkaldsi osztalyon
tébb mint 50 f6 felvételét tervezik. .Egyfeldl
meg kell feleljiink a képzett alkalmazottak
irdnti igényeknek” - mondja el André Pisch.
A fiatal tehetségek egy része a hazon belili
képzésekbdl emelkedik ki. ,Masfelél pedig
Uj ULTRASONIC gépberuhazasokkal ndvel-
juk gyartékapacitdsunkat és fenntartjuk az
allandé folyamatoptimalizaciot.”

FEJLETT ANYAGOK = ULTRASONIC

KEMENY NEHEZEN

ULTRASONIC maras
(meghatarozott
vagoélii szerszam)
Titan, kobalt-kréom,
edzett acél, Al/Mg
otvozetek, Inconel,
CRP/GRP, ...

MEGMUNKALHATO

KEMENY ES

TOREKENY ADVANCED

ULTRASONIC koszériilés
gyémantkoronggal és nem
meghatarozott vagoéllel
Zerodur®, uveg, korund,
AL,0Os, Zr0,, SisN,, SiC, CMC,
karbid, volfram, ...
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BERLINER GLAS
TENYADATOK

+ 1962-ben alapitottak, Berlinben

+ 1.500 alkalmazottat foglalkoztat
vilagszerte, telepekkel Német-
orszag, Svajc, az USA &s Kina
terdletén

+ Optikai komponenseket, szerel-
vényeket és rendszereket fejleszt
és gyart a félvezetG iparag, a

lézer- és (irtechnolégia, valamint
n az orvostechnoldgia szamara

BERLINER GLAS
BERLINER GLAS GROUP

Berliner Glas KGaA

Herbert Kubatz GmbH & Co.

Waldkraiburger Strafe 5

12347 Berlin, Németorszag 5
www.berlinerglas.de

1. A Berliner Glas 6sszesen 23 DMG MOR
ULTRASONIC szerszamgépet hasznal. 2. Ezek
kozétt hét ULTRASONIC 50 és négy ULTRASONIC
85 talalhatd. 3. A négy ULTRASONIC 85 kozil egy
n maro-esztergdld asztallal is fel van szerelve, ami
akar 67 %-kal csokkenti a megmunkalas idejét.



ESETTANULMANY - AeroEdge Co., Ltd.

Az AeroEdge a Safran Aircraft Engines altal
gyartott, A320-as és egyéb replilékon hasznalt
LEAP turbinak egyik elsé szint( beszallitéja.

FOKUSZBAN

+ Kombinalt lézeres felrakd
hegesztés és mards

+ Automatikus valtas additiv és
mar¢ folyamatok kozott, egyetlen
beallitdsban

+ Teljesen hibrid CAD/CAM
folyamatlanc

+ AM-asszisztens: adaptiv
folyamatvezérlés, por adagold
sebesség-érzékels, AM elemz6,
AM-védelem a maximalis mindség
és folyamatbiztonsag érdekében

UJ TERMEK

Lapét - 90 %-os
sulycsokkentés a konny(
szerkezetnek és a tobb
anyagbol all6 felépitésnek
(szendvicsszerkezet)
készonhetéen

UJ TERMEK
Zart jarékerék:
10 %-kal nagyobb
teljesitmény az (j
dizajn miatt

JAVITAS

Nyomdsos ontémag -

a normal élettartam
haromszorosa a tébb
anyagbdl all6 felépités-
nek (szendvicsszerkezet)
kdszonhetéen

6[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

NULLABOL EGYET A
3D-NYOMTATAS
TECHNOLOGIAJAVAL

AeroEdge - PROTOTIPUSGYARTOBOL
ELSO SZINTU BESZALLITO

Az AeroEdge 2015-ben kezdte utjat a Japan-
ban taldlhaté Ashikaga varosaban, egy
megmunkalasi szolgaltatasokat kinalé cég
repiilGipari részlegébol kiemelkedve, hogy
prototipusokat - és most mar széria alkat-
részeket - készitsen ligyfelei, koztiik a Safran
Aircraft Engines, részére. Az AeroEdge azéta
megszerezte a sziilkséges tanusitvanyokat,
magaénak tudhat egy elismerésre mélto
san novekszik. Hogy lépést tudjon tartani a
gyorsan boviil6 szektorral, a vallalat dj utakra
lépett a gyartas teriiletén. 2018 6ta dolgoznak
a DMG MORI LASERTEC 65 3D hybrid-jével,
aminek kdszonhetden bovitették szolgaltata-
saikat a komplex prototipusok gyartasa és a
sériilt alkatrészek javitasa érdekében.

LASERTEC 65 3D hybrid:
AKAR 1kg/6ras.
EPITESI SEBESSEG

Japanban az AeroEdge-t gyakran ,Ashikaga
reménységeként” emlegetik, hiszen ez az
orszag els6 olyan vallalata, amely kozvet-
len beszallitéi szerz6désben all egy glo-
balis repllégépgyartdéval. A Safran Aircarft
Engines-t lenyligozte a csapat elkételezett-
sége, hiszen képesek voltak meghirkdzni a
rendkivil igényes titdn-aluminium otvozet-
b6l készllt komplex alkatrészek eldallitasa

jelentette  kihivdsokkal. ,E tekintetben
hatalmas elényt jelentett a prototipusgyar-
tdsbol szarmazod tapasztalatunk” - emlék-
szik vissza Jun Morinishi, az AeroEdge
elndk-vezérigazgatdja. Egy preciz kritériu-
mokat és szigoru szallitasi kovetelményeket
tdmasztd elbvalasztdsi folyamatot kovetGen,
az AerokEdge-nek sikerilt a Safran Aircraft
Engines sorozatgyartott LEAP hajtémvének
Uj beszallitéjava valnia.

Additiv gyartas a jovo kulcsfontossagu
technoldgiajaként

Az AeroEdge altal kindlt szolgaltatasok
kore a fejlesztést6l és a gyartastdl egészen
a mindségbiztositasig terjed. ,A mindsé-
giranyitds folyamatos fejlesztésével és a
modern  gyartoberendezésekbe  torténd
beruhazasokkal, hosszu tavon is versenyké-
pesek tudunk maradni” - magyardzza Jun
Morinishi. Ez a beruhazas magaban foglalja
a nemrég telepitett DMG MORI LASER-
TEC 65 3D hybrid-et is. ,Az additiv gyartast
a repuléiparban és az Urkutatds teriile-
tén, igy sajat novekedésink tekintetében is
kulcsfontossagu technoldgidnak tekintjik.”

Komplex prototipusok az egy
beallitasban torténd hibrid
megmunkalasnak kdszonhetéen

A lézeres felrakd hegesztés és a szimultan

5-tengelyes mards kombinacidja a LASER-
TEC 65 3D hybrid-del tovabb javitotta a proro-
tipusgyartdsi folyamatainkat” - vallja Takuya
Honda, az AeroEdge gyartékozpontjanak



FSETTANULMANY - AeroFdge Co., Ltd.

A lézeres felrako hegesztés és
a szimultan 5-tengelyes maras
kombinacidja a LASERTEC 65
3D hybrid-en hosszu tavon
javitotta gyartofolyamatainkat.

Jun Morinishi
elnok-vezérigazgato
AeroEdge Co., Ltd.

Jun Morinishi (balra), az AeroEdge Co., Ltd. elnok-vezérigazgatdja
és Mr. Fukushima (jobbra), az AeroEdge Co., Ltd. termelési mérndke a

LASERTEC 65 3D hybrid el6tt.

vezetGje. A szubtraktiv és additiv gyartas
kozotti valtds rendkivil dsszetett geomet-
riak megvaldsitdsat teszi lehetévé, mindezt
a hagyomanyos megmunkalds mindsége
mellett. .Ez megengedi szamunkra, hogy
olyan alkatrészeket gyarthassunk, amelyeket
kizarélag hagyomanyos maédszerekkel lehe-
tetlen lenne.” E cél érdekében, a LASERTEC
653D hybrid munkaterében akar 500 x 400 mm
atmérdji munkadarabok is legyarthatdk, kb.
1kg/drés épitési sebességgel.

A LASERTEC 65 3D hybrid felhasznaldbarat
jellege szintén fontos szempont volt a gép
kivalasztdsakor. Ez a CELOS-ba integralt,
felhasznalé-kozpontd kezeléfelilettel rendel-
kezG szoftver segitségével érheté el, amely a
lehetd legmagasabb szintl folyamatbiztonsa-
got és mindségbiztositast, valamint adaptiv
folyamatvezérlést garantal. Utébbi magaban
foglalja a folyamatos olvadék zona elemzést,
amit egy kamera és a lézerteljesitmény
valds idejl, automatikus vezérlése biztosit,
a homogén alkatrészmindség érdekében.

SIEMENS
lngemuity for Ufe

Hatékony MRO folyamatok a

Jun Morinishi-nek egyéb tervei is vannak a _
LASERTEC 65 30 hybrid-del: .A repiil8gépal- + 2015-ben alapult, a japan

Ashikaga varosban

katrészeket érint6 karbantartdsi, javitdsi és
+ Prototipusokat és széria

miikédési (MRO) uzletdg egyre fontosabbd

valik.” A hibrid gép ebben az dgazatban is alkatrészeket gyartanak a

bizonyftja ratermettségét. ,A LASERTEC 65 30 reptildipar szamara

hybrid-del Uj anyagot hegeszthetiink az ere- + A Safran Aircraft Engines

deti szerkezet sériilt részeire, késdbb pedig beszallitdi

meg is munkalhatjuk a szlikséges pontossag-

gal, egyetlen gyartéfolyamat alatt.”

Az AeroEdgenél az Uj kihivasok folyama-

tos keresése része az Uzleti filozdfidnak. AeroEdge Co., Ltd.

Jun Morinishi ezért tovabbi, nagy igényeket 482-6 Teraokacho, Ashikaga

tdmasztd megrendelésekre és Uzleti lehetd- Tochigi 329-4213, Japan .
www.aeroedge.co.jp

ségekre szamit: ,Szeretnénk tovabb fejlesz-
teni gyartasi technoldgidinkat és Uj megol-
dédsokat fejleszteni, a DMG MORI-val egytt.”

«

Utilize the potential of
Additive Manufacturing

with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing
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KONEORMHULES
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A LASERTEC 30 SLM 2. genera-
ciojanak készénhetoen kivitelez-
hetové valnak a konform hiito-

csatornak - geometriak, melyek
korabban elérhetetlenek voltak.

Rico [balra) és Ulli Claufl
Ugyvezeté igazgatd
Modellbau Claufi GmbH & Co. KG

Az 1948-ban alapitott Modellbau Clauf3
GmbH & Co. KG Neukirchenben, a német-
orszagi Chemnitz kzelében kezdte miikodé-
sét, ontodei mintak készitésével - kezdetben
fabol, késébb mianyagbdl, majd - az elsé
CNC szerszamgépek megjelenésével - fém-
bol. Portfélidjukban ma mar ontéformak és
prototipusok is talalhatdk. A 45 alkalmazot-
tat foglalkoztato csaladi vallalkozas az auto-
ipari, gépgyarto és lizemtervezési agazatok
résztvevait szolgalja ki. A Modellbau Claufl
2003 ota dolgozik a DMG MORI esztergald
és mardgépeivel. Ezt kdvette 2018-ban egy
3D-nyomtatasi beruhazas - egy, a fémal-
katrészek additiv gyartasdhoz vasarolt 2.
generacios LASERTEC 30 SLM.

LA modellek és prototipusok eldallitasa
szempontjabdl nagy elénylink szarmazik a
3D-nyomtatdsi fejlesztésekbdl” - mondja el
ULLi ClauB. Testvérével, Rico ClauB-szal egyiitt
mar harmadik generacids igazgatdk, ezt a
technoldgiat pedig 6k vezették be a vallalat

termelési osztdlydra. ,Mar az els6, mianyag
modellek készitésére szant 3D-nyomtatok
megjelenésével felismertiik a technolégidban
rejl6 lehet6ségeket fém prototipusok gyarta-

UJ UZLETI
TERULETEK AZ SLM
TECHNOLOGIAVAL

sdhoz” - tette hozza Rico ClauB.

Uj potencial és Uj alkatrész geometriak

a poragyas folyamat hasznalataval

A DMG MORI-val valé egyittm(kodés -
0t szerszamgéplk van hasznélatban a
Modellbau Clauf3nél - ma méar a 3D nyom-
tatdst is magdban foglalja. .A 2. genera-
ciés LASERTEC 30 SLM idedlis kiegészitdje
meglévé gépparkunknak” - erdsiti meg

A fém alkatrészek additiv gyartasaval
a Modellbau ClauB3 3D-nyomtatdssal bdvitette
szolgaltatasai korét.

Ulli Clauf3. A poragyas géppel rendkiviil
komplex és filigrdn alkatrészek gyart-
haték, példaul aluminiumbdl vagy acél-
bdl, 300x300x300mm-es alapteriileten.

.Ilyen geometridkat szubtraktiv eljardsok-

kal képtelenség lenne megvaldsitani.” A
3D-nyomtatds és a DMG MORI 5-tenge-
lyes gépeinek kombinacidja lehetdvé teszi
a hagyomaényos eljardsokkal nem elgallit-
hatd, additivan gyartott alkatrészek rend-
kivil pontos forgacsolasat.

Az ilyen komplex geometriakban &tja Rico és
Ulli Clauf3 a poragyas, szelektiv lézersugaras
olvasztds igazi hozzaadott értékét: ,Ez lehe-
tévé teszi a rendkivil sszetett alkatrészek
el6allitasat, ezaltal azt is, hogy nyithassunk
Uj tertletek felé.” J6 példa erre a szénszalas
felnik gyartdsahoz készitett ontéforma. ,A 2.
generaciés LASERTEC 30 SLM-nek készén-
hetéen most megvaldsithatjuk a sziikséges
konform h(técsatornakat.”
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rePLUG - biztonsagos alapanyag csere
kevesebb, mint két 6ra alatt

A Modellbau ClauB 0&sszesen harom
rePLUG modult vésarolt a 2. generdcids
LASERTEC 30 SLM-hez. .Igy mindig kéznél
vannak a kilonbozé fémporok™ - magya-
razza Ulli ClauB. A gépkezeld kevesebb,
mint 2 6ran belul képes kicserélni az egyes
modulokat, mindezt persze szennyezédés-
mentesen. Rico Claufl is elénydsnek latja a
zart alapanyag cserét: ,Ez azt jelenti, hogy
a porkezelést abszolut biztonsagosan tud-
juk végezni.”

CELOS, mint innovativ, integralt
szoftvermegoldas

A 2. generdciés LASERTEC 30 SLM a
DMG MORI sajat vezérlGjével és felhasz-
naloi feliletével, a CELOS-szal van ellatva.
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A szoftverrel lehet6ség van a geometria-
ilag Osszetett alkatrészek gyors, off-line
tervezésére, a kész tervek pedig kozvetlen
atklldheték a szerszamgépnek. A folya-
mat teljesen nyitott, ami azt jelenti, hogy a
gép Osszes bedllitdsa és paramétere kilon
allithatd” - mondja el ULli Clauf3, betekintést
kindlva a gép mindennapi hasznalataba. A
CAM programozas a CELOS RDesigner app-
likacidjdban torténik, CAD modellek alap-
jan. Az alkalmazas integralt h6szamitést is
tartalmaz, emellett képes elére kiszamitani
a tomegeloszlast, amihez automatikusan
hozza is igazitja a lézer paramétereit. A
CELOS Gyartasiranyitas applikacidja pedig
tartalmazza az 6sszes gépi és munkapara-
métert - ideértve a kameraalapu teszteket
és az alkatrészrétegek hibainak észlelését.

Poralapanyag-
csere kevesebb,
mint 2 6ra alatt
A rePLUG

modulok biztonsagos

alapanyagkezelést
biztositanak.



Az SLM technoldgia
hasznalataval, a Modellbau Clauf3
rendkiviil komplex prototipusokat
képes gyartani.

ESETTANULMANY - MODELLBAU CLAUSS GMBH & C0. KG

1. A munkadarabokat kiils6leg programozzak, majd tovabbitjdk a
CELOS RDesigner applikacidjanak. A felhasznéalébaradt CAM progra-
mozds a CAD modellek alapjan torténik. 2. A legfiligranabb geomet-
ridk is konnyedén megvaldsithaték a pordgyas folyamat sordn.

3. A Modellbau ClauB mikroszkdppal ellenérzi a poradgyban létreho-
zott munkadarabok szerkezeti s(iriségét.

MODELLBAU CLAUSS GMBH
& CO. KG TENYADATOK

+ 1948-ban alapitottdk
Neukirchenben, a németorszagi

, , ., Chemnitz kozelében
Uj szolgaltatas az ADDITIV GYARTOI

know-how-nak kdszonhet6en

+ 45 magasan képzett
alkalmazottat foglalkoztatnak

A 3D-nyomtatds, kiilondsen a poragyas folya-
matok, valamint az olyan anyag- és készter-
mék ellatdsi folyamatok, mint a tervezés vagy
az utéfeldolgozds terén szerzett tapasztalat
birtokdban, a Modellbau Claul még tovabb
fejleszti a vallalatot. Az additiv gyartas még
nincs jelen minden fejlesztési osztalyon. Ulli
ClauB hozzéteszi: ,Szeretnénk megmutatni
Ugyfeleinknek, milyen mértékl tervezési
szabadsagot kindl az additiv gyartas és
ennek fényében tdmogatni Gket alkatrészeik
optimalizaldséban.”

+ Ontodei mintak, ontéformak és
prototipusok fejlesztésével és
gyartaséaval foglalkoznak jarm(-
és gépipari alkalmazasokhoz

MsEB
ODELLAJAU

Neukirchen
Modellbau ClauB GmbH & Co. KG
Sidstrafle 16

09221 Neukirchen/Erz.

Németorszag 5
www.modellbau-clauss.de
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SLM

OPTOMET SZOFTVER

2ARAMETEREA sy
AUTOMATIKUS KISZAMITASA
PORAGYAS FOLYAMATOKHOZ

FOKUSZBAN

+ Paraméterfejlesztés az Uj és meglévd anyagok
szamara, napok helyett néhdny perc alatt

+ Akar 50 %-kal nagyobb hatékonysag
az OPTOMET Max. Power-re”

+ Avélasztott anyagok mechanikai tulajdonsagainak
elézetes kiszamitasa

+ 70%-kal rovidebb anyagfelhordasi ciklusok, az alapanyag
ellatok széles valasztéka mellett

+ Minden nyomtatds utan jobb -
.Gépi tanulas” integralt adatbazissal

“A LASERTEC SLM exkluziv funkcidja
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et TR S
OPTOMET-tel

PORCSERE

<20

MAR ELSO

ALKALOMMAL
IS JO

Uj OPTOMET szoftver
a paraméterek

optimalizacidjdért

-

OPTOMET
nélkl



DMG MORI AKADEMIA

ADDlTl’V |NTELL|GENC|A - TANACSADAS TERVEZES
ADDITIV GYARTAS
IMPLEMENTALASA

FOKUSZBAN

+ Additiv Gyartas Gyorsellendrzés az On specifikus
additiv gyartdi igényeinek azonositasahoz
Alkatrészei atalakitasa additiv gyartdshoz

Uj alkatrészek és szerelvények mérndki tervezése
Szimulacid és topoldgia optimalizalas
Prototipusok és kis sorozatok gyartasa

+ o+ o+ o+ o+

Vezetdi, tervezési és gyartasi tanfolyamok
és képzések

+ Tanacsadas az additiv gyartdstratégiaktol

az additiv gyartdéfolyamatok optimalizécidjdig

SLM

DM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

POR PIAC

Nyilt, folyamatos, mindsitett:
Rendeljen por alapanyagot additiv
gyartdshoz a DMG MORI internetes
aruhdzabol

+ MINGSITETT
Megfelel minden QS szabvénynak,
por ellen6rzés a LASERTEC SLM-en
+ SZALLITAS
3 napon belil (EU-szerte)
+ HASZNALATRA KESZ
Anyag- és folyamatparaméterek
leszallitasa

Rendeljen por

%ﬁgﬁ? alapanyagot additiv
- gyartashoz egyszer(en: )
E. shop.dmgmori.com 4

ADDIT{V

GYARTAS KEPZES HOZZAALLAS

Dr. Rinje Brandis

Additiv Intelligencia/
Tandcsadas lzletag vezetdje
DMG MORI Academy

TAMOGATNI FOGJUK AZ ADDITiV GYARTAS IRANYABA TETT ELS6 LEPESEKBEN
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TOP SELLER
KAMPANY
Vonzé lizing és
részletfizetési

rendszer

DMG MORI
GAZDASAGI 0SZTONZO CSOMAG

+ Visszavasarlasi program:
Szerszamgépek visszavasarlasa a
nagyobb likviditads érdekében

+ DMG MORI Pénziigy: Bérlés,
vasarlas, kockazat nélkili lizing

+ DMG MORI Akadémia:
Tébb szakértelem az lizembe
helyezés el6tti oktatdson keresztil

+ DMG MORI Hasznalt Gépek:
Gépfelujitds az Uj gépek
vasarldsa helyett



PELDA: DMU 50

STANDARD

LIKVIDITAS
Azonnali fizetés
régi gépének
visszavasarlasakor

&

DMG MORI

FINANSZIROZAS
Hasznalatfligg6

dijak

GAZDASAGELENKITO

CSOMAG

GEPFELUJITAS
Vonzo alternativa -
soha ne valtoztasson
jol bevalt termelési
rendszerén

LINEAR RESZLETFIZETESI DiJAK

-€501,- -€281,-

KEPZES
Garantalt oktatas
az Uzembe
helyezés elott

PENZUGYEK -
8 GAZDASAGI FOKUSZPONT

1. Az elején legfeljebb hat hdnap
tirelmi idé

2. Részletfizetési rendszer a
felhasznalas figgvényében

3. Magas maradvanyérték-
koltségek a gépek szamara a
pénzlgyi idészak végén

4. FelUjitds és karbantartas

finanszirozésa

5. Finanszirozas az induld
tgyfelek szdmara

6. Rugalmas szerzédésmaddositas
a hatarozott idétartam alatt

7. Vonzo kiegészit6 finanszirozas
a megallapodas szerinti bérleti
id6szak leteltével

8. Eladds-visszlizing tranzakcidk a
tovabbi pénzforgalom érdekében



my DMG MORI

Az Uj Ugyfélportal

a szervizfolyamatok
optimalizalasara

TOBB SZOLGALTATAS

Gyors tdmogatds, a szervizigénylései-
nek allapota azonnal elérheté

8 hét alatt tobb, NAGYOBB TUDASBAZIS

mint4.000

regisztracid

Minden, relevdns dokumentum
hozzaférhetd digitalisan

JOBB RENDELKEZESRE ALLAS

Kozvetlen vonal a szerviztechnikushoz,
garantaltan elényben részesitik

a kérés feldolgozasat, regisztracid

3 percen beldl

8 héten belil 4.000 tgyfél, tébb,
mint 25.000 szerszamgéppel szavazott
bizalmat neklnk.put their trust in us.

‘A myDMG MORI csak az Eurépai Unié tagorszagaiban,
Svajcban, Norvégiaban és Indidban érhetd el.

[aiE  Onnekis hasznos!
, Regisztraljon ingyenesen:
[=] :  myDMGMORI.com

JEGYEZZE FEL A DATUMOT Tt o3 ragazit

magazin.dmgmori.com

+ Open House, Bergamo/IT: 2020 M4jus 13-16
+ Innovation Days Iga/JP: 2020 Méajus 19 - 23

+ Open House Seebach/DE: 2020 Junius 1619
+ Open House Tortona/IT: 2020 Jinius 24 - 27

JOGI KOZLEMENY: DMG MORI Technology Excellence _ Magazin vevéknek és érdekldds feleknek.
Tartalomért felelds kiadé: DMG MORI Global Marketing GmbH,

Walter-Gropius-Strasse 7, 80807 Miinchen, Németorszag Tel.: +49 (0] 89 24 88 359 00, info@dmgmori.com
Kiadva: 300.000 példanyban. A miszaki véltoztatasok, elérhetdség és eldzetes értékesités jogat fenntartjuk. D M G M D R I
Az altalanos szerzddési feltételeink érvényesek.
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