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SPIS TRESCI

Baltic Metalltechnik: 45 obrabiarek DMG MORI w dziale obrébki
precyzyjnej, w tym jedna frezarka DMC 340 U do duzych elementéw do
3m pracujaca z doktadnoscia do setnych milimetra.

06

32

38

VA

DIGITALIZACJA
DMG MORI Digitization // DMG MORI Connectivity //
myDMG MORI // NETservice w Seriomould SRL

AUTOMATYZACJA

KRAL GmbH // SWIATOWA PREMIERA: PH CELL,
3D Zerspantechnik GmbH // SWIATOWA PREMIERA:
DMU/DMC 65 H monoBLOCK // Seria NHX //

Baltic Metalltechnik GmbH

PRZEMYSt SAMOCHODOWY

Drexler Automotive GmbH

FORMY | MATRYCE
SPINTO Hungaria Kft. //
SWIATOWA PREMIERA: LASERTEC 200400 Shape

BRANZA MEDYCZNA

Smithstown Light Engineering //
Sandvik Coromant

Strona 32 // Drexler Automotive GmbH:

know-how w produkcji seryjnej (zdjecie powyzej)

Strona 62 // Modellbau ClauB3:

filigranowe geometrie dzieki technologii wytwarzania przyrostowego

za pomoca obrabiarki LASERTEC 30 SLM 2" Generation. (zdjecie ponizej)

48 INZYNIERIA | TECHNOLOGIA
AMOB S.A. // Srodek chtodzaco-smarujacy FUCHS do
obrébki tytanu // Nakahara Seisakusho Co., Ltd.

56 POLPRZEWODNIKI
Berliner Glas KGaA Herbert Kubatz GmbH & Co.

60 WYTWARZANIE PRZYROSTOWE
AeroEdge Co., Ltd. // Modellbau ClauB GmbH & Co. KG //
NOWOSC: LASERTEC 30 DUAL SLM // Doradztwo
w zakresie wytwarzania przyrostowego // OPTOMET

68 SERWIS | FINANSOWANIE DMG MORI
Program ekonomiczny DMG MORI

24 SWIATOWA PREMIERA

Na swojej wystawie firmowej we Pfronten
DMG MORI przedstawia 5 Swiatowych premier i nowosci,
w tym nowa obrabiarke DMU/DMC 65 H monoBLOCK.
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WYWIAD - GLOBAL ONE COMPANY

STABILNE
FUNDAMENTY
| SZYBKIE TEMPO

Przez cata dekade globalna branza obrabia-
rek pieta sie w gore. Jednak spowolnienie
$wiatowej gospodarki, geopolityczne kon-
flikty handlowe i przemiany strukturalne
w przemysle motoryzacyjnym odcisnety
swoje wyrazne pietno. O stanie obecnym
i cyfrowej przysztosci rozmawialismy z dr.
inz. Masahiko Mori, prezesem DMG MORI
CO.LTD.iChristianem Thonesem, prezesem
zarzadu DMG MORI AG.

W jakim stopniu sytuacja gospodarcza
wyptywa na nastroje na poczatku roku?

Dr Mori: Przede wszystkim jestesmy dumni
z tego, co osiagneliSmy w ostatnich latach
jako ,Global One Company” wspdlnie
z naszymi klientami, partnerami i dostaw-
cami. Dzieki strategicznej dyscyplinie, prze-
myslanym innowacjom i budowie wydajnych
struktur DMG MORI ma dzi$ jeszcze moc-
niejsza pozycje w czotdwce miedzynarodo-
wej branzy obrabiarek niz kiedykolwiek do
tej pory.

A wracajac do pytania: oczywiscie przyjem-
niej jest zeglowad, gdy sprzyja wiatr. Jednak
flauta nie powoduje, ze kapitan przestaje
kocha¢ swdj sport. Trzeba wykorzystac spo-
kdj na morzu i uporzadkowac statek. Wkrotce
znowu pojawi sie wiatr ...

Co to oznacza dla DMG MORI?
Thénes: Oznacza to, ze skupiamy sie na
naszych celach. Zakres naszej dziatalno-
Sci jest jedyny w swoim rodzaju! Firma
DMG MORI dziata w 42 branzach i ma ponad
100 000 klientdw na catym s$wiecie! Dodat-
kowo, dysponujac 155 oddziatami sprzedazy
i serwisu w réznych krajach, jestesmy bli-
sko naszych klientéw. DMG MORI opiera
sie na stabilnych fundamentach i ma silna
obrone przed przeciwnosciami. W ten spo-
s6b dalej sie rozwijamy - dynamicznie
i z doskonatoscia.

»
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WYWIAD - GLOBAL ONE COMPANY

Na czym firma skupia sie przede wszystkim?
Dr Mori: Celem DMG MORI jest ciagte usta-
nawianie nowych standardéw wydajnosci
i efektywnosci, a tym samym wzmacnianie
naszych klientéw dzieki przysztosciowym
rozwiazaniom. Nasze uznane, zaawansowane
technologicznie maszyny sa platforma, na
bazie ktérej mozna budowad dalsze sukcesy
- z naciskiem na jakosc¢ i serwis.

Maszyna jako platforma?

Thénes: Punkt widzenia sie zmienit. Dawniej
na maszyny patrzono indywidualnie, dzi$
podchodzi sie do nich iich funkgcji catosciowo,
jako do podstawowych elementéw cyfrowych
systemow tworzenia wartosci. Jednoczesnie
zmienita sie nasza rola w relacjach z klien-
tami i dostawcami: z dostawcy produktéw
i ustug stalismy sie partnerem w dziedzinie
doskonatosci i rozwiazan, przysztosciowych
technologii,

i digitalizacji.

rozwigzan do automatyzacji

W zwiazku z tym jako ,Global One Company”
w ciagu ostatnich kilku lat doskonale spisa-
lismy sie we wszystkich obszarach - i nadal
bedziemy to robi¢, utrzymujac stabilny budzet
i zespoty.

Jakie sa priorytety na 2020 rok?

Dr Mori: W obszarze technologii z powodze-
niem kontynuujemy rozwdj dzieki komplek-
sowej ofercie dla przysztosciowego rynku
wytwarzania przyrostowego. W tej dziedzinie
oferujemy dwa procesy dominujace na catym
Swiecie: dysze proszkowa i toze proszkowe.
Stale poszerzana oferta obejmuje takze
obszerny asortyment proszkéw oraz inteli-
gentne oprogramowanie do obliczania odpo-
wiednich parametrow procesu.

Thénes: Jesli chodzi o digitalizacje, skupiamy
sie obecnie na wprowadzeniu petnejtacznosci
oraz portalu klienta myDMG MORI.

Jaka konkretna role odgrywa my DMG MORI?
Thénes: Portal klienta my DMG MORI to nowa
platforma interakcji, dzieki ktérej mozemy
by¢ blisko klienta i zdigitalizowac procesy
serwisowe. Zaden klient nie chce dzwonié
na infolinie i opisywad swojego problemu po
to, aby zostac przetaczonym albo musiec cze-
kac na kontakt ze strony eksperta. Te czasy
sie skofczyty - a wraz z przej$ciem na nasza
platforme WERKBLIQ dotyczy to nawet réz-
nych producentdéw.

Brakuje tylko automatyzacji...

Dr Mori: DMG MORI oferuje swoim klientom
obecnie 154 rézne modele obrabiarek w 45
liniach produktowych. Dzieki 52 rozwiazaniom

automatyzacji w zakresie obstugi elementéw

Celem DMG MORI jest ustanawianie
nowych standardow wydajnosci

I efektywnosci, a tym samym
wzmacnianie naszych klientow dzieki
przysztosciowym rozwigzaniom.

Dr inz. Masahiko Mori
Prezes
DMG MORI COMPANY LIMITED



obrabianych i palet juz teraz jestesmy
w stanie wyposazy¢ prawie wszystkie nasze
obrabiarki w rozwigzania do automatyzacji.
Najwazniejsze aktualne zalety to technologia
kontroli celi z paletami obejmujaca zarzadza-
nie narzedziami, nowe rozwiazania PH CELL
oraz liniowe systemy magazynowania palet
z serii LPP.

Przy okazji targow EMO firma DMG MORI
poinformowata o inwestycji w trzy nowe
firmy. Jak maja sie te sojusze do opisanego
powyzej portfolio?

Thones: Wspélnym mianownikiem naszych
cyfrowych dziatan jest hala produkeyjna. Plat-

DOSKONALA WYDA J-
NOSC, EFEKTYW-
NOSC | TRWALOSC

forma typu .no-code” TULIP oferuje cyfrowy
zestaw narzedzi, ktéry umozliwia ,oddolng”
digitalizacje catego procesu produkcji matymi
krokami, bez znajomosci programowania.

Z kolei wspdlnie z up2parts chcemy otworzy¢
klientom dostep do przysztosciowe] techno-
logii sztucznej inteligencji - na przyktad do
automatycznej kalkulacji ofert na zlecenia
produkcyjne.
Jednoczesnie DMG MORI  Digital GmbH
wspiera nasza globalna organizacje sprze-
dazy i serwisu zorientowanymi na klienta
ustugami 360° w zakresie doradztwa, wdro-
zen oraz szkolen.

Podsumowujac, jakie sa Paristwa oczekiwa-
nia na nowe dziesieciolecie?

Dr Mori: Obecne czasy sa wymagajace, ale
jednoczesnie otwieraja mozliwosci na przy-
sztos¢. Coraz wiecej konstruktoréw mysli
w spos6b ,przyrostowy”, dzieki czemu rynek
druku 3D bedzie sie rozwijat. Trend w kie-
bedzie dynamicznie
postepowat na catym Swiecie. Cyfryzacja

runku automatyzacji

dopiero zaczyna swdj triumf. Kazdy dostawca

AUTOMATYZACJA

N

Obrabiarki

O Priorytety na przysztosc

A

WYWIAD - GLOBAL ONE COMPANY

DMG MORI stale
rozwija swoje kompeten-
cje partnera w zakresie
doskonatosci i przyszto-
sciowych rozwiazan

w dziedzinie technologil,
automatyzacji

I digitalizacji.

Christian Thones
Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

ustug, ktéry myslii dziata z mysla o przyszto-
$ci, bedzie wraz z nami nalezat do zwyciezcow.

Waznym sygnatem jest takze Program ekono-
miczny DMG MORI. Polega on na wspieraniu
naszych klientdw we wszystkich biezacych
kwestiach dotyczacych ptynnosci finansowej,
finansowania, szkoler, kompleksowej obstugi
i modernizacji obrabiarek.

CZLOWIEK
OBRABIARKA

CENTRUM
TECHNOLOGY
EXCELLENCE

DMG MORI z tradycyjnego dostawcy produktow
i ustug staje sie kompleksowym partnerem
w zakresie doskonatosci i rozwiazan.
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OMG MORI DIGITIZATION

.Nadal bedziemy pracowaé¢ na petnych
obrotach!” Sktadajac te obietnice pod-
czas EMO we wrzesniu 2019 roku, Chri-
stian Thones, prezes zarzadu DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, wystat w caty swiat
imponujacy sygnat. | DMG MORI dotrzymuje
stowa! Niemiecko-japonski lider Swiatowego
rynku i globalny innowator tradycyjnie pre-
zentuje pierwsze w nowym roku efekty pracy
na petnych obrotach na firmowej wystawie
we Pfronten. W centrum zainteresowania
znowu znajduja sie przysztosciowe koncep-
cje digitalizacji i zaawansowane technologie
zintegrowanej produkcji.

Jak zadna inna firma, DMG MORI od lat
z powodzeniem unowoczesnia tradycyjna
branze obrabiarek i ustug poprzez digitali-
zacje. W tym kontekscie oparty na aplikacjach

>20 000 NOWOCZE-

SNYCH OBRABIAREK

NA CALYM SWIECIE
WYKORZYSTUJE
SYSTEM CELOS

system obstugi i sterowania CELOS, zapre-
zentowany specjalistycznej publicznosci na
catym Swiecie po raz pierwszy na targach

EMO w 2013 roku, jest przetomowy w branzy.
Od jego Swiatowe] premiery mineto prawie
szes¢ lat, w ciagu ktérych sukces odniosto
wiele pionierskich innowacji. Obecnie sam
CELOS jest wykorzystywany w uktadach ste-
rowania ponad 20 000 obrabiarek DMG MORI
na catym Swiecie.

Do tego dochodza sukcesy dziatu Planning
& Control DMG MORI oraz platformy kon-
serwacji i napraw WERKBLIQ. Ponadto, jako
cztonek-zatozyciel platformy ADAMOS, firma
DMG MORI, wyprzedzajac branze, wyznaczyta
kurs sieciowego tworzenia wartosci w cza-
sach ekonomii platform. W sumie ustawili-
smy sie pod wzgledem cyfrowym i globalnym
w doskonatej pozycji wyjsciowe]”, podsumo-
wuje pozytywnie Christian Thones, prezes
zarzadu DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

»
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Nasze zdecentralizo-
wane obszary kompe-
tencji pozwalaja nam
oferowac zintegrowane
rozwigzania fizyczne

I cyfrowe. Innowacje
wprowadzamy przy
tym od zewnatrz do
wewnatrz, a wszystkie DMG MoRI
rozwigzania wyprobo-
wujemy od wewnatrz na
zewnatrz.

Digital

Christian Thénes
Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

CELOS w Liebetrau: produkcja wieksza o 10 % dzieki zintegrowanemu

przeptywowi pracy CELOS i tacznosci DMG MORI z wewnetrznymi systemami IT,

Internetem oraz my DMG MORI.

NOWY WYMIAR ZINTEGROWANEJ
PRODUKCJI DZIEKI AKTUALIZACJI
SYSTEMU CELOS

+ APPLICATION CONNECTOR: Natychmiastowy dostep do
intranetu, Internetu oraz wewnetrznych danych NC i zarzadzania
danymi produkcyjnymi

+ JOB IMPORT: Kompleksowy przeptyw pracy dotyczacy zamoéwien
z PRODUCTION PLANNING w aplikacjach JOB MONITOR i JOB
ASSISTANT

+ myDMG MORI: Wyjatkowa wydajnosc i przejrzystosc zarzadzania
ustugami serwisowymi w nowym portalu klienta DMG MORI

OMG MORI DIGITIZATION

DMG MORI

Software
Solutions

Sprzedaz
i serwis

Dynamiczna struktura: podmioty cyfrowe
popychaja fabryki i spétki handlowoustugowe
w kierunku digitalizacji.



OMG MORI CONNECTIVITY

Otwarta i wielosystemowa
tacznos¢ - od obrabiarki
do platformy loT.

DMG MORI CONNECTIVITY

L ACZNOSC
W STANDARDZIE

ZALETY

+ tacznosd obrabiarek
DMG MORI i wybranych
obrabiarek innych producentéw

+ Obstuga popularnych
protokotéw (OPC-UA, umati,
MQTT i MTconnect)

+ Otwarta interakcja z sieciami
i platformami loT, takimi jak
ADAMOS, MindSphere czy
FIELD system

+ |dealna tacznos¢
z systemami monitorowania
i ustugami zdalnymi

+ Potaczenie z LAN, WIFI,
3G/4G/5G i Bluetooth

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Przyczynity sie do tego miedzy innymi
najnowsze funkcje zaprezentowane na
targach EMO:

+ DMG MORI Connectivity zapewnia
teraz bezpieczne potaczenie nie tylko
miedzy obrabiarkami DMG MORI, lecz
takze z wybranymi obrabiarkami innych
producentow.

+ Dodatkowo klienci korzystajacy z systemu
CELOS moga teraz zaktualizowa¢ go do
najnowszej wersji niezaleznie od kom-
putera. Dotyczy to kazdej wersji CELOS
z ostatnich szesciu lat.

+ Nowy DMG MORI MESSENGER oferuje
w ramach monitorowania interfejs do
oprogramowania zewnetrznych firm,
ktdry moze by¢ uzywany we wszystkich
maszynach i urzadzeniach produkcyjnych
potaczonych z DMG MORI Connectivity.

+ Nowy portal klienta myDMG MORI
optymalizuje nasze procesy serwisowe
i ustanawia nowe standardy przejrzystej
cyfrowej komunikacji.

+ Bazujac na .myDMGMORI", uzytkow-
nicy moga tatwo rozszerzy¢ system do
uniwersalnej platformy konserwacji
i napraw WERKBLIQ, aby na przyktad
dodac takze maszyny innych producen-

téw i korzysta¢ z dodatkowych funkgji
premium.

WIODACY DOSTAWCA
| WIODACY UZYT-
KOWNIK DIGITALIZA-
CJI PRZEMYStOWEJ

Wedtug Christiana Thonesa stabilnym funda-
mentem udanej przemiany z dostawcy pro-
duktéw i ustug w kompleksowego partnera
w zakresie cyfrowego tworzenia wartosci
jest perfekcyjne, harmonijne wspétdziatanie
podstawowe] dziatalnosci mechatroniczne]
z podmiotami cyfrowymi. ,We wszystkich
obszarach biznesowych jestesmy w réwne;j
mierze wiodacymi dostawcami dla klientdw,
jak i wiodacymi uzytkownikami naszych wita-
snych rozwiazan cyfrowych do zintegrowane;j
produkcji!”

W tej dziedzinie juz jestesmy silni i nadal

rosniemy w site”, podkresla Christian Tho-
nes. ,Testujemy wszystko od wewnatrz - na
zewnatrz we wtasnych zaktadach produkcyj-
nych i dzieki temu zapewniamy wysoka jakos¢
oraz skalowalnos¢ naszych rozwiazan - od
wprowadzenia na rynek aplikacji CELOS az
po wdrozenie cyfrowej fabryki”. Thones jest
przekonany, ze ,taka struktura jest unikatowa
w Swiecie produkcji obrabiarek. Tego nie da
sie ani skopiowad, ani podrobic!”.

Dodatkowo potwierdzita to zesztoroczna stra-
tegiczna inwestycja DMG MORI w trzy kolejne
startupy. DMG MORI Digital GmbH petni
funkcje nowego lidera koncernu na rynku
digitalizacji przemystowej; TULIP imponuje
platforma skoncentrowana na pracownikach,
z ktdrej mozna korzystaé, nie posiadajac
wiedzy programistycznej, a upZparts po raz
pierwszy otwiera przed producentem maszyn

nowy $wiat sztucznej inteligencji.



DMG MORI DIGITAL GMBH

OMG MORI DIGITAL GMBH

DMG MORI DIGITAL - KOMPLEKSOWA OBStUGA 360°

| ROZWIAZANIA ZORIENTOWANE NA KLIENTA

.DMG MORI Digital GmbH to nasz centralny
punkt kontaktowy dla klientéw we wszystkich
kwestiach zwiazanych z digitalizacja” - méwi
Christian Thones, prezes zarzadu DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT.

DORADZTWO
| KOMPLEKSOWE
WDROZENIE

To nowe partnerstwo podkresla jednocze-
Snie aspiracje DMG MORI do roli pioniera
kompleksowej digitalizacji przemystowej. W
zwiazku z tym obietnice dotyczaca ustug i ser-
wisu sformutowano w sposdb w duzej mierze

niezalezny od konkretnego producenta:

+ Zapewnienie tacznosci
obrabiarek DMG MORI i innych
producentéw

+ Kompleksowe wdrozenie i integracja
cyfrowych produktéw i ustug

+ kacznosc pionowa i pozioma
w globalnych sieciach tworzenia wartosci

+ Kompleksowe doradztwo i szkolenia
w zakresie produktdw cyfrowych
i ustug zwiagzanych z oprogramowaniem

Spotki partnerskie spodziewaja sie ponadto
waznych impulséw z rynku, ktére stana sie
podstawa do tworzenia nowych rozwiazan
i dalszego rozwoju z uwzglednieniem potrzeb
klienta, a takze poszerzania wspélnych kom-

petencjiw zakresie ITiloT w budowie maszyn
i przemysle.

.Oferujemy klientom DMG MORI komplek-

sowa ustuge 360° w zakresie projektow digi-
talizacji” - podsumowuje dr Peter Blaeser,

dyrektor zarzadzajacy DMG MORI Digital
GmbH. Wyraznie odwotuje sie tym samym
do oferty konsultingowej, ktéra zapewnia
klientom kompleksowe doradztwo w ramach

strategii i projektéw digitalizacji.

.Ze wzgledu na ograniczone zasoby ludzkie

oraz w obliczu niektdrych catkowicie nowych
technologii, wiele matych i Srednich firm nie-
chetnie wkracza w swiat digitalizacji” - wyja-
$nia dr Damir Hrnjadovic, Project Manager
w DMG MORI. | podsumowuje: ,Jako lider
technologii i innowacji uwazamy, ze naszym
obowiazkiem jest udzielanie klientom poczat-
kowego wsparcia, wspdlne ustalanie wtasci-
wego kursu i definiowanie indywidualnego
planu digitalizacji!”.
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Oferujemy klientom DMG MORI
kompleksowa obstuge

360° I realizacje ich projektow
digitalizacji catkowicie

Z jednego zrodta!

Dr Peter Blaeser
Dyrektor Zarzadzajacy
DMG MORI Digital GmbH
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OMG MORI CONNECTIVITY

0d lewej do prawej: Alexander Mack,
Franz Mack i Damir Lendler podczas
wprowadzania platformy Tulip w Dornstadt.

Dzieki aplikacjom
TULIP w bardzo krot-
kim czasie osiagneli-
smy wyjatkowa przej-
rzystosc naszego
tancucha procesow
dentystycznych.
leraz pozycja I status
kazdego obrabianego
elementu sa wizu-
alizowane w czasie
rzeczywistym.

Alexander Mack
Dyrektor Zarzadzajacy
CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG, Dornstadt

FAKTY O MACK CNC TECHNIK

+ Ponad 150 zaawansowanych
obrabiarek CNC do kazdego
zadania

+ ULTRASONIC i WYTWARZANIE
PRZYROSTOWE jako przyszto-
Sciowe technologie uzupetniajace

™) MACK

CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG

Dieselstrafle 25 5

89160 Dornstadt, Niemcy
www.mackgruppe.com

TULIP to idealny wstep do
digitalizacji. Pierwsze
aplikacje TULIP mozna
wdrozyc korzystajac z wtasnych
pracownikow, w ciagu kilku

dni | przy niskich kosztach
Inwestycyjnych.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Dr Damir Hrnjadovic

Project Manager
DMG MORI

DMG MORI powered by TULIP

.To ludzie, a nie technologie, decyduja o suk-

cesie digitalizacji!” W ten jednoznaczny spo-
s6b dr Damir Hrnjadovic, Project Manager
odpowiedzialny za ten projekt z ramienia
DMG MORI w Bielefeld, méwit o ogtoszonej
podczas targdw EMO wspdtpracy z boston-
ska firma TULIP. \W ten sposdb zwtaszcza
matym i Srednim przedsiebiorstwom uta-
twimy rozpoczecie cyfrowej produkcji” - dodat
z przekonaniem.

Tajemnica sukcesu: zamiast zmuszac pra-
cownikéw hali produkcyjnej do stosowania
odgdrnych wytycznych, platforma no-code
TULIP daje im kreatywne i proste narzedzia
cyfrowe, aby mogli stworzyé wtasny skrypt
digitalizacji - i to nie posiadajac wiedzy infor-
matycznej lub programistycznej.

Podobnie jak w przypadku filmowego scena-
riusza, na platformie TULIP mozna opisac
i zwizualizowa¢ kazda scene procesu przy
uzyciu istniejacych lub samodzielnie utwo-
rzonych aplikacji. W razie potrzeby okreslone
scenariusze mozna powiaza¢ metoda .prze-
ciagnij i upusc¢” z parametrami z cyfrowych
czujnikéw, urzadzer pomiarowych i maszyn.

Stopniowo powstaje interaktywna mapa,
ktéra towarzyszy pracownikowi podczas
pracy i w punktach kontrolnych, ktdére sa
istotne z punktu widzenia efektéw, instruuje,
aby przeprowadzi¢ pomiar lub test. Wizu-
alizacja odbywa sie na osobnym ekranie na
stanowisku pracy lub bezposrednio (poprzez
APPLICATION CONNECTOR systemu CELOS)
na ekranie uktadu sterowania.

.Dziata to o wiele lepiej niz jakiekolwiek

odgdrne instrukcje w formie papierowej” -
mowi z przekonaniem dr Hrnjadovic. | jest
pewien, ze zorientowane na pracownika
podejscie .no-code” zwiekszy produktywnosé
kazdego z nich, a w konsekwencji takze trwale
poprawi wydajnos¢ i jakos¢ zardwno catej pro-
dukgji, jak i recznych prac montazowych.

W dalszym etapie rozwoju mozliwa jest nawet
optymalizacja procesdéw pracy w potaczeniu
zinnymi technologiami, takimi jak uczenie sie

SAMODZIELNE
PROGRAMOWANIE
APLIKACJI DO
PRODUKCJI

maszyn czy komputerowe systemy wizyjne.

.Kompleksowa przejrzystos¢ otwiera przed

firmami ogromny potencjat pokonywania
przysztych wyzwan” - podkresla dr Hrnja-
dovic. Jako przyktad podaje produkcje wrze-
cionw DECKEL MAHO Pfronten, gdzie juz po
kilku tygodniach wydajnos¢ wzrosta o 20 %,
a wskaznik btedéw spadt o 10 %.



025%

krotsze czasy cyklu!

0 90 %

krotszy czas
szkolenia!

0 98%

mniej btedow!

Dzieki Tulip zwiekszylismy
TULIP wydajnosc produkcji wrzecion
0 20%. Inwestycje zamorty-

/BUDUJ WEASNA APLIKACJE! : .
zowaty sie w niecaty rok.

NAJPROSTSZY SPOSOB
NA DIGIT’ALIZACJE' Reinhard Musch
PROCESOW PRODUKCYJNYCH

DECKEL MAHO Pfronten GmbH, DMG MORI

PUNKTEM WYJSCIA SA PRACOWNICY

+ Umozliwia pracownikom samodzielna digitalizacje proceséw
+ Oddolne podejscie do rozwiazan cyfrowych

NO CODE

+ Tworzenie wtasnych aplikacji bez znajomosci programowania
+ Wspiera pracownikéw przy skomplikowanych zadaniach

SZABLONY APLIKACJI

+ Wydajne narzedzia najlepsze w swojej klasie
+ Szybsze innowacje dzieki mozliwosci dostosowania

szablondéw aplikacji

ODDOLNE PODEJSCIE DO IDEALNEGO PROCESU PRODUKCJI

Indywidualnie L Progresywnie Wizualizacja
Indywidualna realizacja procesu @ tatwa integracja Obrazy, grafiki i filmy pomagaja
<D zewnetrznych zrédet danych w realizacji procesu

metoda .przeciagnij i upusc”

z witasnymi” aplikacjami TULIP

PRZYKLADOWE REFERENCJE

i D t I Fury Schumacher Gne ok
DMGMORI JABIL @MAck Schnsider rpenteoly  JKAMPE - (flg) st e
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PIONOWY START

>4 000 REJESTRACJIW CIAGU 8 TYGODNI

Uruchomienie portalu klienta myDMG MORI
przekroczyto najsmielsze oczekiwania. Na
przetomie roku zarejestrowanych byto juz
ponad 4000 klientéw i obrabiarek z ich par-
kéw maszynowych. Do konca roku spodzie-
wamy sie 25 000 zarejestrowanych klientéw.

>25 000 REJESTRA-
CJIW PORTALU
my DMGMORI DO

KONCA 2020 ROKU

Czy zaskoczyta Panstwa popularnos¢

nowego portalu klienta?

Dr Froitzheim: Od samego poczatku bylismy
przekonani, ze myDMG MORI to wtasciwa
oferta we wtasciwym czasie. Ale mimo to
jej popularno$é zdecydowanie przekroczyta
nasze oczekiwania.

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Jakie sa do tej pory opinie klientow?

Dr Froitzheim: Przewaznie najwieksza wartos¢
dodana stanowia proste rzeczy. To podejscie
jest charakterystyczne dla myDMGMORI:
zarejestruj sie, zaloguj i dziataj.

1. Portal jest naprawde prosty i wygodny
W uzyciu, a wiec nie ma zadnych barier
wejscia.

2. Wygodne wysytanie zapytan serwisowych
i wglad w aktualny status postepu sa
odbierane bardzo pozytywnie.

3. Réwniez nasi eksperci serwisowi i pracow-
nicy wewnetrzni sa zachwyceni - szczego-
towy opis problemu klienta oraz dokumen-
tacja zdjeciowa i wideo zapewnia wysoka
jakos¢ informacji.

4. Dzieki temu mozemy reagowaé znacz-
nie szybciej z korzyscia dla wszystkich
zainteresowanych.

5.0précz tego szczegdlnie ceniona jest
dostepnosc¢ wszystkich dokumentow han-
dlowych i technicznych.

Jakie beda nastepne kroki?

Dr Froitzheim: my DMG MORI to projekt
nastawiony na ewolucje, ktdry bedziemy
stale rozwija¢ wraz z naszymi klientami.
Planujemy na przyktad doda¢ funkcje komu-
nikacji dotyczacej wysytanych zgtoszen ser-
wisowych, tak aby klienci mogli porozmawiac
Z naszymi ekspertami serwisowymi i wspol-
nie szybciej rozwiazywac problemy. W przy-
sztosci pozwoli to wyeliminowad wiele e-maili.
Ponadto wkrétce za posrednictwem portalu
bedzie mozna interaktywnie rezerwowac
szkolenia CNC i szkolenia serwisowe. Oprécz
tego pracujemy nad wdrozeniem istniejacych
aplikacji, takich jak NETservice i Messenger,
aby mozna byto otwierac je z poziomu portalu.

Na jakim etapie jest wdrozenie
miedzynarodowe?

Dr Froitzheim: Obecnie myDMG MORI dziata
w prawie wszystkich krajach europejskich. Do
konica roku chcielismy wprowadzi¢ portal na
niemal wszystkie rynki na catym Swiecie.



WERKBL

Rozszerzenie

KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIE DLA
CYFROWYCH OBSZAROW PRODUKCJI

my DMG MORI

Centralne
dokumentacja
Precyzyjne
serwisowaniem
Konsekwentna
konserwacji
Ciagte

w oparciu o oceny

Jak pozycjonowany jest portal my DMG MORI
w stosunku do platformy WERKBLIiQ?

Dr Busse: Dla naszych klientéw wyglada
to nastepujaco: Zaczynaja bezptatnie
od myDMGMORI. Jesli uzywaja maszyn
innych producentdw, a do tego konserwacje,
a nawet naprawy przeprowadzaja we wta-
snym zakresie, moga jednym kliknie-
ciem wykona¢ uaktualnienie do platformy
WERKBLiQ. my DMG MORI i WERKBLIQ
zostaty opracowane zgodnie z ta sama logika.
W ten sposdb oferujemy uzytkownikom

uniwersalne rozwiagzanie serwisowe, w kto-
rym moga nadal pracowac zgodnie ze swoim
dotychczasowym systemem. Toruje to droge
do optymalizacji wszystkich wewnetrznych
i zewnetrznych procesow serwisowych i kon-
serwacyjnych dla catego heterogenicznego

parku maszynowego.

Jak motywuja Paristwo klientéw do

przejscia na platforme WERKBLiQ?

Dr Busse: Wszyscy zainteresowani moga
bezptatnie przetestowa¢ WERKBLIiQ przez

my DMG MORI otwiera drzwi
do swiata cyfrowego serwisu,
a dzieki WERKBLIQ torujemy
droge do ciagtej optymalizacji
wszystkich procesow konser-
wacjl, niezaleznie od produ-
centa urzadzen.

Dr Tim Busse

Dyrektor Zarzadzajacy

WERKBLIQ GmbH

30 dni - z danymi demo lub od razu z wta-
snymi danymi statymi. Dzieki temu z petnym
przekonaniem moga podjac decyzje o zaku-
pie. Konto uzytkownika jest konfigurowane
w ciagu 48 godzin, a przeszkolenie ope-
ratora trwa 15 minut. Dzieki rozszerzeniu
my DMG MORI do WERKBLIiQ uzyskuje sie
dostep do wielu funkcji premium. Uzytkow-
nicy moga na przyktad korzystac¢ z wewnetrz-
nego systemu zgtoszen, dowolnie konfiguro-
wanego dziennika maszyn albo kalendarza
konserwacji z funkcja przypomniert oraz
interaktywna lista zadan i nie tylko. A najlep-
sze jest to, ze wszystkie dane state i funkcje
z myDMG MORI sa automatycznie dostepne
w WERKBLiQ. Jednoczednie pomagamy
klientowi w cyfrowym rejestrowaniu kolejnych
obrabiarek i urzadzen, ktdre maja zostac wta-
czone do sieci WERKBLIQ.

Ponadto Customer Success Management
w WERKBLIQ caty czas towarzyszy klien-
tom podczas wdrazania i szkolenia - miedzy
innymi poprzez seminaria internetowe, inte-
raktywne przewodniki, artykuty w Centrum
pomocy i samouczki.

«

“Portal myDMG MORI jest obecnie dostepny w krajach

Uniil Europejskiej, Szwajcarii, Norwegii oraz Indiach.
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ANALIZA BLEDOW

W CIAGU KILKU SEKUND
DZIEKI DMG MORI NETservice

Konferencja dla wielu
uzytkownikow z obrazem na
zywo umozliwia skuteczne
zdalne serwisowanie.

Mario Bettineschi
Dyrektor Zarzadzajacy
Seriomould

](/) DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

0d 1974 r. koncern Serioplast w pétnocnych
Wtoszech jest dostawca kompleksowych
ustug w zakresie produkcji plastikowych
butelek do s$rodkéw higieny, pielegna-
cji ciata i napojow. Nalezaca do koncernu
spotka zalezna Seriomould z siedziba we
wtoskim Seriate wytwarza odpowiednie
formy narzedziowe do produkcji butelek od
2016 roku. Wykorzystuje w sumie jedenascie
obrabiarek DMG MORI, w tym zainstalowana
w 2019 roku frezarke DMU 50. Wraz
z nia firma zaopatrzyta sie w DMG MORI
NETservice i funkcje SERVICEcamera, aby
szybko i w prosty sposdb przeprowadzaé
serwisowanie.

Duza liczba réznorodnych zamdwiert wymaga
od Seriomould szybkich i elastycznych reakcji.

.Potrzebujemy kompetentnych specjalistdw,

ktérzy opracowuja inteligentne rozwiazania
produkcyjne” - wyjasnia Mario Bettineschi,
dyrektor zarzadzajacy Seriomould. Wazne
sg réwniez niezawodne obrabiarki. Sta-
bilnos¢, réznorodnosé proceséw obrdbki
i dobra dtugoterminowa doktadnos¢ obrabia-
rek DMG MORI byty tak samo przekonujace,
jak szybka pomoc ze strony serwisu: ,Naj-
wazniejsze jest to, ze szybka dostawa czesci
zamiennych skraca nasze przestoje”. Szybka
i nieskomplikowana pomoc zapewnia réwniez
infolinia DMG MORI.



Konferencja dla wielu uzytkownikow -
ekspertéw serwisowych i operatorow
Firma Seriomould podkreslita znaczenie

dobrej wydajnosci poprzez zakup zain-
stalowanej w 2019 roku frezarki DMU 50
wraz z ustuga DMG MORI NETservice

MNIEJ
PRZESTOJOW DZIEKI
SERVICEcamera

i SERVICEcamera.
umozliwia w ten sposdb zdalny serwis, ktéry

Producent obrabiarek

gwarantuje natychmiastowe wsparcie. Mario
Bettineschi jako przyktad podaje funkcje kon-
ferencji dla wielu uzytkownikéw: ,Eksperci
i technicy serwisowi DMG MORI wspétpra-
Cuja przy rozwiazywaniu problemu z naszymi
operatorami przy uzyciu czatu”. Konferencja
umozliwia wymiane rysunkdéw, schematdéw
elektrycznych i innych dokumentéw pomoc-
nych w rozwiazywaniu problemdw.

Szybka analiza btedéw dzieki

obrazom na zywo

Konferencja dla wielu uzytkownikéw ma dla
Mario Bettineschiego jeszcze wieksza war-
tos¢ dodana ze wzgledu na funkcje SERVICE-
camera: ,Obrazy sa transmitowane na zywo
z obrabiarki bezposrednio na czat i mozna
zaznacza¢ na nich istotne miejsca”. W ide-
alnym przypadku SERVICEcamera moze
zastapi¢ technika serwisowego DMG MORI
na miejscu w zaktadzie. ,\W ten sposéb mozna
przynajmniej ustali¢, jakie czesci zamienne
sa potrzebne, aby technik musiat tylko raz

pojechad i je zainstalowad, a nie przyjezdzac
najpierw w celu analizy btedéw”. Oszczedza to
zardéwno koszty serwisu, jak i czas. Korzysta
na tym réwniez DMG MORI, poniewaz w ten
sposéb zwieksza sie dostepnos$é technikow
serwisowych.

Przy uzyciu funkcji SERVICEcamera firma
Seriomould byta w stanie bez problemu
naprawic¢ niewielka awarie elektryczna. .Na
podstawie zdje¢, technik serwisowy zdiagno-
zowat problem i przekazat nam instrukcje, jak
naprawic¢ usterke zgodnie z odpowiednimi
schematami elektrycznymi” - moéwi Mario
Bettineschi. W takich lub nawet powazniej-
szych przypadkach oszczedno$é czasu jest
kluczowa i pozwala nam ograniczy¢ do mini-
mum przestoje maszyn”.

«

FAKTY O SERIOMOULD

+ Firma zatozona w 2016
roku w Seriate

+ Dostawca ustug w ramach
koncernu Serioplast

+ Projektowanie i wytwarzanie
form do produkcji butelek
plastikowych

Seriomould Srl

Via Comonte, 15

24068 Seriate (BG), Wtochy
www.serioplast.com

il

HISTORIA KLIENTA - SERIOMOULD SRL

Wykorzystujac w sumie 11 obrabiarek DMG MORI,
Seriomould wytwarza precyzyjne formy do produk-
cji butelek z tworzywa, np. na produkty spozywcze
lub kosmetyki do pielegnacji ciata.

DMG MORI DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

WSZYSTKO W JEDNYM PAKIECIE

+ o+ o+ o+ o+ o+ 4+

Sprzet CONNECTIVITY

NETservice tacznie z aktualizacjami
MESSENGER

APPLICATION CONNECTOR

myDMG MORI

Aktualizacja do CELOS 2019

Aktualizacje interfejsow

Interfejs do rejestrowania danych obrabiarek

Gratis w ramach gwarancji
dla nowych obrabiarek z loTconnector!
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GOTOWI NA PRZYSZt0SC

DZIEKI ROZWIAZANIOM DO O0BStUGH
NARZEDZI I PALET DMG MORI



KRAL GmbH, firma rodzinna zatozona w 1950
roku w austriackim Lustenau, specjalizuje
sie w projektowaniu i produkcji pomp $rubo-
wych oraz urzadzen do pomiaru przeptywu.
Jej oferta obejmuje wszelkie ustugi od inzy-

HISTORIA KLIENTA - KRAL GMBH

Dzieki koncepcjom
automatyzacji i rozwigzaniom
cyfrowym DMG MORI nasze
procesy sa wydajne | zapewniaja

nam rozwaj.

Simon Flatz (z lewej)

Kierownik Dziatu Produkcji Mechanicznej

KRAL w Lustenau
Harald Nenning (z prawej]

odpowiedzialny za systemy i automatyzacje

KRAL w Lustenau

O ptynne i ekonomiczne procesy oraz produk-
cje zorientowana na jakos$¢ dba ponad 250
pracownikow. Z tego wzgledu KRAL stawia
na zautomatyzowane i zdigitalizowane roz-
wiazania produkcyjne, czego dowodza pro-

303 NARZEDZIA 1100 PALET
DLA AUTONOMICZNEJ PRODUKCJI

nierii, poprzez uruchomienie, az po serwis
i jest skierowana przede wszystkim do glo-
balnych klientéw z branzy transportu mor-
skiego, wytwarzania energii, ropy naftowej
i gazu, budowy maszyn i branzy chemicznej.

Magazyn z piecioma kotami na 303 narzedzia;
z minimalnym czasem przygotowania dzieki
krétkim odlegto$ciom 300 mm na koto.

dukty zakupione niedawno od DMG MORI.
Na poczatku 2019 r. zainstalowana zostata
obrabiarka CTX gamma 2000 TC z portalo-
wym systemem zatadunku oraz dwie frezarki
DMC 60 H linear z magazynem na 100 palet.

.Nasza praca polega w wiekszosci na indy-
widualnie projektowanych rozwigzaniach dla
naszych klientéw” - wyjasnia Harald Nenning,
odpowiedzialny w KRAL za systemy i auto-
matyzacje. Aby spetni¢ wymagania, konieczne
jest nie tylko szybkie reagowanie, ale tez
innowacyjne podejscie. Taka orientacja na
potrzeby klienta ma w KRAL dtuga tradycje.
W rezultacie od samego poczatku powstawaty
wydajne pompy Srubowe, wymagajace tylko
nieznacznej konserwacji, a takze wytrzymate
i bardzo doktadne mierniki przeptywu.

Dwie frezarki DMC 60 H linear sa podtaczone do magazynu na 100 palet.
Wraz z magazynem na 303 narzedzia zapewniona zostata autonomiczna

produkcja w nocy i w weekendy.
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CTX gamma 2000 TC Z GX 60 T

WYMAGAJACE
ZADANIA TOKAR-
SKO-FREZARSKIE
NA ELEMENTACH
O DLUGOSCI DO
2050 mm

ZALETY

+ Maksymalna precyzja i stabilnosc
temperaturowa

+ Bezposrednie uktady pomiarowe

MAGNESCALE we wszystkich osiach

+ Wrzeciono tokarsko-frezarskie
compactMASTER z predkoscia
12 000 obr./min, mocy 36 kW
i momentem obrotowym 220 Nm
(wersja szybkosciowa
z predkoscia 20 000 obr./min)

+ Przesuw w osi Y 420 mm dla wiekszej

elastycznosci

+ Zatadunek i roztadunek detali do
2450500 mm i 60 kg

+ Zarzadzanie detalami catkowicie
zintegrowane z uktadem sterowania
obrabiarki

ZU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Dzieki systemowi zatadunku czesci obrabianych z 20 stacjami obrabiarka CTX gamma 2000 TC
moze autonomicznie wykonywaé produkcje przez dtugi czas.

Obrabiarki DMG MORI spetniaja

od 15 lat wszystkie wymagania dotyczace
jakosci i wydajnosci

Wysokie wymagania co do jakosci naszych
produktow okreslaja réwniez wymagania
dotyczace produkcji. Simon Flatz, kierow-
nik dziatu produkcji mechanicznej wyjasnia:

.Aby przygotowac sie na przysztos¢, musimy

podaza¢ droga postepu. Z jednej strony
musimy osiagnac wysoka precyzje, z drugiej
by¢ w stanie oferowac konkurencyjne ceny”.
W zwiazku z tym firma juz od ponad 15 lat
korzysta z technologii obrabiarek DMG MORI.

Wytrzymata konstrukcja centréw obrébczych

i centréw tokarsko-frezarskich to obietnica
dtugiej zywotnosci i dtugoterminowej wyso-
kiej doktadnodci” - dodaje Harald Nenning.

CTX gamma 2000 TC - kompleksowa
obrdbka bardzo ztozonych elementow
toczonych i frezowanych o dtugosci

do 2050mm

Wazna cecha produkcji KRAL jest szerokie
spektrum podzespotéw. Dla Haralda Nen-
ninga obrabiarka CTX gamma 2000 TC byta
zatem odpowiednim narzedziem do spro-
stania temu wymaganiu: .Przy tworzeniu
duzych pomp srubowych bedziemy mogli
rozsadnie wykorzysta¢ dtugosé toczenia
nawet do 2050mm”. Wrzeciono tokarsko-
-frezarskie compactMASTER o predkosci
12 000 obr./min i przesuwem w osi Y 420 mm
ma decydujace znaczenie dla kompleksowe]
obrébki bardzo skomplikowanych elementéw
toczonych i frezowanych. W tym kontekscie
korzyscia dla KRAL jest réwniez cykl Multi-
threading 2.0: ,Stosujemy ten cykl techno-
logiczny DMG MQORI, aby zredukowac¢ nawet
o 60% programowanie naszych wymaga-
jacych ksztattéw” - wyjasnia Simon Flatz.

CYKL MULTI-
THREADING 2.0
UMOZLIWIA PRO-

GRAMOWANIE SZYB-
SZE NAWET O 60 %

Produkcja matych serii bez

udziatu pracownikow

KRAL rzadko wytwarza partie liczace wiecej
niz 30 elementdéw. Przewaznie jednak kazdy
podzesp6ét ma wiele wariantéw. Rdwniez



Sruby do pomp $rubowych sa produkowane

m.in. na obrabiarce CTX gamma TC. (Zdjecie: KRAL GmbH)

automatyzacja obrabiarki CTX gamma 2000 TC
musiata by¢ bardzo elastyczna, dlatego firma
DMG MORI zainstalowata system zatadunku
czesci obrabianych z 20 stacjami. ,,Produkcja
podzespotéw o masie do 35kg odbywa sie w
autonomiczny sposdb, dzieki czemu mozemy
wykorzystywaé bezzatogowa trzeciag zmiane”
- méwi Simon Flatz.

Dwie frezarki DMC 60 H linear -
autonomiczna produkcja z uzyciem

nawet 100 palet

Firma DMG MORI zainstalowata w KRAL
wiekszy system automatyzacji w postaci
dwdch frezarek DMC 60 H linear i jednego
wysokiego regatu paletowego firmy FASTEMS.
Na dwdch stanowiskach zbrojenia mozna do
niego zatadowa¢ nawet 100 palet. ,Dzieki
temu mozemy optymalnie wykorzystywac oba
poziome centra obrébcze w czasie, gdy nasi
programisci i operatorzy przygotowuja nowe
zlecenia” - wymienia korzysci Harald Nen-
ning. Umozliwia nam to réwniez produkcje w
nocy i w weekendy. ,Dodatkowo 303 miejsca
na narzedzia pozwalaja znacznie zmniej-
szy¢ naktad pracy zwiazany ze zbrojeniem” -
dodaje Harald Nenning. ..Bardzo krétki czas
przygotowania magazynu narzedzi wynoszacy
zaledwie kilka sekund jest absolutna zaleta,
zwtaszcza ze narzedzia sa uzywane przez
krétki czas.”

Kluczowa role w autonomicznej produkcji
odgrywa niezawodno$¢ obrabiarek. Wedtug
Simona Flatza, wtasnie w tym zakresie obie
frezarki DMC 60 H linear pokazuja swoja
przewage. ,Obrébka pozioma jest optymal-
nym rozwigzaniem zwtaszcza do naszych
podzespotéw z bardzo gtebokimi otworami”.

Duza stabilnos¢ i doskonate ttumienie drgan
zapewniaja niezbedna precyzje. Rdwniez
kompaktowa konstrukcja poziomych centréw
obrébczych jest duza zaleta z uwagi na ogra-
niczone powierzchnie produkcyjne.

Nowoczesne rozwiazania produkcyjne,
jak te oferowane przez DMG MORI,
podobaja sie zwtaszcza mtodym ludziom.

.Poniewaz nasz obszar produkcji ma ogra-

niczona powierzchnie, na przyszty rozwéj w
coraz wiekszym stopniu beda wptywac inne
czynniki” - méwi Harald Nenning o ciagtym
rozwoju kompetencji w zakresie produkcji.
Dlatego w KRAL tak wazne jest szkolenie i
doskonalenie zawodowe specjalistéw. Majac
pod opieka 32 stazystow, firma jest jednym
z najwazniejszych osrodkdw ksztatcenia w
austriackim regionie Vorarlberg. ., Nowocze-
sne rozwiazania produkcyjne, jak te ofero-
wane przez DMG MORI, podobaja sie zwtasz-
cza mtodym ludziom” - méwi z satysfakcja
Simon Flatz.

Wspotpraca z DMG MORI dla zapewnienia
wiekszego wzrostu
Nowoczesna produkcja to drugi filar wzrostu.

.Dzieki koncepcjom automatyzacji i rozwia-

zaniom cyfrowym DMG MORI nasze procesy
sg wydajne i zapewniaja nam rozwéj” - mowi
Harald Nenning. .W przysztosci nasze obra-
biarki beda na przyktad automatycznie zadac
wymaganego materiatu. Uzupetnianie mate-
riatu bedzie sie odbywad za pomoca systemu
transportowego bez kierowcy”. Wspdtpraca
z DMG MORI jest logiczna konsekwencja,
poniewaz producent obrabiarek réwniez sto-
suje i promuje te filozofie.

«

HISTORIA KLIENTA - KRAL GMBH

DMC 60 H linear

PRECYZYJNE,
SZYBKIE POZIOME
CENTRUM
OBROBCZE

ZALETY

+ Bieg szybki do 100 m/min
i przyspieszenie do 1g

+ Czas ,od widra do widra” wg normy
VDI 2852 nawet 2,55

+ W standardzie mocne wrzeciono
speedMASTER o predkosci
15 000 obr./min, mocy 35 kW
i momencie obrotowym 130 Nm

+ Szybki innowacyjny magazyn kotowy
mieszczacy nawet 303 narzedzia

+ Wielkos¢ palety: 500 x500 mm

+ Wielkos$¢ elementu maksymalnie
2800x1030 mm i mozliwos¢
zatadunku palet do 600 kg

+ Dostepna wersja 4-osiowa
lub 5-osiowa

FAKTY O KRAL

+ Firma zatozona w 1950 roku
w Lustenau

+ Ponad 250 pracownikdéw

+ Projektowanie i produkcja
pomp $rubowych oraz urzadzen
do pomiaru przeptywu

KRAL

KRAL GmbH
Bildgasse 40
6890 Lustenau, Austria
www.kral.at

—
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SWIATOWA

PREMIERA
2020

Kompaktowa

konstrukcja
Wyjatkowy Do 40 palet na
zatadunek powierzchni 10,7m?

Mozliwy bezposredni
zatadunek od przodu

PH CELL

MODULOWY SYSTEM OBSt UG
DO NAWET 40 PALET

SYSTEM DO OBStUGI PALET
+ Masa przenoszenia do 300 kg
(obrabiany element z paleta)

ZALETY

+ Optymalna ergonomia i dostep do przestrzeni + Dostepny dla » od™:
roboczej dzieki zatadunkowi z boku - DMU 65/75 monoBLOCK » 04/2020

+ Modutowa koncepcja pozwala spetni¢ indywidualne - DMU 50 3 Generation » 05/2020
wymagania klienta - DMU 40/60/80 eVo » 05/2020

+ Mozliwosé pézniejszej rozbudowy - DMU 85/95 monoBLOCK » 07/2020
o drugi modut regatu - CMX50/70 U » 07/2020

+ tatwa regulacja wysokosci pétek regatu - DMU 80/90 P duoBLOCK » 07/2020

+ 0ddzielne stanowisko zbrojenia do ergonomicznego - CMX 600/800/1100V » 07/2020
zbrojenia palet rownolegle z czasem obrdbki - DMC 650/850V » 07/2020

+ Krotki czas uruchomienia dzieki - DMU 65 H monoBLOCK » 10/2020

zdefiniowanemu interfejsowi i modutowe| budowie
+ Automatyzacja w atrakcyjnej cenie i stylu
DMG MORI VERTICO 0SOBNE STANOWISKO ZBROJENIA

* Mozliwe réznice ze wzgledu na czas dostawy obrabiarki podstawowej : i
+ Ergonomiczne zbrojenie

+ Opcjonalnie obrotowe
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Wszechstronnos¢é

Mozliwos¢ taczenia modutdw
regatéw dla réznych rozmiaréw palet

Mozliwos¢ doposazenia
Opcja potaczenia z istniejacymi
maszynami ze zintegrowanym
interfejsem automatyzacji
+ pézniejsze rozszerzenie

o drugi modut regatu

LICZBA PALET (na regat)

Palety
Rozmiar
500x500mm
400x 400 mm
320x320mm

Elastycznosc!
Nieograniczona
mozliwos¢ zatadunku
za pomoca zurawia
od géry

Wysokos¢ elementu

500 mm 300mm
#9 #12
#12 #16
#15 #20

NOWOSC: PH CELL Z DMU 65 monoBLOCK

Dzieki modutom
regatow do palet o
roznych rozmiarach,
system PH CELL zain-
stalowany do wydajnej
obrabiarki DMU 80 P
duoBLOCK optymalnie
obstuguje nasz roz-
norodny asortyment
podzespotow.

Andreas Eichler i Frank Jansen
Zatozyciel | Dyrektor Zarzadzajacy
3D-Zerspanungstechnik GmbH

FAKTY O
3D-ZERPANUNGSTECHNIK

+ Firma zatozona w 2002 roku

+ 17 pracownikéw

+ Produkcja narzedzi i form do
wulkanizacji, formowania
wtryskowego tworzyw sztucznych
i odlewow cisnieniowych do
motoryzacji, elektroniki i lotnictwa

3D-Zerspanungstechnik GmbH
Christenfeld 24d
41379 Briiggen-Bracht

www.3d-zerspanungstechnik.de

Doskonaty dostep
zarowno do systemu PH CELL,
jak i do obrabiarki.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 23




SWIATOWA

PREMIERA

2020

SWIATOWA PREMIERA - DMU/DMC 65 H monoBLOCK

CENTRUM OBROBCZE

INZYNIERIA MECHA-
NICZNA/PRODUK-
CJA KONTRAKTOWA

+ tatwa automatyzacja
z magazynem kotowym na
nawet 543 narzedzia

+ Sztywne, jednoczesciowe
toze obrabiarki z 3-punkto-
wym podparciem zapewniaja-
cym maksymalna stabilnos¢

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

PRZEMYSt
LOTNICZY

+ Optymalne
odprowadzanie wiorow
dzieki obrébce poziomej

+ 5-osiowy stot uchylno-
obrotowy w standardzie

+ Wrzeciona speedMASTER
do 30 000 obr./min

FORMY
| MATRYCE

+ Naped bezposredni w osi C
z predkoscia do 80 obr./min

+ Magazyn kotowy na narze-
dzia do 550 mm), idealny do
wiercenia gtebokich otwordw

+ Konstrukcja termosyme-
tryczna dla maksymalnej
dtugoterminowej doktadnosci
do Spum

DMU/DMC 65H monoBLOCK
PIERWSZE UNIW
0-05I0WE POZIOME

-RSALNE

PRZEMYSt
SAMOCHODOWY

+ Interfejs HSK-A100
do narzedzi wrzecionowych
do 280 mm

+ Magazyn kotowy z czasem
3,5 s ,0d widra do widra”

+ Napedy liniowe z biegiem

szybkim do 100 m/min w celu
skrdcenia czasow przestoju



SWIATOWA PREMIERA - DMU /DMC 65 H monoBLOCK

Dzieki magazynowi kotowemu mieszczacemu MFAKTY 0 MULLER
273 narzedzia i mozliwosci zbrojenia rownolegle PRAZISION

z obrobka oraz magazynowi kotowemu RPS 9
mozemy w petni wykorzystac obrabiarke do
pracy 3-zmianowej, zapewniajac réwnoczesnie
elastycznosc produkcji.

+ Firma zatozona w 1974
roku w Cham

+ Produkcja seryjna w zakresie
toczenia, frezowania, szlifowania
i hartowania

Helmut Kéartner
Kierownik Produkcji
Miiller Prézision GmbH

FAKTY O LUDWIG GUTTER
& SOHN

+ Firma zatozona w 1864
roku w Weiflenhorn

+ Odlewnia kokilowa aluminium
z obrébka wykarczajaca
i produkcja narzedzi

Ludwig Gutter & Sohn GmbH & Co. KG
Obere Mihlstrafe 12

89264 WeiRlenhorn, Niemcy 5
www.gutterundsohn.de

Duza sztywnosc korpusu
obrabiarki monoBLOCK

i tozyskowany po obu stronach
stdt na czesci o masie do

600 kg natychmiast przekonaty
nas do DMC 65 H monoBLOCK.

Horst Thoma
Dyrektor Zarzadzajacy
Ludwig Gutter & Sohn GmbH & Co. KG

Miller Prazision GmbH
Frihlingstrafle 16

93413 Cham, Niemcy 5
www.mueller-praezision.de

OBROBKA POZIOMA

Maksymalna niezawodnos$¢ procesu w pro-
dukcji zautomatyzowanej dzieki natychmia-
stowemu odprowadzaniu wiéréw i dosko-

natemu odprowadzeniu ciepta.

MAKSYMALNA ELASTYCZNOSC

Stoét obrotowo-uchylny z tozyskiem
oporowym dla niezmiennej doktadnosci
przy réznych masach elementow

do 600kg.
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PRZYGOTOWANI

NA BEZZAtOGOWA
PRODUKCJE

SERIA NHX

ROZWIAZANIA AUTOMATYZACJI

RPS - MAGAZYN OBROTOWY PALET

+ Magazyn obrotowy do palet z 5, 14 lub
21 dodatkowymi paletami, do 23 palet tacznie

+ 500x500 mm maks. wymiary palety,
700 kg maks. masa palety

+ ¢800x1000mm maks. wymiary elementu



CELOS z SIEMENS CELOS z MAPPS

NOWOSC

Koto zewnetrzne z 63 miejscami
na narzedzia, koto wewnetrzne
z 60 miejscami na narzedzia.

NHX 4000
Wielkos¢ palety 400x 400

NHX 5000
500x500

NHX 5500
500x500

NHX - POZIOME CENTRA 0BROBCZE

OPATENTOWANY
MAGAZYN KOLOWY

(DOSTEPNY DLA NHX 4000/5000
ZE STEROWANIEM SIEMENS)

+ Najbardziej kompaktowy magazyn na rynku
(0 41% wezszy ze 123 miejscami na narzedzia)
+ Zbrojenie w czasie obrobki i czasie przestoju
(z 2 kotami 1123 narzedziami)
+ Do 303 miejsc na narzedzia (123, 183, 243, 303)
+ Czas ,od wiéra do wiéra” 3 s,
czas wymiany narzedzia maks. 5,6 s

NHX 10000
1000x 1000

NHX 6300
630x630

NHX 8000
800x 800

(opcjal 400 500 (700)

1000

1500 2200 (3000) 3000 (5000)

Maks. wymiary elementu 2630x900 2800x 1000

2800x 1100

210501300 214501450 220001600

WRZECIONA speedMASTER (#40/HSK-A63)

obr./min 20 000

powerMASTER (#50/HSK-A100)
12 000

Wrzeciono
Nm 221

807

obr./min 15000

Z wysokimi obrotami: 16 000 | Z duza moca: 8000

Opcja wrzeciona
Nm 250

CPP & LPP

+ 500x500 mm maks. wymiary palety,
700 kg maks. masa palety
+ ¢800x1000mm maks. wymiary elementu
+ Komputer centralny DMG MORI MCC-LPS IV
+ Centralny system zarzadzania narzedziami
MCC-TMS

CPP - kompaktowy system palet
+ Do 29 palet
+ Maks. 4 obrabiarki z 2 stanowiskami zbrojenia

LPP - liniowy system palet
+ Do 99 palet na 2 poziomach
+ Maks. 8 obrabiarek z 5 stanowiskami zbrojenia

Z wysokimi obrotami: 528 | Z duza moca: 1413
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Z DOKLADNOSCIA

DO SETNYCH MILIMETRA

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



HISTORIA KLIENTA - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

Baltic Metalltechnik GmbH, spétka zalezna
zatozonej w 1946 roku grupy Hauni, specja-
lizuje sie w nowoczesnych technologiach
produkcji. 248 pracownikow hamburskiego
oddziatu realizuje produkcje ztozonych
mechanicznych podzespotéw i grup kon-
strukcyjnych. Obrébka mechaniczna precy-
zyjnych podzespotéw odbywa sie z uzyciem
wszechstronnego parku maszynowego,
ktory obejmuje okoto 45 modeli obrabiarek
DMG MORI. Oprocz kilku 5-osiowych cen-
trow obrdbczych oraz centréw frezarsko-to-
karskich CTX beta TC Baltic Metalltechnik
wykorzystuje od stycznia 2019 r. obrabiarke
DMC 340 U do obrobki duzych elementow.

Maszyny grupy Hauni produkuja do 20 000
papieroséw na minute. ,Kazdy z nich jest
sprawdzany optycznie pod katem jakosci
i w razie potrzeby odrzucany do ponownego
przetworzenia” - dodaje Thorsten Deumlich,
szef dziatu obrobki duzych czeéci. Aby osia-
gnad tak duze predkosci, wszystkie czesci
tych wymagajacych maszyn musza ze soba
idealnie wspoétpracowaé. \Wymaga to wie-
loletniego doswiadczenia zardwno w pro-

45 MASZYN
DMG MORI
W OBROBCE
PRECYZYJNEJ

jektowaniu, konstrukgji, jak i obrébce skra-
waniem”. Wysokie standardy jako$ci mozna
wyjasni¢ w nastepujacy sposéb: ., Pracujemy
konsekwentnie z doktadnosdcia do setnych
milimetra z elementami o dtugosci ponad
trzech metrow”.
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HISTORIA KLIENTA - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

Pracujemy konsekwentnie z doktadno-
scig do setnych milimetra z elemen-
tami o dtugosci ponad trzech metrow.

Thorsten Deumlich

Kierownik ds. Obrébki Duzych Elementow

Baltic Metalltechnik GmbH

Baltic Metalltechnik wykorzystuje obrabiarke
DMC 340 U do produkcji ztozonych duzych elementéw
o wysokiej precyzji i dtugosci ponad trzech metréw.

3[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Optymalna realizacja projektu od

koncepcji do uruchomienia

Tak zdefiniowane zostato kryterium inwestycji
w nowe centrum obrobcze do duzych elemen-
téw, takich jak ramy i obudowy. Drugi wymdg
byt wedtug Thorstena Deumlicha wymogiem
czasowym: ,musielismy ukonczy¢ caty pro-
jekt w ciagu péttora roku”. Firma DMG MORI
okazata sie by¢ w tym czasie kompleksowym
i niezawodnym partnerem. ,0d projektu
instalacji, przez obrébke testowa we Pfronten,
az po ostateczny odbiér w naszym zaktadzie,
wszystko przebiegto bez zarzutu”.

DMC 340 U - doktadnos¢ do setnych
milimetra na dtugosci trzech metréw
Obrabiarka DMC 340 U przekonata klienta
pod wzgledem technologicznym juz przy
pierwszej obrébce probnej. Dzieki specjali-
stycznej wiedzy wszystkich zaangazowanych
oraz pakietowi doktadnoéci, w ktdry wyposa-
zona jest obrabiarka, model XXL byt w stanie
zachowad wszystkie tolerancje. .Mdéwimy
o setnych milimetra na dtugosci ponad trzech
metréw” - Thorsten Deumlich nadal jest pod
wrazeniem.



Idealnie skoordynowane wyposazenie

W ramach przygotowania do posadowienia
obrabiarki DMC 340 U firma Baltic Metall-
technik wykonata w hali wgtebienie, aby
mozna byto obnizy¢ obrabiarke do wysoko-
éci wygodnej dla uzytkownika. Nastepnie na
poczatku 2019 roku przeprowadzono insta-
lacje frezarki portalowej wraz z obszernym
wyposazeniem. 5-kotowy magazyn narzedzi
HSK-A100 z miejscem na 303 narzedzia
skraca przestoje, podobnie jak system lase-
rowy do projekcji na stole konturéw elementu
lub potozenia urzadzen mocujacych i wspor-
nikdw. W tym czasie monitor pokazuje, jakie
Srodki robocze sg potrzebne” - opisuje proces
Thorsten Deumlich. Dzieki temu kazdy pra-
cownik moze bardzo szybko przygotowywac
nowe palety, réwnolegle do czasu obrdbki.
.Specjalny stét ma rowniez specjalne rowki,
ktére dodatkowo utatwiaja proces”.

CELOS - przysztosciowe funk-

cje w cyfrowej przysztosci

W przypadku obrabiarki DMC 340 U optyma-
lizacja procesu idzie jeszcze dalej, poniewaz
ma ona réwniez zainstalowany pakiet CELOS

HISTORIA KLIENTA - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

1. Thorsten Deumlich, Kierownik ds. Obrébki Duzych Elementéw Baltic Metalltechnik GmbH
2./3. Na obrabiarce DMC 340 U przy uzyciu 5 osi obrabiane sa ztozone i wysoce precyzyjne
podzespoty maszyn dla grupy Hauni. 4. Operator Marc Hanel konfiguruje elementy do obrébki,

proces zbrojenia utatwia specjalny stot z rowkami.

Performance Package. Obejmuje on modut
CONDITION ANALYZER do analizy sygnatéw
dotyczacych obrabiarki i procesu, a takze
PERFORMANCE MONITOR
maksymalna przejrzystosé i kontrole para-
metréw produkcji. Dopetnienie przysztoscio-
wego wyposazenia obrabarki stanowi funk-
cja SERVICEcamera do szybkiego i tatwego
zdalnego rozwiazywania kwestii zwiazanych

zapewniajacy

z serwisem.

Praktyka potwierdza, ze ta maszyna byta
inwestycja w przysztos¢. Thorsten Deumlich
mowi: ,osiagnelismy trwaty wzrost wydaj-
nosci w obrébce duzych elementéw i tym
samym zadbalismy o dodatkowe zdolnosci
produkcyjne”. Baltic Metalltechnik chce sie
bowiem dalej rozwijaé: ,Gtéwnym przedmio-
tem naszej dziatalnosci pozostaje produkcja
w ramach grupy Hauni, lecz nasze kompe-
tencje w zakresie produkcji i spektrum ustug
obrobki sa réwniez dostepne dla klientow
zewnetrznych”.

FAKTY O BALTIC
METALLTECHNIK

+ Firma nalezy do zatozonej w 1946
roku w Hamburgu grupy Hauni

+ 248 pracownikéw

+ Specjalista w zakresie nowo-
czesnych technologii produkcji
ztozonych mechanicznych podze-

spotdw i grup konstrukcyjnych

Baltic Metalltechnik GmbH
Kurt-A.-Korber-Chaussee 8-32
21033 Hamburg, Niemcy

Tel.: +4940/7250 - 2784
Customer.Service.Baltic@hauni.com

www.hauni.com 5
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HISTORIA KLIENTA - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

PONAD 30 LAT DOSWIADCZENIA
W SPORTACH MOTOROWYCH ...

WIEDZA KNOW-HOW
DO PRODUKCJI
SERYJNEJ

Wysokowydajne mechanizmy réznicowe
Drexler o ograniczonym poslizgu
Optymalna jakosc¢ i wydajnos$¢ — maksymalna
zwrotnos$¢ i przyjemnos¢ z jazdy.
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HISTORIA KLIENTA - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Czy to w konwencjonalnym, hybry-
dowym czy elektrycznym uktadzie

napedowym - nasze produkty beda
odgrywac kluczowa role, takze

w nowych koncepcjach napedow.

Tamara Drexler, Szefowa Marketingu
w firmie Drexler Automotive i corka zatozyciela, Herberta Drexlera.

Jako partner bioracy udziat w projektowaniu
i zarazem producent innowacyjnej techno-
logii napedowej, Drexler Automotive taczy
w swojej produkcji dekady doswiadczenia
w sportach motorowych i specjalistyczna
wiedze. Herbert Drexler zatozyt firme
w Salzweg koto Pasawy w 1998 roku, po tym,
jak jego Porsche 911 GT2 zapalito sie pod-
czas Pucharu Swiata FIA GT i wycofat sie
z aktywnego udziatu w wyscigach. Pierw-
sze kroki firma stawiata juz w latach 80.
Drexler Automotive opracowat i wyprodu-
kowat wtedy pierwsze mechanizmy rozni-
cowe o ograniczonym poslizgu i przektadnie
wyscigowe - miedzy innymi do zastosowania
we wtasnych samochodach wyscigowych.
Dzisiaj Drexler Automotive zatrudnia 130
Swietnie wyszkolonych specjalistow, ktorzy
przy pomocy 27 obrabiarek DMG MORI opra-
cowuja i produkuja wysokiej jakosci mecha-
nizmy réznicowe o ograniczonym poslizgu
oraz inne podzespoty uktadow napedowych,
a nastepnie testuja je doktadnie na wtasnych
stanowiskach kontrolnych. Najnowsza inwe-
stycja to centrum obrébcze NMV 3000 DCG
z systemem magazynowania AWC mieszcza-
cym nawet 34 palety.

»

Film na temat DMG MORI

i Drexler Automotive znajduje
sie pod adresem:
dmgmori.com/drexler
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HISTORIA KLIENTA - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Automatyczno-mechaniczny -

dynamiczny i zmienny

Majac na koncie ponad 30 lat doSwiadcze-
nia w wyscigach, Herbert Drexler doskonale
rozumie wptyw wysokiej jakosci podzespotéw
uktadu napedowego na kontrole nad pojaz-
dem i dynamike jazdy. Firma Drexler Auto-
motive od samego poczatku stawiata sobie za
cel opracowywanie produktéw, ktére pozwa-
latyby wycisna¢ z pojazddw maksymalne
osiagi. ,Nasza wiedza know-how stanowi
korzys¢ zaréwno dla pojazddw wyscigowych,
jak i dla najwiekszych producentéw samocho-
déw seryjnych”. Firma od dawna jest gtow-
nym dostawca dla Daimlera, BMW i Opla, jesli
mielibysmy wymienié trzech znanych klien-
téw. Opatentowany wieloptytkowy mecha-
nizm réznicowy o ograniczonym poslizgu
jest stosowany przede wszystkim w pojazdach
o wysokich osiagach - takich jak modele
Mercedes AMG i BMW serii M. ,Dziata na
zasadzie automatyczno- mechanicznej, a jego
zachowanie jest dynamiczne i zmienne, dzieki
czemu ingeruje w odpowiednim momencie
i w optymalnym stopniu” - wyjasnia Herbert
Drexler.

Optymalny naped dzieki eksperckiej

wiedzy pracownikow i zastosowaniu
obrabiarek DMG MORI

Ponad 800 000 tych mechanizméw rézni-
cowych o ograniczonym poslizgu i innych
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podzespotéw uktadu napedowego zapewnia
obecnie optymalny i regulowany naped pojaz-
déw na catym Swiecie, na torach wyscigowych
i nie tylko. Drexler Automotive zyskat reputa-
cje niezawodnego partnera w zakresie projek-
towania i produkcji. Kluczem do utrzymania
wysokiego poziomu i gotowosci na przyszte
wyzwania sa Swietnie wyszkoleni pracownicy.
W samym dziale produkcji zbudowalismy
zespot okoto 70 specjalistéw” - méwi Tamara
Drexler, cérka zatozyciela firmy.

WYSOKA
JAKOSC | DEUGA
ZYWOTNOSC
NARZEDZ| DZIEKI
TECHNOLOGII DCG

Ich wiedza to podstawa wydajnej produkcji.
Firma stosuje wydajne obrabiarki DMG MORI
- poczawszy od kilku tokarek uniwersalnych
serii NLX, poprzez tokarki CL 2000, az do naj-
nowszych inwestycji: tokarki NLX 1500 | 500,
dwdch tokarek NLX 3000 | 700 oraz 5-osio-
wego centrum obrébczego NMV 3000 DCG
z systemem magazynowanie palet AWC na
34 palety.

W razie potrzeby produk-
cja moze sie odbywac
przez 24 godziny na dobe.
Najwazniejsza jest
niezawodnosc i dlatego
stawiamy na DMG MORI.

Herbert Drexler
Zatozyciel i Wtasciciel firmy
Drexler Automotive

Wyscigi 24-godzinne - tutaj najwazniejsza
jest niezawodnos¢

Aby caty czas by¢ konkurencyjnym, Herbert
Drexler stosuje podejscie oparte na obstudze
kilku obrabiarek przez jedna osobe. Za trzy
centra tokarskie odpowiada tylko jeden pra-
cownik: ,Tokarka NLX 1500 | 500 produkuje
trzy watki do két mechanizmdw réznicowych
0 ograniczonym poslizgu - catkowicie auto-
matycznie, dzieki podajnikowi pretéw”. Ope-
rator musi jedynie nadzorowa¢ wytwarzanie
korpusu na dwdch tokarkach NLX 3000 | 700.
Wraz z centrum obrébczym NMV 3000 DCG
w ten sposéb produkowanych jest rocznie
15 000 korpusow.

Powodem, dla ktérego wybdr padt na
5-osiowe centrum obrdbcze NMV 3000 DCG,
byta koncepcja obrabiarki. ,Wrzeciono pio-
nowe w potaczeniu ze stotem uchylno-obroto-
wym umozliwia optymalne usuwanie widrow
podczas obrébki korpusu”™ - méwi Herbert
Drexler. Technologia DCG redukuje drga-
nia, poniewaz napedy znajduja sie w $rodku
ciezkosci. ,Dzieki temu uzyskujemy lepsze
powierzchnie, lepsza okragtos¢ i dtuzsza
zywotnos¢ narzedzi”.



SIWVET j Tailored to Perfection
& R - _—

The best precision machining
on CNC lathes

www.mtmarchetti.com i e A
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HISTORIA KLIENTA - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

System obstugi do nawet
114 palet na powierzchni
<3,8m’

NMV Z AWC

SYSTEM OBStUGI
PALET AWC

ZALETY

+ System magazynowania AWC
(Automatic Work Changer) na 34
palety do elementow obrabianych do
2350 x300mm i masie maks. 80 kg

+ Opcjonalnie nawet 114
miejsc na palety

+ Do NMV 3000 DCG lub CMX 600 V
ze sterowaniem MAPPS

Jeden operator odpowiada za dwie tokarki NLX 3000 i jedna
zautomatyzowana tokarke NLX 1500 z podajnikiem pretéw.
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Réwniez ta obrabiarka jest zautomatyzowana.
System magazynowania palet AWC oferuje
miejsce na 34 elementy o $rednicy do 350mm
i wysokosci 300mm. ,Zbrojenie réwnolegle
z obrdbka, pozwala osiagna¢ maksymalne
wykorzystanie obrabiarki” - dodaje Herbert
Drexler. .\W razie potrzeby produkcja moze sie
odbywac przez 24 godziny na dobe. Najwaz-
niejsza jest niezawodnoéc¢. Dlatego stawiamy
na DMG MORI".

Naped konwencjonalny, hybrydowy czy
elektryczny - rozwiazania do wszystkich
koncepcji silnikow

Herbert Drexler pozostat wierny sportom
motorowym, angazujac sie takze w Drexler
Automotive Formula 3 Cup, poniewaz, jak
mawi: . Ta seria wyscigéw to idealny pierwszy
krok dla mtodych utalentowanych kierowcow".
On i jego cérka Tamara Drexler sa optymi-
stycznie nastawieni do przysztosci motoryza-
cji, poniewaz w ciagtym rozwoju branzy moto-
ryzacyjnej widza ogromny potencjat wzrostu
swojej firmy: .nasze produkty beda odgrywac
decydujaca role w pojazdach elektrycznych i
hybrydowych”. Opracowana przez firme wie-
lostopniowa automatyczna skrzynia biegéw
do samochoddw elektrycznych jest bardzo

lekka i moze znacznie zoptymalizowad prze-
taczanie biegéw. Elektryczny mechanizm réz-
nicowy Drexler Automotive doskonale radzi
sobie z wysokimi momentami obrotowymi
silnikdw elektrycznych i oferuje maksymalny
komfort jazdy.

FAKTY O DREXLER
AUTOMOTIVE

+ Firma zatozona w 1998 roku
w Salzweg niedaleko Pasawy

+ 130 pracownikéw, z czego
70 w dziale obrébki skrawaniem

+ Projektowanie i produkcja
wysokiej jakosci mechanizméw
réznicowych o ograniczonym
poslizgu oraz innych podzespo-
téw uktadéw napedowych.

N
DREXLER

‘1
“romoTivE

Drexler Automotive GmbH
Postgasse 12C

94121 Salzweg, Niemcy
www.drexler-automotive.com

-

Watki (po lewej) do két mechanizmu réznicowego o ograniczonym poslizgu sa
wytwarzane na tokarce NLX 1500, a korpus (po prawej) na dwéch tokarkach NLX 3000.



Zapewniajace duzg predkos¢ tozyska trzpieni X life dostepne sg w trzech
wersjach: w wersji zapewniajacej maksymalne predkosci, najwieksza
mozliwg site skrawania oraz wyjatkowa precyzje.

Wersja VCM: wykonanie z materiatu VACRODUR dla uzyskania maksy-
malnej wydajnosci i wyjatkowej niezawodnosci dziatania.

www.schaeffler.pl
Wykonane z materiatu VACRODUR tozyska wrzecion firmy Schaeffler to
jeden z powoddw, dla ktérych udzielamy na wszystkie nowe wrzeciona MASTER

36-miesiecznej gwarancji bez limitu godzin.

Alfred GeiBller, dyrektor zarzadzajacy DECKEL MAHO Pfronten GmbH

FAL

OO Xrazy dtuzsza zywotnosé

‘ﬁ X razy wieksza no$nos¢

A Xrazy bardziej efektywne

wykorzystanie przestrzeni

SCHAEFFLER



Frezarka DMU 600 Gantry linear to gwiazda produkcji w firmie SPINTO. Umozliwia symultaniczna 5-osiowa
obrébke duzych elementéw o masie do 150 ton i dtugosci do 6000 mm z doktadnoscia konturu do 10 pm.

Firma SPINTO Hungaria powstata w ramach
projektu uruchomionego w 2014 roku
w zwiazku z rozwojem przemystu motoryza-
cyjnego w Europie Srodkowej, a zwtaszcza
na Wegrzech. 0d 2018 roku, firma z siedziba
w Miszkolcu ugruntowata swoja pozycje
niezawodnego dostawcy narzedzi i form dla
duzych producentéw samochodéw. Za pro-
jektowanie, konstrukcje i produkcje wyrafi-
nowanych podzespotow odpowiada ponad
100 pracownikéw. Najwazniejszym elemen-
tem produkcji jesli chodzi o obrabiarki, jest
frezarka portalowa DMU 600 Gantry linear,
na ktorej obrabiane sa komponenty do
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duzych form. Do tego dochodzi obrabiarka
HSC 55 linear do elektrod grafitowych do
obrobki elektroerozyjnej oraz modele z serii
monoBLOCK, DMC V i DMF. 0d powstania
firmy zainstalowano w niej tacznie osiem
obrabiarek DMG MORI.

W miare rozwoju przemystu motoryzacyjnego

w naszym regionie stawiano gtéwnie na ilos¢,
obecnie zas$ najwazniejsza jest jakos¢” - oce-
nia obecny stan branzy Janos Pdcs, dyrektor
zarzadzajacy SPINTO. Stwarza to $wietna
okazje do dalszego rozwoju ekonomicznego

i zdobywania specjalistycznych kompetencji

na rynku pracy. .Dlatego wtasnie stworzy-
lismy firme SPINTO w Miszkolcu”. Region
ten ma dtuga tradycje przemystowa oraz
politechnike, ktdra ksztatci niezbednych

inzynieréw.

Projekt produkcji narzedzi i form do prze-
mystu motoryzacyjnego Greenfield
Inwestorzy prywatni i instytucjonalni wsparli
projekt Greenfield kwota 22 miliondw euro.

.Jego celem byto zbudowanie zaktadu, ktéry

spetni wszystkie wymagania przysztosciowej
produkcji narzedzi i form dla branzy motory-
- mowi Janos Pdcs. W rezultacie

zacyjnej



Dzieki frezarce portalowej
DMU 600 Gantry linear osiaggamy
doktadnosc konturow do 10um.

Janos Pdcs
Dyrektor Zarzadzajacy
SPINTO Hungaria Kft.

duza czes¢, bo okoto dwdch trzecich tych pie-
niedzy, przeznaczono na technologie produkcji.
.Zbudowalismy zaktad o powierzchni 5000 m?
z najnowoczesniejszym parkiem maszyno-
wym”. Dzisiaj SPINTO ma wystarczajace
moce przerobowe, aby wyprodukowad rocznie

100 detali XXL o masie nawet 70 ton.

Oferta produktéw SPINTO obejmuje formy
wtryskowe do komponentéw z tworzyw
blach
stalowych karoserii oraz formy odlewnicze

sztucznych, narzedzia do obrdbki

do odlewdw cisnieniowych z aluminium, na
przyktad do korpuséw skrzyn biegdw. Do

wszystkich trzech obszaréw kompetencji
mamy ekspertéw w zakresie projektowania
CAD i programowania CAM” - wyjadnia Janos
Pdcs. SPINTO korzysta w tym celu z jednoli-
tego oprogramowania SIEMENS NX. ,Istotny
efekt racjonalizatorski daje obrébka mecha-
niczna, przy ktérej tacza sie wszystkie trzy
obszary kompetencji”. SPINTO moze wytwa-
rzac¢ wszystkie produkty przy uzyciu swojego
parku maszynowego i niezwykle efektywnie
wykorzystywac te zasoby.

HISTORIA KLIENTA - SPINTO HUNGARIA KFT.

Powierzchnia produkcyjna firmy
SPINTO wynosi 5000 m*.

SPINTO produkuje miedzy innymi
formy do odlewow aluminiowych,
takich jak ten korpusy skrzyni biegdw.

Doktadnosc¢ konturu do 10 um dla
elementow XXL do 6000 mm

Poniewaz firma SPINTO rozpoznata na rynku
luke w zakresie narzedzi i form XXL, produkcja
zostata zoptymalizowana wtasnie pod katem
tego segmentu. Frezarka portalowa DMU
600 Gantry linear DMG MORI potwierdzita to
w bardzo efektowny sposéb. Ta 5-osiowa
obrabiarka portalowa o przestrzeni robo-
czej 6000x4500x1500mm spetnia wszyst-
kie wymagania stawiane duzym elemen-
tom o masie do 150 ton i perfekcyjnych
powierzchniach.
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HISTORIA KLIENTA - SPINTO HUNGARIA KFT.

1. Firma SPINTO zainstalowata tacznie osiem obrabiarek DMG MORI.
2. Kompleksowa oferta SPINTO obejmuje wszystkie ustugi od

projektowania CAD, poprzez programowanie CAM ...

3. ... az po produkcje zaawansowanych podzespotéw do wysokiej
jakosci narzedzi, np. na obrabiarce DMU 75 monoBLOCK.

DMU 600 GANTRY linear

OBRABIARKA
PORTALOWA
W WERSJI XXL

ZALETY

+ Przestrzen robocza 6000x4500x2000mm
+ Technologia napedu bezpos$redniego
we wszystkich osiach dla
doskonate] jakosci powierzchni
i maksymalnej dynamiki
+ Konstrukcja obrabiarki
zoptymalizowana pod katem
sztywnosci statycznej i dynamiczne]
+ Stata doktadnosc dzieki napedowi
bezdotykowemu
+ 5-letnia gwarancja na silniki liniowe

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

.Dzieki napedom liniowym osiagamy doktad-
nos$¢ pozycjonowania i doktadnos$¢ konturu,
ktére sa unikalne w przypadku obrdbki
wysoce precyzyjnych widocznych powierzchni”
- chwali efekty obrébki na DMU 600 Gantry
linear Janos Pdcs. ,Osiagamy tutaj doktad-
nosc¢ konturu do 10 pm™.

Napedy liniowe maja przyspieszenie 3m/s’
Bezdotykowe, a wiec i bezobstugowe napedy
liniowe w osiach X i Y pozwalaja uzyskac
Swietna jako$¢ powierzchni i maksymalna
dynamike dzieki przyspieszeniu 3m/s’
i posuwowi 45 m/min. Dodatkowo DMG MORI
udziela na napedy 60-miesiecznej gwaran-
cji. Predko$¢ wrzeciona do 28 000 obr./min
w takim samym stopniu przyczyniaja sie

do wysokiej jakosci powierzchni. Frezarka
portalowa DMU 600 Gantry linear ma trzy
wymienne gtowice, ktdre moga byc¢ zakta-
dane automatycznie. Centrum obrébcze XXL
oferuje pracownikom ergonomie i wygode
obstugi dzieki bardzo dobremu dostepowi.
Hala produkcyjna jest na tyle duza, ze TIR
moze podjechac do samej obrabiarki.

DMF 260]11 - maksymalna elastycznos¢
dzieki obrébce 5-osiowej

Frezarka DMF 260 11 umozliwia maksymalna
elastycznod$¢ dzieki obrébce symultanicznej
w 5 osiach podczas obrébki matych i sred-
nich podzespotdw narzedzi. .Koncepcja
kolumny jezdnej moze by¢ stosowana bar-

dzo uniwersalnie. W ten sposéb mozemy



réwniez obrabia¢ dtugie, waskie elementy o
wymiarach do2600x1100 mm z zachowaniem

najwyzszej jakosci, uzyskujac bardzo wysoka
jakos¢ powierzchni” - méwi Janos Pdcs.

0d 3 do 5 osi - wszystko z jednego zrodta

Inwestujac w park maszynowy, firma SPINTO
zwracata uwage na wszechstronne spektrum
obrébki i mozliwoé¢ tatwej obstugi. Aby

ODPOWIEDNIE

ROZWIAZANIE

DO WSZYSTKICH
WYMAGAN

kazdy operator mdégt pracowad przy kazdej
maszynie, wszystkie modele sa wyposazone
w uktady sterowania HEIDENHAIN. Jesli
chodzi o obrabiarki, stosowane sa 3-osiowe

HAIMER 14.0 —

Tecnologias para producao inteligente

Tecnologia de
Ferramentas

Tecnologia de
indugao termica

frezarki DMC 650 Vi DMC 1150 V do prostych
elementdw, frezarki DMF 180 | 71 DMF 260 do
dtuzszych elementéw oraz frezarki DMU 75
monoBLOCK i DMU 95 monoBLOCK jako
5-osiowe uniwersalne centra obrébcze do
ztozonych podzespotdw narzedzi. W uzyciu
jest réwniez frezarka HSC 55 linear i DMU 600
Gantry linear. .Chcemy objac cate spektrum
obrébki mechanicznej, aby méc elastycznie
i szybko reagowad na kazde zamodwienie” -
opisuje to podejscie Janos Pdcs. DMG MORI
wspiera nas jako partner oferujacy odpo-
wiednie rozwiazania dla wszystkich naszych
wymagan. Naszym celem jest duze wykorzy-
stanie mocy produkcyjnych. .Wtedy nasze
inwestycje szybko sie zwrdca”.

Tecnologia de
Balanceamento

HISTORIA KLIENTA - SPINTO HUNGARIA KFT.

FAKTY 0 SPINTO
HUNGARIA

+ Firma zatozona w 2014 roku
w Miszkolcu

+ Ponad 100 pracownikéw

+ Projektowanie i produkcja
narzedzi do formowania
wtryskowego, obrobki blachy
i odlewdw aluminiowych

SPINTO Hungéria Kft.
Miskolc, Galamb Jdzsef utca
3516 Wegry
www.spintohungaria.com

—

HAIMER.

Quality Wins.

Tecnologia de
medicao e Pré-ajuste

www.haimer.com
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SWIATOWA PREMIERA - LASERTEC 200 | 400 Shape

swiatowa LASERTEC SHAPE -

PREMIERA ™ WYJATKOWE TEKSTUROWANIE
LASEROWE DUZYCH
KSZTAYTOW 3D

ZALETY OBRABIARKI

+ 5-osiowa ablacja laserowa dla wyjatkowej jakosci
teksturowania z bardzo krétkim czasem obrébki

+ Elementy do 3350x1350x1000 mm i masie do 20 000 kg

+ Termosymetryczna konstrukcja portalowa
z kompleksowymi rozwigzaniami do chtodzenia dla
maksymalnej precyzji i dtugoterminowej stabilnosci

+ Doskonaty dostep do przestrzeni roboczej
i zatadunek od gdry za pomoca zurawia

+ Dostepne wersje: LASERTEC 200 Shape z droga
przesuwu w osi x 2000 mm lub LASERTEC 400
z droga przesuwu 4000mm

Wiecej o LASERTEC 200400
Shape mozna znalez¢ na stronie:
lasertec-400-shape.dmgmori.com
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SWIATOWA PREMIERA - LASERTEC 200 | 400 Shape

NAWET
Teksturowanie powierzchni 3-KROTNIE
formy do ostony SZYBSZA
Wewna‘trz pojazdu OBROBKA |,L’EPSZA

JAKOSC

Wysokiej Wydajnosci Teksturowanie

Standard

NOWOSC: Teksturowanie
o wysokiej wydajnosci dostepne
w catej serii LASERTEC Shape.

Tekstury z wtasciwosciami
technicznymi, takimi jak odpornosc¢ na
zarysowania, wtasciwosci hydrofobowe
czy rézne stopnie potysku.

ZALETY TECHNOLOGII

+ Nieograniczone mozliwosci projektowania
i powtarzalnosc tekstur

+ Wysoka Wydajnos¢ Teksturowania:
znakomita jakos¢ teksturowania - przy
najwiekszej predkosci obrobki

+ Tekstury o wtasciwosciach technicznych:
- odporno$¢ na zarysowania
- wtasciwosci hydrofobowe

NOWA GLOWICA
LASEROWA

+ High Speed Z-Shifter
o posuwie 5m/s w
kierunku X/Y/Z

+ Obrotowa gtowica laserowa
z zakresem obrotu 235°,
mozliwe podciecia

+ Lekka konstrukcja na bazie
LASERTEC 65 3D hybrid

FORMY | MATRYCE /PRZEMYSL
SAMOCHODOWY

WSAD DO FORMY
DO WNETRZA POJAZDU

Wymiary: 1630 x490x405mm
Materiat: stal narzedziowa
Faktura: struktura plastra miodu

FORMY | MATRYCE /PRZEMYSL
SAMOCHODOWY
WSAD DO FORMY ZDERZAKA

Wymiary: 2800x1500x1255mm
Materiat: stal narzedziowa
Faktura: mikrostruktura

- rézne stopnie potysku

FORMY | MATRYCE

FRAGMENT OStONY

Wymiary: 1700 x400x 350 mm
Materiat: stal narzedziowa
Faktura: struktura wtdkna
weglowego

FORMY | MATRYCE/PRZEMYSL
SAMOCHODOWY

FORMA DO PRASY
DO SPOJLEROW
SAMOCHODOWYCH

Wymiary: 940 x530x210 mm
Materiat: Stal narzedziowa
Faktura: drobna

FORMY | MATRYCE/PRZEMYSL
SAMOCHODOWY

POKRYWA SILNIKA

Wymiary: 400x320x60 mm
Materiat: stal narzedziowa
Faktura: struktura kostkowa

FORMY | MATRYCE/PRZEMYSL
SAMOCHODOWY

REFLEKTOR

Wymiary: 460 x500 x300 mm
Materiat: stal narzedziowa
Faktura: struktura pryzmatyczna
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HISTORIA KLIENTA - SMITHSTOWN LIGHT ENGINEERING

DOSKONALOSC TECHNOLOGICZNA

DLA NAJLEPSZEJ JAKOSC

SKOMPLIKOWANYCH

KOMPONENTOW MEDYCZNYCH

Historia firmy Smithstown Light Engineering
rozpoczeta sie w 1974 roku od produkgcji
narzedzi i form dla przemystu elektro-
nicznego. Firma, ktora liczyta na poczatku
3 osoby, ma obecnie 130 pracownikéw i wyko-
rzystuje swoje doswiadczenie oraz know-
-how do projektowania i produkcji wyrobow
medycznych. W irlandzkim miescie Shan-
non Smithstown Light Engineering uzywa
do produkcji urozmaiconego parku maszy-
nowego, obejmujacego miedzy innymi 11
centrow tokarsko-frezarskich DMG MORI,
w tym cztery modele NLX 2500 | 700 i szes¢
modeli NTX.

W latach 90. wykorzystaliSmy to, ze duze
amerykanskie firmy z branzy medycznej,
takie jak Boston Scientific czy Johnson &
Johnson, chciaty zdoby¢ przyczétek na rynku
europejskim” — wspomina Gerard King, syn
zatozyciela firmy i obecny dyrektor zarzadza-
jacy. Doswiadczenie Smithstown Light Engi-
neering z wysoce precyzyjnymi narzedziami
i formami okazato sie przydatne réwniez
w sektorze medycznym. ,Dzieki tym komplek-
sowym kompetencjom w produkcji ztozonych
i wysoce precyzyjnych elementéw byliSmy
i jestesmy réwnorzednym partnerem dla

Asortyment produktéow Smithstown Light
Engineering obejmuje narzedzia
ortopedyczne do chirurgii kolan i bioder
oraz implanty ortopedyczne.
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wymagajacych klientéw z branzy medycznej”.
Firma skupia sie na optymalizacji proceséw
produkcji na wczesnych etapach projektowa-
nia, po to, aby méc zaoferowad konkurencyjne
ceny. Asortyment produktéw obejmuje narze-
dzia ortopedyczne do chirurgii kolan i bioder

oraz implanty ortopedyczne.

MAKSYMALNA
WYDAJINOSC
DZIEKI KOMPLETNEJ
OBROBCE Z 6 STRON

Kompletna obrdobka z 6 stron jako sposob
na wydajnosé

Smithstown Light Engineering regularnie
inwestuje w technologie produkcji od 2013
roku, aby caty czas optymalizowac swoje pro-
cesy. ..Po wizycie w fabryce DMG MORI w Iga
zyskalismy pewnos¢, ze obrabiarka NTX 1000
to wtasciwy wybor” — méwi Gerard King, wra-
cajac pamiecia do zakupu. Centrum tokarsko-
-frezarskie przekonuje stabilna konstrukcja

Model NTX 1000

DMG MORI zrobit takie
wrazenie, ze firma
zakupita od tego
czasu dziewiec
kolejnych maszyn.

Gerard King
Dyrektor Zarzadzajacy
Smithstown Light Engineering



i wysoka wydajnoscia. .Kompletna obrébka
z 6 stron na jednej obrabiarce nie tylko skro-
cita czasy realizacji zlecen i zmniejszyta
naktad pracy, ale jednoczesnie zwiekszyta
zdolno$¢ produkcji na innych maszynach”.

Niezwykle precyzyjna 5-osiowa
symultaniczna obrébka skom-

plikowanych elementow

Model NTX 1000 DMG MORI zrobit takie wra-
zenie, ze firma Smithstown Light Engineering
zakupita od tego czasu dziewie¢ kolejnych
obrabiarek: dwie NTX 2000 i ostatnio trzy
NTX 1000 drugiej generacji, a takze cztery
bardzo stabilne tokarki NLX 2500 | 700.
Modele NTX maja sztywne toze, prowadnice
rolkowe oraz termosymetryczna konstrukcje
z cyrkulacja chtodziwa. ,Zapewnia to zaréwno
wysoka precyzje, jak i doskonata dtugotermi-
nowa doktadnos$¢ przy codziennej eksploata-
cji” - ocenia Gerard King.

Wrzeciono tokarsko-frezarskie compactMA-
STER o predko$ci do 20 000 obr./min pozwala
uzyskac optymalna wydajnoéé. 0$ B z nape-
dem bezposrednim umozliwia niezwykle
precyzyjna 5-osiowa symultaniczna obrébke
skomplikowanych przyrzadéw i implantdw.
W przypadku dwdch obrabiarek NTX 2000
Smithstown Light Engineering wykorzystuje

DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

rowniez zalete, jaka jest wieksza $rednica
i dtugosc¢ toczenia. ,Dzieki srednicy 660 mm
i dtugosci 1540mm moglismy znacznie
poszerzy¢ nasza oferte elementéw produ-
kowanych za pomoca kompletnej obrdbki
z 6 stron” - mowi Gerard King.

Ciagte inwestycje w produkcje umozliwiaja
staty rozwdj Smithstown Light Engine-
ering. Gerard King optymistycznie patrzy
w przysztosé: ,Gwattowny rozwdj technologii
medycznej jest dla nas doskonata okazja do
zdrowego wzrostu - pod warunkiem, ze nadal

bedziemy optymalizowaé nasze procesy”.

WSPIERAMY KLIENTOW NA KAZDYM ETAPIE

HISTORIA KLIENTA - SMITHSTOWN LIGHT ENGINEERING

Smithstown Light Engineering wykorzystuje
tacznie szes¢ modeli NTX.

FAKTY O SMITHSTOWN
LIGHT ENGINEERING

+ Firma zatozona w 1974
roku w Shannon

+ 130 pracownikdw

+ Projektowanie i produkcja narze-
dzi ortopedycznych i implantéw

Smithstown Light Engineering
Bay H1A, Smithstown Industrial
Estate, Shannon, Co. Clare, Irlandia
www.sle.ie

LN

Kompleksowo
doradzamy klientom
nawet na 3 lata przed
rozpoczeciem produkcji.
Horst Lindner

Dyrektor DMG MORI Medical Excellence Center
DECKEL MAHO Seebach GmbH

DIGITALIZACJA RYNKI
| SERWIS | PODZESPOLY
LSS Pt

pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

DMQP &
PARTNER

OBROBKA
I ROZWIAZANIA DO
PRODUKCJI

+17 %

WZROST
UDZIALU

W RYNKU"

/

PRZEPISY
| CERTYFIKACJA
—

\3

KOMPLETNY
LANCUCH
TECHNOLOGICZNY

“od 2017 do 2021 roku
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HISTORIA KLIENTA - SANDVIK COROMANT

PODWOJENIE ZDOLNOSCI

PRODUKCYJNEJ

DZIEKI WSPOLPRACY

SANDVIK COROMANT | DMG MORI

Montaz chronometru Bremont w centrali firmy
w Henley nad Tamiza.
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Firma Bremont Watch Company, zatozona
w 2002 roku przez braci Nicka i Gilesa
English, specjalizuje sie w produkcji cer-
tyfikowanych chronometréw dla sektora
lotniczego. Montaz zegarkéw oraz testy
cisnienia i jakosci odbywaja sie w zbudowa-
nej specjalnie w tym celu centrali w brytyj-
skim miescie Henley nad Tamiza, w hrab-
stwie Oxfordshire. Gtéwne elementy, takie
jak koperta i pokrywa ze stali nierdzewnej
sa produkowane w odlegtosci zaledwie kilku
minut samochodem od siedziby gtéwne;j.

Duzy popyt oraz wprowadzenie szesciu
nowych modeli zegarkéw spowodowato
koniecznos$¢ zwiekszenia mocy produkceyjnych.
W tym celu zakupiono nowoczesne 5-osiowe
centrum obrébcze DMG MORI - NTX 1000,
wyposazone w pakiety narzedzi Sandvik Coro-
mant. Ten wspdlny projekt umozliwit podwo-
jenie zdolnosci produkceyjnych.

PODWOJENIE
/DOLNOSC]
PRODUKCYJNEJ
Z SANDVIK COROMANT
| DMG MORI

.Projekt trwat 6 miesiecy” - wyjagnia Mathew

Bates, specjalista ds. obrabiarek z zespotu
Sandvik Coromant UK Machine Tool Solu-
tions. ,,0d samego poczatku naszym celem
byto dostarczenie odpowiedniego rozwiaza-
nia” - wyjasnia Bates. ..Chcielimy, aby Bre-
mont madgt od razu korzysta¢ z gotowego,
nowego systemu”. Jednym z elementdw
byta Scista wspétpraca z inzynierami apli-
kacji z ramienia DMG MORI przy wyborze
odpowiednich narzedzi. .Wiedzielismy, ze



ma by¢ produkowanych sze$¢ nowych zegar-
kow"” - mowi Bates. ,.Gdy tylko dostepne byty
rysunki, spotkalismy sie ze specjalistami z
DMG MORI, aby stworzy¢ liste standardowych
narzedzi i ustali¢, jakie narzedzia specjalne
beda potrzebne”.

Zintegrowana automatyzacja do pracy
przez cata dobe, 7 dni w tygodniu
Obrabiarka NTX 1000 DMG MORI posiada
magazyn na 38 narzedzi Coromant Capto®
z mozliwoscia rozszerzenia do 76 narzedzi.
Centrum tokarsko-frezarskie nadaje sie
zaréwno do toczenia, jak i jednoczesnego
szybkiego frezowania w 5 osiach. Dzieki
podajnikowi pretéw obrabiarka produkuje
rézne podzespoty ze stali nierdzewnej przez
cata dobe bez ingerencji operatora.

Wszystko z jednego zrédta: narzedzia,

obrabiarki, automatyzacja i programowanie
Jeszcze przed zainstalowaniem obrabiarki,
Frederick Shortt, kierownik ds. aplikacji
w DMG MORI wraz ze swoim zespotem pro-
gramistéw stworzyt i przeprowadzit symulacje
programéw NC za pomoca systemu CAM Veri-
cut. .Wspdlnie z Sandvik Coromant zoptyma-
lizowali$my cate programy, tak aby wymagaty
jak najmniej narzedzi”. W rezultacie Bremont
zakupit tylko to, co naprawde byto potrzebne.
Poniewaz wszystko to miato miejsce jeszcze
przed instalacja, Bremont mdgt wystarto-
wac z produkcja od razu po uruchomieniu

obrabiarki. .Dzieki tym wspdlnym optymali-
zacjom ograniczyliémy do minimum problemy
przy uruchomieniu, a firmie Bremont inwe-
stycja zwrécita sie w bardzo krétkim czasie”
- ocenia James Rhys-Davies, Strategic Rela-
tions Director Sandvik Coromant na Europe
Pdtnocna. .Zapotrzebowanie na takie rozwia-
zania pod klucz bedzie stale rosto. Wprawdzie
koszty poczatkowe sa czasem nieco wyzsze,
ale korzysci z szybkiego zwrotu z inwestycji
i maksymalizacji czasu pracy obrabiarek
sprawiaja, ze takie gotowe moduty produk-
cyjne sa bardzo atrakcyjna opcja, poniewaz
koszty jednostkowe na obrabiany element sa
zwykle znacznie nizsze”.

NTX 1000 i Sandvik Coromant - tolerancje
miedzy 3a 5pum

0d razu po uruchomieniu nowej obrabiarki
Bremont mdgt zgodnie z planem rozpoczac
produkcje podzespotéw do zegarkdw. Mal-
colm Kent, kierownik produkgji firmy Bre-
mont, byt bardzo zadowolony z rezultatéw.
.Bylismy zaskoczeni, jak szybko mozemy
teraz wytwarza¢ poszczegélne podzespoty,
i jak wysokiej sa one jakodci” - mdwi. ,,Produ-
kujemy bardzo ztozone czeéci z tolerancjami
3 -5um, gdzie jakos¢ i precyzja sa kluczowe.
Dzieki obrabiarce NTX 1000 w potaczeniu
z narzedziami Sandvik Coromant odbywa sie
to bez zadnych problemdw”.

Dzieki wspotpracy

firm Sandvik Coromant
I DMG MORI produk-
cja na obrabiarce

NTX 1000 mogta sie
rozpoczac zaraz po
Iinstalaci.

Mathew Bates
Specjalista ds. Systemdow Narzedzi
Sandvik Coromant

HISTORIA KLIENTA - SANDVIK COROMANT

NTX 1000

IDEALNE POLACZE-
NIE NAJWYZSZEJ
WYDAJNOSCI TOCZE-
NIA T FREZOWANIA

ZALETY

+ Kompletna obrdbka z 6 stron
Toczenie produkcyjne poprzez obrébke
zsynchronizowana z osia B i dolng,
10-pozycyjna gtowica rewolwerowa na
wrzecionie gtdwnym i przechwytujacym

+ 0$ B z napedem bezposrednim
Direct Drive Motor (DDM) dla
5-osiowe]j obrobki symultanicznej
ztozonych elementéw

+ Termosymetryczna struktura chtodzenia
konika z cyrkulacja chtodziwa

COROMANT

FAKTY 0 SANDVIK

+ Ponad 75 lat doswiadczenia
w dziedzinie precyzyjnych
narzedzi do obrdbki

+ Twdérca modutowego systemu
narzedzi Coromant Capto®

SANDVIK

Sandvik Coromant UK
Manor Way

B62 8QZ Halesowen, Anglia
www.sandvik.coromant.com

==
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HISTORIA KLIENTA - AMOB

0 45% SZYBSZA
REALIZACJA ZLECEN

DZIEKI OBRABIARKOM CLX | CMX U

CLX/CMX

PRECYZYJNA,
SZYBKA
| EKONOMICZNA

Majac na koncie 60 lat doswiadczenia w pro-
jektowaniu i produkcji gietarek do rur i pro-
fili, AMOB jest jednym z wiodacych dostaw-
cow w tej branzy. Dzi$ ta rodzinna firma
jest prowadzona przez trzecie pokolenie
i zaopatruje klientow z sektora naftowego,
przemystu stoczniowego i motoryzacyjnego
w produkty ze swojej niezwykle szerokiej
oferty. Na tacznej powierzchni 18 000 m*160
pracownikéw odpowiada za projektowanie
i produkcje ztozonych gietarek sterowanych

PH 150

CNC. Jesli chodzi o obrébke, AMOB polega
na innowacyjnej technologii CNC DMG MORI:
od 2018 roku zainstalowano w sumie szes$¢
5-osiowych modeli CMX 70 U, jedna obra-
biarke CLX 350 i jedna CLX 550.

Insourcing dla dtugofalowej wspotpracy
opartej na zaufaniu

Jako dostawca rozwiazan, AMOB dtugofalowo
towarzyszy swoim klientom. ,Dotyczy to réw-
niez produkcji nowych zestawéw narzedzi do

OBStUGA PALET PH 150

OBStUGA BEZPOSREDNIO ZE STEROWANIA OBRABIARKI

+ Dostepne dla wszystkich frezarek CMXV i CMX U

+ Maks. obciazenie do 150kg (250 kg’)

+ Jeden zespo6t mocujacy dla trzech rozmiarow palet:

10 palet 320 x320 mm, 6 palet” 400x400mm,

4 palety” 500x500 mm

+ System mocowania EROWA w standardzie,

opcjonalnie SCHUNK

+ Maksymalna sita zacisku do 112kN z funkcja turbo

w przypadku uchwytu SCHUNK VERO-S

+ Wysoka doktadnosc¢ ponownego mocowania palet;

<0,002mm z uchwytem EROWA UPC-P

* opcjonalnie
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.Nasza

naszych gietarek u nas w fabryce” - podaje
jako przyktad Manuel Antdénio Barros, dyrek-
tor operacyjny i wnuk zatozyciela firmy. Kon-
kurencja zwykle zleca to zadanie podwy-
konawcom. Aby modc dostarczaé klientom
wysokie] jakosci narzedzia w krétkim czasie,
AMOB zdecydowanie zwiekszyt swoje zdolno-
éci produkcyjne. Z szescioma obrabiarkami
CMX70 U, jedna CLX 350 i CLX 550.

filozofia biznesowa i filozofia
DMG MORI sa bardzo podobne” - mdwi

=

PH 150
KOMPLETNE

ROZWIAZANIE
Z JEDNEGO

ZRODLA!




Manuel Anténio Barros o wspélnych funda-
mentach. ,Cenimy sobie dtugofalowa, oparta
na zaufaniu i szczegodlnie silna partnerska
wspotprace z naszymi klientami. Dzieki
nowym obrabiarkom CLX i CMX U nasi klienci
moga otrzymywaé nowe zestawy narzedzi
w bardzo krdtkim czasie, a do tego jeszcze

taniej”.

Kompletna obrobka 5-osiowa na szesciu
frezarkach CMX 70 U

Poniewaz zestawy narzedzi to podstawowe
elementy gietarki, AMOB musi posiadac
wydajne centra obrdbcze i tokarki, ktdre
efektywnie obrabiaja przede wszystkim poje-
dyncze czesci, ale tez mate i $rednie partie.
Modele CMX U i CLX okazaty sie optymalnym
rozwigzaniem, mowi Eleutério Fernandes,
Industrial Manager odpowiedzialny za orga-
nizacje produkcji: ,Dzieki obrébce 5-osiowej
mozemy produkowaé na frezarce CMX 70 U
skomplikowane geometrie w jednym mocowa-
niu.” W zaleznosci od obrabianego elementu

WH CELL

HISTORIA KLIENTA - AMOB

Dzieki nowym obrabiarkom
CLX 1 CMX U nasi klienci moga
otrzymywac nowe zestawy
narzedzi w bardzo krotkim
czasie, a do tego jeszcze taniej.

Manuel Antdnio Barros (z lewej), Dyrektor Operacyjny
Manuel Barros [z prawejj), Wtasciciel i Dyrektor Zarzadzajacy

AMOB S.A.

czas obrébki wynosi od kilku minut do kilku
godzin. ,Z nowymi obrabiarkami udato nam
sie skréci¢ czasy realizacji nawet o 45%
w poréwnaniu z dotychczasowa produkcja”.
Sztywna konstrukcja stotu uniwersalnego
centrum obrdbczego, a takze kompensacja
temperatury, bezpodredni uktad pomia-
rowy firmy MAGNESCALE i loTconnector
w standardzie pozwalaja uzyskac doktadnos¢
elementow AMOB do 5pm. Frezarki CMX U
S3 juz wyposazone w nowe wrzeciona inline-
MASTER z 36-miesieczna gwarancja bez
ograniczenia liczby godzin pracy, dostepne
wwersji z predkoscia 12000 lub 15000 obrotéw,
przez co osiagaja lepsza wydajnos¢ skrawania

MODULOWA AUTOMATYZACJA
ELEMENTOW OBRABIANYCH

DLA CMXV I CMX U

+ Modutowy system automatyzacji

do przedmiotéw obrabianych o masie do 25 kg

+ Magazyn kotowy lub regatowy na elementy:
maks. rozmiary elementéw do 300 x 300 x220 mm

maks. masa zatadunku 250 kg
+ Robot przemystowy KUKA/FANUC

z roznymi wariantami chwytaka od SCHUNK:
Pojedyncze lub podwdjne szczeki chwytaka zgodnie

ze specyfikacja klienta

+ Rozbudowa (opcja): Szuflada SPC, rynna, stacja
przedmuchu, urzadzenie do obracania i inne

Wrzeciono przechwytujace o momencie obro-
towym 168 Nm i predkosci 5000 obr./min (CLX
350) oraz 630Nm i 3250 obr./min (CLX 550)
umozliwia obrdbke tytu elementu bez reczne;j
zmiany mocowania. 0$ Y pozwala na lepsze
frezowanie, na przyktad powierzchni bocznej.
Droga przesuwu wynosi +40 mm w przypadku
CLX 350 i £60 mm w przypadku CLX 550.

Wszystkie modele serii CLX sa dostepne
jako tokarki (V1), tokarki z opcja frezowania
(V3), wersja z osig Y [V4) i wersja z wrzecio-
nem przechwytujacym (V6] i - podobnie jak
wszystkie modele CMX Vi CMX U - oproécz

bezpoéredniego  uktadu  pomiarowego

ze wzgledu na wyzsza o 53 % moc wrzeciona maja w standardzie takze loTconnector
i wyzszy 0 45% moment obrotowy. przygotowany do digitalizacji procesdéw
produkeyjnych.
CLX - kompletna obrdbka z 6 stron ztozo- »
nych elementdéw toczonych i frezowanych
Stabilno$¢ i wszechstronnosc to takze plusy
serii CLX = w AMOB reprezentowanej przez
jedna tokarke CLX 350 i jedna CLX 550.
Dostepnos¢ CMX600V ~ CMX800V  CMX1100V  CMX50U CMX 70U
WH 6 CELL . . . . .
WH 8 CELL o ° - . -
WH 15 CELL . . . . .
WH 25 CELL . . . . .

® dostepne - niedostepne O WH 8 CELL: Tylko na zaméwienie
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HISTORIA KLIENTA - AMOB

.Teraz produkujemy réwniez bardziej ztozone
elementy toczone i frezowane w wyjatkowo
ekonomiczny sposéb” - moéwi o szerokim
wyposazeniu Eleutério Fernandes.

Sterowanie DMG MORI Multitouch 3D
zapewnia maksymalny komfort obstugi
Innowacyjne tokarki CLX i CMX ciesza sie
doskonata opinia w zespole AMOB za sprawa
ergonomicznego designu, a przede wszyst-
kim tatwodci obstugi. Eleutério Fernandes
moéwi o wygodnych, uktadach sterowania 19"
DMG MORI SLIMline Multitouch: ,FANUC
w dwdch centrach tokarskich CLX oferuje
symulacje 3D z prostym rysowaniem kontu-
row, z kolei HEIDENHAIN w CMX 70 U gwa-
rantuje proste i wydajne programowanie.
Zaleta jest to, ze wszystkie obrabiarki CLX
i CMX wygladaja i sa w obstudze takie same
dla naszych operatordw, dlatego zapewniaja
maksymalny komfort uzytkowania”.

SERIA CLX

AUTOMATYZACJA

+ Robot lub podajnik pretéw dla
zautomatyzowanych proceséw produkgji
+ Podajnik pretow ($rednica wewnetrzna
rury prowadzacej)
CLX 350 - g65mm
CLX 450 - ¢80 mm
CLX 550 - 280mm (2102 mm opcjonalnie)
CLX 750 - 127 mm (opcjonalnie)
+ Robo2Go do wszystkich obrabiarek

CLX ze sterowaniem SIEMENS lub FANUC

- elementy do 170 mm
- maksymalne obcigzenie 10/20/35kg

Dalekowzroczne inwestycje - z automaty-
zacja i digitalizacja w przysztosci

Oba centra tokarskie oraz dwie frezarki
CMX 70 U sa przygotowane do automatyza-
cji. Manuel Anténio Barros widzi w tym duzy

FANUC TOUCH DO
BARDZO PROSTEGO
PROGRAMOWANIA!

potencjat: \W nadchodzacych latach chcie-
libySmy coraz bardziej unowoczesniaé nasz
zaktad i zrobi¢ krok w kierunku digitalizacji”.
Rozwiazania do automatyki DMG MORI sa jej
integralna czescia. W ten sposéb mozemy
dodatkowo zwiekszy¢é nasze moce produk-
cyjne. Dzieki loTconnector w przysztosci
bedziemy mogli tatwo podtaczy¢ obrabiarki

do naszych systemdw”.

+ Gantry GX 6 (CLX 350 ze sterowaniem SIEMENS)

- elementy do 3180 x 140 mm

5“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Za pomoca indywidualnych narzedzi
dostosowanych do klienta, kable i rury
sa giete do pozadanego ksztattu na
maszynach AMOB.

FAKTY O AMOB S. A.

+ Firma zatozona w 1960
w Portugalii
+ Wiodacy producent maszyn CNC
do giecia rur i profili oraz kucia
+ 140 pracownikéw zatrudnionych
w siedzibie gtdwnej w Porto
o powierzchni 18 000 m?

AMOB S. A.

Rua Padre Domingos
Joaquim Pereira, 1249
4760-563 Louro

V.N. de Famalicao, Portugalia
www.amobgroup.com

Robo2Go dostepny takze dla:
CTX alpha/beta, CTX 2500, NLX 2500,
CTX beta TC, CTX beta 4A



OBIEG PLYNOW
CHEODZACO-
SMARUJACYCH

KOMPLEKSOWY, TRWALY.
WYSOKIEJ JAKOSC]

DOSTAWA

ustug zwiazanych z ptynami

w ciagu 5 dni roboczych

+ Technologia

+ Zarzadzanie ptynami

+ Niezawodny odbiér/utylizacja
+

Symulacja i pomiar
przez czujniki
Analiza danych

+

ECOCOOL TNA-IDM
ECOCOOL AFC-IDM

Polecane przez

DMG MORI Centrum

Technology Excellence

Lotnictwo | Motoryzacja |

Formy i matryce | Branza medyczna

TECHNOLOGY
PARTNER

A~
FUCHS
=

R

OBIEG P+YNOW CHEODZACO-SMARUJACYCH DMOP

DM(L)F

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Y OBROBKO%

ASORTYMENT

+

+ + + 4+

Chtodziwa
Smary

Olej hydrauliczny
Olej do wrzecion
Konserwacja

w
<
&

Q
N

WIEDZA EKSPERCKA

Ekskluzywne, bezptatne
doradztwo ekspertéw ds.
produktéw

+ osobiscie

+ przezinfolinie serwisowa

SZYBKIE | PROSTE
ZAMOWIENIE ONLINE

Indywidualne, szybkie i tatwe
zamawianie dodatkowych ptyndw
z bezptatna wysytka w sklepie
internetowym DMG MORI:
shop.dmgmori.com

Christoph Grosch

Dyrektor DMQP

GILDEMEISTER Beteiligungen GmbH
christoph.grosch@dmgmori.com
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HISTORIA KLIENTA - FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

ECOCOOL A

ECOCOOLB

Przy optycznym powiekszeniu krawedzi tnacych pod mikroskopem optycznym
chtodziwo ECOCOOL TNA-IDM zapewnia jednolite zuzycie bez odpryskéw. 0,07

MAKSYMALNA &
ZYWOTNOSC

NARZEDZI

0.06

=

b

0,04

Tuycie [mm]

0,03

0,02

0.01

DZIEKI SRODKOM n

CHLODZACO-SMARUJACYM

FUCHS | DMG MOR

Wiodace branze, takie jak przemyst lotniczy,
motoryzacja i branza medyczna, w coraz
wiekszym stopniu wykorzystuja wyrafi-
nowane stopy tytanu i niklu. Te trudne do
obrobki materiaty stawiaja przed uzyt-
kownikami powazne wyzwania w procesie
produkcji ze wzgledu na ogromne obcia-
zenia termiczne i mechaniczne narzedzi.
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Aby przeciwdziatac¢ scieraniu, stosuje sie
wysokowydajne chtodziwa o doskonatych
wtasciwosciach chtodzacych i smarujacych.
DMG MORI wraz ze swoimi partnerami
DMQP, firmami FUCHS i Sandvik Coromant,
przetestowali i wykazali wptyw srodkow
chtodzaco-smarujacych na obrdbke tytanu
w DMG MORI Aerospace Excellence Center.

Aby przetestowac wptyw ptyndw chtodzacych
na proces obrobki, wszystkie uzywane pro-
dukty musiaty pracowa¢ w ekstremalnych

0d lewej do prawey:

Janos Jenei, Dyrektor ds.
Zarzadzania Produktami

do Obrébki oraz Ptynami
Chtodzacymi

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Marco Elkendorf,

Kierownik ds. Technologii
Aplikacji DMG MORI
Aerospace Excellence Center
i Michael Kirbach,

Kierownik DMG MOR|
Aerospace Excellence Center

0,047

Luzycie ostrzy gtownych

ECOCOOL TNA-IDM

0,065

0,048

00 -85%

ECOCOOLA ECOCO0LB

W Zuiycie w promieniu naroza

Zuzycie narzedzi mniejsze o 85 % dzieki
zastosowaniu chtodziwa ECOCOOL TNA-IDM.

warunkach, dochodzac do granic swoich moz-
liwosci. Baza do serii testéw w DMG MORI
Aerospace Excellence Center byto 5-osiowe

ZMNIEJSZENIE
ZUZYCIA
0 85% DZIEKI
ECOCOOL TNA-IDM

centrum obrébcze DMC 65 monoBLOCK,
niepowlekany frez VHM CoroMill o $rednicy
10 mm i trzy $rodki chtodzaco-smarujace
FUCHS, kazdy o innym sktadzie: ECOCOOL
A, ECOCOOL B oraz ECOCOOL TNA-IDM.
Ten ostatni zostat opracowany wytacznie dla
DMG MORI. IDM to skrét od .Initiated by
DMG MORI".

Test porownawczy chtodziw przeprowadzono
podczas frezowania stopu tytanu Ti6Al4V
o0 $ciezce skrawania 120 m z planowanym cza-
sem skrawania 120 min. Firma Sandvik Coro-
mant zdefiniowata optymalne dane skrawania,

8%

y

0,009

ECOCOOL TNA-IDM



ktore zapewnity mozliwos¢ poréwnania réznic
miedzy produktami. Chtodziwo byto dopro-
wadzane od wewnatrz (IKZ) i z zewnatrz.
W odtwarzalnych testach partnerzy techno-
logiczni wykazali, ze ECOCOOL TNA-IDM ma
znacznie bardziej jednolity przebieg zuzycia
i dlatego nadaje sie réwniez do dtugotrwatego
stosowania do obrébki tytanu. Zuzycie jest
0 85% mniejsze zaréwno na gtéwnych kra-
wedziach tnacych, jak i w promieniu naroza.
Stefan Fuchs, prezes zarzadu firmy FUCHS
PETROLUB SE, jest zadowolony ze $cistej
wsp6tpracy oraz z ptynu ECOCOOL TNA-IDM,
ktéry powstat w jej efekcie: ,Jako certyfiko-
wany partner DMQP cieszymy sie z mozliwo-
Sci przyczyniania sie naszych innowacyjnych
i zaawansowanych technologicznie chtodziw
do pomagania klientom i uzytkownikom
w 0sigganiu najwyzszego poziomu wydajnosci
maszyn i lepszej produktywnosci”.

TECHNOLOGY
PARTNER

A
FUCHS
=

Chtodziwo doskonale dostosowane do
wymagajacej obrobki

Thomas Wilke, dyrektor ds. sprzedazy prze-
mystowej w firmie FUCHS SCHMIERSTOFFE,
wyjasnia, co wyrdznia dobre chtodziwa: ,Chto-
dziwa do obrébki metali i stosowania w obra-
biarkach musza by¢ wydajne, ekonomiczne,
wytrzymate i wolne od sktadnikéw szkodli-
wych dla zdrowia i srodowiska”. Ze wzgledu
na trwatos$¢ trzeba odpowiednio dopasowac
chtodziwa do wszystkich istotnych proceséw.

.Jako partner programu DMQP specjalizujacy

sie w chtodziwach, FUCHS moze zagwaranto-
wac to réwniez w przypadku ptynu ECOCOOL
TNA-IDM",

ECOCOOL TNA-IDM to wysokowydajny $rodek
chtodzaco- smarujacy, ktéry zapewnia stabil-
nos¢ i bezpieczenstwo procesu.

HISTORIA KLIENTA - FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

FAKTY O FUCHS
SCHMIERSTOFFE

+ FUCHS opracowuje
i produkuje wysokiej jakosci
chtodziwa od ponad 85 lat

+ Posiadajac 58 spétek i ponad
5000 pracownikéw na catym
Swiecie, grupa FUCHS jest
wiodacym niezaleznym
dostawca chtodziw

LUBRICANTS. ﬂ
rancio. FUCHS
=

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer Strafle 19

68169 Mannheim, Niemcy
www.fuchs.com/de

-

/o~

LUBRICANTS.
remoioer FUCHS
PEOPLE.

=
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HISTORIA KLIENTA - NAKAHARA WORKS CO., LTD.

DMU 50 3. GENERACJI

5-0SIOWA OBROBKA
SYMULTANICZNA

| DOKLADNOSC

DO Spum

ZALETY

+ Obrdbka 5-osiowa z predkoscia 15000
obr./min z wrzecionem
speedMASTER w standardzie

+ Stét uchylno-obrotowy do 5-osiowej
obrobki symultanicznej elementéw
o masie do 300 kg

+ Maksymalna doktadnos¢ do 5pm
dzieki kompleksowe] koncepcji
chtodzenia i bezposrednim uktadom
pomiarowym MAGNESCALE we

wszystkich osiach

Podzespoty precyzyjne dla przemystu
poligraficznego sa gtéwna gatezia dziatalnosci
Nakahara Works. Firma wykorzystuje do tego
osiem obrabiarek DMG MORI.
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MISTRZOWSKA, 5-0SI0WA
OBROBKA DLAWSZYSTKICH

ELEMENTOW

- MALYCH

| DUZYCH

Zatozona w 1948 roku firma Nakahara Works
produkuje podzespoty do maszyn drukar-
skich od lat 60. XX wieku. Wraz z rosnacym
naktadem gazet podstawowa kompetencja
firmy stata sie produkcja watkow drukar-
skich. Aby nadal sie rozwija¢ i odkrywad
nowe obszary dziatalnosci pomimo kryzysu
gospodarczego i malejacej liczby zamdéwien,
Nakahara stopniowo modernizuje swoja pro-
dukcje od 2008 roku. Obecnie do obrdbki
uzywanych jest osiem frezarek DMG MORI
- od DMU 50 3. Generacji do DMU 210 P.

Wizyta w fabryce DMG MORI w Iga byta
dla Kenichiego Nakahary, prezesa Naka-
hara Works, waznym bodZzcem do wprowa-
dzenia 5-osiowe] obrdbki symultanicznej
w swoim zaktadzie: ,Bardzo przekonujaca
byta zaréwno obrébka wielostronna, jak
i efektywna integracja proceséw”. Zdat sobie
wtedy sprawe, ze Nakahara Works moze
odnies¢ z tej technologii dtugofalowe korzysci.

5-osiowe frezarki DMG MORI

dla lepszej wydajnosci i doktadnosci

W 2016 roku firma zainstalowata pierwsza
5-osiowa frezarke DMC 80 H linear, aby
zwiekszy¢ wydajnosc i doktadnosé produkgji.
Wkrétce po niej pojawity sie kolejne modele,
az do najnowszej, niedawno zainstalowanej
obrabiarki DMU 60 eVo linear. Teraz park
maszynowy sktada sie z o$miu 5-osiowych
frezarek DMG MORI, ktére stuza do obrdbki
szerokiego  asortymentu  podzespotdw.
.DMU 50 3. generacji sprawdzita sie jako
kompaktowa i wszechstronna maszyna do
matych elementéw, podczas gdy DMU 210 P
skutecznie obrabia réwniez duze elementy

do 2100x2100x1250mm i 8000kg" - wyja-
$nia Kotaro Nakahara, kierownik produkgji
i syn prezesa. DMC 80 H linear nadaje sie
zwtaszcza do dynamicznej produkcji ztozo-
nych podzespotéw, ktdre wymagaja dobrego
usuwania widrow. ,Poczatkowo chcielismy
tylko zoptymalizowac nasza ogdlna produk-
cje czedci za pomoca 5-osiowych obrabiarek
DMG MORI. Teraz produkujemy nawet czesci
dla innych branzy”.

OBROBKA 5-0S|OWA
PODZESPOLOW
WE WSZYSTKICH
ROZMIARACH

Dane obrabiarek 5-osiowych mdwig same
za siebie. Zajmujaca niewiele miejsca fre-
zarka DMU 50 3. generacji oferuje drogi
przesuwu 650x520x475mm i maksymalne
obciazenie 300kg. Standardowe wrzeciona
speedMASTER z 36-miesieczng gwarancja
zapewniaja wysoka wydajnos¢ produkcji.
Zakres obrotu od -35° do +110° daje maksy-
malna elastycznos¢. Kompleksowa koncepcja
chtodzenia gwarantuje wysoka precyzje nawet
w przypadku wymagajacych czesci. Z kolei
obrabiarka DMC 80 U duoBLOCK zostata
zainstalowana przez Nakahara Works jako
bardzo stabilne 5-osiowe centrum obrébcze,
ktore frezuje elementy o masie do 1400kg
z maksymalna doktadnoscia. Te wysoce
precyzyjna obrébke umozliwia catkowicie



Dzieki 5-osiowym
frezarkom DMG MORI
zoptymalizowalismy
produkcje z mysla

0 przysztosci i dotarlismy
do nowych branz.

Kenichi Nakahara
Prezes
Nakahara Works Co., Ltd.

chtodzony naped posuwu, Spindle Growth
Sensor (SGS) do kompensacji rozszerzalnosci

cieplnejwrzeciona i optymalnej kompensacji
temperaturowe;j.

Szkolenie na miejscu przez ekspertow
DMG MORI

.Dzieki szerokiej gamie obrabiarek jestesmy
w stanie bardzo elastycznie reagowac
w zaleznosci od ilosci zamowien” - mowi
Kotaro Nakahara. Wszechstronna oferta
DMG MORI byta zatem jak znalazt. Wedtug
Kenichiego Nakahary decydujace znacze-
nie ma takze portfolio ustug zwiazanych
zobrabiarkami: W 2018 roku firma DMG MORI
zorganizowata w naszym zaktadzie semina-
rium na temat obrébki 5-osiowej, w ktdrym
uczestniczyli takze inni klienci z regionu.

CUSTOMER STORY - NAKAHARA WORKS CO., LTD.

1. Kotaro Nakahara, Dyrektor i Kierownik Produkcji (po lewej), Kentaro Nakahara, Dyrektor
Zarzadzajacy dziatu Rozwoju i Technologii [po prawej). 2. 0d 2016 roku firma

Nakahara Works zainstalowata osiem obrabiarek DMG MORI, w tym 5-osiowe frezarki takie
jak DMC 80 H linear, DMU 210 P oraz DMC 80 U duoBLOCK.

Dzieki temu poznalismy jeszcze wiecej zalet
obrébki 5-osiowej, ktére zastosowalismy

w nasze] produkcji”.
Nakahara Works stworzyt do tego idealne
warunki. Takie wydarzenia - byto to pierw-
sze tego rodzaju spotkanie w Japonii - beda
w przysztosci regularnie organizowane przez
DMG MORI. Wieloletnie do$wiadczenie Naka-
hara Works w precyzyjnej obrébce watkdw
i innych podzespotéw dla przemystu poligra-
ficznego, w potaczeniu z nowymi kompeten-
cjami w dziedzinie 5-osiowe] obrébki symul-
tanicznej juz teraz przynosi owoce. Kenichi
Nakahara cieszy sie z otwarcia nowych obsza-
réw dziatalnosci: ,Dzisiaj produkujemy takze

komponenty do produkcji baterii litowych”.

Park maszynowy

«

More productivity for production

with machine tools

CNC Shopfloor Management Software

Job preparation Production Machine

and execution efficiency and availability
flexibility

Machining

process
improvement

siemens.com/machinetools-digitalization

FAKTY O NAKAHARA
SEISAKUSHO

+ Firma zatozona w 1948 roku

+ Wieloletnie doswiadczenie w pro-
dukcji precyzyjnych elementéw
dla przemystu poligraficznego

+ Nowoczesna produkcja pozwala

docierac¢ do nowych branz

'S/NAKAHARA

NAKAHARA WORKS CO., LTD.

Nakahara Works Co., Ltd.
463, Otami, Naka-ku Okayama
703-8228 Japonia

www.nkhr.info .

SIEMENS
Iugwui(y-ﬁrb{e
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HISTORIA KLIENTA - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & CO.

Technologia ULTRASONIC

to optymalna metoda

obrobki precyzyjnych kom-

ponentow w przemysle

potprzewodnikow wytwarza-
nych z kruchych, twardych

materiatow.

André Pisch
Inzynier Procesow CNC
Berliner Glas KGaA Herbert Kubatz GmbH & Co.

TECHNOLOGIA ULTRASONIC

JAKO PODSTAWA PRODUKCJI PRECYZYJNYCH )
KOMPONENTOW W PRZEMYSLE POLPRZEWODNIKOW

0d zatozenia firmy Berliner Glas KGaA Her-
bert Kubatz GmbH & Co. w 1952 roku prze-
ksztatcita sie ona w liczacy 1500 pracow-
nikéw koncern z oddziatami w Niemczech,
Szwajcarii i Chinach, a takze biurami sprze-
dazy w USA. Jako ekspert w zakresie projek-
towania i produkcji kluczowych komponen-
tow, zespotow i systemow optycznych, firma
zaopatruje wiodacych na swiecie klientow
z branzy potprzewodnikdw, technologii lase-
rowej i kosmicznej oraz technologii medycz-
nej. Berliner Glas pracuje od ponad 20 lat
z uzyciem technologii CNC od DMG MORI.
23 z 38 zainstalowanych obrabiarek to cen-
tra obrobcze ULTRASONIC, co oznacza, ze
Berliner Glas posiada najwiekszy na $wie-
cie park maszynowy modeli ULTRASONIC
od DMG MORI. Zespét wykorzystuje je do
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obrébki precyzyjnych elementéw wykony-
wanych z kruchych i twardych materiatow,
takich jak weglik krzemu lub Zerodur®.

Dzieki kompleksowemu zakresowi ustug, od
projektowania do produkcji seryjnej tacznie
z montazem catych zespotdw, Berliner Glas
ma znaczacy wktad w taricuch wartosci swo-
ich klientéw. ,Prawie jedna trzecia wielkosci
zamoéwien pochodzi obecnie z przemystu
pétprzewodnikéw” - opisuje portfolio firmy
André Pisch, odpowiedzialny za technologie
procesu. Ponad 400 z 1000 pracownikdéw
berlinskiej centrali realizuje zamodwienia
wiodacych firm w tym sektorze. ,Spektrum
komponentéw obejmuje uchwyty prézniowe
i elektrostatyczne, lustra referencyjne

i moduty do precyzyjnych uktadéw ruchu

i uktadéw pomiarowych w maszynach litogra-
ficznych”. Dzieki tym wysokiej jakosci kompo-
nentom mozna osiagnad najwyzsza wydajnosé

w produkcji chipéw. \Wtasnie do tego idealnie
nadaje sie technologia ULTRASONIC".

ULTRASONIC do niezawodnej obrobki
kruchych i twardych materiatow
Wymagajace, kruche i twarde materiaty sta-
nowia w produkcji duze wyzwanie. ,W obrébce
wysokowydajnych materiatdw ceramicznych
i ceramiki szklanej, takich jak weglik krzemu
i Zerodur, z jednej strony bardzo duze jest
zuzycie narzedzi, z drugiej zas tatwo dochodzi
do pekania krawedzi elementéw” - wyjasnia
André Pisch. Z tego wzgledu juz na bardzo
wczesnym etapie zastosowano obrabiarki
ULTRASONIC od DMG MORI. W obrdbce



ULTRASONIC na ruch obrotowy narzedzia
naktada sie przekazywana indukcyjnie oscy-
lacja w kierunku wzdtuznym, co pozwala
zmniejszy¢ nawet o 50 procent sity wyma-
gane do realizacji procesu. Randolph Hen-
nig, dyrektor grupy odpowiedzialny za obszar

produkcji CNC, opisuje pozytywny efekt tech-

OBROBKA
ULTRASONIC DLA
WYZSZEJ WYDAJNO-
SCI | DEUZSZEJ
ZYWOTNOSCI
NARZEDZI

nologii ultradZzwiekowej: ,Minimalizuje ona
zardéwno zuzycie narzedzi, jak i gtebokos¢
mikropeknie¢ i wyszczerbien w materiale”.
Mozna zwiekszy¢ posuw i dosuw w celu uzy-
skania lepszej wydajnosci.

Nawet trzykrotnie wieksza

wydajnos¢ dzieki rozwojowi opartemu

na partnerstwie

Obaj partnerzy czerpia korzysci z dtugofalo-
wej wspotpracy: ., Nasze know-how w zakresie
obrobki ceramiki wptywa réwniez na rozwdj
nowych sitownikéw ULTRASONIC" - mowi
z duma Randolph Hennig. Firma DMG MORI
dodatkowo zoptymalizowata najnowszy sitow-
nik ULTRASONIC pod katem sztywnosci. Moc-
niejszy wzmacniacz ultradZzwiekowy umozli-
wia dwukrotnie lub nawet trzykrotnie wyzsze
amplitudy. Wynosza one do 15pm. ,Dzieki
temu mozemy zwiekszy¢é wydajnosé nawet
trzykrotnie, zmniejszajac przy tym zuzycie
narzedzi i wystepowanie mikropekniecd”.

»

Ekonomiczne szlifowanie metoda ULTRASONIC
lekkich konstrukcji w no$nikach luster wykonanych
z weglika krzemu lub Zeroduru, a takze

ompletna obrdbka pierscieni ze szkta kwarcowego
i uchwytdéw do ptytek pétprzewodnikowych SiC dla
przemystu poétprzewodnikdow.




HISTORIA KLIENTA - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & CO.

Do wyposazenia obrabiarek ULTRASO-
NIC naleza réwniez cykle technologiczne
DMG MORI. Miedzy innymi do automatycz-
nego wykrywania czestotliwosci i amplitudy
oraz regulacji posuwu. Dzieki konkretnym
uzgodnieniom Swietnie uregulowana jest
rowniez wspdtpraca na poziomie serwisu.
.Zmniejsza to przestoje obrabiarek do mini-
mum” - dodaje Randolph Hennig.

Dzieki technologii toczenia i frezowania
ULTRASONIC czas realizacji zamowien

jest krotszy o 67 %

Wéréd obrabiarek ULTRASONIC Berliner
Glas znajduje sie wysoce dynamiczna obra-
biarka ULTRASONIC 20 lnear do matych
elementéw mieszczacych sie w dtoni, siedem
kompaktowych ULTRASONIC 50 z drogami
przesuwu 650x520x475mm oraz cztery
modele ULTRASONIC 85 monoBLOCK i dwa
modele ULTRASONIC 125 monoBLOCK do
wiekszych elementdéw. Tutaj drogi przesuwu
wynosza odpowiednio  935x850x650 mm
i 1335x1250x900mm. Jedna z obrabia-
rek ULTRASONIC 85 monoBLOCK jest

Oscylacja
ULTRASONIC
0-15um

<. >

Frezowanie i toczenie
(narzedzie o zdefiniowanym
ostrzu)

Aluminium, miedz,

mosiadz, stal narzedziowa,
zeliwo, grafit, ceramika

wyposazona w stot frezarsko-tokarski. Ran-
dolph Hennig wskazuje na liczne podzespoty
rotacyjnie symetryczne: \W zwyktej frezarce
obrobka faz kotowych jest niezwykle skom-
plikowana ze wzgledu na ciagte sterowa-

CZAS OBROBKI
SKROCONY 0 67%
DZIEKI TECHNOLOGII
FREZOWANIA
| TOCZENIA
ULTRASONIC

nie trzema osiami”. Zintegrowane w jed-
nym zamocowaniu toczenie daje natomiast
mozliwos¢  wykorzystania  zewnetrznych
i wewnetrznych operacji szlifowania walco-
wego. Czas obrobki niektérych elementéw

zostat skrécony o ponad 67% do 30 minut.

.Chocby z tego powodu technologia tokar-
sko-frezarska pozostanie dla nas waznym
kryterium takze w przysztosci” - dodaje
André Pisch.

Biorac pod uwage pomyslny rozwdj dziatalno-
Sci Berliner Glas, pewne jest, ze firma bedzie
nadal inwestowa¢ w park maszynowy oraz
w personel — obecnie przy obrébce skrawa-
niem pracuje nieco ponad 50 pracownikéw.
.Z jednej strony musimy zaspokoi¢ zapotrze-
bowanie na kompetentnych specjalistéow”
- mowi André Pisch. Niektdrzy mtodzi pra-
cownicy swoje ksztatcenie odebrali w firmie.
.Z drugiej strony zwiekszamy nasze zdolno-

éci produkcyjne poprzez dalsze inwestycje
w nowe maszyny ULTRASONIC i nieustanna
optymalizacje procesow”.

MATERIALY ZAAWANSOWANE = ULTRASONIC

TWARDE

Frezowanie
ULTRASONIC (narzedzie
o zdefiniowanym ostrzu)
Tytan, stal CoCr,

stopy Al/Mg, Inconel,
CFK/GFK, ...

zielona/biata, ...
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TRUDNE
W 0BROBCE

TWARDE

| KRUCHE ZAAWANSOWANE

Szlifowanie ULTRASONIC
przy pomocy narzedzi diamentowych
i narzedzi z nieokreslonym ostrzem
Zerodur, szkto, korund, Al,03,
Zr0;,, SizNy, SiC, CMC,

weglik spiekany, wolfram, ...




HISTORIA KLIENTA - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & CO.

FAKTY 0 BERLINER GLAS

+ Firma zatozona w 1952
roku w Berlinie

+ 1500 pracownikéw na catym
Swiecie, w Niemczech,
Szwajcarii, USA i Chinach

+ Projektowanie i produkcja
kluczowych komponentdw,
zespotdw i systemodw optycznych
do przemystu potprzewodnikdw,
technologii laserowej i kosmicz-

n nej oraz technologii medycznej

BERLINER GLAS

BERLINER GLAS GROUP

Berliner Glas KGaA
Herbert Kubatz GmbH & Co.
Waldkraiburger Strafle 5

12347 Berlin, Niemcy 5
www.berlinerglas.de

1. Berliner Glas wykorzystuje w sumie 23 x obrabiarki

ULTRASONIC DMG MORI. 2. Wsrdd nich jest

7x ULTRASONIC 50 i 4x ULTRASONIC 85.

3. Jedna z tych czterech obrabiarek ULTRASONIC 85
n jest wyposazona w stot frezarsko-tokarski, co pozwolito

skréci¢ czas obrébki nawet 0 67 %.



HISTORIA KLIENTA - AeroEdge Co., Ltd.

AeroEdge jest bezposrednim dostawca seryjnej
turbiny LEAP w firmie Safran Aircraft Engines,
montowanej miedzy innymi w A320.

ZALETY

+ Potaczenie napawania
laserowego i frezowania

+ Automatyczna zmiana miedzy
obrdbka przyrostowa i frezowa-
niem w jednym mocowaniu

+ Kompletny, hybrydowy taricuch
technologiczny CAD/CAM

+ AM-Assistant: adaptacyjna
regulacja procesu, czujnik ilosci
ttoczonego proszku,
AM-Evaluator, AM-Guard dla
najwyzszej jakosci i bezpieczen-
stwa procesu

PRODUKCJA
NOWEGO ELEMENTU

topatka - redukcja

wagi o 90 % dzieki

lekkim strukturomi
wielofunkcyjnemu materiatowi
(struktura warstwowa)

PRODUKCJA
NOWEGO ELEMENTU

Zamkniety wirnik turbiny -
010 % wyzsza wydajnosc
dzieki nowemu ksztattowi

NAPRAWA

Rdzer do odlewu cisnie-
niowego - trzykrotnie
dtuzsza zywotnos¢ dzieki
zastosowaniu kilku
materiatow (struktura
warstwowa)
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TWORZENIE WARTOSCI
DZIEKI WYTWARZANIU
PRZYROSTOWEMU

AeroEdge Z PRODUCENTA PROTOTYPOW
STAJE SIE BEZPOSREDNIM DOSTAWCA

Firma AeroEdge powstata w japonskim
miescie Ashikaga w 2015 roku z oddziatu
lotniczego dostawcy ustug obrdbczych i na
poczatku zajmowata sie produkcja prototy-
pow. Teraz produkuje takze czesci seryjne
dla klientéw z przemystu lotniczego, takich
jak Safran Aircraft Engines. Od tego czasu
AeroEdge stale sie rozwija, posiadajac
niezbedne certyfikaty i skuteczny system
zapewniania jakosci. Aby dotrzymac kroku
szybko rozwijajacej sie branzy, firma poszu-
kuje réwniez innowacji w produkcji: od 2018
roku obrabiarka LASERTEC 65 3D hybrid
firmy DMG MORI poszerza zakres ustug
w zakresie wytwarzania przyrostowego zto-
zonych prototypdw oraz naprawy uszkodzo-
nych komponentow.

W Japonii firma AeroEdge jest czesto nazy-
wana ,Cudem z Ashikaga”, poniewaz byta
pierwsza firma w tym kraju, ktéra podpisata
bezposrednia umowe na dostawy z globalnym
producentem turbin lotniczych. Firma Safran
Aircraft Engines byta pod wrazeniem zaanga-
zowania zespotu, ktory brawurowo poradzit
sobie z zadaniem produkcji skomplikowanych
komponentéw z wymagajacego stopu tytanu
i aluminium. ,W duzej mierze wykorzystywa-
lismy nasze do$wiadczenie w budowie pro-
totypéw” - wspomina Jun Morinishi, prezes
i CEO AeroEdge. Po procesie selekcji w opar-
ciu o sciste kryteria i krétkie terminy, Aero-
Edge zostat wybrany na nowego dostawce
Safran Aircraft Engines do seryjnej produkgji
turbin LEAP.

Wytwarzanie przyrostowe jako kluczowa
technologia przysztosci

Zakres ustug AeroEdge obejmuje projekto-
wanie, produkcje oraz zapewnienie jakosci.

.Dzieki ciagtemu doskonaleniu w zakre-

sie zarzadzania jakoscia oraz inwestycjom
w nowoczesna produkcje jestesmy konkuren-
cyjni w dtugiej perspektywie” - wyjasnia Jun
Morinishi. Inwestycje obejmuja réwniez zain-
stalowana niedawno obrabiarke LASERTEC
65 3D hybrid DMG MORI. ,Uwazamy wytwa-
rzanie przyrostowe za wazna i obiecujaca
technologie w sektorze lotniczym i kosmicz-
nym, dlatego jest ona istotna dla naszego

dalszego rozwoju”.

LASERTEC 65 3D hybrid:

PREDKOSC PRZYRO-

STU WYNOSI OKOLO
Tkg NA GODZINE

Ztozone prototypy dzieki wytwarzaniu
hybrydowemu w jednym mocowaniu

.Potaczenie napawania laserowego z 5- osio-

wym frezowaniem symultanicznym w modelu
LASERTEC 65 3D hybrid trwale zoptyma-
lizowato nasze procesy produkcji proto-
typéw” - uwaza Takuya Honda, kierownik
fabryki AeroEdge. Przejscie z wytwarzania
subtraktywnego na przyrostowe umozliwia
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Potaczenie napawania
laserowego z 5-osiowym
frezowaniem symultanicznym
w modelu LASERTEC 65 3D
hybrid trwale zoptymalizowato
nasze procesy.

Jun Morinishi
Jun Morinishi (z lewej), Prezes i CEO AeroEdge Co., Ltd. Prezes i CEO
oraz inzynier Produkcji, pan Fukushima z AeroEdge Co., Ltd. przed AeroEdge Co., Ltd.
obrabiarka LASERTEC 65 3D hybrid.
wykonywanie bardzo skomplikowanych geo-  Wydajne procesy MRO
metrii przy zachowaniu takiej samej jakosci na LASERTEC 65 3D hybrid FAKTY 0 AeroEdge
elementdw, jak w obrébce skrawaniem. ,W  Jun Morinishi ma dodatkowe plany zwiazane .
ten sposdb produkujemy podzespoty, ktérych  z obrabiarkg LASERTEC 65 30D hybrid: ,Gataz + F|r_ma zatc_)zona_w 2_015 roku
nie datoby sie wykonaé przy uzyciu samych ~ MRO, czyli konserwacja, naprawa i remont WJapO”Sjk'm miescie Ashlkaga
konwencjonalnych proceséw”. Przestrzern  podzespotdw lotniczych, caty czas zyskuje na + Pr_odukga prototypow I cze-
robocza obrabiarki LASERTEC 65 3D hybrid ~ znaczeniu”. Réwniez w tym obszarze hybry- S¢l s-eranych dla przemystu
umozliwia produkcje duzych elementéw  dowa obrabiarka pokazuje swoje macne lotniczego .
o wymiarach do ¢ 500x400mm. Predkos¢  strony. .Dzieki LASERTEC 65 3D hybrid + Dostawcg firmy _
przyrostu wynosi okoto 1kg na godzine. w ramach procesu produkcyjnego mozemy Safran Aircraft Engines

Dla Takuya Hondy i jego zespotu tatwos¢
obstugi obrabiarki LASERTEC 65 3D hybrid
byta waznym kryterium przy zakupie. Zapew-
nia ja oprogramowanie zintegrowane w sys-
temie CELOS z interfejsem przyjaznym dla
uzytkownika, monitorowanie proceséw dla
zapewnienia maksymalnej niezawodnosci
i jakodci oraz adaptacyjne sterowanie proce-
sem. Obejmuje to ciagta analize stopionego
metalu za pomoca kamery procesowej i auto-
matyczna regulacje mocy lasera w czasie rze-
czywistym w celu uzyskania jednolite] jakosci
komponentdw.

SIEMENS
lngemuity for Ufe

napawac nowy materiat w oryginalnej jako-
Sci, a nastepnie frezowaé go z wymagana

precyzja”.
Ciagte poszukiwanie nowych wyzwan jest AeroEdge Co., Ltd.
czescia filozofii biznesowej AeroEdge. Dla- 482-6 Teraokacho, Ashikaga

Tochigi 329-4213, Japonia .
www.aeroedge.co.jp

tego Jun Morinishi ma nadzieje na kolejne

wymagajace zamowienia i obszary dziatal-

nosci: .,Chcemy nadal optymalizowaé nasze
technologie produkcji i opracowywaé nowe
rozwiazania razem z DMG MORI".

«

Utilize the potential of
Additive Manufacturing

with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing
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Dzieki obrabiarce LASERTEC 30 SLM
2. generacji mozemy teraz wykony-
wac niezbedne kanaty chtodzace

w poblizu konturow, geometrie, ktore
do tej pory byty niemozliwe.

Rico (z lewej] i ULli ClauB
Dyrektorzy Zarzadzajacy
Modellbau Claui GmbH & Co. KG

Zatozona w 1948 r. firma Modellbau Clauss
GmbH & Co.KG z Neukirchen koto Chemnitz
rozpoczeta swoja dziatalnos¢ od produkcji
modeli odlewniczych - poczatkowo wyko-
nywanych z drewna, podzniej z tworzywa
sztucznego, a wraz z pierwszymi obrabiar-
kami CNC rowniez z metalu. Obecnie zakres
ustug obejmuje rowniez produkcje form
i prototypow. Posiadajaca 45 specjalistow
firma rodzinna zaopatruje klientow z sektora
motoryzacyjnego i budowy maszyn. Modell-
bau ClauB} pracuje z tokarkami i frezarkami
DMG MORI od 2003 roku. W 2018 roku
firma zainwestowata w dziedzinie druku 3D
w obrabiarke LASERTEC 30 SLM 2. generacji
do wytwarzania przyrostowego elementow
metalowych.

ULLi Claus wie, ze ..ciagty rozwdj druku 3D jest
korzystny dla produkcji modeli i prototypdw”.
Wraz ze swoim bratem Rico Clausem - to
juz trzecie pokolenie zarzadzajace firma -
rozszerzyt zakres produkcji o te technologie.
.Po pierwszych drukarkach 3D do modeli

z tworzywa szybko dostrzegliémy potencjat

w produkgji prototypéw z metalu” - dodaje
Rico Claus.

NOWE OBSZARY
DZIALALNOSC]
DZIEKI TECHNOLOGII
SLM

Nowy potencjat i nowe geometrie
elementow w tozu proszkowym

Wspdtpraca z DMG MORI - Modellbau Claus
wykorzystuje juz sze$¢ obrabiarek - obejmuje
teraz takze druk 3D. ,LASERTEC 30 SLM
2" Generation to optymalne uzupetnienie
naszego parku maszynowego” - ocenia pozy-
tywnie ULl Claus. Za pomoca maszyny z tozem
proszkowym o przestrzeni 300x300x300mm
mozna wytwarzac bardzo ztozone i filigranowe

Dzieki wytwarzaniu przyrostowemu podzespotéw
metalowych firma Modellbau Clauf3 poszerzyta
oferte swoich ustug w zakresie druku 3D.

elementy, na przyktad z aluminium lub
stali. ,Takich geometrii nie da sie wykonac
w  metoda subtraktywna”.  Potaczenie
z 5-osiowymi obrabiarkami DMG MORI umoz-
liwia réwniez bardzo precyzyjna obrébke kon-
cowa elementdw wytwarzanych przyrostowo,
ktérych nie da sie wytwarzaé w konwencjo-
nalny sposdb.

Ricoi Ulli Claus dostrzegaja ogromna wartos$¢
dodana selektywnego stapiania laserowego
w tozu proszkowym w przypadku tak skompli-
kowanych geometrii: ,Umozliwia to spetnie-
nie bardzo ztozonych wymagan dotyczacych
elementéw i dotarcie do nowych obszaréw
biznesowych”.  Najnowszym  przyktadem
sa formy do felg z wtékna weglowego. , Dzieki
obrabiarce LASERTEC 30 SLM 2. generacji
mozemy teraz wykonywa¢ niezbedne kanaty
chtodzace w poblizu konturéow”.
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rePLUG - bezpieczna zmiana materiatu

w czasie ponizej dwoch godzin

Firma Modellbau Claus zakupita obrabiarke
LASERTEC 30 SLM 2. generacji z trzema
modutami proszkowymi rePLUG. .Dzieki
temu zawsze mamy pod reka rézne proszki
metalowe” - wyjasnia Ulli Claus. Operator
moze wymienia¢ moduty w czasie krétszym
niz dwie godziny, oczywisécie bez zanieczysz-
czen. Rico Claus dostrzega takze przewage
w zamknietym obiegu materiatu: ,Zapew-
nia nam to absolutnie bezpieczna obstuge
proszku”.

CELOS jako innowacyjne, kompleksowe
oprogramowanie

Obrabiarka LASERTEC 30 SLM 2" Gene-
ration jest wyposazona w jednolity interfejs
do sterowania i obstugi CELOS. Elementy

64 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

bardzo ztozone pod wzgledem geometrycz-
nym mozna w krétkim czasie zaprogramowac
na zewnatrz i przestaé do obrabiarki. ,Obra-
biarka jest catkowicie otwartym systemem.
Oznacza to, ze wszystkie jej ustawienia i para-
metry procesu mozna indywidualnie dosto-
sowac” - Ulli Claus opisuje, jak to wyglada
w praktyce. W aplikacji CELOS RDesigner
programowanie CAM odbywa sie w oparciu
o modele CAD. Zintegrowana jest réwniez
funkcja Heat Calculation. Oblicza ona z gory
rozktad masy i automatycznie dostosowuje
parametry lasera. Aplikacja CELOS JOB
CONTROL dostarcza wszystkie istotne para-
metry maszyny i zadan, tacznie z badaniem
za pomoca kamery i wykrywaniem bteddw
w poszczegdlnych warstwach elementu.

Zmiana proszku <2h
Moduty proszku rePLUG
gwarantuja bezpieczna
obstuge proszku.



Za pomoca technologii SLM,
Modellbau Clauss moze
produkowac wysoce
skomplikowane prototypy.

.Chcemy pokaza¢ naszym klientom swobode Siidstrafie 16

projektowania i konstrukcji oraz wspieracich 09221 Neukirchen/Erz.

w optymalizacji podzespotéw poprzez wytwa- Niemey 5
www.modellbau-clauss.de

HISTORIA KLIENTA - MODELLBAU CLAUSS GMBH & CO. Kb

1. Elementy sa programowane na zewnatrz i przesytane do aplikacji CELOS
RDesigner. Tam wykonywane jest przyjazne dla uzytkownika programowanie
CAM danych CAD. 2. W tozu proszkowym mozna bez problemu

wykonywac¢ nawet najbardziej filigranowe geometrie. 3. Modellbau Clauf3
sprawdza gestos¢ strukturalna elementdw wykonywanych w tozu proszkowym
za pomoca mikroskopu.

FAKTY O MODELLBAU
CLAUSS GMBH & CO. KG

+ Firma zatozona w 1948 roku
w Neukirchen koto Chemnitz

Nowa ustuga dzieki know-how w zakre- + 45 dobrze wyszkolonych

sie WYTWARZANIA PRZYROSTOWEGO pracownikéw

Dzieki doswiadczeniu w druku 3D, a zwtasz- + Projektowanie i produkcja modeli
cza w procesach w tozu proszkowym oraz odlewniczych, form i prototypéw,
poprzedzajacych i kolejnych etapach produk- miedzy innymi do motoryzacji

cji, takich jak konstrukcja i obrébka koncowa, i budowy maszyn

Modellbau Clauss moze zbudowacd kolejny

filar swojej dziatalnosdci. Zdaniem Ulliego ClauR

Clausa wytwarzanie przyrostowe nie dotarto @MGDE%&R@Q

jeszcze do wszystkich dziatéw rozwoju:
Modellbau Claul GmbH & Co. KG

rzanie przyrostowe”.
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SLM

OPROGRAMOWANIE OPTOMET

AUTOMATYCZNE OBLICZANIE
PARAMETROW PROCESU
W +£0ZU PROSZKOWYM

ZALETY

+ Opracowywanie parametréw dla nowych i istniejacych
materiatéw w ciagu kilku minut zamiast dni

+ Nawet 0 50 % wieksza wydajnosc¢ dzieki OPTOMET Max. Power®

+ Prognozowanie wtasciwosci mechanicznych
dla wybranych materiatéw
+ 070% krétsze cykle projektowania materiatu
i nieograniczony wybor producenta materiatu
+ Lepsze wyniki po kazdym drukowaniu -
,uczenie sie obrabiarki” ze zintegrowana baza danych

“Funkcja dostepna wytacznie dla LASERTEC SLM

éé DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

et UM (7
Z,

OPTOMET

Y

A DOBRZE

Nowe
oprogramowanie
OPTOMET

do optymalizacji

WYMIANA
PROSZKU

<2h

OPTOMET



SLM

DM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

OBIEG PROSZKU

Otwartos¢, kompleksowosé, jakosé:
Proszek do wytwarzania przyrostowego
mozna zamowi¢ bezposdrednio w sklepie
internetowym DMG MORI.

+ JAKOSC
Zgodnosc¢ ze wszystkimi wymaganymi
normami jakosci, weryfikacja proszku
na obrabiarce LASERTEC SLM

+ DOSTAWA
W ciggu 3 dni (w catej UE)

+ GOTOWOSC DO UZYCIA
Dostawa materiatu i parametréw
procesowych

Zaméw proszek do

E#E wytwarzania przyrostowego
. online na: )
E. shop.dmgmori.com

DMG MORI ACADEMY

|NTEL|GENCJA PRZYROSTOWA DORADZTWO  PROJEKTOWANIE ~ PRODUKCJA SZKOLENIE PS,E%&SI_E
- DROZENIE WYTWARZANIA
PRZYROSTOWEGO

ZALETY

+ Szybka kontrola pod katem wytwarzania
przyrostowego w celu identyfikacji potencjatu
wytwarzania przyrostowego klienta
+ Przeprojektowanie komponentow klienta
pod katem wytwarzania przyrostowego
+ Projekt i konstrukcja nowych komponentow i zespotéw
+ Symulacja i optymalizacja topologii
+ Produkcja prototypow
i matych serii komponentéw klienta Dr Rinje Brandis
+ Kursy i szkolenia w zakresie zarzadzania, Dyrektor Inteligencji Przyrostowej/Consulting
- . ' DMG MORI Academy
konstrukcji produkcji
+ Doradztwo w kwestiach strategii wytwarzania . AT
. . . . POMOZEMY CI WEJSC W SWIAT WYTWARZANIA PRZYROSTOWEGO
przyrostowego tacznie z optymalizacja wytwarzania

przyrostowego
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KAMPANIA
TOP-SELLEROW

Atrakcyjne wskazniki
leasingowe i raty
progresywne

PROGRAM EKONOMICZNY
DMG MORI

+ Program odkupu: Odkup
obrabiarek dla wiekszej ptynnosci
finansowej

+ DMG MORI Finance: Wynajem,
zakup lub leasing bez ryzyka

+ DMG MORI Academy:
Szersza wiedza dzieki szkoleniu
przed uruchomieniem

+ DMG MORI Used Machines:
Remont generalny jako alternatywa
dla zakupu nowej obrabiarki



PRZYKLADOWA
OBRABIARKA DMU 50

PLYNNOSC

FINANSOWA FINANSOWANIE
Natychmiastowa Wykorzystanie zdolnosci
ptatnosé w przypadku produkcyjnej decyduje
odkupu starej obrabiarki. 0 wysokosci raty.
&
PROGRAM
EKONOMICZNY
DMG MORI
REMONT SZKOLENIE
Nigdy nie zmieniaj Gwarantowane
dziatajacego systemu - szkolenie przed
atrakcyjna uruchomieniem.
alternatywa.

FINANSOWANIE -
8 ZALET NASZEJ EKONOMII

1. Okres karencji do szesciu miesiecy
na poczatek.

2. Raty progresywne w zaleznoéci od
wykorzystania zdolnosci produkcyjne;.

3. Wysoka kalkulacja wartosci
rezydualnej obrabiarek po
zakoriczeniu finansowania.

4. Finansowanie remontow i ustug.

5. Finansowanie dla startupdw w celu
wsparcia klientdw rozpoczynajacych
dziatalnosc.

6. Elastyczne zmiany umowy réwniez
w trakcie jej trwania.

STANDARDOWE  LINIOWE RATY 7. Atrakcyjne finansowanie dodatkowe

PROGRESYWNE po uzgodnionym okresie najmu.

8. Transakcje typu ,sprzedaz i leasing
zwrotny” dla dodatkowego przeptywu
gotéwkowego.

€501,- €281,-



my DMG MORI
Nowy portal klienta do

optymalizacji serwisu

WIECEJ UStUG SERWISOWYCH

Szybka pomoc i status
zapytan serwisowych na zywo

>4000 WIEKSZA WIEDZA

_rejestracji . Wszystkie istotne dokumenty
w ciagu 8 tygodni dostepne w wersji cyfrowe;

WIEKSZA DOSTEPNOSC

Bezposredni kontakt z ekspertami
serwisu, gwarantowana priorytetowa
obstuga, rejestracja w ciagu mniej
niz 3 minut

Po 8 tygodniach ufa nam
> 4000 klientdw posiadajacych
ponad 25 000 obrabiarek.

‘Portal myDMG MORI jest obecnie dostepny w krajach
Unii Europejskiej, Szwajcarii, Norwegii oraz Indiach.

[EiE Ty réwniez mozesz skorzystac!
, Zarejestruj sie bezptatnie na stronie:
E=L%E  myDMGMORI.com

ZAPAMIETAJ TE DATE

magazin.dmgmori.com

+ Open House, Bergamo/IT: 13.-16.05.2020
+ Innovation Days Iga/JP: 19. - 23.05.2020
+ Open House Seebach/DE: 16.-19.06.2020
+ Open House Tortona/IT: 24.-27.06.2020
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