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5 nowosci cyfrowych - dla tacznosci, otwartej integracji

i maksymalnej dostepnosci.

DMG MORI CONNECTIVITY
5 Cyfrowych innowacji

my DMG MORI
Twdj Kierownik Serwisu online

WERKBLiQ
Platforma do serwisowania i utrzymania
w ruchu maszyn i urzadzen

PROGRAM FINANSOWANIA DMG MORI
Inwestowanie w burzliwych czasach

VCS COMPLETE-SYSTEM
Kompensacji wolumetrycznej:
do 30 % wyzsza doktadnosé

HISTORIA KLIENTA -
KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK
Partner fabryki cyfrowe]

WYWIAD - SPINDLE EXCELLENCE
Gwarancja optymalnej ceny dla efektywne;j
naprawy wrzeciona

HISTORIA KLIENTA -
SPN SCHWABEN PRAZISION FRITZ HOPF

gearSKIVING dla kompletnej obrébki kot zebatych

NHX - POZIOME CENTRA OBROBKOWE

Nowy standard poziomych centr obrébkowych
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Historia klienta - Trzy systemy produkcyjne DMG MORI z tacznie oémioma fre-
zarkami DMC 60 H zapewniaja Zimmer Group maksymalna zdolnos$¢ produkeyjna

w trybie pracy 24/7.

SZLFOWANIE - DMG MORI CYKLE TECHNOLOGICZNE
Integracja technologii 360° - toczenie, frezowanie
i szlifowanie

AUTOMATYZACJA - WH FLEX

.Modutowy system automatyzacji

DIGITAL TWIN - DMU 340 GANTRY
Krok po kroku do ,DMG MORI Digital Twin”

DMG MORI SAMOJEZDNY SYSTEM
TRANSPORTOWY -2AGV 50
Bezzatogowy przeptyw materiatéw z perspektywa na przysztosé

WYWIAD - LPP 160 DO DMC 210 U
Elastyczny system produkcyjny w nowej hali XXL

HISTORIA KLIENTA - ZIMMER GROUP
Elastyczny system automatyzacji od pierwszej
partii produkcyjnej

SWIATOWA PREMIERA 2019 - CLX 750
2000 Nm do obrébki czesdci do 600 kg

HISTORIA KLIENTA - MS ULTRASCHALL TECHNOLOGIE
Produkcja w swojej firmie dzieki atrakcyjnym cenowo
obrabiarkom CLX i CMX

CMX V/CMX U/AUTOMATYZACJA
NOWOSC: wrzeciono inlineMASTER dla obrabiarek
CMXViCMX U z 36-miesieczna gwarancja

KOMPLETNA OBROBKA TOKARSKO-FREZARSKA
Seria NTX i CTXTC

HISTORIA KLIENTA - GE AVIO AERO
Podwojenie zdolnosci produkcyjnych

HISTORIA KLIENTA -
GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS
Ergonomiczny zatadunek narzedzi o masie do 30 kg

Robo2Go VISION

Asystent produkeji z komfortem VISION
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Historia klienta — Na 180 obrabiarkach DMG MORI - z tego
dziesieciu HSC 55 linear do obrdbki z wysoka predkoscia obrotowa
i pieciu LASERTEC 45 Shape do teksturowania powierzchni -
OMCO produkuje wysoce precyzyjne formy szklane.

ALX 1500/2000/2500
ALX-Kompaktowe tokarki numeryczne:
do zautomatyzowanej produkcji seryjnej

HISTORIA KLIENTA - VOLKSWAGEN AG
100x CTV - elastycznos¢ w produkcji duzych serii
w przypadku VW w Wolfsburgu

HISTORIA KLIENTA - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY
100 % Wzrost produktywnosci dzieki DMC 210 U

HISTORIA KLIENTA - HACK FORMENBAU
5-osiowa obrébka przez cata dobe

HISTORIA KLIENTA - SCHAEFFLER TECHNOLOGIES
Prowadnice rolkowe i tozyska toczne - inteligentne
komponenty kluczowe w obrabiarce

DMU 200 GANTRY
Elastyczna obstuga elementdw o wymiarach
do 2000x1350mm

HISTORIA KLIENTA - OMCO
HSC i teksturowanie laserowe dla form do butelek
z najdrobniejszymi szczegdtami

DMQP - MIKRON TOOL SA
Nowy parter DMQP do obrébki wysoko-wydajne;
i mikroobrébki z chtodzeniem wewnetrznym

HISTORIA KLIENTA - MOLL ENGINEERING GMBH
Produkcja ztozonych narzedzi chirurgicznych

HISTORIA KLIENTA - AZUMA KINZOKU SANGYO
Wysoce-precyzyjna produkcja kompleksowych form

OBIEG PROSZKU DMQP
Otwarty, ciagty, kwalifikowany

SWIATOWA PREMIERA 2019
Technologia drukowania przestrzennego
LASERTEC 125 3D hybrid

DMG MORI ACADEMY
Najwieksza na $wiecie akademia CNC

HISTORIA KLIENTA - MWF TECHNIK GMBH & CO. KG
Obrabiarka i finansowanie z jednego zrodta
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.CIAGLE PRZYSPIESZAMY

DLA NASZYCH KLIENTOW"

Targi EMO 2019 rozpoczynaja sie w czasie pogarszajacej sie
sytuacji rynkowej. Ochtodzenie koniunktury, niepewna sytuacja
geopolityczna i stabnacy przemyst samochodowy pozostawiaja
Slady takze na branzy obrabiarkowej. Oprécz tego znajdujemy sie
w fazie gtebokich zmian w przemysle. Duzymi wyzwaniami dla
przedsiebiorstw sa: automatyzacja, dygitalizacja, druk 3D oraz
rosnace wymagania stawiane kompleksowym rozwiazaniom
technologicznym.

Dlatego ciagle przyspieszamy dla naszych Klientéw i inwestu-
jemy w przysztosciowe technologie wytwarzania i innowacyjne
ustugi:

+ Na 29. z 45. prezentowanych na EMO eksponatach prezentu-
jemy Panstwu nasza aktualna oferte automatyzacji - w tym
modutowy system WH Flex wraz z Digital Twin i samojezdny
system transportowy PH-AGV 50

+ Dla Panstwa zintegrowanej cyfrowej produkcji oferujemy
teraz DMG MORI Connectivity w standardzie oraz 30 innych
innowacyjnych rozwiazan

+ aw przypadku druku 3D prezentujemy wyjatkowa rézno-
rodnos¢ naszych kompletnych i otwartych rozwiazan catego
procesu technologicznego

Nasz nowy portal Klienta myDMG MORI wyznacza nowe stan-
dardy transparentnej komunikacji, w szczegélnosci w zakresie
optymalizacji proceséw ustug serwisowych dla naszych Klientéw.
Dodatkowo chcielibysmy wesprze¢ Panstwa, naszych Klientéw,
Ekonomicznym Pakietem DMG MORI, zawierajacym oferty finan-
sowania, serwisu, obrabiarek uzywanych oraz szkolen.

Serdecznie zapraszamy Panstwa na EMO do przekonania sie na
zywo o sile naszych innowacji. Stoisko DMG MORI zlokalizowane
jest w hali nr 2.

Rozmowa z Panstwem bedzie dla nas zaszczytem.

o= [ Mo

Dr.Ing. Masahiko Mori
Prezes Zarzadu
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones
Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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DMG MORI CONNECTIVITY

5 CYFROWYCH INNOWACJI

UNIWERSALNE | OBEJMUJACE
WSZYSTKIE PROCESY

+ DMG MORI Connectivity: od EMO w standardzie i bezptatnie na wszystkich obrabiarkach DMG MORI

+ CELOS Update: otwarta integracja wtasnych systemow klienta oraz petna aktualizacja wszystkich dostepnych wers;ji
+ MESSENGER: wszystkie obrabiarki i urzadzenia w jednym miejscu

+ NETservice: bezposrednia zdalna komunikacja z serwisem DMG MORI

+ myDMG MORI: nowy portal klienta DMG MORI dla zapewnienia optymalnego serwisu

+ APPLICATION CONNECTOR
+ JOB MANAGER
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DMG MORI CONNECTIVITY

Potaczenie jest podstawowym
warunkiem digitalizacji.
Dzieki DMG MORI Connectivity
zapewniamy bezptatny
standardowy interfejs MDA
dla wszystkich obrabiarek

DMG MORI.

Christian Thones
Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

7/OMG MOR

- CUSTOMER F’GRTAL

my DMG MORI

NOWY BEZPLATNY
PORTAL KLIENTA myDMG MORI

@=°

SECURE
CONNECTIVITY

W kazdej obrabiarce DMG MORI

Inzynieria mechaniczna jest obecnie domi-
nowana przez dynamiczne cyfrowe pota-
czenia. Christian Thones, Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, przed-
stawia podczas rozmowy, jak zmiany wpty-
waja na portfolio DMG MORI i jakich inno-
wacji zorientowanych na przysztos¢ moga
spodziewac sie klienci EMO od lidera na
rynku swiatowym.

Panie Thénes, jakich cyfrowych produktow

i rozwiazan moga spodziewac sie klienci na
stoisku targowym EMO DMG MORI w hali 2?
Na targach EMO przedstawiamy ponad
30 cyfrowych innowacji. Dzieki DMG MORI
Connectivity oferujemy bezpieczne potacze-
nie nie tylko obrabiarek DMG MORI - ale
réwniez obrabiarek innych wybranych pro-
ducentéw. Ponadto nasi klienci CELOS moga
niezaleznie od PLC przeprowadzi¢ aktualiza-
cje CELOS do wersji 2019. Dotyczy to kazdej
dostepnej wersji z ubiegtych szesciu lat. Nowy
DMG MORI MESSENGER do monitorowa-
nia pracy obrabiarek jest teraz wyposazony
w interfejs umozliwiajacy potaczenie obra-
biarek z oprogramowaniem innym niz
DMG MORI i mozna go uzywaé na wszyst-
kich obrabiarkach i urzadzeniach potaczo-
nych za pomoca DMG MORI Connectivity.
Zaprezentujemy na zywo, w jaki sposdb
DMG MORI NETservice poprzez bezposred-
nie, zdalne potaczenie pomaga zmniejszy¢
czasy przestoju maszyny. Po raz pierwszy
przedstawiamy my DMG MORI, nasz nowy
portal klienta DMG MORI dla kompleksowe;j
optymalizacji serwisu.

Prezentujemy sie, jako kompleksowy partner
w zakresie digitalizacji i automatyzacji oraz
pokazujemy, w jaki sposdb caty proces pro-
dukeyjny moze by¢ zdigitalizowany za pomoca
modutowych produktéw Smart Factory od
DMG MORI, poczawszy od planowania, przy-
gotowania, poprzez sama produkcje, monito-
rowanie oraz serwis.

*myDMG MORI jest dostepny tylko w krajach cztonkowskich Unii Europejskie]
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OMG MORI CONNECTIVITY

Co jest najwazniejsze w okreslaniu trendow?

Oczywiscie potaczenie znajduje sie w centrum
naszej uwagi i jest podstawowym wymogiem
dla digitalizacji i automatyzacji. Dlatego
poczawszy od targéw EMO wszystkie obra-
biarki DMG MORI beda w standardzie przy-
stosowane do ich potaczenia. Na targach
EMO kazda z naszych 45 nowoczesnych obra-
biarek jest réwniez potaczona w sieci.

Dzieki DMG MORI Connectivity oferujemy
bezpieczne potaczenie nie tylko obrabiarek
DMG MORI - ale réwniez obrabiarek innych
wybranych producentéw. W ten sposéb obstu-
gujemy wszystkie miedzynarodowe protokoty
jak MQTT, MTconnect i OPC UA oraz nowy
jezyk ,umati”.

DMG MORI Connectivity zapewnia mozli-
wos¢ potaczenia ze wszystkimi znaczacymi
platformami loT jak ADAMOS, MindSphere,
FANUC Field oraz innymi. Klient okresla
wymogi, a my dobieramy rozwiazania dopa-
sowujac sie do indywidualnych potrzeb. Te
otwartos¢ i elastycznos¢ zademonstrujemy
na targach EMO prezentujac aplikacje moni-
torujace na réznych platformach.

Ogromne szanse jakie zapewnia Connectivity
wiaza sie réwniez z ryzykiem. Nasi klienci
oczekuja zapewnienia bezpieczenstwa swoich
sieci i systemow produkeyjnych, aby nie byty
one narazone na cyberataki. Podczas wdra-
zania, DMG MORI Connectivity wspiera wie-
lostopniowa koncepcje .dogtebnej ochrony”
(ang. defence in depth). Poniewaz bezpieczne
dziatanie produktdw cyfrowych oraz bezpie-
czenstwo danych klientéw jest kluczowe dla
DMG MORI, zintegrowalismy nasze produkty
z tzw. systemem ICS-Security (Industrial
Control System). Jest to elementarny sktad-
nik strategii cyfryzacji.

Wspomniat Pan wtasnie o nowym jezyku
,umati”. Co to takiego ,umati”?
Standardem jest .klucz". .Umati” jest nowym
standardem w przemysle obrabiarkowym

zapewniajacym otwarta i nieograniczona

komunikacje w obszarze produkcji oraz

z nadrzednymi systemami IT.

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

.DMG MORI aktywnie promowat i w duzej
mierze wspottworzyt wspélnie z VDW i wybra-
nymi partnerami standard ,umati”, opiera-
jacy sie na OPC UA. Teraz wazne jest to, aby
ugruntowac pozycje ,umati” na rynku miedzy-
narodowym oraz stworzy¢ dalsze standardy.

W jaki sposob DMG MORI wspiera

swoich klientow podczas wdrazania
produktow cyfrowych?

W celu zapewnienia serwisu i wsparcia tech-
nicznego dla DMG MORI Connectivity, utwo-
rzylismy wspdlnie z CPRO spétke DMG MORI
Digital GmbH.

Jest to spodtka joint venture specjalizujaca
sie w potaczeniach sieciowych obrabiarek.
Dzieki temu mozemy wspierac naszych klien-
téw bezposrednio na miejscu zapewniajac
doradztwo i wykwalifikowanych specjalistow
oraz szybka implementacje cyfrowych pro-
duktdw DMG MORI i naszych partnerdw.

Co sie zmienia, zwtaszcza

wobszarze CELOS?

Dzieki CELOS, DMG MORI jest jedynym pro-
ducentem obrabiarek posiadajacym od 2013
roku system sterowania oparty na aplika-
cjach [APP). W roku 2013 rozpoczeliémy od
11 aplikacji, ktore stuzyty gtownie do uprosz-
czenia obstugi obrabiarki. Ta innowacja ta
byta zorientowana na przysztos¢ i potrzebna.
Z uptywem czasu rozbudowano funkcjonal-
nos¢ aplikacji, rozszerzajac je co roku o ok.
50 nowych funkgji.

Obecnie, w 2019 roku, znaczaco poszerzy-
lismy funkcjonalnos¢ dodajac 25 aplikacji
i po raz pierwszy umozliwilismy otwarta inte-

gracje z systemami klienta.

Ponadto dotrzymujemy obietnicy i dajemy
mozliwos¢ niezaleznej od PLC aktualiza-
cji do najnowszej wersji dla wszystkich dla
15000 0brabiarek z CELOS z minionych
szesciu lat. Migracja danych odbedzie sie
w sposOb bezpieczny i wszystkie funkcje
wspomagane przez PLC beda dostepne
w petnym zakresie.

Co doktadnie kryje sie pod pojeciem

otwartej integracji?

Wersja CELOS z 2019 roku oferuje dwie
istotne nowosci. Dzieki nowemu potaczeniu
APPLICATION CONNECTOR nasi Kklienci
moga korzysta¢ ze swoich wtasnych syste-
méw ERP i MES lub nawet wtasnych NC czy
zarzadzania danymi produkcyjnymi bezpo-
Srednio na obrabiarce z CELOS. Mozna tez
uzyskac dostep do informacji z internetu lub
intranetu. Na przyktad, dzieki potaczeniu
zintranetem, operator obrabiarki moze mie¢
bezposredni dostep do grafikow pracy czy
planu urlopéw albo informacji o substancjach
niebezpiecznych lub waznych linkach. tacznie
do 20 taczy mozna skonfigurowaé w CELOS
jako wtasne aplikacje.

Odbywa sie to bardzo prosto: klient w usta-
wieniach (SETTING APP] wybiera, czy
chciatby mie¢ dostep do Internetu lub aplika-
cji w systemie. Po dokonaniu wyboru wyzna-
cza przeznaczenie tacza, wybiera pasujaca
nazwe i ikone. Nastepnie po potwierdzeniu
przyciskiem, nowe tacze jest dostepne jako
nowa aplikacja (APP) na interfejsie uzytkow-
nika CELOS.

Bardziej zaawansowana integracje zapewnia
nowa funkcja JOB MANAGER. Dzieki niej
zlecenia produkcyjne moga zostaé zaimpor-
towane bezposrednio do CELOS. Klient nie
musi przesytac recznie zlecen z systemu MES
do CELOS, tylko moze ustawi¢ automatyczna
transmisje danych, ktéra umozliwia ich prze-
sytanie. Warunkiem koniecznym dla zapew-
nienia bezposredniego importu danych jest
mozliwos¢ zapisu przez system MES klienta
zlecen w formacie .cba i zapisanie ich w okre-
$lonym katalogu w CELOS.
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Otwarte podejécie zapewniamy takze dla
DMG MORI Monitoring. W ramach aktuali-
zacji CELOS, ktdéra bedzie dostepna od tar-
géw EMO, wprowadzamy nowy DMG MORI
MESSENGER. Dzieki niemu oferujemy po raz
pierwszy funkcje CELOS nie tylko dla obra-
biarek DMG MORI, ale dla wszystkich urza-
dzen zainstalowanych na hali produkcyjnej,
potaczonych w sieci za pomoca DMG MORI
Connectivity, takze dla obrabiarek innych
producentdw.

Podczas opracowywania nowego DMG MORI
MESSENGER, wykorzystane zostaty infor-
macje zwrotne od naszych klientdw. Teraz
MESSENGER umozliwia zbieranie danych
dotyczacych stanu obrabiarki oraz zapew-
nia otwarta baze danych dla oprogramo-
wania innych firm. Raporty generowane sa
automatycznie i przejrzyscie wyswietlane
na stronie.

interface

Chmura

Panel MESSENGERA mozna skonfigurowad
indywidualnie. Klienci moga zobaczy¢ wszyst-
kie istotne informacje na temat statusu obra-
biarek w jednym miejscu.

Jestesmy przekonani, ze nowy DMG MORI
MESSENGER jest najlepszym produktem
do monitorowania obrabiarek i urzadzen
w naszej branzy.

Monitorowanie jest istotne, aby zwiekszy¢
wydajnos¢ podczas produkcji. Dlatego, jako
specjalne oferta na EMO, uzytkownicy obra-
biarek z CELOS otrzymaja najnowsza wer-
sje CELOS wraz z nowym MESSENGEREM
oraz  DMG MORI Connectivity. Ponadto,
w pakiecie zawarty jest 2-letni dostep do
DMG MORI NETservice oraz nieograni-
czony dostep do naszego portalu klienta
my DMG MORI.

DMG MORI CONNECTIVITY

SECURE
CONNECTIVITY

W kazdej obrabiarce DMG MORI

DMG MORI
CONNECTIVITY

+ Wszystkie obrabiarki:
DMG MORI i produkty innych firm
+ Wszystkie istotne protokoty:
OPC UA, umati, MTconnect & MQTT
+ Wszystkie istotne platformy:
ADAMOS, MindSphere,
FANUC Field i inne
+ Bezpieczenstwo IT w przemysle:
Zarzadzane przez DMG MORI
+ DMG MORI Minitoring:
MDA z DMG MORI Messenger
+ Integracja:
W warunkach produkcyjnych klienta
w pomoca DMG MORI Digital

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7




OMG MORI CONNECTIVITY

myDMG MORI?
myDMGMORI to nasz nowy portal klienta,
ktory pozwala uzytkownikom zorganizowac

i zoptymalizowac procesy serwisowe zwia-
zane z ich obrabiarkami DMG MORI.

Wczedniej nasi klienci musieli dzwonié¢ na
infolinie DMG MORI, bez wzgledu na to,
czego potrzebowali - czy instrukcji obstugi,
czy wizyty serwisu. Za pomoca my DMG MORI
kazdy klient moze wprowadzaé zgtoszenia
serwisowe bezposrednio online, na biezaco
sledzic status zgtoszenia i o kazdej porze miec
dostep do wszystkich dokumentéw dostep-
nych w bibliotece. Ponadto, klienci maja
mozliwos¢ podgladu zgtoszen zrealizowanych
NETservice.

myDMGMORI w potaczeniu z NETservice
zapewnia kompleksowa przejrzystos¢ wszyst-
kich proceséw i procedur serwisowych.

"... my DMG MORI moze by¢ uzywane tylko

dla obrabiarek DMG MORI, prawda?
Korzystanie z my DMG MORI jest mozliwe
tylko dla obrabiarek DMG MORI. Ale w swo-
jej ofercie posiadamy platforme WERKBLIQ,
ktéra moze by¢ wykorzystywana dla produk-
téw innych firm. Oczywiscie wszystkie infor-
macje dostepne w my DMG MORI sa prze-
stane i widoczne w WERKBLIQ.

WERKBLIQ oferuje zintegrowane rozwiazanie
dla cyfrowej hali produkcyjnej do centralnego
zarzadzania dokumentacja, precyzyjnego
nadzorowania operacji serwisowych, efek-
tywnego zarzadzania utrzymaniem ruchu
oraz zapewnia proces ciagtego uczenia sie
na podstawie analiz.

Gdy mowi Pan o otwartosci DMG MORI

w odniesieniu do powiazan z platformami loT,
jaka role odgrywa ADAMOS w strategii
digitalizacji DMG MORI?

ADAMOS nie ma alternatywy, inzynieria
mechaniczna ksztattuje rozwiazania dla
konstrukcji obrabiarek, dostawcow i klien-
téw. Siec¢ partneréw ADAMOS ciagle rosnie,
w miedzyczasie 16 znaczacych, znanych
firm podjeto aktywna wspdtprace. Wdraza-
nie cyfrowych aplikacji jest wspierane przez
silng sie¢ sktadajaca sie z certyfikowanych
partnerdw.

Wymiana informacji w sieci partneréw prze-
biega bardzo pozytywnie, poniewaz taczy nas
silne przekonanie o tym, ze tylko wspdélnymi
sitami uda nam sie sprosta¢ wyzwaniom sta-
wianym przez digitalizacje. Tak oto czerpiemy
korzysci z maratonéw Hackathon

NOWA CEL!'S AKTUALIZACJA

+ Niezaleznie od PLC: Mozliwos¢ aktualizacji z kazdej dostepnej wersji CELOS

+ Bezpieczna migracja: Kompletne zachowanie danych i funkgji

+ Petna integracja: Z istniejacym Srodowiskiem obszaréw produkcjiz

8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

APPLICATION CONNECTOR
Zdalny dostep do wtasnych

aplikacji i systemu
bezposrednio na CELOS

JOB MANAGER

Funkcja importu zlecen
z kazdego MES/ERP
bezposrednio do CELOS




i innowacyjnych projektéw wspdtpracy. Klu-
czowym elementem naszej dziatalnosci jest
wspoélne sprostanie wymaganiom przyszto-
Sci cyfrowej. Wszyscy partnerzy tacza swoje
know-how, aby lepiej i szybciej zrozumied
wymagania rynku. Gtéwnym celem jest to,
aby opracowad kompleksowe rozwigzania
dla cyfrowej fabryki, przyspiesza¢ dziatania
zwigzane z nowymi modelami biznesowymi
i wyznacza¢ standardy dla przemystu. Do tej
pory powstato ponad 40 pomystéw na pro-
dukty w obszarze ustug i zastosowan.

Na targach EMO, ADAMOS zaprezentuje po
raz pierwszy swoja oferte za pomoca sklepu
ADAMOS APP Store. Prostota w uzyciu jest
najwazniejsza dla klientéw z obszaru produk-
cji. Operatorzy obrabiarek poszukuja uniwer-
salnych, prostych rozwiazan, niezaleznie kto
jest producentem obrabiarki. ADAMOS ofe-
ruje tutaj potrzebne narzedzia, technologie
i ustugi dla szeroko rozumianych rozwiazan
cyfrowych. W ofercie znajduja sie pierwsze
aplikacje poziome, jak ADAMOS-OEE APP,
integracja z WERKBLIQ od DMG MORI i 10
innych rozwiazan.

Dla szybkiego rozwoju aplikacji, ADAMOS
zapewnia na swojej platformie loT odpo-
wiednie technologie. Dla zarzadzania
urzadzeniami, aby zapewni¢ rozwiazanie
DMG MORI Connectivity, DMG MORI wykorzy-
stuje ,Device Management from ADAMOS".
Stawiamy tutaj na oferty ADAMOS, najlepsze
w swojej klasie. DMG MORI taczy za pomoca
.Device Management” wszystkie obrabiarki,
systemy i urzadzenia z platforma loT.

Za jaka strategia podazacie podczas
opracowywania produktow cyfrowych?

W pierwszej kolejnosci wykorzystujemy nasze
produkty cyfrowe wewnetrznie, uczymy sie
od uzytkownikéw, wdrazamy usprawnienia
i dopiero wtedy wprowadzamy produkt na
rynek, jako w petni przetestowane rozwiaza-
nie. O cyfrowe] dojrzatosci naszych produk-
téw klienci moga sie przekonaé przyktadowo
podczas wizyty w naszej Cyfrowej Fabryce
FAMOT. W FAMOT, 700 pracownikéw pra-
cuje na 180 stanowiskach roboczych wyko-
rzystujac 50 obrabiarek i obstugujac ponad
11000 zlecen. tacznie synchronizowanych
jest 10 aplikacji.

Aby umozliwi¢ ten wysoce wydajny prze-
bieg produkcji, wszystkie procesy zostaty
zdigitalizowane, poczawszy od planowania
produkcji. Gdzie wczesniej potrzebowalismy
szesciu pracownikéw do recznego planowa-
nia, teraz wystarczy dwéch. W petni zinte-
growany system kontroli biezacej realizacji
produkcji zapewnia mozliwos$¢ elastycznego
i szczegétowego planowania, opartego
o dostepne zasoby. Podatne na btedy plano-
wanie za pomoca Excela, mozna w catosci
zastapi¢ zautomatyzowanym i zintegrowa-
nym systemem. Podstawe tworzy Integration
Layer, ktéry zarzadza centralnie wszystkimi

systemami.

W FAMOT korzystamy réwniez z plat-
formy do zarzadzania utrzymaniem ruchu
WERKBLIQ, gdzie zarzadzamy ponad 60 zle-
ceniami konserwacji na dzien. Podstawa dla
ponad 50 obrabiarek DMG MORI zainstalo-
wanych na Wydziale Obrébki Mechanicznej
jest Connectivity.

DMG MORI stawia na wysoce precyzyjne
obrabiarki oraz oferuje rozwiazania dla pet-
nej digitalizacji proceséw produkcyjnych.
Dzieki temu oferujemy unikalng mozliwosé
proaktywnego ksztattowania razem z naszymi
klientom réznych aspektéw przysztosci tech-

nologii wytwarzania.

Dlatego tez jest catkowicie jasne, ze nadal
inwestujemy w digitalizacje, opracowujemy
produkty skupiajac sie na korzysciach dla
klienta i tam, gdzie to mozliwe, nadal bie-
rzemy udziat w nowych start-upach.

«

OMG MORI CONNECTIVITY

POZIOMA
INTEGRACJA
Z ADAMOS

Wspdtpraca na zasadach partnerskich
oraz pozioma integracja aplikacji
sa podstawa ADAMOS.

Wspétpraca w ksztattowaniu przysztosci
zostata potwierdzona w trakcie 4 wspélnych
maratonéw Hackathon z ponad 250
uczestnikami oraz w sumie z ponad

40 ,zhakowanymi” pomystami produktdw,
nazwanymi Minimum Viable Products.

Kamieniem milowym dla poziomej
integracji jest ponadto dostep do aplikacji
uwzgledniajacy innych producentéw przy
petnej kontroli danych przez operatora
obrabiarki. Dzieki temu ADAMOS umozliwia
operatorom obrabiarek otwarty i prosty
dostep do innowacji od dostawcéw
rozwiazan cyfrowych za posrednictwem
sklepu ADAMOS App Store.

Sklep ADAMOS APP Store zapewnia proste wyszukanie
i zakup zintegrowanych aplikacji oprogramowania -
zaréwno od konstruktoréw obrabiarek jak i od innych firm.
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my DMG MOR|

Nowy portal klienta~_—~
my DMG MOR| zapewnia' /. '/ 41
naszym klientom-maksymalna//.
przejrzystosé we wszystkich'//

procesach serwisu. /

Dr Thomas Froitzheim
Dyrektor Zarzadzajacy Global Service

my DMG MOR]
TWOJ KIEROWNIK SERWISU ONLINE

Efekty digitalizacji przemystu wykraczaja
dalece poza aspekty technologiczne.
DMG MORI pokazuje warto$¢ dodana dzieki
nowemu portalowi klienta myDMG MORI

WPROWADZAJ
ZGtOSZENIA
SERWISOWE ONLINE
BEZ KONIECZNOSCI
CZEKANIA

.Nowy portal klienta myDMG MORI zapewnia
bezposredni kontakt z DMGMORI z dowol-
nego urzadzenia oraz dostarcza informa-
cje na temat statusu wszystkich biezacych

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

dziatan i zapewnia dostep do "wszystkich
dokumentoéw.” Dr Thomas Froitzheim, Dyrek-
tor Zarzadzajacy DMG MORI Global Service
GmbH, rozumie znaczenie strategiczne naj-
nowszej inicjatywy lidera na rynku obrabiarek.

Szybki i tatwy dostep do lepszego

serwisu i wiedzy

Wydajnos$¢ i niezawodnos$é w serwisie bedzie
wspierana w przysztosci przez my DMG MORI.
Klienci beda mogli przesyta¢ swoje zgtosze-
nia serwisowe bezposrednio online. ,Klik-
niecie na przedmiotowa obrabiarke, krotki
opis problemu ze zdjeciami lub filmem, bez
czekania i nieporozumient przez telefon!” -
podkresla dr Froitzheim. Zgtoszenie trafi
bezposrednio do odpowiedniego specjali-
sty serwisu DMG MORI, ktéry bezzwtocz-
nie zacznie sie nim zajmowad, podczas gdy
klient moze w kazdej chwili sprawdzi¢ status

Bezptatnie
dla wszystkich
klientow
DMG MORI

-

swojego zgtoszenia. Ponadto bedzie mozna
Sledzi¢ status dostawy czesci zamiennych
za pomoca opcji ,Track & Trace”. Nie bedzie
zgtoszen oczekujacych w hotline, umozliwi to
klientom lepsze planowanie oraz beda mieli
aktualna informacje o statusie. W ten sposéb
kazdy zarejestrowany klient czerpie korzysci
z kompleksowej przejrzystosci. Dr Froitzheim
chciatby przede wszystkim spetni¢ zadania
klientow DMG MORI wobec nowoczesnego
portalu: .Za pomoca centralnego adresu
internetowego myDMGMORI.com bedziemy
oferowa¢ naszym klientom szczegdtowy
przeglad zainstalowanych obrabiarek od
DMG MORI, biezacych spraw dotyczacych
serwisu i czesci zamiennych oraz cyfrowy
dostep do istotnych dokumentdw!”




0SZCZEDZAJ CZAS
ZWYPELNIONYM WSTEPNIE
ZGLOSZENIEM SERWISOWYM
Dane obrabiarki sa

pobierane bezposrednio do
zgtoszenia serwisowego.

BEZ DODATKOWYCH PYTAN
DZIEKI STATUSOWI , LIVE”
W kazdej chwili mozna
sprawdzi¢ zapytanie
serwisowe.

DOKUMENTY
DOSTEPNE W KAZDEJ
CHWILI

Wszystkie dokumenty
techniczne i handlowe
sg uporzadkowane

i mozna je otwierac.

Elektroniczna dokumentacja obrabiarki
wraz z historia cyklu zycia

.myDMGMORI
stan wiedzy naszych systemdéw” - wyjasnia
dr Froitzheim. Oprécz ogdlnych dokumen-
téw, jak instrukcja obstugi, biblioteka klienta,
bedzie takze zawiera¢ dokumentacje historii

odzwierciedla  niemalze

cyklu zycia obrabiark, wraz z dokumenta-
cja wszystkich wykonanych prac serwiso-
wych oraz zamdéwionych czesci zamiennych.
W przysztosci portal bedzie rozwijany i uzu-
petniany o nowe opcje i aplikacje. Wkrotce
bedzie mozna rezerwowac online kursy szko-
leniowe oraz korzysta¢ z know-how eksper-
téw za pomoca bazy danych FAQ.

myDMG MORI w hali produkcyjnej

Dr Froitzheim zwraca uwage na my DMG MORI
app. W przypadku zgtoszenia serwisowego
obrabiarka zostanie zidentyfikowana po
nacisnieciu przycisku. Ponadto dostepna

jest opcja natychmiastowego dotaczania zdjec

my DMG MORI

[+ -]
e
B
Gmu Em-m R ;-Iu-t Sl ;::l-'.';.-'i (1
i - FI—
T ® e e P
5:\'::\- Hh:m.r :;Irrnun‘idn'
[« o o
:d:;ﬂd&ﬂ:' :‘;"-!.I:"pa s i - :‘::;:u pemmia  LIME a
Dl b5 a0 ghvsi-agum pUCTL AT DS Y
————————
S
my DMG MORI
Nowy portal klienta dla
- optymalizacji serwisu

1. Bezptatna rejestracja na
myDMGMORI.com!

tacznie z danymi obrabiarek

2. Szybka aktywacja przez DMG MORI
3. Automatyczne wypetnienie formularzy,

WIECEJ UStUG SERWISOWYCH

+ Bez czasu oczekiwania:
Prosty opis problemu online

+ Wypetnione wstepnie zgtoszenie
serwisowe: dodaj tylko szczegdtowe
informacje o obrabiarce, zdjecia
lub filmy wideo

+ Bezzwtoczne rozpatrzenie sprawy:
Odpowiedni specjalista ds. serwisu roz-
patrzy zgtoszenie w sposéb priorytetowy

PO PROSTU SIE
ZAREJESTRUJ:

my DMG MORI.com

DOWIEDZ SIE WIECEJ

+ Kompletna historia obrabiarki:
Wszystkie zdarzenia dotyczace obrabiarki
uruchamiane wedtug struktury

+ Wszystkie dokumenty cyfrowe:

i filmow. Kolejna alternatywa dla obszaru pro-
dukcji jest funkcja my DMG MORI na CELOS

w standardzie i

mozna go uruchamiaé

Dostepna biblioteka dla dokumentdw
technicznych i handlowych

+ Wglad w czasie rzeczywistym do statusu
zgtoszenia: Wieksza przejrzystosc
zapytan serwisowych i o czesci zamienne

wygodnie z poziomu sterowania. Ponadto

dr Froitzheim podkresdla: . Jezeli zainstaluje
sie takze WERKBLIQ, wdwczas obrabiarki
innych producentéw niz DMGMORI takze
beda objete nadzorem tak, ze wszystkie zalety
moga zosta¢ wykorzystane dla catego pro-

cesu produkgji

WIEKSZA DOSTEPNOSC

+ Bezptatny dostep cata dobe
7 dni w tygodniu: Z kazdego miejsca
i 0 kazdej porze

+ Na kazdym urzadzeniu:

« komputerze, smartfonie lub przez CELOS

+ Twoj portal, twoje zasady:
klient okresla, kto co widzi

*myDMG MORI jest dostepny tylko w krajach cztonkowskich Unii Europejskiej
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WERKBLIQ

WERKBL

ZINTEGROWANE

ROZWIAZANIE DLA CYFROWEJ

PRODUKCJI

My DMG MORI

LI

g2 &
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OBRABIARKI DMG MORI

PLATFORMA DO
SERWISOWANIA | UTRZYMANIA
W RUCHU MASZYN | URZADZEN

Procesy utrzymania w ruchu maszyn sa
wazniejsze niz kiedykolwiek, kosztuja jed-
nak cenny czas i nerwy. WERKBLIiQ utatwia
dzien powszedni, klienci moga tym samym
wydajniej zachowac kontrole nad serwisem
- wewnetrznie i zewnetrznie.

.Dzieki WERKBLIQ operatorzy obrabiarek saw
stanie odtworzy¢ cyfrowo wszystkie struktury
i przebieg organizacji swoich prac konserwa-
cyjnych niezaleznie od producenta. Obejmuje
to réwniez wewnetrzne i zewnetrzne kanaty
informacji oraz zarzadzanie kontraktami
i dokumentacja” - wyjasnia dr Tim Busse,

Dyrektor Zarzadzajacy WERKBLIQ.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Catkowita przejrzystosc

WERKBLIQ optymalizuje caty przebieg pro-
cesu dla maszyn i urzadzen z wymiernymi
korzysciami. Nawet maszyny bez fabrycznego
przytacza sieciowego, moga byc¢ zintegrowane
i zarzadzane w WERKBLIQ z wykorzystaniem
urzadzen mobilnych. Podtaczenie do istnie-
jacych systemow IT przebiega szybko i bez
wiekszego naktadu dla obszaru produkciji.
Srednio wdrozenie trwa jedynie 48 godzin.

W codziennej pracy, rejestruja i dokumen-
tuja wszystkie czynnosci i procesy zrealizo-
wane przy obrabiarkach. Otrzymuja wspar-
cie poprzez indywidualne i interaktywne
okna do wprowadzania. W przypadku usterki

Centralne
dokumentacja
Precyzyjne
serwisem
Zréwnowazone

utrzymania ruchu

Ciagte
w oparciu o analize danych

PRODUKTY INNYCH FIRM

“myDMG MORI jest dostepny tylko w krajach cztonkowskich Unii Europejskiej.

czy awarii, wystarczy ze operator maszyny
nacisnie przycisk, aby wezwac pracownikow
dziatu utrzymania ruchu oraz uruchomic pro-
ces naprawy.

Wystartuj za darmo z my DMG MORI -
upgrade o WERKBLiQ

Uzytkownicy my DMG MORI moga w prosty
sposob rozszerzy¢ swoje konto o WERKBLIQ.
Wszystkie obrabiarki DMG MORI sa automa-
tycznie transferowane do WERKBLIQ, gdzie
sa kompleksowo uzupetniane i zarzadzane
wspdlnie z obiektami i obrabiarkami innych
producentdw.



WERKBLIQ - Zintegrowana platforma
dla utrzymania ruchu. Kompleksowe
rozwigzanie dla produkcji - od maszyny
po wyposazenia warsztatu.

dr Tim Busse
Dyrektor Zarzadzajacy
WERKBLIQ GmbH

Wyjatkowo wysokie korzysci dla klienta oferuje
potaczenie WERKBLiQ i DMG MORI SERVICE,
poniewaz wszystkie funkcje dostepne na kon-
cie my DMG MORI sa tez czescia WERKBLIQ.

Wysoki poziom indywidualnych

rozwiazan dzieki modutom

Dodatkowo, uzytkownik czerpie korzysci
réwnolegle ze wszystkich zalet platformy
WERKBLIQ. Dzieki temu, uzytkownicy moga
cieszy¢ sie kompleksowymi funkcjami zarza-
dzania i optymalnego sterowania procesami

utrzymania ruchu. Gwarantuje to petna kon-
trole w kazdym momencie.

Przedsiebiorstwa produkcyjne nie musza
wiecej dostosowywac sie do nieelastycznego
oprogramowania. Indywidualne wyzwania
wymagaja indywidualnych rozwiazan. Dlatego
podczas tworzenia WERKBLIQ zintegrowano
duza ilos¢ mozliwosci konfiguracyjnych zgod-
nych ze specyfikacja klienta, za pomoca ktd-
rych, kazdy uzytkownik moze utworzy¢ swoje
wiasne rozwiazanie.

.Dzieki WERKBLIQ, zadania mozna rozwiazad
duzo wydajniej, niz jak do tej pory, kiedy reali-
zowano je wytacznie na papierze lub w Excelu”
- komentuje dr Busse. W firmie Romaco Kilian
w Kolonii pracownicy oszczedzaja dziennie
1,5 godziny czasu pracy wytacznie dzieki
wyeliminowaniu niepotrzebnego poruszania
sie po produkgcji.

Cyfrowa wartosc dodana dla klienta

Biezace tworzenie dokumentacji i rejestrajca
danych w obszarze produkcji przejrzystosé
danych we wszystkich procesach. Dzieki
modutowi analizy od WERKBLIQ przestato
to by¢ wizja. Modut umozliwia kierownikom
dziatéw utrzymania ruchu oraz dziatéw pro-
dukcyjnych wyliczy¢ oraz przeanalizowad
istotne wskazniki i w oparciu o nie, ciagle
wdrazac usprawnienia

«

Prosta instalacja w 48 godzin
oznacza, ze WERKBLIQ
moze byc bez problemu zin-
tegrowany z kompleksowymi

strukturami IT.

Markus Kleiner
Dyrektor Zarzadzajacy

H.-D. Schunk GmbH & Co. Spanntechnik KG, Mengen

WERKBLIQ

WERKBLIQ oferuje
naszym pracownikom
wygodne rozwiazanie

I pozwala oszczedzic
1,5h czasu pracy dziennie

Heinrich Krull
Kierownik Dziatu Operacyjnego
ROMACO KILIAN GmbH

WSZYSTKIE OBRABIARKI

W my DMG MORI SA
JUZ TAKZE DOSTEPNE
W WERKBLIQ

UPGRADE - TWOJE KORZYSCI

+ Dodanie obrabiarek i wyposazenia
réznych producentow

+ Zarzadzanie catym wewnetrznym
i zewnetrznym serwisem

+ Dokumentacja wszystkich
czynnosci istotnych dla konserwacji
zawsze pod reka

+ |dentyfikacja potencjatéw optymalizacji

+ tatwe dostosowanie
do jezyka w firmie
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PROGRAM FINANSOWANIA DMG MORI

PROGRAM
FINANSOWANIA DMG MORI

INWESTOWANIE
W BURZLIWYCH CZASACH

PROGRAM FINANSOWANIA -
GLOWNE ZALETY

+

Okres bez amortyzacji do
szesciu miesiecy

Wysoka warto$¢ ksiegowa maszyn
po odpisach amortyzacyjnych

Finansowanie napraw i serwisu

Finansowanie na start

w celu wsparcia klientow
rozpoczynajacych produkcje
Elastyczne dostosowanie umowy
réwniez podczas jej trwania
Kolejne finansowania po

zakofczeniu umowy

Transakcje typu ..sprzedaz
i leasing zwrotny” w celu zwiekszenia
wptywow pienieznych
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Na wielu rynkach, po dtugiej fazie wzrostu,
obecnie panuje wyczuwalna niepewnosc.
Jako globalny Koncern, z portfolio zwiazanym
z obrabiarkami, DMG MORI zyskat pozycje
silnego partnera w kazdej sytuacji ekono-
micznej. Mniejsze ryzyko dla naszych klientéw
i wzrost zaufania do nas, sprawiaja, ze razem
jestesmy silni, méwi Markus Piber, Cztonek
Zarzadu ds. Sprzedazy i Technologii oraz dr
Maurice Eschweiler, Petnomocnik DMG MORI
AG, inicjatorzy programu. Program finanso-
wania DMG MORI posiada pie¢ starannie
wypracowanych elementéw. Centralna zaleta
DMG MORI: Wszystko pochodzi z jednego
zrodta i jest idealnie do siebie dostosowane

1. Ptynnosc finansowa dzieki ByuBack
Nasi klienci sa zawsze zainteresowani
modernizacja i dalszym rozwojem, jednak
w niepewnych czasach koncentrujemy sie tez
na ptynnosci finansowej. DMG MORI kieruje
program BuyBack do obrabiarek uzywanych.
Podczas, gdy rynek jest zdominowany przez
sprzedawcow, a wielu producentéw nie ma
wyodrebnionego dziatu obrabiarek uzywa-
nych, DMG MORI Used Machines juz od wielu
lat jest jednym z najwiekszych sprzedawcow
uzywanych obrabiarek CNC, réwniez innych

L

NOWOSC:
KAMPANIA
TOP-SELLEROW
Atrakcyjne
wskazniki

leasingowe

producentéw. Dzieki temu

naszym klientom mozliwos¢ odkupienia uzy-

zapewniamy

wanej obrabiarki i natychmiastowa ptatnos¢,
bez koniecznosci oczekiwania na nabywce.

2. Finansowanie bez ryzyka

Drugim elementem, na ktérym sie koncen-
trujemy jest finansowanie. Program nalezacy
réwniez do DMG MORI Finance wykracza
przy tym daleko poza zwykty najem, zakup
i leasing. Gwarantujemy, ze po stronie
klienta przed uruchomieniem obrabiarki nie
powstana zadne koszty. Istnieje mozliwos¢
uruchomienia finansowania z opdéznieniem
6-miesiecznym. W ten sposob klient moze
dalej wzmacnia¢ swoja ptynnosc¢ finansowa.
Wyjatkowo interesujaca jest opcja z okresle-
niem raty leasingowej na podstawie zdolnosci
produkcyjnej. Do tego dochodza inne opcje,
jak: raty progresywne, podwyzszone warto-
Sci rezydualne, dalsze finansowanie lub tez
sprzedaz i leasing zwrotny. Markus Piber
dodaje, ze oczywiscie program ten obejmuje
tez inwestycje w automatyzacje, obrabiarki
uzywane i naprawy oraz pomoc przy star-
t-upach. Tam, gdzie banki i inne instytucje
finansujace juz sie wycofuja, DMG MORI
Finance jest w stanie zaoferowac swoje
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Bardzo waznym jest
aby nasi Klienci mogli
rozpoczac produkcje

| zarobic pienigdze.

Marek Osiriski (u gory)

Prezes Zarzadu DMG MORI Polska
Dominik Guz (na dole)

Kontroler Finansowy

ustugi. DMG MORI uruchomit specjalnie dla
obrabiarek o duzych gabarytach , kampanie
TOP-seller” ze szczegotowo obliczonymi
wspotczynnikami leasingowymi i ratami
progresywnymi.

3. Szkolenie przed uruchomieniem

Oba elementy zawieraja sie w temacie szko-
lenia. DMG MORI Academy, w ramach tego
program, gwarantuje szkolenia uzytkowni-
kow przed uruchomieniem obrabiarki i to
niezaleznie od krétkich terminéw dostaw.
.Klient czerpie korzysci z dobrze wyszkolo-
nych pracownikéw i moze po uruchomieniu
realizowac zamdwienia bez opdznien” - jak
mowi dr Eschweiler. Oczywiscie mozna bez
problemu wspétfinansowac szkolenia.

4. Remont: , Nigdy nie zmieniaj

dziatajacego systemu”

Program oferuje tez atrakcyjna cenowo
alternatywe dla zakupu nowych obrabiarek -
remont. Wielu klientdw niechetnie kupuje
nowe obrabiarki ze wzgledu na dodwiadcze-
nie z uzywana maszyna oraz przyzwyczaje-
nie operatoréw do jej obstugi. W zamian za
to DMG MORI oferuje wiele mozliwosci - od
remontu komponentéw, az do catkowitego
remontu, tacznie z oryginalnymi czesciami
zamiennymi. Roéwniez tutaj DMG MORI
przygotowat idealne rozwiazania w zakresie

finansowania.
«

PROGRAM FINANSOWANIA DMG MORI

PLYNNOSC
FINANSOWA

Natychmiastowa
ptatnos¢ w przypadku
odkupu uzywanej
obrabiarki

FINANSOWANIE

Wysokos¢ rat
leasingowych na
podstawie zdolnosci
produkcyjnych

SZKOLENIE

Gwarantowane
szkolenie przed
uruchomieniem

REMONT
Nigdy nie
zmienia|
dziatajacego
systemu

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE WE




CYKL TECHNOLOGICZNY - VCS COMPLETE

VCS COMPLETE-SYSTEM'

KOMPENSACJI WOLUMETRYCZNEJ: 4

DO 30% WYZSZA DOKEADNOSC | POWTARZAL NOSC
POZYCJONOWANIA 0S| LINIOWYCH OBRABIARKI PRZY
JEDNOCZESNYM WYDEUZENIU TRWAEOSCI PROWADNIC
| PRZEKEADNI SRUBOWO-TOCZ)

KONPENSACJA WOLUMETRYCZNA
ZA NACISNIECIEM JEDNEGO PRZYCISKU.

=
1. Kalibrierkugel L i
2. CFK-Stab

3. Magnet

Dzieki prostej infrastrukturze,
Klient moze w kazdym czasie

osi liniowych w catej przestrzeni obrébczej obrabiarki w SZybk{ ! tatWy S’DOSOb e
+ tatwa i szybka kompensacja geometrii obrabiarki dOkonaC Weryflka le dOktadn 0SscC
+ Oprogramowanie opiera sie na intuicyjnych oknach geometryczn ej Obl“abial'ki

dialogowych dla operatora

ZALETY

+ Do 30% wyzsza doktadnos¢ i powtarzalnos¢ pozycjonowania

+ Oprogramowanie umozliwia cyfrowy zapis danych do analizy

Rolf Kettemer
wraz mozliwoscia tworzenia dokumentacji pomiarow Rozwdj Cykli Technologicznych
+ VCS umozliwia kompensacje odchylen, np. na skutek zuzycia DECKEQMAL Olbtaegiey

czesci mechanicznych lub kolizji

NOWOé(': 5 QU'C K C H EC K Odchylenie od doktadnosci (pm)

+ VCS Complete - zapewnia szybka kontrole wolumetrycznej Odchylenie od doktadnoci

geometrii obrabiarki bez VCS Complete
+ Wystarczy 10 min. na weryfikacje zmierzonych wartosci, Htadn]

80 % oszczednosci czasu
Odchylenie od doktadnosci Zywotnoéé
+ Poréwnanie wartosci zadanych z rzeczywistymi wartosciami, Kalibracja VCS zVCS-Complete (lata)

wizualizacja danych za pomoca sygnalizacji Swietlnej

Poréwnanie odchyler doktadnosci w cyklu zycia

maszyny dzieki VCS Complete. Doktadnos$¢ wolumetryczna
maszyny mozna optymalizowac przez caty okres jej
uzytkowania z dowolna liczba kalibracji VCS

mozna znalez¢ pod adresem:
techcycles.dmgmori.com

Wiecej o cyklach technologicznych |




DMC 75/95 monoBLOCK

NOWOSC: AUTOMATYZACJA
PROCESU OBROBKI PRZY
UZYCIU OPTYMALNEGO
WYPOSAZENIA

ZALETY

+ Bogate wyposazenie standardowe w najlepszej cenie
+ Wysoka doktadnosc i powtarzalnos¢ pozycjonowania
BEZTROSKIE przy zachowaniu optymalnej ergonomii obstugi:
INWESTOWANIE Peten dostep od przodu obrabiarki do przestrzeni roboczej
Z programem oraz mozliwos$¢ zatadunku za pomoca zurawia od gory

ekonomicznym + CELOS dostepny dla sterowan SIEMENS lub HEIDENHAI
DMG MORI

- ZAKRES WYPOSAZENIA STANDARDOWEGO
' . + Wrzeciono 20000 obr./min speedMASTER
|

z gwarancja 36 miesiecy
+ 60 miejsc w magazynie narzedzi oraz 3 palet
+ MPC - Funkcja Machine Protection Contro
ochrona obrabiarki przez kolizjami
+ 100 % komunikatywnos¢ obrabiarki dzi
loTconnector

el

CENY
do 9%

DMC 75 DMC 95
monoBLOCK monoBLOCK

Przejazdy osi X/Y/Z 750/650/560 950/850/650
Wielkos¢ palety 500x500 630x 630
Masa zatadunku 500 800
Masa zatadunku (zatadunek za pomoca zurawia) 1000

Wymiary elementu

RPS 3 zautomatyzowany zmieniacz palet na trzy palety zajmujacy
ponizej 4m’* z najlepsza dostepnoscia dla operatora

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 17



HISTORIA KLIENTA - KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK GMBH & CO. Kb

Na nowym CTV 250 uzytkownik moze z poziomu CELOS miec bezposredni dostep
do WERKBLIiQ i nowego portalu klienta myDMG MORI. Mozna tez zgtasza¢ informacje
dotyczace zlecenia bezposrednio na panelu sterowania do DMG MORI PLANNING

PARTNER

FABRYKI CYFROWEJ

0d 2015 roku KAMPF Schneid- und Wickel-
technik GmbH & Co. KG potozyt nacisk
kompleksowa cyfryzacje. Na poczatku kon-
centrowano sie na wtasnych produktach
i serwisie, teraz rozwineto sie to w kierunku
Przemyst 4.0. 0d 2017 roku nawiazano Sciste
partnerstwo inwestycyjne z DMG MORI.

Status cyfrowego procesu inwestycyjnego
wida¢ wyraznie w zaktadzie produkcyjnym
KAMPF w Dohr, gdzie od kilku miesiecy jest
uzywany DMG MORI PLANNING. ,Dzieki
temu staliSmy sie bardziej wydajni, bardziej
elastyczni i z dtugodciami cykléw produkeyj-
nych krétszymi o 30 % mamy réwniez krétszy
czas reakcji”
Stephan Witt, Kierownik Dziatu Inzynierii i
Zarzadzania Materiatami w grupie KAMPF.

- moéwi bardzo zadowolony dr

]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Wysoka elastycznosc i szybka reakcja

Doktadne planowanie nastepuje w oparciu
o istotne dla produkeji informacje (w czasie
rzeczywistym) z 19 obrabiarkami i 10 stano-
wiskami pracy. Marc Jobelius, Kierownik

DtUGOSC CYKLU
ZREDUKOWANA
SREDNIO 0 30 %

Zaktadu w Dohr, chwali w tym kontekscie
zwtaszcza wysoki stopien elastycznodci
i zdolnosci reakcji. Tak oto dzieki DMG MORI
PLANNING mamy teraz mozliwosé w kazdym
momencie w sposdb rzeczywisty uwzglednic
ograniczone zasoby i samodzielnie okresli¢

Dzieki DMG MORI

PLANNING i WERKBLIQ

oraz ostatnich
nowosci CELOS

I my DMG MORI
wykonalismy duzy
krok w kierunku
fabryki cyfrowey.

dr Stephan Witt
Kierownik Dziatu InZynierii i Zarzadzania Materiatami

Materiatowej KAMPF Schneid- und Wickeltechnik GmbH & Co. KG

priorytety na nowo podczas trwajacej pro-
dukcji. Zarzadzajacy produkcja otrzymuja
tutaj wsparcie za pomoca PRODUCTION
COCKPIT. .Przejrzysta wizualizacja umozliwia
nam zawsze odpowiednio wczesnie zidenty-
fikowad opdznienia, mozliwe ich mozliwe ich
skutki oraz selektywnie podja¢ odpowiednie
dziatania” - opisuje Marc Jobelius.

Dzieki CELOS, do nowej ery

produkcji cyfrowej

Wraz z instalacja pionowego centrum tokar-
skiego CTV 250 DMG MORI, firma KAMPF
rozpoczeta wkraczac na kolejny etap ewolu-
cji cyfrowej. ,Podtozem jest silna integracja
i interakcja biura i hali produkeyjnej do plano-
wania, pracy obrabiarek i naszych pracowni-
kow" - opisuje Marc Jobelius. W ten sposéb
dzieki funkcji JOB IMPORT uzytkownik moze
wgrywac zlecenia produkcyjne bezposrednio



z DMG MORI' PLANNING do systemu
CELOS i bezzwtocznie rozpoczaé przetwa-
rzanie. Réwniez nowos¢: Za pomoca CELOS
Application Connector mozna teraz bezzwtocz-
nie zgtaszac¢ informacje BDE bezposrednio
z CELOS do modutu PRODUCTION
FEEDBACK. .Wynika to dodatkowych opcji
niezbednych do kolejnego etapu digitalizacji
w KAMPF", jak objasnia dr Witt.

Potaczenie OT/IT dla poprawy

przeptywu danych

Doktadniej méwiac, zamkniety obwéd danych
ma by¢ wykorzystany w przysztosci, aby pota-
czy¢ plany jeszcze bardziej bezposrednio
z rzeczywistoscia. Dostownie oznacza to: Tam,
gdzie planowanie produkcji aktualnie jesz-
cze dziata w oparciu o wartosci empiryczne
lub szacunkowe, juz wkrétce .prawdziwa”
wiedza ma sprawi¢, ze kompleksowe pla-
nowanie w fabryce Dohre bedzie bardziej
przewidywalne.

Dzieki uczeniu sie obrabiarki do
maksymalnej wydajnosci

W kolejnym wspdlnym projekcie pilotowym
KAMPF i DMG MORI ,prawdziwe” dane
z produkcji sa w tym celu rejestrowane
za pomoca PRODUCTION FEEDBACK
oraz zapisywane w centralnej bazie danych
za pomoca Integration Layer. Pod koniec
powstanie obszerny zbiér danych, z ktérego za
pomoca srodkéw algorytmicznego rozpozna-
wania wzoru, bedzie mozna wyznaczyc bliskie
rzeczywistosci liczby planowane dla do tej
pory nieznanych krokéw roboczych i bedzie
mozna przenies¢ je do nowych proceséw

HISTORIA KLIENTA - KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK GMBH & C0. K6

CTV 250
Z CELOS V6

KAMPF SCHNEID-
UND WICKELTECHNIK FAKTY

+ Zatozenie w1920 roku przez
Erwina Kampfa w Wiehl
+ Swiatowy lider wéréd maszyn do

ZALETY

+ Powierzchnia do
ustawienia <12,5m?, tacznie
z wbudowana automatyzacja
i transporterem widrow

+ Najmocniejsza gtowica
rewolwerowa w swojej klasie:
12 napedzanych narzedzi do
85Nm i 12000 obr./min

+ Maksymalna elastycznosc:
elementy do 350x200 mm
iosY180mm

+ Najwyzsza produktywnosc¢:
8-sekundowy czas zatadunku
i wytadunku dzieki
automatyzacji 2-torowej

+ Maksymalna precyzja:
Bezposrednie uktady pomiarowe
MAGNESCALE we wszystkich
osiach liniowych

Film wideo do tej + Nowos¢ w CELOS:

historii klienta mozna Automatyczny Job-Import

znalez¢ pod adresem: . —
www.dn?gmori.com/kampf i Application Connector-APP

ciecia i nawijarek do folii alumi-
niowych i z tworzywa sztucznego
oraz materiatéw kompozytowych

+ Liczba zatrudnionych: > 600

+ Udziat produktéw
eksportowych: 90 %

+ Spotki corki w USA, Chinach
i Indiach oraz miedzynarodowe
oddziaty serwisowe i sprzedazy

i KAMPF
\J

Kampf Schneid- und
Wickeltechnik GmbH & Co. KG
Mihlener Str. 36 - 42

51674 Wiehl, Niemcy -

www.kampf.de

planowania.
«
® g
FhLN !

"' Visit us in
EMO .09, booth As0

Hannover
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WYWIAD - SPINDLE EXCELLENCE

ZALETY

+ Gwarancja optymalnej ceny
dla serwisu wrzecion

+ Ponad 6000 wrzecion na catym
Swiecie dostepnych od zaraz - ponad
98 % dostepnosci w magazynach!

+ Dostepnos$¢ nowych oraz
regenerowanych zespotéw wrzecion
do 24 godzin. Alternatywnie:
naprawa zespotu wrzeciona przez serwis
DMG MORI w kilka dni roboczych

+ Nasi pracownicy wymienia i naprawia
wrzeciono w oparciu o know-how pro-
ducenta i wykorzystaja tylko oryginalne
czesci zamienne

+ DMG MORI rozwiaze problem
z wrzecionem szybko i profesjonalnie:
naprawy realizowane przez inne firmy
zewnetrzne czesto wiaza sie z dodatko-
wymi naktadami - przestojami!

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

s

IESIECY
gwarancji na
wszystkie wrzeciona
MASTER bez limitu

11000 wrzecion MASTER, ktdre co roku opuszczaja fabryki,
DMG MORI, potwierdzaja zadowolenie klientéw z oferowanych

ustug serwisowych dla zespotéw wrzecion.

" GWARANCJA

OPTYMALNEJ CENY
DLA EFEKTYWNEJ
NAPRAWY WRZECIONA

Dzieki dtugiej zywotnosci, momentowi
obrotowemu oraz mocy, wrzeciona skon-
struowane oraz wyprodukowane przez
DMG MORI sa podstawowym zespotem -
sercem kazdej obrabiarki produkowanej
przez koncern DMG MORI. Aby zapew-
ni¢c maksymalna dostepnos¢ wrzecion,
DMG MORI oferuje niepowtarzalna obstuge
serwisowa dla wrzecion, ktéra przedstawi
blizej dr Christian Hoffart, dyrektor zarza-
dzajacy DMG MORI Spare Parts.

Panie dr. Hoffart, co wyjatkowego jest

w obstudze serwisowej wrzecion DMG MORI?
Dzieki naszej profesjonalnej obstudze wrze-
cion chcielibySmy zmaksymalizowad dostep-
nos¢ obrabiarek zakupionych przez naszych
klientéw. Zakres oferty to optymalne eko-
nomicznie naprawy - oczywiécie przy uzy-
ciu tylko oryginalnych czedci zamiennych -
w jednym z naszych zaktadéw oraz wymiana

uszkodzonego wrzeciona na nowe lub rege-
nerowane do 24 godzin. Na catym Swiecie
mamy ponad 6000 wrzecion. w magazynach
na catym Swiecie, dostepno$¢ na poziomie
od 96 do 99%. Dla kluczowych obrabiarek
oferujemy ustuge rezerwacji wrzeciona.
Nasz zintegrowany zakres ustug uzupetnia
ustuga przegladéw zespotéw wrzecion dla,
ktorej oferujemy gwarancje optymalnej ceny
w poréwnaniu z innymi firmami zewnetrznymi.

Co w przypadku gdy u klienta dojdzie

do awarii/uszkodzenia, jak wyglada idealny
przebieg obstugi?

Szkoda jest zgtaszana przez klienta
w regionalnym oddziale DMG MORI, nastep-
nie lokalny serwis przeprowadza analiza
szkéd oraz identyfikacje czesci zamien-
nych. W nastepnym kroku przygotowywana
jest oferta na czesci zamienne oraz ustuge
serwisowa, ktéra jest potwierdzana przez




klienta. Dostawa czesci zamiennych naste-
puje w przeciagu 24 godzin, a nastepnie ser-
wis dokonuje wymiany dostarczonych czesci
zamiennych.

Oferujemy obstuge - serwis wymiany
wrzeciona na nowe lub regenerowane do

24 godzin. Z jakim Srednim czasem naprawy
musi liczy¢ sie klient i jaka jest Srednia
oszczednosc ?

Wtasciwa naprawa wrzeciona (od wptynie-
cia zespotu do zaktadu) trwa okoto trzech
dni doliczajac dwa dni na demontaz i mon-
taz wrzeciona przez inzyniera serwisu.

PONAD 6000
WRZECION
NA MAGAZYNACH
CENTRALNYCH

Oszczednos¢  kosztéw jest na poziomie
okoto 40% w pordwnaniu z cena nowego
zespotu wrzeciona.

Jaka role odgrywa w serwisie wrzeciona
temat zdalnej obstugi serwisowej/monitoro-
wanie zespotow wrzecion oraz obrabiarek?
Réwniez w przypadku serwisu wrzeciona
nasz NETservice odgrywa coraz wieksza role,
zwtaszcza w potaczeniu z systemami auta-
omatyzacji. Za pomoca opcji MPC (Machine
Protection Control] monitoruje sie wibracje,
temperature i moment obrotowy. System
posiada opcje szybkiego zatrzymania obra-
biarki w przypadku awarii. Nasz serwis moze

zapewni¢ aktywne wsparcie poprzez analize
danych dotyczacych spektrum drgan zapisa-
nych w MPC. Za pomoca dostepnych wizu-
alizacji klient moze analizowa¢ w czasie rze-
czywistym aktualne dane dotyczace aktualnej
kondycji swojego wrzeciona.

Co zasadniczo wyréznia DMG MOR|

pod wzgledem rozwiazan pochodzacych
zinnych firm?

Nasze wrzeciona maja dtuga zywotnosc,
wysoki moment obrotowy oraz moc, zapew-
niaja optymalna stabilnos¢ termiczna i niska
awaryjnosc¢. Nieustannie rozwijamy nasz duzy
asortyment zespotdw wrzecion aby stale ofe-
rowac klientom rozwiazania ukierunkowane
na nich potrzeby. Jako producent wrzecion
podczas ich napraw wykorzystujemy nasz
know-how oraz wytacznie oryginalne cze-
Sci zamienne w celu zapewnienia jakosci
DMG MORI. Inne firmy nie maja mozliwo-
Sci dostarczania zupetnie nowych wrzecion
zastepczych. Bardzo wielu klientéw, ktd-
rzy mieli doswiadczenie z innymi firmami,
powraca do DMG MORI. Albo jakos¢ nie byta
zadowalajaca, albo rzekomo lepsza cena byta
wyraznie wyzsza od naszej z powodu kosz-
townych napraw - zreszta to ostatnie stwier-
dzenie styszymy bardzo czesto. W koricu nikt
nie zna tak dobrze serca obrabiarki jakim jest
zespot wrzeciona jak jego producent.

Dla wrzecion typu MASTER oferujemy
36-miesieczna gwarancje bez limitu godzin
pracy wrzeciona. Czy termin ten dotyczy
tylko nowych wrzecion czy tez poddanych
generalnemu remontowi?

36 miesiecy gwarancji dotyczy wytacznie
nowych wrzecion aktualnie produkowanych
obrabiarek. Wrzeciona poddane generalnemu

Nikt nie zna tak
dobrze serca obra-
biarki jak jego produ-
cent. Naprawiamy
za optymalna cene.

dr Christian Hoffart
Dyrektor Zarzadzajacy
DMG MORI Spare Parts GmbH

WYWIAD - SPINDLE EXCELLENCE

remontowi otrzymuja dalej dziewie¢ mie-
siecy gwarancji ale bez limitu godzin pracy
wrzeciona.

Czy ustugi serwisowe oferujecie tylko dla
nowych obrabiarek czy tez dla wszystkich?
Wsparcie techniczne jak i dostawy czesci
zamiennych oferujemy dla wszystkich obra-
biarek. Nasi klienci oczekuja absolutnej
niezawodnosci, najwyzszej doktadnosci oraz
dtugiej zywotnosci. Sto procent zadowolonych
klientéw ma w DMG MORI najwyzszy priory-
tet. Kazdy pojedynczy klient jest dla nas wazny
tak jak i jego aktualny park maszynowy.

«

SPECJALNY
CYKL TECHNOLOGICZNY

.ABS DLA TWOJEGO
WRZECIONA" MPC 2.0 -
MACHINE PROTECTION
CONTROL

+ Monitorowanie wibracji w procesie

+ Mozliwos¢ wytaczenia w przypadku
uzycia funkeji uczenia

NOWOSC:

Monitorowanie momentu obrotowego

+

NOWOSC: zalecane z Protection
Package dla OBRABIAREK CTX TC

+

+ Diagnostyka stanu weztéw tozyskowych
wrzeciona frezarskiego

Wiecej o cyklach
technologicznych mozna
znalez¢ pod adresem:
techcycles.dmgmori.com
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HISTORIA KLIENTA - SPN SCHWABEN PRAZISION FRITZ HOPF GMBH

CYKL TECHNOLOGICZNY
DMG MORI gearSKIVING

- DLA KOMPLETNEJ
OBROBKI KOt ZEBATYCH

Cykle technologiczne
DMG MORI
umozliwiajg produkcje
bardzo doktadnych
kot zebatych

w krotkim czasie.

Rainer Hertle
Dyrektor Zarzadzajacy ds. Technicznych
SPN Schwaben Prézision

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Firma SPN Schwaben Prazision
produkuje miedzy innymi chwytaki
robotdw, wrzeciona oraz
przektadnie planetarne.

Historia firmy SPN Schwaben Prazision
Fritz Hopf GmbH siega 1919 roku. Woéw-
czas w miejscowosci Glashiitte w Saksonii
otwarto warsztat produkujacy kota zebate.
Obecnie firma zatrudnia 300 pracownikéw
i produkuje czesci przektadni dla przemystu
energetycznego, wtdkienniczego, maszyno-
wego, a takze lotniczego. Park maszynowy
na wydziale produkcji zostat znaczaco rozbu-
dowany w 2015 roku i obejmuje rowniez kilka
obrabiarek DMG MORI, miedzy innymi: CTX
beta 1250 TC 4A, CTX beta 800, DMU 40 eVo,
NHX 4000 oraz CLX 450.

.Precyzyjna obrébka z dusza i sercem” to

motto, ktore przysSwieca pracownikom firmy
SPN Schwaben Prazision. Wedtug Pana
Rainera Hertle, Dyrektora Zarzadzajacego ds.
Technicznych w firmie SPN Schwaben Prazi-
sion, stad tez wywodza sie kluczowe warto-
Sci firmy: . jesteSmy nastawieni na potrzeby
klientdw, doktadnos¢ oraz niezawodnos¢ pro-
dukowanych przez nas wyrobéw”.

Mimo, ze klienci firmy wywodza sie z réznych
gatezi przemystu, ich potrzeby sa bardzo zbli-
zone do siebie. Wyroby musza cechowac sie
wysoka wytrzymatoscia, tatwoscia w kon-
serwacji oraz bezpieczenstwem uzytkowa-
nia. ,Produkujemy miedzy innymi przektad-
nie do klap otwierajacych sie w samolocie
w trakcie ladowania, a takze inne kluczowe
elementy odpowiadajace za bezpieczerstwo”,

mowi Stefan Ohmiiller - technolog w firmie
SPN Schwaben Préazision. Firma zakupita
pierwsze obrabiarki DMG MORI w 2015 roku.
Jednym z kluczowych czynnikéw wptywaja-

cych na wybor byt przyjazny i jednakowy dla
wszystkich maszyn interfejs uzytkownika. .. To
znacznie utatwia prace naszym operatorom,
ktdrzy obstuguja kilka obrabiarek”, wyjasnia
Stefan Ohmiller. Dzieki temu ten sam pra-
cownik moze zaréwno obstugiwac frezarke,
jak i produkowad ztozone czesci - np. czesci
chwytaka robota - na centrum tokarsko-fre-
zarskim CTX beta 1250 TC 4A. Aby zapew-
ni¢ wysoka wydajnos¢ operacji frezarskich,
centrum tokarsko-frezarskie CTX beta 1250
TC 4A zostato wyposazone we wrzeciono
compactMASTER 20 000 obr./min. o momen-
cie obrotowym 120 Nm.

Cykl technologiczny DMG MORI gearSKIVING
dla kompletnej obrobki kot zebatych

Obrébka két zebatych jest jednym z kluczo-
wych elementéw produkowanych przez SPN
Schwaben Prazision przektadni. Wiekszos¢
kot zebatych jest wykonywana na specjal-
nych, dedykowanych do tego obrabiarkach.
Niemniej, od 2017 roku sa one réwniez produ-
kowane na CTX beta 1250 TC 4A kiedy koniecz-
nym jest zwiekszenie wydajnosci produkgcji.
Woéwczas obrabiarka zostata doposazona
w cykle technologiczne DMG MORI gearMILL
oraz gearSKIVING. ,Dzieki tym cyklom tech-
nologicznym mozemy w krétkim czasie, przy



Dzieki CELOS, pracownicy SPN Schwaben Prazision, maja szybki i petny dostep do wszystkich najistotniejszych
informacji zwiazanych z produkcja i technologia, niezaleznie od tego czy jest to tokarka czy frezarka.

matym naktadzie pracy obrabia¢ z wysoka
doktadnoscia kota zebate”, wyjasnia Stefan
Ohmiller. Ponadto, CTX beta 1250 TC 4A
umozliwia kompleksowa obrébke két zeba-
tych w jednym zamocowaniu.

NHX 4000 - wrzeciona speedMASTER

z 36-miesieczna gwarancja

Firma zwiekszyta swoje mozliwosci z zakresu
obrébki frezarskiej w 2018 roku poprzez
zakup NHX 4000 koncernu DMG MORI. Po
raz kolejny jednym z czynnikdw decydujacym
o zakupie byt przejrzysty, oparty na aplika-
cjach interfejs CELOS. Z drugiej strony, Ste-
fan Ohmiller oraz jego wspétpracownicy byli
pod ogromnym wrazeniem wydajnosci tego
poziomego centrum frezarskiego zaréwno
przy produkcji matoseryjnej jak i jednostkowe;.

Najnowoczesniejsza technologia na
potrzeby szkoleniowe

Ostatnim zakupem SPN Schwaben Prazi-
sion jest CLX 450 do celéw szkoleniowych.
.Po pierwsze, mozemy zaznajomié¢ naszych
praktykantdw z nowoczesna obrabiarka na
samym poczatku ich szkolenia”, mowi Ste-
fan Ohmiller, ,a po drugie nasz program
szkoleniowy uwzglednia nasze potrzeby pro-
dukcyjne, wiec dobrze wyposazona tokarka
CNC jest idealnym rozwigzaniem”. Wrzeciono
4000 obr./min. o wysokim momencie obro-
towym 426 Nm oraz 0$ Y to tylko dwie z wielu
zalet CLX 450.

W dobie cyfryzacji

W 100-rocznice zatozenia firmy Rainer Hertl
patrzy w przysztosé: .z nasza strategia,
SPN jest 4.0" podejmujemy wyzwanie cyfry-
zacji. Chcemy dokonad cyfryzacji i automa-
tyzacji procesu produkcyjnego tak dalece,
jak to mozliwe, poczawszy od pozyskania
nowych klientéw, poprzez produkcje, az
po logistyke.

«

SPN SCHWABEN PRAZISION
FRITZ HOPF FAKTY

+ Firma zatozona w 1919 w
Glashitte

+ Ponad 300 pracownikdw w gtéw-
nej siedzibie w Nordlingen

+ Konstrukcja oraz produkcja
dopasowanych do potrzeb
klienta przektadni dla przemystu
energetycznego, wtokienniczego i
maszynowego

SCHWABEN
PRAEZISION

SPN Schwaben Prazision Fritz Hopf GmbH

Fritz-Hopf-Strafle 1

86720 Nordlingen, Niemcy
www.spn-drive.de

Cykl technologiczny
DMG MORI gearSKIVING 2.0

TOCZENIE -
FREZOWANIE

Obrdbka uzebienia zewnetrznego o zary-
sie prostym lub Srubowym oraz uzebienia
wewnetrznego o zarysie prostym, a takze
wielowypustéw

+ obrdébka uzebienia daszkowego z korekta
zebdw na centrach tokarsko-frezarskich®

+ Korekcja zarysu zeba dzieki
matematycznej transformacji
6-tej wirtualnej osi” na centrach
tokarsko-frezarskich

“dla CTXTC
z przeciwwrzecionem

DO 8-RAZY
SZYBSZA
obrébka uzebienia
zachowujac 8 klase
doktadnosci

KORZYSCI DLA KLIENTA

+ Mozliwosc¢ obrébki uzebienia
wewnetrznego bez gtowicy katowej

+ Synchronizacja wrzecion oraz posuwu
narzedzia poprzez cykl technologiczny

Dowiedz sie wiecej

o cyklach technologicznych
na stronie:
techcycles.dmgmori.com
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NHX - POZIOME CENTRA OBROBKOWE

SERIA OBRABIAR

NOWY STANDARD POZIOMYCH
CENTR OBROBKOWYCH

ZALETY "__

+ Wrzeciono speedMASTER
o predkosci do 20000 obr./min. i momencie 250 Nm I

+ Wrzeciono powerMASTER
o predkosci do 16000 obr./min. i momencie 1413 Nm

+ magazyn narzedzi toolSTAR z 60 gniazdami lub 303 gniazdami
z mozliwoscia zatadunku narzedzi w trakcie pracy obrabiarki
(tylko dla sterowania SIEMENS)

+ CELOS z MAPPS na sterowaniu FANUC lub CELOS ze
sterowaniem SIEMENS (dostepny tylko dla NHX 4000/5000)

NHX 4000 NHX 5000 NHX 5500 NHX 6300 NHX 8000 NHX 10000
Wielkoé¢ palety 400x400 500x500 500x500 630x630 800x800 1000x 1000
lopcja) 400 500 (700 1000 1500 2200 (3000) 3000 (5000)

Maks. wymiary detalu 2630x900 28001000 28001100 210501300 214501450 22000x 1600

WRZECIONA speedMASTER (#40/HSK-A63) powerMASTER (#50/HSK-A100)
obr./min 20000 12000
Nm 221 807
obr./min 15000 Wrzeciono o wysokiej predkosci: 16000 | Wrzeciono o wysokiej mocy: 8000

Wrzeciono

Opcje wrzeciona

Nm 250 Wrzeciono o wysokiej predkosci: 528 | Wrzeciono o wysokiej mocy: 1413

ROZWIAZANIA Z ZAKRESU
AUTOMATYZACJI

RPS - ROTARY PALLET STORAGE (OBROTOWY MAGAZYN PALET)

+ Obrotowy magazyn palet z 5, 14 lub 21 dodatkowymi paletami,
tacznie do 23 palet
+ maks. rozmiar palety 500 x 500 mm, maks. Obcigzenie 700 kg
+ maks. wymiary pétfabrykatu g800x1000 mm e Sy
CPP & LPP
+ maks. rozmiar palety 500x 500 mm,
PRZYGOTOWANI maks. Obciazenie 700 kg

NA BEZZAtOGOWA + maks. wymiary potfabrykatu ¢800x1000 mm
PRODUKCJE

CPP - Carrier Pallet Pool (Kompaktowy Magazyn Palet)
+ Do 29 palet
+ wspdtpraca z maks. 4 obrabiarkami

z 2 stacje ustawcze

LPP - Linear Pallet Pool (Liniowy Magazyn Palet)
+ Do 99 palet na dwoch poziomach
+ Wspdtpraca z maks. 8 obrabiarkami oraz

5 stacji ustawczych
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Narzedzia kluczem do przyspieszenia
ZWrotu inwestycji

Wyobraz sobie, ze mozesz skroci¢ nawet o rok czas, w ktorym inwestycja w nowg obrabiarke
zwraca sie. Dzieki stosowaniu od samego poczatku wtasciwego podejscia i optymalnej konfiguraciji
narzedzi do produkcji w Twoim zaktadzie ten cel moze stac sie rzeczywistoscia.

W firmie Sandvik Coromant wiemy, ze wspotpraca to fundament sukcesu w dziatalnosci produkeyjne;.
Udzielimy Ci wsparcia — od rozpoczecia produkcji po gotowy przedmiot — aby potencjat nowej obrabiarki

mogt zosta¢ w petni wykorzystany.

Pracujmy razem, aby zwrot z inwestycji w nowg obrabiarke trwat kroce;.

www.sandvik.coromant.com

SANDVIK




SZLFOWANIE - DMG MORI CYKLE TECHNOLOGICZNE

360° INTEGRACJA TECHNOLOGII -
TOCZENIE, FREZOWANIE | SZLIFOWANIE

+ Czujniki akustyczne w korpusie
umozliwiaja obciaganie i szlifowanie

+ Cykle obciagania oraz szlifowania powierzchni
wewnetrznych, zewnetrznych i powierzchni ptaskich,
a takze szlifowanie czotowe [tylko dla frezarek)

+ Wysoka doktadnosc i jakosc szlifowanych powierzchni:

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE
NA TOKARKACH  NA FREZARKACH

Chropowatos¢ do 0,1um do 0,4pm
powierzchni Ra

Okragtosc doTpm do5um
Jakosc Q5z Q4z
g >30mm 2 >300mm

+ System chtodzacy z wbudowanym filtrem od$rodkowym
do drobnych czasteczek <5pum

+ Dodatkowa ochrona obrabiarki i ochrona przed
zuzyciem przeznaczona do obrébki Sciernej

+ DMQP - tarcze szlifierskie od TYROLIT

Pomiar w trakcie procesu
szlifowania: powtarzalnos¢
pomiaréw 5pm

SZLIFOWANIE NA TOKARKACH

+ Cykl dostepny dla obrabiarek CTX TC oraz NTX 2000/2500/3000 ze sterowaniem SIEMENS
+ Cykle obciagania oraz szlifowania dla sciernic prostych, stozkowych oraz garnkowyc

+ Szlifowanie powierzchni cylindrycznych zewnetrznych i wewnetrznych oraz szlifowanie
powierzchni ptaskich

+ NOWOSC - szlifowanie powierzchni: o
E "E Film wideo na temat

~ mimosrodowych & cykli technologicznych DMG MORI
- eliptycznych T znajduje sie pod adresem:
_ wielobok P3G [=]4 H www.dmgmori.com/grinding

- wielobok P4H
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/ SZLIFOWANIE - DMG MORI CYKLE TECHNOLOGICZNE

Dysza zapewniajaca ukierunko-
wany doptyw chtodziwa do strefy
skrawania, pobierana automa-
tycznie z magazynu narzedzi

=

NOWOSC:
Szlifowanie na
obrabiarkach

monoBLOCK

J

SZLIFOWANIE NA FREZARKACH

+ Dostepne dla obrabiarek z serii monoBLOCK, duoBLOCK oraz innych
obrabiarek o konstrukcji portalowej

+ Cykle obciagania oraz szlifowania powierzchni ptaskich i cylindrycznych

+ Obciagacze statyczne lub napedzane do obciagania sciernic wraz
z czujnikiem akustycznym

+ Bezpieczna kontrola predkosci obrotowej Sciernic dzieki czujnikowi
optycznemu do pomiaru srednicy, ktéry jest pobierany z magazynu

+ Automatyczna wymiana sciernic o maks. srednicy do 400 mm
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AUTOMATYZACJA = WH FLEX

WH FLEX

Wanna

,MODULOWY SYSTEM
AUTOMATYZACJI”

ROZWIAZANIA
Z JEDNEJ REKI

ZALETY

+

Wysoka efektywnos$é systemu automatyzacji
+ Produkcja dowolnej liczby sztuk
w warunkach seryjnych
+ Kompleksowe rozwiazania
z jednego zrédta
+ Zorientowane na uzytkownika zarzadzanie
zleceniami dla wydajnego planowania,
sterowania i monitorowania
+ Mozliwosc integracji do 9 obrabiarek
+ Dopasowany Indywidualnie Digital Twin
dla maksymalnego bezpieczenstwa
w planowaniu i inwestowaniu
+ Wtasny Cell Controller DMG MORI
dla maksymalnego bezpieczenstwa
i perfekcyjnej integracji systemu
+ Elektryczne i pneumatyczne systemy
chwytakéw dla elementéw o masie do 7kg

CELL CONTROLLER

ZALETY

+ Intuicyjny interfejs uzytkownika
+ Programowanie rastrowe dla prostego
uczenia i ustawiania nowych czesci

Y EXCELLENCE

OBRABIARKI

+ Elastyczna automatyzacja
dla maks. 9 nowoczesnych
obrabiarek DMG MORI

+ Integracja obrabiarek

CHWYTAKI

+ System chwytakow/wymiany palet
+ Pneumatyczny modut chwytakdéw dla
czesci 0 masie do 7kg

STOPNIE ROZBUDOWY
+ Elektryczny modut chwytakdw
podwdjnych dla czesci o masie do 3kg
+ Pneumatyczny modut chwytakow
podwdjnych dla czesci o masie do 7kg

technologii alternatywnych

Stacja
referencyjna

PERYFERIA

+ Schowek na palety i uchwyty
przedmiotdw obrabianych

STOPNIE ROZBUDOWY
Pasywna stacja referencyjna
Stacja chwytajaca/obracajaca
Stacja czyszczenia

Wanna
Ogrodzenie
bezpieczenstwa

+ 4+ 4+ o+ o+

ROBOT

+ 6-osiowy robot KUKA KR 60 L30-3
z maksymalnym obciazeniem 60 kg
+ KUKA KR 150, KUKA KR 210, KUKA KR 300
z maksymalnym obcigzeniem 300 kg (opcja)
+ Robot FANUC (opcja)



MAGAZYN

+ Regat podstawowy z 3 poziomami; obcigzenie maks. 500kg (na poziom

STOPNIE ROZBUDOWY

Regat obrotowy; obcigzenie maks. 150 kg (na poziom)

Potki do regatu podstawowego

Potki do regatu obrotowego; odpowiednie do wézka wysokiego sktadowania
Manipulator dla 24 palet

Bin Picking ze skanerem

Stanowisko do palet transportu poziomego

Modut magazynujacy

+ + + + + + o+

Sluza NIO/SPC

Stacja chwytakéw
z 3 miejscami

FUNKCJE DODATKOWE

+ Stacja oznakowania laserowego
z polem roboczym 150 x 150 mm
+ Stacja szczotkowania
+ Skaner do analizy
potozenia czesci

Stacja szczotkowania

Obrotowe stanowisko zbrojenia

SLUZY

+ Proste stanowisko uzbrajania
(maksymalne obcigzenie: 500 kg)

STOPNIE ROZBUDOWY

+ Obrotowe stanowisko uzbrajania
(maksymalne obcigzenie: 150 kg); mozliwe
uzbrajanie w czasie pracy obrabiarki

+ Sluza NI0/SPC

AUTOMATYZACJA — WH FLEX

Automatyzacja i cyfryzacja to przysztosc
w obszarze obrébki skrawaniem. Innowa-
cyjna koncepcja WH Flex cechuje sie mak-
symalna elastycznoscia i efektywnoscia
dla zautomatyzowanej obstugi i transportu
czesci oraz palet.

.Niezaleznie od tego, jakie wymagania maja

nasi Klienci - bierzemy w tym udziat!” Marcus
Rehm, Dyrektor Zarzadzajacy DECKEL MAHO
Seebach GmbH oraz Joint Venture DMG MORI
HEITEC GmbH okreslit niepowtarzalny cha-
rakter nowej koncepcji WH Flex. Jedyne ogra-
niczenie: w przypadku dziewieciu obrabiarek
lub urzadzen w systemie, przy masie catkowi-
tej czesci lub palety powyzej 500 kg mozliwoséc
zastosowania osiaga swoje granice. Jednak

MODU+tOWOSC
SKALOWANIE
DODATKOWE

WYPOSAZANIE

w obliczu grupy docelowej przedsiebiorstwa
matego i $redniego zajmujacego sie obrobka
skrawaniem mozna pominad to ograniczenie.

Ponadto WH Flex w ramach swojego
obszaru zastosowania zapewnia rzeczywiscie

.modutowa elastycznos¢ bez limitéw, dla

zautomatyzowanej obstugi czedci i palet”,
twierdzi Kai Lenfert, Dyrektor Zarzadzajacy
DMG MORI HEITEC.

Film wideo na temat WH Flex
znajduje sie pod adresem:
www.dmgmori.com/wh-flex
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AUTOMATYZACJA - WH FLEX

DIGITAL TWIN

ZALETY

+ Digital Twin jako cyfrowy obraz
systemu automatyzacji
z wirtualnym uktadem
sterowania i ztaczami

+ Oszczednos¢ czasu i kosztow
dzieki towarzyszacej rozwojowi
optymalizacji produkgji

+ Do 80 % szybsze uruchomienie
dzieki symulacji w czasie
rzeczywistym wszystkich
proceséw i procedur

+ Powszechna tacznos¢
dla pionowych i poziomych
integracji systemowych

+ Wysokie bezpieczenstwo
inwestycji dzieki tworzeniu oferty
opartej na Digital Twin

SU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

WH Flex to modutowy
system o maksymalnej ela-
stycznosci i efektywnosci dla
zautomatyzowanej obstugi
detali i palet

Markus Rehm
Dyrektor Zarzadzajacy

DECKEL MAHO SEEBACH GmbH i

DMG MORI HEITEC GmbH

markus.rehm@dmgmori.com

Toczenie z 6 stron i obrébka frezowaniem
w 5 osiach w trybie zautomatyzowanym?
Usuwanie ostrych krawedzi, czyszczenie,
suszenie, pomiary miedzyoperacyjne? Czesci
i palety w trybie mieszanym? To wszystko nie
stanowi zadnego problemu. Jedynie w przy-
padku surowych elementéw lub palet nalezy
przygotowac stacje chwytakéw ,w przystepnej
formie”. Dalszy przebieg prac do uzyskania
gotowej czesci osiagnie system WH Flex.

Koncepcja automatyzacji

z przekonujaca efektywnoscia

Koncepcja automatyzacji z wysoka efektywno-
Scia i przyktadem wdrozenia jest obrabiarka
prezentowana na EMO, ktéra taczy centrum
pionowe DMP 70 i centrum 5-osiowe DMU 40
eVo tworzac wysoce elastyczny system pro-
dukeyjny do zautomatyzowanej obrébki czesci
i obstugi palet w dowolnym trybie mieszanym.

Podstawe WH Flex tworzy kompleksowy
system z duza liczba funkcji standardowych.
W sktad systemu wchodza rézne systemy
przechowywania, jak regaty oraz dzwig
obrotowy i stacje paletowe. Poszczegdlne
elementy systemu mozna taczy¢ wg indy-
widualnych potrzeb z réznymi systemami
chwytakéw oraz innymi dostepnymi opcjami,
jak odprowadzenie czesci do pomiaru, odwra-
cania i czyszczenia.

Mozna je dla wtasnych potrzeb taczy¢ z réz-
nymi systemami chwytakdéw i wymiany chwyta-
kéw oraz dalszymi opcjami jak odprowadzenie
SPC lub stacje ustawiania, odwracania i czysz-

czenia. Mozliwos$¢ wtaczenia réznych aplikacji,

na przyktad do oznakowania laserowego lub
do zadan zwiazanych z pomiarem i kontrola,
wedtug indywidualnych potrzeb klienta.

.Niepowtarzalne rozwiazania”

Jednak nie sam system czyni

WH Flex .niepowtarzalnym rozwiazaniem”,
podkresla Markus Rehm, Dyrektor Zarza-
dzajacy DECKEL MAHO Seebach GmbH oraz
DMG MORI HEITEC GmbH: ,Jako partnerzy
oferujemy réwniez projekty Turnkey. W sktad
kompletnego systemu, poza obrabiarkami
oraz automatyzacja wchodzi réwniez tech-
nologia dostosowana do potrzeb i warunkdw
Klienta. Sktadaja sie na nig kompleksowe roz-
wiazania z obszaru mocowania, oprzyrzado-

3 ZALETY DLA
PRZYSZt0SClI
PRODUKCJI

wania oraz programéw NC." Réwniez serwis,
konserwacja i czesci zamienne pochodza
z jednego, pewnego zrodta. Dzieki komplek-
sowym rozwiagzaniom kolejne trzy czynniki
mogtyby wnies¢ swdj wktad do niepowta-
rzalnego efektu, twierdzi Markus Rehm.

.Po pierwsze cyfrowy blizniak, po drugie

potaczenie w sieci na ptaszczyznie poziome;j
i pionowej oraz firmowy CELL CONTROL-
LER, ktdry oferuje ponadprzecietne funkcje

dla elastycznej produkcji”.



AUTOMATYZACJA - WH FLEX

WYPOSAZENIE
WH FLEX KONFIGURACJA —

PODSTAWOWA

Ostony bezpieczenstwa z drzwiami
Panel sterowania z ekranem dotykowym
Regat podstawowy

Podstawowe stanowisko uzbrajania
Modut chwytakéw

Szafa sterownicza

Robot KUKA KR60

Palety

PN o NwN S

ab

Bazowy program komérkowy

DANE TECHNICZNE

1. Powierzchnia ustawcza: 4520x4115mm
(bez obrabiarek)

Maksymalne obciazenie: 60kg

Promien dziatania robota: 2429 mm
Regat podstawowy

Podstawowe stanowisko uzbrajania

dla palet 800x600mm

[l ol

WYPOSAZENIE

WH FLEX EMO 1. DMP70 9. Regat obrotowy

2. DMU40eVo 10. Manipulator obrotowy

3. Szuflada NiO 11. Szafa sterownicza

4. Szuflada SPC 12. Robot KUKA KR 150

5. Stacja referencyjna 13. Obrotowe stanowisko

6. Stacja czyszczenia uzbrajania

7. Aktywna stacja 14. Ostony bezpieczeristwa
chwytajaca/obracajaca z drzwiami

8. Chwytaki podwdjne

+ Basic cell software
+ Grid programming

DANE TECHNICZNE

1. Powierzchnia ustawcza: 5288 x4562mm
(bez obrabiarek)
2. Maksymalne obciazenie: 150 kg
ZYWO 3. Regat obrotowy . o
PODCZAS 4. Obrotowe stanowisko uzbrajania
z dwoma stanowiskami do palet
EMO 5. Manipulator
p

WYPOSAZENIE

WH FLEX LINIE

1. DMU 60 eVo 12. Szafa sterownicza

2. DMU 80 eVo 13. Robot KUKA KR 300

3. CMX 800V 14. Obrotowe stanowisko

4. CTX beta 2000 uzbrajania

5. Szuflada Ni0/SPC 15. Laserowe urzadzenie

6. Pasywna stacja znakujace
referencyjna (3x) 16. Magazyn palet

7. Stacja czyszczenia (3x) 17. Skaner

8. Aktywna stacja 18. Ostony bezpieczerstwa
chwytajaca/obracajaca 2 drzwiami

9. Chwytaki podwdjne
10. Regat obrotowy (2x)
11. Manipulator obrotowy (2x)

+ Basic cell software
+ Grid programming

DANE TECHNICZNE

Powierzchnia ustawcza 20000x 6000 (bez maszyn)
Maksymalne obciazenie: 150 kg

Regat obrotowy z piecioma pétkami

Obrotowe stanowisko uzbrajania

z dwoma stanowiskami do palet

R
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DIGITAL TWIN - DMG MORI HEITEC

DMU 60 eVo linear
ZWH 15 CELL

ZALETY SYSTEMU

+ System modutowy
+ Dynamiczna koncepcja obrabiarki
dla wysokiej produktywnosci
i precyzji
+ 5-osiowe frezowanie symulta-
niczne dla kompleksowych zadan
+ Wydajna kompletna obrébka
w jednym mocowaniu

DIGITAL TWIN

+ Szybkie uruchomienie i najwyzszy
stopien niezawodnosci

+ Wirtualna symulacja
i optymalizacja proceséw obrobki
i przebiegéw procesu

32 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Tak oto caty system WH Flex moze by¢ zapla-
nowany, sterowany i monitorowany za pomoca
intuicyjnego interfejsu uzytkownika i inteli-
gentnego zarzadzania zleceniami. ,Wsku-
tek tego specjalna wiedza i szkolenia nie sa
potrzebne do obstugi” - twierdzi Rehm.

Jako przyktad podaje funkcje takie jak pro-
gramowanie rastrowe dla tatwego uczenia
i ustawiania nowych elementéw lub zarza-
dzanie zleceniami dla tworzenia krétkoter-
minowych zlecen.

Modutowa koncepcja dla
maks. 9 obrabiarek

.0Oprocz prostych funkcji wrazenie robi przede

wszystkim imponujacy zakres mozliwo-
éci, ktdre pozwalaja obstugiwaé modutowy
system WH Flex obstugujac detale i palety
na maks. 9 obrabiarkach” - uzupetnia Kai
Lenfert, réwniez dyrektor zarzadzajacy
DMG MORI HEITEC.

Cecha szczegdlna jest wbudowany system
wymiany chwytaka. Dzieki temu za pomoca
systemu WH Flex mozna obstugiwac
zaréwno detale jak i palety.

Urzadzeniem do obstugi jest w tym przypadku
robot KUKA. Kai Lenfert jest przekonany:

.Zwitaszcza dla naszych matych i $rednich

klientédw dzieki systemowi WH Flex zysku-
jemy wybiegajaca w przysztos¢ opcje przej-
Scia do elastycznej automatyzacji. Tak oto
wszystkie obrabiarki w ramach systemu
zachowuja swoja petna dostepnos¢ do prze-
strzeni roboczej, a klient moze réwniez roz-

wijac sie razem z systemem”.



DIGITAL TWIN - DMG MORI HEITEC

DMP 70
Z WH 3 CELL

ZALETY

+ Zautomatyzowane 5-osiowe
centrum obrobkowe
dla czesci o maksymalnej

masie 3kg

+ Najwyzsza sztywnosc
w tym segmencie

+ Kompaktowe rozwiazanie
systemu automatyzacji
z minimalnym zapotrzebowaniem
na miejsce, zaledwie 10,65 m?

Stata wirtualizacja od projektu systemu i oszczedzi¢ do 80% czasu, ktéry
do aplikacji i tak jest potrzebny do uruchomienia.”
Markus Rehm wiaze swoje wysokie oczeki-

wania takze z DMG MORI Digital Twin: ,Za Ponadto uzytkownik otrzymuje opcje wirtu-
pomoca wirtualnego systemu, mozna uru-  alnegowyposazenia. Zwtaszcza w przypadku
chomi¢ urzadzenie jeszcze przed instalacja ~ mniejszych i $rednich przedsiebiorstw, moze
i zasymulowaé, w czasie rzeczywistym to przyczyni¢ sie istotnie do zabezpieczenia
wszystkie procesy i przebiegi. Pozwala to  decyzji inwestycyjnych.

redukowac koszty inzynierii, zwiekszy¢ jakosc «

HAIMER 4.0 — LI MER

Technologie do Inteligentnej Produkcji

16 — 21 wrzesien 2019
Odwiedz nas w Hannoverze
Hala 4 | Stoisko E16

=

Technologia Mocowania Technologia Mocowania . Technologia Pomiaru i
Narzedzi Termokurczliwego Ustawiania Narzedzi

www.haimer.com
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DIGITAL TWIN - DMU 340 GANTRY

DMU 340 GANTRY

ZALETY

+ Podwojone napedy z przektadnia
+ zebatkowa w osiach Xi Y lub
opcjonalnie napedy liniowe
dla uzyskania najlepszej jakosci
powierzchni (osiagnieto Ra 0,3 um)
+ 0s$ C z napedem bezposrednim
pozycjonowana z predkoscia
40 obr./min zakresem obrotu + 300°
dla uzyskania wysoce dynamicznej
5-osiowej obrébki symultanicznej
+ Monolityczne, sztywne toze
obrabiarki wykonane z zeliwa
EN-GJL600-3 GGG 60 dla
uzyskania maksymalnej sztywnosci
i najwyzszego wspotczynnika
ttumienia wibracji drgan.
+ Kotowy modutowy magazyn
0 pojemnosci 453 narzedzi
z czasem wymiany ,od widra
do widra” <15s z maksymalna
dtugoécia narzedzia 650 mm
+ 0$ B z napedem bezposrednim
z ptaszczyzna podziatu 50°, zakres
obrébki katowej do -10°
+ Wysoko wydajne elektrowrzeciono
z momentem do 430Nm i
30000 0br./min dla wydajnej obrébki
zgrubnej i wykanczajacej
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DMU 340

0 technologii ,Digital Twins” (cyfrowego
Blizniaka) po raz pierwszy wspomniano
w 2002 roku na uniwersytecie w Michigan.
17 lat pdzniej modele cyfrowe obiektow rze-
czywistych traktowane sa jako przysztosc
przemystu. Temat znajduje sie réwniez
wysoko na liscie priorytetow DECKEL MAHO
Pfronten w szczegdlnosci w obszarze roz-
woju produktéw, a zwtaszcza jesli chodzi
o obrabiarke DMU 340 Gantry.

Pierwszy krok na drodze do stworzenia ..Digi-
tal Twin” jest opracowanie dynamicznego
modelu maszyny i wyposazenie wszystkich
kluczowych komponentéw maszyny wirtu-
alnej w czujniki. Funkcjonale podobienstwo,
ktére odzwierciedla wszystkie cechy jego
prawdziwego odpowiednika powstaje, gdy
interakcja odbywa sie ze sterownikiem PLC
i CNC, ktdre sa réwniez zwirtualizowane.

Moze teraz szczegdtowo symulowad, ana-
lizowa¢ i ocenia¢ zachowanie ,Digital Twin”
podczas wielu réznych sytuacji operacyjnych.
Informacje zwrotne od symulacji do $wiat rze-
czywisty rozgrywa sie .w petli” do momentu
uzyskania optymalnego wyniku. .Wartosciowa
wiedza moze by¢ uzyskana tylko poprzez taki
interaktywny proces”, podkresla Alfred Geif3ler.
Dla DMU 340 wiedza ta zostata odzwiercie-
dlona .w zelazie | stali”, a takze .w bitach
i bajtach” - w rzeczywistodci jak i wirtualnie.

KROK PO KROKU DO
,DMG MORI DIGITAL TWIN"

W zapetleniu do praktycznego
egzaminu koncowego
Petla doskonalenia obrabiarki przy uzyciu

.Digital Twins” bedzie realizowana ..tylko” do

momentu uzyskania akceptowalnego rozwoju
produktu. W ten sposodb, z kazda symulacja
dla réznych scenariuszy i wymagan ,pamiec”
cyfrowego blizniaka wzrasta. Stopniowo ten
proces uczenia sie ma prowadzi¢ do sytuacji,
w ktdrej . Digital Twin" rozpozna anomalia na
podstawie wtasnego doswiadczenia i bedzie
w stanie podaé bardziej szczegdtowe infor-
macje do ciagtego doskonalenia.

Ewolucja do ,Digital Process Twin”

W interakcyjnej ewolucji cyfrowej .Process

Twin” rozwinie sie z ,Digital Machine Twin”
i stworzy pomost miedzy rozwojem produktu,
a wartoscia dodana dla Klienta, wyjasnia
Alfred Geif3ler

W PETLI"
DO UZYSKANIA
IDEALNEGO
PROCESU
EWOLUCJA DO
.DIGITAL
PROCES TWIN”

W tym kontekscie Alfred Geif3ler najpierw
odnosi sie do efektu tworzenia aplikacji,
ktéra staje sie standardowa procedura
w DM Pfronten, szczegdlnie (cho¢ nie tylko)
dla w ztozonej obrdbki 5-osiowej.



Dzieki . Digital Process Twin", w przysztosc,
przed dostawa obrabiarki, bedzie mozna
wirtualnie zmontowa¢ nowe obrabiarki wg
indywidualnych potrzeb Klienta zgodnie
z dodwiadczeniem odzwierciedlonym wir-
tualnie. Skroci to czas uruchomienia, oraz
uruchomienia produkcji u Klienta - twierdzi
Alfred GeiB3ler

W odbiciu lustrzanym blizniaka

do fabryki cyfrowej

Wirtualne odzwierciedlenie fabryki to wazny
etap planu rozwoju DMG MORI Roadmap
z oczywistymi korzysciami. Chodzi o to,
aby byto to mozliwe aby kazdy Klient mégt
ocenic¢ catosciowo nowe wyroby z samych
danych CAD, méwi Geifiler o perspektywach
na przysztosc.

W ten sposdéb Klienci beda mogli wirtualnie
generowac i symulowaé programy NC przy
uzyciu wirtualnych proceséw. Symulowanie
Sciezki narzedzia, sprawdzanie ewentualnych
kolizji, precyzyjne mierzenie czasu obrdbki
i (mniej lub wiecej w formie cyfrowej)
w potaczeniu z systemami ERP i MES mozna
dokonac¢ symulacji daty dostawy i sprawdzic,
czy odpowiada oczekiwanemu, podkresla
Alfred Geif3ler.

To z kolei otwiera nowy Swiat organizacji pro-
dukcji .na zadanie” i .jako ustuga”. Alfred
GeiBler widzi réwniez szersze zakres zasto-
sowan dla DMG MORI, a w szczegdlnosci
w obszarze serwisu w dziedzinie przewi-
dywalnej konserwacji. ..Gdyz ten, kto moze
symulowaé przysztos¢, bedzie zawsze wie-
dziat, co nalezy zrobi¢ w terazniejszosci” -
podsumowat ostateczne.

«

DIGITAL TWIN - DMU 340 GANTRY

WYWIAD - DMG MORI DIGITAL TWIN

CYFROWA TECHNIKA PROWADZI
NAS DO WIEKSZEJ WIEDZY,
WARTOSCI DODANEJ | WZROSTU

Gdzie widza Paristwo silne strony blizniakow cyfrowych

dla techniki produkcyjnej?

W pierwszym kroku modele symulacyjne ,DMG MORI Digital Twins”
pozwalaja nam na etapie rozwoju zoptymalizowac wtasciwosci i funkcje.

Tajemnica optymalizacji na etapie rozwoju polega na tym, aby
z rejestrowanych wartosci danych wyciagnac¢ prawidtowa wiedze algoryt-
miczna i pozwoli¢ jej wptynaé symultanicznie do poprawek produktu.

Nastepnie, w inzynierii wirtualnej uzyskujemy dodatkowo wysoki
stopien dojrzatosci indywidualnych maszyn, proceséw i systemow

klienta - od krotkich czaséw wprowadzania do eksploatacji
i bezzwtocznego uruchomienia produktu.

W jakim stopniu klient moze czerpac korzysci réwniez w péZniejszym
zastosowaniu DMG MORI Digital Twin?

Juz niedtugo, dzieki ciagtej rejestracji danych rzeczywistych i ich bezpodred-
niego potaczenia z ,.DMG MORI Digital Twins” bedzie mozliwe, aby procesy
w obrabiarce rzeczywiste] byty bardziej transparentne, coraz lepiej interpre-
towane i coraz doktadniej przewidywalne.

Wzrasta przy tym warto$¢ dodana blizniakdw cyfrowych przy
gotowosci klientéw do taczenia swoich danych jako podstawy do analizy
opartej na wspétpracy.

Dlatego naszym celem w niedalekiej przysztosci jest to, aby wdrozyc
DMG MORI Digital Twin wspélnie z naszymi klientami przez caty cykl pracy.

Dopiero pogtebiona jako$¢ danych pochodzacych z naszych obrabiarek

i transparentny wglad w procesy klienta moga uwolni¢, przy wspdétdziataniu
z nowoczesna analiza, wartos¢ dodana i nowe potencjaty wiedzy

oraz wzrostu.

Alfred Geifiler
Dyrektor Zarzadzajacy
DECKEL MAHO Pfronten GmbH
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DMG MORI SAMOJEZDNY SYSTEM TRANSPORTOWY AGV b0

PH-AGV 50

powered by DUNGHEINRICH

PH-AGV 50

ZALETY

+ Elastyczna koncepcja automatyzacji
+ Swobodny dostep do obrabiarki
bez ogrodzen ochronnych
+ Mozliwos¢ wspétpracy
z dodatkowymi obrabiarkami
+ Maksymalne bezpieczenstwo dzieki
skanerowi powierzchni
+ Wykorzystanie do obstugi
palet maszynowych
i transportu materiatow

Przez dtugi czas konstruktorzy obrabiarek
skupiali swoja site innowacji gtéwnie na
poprawie mechatroniki, techniki sterowa-
nia i zintegrowanej automatyzacji. Jednak
wraz z rozwojem digitalizacji perspektywa
rozwoju wyraznie sie poszerza i obejmuje
réwniez proces przeptywu materiatu jako
elementarna czesc¢ zintegrowanej produkcji.

Michael Horn, cztonek zarzadu ds. produkcji,
logistyki, jakosci i IT w DMG MORI AG, mysli
w sposéb interdyscyplinarny na bazie swojego
doswiadczenia wie, ze: ,Kluczowa sprawa
w wielu przedsiebiorstwach nie jest juz pyta-
nie, jak lepiej, szybciej i doktadniej pozyskac
z obrabiarki element konstrukcyjny. Dzisiaj
istotna kwestia jest odpowiedZ na pytanie,
w jaki sposdb mozna potaczyé obrabiarki,
narzedzia, materiat i procesy, aby tworzyty
idealnie dopasowany system produkcyjny”.
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Automatyzacja przeptywu materiatow

.Im blize] zajmujemy sie tematem automa-

tyzacji, tym bardziej intralogistyka staje sie

gtéwnym przedmiotem  zainteresowania
przedsiebiorstw. Dzieki temu bezobstugowe
systemy transportowe (AGV) zyskuja coraz
wieksze znaczenie jako $rodek przeptywu

materiatowego” - méwi dalej Michael Horn.

Automatyzacja przeptywu materiatow jest
coraz czesciej wykorzystywana w zakta-
dach produkcyjnych DMG MORI. Pozytywne
doswiadczenia i efektywnos¢ systemu zain-
spirowaty naszych konstruktordw do rozwoju
wtasnych produktow AGV.

OBStUGA PALET
/E SWOBODNYM
DOSTEPEM
DO OBRABIARKI

Z wtasnego praktycznego doswiadczenia

do fabryki klienta

Na targach EMO firma DMG MORI zaprezen-
tuje modutowy system autonomicznego trans-
portu PH-AGV 50, ktéry zostat opracowany przy
wspétpracy z firma Jungheinrich. System ten
od nadchodzacego roku wzbogaci logistyke
zaktaddw produkcyjnych na catym sSwiecie,
a takze zaktady produkcyjne nalezace do kon-
cernu DMG MORL.

Wraz z wprowadzeniem systemu transpor-
towego bez operatora mozna zwiekszy¢ ela-
stycznos¢ procesu produkcyjnego i tym samym
jego produktywnos$¢é. Réwnoczesnie systemy
AGV umozliwiaja skrocenie czaséw transportu

BEZZALOGOWY
PRZEPLYW MATERIALOW
Z PERSPEKTYWA

NA PRZYSZt0SC

i zmniejszenie kosztéw. Czas amortyzacji
wynosi przypuszczalnie ponizej 1,5 roku.

System modutowy AGV z DMG MORI

z wtasna technologia sterowania.

Oferta PH-AGV 50 obejmuje kompleksowy
system do indywidualnej konfiguracji - tacz-
nie z wbudowanym centralnym systemem
sterujgcym MCC-LPS DMG MORI. Moduty
magazynowe obrabiarek, ktére moga byc
potaczone z PH-AGV 50 zapewniaja duza
efektywnos$é, prawidtowy przeptyw materia-
téw i szybka wymiane palet. Za pomoca sys-
temu AGV mozna operowa¢ standardowymi
paletami obrabiarek oraz specjalnymi pale-
tami wyposazonymi w mocowania punktéw




zerowych. Dodatkowo system mozna wykorzy-
stywad do transportu konwencjonalnych palet
materiatowych. Gtowna zaleta PH-AGV 50 jest
fakt, ze system manewruje i pozycjonuje bez
koniecznosci montazu szyn prowadzacych,
dlatego w kazdej chwili zapewniony jest
swobodny dostep do obrabiarek. Ogrodzenia
ochronne sa przez to catkowicie zbedne.

Partner od tworzenia wartosci

hali produkcyjnej

Dla Corneliusa N6Ba, Dyrektora Zarzadza-
jacego DECKEL MAHO Pfronten GmbH,
PH-AGV 50 jest przede wszystkim przeko-
nujaca odpowiedzia na zmieniajaca sie sytu-
acje rynkowa: . Klienci oczekuja od nas, jako
producenta obrabiarek, o wiele wiecej niz
samej obrabiarki lub aplikacji zorientowanej
na przedmiot obrabiany”.

.Obecnie dzieki naszej innowacyjnosci jeste-
Smy partnerami w tworzeniu kompleksowych
rozwigzan dla nowoczesnego przemystu.
Dlatego rozwdj wtasnego bezobstugowego
systemu transportowego AGV jest dla
DMG MORI logiczng konsekwencja” - pod-
sumowuje Cornelius N&B3.
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DMG MORI SAMOJEZDNY SYSTEM TRANSPORTOWY AGY b0

Ze wzgledu na

swobodnie konfigurowany
system sterowania
PH-AGV 50 mozna bez
problemu zintegrowac

z istniejgcymi

obszarami produkcji.

Cornelius Nof3
Dyrektor Zarzadzajacy
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

PREZENTACJA NA EMO MODULOWY
ZESTAW KONSTRUKCYJNY

Dowolnie konfigurowany system z nieograniczonym dostepem
do obrabiarki.

1. DMU 65 monoBLOCK z systemem mocujacym z punktami
zerowymi i standardowym interfejsem automatyzacyji
2. PH-AGV 50 z jednostka transportowa do palet obrabiarki,
z punktami zerowymi lub dla standardowych palet materiatowych
Nosgnosé:
- palety: 500x500 mm (150 kg)
- wymiary przedmiotu obrabianego: $rednica 840x500 mm (600 kg)
3. Regat dla magazynowania palet - dowolnie wybierana
liczba i pozycjonowanie
4. Magazyn tymczasowy dla krétkich czaséw wymiany palet
5. Obrotowe stanowisko wymiany palet - dowolnie pozycjonowane
6. Wtasny komputer centralny MCC-LPS IV DMG MORI

a0 7
? ZYWO
PODCZAS
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WYWIA.D = LPP160 AN-DMC 210U
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__ FAMOT - Zaktad produkcyjny

ELASTYCZNY SYSTEM

PRODUKCYJNY W NOWEJ HALI XXL
DO OBROBKI CZESCI MASZYN O WADZE DO 6t

W ramach inwestycji rozbudowy zdolnosci
produkcyjnych fabryki obrabiarek FAMOT
Pleszew, firmy wchodzacej w sktad kon-
cernu DMG MORI, powstata jedna z najno-
woczesniejszych na swiecie hal produkcyj-
nych do obrdbki bardzo doktadnych czesci
maszyn. Szczegolna uwage zwraca liniowy
system paletowy (LPP) 160 z wymiarami
palety 1600x1600mm, wspotpracujacy
z trzema centrami obrébkowymi DMC 210 U
Portal. Waldemar Adam, Kierownik Wydziatu
Obrobki Mechanicznej, wyjasnia w jaki spo-
s6b DMG MORI poprawia wydajnos¢, ela-
stycznos¢ produkcji oraz organizacje pro-
cesow logistycznych.

Panie inZynierze, co byto najwiekszym
wyzwaniem podczas projektowania i budowy
nowej hali produkcyjnej?

Najtrudniejsze byto potaczenie rygorystycz-
nych wymagan dotyczacych doktadnosci
geometrycznej i ksztattu obrabianych detali
z efektywnoscia energetyczna wszystkich roz-
wiazan (klimatyzacja, wentylacja, ogrzewanie,
centralne systemy odprowadzenia widrow
i filtracji emulsji chtodzacej), zastosowanych
w hali. Innymi stowy minimalizacja zuzy-
cia energii i emisji CO2, przy rownoczesnie
bardzo duzej stabilnodci temperatury w hali
o powierzchni ponad 6 000 mkw. W hali XXL
mozliwa jest obrobka detali o najwyzszych
wymaganiach jakosciowych o wadze do 40 ton.
We wspétpracy z DECKEL MAHO Pfronten
w Niemczech, producentem maszyn, zdecy-
dowalismy sie na dwa najwieksze, bramowe
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centra obrébkowe DMU 1000 SE oraz trzy
centra obrébkowe duoBLOCK DMC 210 U
z systemem LPP. System LPP 160 DMG MORI
pozwala w krétkim czasie zdecydowanie
poprawi¢ wydajnos¢ obrébki. Dzieki zastoso-
waniu standardowych komponentow [np. sys-
temow szynowych), konstruktorzy DMG MORI
w  krétkim czasie stworzyli dedykowany
system,
produkcji, w petni spetniajacy wymagania
pod wzgledem wydajnosci, elastycznosci,

odpowiadajacy spektrum naszej

a takze ograniczonej powierzchni przeznaczo-
nej weczesniej dla instalacji tego typu techno-
logii. Rozwiazanie to zapewnia oszczednosc
miejsca, jest wydajne i gwarantuje spetnienie
wysokich wymagan jakosciowych obrabianych
detali. Dzieki temu mozemy tez elastycznie
i szybko reagowac na zyczenia Klientdw.
W centrum uwagi znajduje sie optacalnosc
produkgji.

INTUICYJNY UKEAD
STEROWANIA CALEGO
SYSTEMU

LPP integruje trzy centra obrébkowe

DMC 210 U Portal. Jakie zalety ma zastoso-
wany w hali XXL system automatyzacji

w codziennej pracy?

Redukcja czaséw przezbrajania, wieksza
wydajnos$¢, zmniejszenie ilosci pracownikdw

i czedciowo praca systemu bez potrzeby
obecnodci operatoréw maszyn. Takze tatwy
dostep do magazynéw narzedzi oraz mozli-
wosc realizacji czesci przegladéw okresowych
i czynnosci serwisowych bez potrzeby wyta-
czania systemu. Zastosowane rozwiazanie
automatyzacji wykorzystuje do zatadunku
i roztadunku obrabianych detali stacje przez-
brajania, sktadajaca sie z dwdch réwnolegle
pracujacych obrotowych stanowisk. Prawi-
dtowo zaplanowane procesy pozwalaja na
autonomiczna (bez obstugi), nieprzerwana
prace nawet przez kilka dni z rzedu.

Czy do obstugi LPP potrzebni sa specjalnie
przeszkoleni specjalisci?

Nie. Intuicyjny uktad sterowania LPS mozna
obstugiwac juz po krétkim instruktazu, otrzy-
mujac takze wsparcie w zakresie planowania
i sterowania produkcja. Oczywiscie, dla petnej
funkcjonalnosci systemu niezbedna jest cat-
kowita integracja LPP z systemami planowa-
nia i przygotowania produkcji oraz logistyka.

FAMOT jest uznawany za wzorcowa

fabryke DMG MORI jesli chodzi

o strategie digitalizacji. Co to oznacza dla
nowej hali produkcyjnej?

Petna integracje z wszystkimi wykorzystywa-
nymi w naszej firmie rozwigzaniami Digital
Factory i Przemystu 4.0. Poczawszy od pla-
nowania produkcji, jej przygotowania, nad-
zoru nad realizacja, az do wyrobu gotowego.
Nadzér na wszystkimi procesami logistycz-
nymi, zarzadzanie procesami utrzymania



ruchu oraz zuzycia energii. Do tych rozwiazan
naleza przyktadowo PLANNING SOLUTIONS.
Zintegrowany z ERP i wieloma innymi sys-
temamiinformatycznymi system DMG MORI
PLANNING sktada sie z trzech modutéw
PRODUCTION PLANNING, PRODUCTION

v A

Elastyczny system produkcyjny zapew-
nia optacalng obrobke bardzo doktad-
nych, duzych detali. Dzieki zastosowa-

FEEDBACK i PRODUCTION COCKPIT. Pla-
nowanie, bezposrednia informacja zwrotna
z wydziatow produkcyjnych oraz na biezaco
petny obraz sytuacji na produkcji, poprawiaja
nasza wydajnosé i elastycznos¢ podczas zwy-

ktego dnia produkcji.

«

nym rozwigzaniom moglismy znacznie
zwiekszy¢ wykorzystanie zdolnosci

produkcyjnych.

Waldemar Adam
Kierownik Wydziatu Obrébki Mechanicznej w FAMOT,
Zaktadzie Produkcyjnym DMG MOR/

T
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LINIOWY MAGAZYN
PALET 160

+

Detale o wymiarach do 22100 mm

i wysokosci 1400 mm

Maks. waga przedmiotu

obrabianego do 6t

Liniowy magazyn palet dowolna

liczba obrabiarek, stacja przezbrajania
potaczona z dopasowana do potrzeb
klienta liczba palet

KOMPUTER CENTRALNY
MCC-LPS 4

+ Intuicyjny system sterowania paletami
+ Zarzadzanie zapasami, planowanie

i dokumentacja rysunkowa detali przed
obrdbka (przygotowek])

+ Zarzadzanie narzedziami skrawajacymi
+ Dokumentacja i zarzadzanie

& s i
e s e 1| e I =5
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przyrzadami obréobkowymi
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HISTORIA KLIENTA = ZIMMER GROUP

Programowanie pojedynczych zlecen odbywa sie na
komputerze, w biurze. Wydziat Produkcyjny zajmuja sie
jedynie uzbrajaniem urzadzen produkcyjnych.

o

AU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

ELASTYCZNY SYSTEM

AUTOMATYZACJI OD PIERWSZEJ
PARTII PRODUKCYJNEJ

Po przekroczeniu nowoczesnych budynkéw
i hal produkcyjnych Zimmer Group trudno
sobie wyobrazi¢, ze historia grupy przedsie-
biorstw rozpoczeta sie w 1980 roku w zabu-
dowanej oborze w Rheinau. Wtedy to bracia
Giinther i Martin Zimmer opracowali pierw-
sze produkty dla automatyzacji produkcji.
W miedzyczasie grupa Zimmer zdobyta ponad
980 patentow i zatrudnia taczne 1260 pracow-
nikéw, pracujacych aktualnie w dwdch siedzi-
bach firmy w Niemczech oraz w oddziatach
dystrybucji na catym swiecie. Na produkcji

AUTONOMICZNA
PRODUKCJA
/ 60 PALETAMI

gdzie wykorzystuje sie okoto 40 obrabiarek
DMG MORI, wdraza sie konsekwentna opty-
malizacje procesow: od 2016 roku zainsta-
lowano osiem centr obrébkowych DMC 60 H
z elastycznymi systemami produkcji dla mak-
symalnie 60 palet.

Dzieki coraz nowszym produktom i niezliczo-
nym patentom grupa Zimmer Group zalicza sie
do czotowych przedsiebiorstw w swojej branzy.
Glnther Zimmer uwaza ze cykle rozwoju
produktu sa coraz krotsze. Przez to wzrasta
zaréwno portfolio produktow jak tez spektrum
ustug grupy Zimmer Group. Klienci widza w niej
partnera ds. technologii, ktdry realizuje cate
rozwigzania systemowe w postaci projektow
Turnkey (pod klucz).

Produkcja w odpowiednim czasie -

3 systemy produkcyjne z maks. 60 miejscami
na palety

Produkcja z okreslonym terminem realizacji,
presja firm konkurencyjnych i oczekiwanie
wysokiej jakosci wymagaja ciagtego dosko-
nalenia proceséw. Dlatego grupa Zimmer
Group w 2016 roku wspdlnie z DMG MORI



HISTORIA KLIENTA - ZIMMER GROUP

Zautomatyzowana
produkcja na osmiu
DMC 60 H sprawia
Ze jestesmy bardziej
elastyczni, produk-
tywni. Poprawia ona
naszag zdolnosc
dostaw bez koniecz-
nosci tworzenia
duzych stanow
magazynowych.

Giinther Zimmer
Zatozyciel i Dyrektor Zarzadzajacy
Zimmer Group
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zainstalowata trzy duze linie produkeyjne. Jako
magazyn palet firma Fastems, partner DMQP
(DMG MORI Qualified Products), dostarczyta
kazdorazowo FMS-ONE z dwoma stacjami
uzbrajania.

DMC 60 H - 5-osiowa obrébka symultaniczna
z wysoka doktadnoscia pozycjonowania.

Baza wszystkich trzech urzadzen sa poziome
centra obrébcze DMC 60 H z uchylnym stotem
obrotowym dla 5-osiowej obrébki symultanicz-
nej. Wszechstronnosc i precyzja centrum obrob-
kowego czyni ja idealnym wyborem dla zauto-
matyzowanej produkcji, twierdzi Klaus Seifried.

.DMC 60 H obrabia kompleksowe elementy

z aluminium i stali w niezawodny sposéb”.

Innowacyjny magazyn kotowy umozliwiajacy
zbrojenie podczas procesu obrobki

.Przy pierwszym urzadzeniu trzy obrabiarki

moga elastycznie obrabia¢ kazda czes¢” -
mowi Klaus Seifried. Kazde centrum DMC 60 H
posiada magazyn na 180 narzedzi, magazyn
palet ma 40 stacji. Regat na palety drugiego
urzadzenia jest o jeden poziom wyzej z tacznie
60 miejscami na palety. Trzy centra DMC 60 H
posiadaja magazyn kotowy na 303 narzedzia.
System przeznaczony jest do innych zadan.

.Dwia centra produkuja czesci aluminiowe, trze-

cia jest odpowiedzialna za obrdbke stali” - obja-
énia Klaus Seifried. Ponadto magazyn kotowy
umozliwia zbrojenie podczas procesu obrdbki.
Zainstalowane w 2018 roku urzadzenie zawiera
dwa identycznie wyposazone centra obrobkowe
DMC 60 H, ktére moga w réwnym stopniu obra-
bia¢ wszystkie produkowane czesci.

Najwieksza z dotychczas zainstalowanych zautomatyzowanych linii obejmuje trzy

centra DMC 60 H kazda z magazynem na 303 narzedzia.

Konkurencyjne rozwiazania dzieki
elastycznej produkcji 24/7 na o$miu
zautomatyzowanych centrach DMC 60 H.

W przypadku rozmiaréw partii zawierajacych
od stu do kilkuset czesci, centra moga pro-
dukowac przez siedem dni bez przerwy - czyli
réwniez podczas zmian bezzatogowych w nocy
i w weekendy. Dzieki tego rodzaju inwestycjom
Glnther mysli  dtugoterminowo: ,Musimy
pamieta¢ o ogdlnym obrazie sytuacji i dbac o
to, aby zachowa¢ onkurencyjnos¢ réwniez w
przysztosci”. Dotyczy to w réwnym stopniu naj-
mtodszego nabytku: Do korica roku DMG MORI
zrealizowata projekt kolejnej automatyzacji
z 60 miejscami na palety. Sktada sie z dwdch
DMC 60 H i jednej DMC 60 FD duoBLOCK dla
jeszcze bardziej] kompleksowych
téw. Magazyn palet pochodzi ponownie od
PARTNERA DMQP, firmy Fastems.

elemen-

«

ZIMMER GROUP FAKTY

+ Firma zatozona w 1980 roku

+ Dwie siedziby produkcyjne
w Niemczech z tacznie 1260
pracownikami

+ Pond 5000 réznych artykutéw dla
automatyzacji i obstugi

ZiIMMER
Qroup

ZIMMER Group

Im Salmenkopf 5

77866 Rheinau, Niemcy
www.zimmer-group.de

Uzbrajanie podczas procesu obrobki
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SWIATOWA PREMIERA - CLX 750

: NOWA TOKARKA
vl STEROWANA
2019 NUMERYCZNIE

CLX 75

2000Nm DO OBROBKI
CZESCI DO 400kg

+ Obrdbka czesci do 700 mm i dtugosci toczenia 1290 mm
(maks. 8640 mm w potaczeniu z osig Y’)
Wrzeciono gtéwne z przytaczem A2 -11" o mocy 46 kW,
maksymalny moment obrotowy 2000 Nm
Srednica przelotowego mechanizmu zacisku 127 mm
12-pozycyjna gtowica rewolwerowa VDI 50
0$ Y £ 80 mm, podtrzymka” do @430 mm
Przeciwwrzeciono® ISM76;
4000 0br./min i 360 Nm*
+ Duza réznorodnos¢

cykli technologicznych DMG MORI
+ DMG MORI loTconnector w standardzie
Panel sterowania 3D z 19" panelem
dotykowym, do wyboru ze STEROWANIEM
SIEMENS lub FANUC

* Opcja

ZALETY

RIS

+ o+ o+ o+

4L

SERIA CLX

Perfekcyjne rozwiazania:

system satacunku xsla — AUTOMATYZACJA

krotkiego czasu cyklu, lub
STANDARD Robo2Go dla najwyzszej . .
AUTOMATYZACJI elastycznoéci. + Robot lub podajnik pretow

w celu zautomatyzowania proceséw produkgji
+ Podajnik pretéw (maksymalna $rednica obrabianego preta)
CLX 350 - g65mm
CLX 450 - g80mm
CLX 550 - g80mm (2102 mm opcjal
CLX 750 - 8127 mm (opcja)
+ Robo2Go do wszystkich obrabiarek CLX
ze sterowaniem SIEMENS lub FANUC
- maksymalna $rednica czesci: 170 mm
- maksymalne obciazenie: 10/20/35kg
+ Gantry GX 6 (CLX 350 z ZE STEROWANIEM SIEMENS]
- maksymalne gabaryty obrabianych czesci: 180 x140mm

CLX z GX6

——

CLX z Robo2Go
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\; Robo26o VISION

STEROWANIE 3D

Wszystkie tokarki CLX sa dostepne z:

+ 19 calowym monitorem DMG MORI SLIMline multi-touch
na sterowaniu SIEMENS

+ 19 calowym monitorem DMG MORI SLIMline touch
na sterowaniu FANUC

Robo2Go VISION

TWOJ UNIWERSALNY ASYSTENT
PRODUKCJI Z VISION-KOMFORT

ZALETY

+ Szybkie podawanie i odbieranie czesci surowych
i gotowych za pomoca wézka

+

Bez uktadania w stosy dzieki uzyciu standardowych palet i wozkdéw

+ Bez koniecznosci uzycia specyficznych palet

+

Krétsze czasy zbrojenia dzieki wiekszej pojemnosci

+

Maksymalne gabaryty obstugiwanych czesci: 25-175mm

+

Wykrywanie czedci kamera 3D

| ce=—mm—— ]
MODULOWOSC - 5

WYDAJNA SERIA CLX DMG MORI -
SYSTEM OBSLUGIWANY
Sairic o Moment sty Z UZYCIEM OKIEN DIALOGOWYCH
ZA POMOCA CELOS

700 CLX 750

630 ZALETY
480 CLX 550
426

400 ————  C(LX450
168 + Funkcja wielozadaniowa: Rézne zlecenia w jednym katalogu

320 ——  CLX350 czesci. Idealne dla matych i $rednich serii

+ Bez koniecznodci posiadania wiedzy dotyczacej
programowania robota

+ Tworzenie procesu w oparciu o zdefiniowane wstepnie moduty
Dtugosé
toczenia (mm) programowe

530 800 1225 1290 + Funkcja Home dla prostego powracania i ustawien podstawowych
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Przezbrajanie w trakcie obrébki, dzieki dostepowi do magazynu narzedzi na frezarce CMX 70 U.

PRODUKCJA WE WLASNEJ
FIRMIE DZIEKI
ATRAKCYIJNYM CENOWO
OBRABIARKOM CLX [ CMX

Zatozona w 1965 roku pod nazwa Maschinen-
fabrik Spaichingen GmbH firma MS Ultra-
schall Technologie GmbH skupiata sie od
konca lat 80-tych na technologii ultradzwie-
kowej, dzieki czemu dzis jest jednym z lide-
row w tej dziedzinie. Doktadniej firma MS
Ultraschall Technologie opracowywata
maszyny do zgrzewania ultradzwiekowego
tworzyw sztucznych i tekstyliow, stosowa-
nych w przemysle tekstylnym, medycznym
oraz motoryzacyjnym. Wysokie wymagania
stawiane przez klientéw, firma MS Ultra-
schall Technologie realizuje w produkcji,
dzieki szeroko zrdéznicowanemu parkowi
maszynowemu DMG MORI. Od pewnego
czasu wszystkie elementy zespot produkuje
we wtasnej firmie - na wydajnych i atrak-
cyjnych cenowo obrabiarkach CLX i CMX U.

.Gdy samodzielnie produkujemy nasze kom-
ponenty, to mamy lepsza kontrole nad jako-
Scig i mozemy pracowac bardziej elastycznie
dotrzymujac termindéw” - uzasadnia decyzje

44 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

produkowania wiekszosci czesci we wtasnej
firmie Sascha Medenica, kierownik produkgji
MS Ultraschall Technologie. Produkcja znaj-
duje sie dzis na poziomie do 90%. .Zakres
dziatalnosci obejmuje rozwdj i konstruk-
cje czesto bardzo specyficznych czesci, jak
i ich wytwarzanie poprzez obrébke az do
serwisu”. W Spaichingen okoto 400 pracowni-
kdw zapewnia bezawaryjny przebieg wszyst-
kich proceséw.

Obrabiarki DMG MORI sa odpowiednie

do kazdego profilu produkcji.

Podczas obrébki mechanicznej firma MS
Ultraschall Technologie wykorzystuje rézne
technologie wytwarzania dostosowane odpo-
wiednio do wymagan stawianych elementom
konstrukcyjnym, a to wszystko dzieki obra-
biarkom DMG MORI. ,Elementy, ktére péz-
niej polerujemy, obrabiamy na frezarce DMU
60 eVo linear, poniewaz pozwala ona uzyskac
wysokie] jakosci powierzchnie. Zmniejsza to
naktad pracy podczas polerowania” - objasnia

Dzieki wydajnym

I atrakcyjnym
cenowo obrabiarkom
mozemy wykonywac
do 90 % obrobki

na obrabiarkach
CMX i CLX

Sascha Medenica
Kierownik Produkcji
MS Ultraschall Technologie GmbH

Sascha Medenica. Kompleksowa obrdbka
czesci na centrach tokarsko-frezarskich jest
realizowana na trzech CTX beta TC.

kompletna obrdbka z 6 stron

za pomoca CLX 450

Firma MS Ultraschall ciagle zwieksza swoja
produktywnos¢ dlatego od 2018 roku zainsta-
lowano jedna obrabiarke CMX 50 U, cztery
CMX 70 U i jedna CLX 450. ,Obrabiarki te
oferuja szerokie spektrum obrébki w przy-
stepnej cenie, dzieki czemu optaca sie réw-
niez produkcja elementéw konstrukcyjnych,



0d 2018 roku zainstalowano miedzy innymi jedna
frezarke CMX 50 U i cztery CMX 70 U.

HISTORIA KLIENTA - MS ULTRASCHALL TECHNOLOGIE GMBH

5-osiowe frezarki CMX U uchodza w produkcji za
wszechstronne wielozadaniowe obrabiarki.

ktére wczesniej kupowalismy” - twierdzi
Sascha Medenica. Jako uniwersalna tokarka
z droga przesuwu osi Y £ 60 mm i mozliwosci
zastosowania narzedzi napedzanych tokarka
CLX 450 jest w stanie realizowa¢ réwniez

CLX - 0SY
| PRZECIW-WRZECIONO
POZWALAJA
NA KOMPLEKSOWA
OBROBKE CZESC]

operacje frezowania. Posiada ponadto
wysoce dynamiczny naped wrzeciona
0o mocy 25,5kW, z momentem obrotowym
426 Nm i maksymalna predkoscia obrotowa
4000 0br./min. Sztywne zeliwne toze dla opty-
malnego ttumienia wibracji, wysoka stabil-
nos¢ temperaturowa i bezposredni uktad
pomiarowy zapewniaja wymagana precyzje
podczas kompletnej obrébki z 6 stron. Nie-
wielkie zapotrzebowanie na miejsce wyno-
szace 6,8’ przy srednicy toczenia g400 mm
i dtugosci toczenia 800 mm w osi Z réwniez
wychodzi na dobre firmie MS Ultraschall
Technologie.

Wydajne frezowanie 5-osiowe

na frezarkach CMX U

Tak jak tokarki CLX 450, réwniez 5-osiowe fre-
zarki CMX U sa przeznaczone do kompletnej
obrébki. . Tylko w ten sposéb jestesmy wystar-
czajaco produktywni” - zwraca uwage Sascha
Medenica. Przede wszystkim model CMX 70 U
okazat sie wszechstronna i wielozada-
niowa frezarka. Zakres obrotu stotu w osi
B wynosi od -10° do 95°. Stét o wymiarach
2800%x620mm pozwala na obrobke czesci
o wadze do 350kg. Zoptymalizowana kon-
strukcja i prowadnice rolkowe zapewniaja tutaj
najwyzsza sztywnosc i stabilny proces obrdébki,
podczas gdy bezposredni uktad pomiarowy
zapewnia w standardzie precyzje na wszyst-
kich obrabiarkach CLX i CMX. Ponadto
w przysztosciwszystkie frezarki CMX ViCMX U
beda opcjonalnie dostepne z nowym wrzecio-
nem inlineMASTER tacznie z 36-miesieczna
gwarancja (patrz strona 46/47).

Obrabiarki z serii CMX U cechuja sie dobra
dostepnoscia, co znacznie utatwia prace.
Przede wszystkim w przypadku obu najmtod-
szych modeli magazyn narzedzi pozwala réw-
niez na obstuge poprzez drzwi boczne maga-
zynu, dzieki czemu mozliwe jest przezbrajanie
obrabiarki podczas obrébki. Ergonomiczna
nowoscia w przypadku tych dwéch obra-
biarek CMX 70 U jest tez sterowanie 3D, jak
moéwi Sascha Medenica: 19" wielofunkcyjny

Ztozone elementy obrabiane
sa integralna czescia
produkcji w firmie

MS Ultraschall Technologie.

panel dotykowy zapewnia intuicyjna i wygodna
obstuge”. Wszystkie frezarki CMX'V i CMX U
sa w standardzie, wyposazone w ten panel -
dostepny ze sterowaniem SIEMENS lub
HEIDENHAIN. Od EMO wszystkie obrabiarki
CLX, CMXViCMX U beda wyposazone w stan-
dardzie w DMG MORI loTconnector.

MS ULTRASCHALL
TECHNOLOGIE FAKTY

+ Zatozona w 1965 roku
w Spaichingen

+ 400 pracownikow

+ Rozwdj i budowa maszyn do
zgrzewania ultradzwiekowego

+ Klienci z branzy budowy
samochoddw, przemystu

tekstylnego i techniki medycznej

ULTRASONIC
TECHNOLOGY
GROUP

MS Ultraschall Technologie GmbH
Karlstrafe 8 -20

78549 Spaichingen, Niemcy
www.ms-ultraschall.de
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CMXV/CMX U/AUTOMATYZACJA

NOWOSC: WRZECIONO

InlineMASTER

DLA OBRABIAREK CMXV | CMX U
/ 36-MIESIECZNA GWARANCJA

ZALETY

+ Sprawdzona jakos¢ DMG MORI
przy wrzecionach MASTER

+ Wrzeciono 12000 obr./min inlineMASTER
z 83Nm i 13kW [opcjonalnie)

+ Wrzeciono 15000 obr./min inlineMASTER
7 121Nm i 20kW (opcjonalnie)

+ 36-miesieczna gwarancja na wszystkie
wrzeciona MASTER bez limitu godzin pracy

+ Dostepne w sprzedazy od EMO 2019

36-miesieczna
gwarancja na

wszystkie wrzeciona
Master bez limitu
godzin pracy

PH 150

OBSLUGA PALET PH 150 pit s
OBStUGA BEZPOSREDNIO Z PANELU YompLETNE
STEROWANIA OBRABIARKI

ZRODLA!

ZALETY ¥
+ Dostepne dla wszystkich frezarek CMX Vi CMX U i
+ Obstuga bezposrednio ze sterowania obrabiarki,
bez dodatkowego sterowania zewnetrznego do automatyzacji
+ Maks. obciazenie 150kg (250 kg')
+ Jeden zespot mocujacy dla trzech rozmiaréw palet:
10 palet 320x320mm, 6 palet” 400x400mm,
4 palety 500x500mm
+ System mocowania EROWA w standardzie, opcjonalnie SCHUNK
+ Maksymalna sita zacisku od 112 kN z funkcja turbo
w przypadku uchwytu SCHUNK VERO-S
+ Zredukowany czas przestoju |
+ Wysoka doktadnos¢ ponownego mocowania palet;
<0,002mm z uchwytem EROWA UPC-P V
* opcjonalnie ORAZ CMX U

GOTOWE NA
AUTOMATYZACJE
z magazynem na
60 narzedzi*
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.

CMXV/CMX U /AUTOMA

WRZECIONO inlineMASTER

. .‘{ + Zwiekszona wydajnos¢ obrobki dzieki o 53 % wyzszej mocy wrzeciona
i 0 45 % wyzszemu momentowi obrotowemu
-150000br./min inlineMASTER (20 kW, 121Nm przy 40 % ED)

+ 0 25% wyzsza predkosc obrotowa wrzeciona
dla poprawy jakosci powierzchni

+ Ztacze BIG PLUS® dla wyzszej trwatosci narzedzi:
Eliminacja ruchu osi Z przy wysokich predkosciach
dzieki przyleganiu czotowym

+ Smarowanie mgta olejowo-powietrzna
tozysk wrzeciona i poprawione uszczelnienie labiryntowe
w celu wydtuzenia zywotnosci

+ Chtodzenie ciecza dla optymalnej stabilnosci termiczne;

WH CELL

MODUtLOWA AUTOMATYZACJA
DLA OBRABIAREK CMX V| CMX U

ZALETY

+ Modutowy system automatyzacji
dla czesci obrabianych o masie do 15kg

+ Magazyn obiegowy lub szufladowy na elementy:
maks. rozmiary elementdw do 300 x 300 x 220 mm
maks. masa zatadunku 250 kg

+ Robot przemystowy KUKA/FANUC z réznymi
wariantami chwytaka od SCHUNK:
Pojedyncze lub podwdjne szczeki chwytaka
dostosowane do potrzeb klienta Dostepnosé CMX 600V  CMX800V  CMX1100V  CMX50U CMX70U

+ Rozbudowa (opcja): Szuflada SPC, rynna NiO,

- . . WH 6 Cell . . . . .
stacja przedmuchu, urzadzenie do obracania
. o WH 8 Cell ° ° - . -
i wiele wiece]
WH 15 Cell . . . . .

® dostepne - niedostepne

O WH 8 Cell: Tylko na zamoéwienie
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KOMPLETNA OBROBKA TOKARSKO-FREZARSKA

SERIANTXICTXTC

KOMPLETNA OBROBKA ‘A
TOKARSKO-FREZARSKA Z 6 STRON

Ekskluzywne Cykle Technologiczne
Toczenie i Toczenie z Frezowaniem

3D quickSET -
TOCZENIE

+ Pomiar i korekta pozycjonowania osi
wrzeciona i osi uchylnej (C4/C3/B)

+ Mozliwa kompensacja ugiecia

+ Mozliwosc¢ zastosowania w potaczeniu
ze standardowymi sondami klientow
(zalecane Renishaw, Blum)

KORZYSCI DLA KLIENTA

+ Re-kalibracja obrabiarki przed wysoce
precyzyjna obrébka

+ Ciagta archiwizacja doktadnosci
obrabiarki

+ Brak odrzuconych czesci z powodu
wad geometrii

Wiecej o cyklach
technologicznych mozna
znalez¢ pod adresem:
techcycles.dmgmori.com

VIG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

NTX 1000 2. GENERACJI

+ 5-osiowa obrobka symultaniczna skomplikowanych elementéw
dzieki Direct Drive w osi B (technologia DDM)

+ Do 10 napedzanych narzedzi na gtowicy rewolwerowej BMT
(opcjonalnie) z predkoscia obrotowa do 10000 obr./min

+ Elementy o dtugosci do 800 mm i Srednicy 430 mm,
uchwyt o srednicy do 8200 mm

+ CELOS z MAPPS na sterowaniu FANUC lub CELOS
ze sterowaniem SIEMENS

NTX 2000/2500/3000 2. GENERACJI

+ Multitasking - o$ B z napedem Direct Drive dla 5-osiowej
obrébki symultanicznej

+ compactMASTER - najkrétsze na $wiecie wrzeciono
w swojej klasie o dtugosci 350 mm, dla maksymalnej
elastycznosci w przestrzeni roboczej

+ Duza przestrzen robocza 675mm (=125 - +550 mm)
w osi X i 300 mm (+150mm) w osi Y

+ CELOS z MAPPS na sterowaniu FANUC lub CELOS
ze sterowaniem SIEMENS

NTX 1000 z IMTR
(In Machine Travelling Robot)



KU’MF;LETNA 0BROBKA TOKARSKOFREZARSKA

/ T

CTX gamma 2000 TC
zGX60T

SERIA OBRABIAREK TOKARSKO-FREZARSKICH

0$Y (mm)
CTX beta & gamma TC Obrébka 4-osiowa dzieki

. 2. suportowi narzedziowemu jako dolna gtowica rewolwerowa
+ 100% TOCZENIE: Obrobka detali CTX gamma TC
’ ] : . (1250/2000/3000) + TC 44

o srednicy do 3700 mm i przy momencie

obrotowym wrzeciona gtéwnego Nz fg;az"’ CTX beta 2000 TC

do 4000Nm

: +TC4A
I

tMASTER do predkosci obrotowej Wislkoie
20000 obr./min z 120 Nm Lub e ey
12000 obr./min z 220 Nm [tylko gamma TC) (cale]
+ 100 % NARZEDZIA: Do 180 narzedzi 6-8" 8 " ! 1" 18-25"
dla najwstzej elastycznoéci compactMASTER do 120Nm compactMASTER do 220Nm
+ CELOS ze sterowaniem SIEMENS
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HISTORIA KLIENTA - GE AVIO AERO

PODWOJENIE

/DOLNOSCI PRODUKCYJNYCH

GE Avio Aero, firma nalezaca do grupy GE
Aviation, zajmuje sie projektowaniem i pro-
dukcja komponentow oraz systeméw dla
lotnictwa cywilnego i wojskowego. Firma
zapewnia swoim klientom innowacyjne roz-
wiazania umozliwiajace szybka reakcje na
ciagte zmiany, ktdre maja miejsce w przemy-
$le: zmienne zapotrzebowanie, szybkie pro-
totypowanie oraz technologie do produkcji
przektadni, turbin i komoér spalania. Gtéwna
siedziba firmy znajduje sie we wtoskiej
miejscowosci Rivalta di Torino. W zaktadzie
produkcyjnym GE Avio Aero zostata zainsta-
lowana linia produkcyjna do produkcji topa-
tek turbinowych, sktadajaca sie z czterech
frezarek DMU 80 FD duoBLOCK. Dzieki temu
zdolnosci produkcyjne GE Avio Aero zwiek-
szyty sie ponad dwukrotnie.

.Zaktad GE Avio Aero w Rivalta di Torino

specjalizuje sie w konstruowaniu,
dukcji i montazu przektadni oraz nisko-

modutéw turbinowych

pro-

cinieniowych
do silnikdw wykorzystywanych w samo-

PLANOWANIE,
STEROWANIE
| MONITOROWANIE
/ CELOS

lotach cywilnych i wojskowych, a takze
stosowanych w przemysle okretowym” -
moéwi Mauro Canola, inzynier produkcyjny
w siedzibie w Piemont. Kluczowa kwestia jest
produkcja topatek turbinowych dla silnikéw

L3O RO

3K

JRIN R 11 i

Automatyzacja dostosowana do potrzeb klienta:

cztery zautomatyzowane frezarki DMU 80 FD duoBLOCK z magazynem palet.

5“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

LEAP od CFM International, spdtki joint ven-
ture SAFRAN Aircraft Engines oraz General
Electric. Srednice zewnetrzne wynosza od 400
do 1 000mm. W produkcji stosuje sie mate-
riat Inconel 718 i René 88. Te specjalne stopy
niklu sa odporne na wysokie temperatury
i korozje. Mauro Canola objasnia: ., Ze wzgledu
na ich wysoka odpornos$¢ sa bardzo trudne
w obrébce, przez co w przypadku kwestii
technologicznych wymagany jest wysoki
poziom know-how, aby zachowa¢ wysokie
standardy jakosci”.

Automatyzacja dostosowana

do potrzeb klienta z czterema frezarkami
DMU 80 FD duoBLOCK

Zdolnosci produkceyjne turbin topatkowych dla
SAFRAN Aircraft Engines wynosity 1500 sztuk
na rok. Gdy klient co roku sktadat zapytanie
o dodatkowe 1700 topatek turbinowych podjeto
decyzje ozwiekszeniuzdolnosciprodukeyjnych.




Kontrola jakosci: Kontrola wzrokowa topatki turbinowej z Inconel 718.

Poniewaz Firma GE Avio Aero od dtuz-
szego czasu odnosi sukcesy produkcyjne
z wykorzystaniem Centréw frezarsko-tokar-
skich DMG MORI, dlatego dalsze inwestycje
w te technologie okazaty sie logicznym kro-
kiem. Ze wzgledu na duze ilosci produkowa-
nych turbin zasugerowano automatyzacje
produkcji. W wyniku tego powstata linia pro-
dukcyjna sktadajaca sie z czterech frezarek
DMU 80 FD duoBLOCK z duzym magazy-
nem palet, ktdry mozna rozszerzy¢ tacznie
do szesciu obrabiarek. Nalezy podkreslic,
ze jest to system dostosowany do potrzeb
klienta. Palety z obrabianym materiatem sa
przesytane bezposrednio z magazynu palet
do obszaru roboczego obrabiarek.

Scista wspétpraca z DMG MORI

Aerospace Excellence Center

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu i wspot-
pracy z DMG MORI Aerospace Excellence
Center jest w stanie realizowac indywidu-
alne i optymalne rozwiazania produkcyjne
dla klientéw z branzy lotniczej. W firmie GE
Avio Aero tamtejsi eksperci zostali wtaczeni
w projekt modernizacji juz na wczesnym
etapie projektowym, aby wdrozy¢ specjalne
wymagania w zakresie technologii urzadzen
mocujacych, strategii obrébki, automatyza-
cji instalacji i doboru odpowiednich narze-
dzi. W naszej produkcji wykorzystujemy
duza liczbe narzedzi dlatego potrzebujemy
magazyny o duzej pojemnosci " - uzupetnia
Mauro Canola.

HISTORIA KLIENTA - GE AVIO AERD

Stanowisko zbrojenia dla linii produkcyjnej z czterema frezarkami
DMU 80 FD duoBLOCK.

Zrédto: Tecnologie Meccaniche, wydanie czerwiec 2019 .

Innowacyjny magazyn kotowy DMU 80 FD
duoBLOCK posiada 183 miejsca na narzedzia
i zapewnia przezbrajanie magazynu podczas
procesu obrébki.

CELOS dla cyfrowego planowania,
sterowania i monitorowania produkcji

DMG MORI wspierata GE Avio Aero réwniez
w drodze do digitalizacji produkcji i potaczeniu
obrabiarek do wspdlnej sieci informatyczne;.

.Dzieki CELOS mozemy kompletnie zapla-

nowac, sterowac i monitorowacé produkcje
w catej linii produkcyjnej” - moéwi Mauro
Canola. Nowosci w dziedzinie cyfryzacji
zapewniaja integracje MT Connect z aplika-
cjami DMG MORI Messenger, Service Agent
i NETservice, ktére komunikuja sie z syste-

mem IT GE Avio Aero.

Wedtug Mauro Canoli, ze Scistej wspétpracy
miedzy GE Avio Aero a DMG MORI Aero-
space Excellence Center wszyscy uczestnicy
odniesdli korzysci: ,Podczas gdy my poinfor-
mowalismy DMG MORI o normach i specyfi-
kacjach obu typéw produkowanych topatek,
moglismy réwnoczesnie poznac potencjat
nowej obrabiarki produkcyjnej”. GE Avio Aero
dzielit swoje doswiadczenia z DMG MORI
i w ten sposéb obaj partnerzy odnotowali
wzrost kompetencji. .Wspotpraca opierata sie
gtéwnie na wymianie pomystéw, technologii

i technicznych innowacji”.

.Dzieki DMG MORI produkujemy topatki

turbinowe z poziomem btedéw zblizonym
niemalze do zera.”

Intensywna praca rozwojowa z DMG MORI
byta przekonujaca dla Mauro Canoli. Pod
koniec moglismy znaczaco zwiekszy¢ produk-
cje: .Po pierwotnie 20 planowanych topatkach
turbinowych tygodniowo, produkujemy teraz
38 - a wszystko to przy poziomie btedéw zbli-
zonym niemalze do zera”.

GE AVIO AERO FAKTY

+ Firma zatozona w 1908 roku

+ Siedziba gtéwna w Rivalta
di Torino

+ 4600 pracownikéw

+ Produkcja komponentdéw
i systemdw dla lotnictwa
cywilnego i militarnego

AVIiO Aero?

GE Avio Aero

Via | Maggio, 99

10040 Rivalta di Torino, Wtochy
www.avioaero.com

il
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HISTORIA KLIENTA - GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS

DMC 125 FD duoBLOCK

KOMPLETNA PRO-
DUKCJA W JEDNYM

MOCOWANIU

ZALETY

+ Frezowanie i toczenie w jednym

mocowaniu dzieki stotowi Direct Drive
i predkosci obrotowej do 500 obr./min
Najlepsza jakos¢ powierzchni

dzieki integracji technologii obrébki
szlifierskiej

Maksymalna doktadnosc

dzieki w petni chtodzonym woda
napedom osi

SGS: Spindle Growth Sensor

do kompensacji rozszerzalnosci
cieplnej wrzeciona

Szybki, wyjatkowo kompaktowy
obrotowy, zmieniacz palet w standar-
dowej konfiguracji do przezbrojenia
podczas procesu obrdbki
Elektrowrzeciono

powerMASTER 1000 z momentem
obrotowym 1000 Nm o mocy 77 kW
5X torqueMASTER z momentem

obrotowym 1800 Nm o mocy 52 kW
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— ZALADUNEK

NARZEDZI O MASIE DO 30kg

Turbiny, elementy konstrukcyjne i inne pro-
dukty GKN Aerospace znajduja sie na pokta-
dach 100 000 samolotéw dziennie. Wszyscy
wiodacy producenci silnikow zaufali roz-
wiazaniom firmy, ktérej historia siega XVIlII
wieku. 2 300 osob z 17 000 pracownikow na
catym swiecie pracuje w GKN Aerospace
Engine Systems w szwedzkiej miejscowo-
sci Trollhdttan. Sa oni odpowiedzialni za
konstrukcje oraz produkcje turbin. Wyma-
gajaca produkcja odbywa sie miedzy innymi
na 30 centrach obrébczych DMG MORI. 0d
2018 roku GKN rozszerzyt swoja produkcje
o cztery frezarki DMC 125 FD duoBLOCK,

na ktorych obrabiane sa komponenty do
silnikow Pratt & Whitney. Piata obrabiarka
zostanie zainstalowana pod koniec 2019
roku. DMG MORI scisle wspotpracowato
z GKN, aby opracowac ergonomiczna sta-
cje zatadunku narzedzi dla magazynu koto-
wego DMC 125 FD duoBLOCK, ktora umoz-
liwia zatadunek narzedzi o masie do 16 kg.
(maksymalnie 30kg.). Zaprojektowane roz-
wiazanie jest teraz dostepne réwniez dla
innych uzytkownikow jako opcja.



HISTORIA KLIENTA - GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS

0d lewej do prawej: Kenneth L66f, Koordynator
Technologiczny Dziat Zakupéw GKN Aerospace

Z udziatem 39% GKN Aerospace Engine
Systems jest kluczowym filarem koncernu,
ktéry posiada 51 oddziatéw produkcyjnych
w 14 krajach. Boom w branzy lotniczej oraz
fakt, ze wszyscy wiodacy producenci silnikéw
zamawiaja produkty w GKN, stawia przed-
siebiorstwo w dobrej sytuacji ekonomicz-
nej. .Dzieki konsekwentnym inwestycjom,
zaréwno w szkolenia naszych pracownikéw,
jak i w technologie produkgcji, byliSmy w sta-
nie zrealizowac¢ nawet najbardziej wymaga-
jace zaméwienia” - wyjasnia Joakim Wilson,
Manager Machine Maintenance & Procure-
ment w GKN Aerospace Engine Systems

PROJEKT
ZORIENTOWANY NA
ROZWIAZANIA
PRZYJAZNE
UZYTKOWNIKOW]

Indywidualne specjalne rozwiazania
zwiekszajace ergonomie od DMG MORI
Ergonomiczna obstuga byta decydujacym
czynnikiem przy zakupie pieciu komplek-
sowo wyposazonych frezarek DMC 125 FD
duoBLOCK. Dwa lata wczesniej uruchomione
zostaty dwie z pieciu obrabiarek, jednak oka-
zato sie, ze zatadunek narzedzi o duzej masie
do magazynu kotowego jest dla operatora
bardzo uciazliwy. Kenneth Loof podczas ostat-
nich zamdwien zauwazyt potrzebe podjecia
dziatan: .Wewnetrzne badania wykazaty, jakie
fizyczne obciazenia sa dopuszczalne przez
dtuzszy okres czasu. Zatadunek narzedzi
o masie do 16 kg. w przypadku naszej firmy nie
spetniat powyzszych wymagan”. W zaleznoéci
od sytuacji, konieczne jest przeprowadzenie
nawet do 50 cykli wymiany narzedzia jedno
po drugim. Aby zoptymalizowa¢ ten proces
GKN Aerospace Engine Systems poprosit
DMG MORI o opracowanie indywidualnego
rozwiazania, ktore
wysitek fizyczny.

zmniejszy wymagany

i Bjorn Nilsson, Operator Obrabiarki

Engine Systems, Sandra Broberg, Kierownik Projektu

Konfiguracja zestawu o$miu narzedzi
jednoczesnie z maksymalna ergonomia.
Dotychczasowe doswiadczenie sprawito, ze
Sandra Broberg, kierownik projektu w GKN
Aerospace Engine Systems, i jej koledzy
doktadnie wiedzieli, jakie wymagania musi
spetnia¢ alternatywne rozwigzanie: ,Potrze-
bowaliémy  ergonomicznego
ktdre bedzie poste w obstudze dla wszystkich
naszych pracownikéw, zaréwno kobiet jak
imezczyzn”. W oparciu o te wiedze DMG MORI
wspélnie z GKN Aerospace Engine Systems

rozwiazania

opracowat stacje zatadunku, ktéra umozli-
wia ergonomiczny oraz prostszy zatadunek
i roztadunek narzedzi. ,Stacja posiada osiem
poziomo rozmieszczonych miejsc na narzedzia
a jej wysokos¢ mozna dopasowad do wzrostu
operatora” - méwi Kenneth L&6f. Dzieki temu
udato sie uzyskac najkrétsza mozliwa droge
od wézka narzedziowego do magazynu. Po
umieszczeniu  wszystkich  o$miu narzedzi
maszyna automatycznie przektada narzedzia
do magazynu kotowego.

75 procent krotsze czasy zbrojenia

Bjorn Nilsson, ktdry codzienne pracuje z nowa
stacja zatadunku, jest zadowolony z nowego
rozwiazania: ,Ergonomiczna obstuga zapew-
nia minimalne obciazenie fizyczne, zwtaszcza
w godzinach szczytu”. Réwniez Joakim Wilson
jest zadowolony z rozwiazania zorientowanego
na rozwdj specjalnych konstrukcji: ,Jestesmy
zadowoleni z wysitku, ktéry GKN i DMG MORI
wtozyli w to rozwiazanie. DMG MORI zrozu-
miato codzienna prace naszych operatordw
i pomogto nam zorganizowa¢ ja w bardziej
ergonomiczny sposéb”. Doprowadzito to do
opracowania bardziej ergonomicznego i wydaj-
nego rozwigzania. Bjorn Nilsson zwraca uwage
na kolejny pozytywny efekt uboczny: .Czas
tadowania narzedzia zostat skrécony nawet
075 procent”.

0d specjalnego rozwiazania do nowej opcji

DMG MORI docenit warto$¢ dodana stacji
tadujacej, ktéra opracowat dla GKN Aero-
space Engine Systems, i teraz uwzglednit ja
w swojej ofercie jako dodatkowa opcje, aby
inni klienci réwniez mogli skorzysta¢ z tego
rozwiazania. «

1. Doskonata ergonomia: Stacja tadowania narzedzi

z regulacja wysokosci do konfiguracji zestawéw

8 narzedzi kazdy po 30kg, tacznie z identyfikacja
narzedzia.

2. Automatyczna wymiana narzedzi ze stacji tadujacej
do magazynu kotowego.

GKN AEROSPACE FAKTY

+ 2300 pracownikéw w siedzibie
gtéwnej GKN Aerospace
Engine Systems w Trollhattan

+ RKonstrukcja i budowa turbin

+ Dostawca dla wszystkich
wiodacych producentdw silnikéw

GKN Aerospace Engine Systems
Flygmotorvagen 1

46138 Trollhattan, Szwecja
www.gknaerospace.com
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ALX 1500/2000/ 2500

Gtowica rewolwerowa BMT z maks. predkoscia
obrotowa 12 000 obr./min. i momencie 15,9Nm dla
operacji wiertarsko-frezarskich

ALX 2500 z systemem automatyzacji GX 15
do zatadunku pétfabrykatow o wymiarach do 8200 x150 mm

ALX-KOMPAKTOWE
TOKARKI NUMERYCZNE:

DO ZAUTOMATYZOWANEJ
PRODUKCJI SERYJNEJ

NAJWAZNIEJSZE ZALETY TOKAREK ALX: ‘

+ 36 opcji rozbudowy, ktore spetnia wszelkie
wymagania produkcyjne

+ 4 wersje o nastepujacej dtugosci toczenia:
300, 500, 1000 oraz 2000 mm HYDRAULIKA
(dtugos¢ toczenia w ktach)

* PRZEMYSL
N SAMOCHODOWY

) . Zt ACZKA RURO OBUDOWA

+ Wrzeciona turnMASTER (Direct Drive) —_—
. . .. . . . Wymiary: 30 x35mm Wymiary: 100 x80 x50 mm

o wspotosiowosci 0.4 um i 36-miesiecznej Materiat: S45C Materiat: ADC

gwarancji bez limitu roboczogodzin

+ Prowadnice $lizgowe w osi X oraz toczne w osiach
Y/Z zapewniaja wysoka sztywnos¢ oraz zapobiegaja
powstawaniu drgan w trakcie obrébki

+ Najnowsze sterowanie 3D:
12,1 COMPACT!(ine z MAPPS Pro (300 & 500,
15" SLIMline z MAPPS (1000 & 2000}

+ 11 cykli technologicznych zwiekszajacych BUDOWA MASZYN ENERGIA
mozliwosci obrabiarki np. toczenie mimos’rodév\/, WRZECIONO OPRAWKA WIERTARSKA
cykl technologiczny do toczenia gwintow etc. Wymiary: 3230 x 400 mm Wymiary: 3200x1000 mm

+ Funkcja oszczedzania energii DMG MORI GREENmode Materiat: SCM Materiat: 13Cr

54 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




™

[
[
-
b
- |l
.-‘!.

ALX 1500/2000/ 2500

Magazyn potfabrykatow oraz obrobionych czesci:

o maks. obciazeniu 35kg/paleta

Ramie zatadunkowe z podwdjnym chwytakiem dla pétfabrykatow
20 palet o maks. obciazeniu 75 kg/paleta lub 26 palet o wymiarach do g200x150 mm i masie do 15 kg/chwytak

Stacja pomiarowa do wewnatrzprocesowej
kontroli jakosci

ALX - NASTEPCA OBRABIAREK Z SERI CL,
KTORYCH tACZNA SPRZEDAZ WYNIOStA 10000 SZT.

2
2,7m
POWIERZCHNIA
INSTALACJI

\_/

Poréwnywalna

powierzchnia ustawcza  *~
jak dla CL 1500/CL 2000 ]
(dtugo$é toczenia 300)

36 OPCJI ROZBUDOWY
Z 4 DEUGOSCIAMI TOCZENIA

Gtowica rewolwerowa BMT - "
(MC, Y, SY) z predkoscia e . 'rt‘

obrotowa 12000 obr./min/
5,5kW/15,9Nm (25% ED)

Stabilnos¢ termiczna

+ Zintegrowany system chtodzenia
toza obrabiarki zwiekszajacy
stabilnos¢ termiczna
(dla wersji 300, 500 oraz 1000)

+ Zintegrowany system chtodzenia
wrzeciona oraz gtowicy BMT

Dostepnosc i konserwacja
Dobra dostepnos¢ do obszaréw
wymagajacych serwisowania, bez-
posredni dostep z przodu obrabiarki
dla codziennej konserwacji, np.:
+ Zbiornik chtodziwa i zbiornik
na zuzyty olej
+ Transporter wioréw z prawostron-
nym lub lewostronnym (opcja)
wyrzutemwyrzutem

Wrzeciona turnMASTER
(Direct Drive) z 36-miesieczna
gwarancja bez limitu godzin pracy

Wrzeciono Wielkos¢ uchwytu Dtugos¢ toczenia
300 500 1000 2000
ALX 1500 6" . . . .
ALX 2000 8" . . . .
ALX 2500 10" . . . .
" bez konika T T, MC, Y, SY T, MC, Y

e dostepne, - niedostepne, T = toczenie, MC = napedzane narzedzia, Y = 0$ Y, S = przeciw-wrzeciono

Wrzeciona turnMASTER (10% ED)*

Wielkos¢ uchwytu predkosc obrotowa Moc/moment obrotowy

ALX 1500 6" 6000 obr./min 15kW/179Nm
ALX 2000 8" 4500 obr./min 22kW/253Nm
ALX 2500 10" 3500 obr./min 30kW/796 Nm

* przeciw-wrzeciono 6": 7000 obr./min, 11kW, 78 Nm (25% ED)
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HISTORIA KLIENTA - VOLKSWAGEN AG

100xCTV

- ELASTYCZNOSC W PRODUKCJI
DUZYCH SERII' W VW W WOLFSBURGU

0d lewej do prawej: Ralph Masselhguser (DMG MORI), Torsten Giessler (VW, Dziat Planowania
Komponentdw Podwozia), Matthias Schrader (VW, Kierownik Dziatu Planowania Komponentéw Podwo-
zia) i dr Peter Blimel VW, Dziat Planowania Komponentéw Podwozia) przed nowa tokarka CTV 250 DF.

Produkcja samochodéw wiaze sie z najwyz-
szymi wymaganiami stawianymi doktadnosci
i wydajnosci w produkcji duzych serii. Z tego
powodu, od producentéw wymaga sie cia-
gtej optymalizacji proceséw produkcyjnych.
Dobrym przyktadem optymalizacji jest pro-
dukcja komponentéw do napedow przegubo-
wych w fabryce VW w Wolfsburgu. Juz w 2009
roku firma DMG MORI zainstalowata tam
pierwsza tokarke pionowa CTV 160. Krotkie
czasy cykli, optymalny sptyw widra i wysoka
precyzja okazaty sie tak bardzo przekonu-
jace, ze w przeciagu kolejnych lat pojawity
sie kolejne modele, w tym CTV 250i CTV 250
DF. Wsrdd ostatnich zakupionych obrabiarek,
szesciu CTV 250 DF 3. generacji, jest tez 100.
tokarka pionowa serii CTV dostarczona przez
DMG MORI do VW.
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Tokarka CTV 250 DF 3. generacji jest przezna-
czona zaréwno do obrébki materiatdw miekkich
jak i utwardzonych. Mini gtowica rewolwerowa z
osmioma gniazdami narzedziowymi zapewnia
dodatkowe mozliwosci wykorzystania tokarki.
W przypadku planowania pracy z ograniczona
zatoga mozliwe jest zainstalowanie zautomaty-
zowanego portalu. Sktada sie on z dwéch prze-
nosnikow akumulacyjnych, chwytaka portalo-
wego i stacji obracajacej do kompletnej obrébki
z 6 stron. System umozliwia pozycjonowanie
i ustawianie katowe, zapewniajac automatyza-
cje procesu produkcji.

Kooperacja miedzy VW i DMG MORI

Optymalna sztywnos$¢ dynamiczna i termiczna
tokarki CTV 3. generacji. Optymalizacja pro-
cesow produkcji wymaga Scistej wspdtpracy
miedzy uzytkownikiem a dostawca obrabiarek.
W przypadku najmtodszych tokarek CTV firma

VW wspétpracowata bardzo Scisle z DMG MORI

w ramach partnerstwa FAST, aby uzyska¢ opty-
malne rozwigzanie produkgji. Wraz za progra-
mem FAST, firmie VW przyswiecat cel optymali-
zacji i intensyfikacji interakcji miedzy dostawca
a koncernem Volkswagen.

Na bazie wspétpracy powstata konstrukcja
obrabiarki CTV 250 DF 3. generacji, specjalnie

dostosowana do wymagan produkcji kom-

KOOPERACJA
MIEDZY VW
| DMG MORI

ponentow w Wolfsburgu. .Naszym gtéwnym
celem rozwoju byta dalsza poprawa parame-
trow sztywnosci dynamicznej i termicznej dla
jeszcze wiekszej produktywnosci” - oceniaja
dr Peter Blimel i Torsten Giessler z dziatu pla-
nowania komponentéw podwozia w Wolfsburgu.

.Kolejnym argumentem zaciesnionej wspot-

pracy byta jeszcze wieksza elastycznos¢ tokarki
CTV 250 DF 3. generacji” - uzupetnia Matthias
Schrader, kierownik dziatu planowania.

DMG MORI cykle technologiczne -
szlifowanie i gearSKIVING 2.0

W celu petnego wykorzystania mozliwosci obra-
biarki DMG MORI opracowata i zainstalowata
innowacyjne cykle technologiczne jak szlifowa-
nie i gearSKIVING. Dzieki temu mozna zastapic¢
obrabiarki specjalistyczne, a czesci, ktére byty
do tej pory produkowana na wielu obrabiarkach,
wyprodukowac w jednym mocowaniu. Zmniej-
sza to drastycznie catkowita dtugosc¢ cyklu
i doktadnos¢ czesci gotowych. Wysokie wyma-
gania stawiane doktadnosci spetnia model
CTV 250 DF 3. generacji dzieki swojej sztywnej
I termo-stabilnej konstrukcji. W celu kontro-
lowania procesu mozliwe jest zainstalowanie
automatycznej sondy pomiarowe;.



CTV 250 DF

=W

5-osiowa obrébka frezarska piasty
na CTV 250 DF.

30% oszczednosci energii CTV 250 DF
Duzy wptyw na rozwdj modelu CTV 250 DF -

3. generacji miata nowa koncepcja konstrukcji P | 0 N OW E C E N T R U M

obrabiarki. Nowe rozwiazanie procesu zata- _

dunku zapewnito uzytkownikom rézne mozli- TO KA RS KO F R E ZA RS KI E D 0
wosci ustawienia. W zwiazku z charakterem P R 0 D U KC J I P R Z EG U B OW
wykorzystania obrabiarki waznym argumentem

byta dla VW sprawnos¢ energetyczna. Zaréwno H 0 M 0 K I N ETYC Z N YC H

w przypadku zuzycia pradu, jak tez powietrza,

model CTV 250 DF 3. generacji wypada bardzo ZALETY
dobrze. Podjete intensywne dziatania doprowa-
dzity do oszczednoéci na poziomie 30 %. + Ramie obrotowe do operacji frezarsko-tokarskich

' z przektadnia Direct Drive i zakresem obrotu od +90°/-30°
Kompleksowa integracja dzieki CELOS + Do dwdch wrzecion frezarskich
Model CTV 250 DF 3. generacji, jak Wszystkie HSK‘C63‘F80, 6000 obr./min, 14,5 kW, 46Nm [40 % ED]
nowoczesne obrabiarki DMG MORY, jest wypo- + Mocowanie Capto C5 na narzedzie wielofunkcyjne
sazony w CELOS. Dzieki temu zgodnie z zato- do maksymalnie czterech krawedzi skrawajacych
zeniami Industry 4.0 obrabiarka moze byc¢ zin- + Dodatkowa gtowica rewolwerowa z 8 stacjami
tegrowana z najnowoczeéniejszymi systernami narzedziowymi (opcjal
informatycznymi firmy. + DMG MORI cykl technologiczny gearSKIVING 2.0

« frezowanie obwiedniowe do két zebatych

prostych i skosnych

CZOP 0SI VL (CF53)

1. Obrébka prowadnic tocznych
$rednica kuli 18 mm
czas obrobki 30s

. gearSKIVING, koto zebate
modut uzebienia prostego 0,8
czas obrobki 20s

N

VOLKSWAGEN AG FAKTY

+ Firma zatozona w 1937 roku

+ Ponad 650000 pracownikdw
na catym Swiecie

+ Siedziba gtéwna w Wolfsburgu
zatrudniajaca ponad

55000 pracownikéw Dzieki integracji cykli
technologicznych jak

+ Produkcja w Wolfsburgu obej- gearSKIVING 2.0 firma
muje miedzy innymi podwozia DMG MORI mogta osiagnaé
i technologie tworzyw sztucznych REESHRENIRE) RV ROaE REE

mozliwosci obrébki
na modelu CTV 250 DF.

Volkswagen AG E E

Berliner Ring 2 = Wiecej na temat modelu

38440 Wolfsburg, Niemcy - Iggiﬁ CTV 250 DF 3. generacji znajdziesz tutaj: %
www.volkswagen.de E ctv.dmgmori.com
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HISTORIA KLIENTA - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY CO. LTD.

RUIGU Technology
produkuje koszyczki tozysk o
najrézniejszych wielkosciach.

Zatozona w 2006 roku firma RUIGU Techno-
logy koncentruje sie na rozwoju i produkgcji
koszykow elementoéw tozysk tocznych o roz-
nych rozmiarach oraz komponentach ukta-
déw kierowniczych. Dzieki swojej ofercie jest
partnerem branzowych liderdw, takich jak
SCHAEFFLER, TIMKEN, AB SKF i innych
globalnych producentéw tozysk. Nietrudno
jest zauwazy¢, ze RUIGU Technology ofe-
ruje ustugi produkcyjne bardo dobrej jako-
Sci. Wynikiem tego sa wyrdznienia, takie
jak miedzy innymi ,Excellent Supplier”
lub ,,Best Supplier” przyznane przez firme
Schaeffler i TIMKEN w Chinach. Wysokiej
jakosci produkcje wspieraja miedzy innymi
cztery obrabiarki DMU 50 i dwie DMC 210 U
5-osiowe centra obrébkowe

58 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

RUIGU Technology stata sie w miedzyczasie
jednym z wazniejszych na Swiecie graczy

w zakresie produkcji i sprzedazy koszykéw

OPTYMALNA
PRECYZJA OBROBKI
W PRZYPADKU
Zt0ZONYCH DETALI

tozysk, obszarze, ktdry rozwija sie bardzo
.Firma RUIGU Technology
Prezes

dynamicznie.
chce by¢ najlepsza na sSwiecie”.
RUIGU Technology, Yongjun Jiang, wyja-
$nia: , Bez wsparcia najlepszych technologii
nigdy nie osiagnelibysmy tego celu. Cie-
sze sie, ze dzieki wysokiej klasy systemom
DMG MORI'w koncu znalezliémy odpowiednie
obrabiarki”.

Kierownik produkcji RUIGU pan Chen przed frezarka DMC 210 U,
na ktdrej produkuje sie ponadwymiarowe koszyczki tozyska.

100 %

WZROST

PRODUKTYWNOSCI
DZIEKI DMC 210U

Produkty DMG MORI wyrodzniaja

sie najwyzsza precyzja, wydajnoscia

i stabilnoscia procesdw.

W RUIGU Technology wiemy, ze wzrost przed-
siebiorstwa jest sciéle powiazany z kluczo-
wymi czynnikami, jak ciagty rozwéj nowych,
lepszych produktdw z wieksza precyzja, jako-
écia, prostsza struktura i korzystniejszymi
cenami. Tylko w ten sposéb mozna spetnic¢
wymagania klientdw. Dlatego firma oczekuje
od obrabiarek super precyzji, wydajnosci
i optymalnej stabilnosci. Produkty DMG MORI
wyrdzniaja sie doktadnie tymi cechami.

Potrojenie zdolnosci produkcyjnej

dzieki frezarkom DMG MORI

.Aktualnie firma RUIGU Technology produ-
kuje rocznie do 300 000 komponentéw tozysk
i uktadéw kierowniczych. Dzieki rozbudowie
zdolnosci produkcyjnych liczba ta wzrosnie
w 2020 roku do prawie miliona”. Yongjun Jiang
uchyla rabka tajemnicy: . Nie ma watpliwosci,
ze obrabiarki DMG MORI wniosty wymierne



Mozemy
w petni polegac na
DMG MORI.

Yongjun Jiang
Prezes
RUIGU Technology

korzysci dla RUIGU Technology. Ponadto
jestesmy pod wielkim wrazeniem profe-
sjonalnego i wyjatkowo zaangazowanego
serwisu. W razie koniecznosci w czasie 24 h
otrzymujemy konieczne wsparcie. Ze wzgledu
na wyjatkowo dobra wspdtprace bedziemy
z pewnoscia inwestowa¢ w kolejne innowa-
cyjne obrabiarki DMG MORI".

5-osiowe centrum obrébkowe DMG MORI
gwarantuje produkcje bardzo precyzyjnych
i kompleksowych elementow

.DMG MORI oferuje doktadnie takie inno-
wacyjne obrabiarki z optymalna precyzja
i doskonata stabilnoscia procesdw, ktére
nawet w najtrudniejszych warunkach bez
problemu poradza sobie z kazdym zadaniem”.

HISTORIA KLIENTA - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY CO. LTD.

Dlatego pan Jiang chwali entuzjastycznie
centra obrébkowe DMG MORI: ,Nasze pre-
cyzyjne i kompleksowe detale, trudne do
wytworzenia, sa produkowane wytacznie na
obrabiarkach DMG MORI". Centra obrébkowe
DMG MORI zdobyty zaufanie firmy RUIGU
Technology dzieki swoim ponadprzeciet-
nym osiggom. Krok po kroku firma RUIGU
Technology nabyta cztery frezarki DMU 50
i dwie DMC 210 U do 5-osiowe] obrébki. Park
maszynowy obejmuje tacznie 19 obrabiarek
DMG MORI. ,Naszym planem w przyszto-
Sci jest wymiana wszystkich innych dostep-
nych w naszej fabryce obrabiarek na te
z DMG MORI". Nie da sie dobitniej pokazac,
jak mocno pan Jiang obdarzyt DMG MORI
swoim zaufaniem.

30 % wzrost produktywnosci

dzieki 5-osiowym centrom obrébkowym
DMG MORI

Kierownik produkcji w RUIGU Technology,
pan Chen, wskazuje na to, ze obrabiarki
DMG MORI nie tylko gwarantuja wysoka
jakos¢, ale tez zwiekszyty wydajnoé¢ produk-
cyjna srednio o 30 procent. Pan Jiang i pan
Chen wielokrotnie podkreslaja, ze zainstalo-

wane w 2017 roku 5-osiowe centrum obréb-
kowe DMG MORI DMC 210 U , zwiekszyto pro-
duktywnos$é w przypadku ponadwymiarowych

Cztery frezarki DMU 50 od DMG MORI w fabryce Dalian RUIGU w Chinach.

koszykéw tozysk nawet dwukrotnie!” Pan
Chen dodaje: .Od momentu zainstalowania,
centrum obrébkowe pracuje przy petnym
obciazeniu bez przerwy - to na prawde wiel-
kie osiagniecie”.

W obliczu szybkiego rozwoju firma RUIGU
Technology skupia sie nie tylko na same;j
jakosci produktu, ale tez dodatkowo na pro-
duktywnosci. Przy tym obrabiarki DMG MORI
daja pewnosc, ze firma RUIGU Technology
bedzie mogta nieustannie sie rozwija¢. Pan
Jiang dodaje z duma: ,Produkty dostarczane
z fabryki RUIGU Technology sa uznawane
za naprawde wyjatkowe dzieki fantastycz-
nej efektywnosci obrabiarek DMG MORI:
wszelkie nowo opracowane detale (produkty
PPAP] moga trafi¢ bezposrednio do produk-
cji masowej. To naprawde rzadko spotykana
procedural

Aby podsumowacd swoja opinie 0 DMG MORI,
pan Jiang nie musiat sie dtugo namyslac:
.Mozemy w petni polega¢ na DMG MORI".

DALIAN RUIGU
TECHNOLOGY FAKTY

+ Firma zatozona w 2006 roku

+ Rozwdj i produkcja koszyczkow
tozysk oraz komponentéw uktaddw
kierowniczych

+ Dostawca dla pionierdéw branzowych
jak Schaeffler, TIMKEN i AB SKF

Y
RG’TECH

Dalian RUIGU Technology Co. Ltd.

No.1, Xinggong Avenue, Wafangdian ___
Liaoning 116300, Chiny *
www.dlruigu.cn
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HISTORIA KLIENTA - HACK FORMENBAU GMBH

5-0SIOWA OBRO
PRZEZ C.

T Iil'lﬁI

-
||ﬂ Late

Firma Hack Formenbau zostata zatozona w 1956 roku w Kirchheim.

Ponad 60 lat doswiadczen i innowacyjne pro-  innowacyjnosci” - méwi Wolfgang HACK.
cesy czynia HACK Formenbau GmbH czotowa  Dyrektor zarzadzajacy przejat firme od ojca
firma oferujaca ztozone i réwnoczesnie pre- w1978 roku.

cyzyjne formy do formowania wtryskowego
tworzyw sztucznych. Portfolio obejmuje

1 ; 4 formy jednosktadnikowe i wielosktadnikowe
S’D,e{nlanle Wymagan podobnie jak formy wielogniazdowe i formy WYSO KO
K[/enta, oznacza dla kaskadowe. Dzieki kompletnie wyposazo- DYNAMICZNA

nej produkcji i wtasnym urzadzeniom do
nas szybka dostawe | EFEKTYWNA

/ L, . formowania wtryskowego do ustanawiania
przy rownoczesnie form, specjaliéci z Kirchheim obstuguja 2
er.fekc ‘ne ; 'akOS’CI‘ miedzy innymi klientéw z najrézniejszych O B R O B KA
’O yj j j branz - w tym branze medyczna, przemyst N A C E N T R U M
pl‘OdUkC/l. Oba mOde[e kosmetyczny i higieniczny, jak i przemyst 5_OS|OWYM
DMC 80 U dUO BLOCK motoryzacyjny. Jesli chodzi o obrobke skra-

. . waniem, firma HACK Formenbau od lat ufa

54 /dealnym/ frezar- technologii obrabiarek DMG MORI. Wraz

; z najmtodsza inwestycja wymieniono dwa  Jego syn Gunnar HACK, réwniez dyrektor
kam/ dO tegO CE‘[U. starsze modele DMC 80 U duoBLOCK na  zarzadzajacy, opisuje dalszy ciag historii suk-
aktualne modele czwartej generacji - tacz-  cesu: .Interesuja nas przede wszystkim duze

nie z rozwiazaniem automatyzacji w postaci  formy wielokrotne z wydajnoécia produkcyjna

Wolfgang Hack magazynu obrotowego dla dwunastu palet.  minimum miliona czeéci na rok”. Najczesciej

Dyrektor Zarzadzajacy . .

HACK Formenbau GmbH s3 to formy do wytwarzania artykutéw z two-
HACK Formenbau oznacza skompliko-  rzywa sztucznego, ktére pochodza z 32-, 48-
wane i precyzyjne formy wtryskowe, ktd-  lub é64-krotnych form. ,Dlatego dostarczamy
rych rozwdj .wymaga wysokiego udziatu sity ~ je do bardzo szerokiego spektrum branz.”
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Z intuicyjnym systemem
programowania | bez

wiedzy eksperta o uktadzie
sterowania moge perfekcyjnie
zoptymalizowac swoj proces.

LRI

Pomyslny rozwdj firmy pozwala Wolfgangowi
i Gunnarowi HACK spogladac optymistycznie
w przysztosc. Poprzez wtasne szkolenia tech-
nikéw konstrukcji drobnych, chcieliby dalej
wspierac¢ utrzymujacy sie rozwéj. Tematem
dtugoterminowym jest réwniez rozbudowa
zdolnosci produkeyjnych.

Centra obrébcze DMG MORI dla precyzyj-
nej i niezawodnej obrobki 5-osiowej

W przypadku wszystkich zlecen, wymagania
klienta znajduja sie na pierwszym miegjscu,
wyjasnia Wolfgang HACK: ,0Oznacza to: szybka

dostawe przy réwnoczesnie perfekcyjnej jako-

Sci produkcji”. Doswiadczeni i kompetentni

specjalisci sa podstawa wdrozenia innowa-
cyjnych technologii i przemyslanych proce-
séw. Proces rozpoczyna sie w firmie HACK
podczas opracowywania z udziatem CAD
i programowania CAM. Podczas produkgji
eksperci wykorzystuja wszystkie powszech-
nie stosowane metody obrobki od frezowa-
nia przez szlifowanie powierzchni walcowych
i szlifowanie ksztattowe az do obrdbki ero-
zyjnej i elektroiskrowej. Aby moc elastycznie
realizowac zlecenia, oprécz wymaganej jako-
Sci czesci, pod wzgledem technologicznym
kluczowa role odgrywaja tez produktywnosc
i dostepnos¢ obrabiarek.

Obie frezarki DMC 80 U duoBLOCK wyposazone sa w magazyny obrotowe RPS 12,
mieszczace do dwunastu palet, moga produktywnie pracowac przez cata dobe.

HISTORIA KLIENTA - HACK FORMENBAU GMBH

Specjalny cykl technologiczny
TOCZENIE - FREZOWANIE/FREZOWANIE/
FREZOWANIE - TOCZENIE

ATC 2.0 - APPLICATION
TUNING CYCLE

+ Ukierunkowane na proces dostosowywanie

predkosci posuwu w zaleznosci do obciazenia
stotu frezarki

+ Minimalizacja czasu obrobki przy maksymali-
zacji istotnej jakosci obrabianego detalu

+ Prosta obstuga w celu ustawienia dynamiki

obrabiarki z parametrami napedu DMG MORI

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 6]




HISTORIA KLIENTA - HACK FORMENBAU GMBH

Niezawodnos$¢ te docenia firma HACK For-
menbau w dziedzinie frezowania na centrach
obrébczych DMG MORI. Byt to jeden z powo-
déwwymiany obu starych obrabiarek DMC80U
duoBLOCK na dwa nowe modele z aktualnej
generacji”. Mozna bez przestojow przezbrajaé
obrabiarki zmieniajac mocowania, narzedzia
i programy NC oraz czerpac korzysci z lepszej
dynamiki i wyraznie wyzszych wartosci zwia-
zanych z wydajnoscia nowoczesnej frezarki
5-osiowe;.

MAGAZYN OBROTOWY
RPS 12 POZWALAJACY
PRZEZBRAJAC
PODCZAS PROCESU
OBROBKI | DO
BEZOBStUGOWEJ
PRODUKCJI

Elementy sa jedynie wstepnie frezowane na
obu frezarkach DMC 80 U duoBLOCK do dal-
szych krokéw obrébki, dlatego wysoka pre-
cyzja koncepcji duoBLOCK nie raz byta decy-
dujacym kryterium. Jak wspomina Wolfgang
HACK: .Decydujaca byta produktywnosc”.
Z tego wzgledu wyposazono obie obrabiarki
w magazyny obrotowe RPS 12 mieszczace
do dwunastu palet. ,W ten sposéb mozemy
przezbraja¢ podczas procesu obrébkii produ-
kowac niemalze cata dobe - réwniez podczas
dwdch zmian bezzatogowych”. Wysokie obto-
zenie obu centréw obrébczych jest mozliwe
réwniez dlatego, ze firma HACK Formenbau
uzywa oprogramowania CAD/CAM na kom-
puterze w spokojnym pomieszczeniu znaj-
dujacym sie bezposrednio obok obrabiarek.
W ten sposéb programiscii operatorzy moga
ze soba Scisle wspotpracowad, aby realizowac
optymalizacje programow. W tym kontekscie
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Na frezarkach DMC 80 U duoBLOCK DMG MORI firma HACK
Formenbau produkuje czesci, ktdre sa hartowane i poddawane
dalszej obrébce miedzy innymi na szlifierce do ptaszczyzn,

drazarce i drazarce drutowej.

nalezy réwniez wspomnie¢ o niezawodnosci
obrabiarek: W przypadku nieplanowanego
przestoju wspiera nas szybko reagujacy ser-
wis DMG MORI".

Wysokie zdolnosci produkcyjne w obrdbce
skrawaniem zostaty optymalnie dostosowane
do catego procesu w HACK Formenbau. Uzu-
petnia go odwzorowanie narzedzi na wtasnych
obrabiarkach do formowania wtryskowego
z sita zacisku do 400 ton. Cecha szczegdlna
firmy jest ponadto punkt techniczny, w ktdrym
klienci moga zainstalowad swoje wtasne
obrabiarki, aby odwzorowac¢ na nich nowe
narzedzia. Ewentualne prace mozna wtedy
przeprowadzi¢ na miejscu w HACK Formen-
bau. W tym czasie mozliwa jest rdéwniez
instalacja catego urzadzenia produkcyjnego
klienta wraz z automatyzacja. Zmniejsza to
naktady zwiazane z logistyka, gdy tego typu
prace moga zosta¢ wykonane w siedzibie
HACK przed wysytka. .Dzieki temu narze-
dzia sa przygotowane do produkcji seryjnej,
gdy opuszczaja nasza firme” - podkresla
Gunnar HACK.

«

Oprocz doktadnosci
cenimy przede wszyst-
kim niezawodnosc
5-osiowych centrow
obrobczych DMG MORI.
A dzieki magazynowi
obrotowemu mozemy
teraz produkowac
niemalze cata dobe.

Gunnar Hack
Dyrektor Zarzadzajacy
HACK Formenbau GmbH



DMC 90 U duoBLOCK

SWIATOWA

RABATY

PREMIERA

DMC 90 U duoBLOCK

DMC 90 U duoBLOCK |
5-0SIOWA OBROBKA Z DUZA
WYDAJNOSCIA

Wspomaganie produkcji dzieki systemowi CAM przebiega w osobnym ZALETY
pomieszczeniu w poblizu obrabiarek, co pozwala na Scista wspdtprace
miedzy programistami a operatorami obrabiarek. + Czas dostawy <5 miesiecy

+ Najlepsza jako$¢ w najlepszej cenie

+ Wrzeciono speedMASTER 20000 obr./min
z 36-miesieczna gwarancja

4y

DMG MORI Connectivity w standardzie

+

HACK FORMENBAU FAKTY CELQS ze sterowaniem SIEMENS lub HEIDENHAIN

+ Firma zostata zatozona w 1956 + Dostepne mocowanie narzedzia HSK-A 100 z 404 Nm

roku w Kirchheim nad rzeka Teck ]

+ Rozwdj i produkcja f
kompleksowych i rownoczesnie o
catkowicie precyzyjnych form
do formowania wtryskowego
tworzyw sztucznych

+ Kompletnie wyposazona
produkcja

+ wtasne urzadzenia do
formowania wtryskowego do _
odwzorowania form E i | V5

[l

Wrzeciono speedMASTER z predkosécia obrotowa 20000 obr./min

HACI( i130Nm |35 kW (40 % ED).

FPUALIFAY I8 BEVTIN SOEM

HACK Formenbau GmbH
WielandstrafBe 11
73230 Kirchheim unter Teck

Niemcy -

www.hack-formenbau.de

Wiecej na temat modelu
DMC 90 U duoBLOCK znajdziesz tutaj: %
dmc-90-u-db.dmgmori.com
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HISTORIA KLIENTA - SCHAEFFLER TECHNOLOGIES AG & C0. KG

Schaeffler DuraSense:
os liniowa, ktéra diagnozuje
swdj stan zuzycia

Schaeffler SpindleSense: dostarcza
danych o przeciazeniu wrzeciona

"ROWADNICE ROLKOWE:

INTELIGENTNE KOMPONENTY KLUCZOWE

Dla firmy Schaeffler to nie tylko koncepcje,
lecz konkretne projekty techniczne: obra-
biarki przysztosci beda monitorowac obcia-
zenia wrzeciona wynikajace z procesow
roboczych i beda umiaty prognozowaé zuzy-
cie osi gtownych. Inteligentne rozwiazania do
monitorowania stanu tozysk tocznych stana
sie aktywatorami lepszej dostepnosci maszyn
i efektywnosci produkcji.

tozyska wrzecion dostarczaja dane

tozysko wrzeciona najnowszej generacji bedzie
wyposazone w czujniki i powinno - zgodnie
z zamierzeniami inzynieréw Schaeffler - dostar-
czac dane dotyczace obciazenia tozyska i wrze-
ciona. Prototypy sa wtasnie testowane przez
obie firmy DMG MORI i Schaeffler. Pierscien
czujnika na przednim tozysku wrzeciona ze zin-
tegrowanym procesorem mierzy z wysoka pre-
cyzja, z doktadnosdcia ponizej 1um, przesuniecia
i odchylenia osiowe wrzeciona. W przypadku
przekroczenia zaprogramowanych wartosci
zostaje aktywowany alarm. System umoz-
liwi ochrone wrzeciona przed przeciazeniem
w przypadku kolizji. Schaeffler SpindleSense
to nazwa tego innowacyjnego systemu, ktéry
po zakonczeniu etapu testéw zostanie udostep-
niony opcjonalnie w obra-biarkach DMG MORI.

W kolejnej generacji SpindleSense zaplano-
wane jest wdrozenie funkcji cyfrowego moni-
torowania obciazen tozyska na bazie pomiaru
przemieszczen i modelu tozyska. Umozliwi to
uzytkownikowi obrabiarki tatwe zdiagnozowa-
nie przeciazen, znaczne wyeliminowanie ich
skutkéw i jednoczesnie petne wykorzystanie
rezerw mechanicznych obrabiarki. Dzieki temu
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rezerwy wytrzymatosciowe wrzeciona uda sie
zamieni¢ w produktywnos¢ i efektywnosé firmy.

tozysko wrzeciona z Vacroduru: Wrzeciona
MASTER z 36-miesieczna gwarancja

Dzieki wykorzystaniu tozysk wrzecionowych
VCM firmy Schaeffler, we wszystkich wrzecio-
nach tokarskich i frezarskich serii MASTER
firma DMG MORI mogta wydtuzy¢é gwarancje
do 36 miesiecy - bez limitu roboczogodzin.

ODPORNE

NA ZUZYCIE
WRZECIONA MASTER
DZIEKI MATERIALOWI

VACRODUR

Osie liniowe, ktére diagnozuja

SWoj stan zuzycia

Jako producent systeméw jednoszynowych
prowadnic rolkowych INA, firma Schaeffler
jest jednym z gtéwnych dostawcéw osi linio-
wych do piecioosiowych frezarek DMG MORI.
Prowadnice te charakteryzuja sie wysoka
wytrzymatoscia, pracuja z wysoka precyzja
i maja bardzo dtuga zywotnos¢. Jednakze
w przypadku nieprawidtowego smarowania
lub nagromadzenia zanieczyszczen, prowad-
nice liniowe moga ulec nagtej awarii. Inte-
ligentne rozwiazanie: system monitorujacy
i analizujacy stan smarowania wézkdw jezdnych.
Schaeffler DuraSense - jak nazwat go produ-
cent - umozliwia miedzy innymi indywidualnie

dobrane,  zautomatyzowane  smarowanie,
niezawodna kontrole smarowania recznego
czy tez wykrycie wszelkich usterek majacych
wptyw na prawidtowe smarowanie, poczynajac
od nieszczelnosci w przewodach smarowych, a
konczac na uszkodzonych ostonach prowadnic
liniowych. Koniec okresu zywotnosci prowad-
nicy liniowej sygnalizowany jest przez system
DuraSense coraz krotszymi okresami miedzy
smarowaniami. Méwiac ogdlniej: dzieki inteli-
gentnym rozwiazaniom monitorujacym, tozyska
toczne staja sie aktywatorami lepszej produk-
tywnosci, a takze dostepnosci i precyzji pracy
obrabiarek.

W produkcji wtasnej firma Schaeffler
rowniez stawia na sprawdzone tech-
nologie FD (frezowanie - toczenie)
serii duoBLOCK DMG MORI.

SCHAEFFLER FAKTY

+ Rok zatozenia 1946

+ Ponad 90000 pracownikéw
na catym swiecie

+ Okoto 170 lokalizacji w ponad
50 krajach

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co. KG

Georg-Schafer-Strafie 30

97421 Schweinfurt, Niemcy
www.schaeffler.com




Wersja VCM

maksymalny stosunek
mocy do rozmiarow

Zapewniajace duzg predkosé
tozyska trzpieni z serii M

Zapewniajgce duzg predkos¢ tozyska trzpieni X life dostepne sg w trzech
wersjach: w wersji zapewniajgcej maksymalne predkosci, najwieksza
mozliwg site skrawania oraz wyjgtkowa precyzje.

Wersja VCM: wykonanie z materiatu VACRODUR dla uzyskania maksy-
malnej wydajnosci i wyjatkowej niezawodnoSci dziatania.

www.schaeffler.pl

FAL

VW ESER
oszczednosc
i solidnos¢

o

Wersja HCM

wyjatkowa produktywnosé

OO Xrazy dtuzsza zywotnosé

‘ﬁ X razy wieksza no$nos¢

A Xrazy bardziej efektywne
; wykorzystanie przestrzeni

SCHAEFFLER



DMU 200 GANTRY

D
=
=

DO 2000x1350 mm

ZALETY

MU 200 GANTRY
LASTYCZNA OBStUGA

_ EMENTOW OBRABIANYCH

+ Obroébka duzych przedmiotéw obrabianych do 2000 x 1350 mm

(drzwi automatyczne) i maks. 210 kg (wraz z chwytakiem),

+ Znaczaca redukcja czasow przestoju przy zatadunku nowego
przedmiotu obrabianego Wzrost wydajnosci nawet o 95 %

+ Indywidualne rozmieszczenie obrabianego przedmiotu:
Optymalne odprowadzenie widra dzieki ukoSnemu rozmieszczeniu
elementu obrabianego w przestrzeni roboczej

+ Rozwiazania dostosowane do
potrzeb Klienta we wszystkich
obszarach przemystu, np. przemyst
lotniczy, samochodowy, produkcja

form i matryc

DL 350 Qeasntry

PRZEMYSL LOTNICZY BUDOWA MASZYN PRZEMYSt SAMOCHODOWY - PRZEMYSL

INTEGRALNY ELEMENT PLYTA CHEODZACA
KONSTRUKCYJNY Wymiary: 1300700 x 40mm SKRZYNKA NA BATERIE ELEMENT KONSTRUKCYJNY

SAMOCHODY ELEKTRYCZNE SAMOCHODOWY

Wymiary: 1750 x200 x 300 mm Materiat: Aluminium Wymiary: 1650x 900 %110 mm Wymiary: 1400 x600x90 mm
Materiat: Aluminium Czas trwania cyklu: 31 minut Materiat: Aluminium Materiat: CFK
Czas trwania cyklu: 18 minut Czas trwania cyklu: 15 minut Czas trwania cyklu: 4 minuty
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DMU 200 Gantry z WH 210.

Wiecej na temat modelu

DMU 200 Gantry znajdziesz tutaj:

dmu-200-gantry.dmgmori.com

HISTORIA KLIENTA - FRITZMEIER TECHNOLOGIE

DMU 200 GANTRY - SUKCES 0D
SAMEGO POCZATKU

Po udanej premierze $wiatowej na EMO 2017 firma DMG MORI zainsta-
lowata 21 obrabiarek DMU 200 Gantry. Pierwszym klientem, u ktérego
uruchomiono obrabiarke DMU 200 Gantry, byta firma Fritzmeier Techno-
logie GmbH, ktdra opracowuje, konstruuje i produkuje wysoce doktadne
komponenty dla przemystu samochodowego.

Firma Fritzmeier brata juz udziat w procesie rozwoju DMU 200 Gantry,
dlatego obrabiarka ta mogta by¢ dopasowana bezposrednio do jej wyma-
gan produkcyjnych. Ponadto dzieki dobrej wspétpracy i doswiadcze-
niom Fritzmeier mozna byto uzyskaé nowe, pomocne opcje i dodatkowe
usprawnienia.

Wysoce dynamiczna obrabiarka z 0,5G

Od pomyslnego uruchomienia obrabiarki

DMU 200 Gantry w czerwcu 2018 roku
produkujemy w gtdwnej mierze czesci szescienne
z aluminium dla przemystu samochodowego.
Spetniamy wszystkie wymagania stawiane doktad-
nosci i jakosci powierzchni. Wysoka dostepnosc
frezarki DMU 200 Gantry na poziomie 93 %,
okazata sie bardzo dobrym rozwiazaniem. Jestesmy
tak zadowoleni z pomystu Gantry DMG MORI,

ze w miedzyczasie ztozylismy tez zamowienie na
wiekszy model DMU 340 Gantry, ktéry ma byc
zainstalowany do korica 2019 roku.

Robert Huber
Dyrektor Zarzadzajacy FRITZMEIER
Fritzmeier Technologie GmbH Techneleglie

Formy i matryce: 5 osiowa obrébka symultaniczna
wsadu do formy z aluminium.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 67




HISTORIA KLIENTA - OMCO

Na 180 obrabiarkach DMG MORI - z tego dziesie¢ HSC 55 linear do obrébki z wysoka predkoscia i pie¢
LASERTEC 45 Shape do teksturowania powierzchni - OMCO produkuje wysoce precyzyjne formy szklane.

HSC | TEKSTUROWANIE LASEROWE

DLA FORM DO BUTELEK

7/ NAJDROBNIEJSZYMI SZCZEGOLAM

0d momentu zatozenia w 1964 roku OMCO,
firma cérka belgijskiej grupy BMT rozwineta
sie i stata wiodacym przedsiebiorstwem
oferujacym formy do produkcji butelek
szklanych. Firma zatrudnia dzi$ 1800 pra-
cownikow w siedzibach w Belgii, Chorwacji,
Rumunii, Anglii, Turcji i Stowenii. Od 2012
roku w uzyciu jest tacznie dziesie¢ frezarek
HSC 55 linear i pie¢c LASERTEC 45 Shape.

0d wygladu poprzez ksztatt az

do gotowego produktu

.Dzieki naszym formom do produkcji bute-
lek szklanych dziatamy na tym rozwijajacym
sie rynku” - ocenia sytuacje ekonomiczna
Darko Ranogajec, dyrektor naczelny grupy
OMCO-Gruppe. Konsumenci i producenci
napojow mogliby dostrzec w szkle dtugo-
trwata alternatywe dla butelek z tworzywa
sztucznego. ,Butelki z tworzywa sztucz-
nego nigdy nie znikna z rynku, ale catkowite
zuzycie szkta bedzie dalej rosto”. Réwniez
wyglad butelki odgrywa dla wielu nowych
marek duza role.
Ponad 70 procent form szklanych, ktére pro-
dukuje OMCO, jest przeznaczonych do napet-
niania napojéw i przemystu spozywczego, ale
wsraod klientéw znajduja sie réwniez branza
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kosmetyczna i medyczna. Spektrum siega od
form do matych buteleczek 5mlaz do duzych
zbiornikéw o pojemnosci do 15 litréw. OMCO
jest dla swoich klientow catosciowym part-
nerem, o$wiadcza Darko Ranogajec: ,Dora-
dzamy w kwestii technicznej wykonalnosci
wygladu butelki, konstruujemy i produkujemy
formy od obrébki skrawaniem az do wykan-
czania i odlewania butelek”. Formy wykonane
sa najczesciej z zeliwa, jednak po czesci tez
z wytrzymatych i trudnoskrawalnych stopow
aluminium i brazu.

MAKSYMALNA
DYNAMIKA Z 26
| POSUWY SZYBKIE
DO 80 m/min

180 obrabiarek DMG MORI do produkcji
wysoce precyzyjnych form do butelek
Wydajne procesy produkcji firma OMCO
realizuje w swoich fabrykach dzieki par-
kowi maszynowemu na duzej powierzchni.
Wytacznie od DMG MORI w uzyciu jest okoto

180 maszyn. W tym tokarki serii NRX, cen-
tra frezarsko-tokarskie oraz obrabiarki
LASERTEC Shape do teksturowania lase-
rowego. Park maszynowy obejmuje ponadto
dziesie¢ frezarek HSC 55 linear do obrébki
z duza predkoscia. .Frezarka HSC 55 linear
optymalizuje nasze procesy pod wzgledem
predkosci obrébkii precyzji” - objasnia Darko
Ranogajec. Napedy liniowe umozliwiaja dyna-
miczne przyspieszenie do 2G i posuwy szybkie
maks. 80 m/min. Wrzeciono HSC z predkoscia
obrotowa 40000 obr./min zapewnia najlepsza
jakos¢ powierzchni.

Minimalna obrdbka polerska
HSC 55 linear

.Za pomoca obrébki HSC mielismy na celu

osiagnac tak dobra jakos¢ powierzchni, aby
naktad pracy poniesiony przy koricowym pole-
rowaniu byt mozliwie niski” - Darko Ranoga-
jec uzasadnia uzycie technologii HSC. Stosu-
nek czasu obrébki na frezarce HSC 55 linear
w poréwnaniu do czasu, ktéry bytby potrzebny
do polerowania jest optymalny. 5-osiowa
frezarka HSC 55 linear wykorzystuje swoje
mocne strony w przypadku OMCO réwniez
w kwestii kompleksowosci. ,Wyglad bute-
lek jest coraz bardziej

moéwi Darko Ranogajec.

wymagajacy” -
Wymaga to



Frezarka HSC 55 linear produkuje kompleksowe
formy w sposéb precyzyjny i wydajny.

wszechstronnej obrabiarki, ktéra w formach
wykonuje precyzyjnie réwniez najdrobniejsze
szczegoty.

LASERTEC Shape dla bezgranicznej
swobody projektowania

Wzrastajacy stopien kompleksowosci dopro-
wadzit rowniez do tego, ze firma OMCO wyko-
rzystuje pie¢ obrabiarek LASERTEC 45 Shape
DMG MORI do teksturowania powierzchni
form. Za pomoca laserowe] obrébki powstaja
odtwarzalne i jasno zdefiniowane struktury
- ekonomicznie, szybko i w sposéb wyraz-
nie bardziej przyjazny dla érodowiska niz

-

More productivity for production

with machine tools

CNC Shopfloor Management Software

Production
efficiency and
flexibility

Job preparation
and execution

[ W T T IE W —
Machine I Machining

f availability

bytoby to mozliwe za pomoca wytrawiania.

.Duza swoboda wygladu dzieki technologii

LASERTEC Shape zapewnia nam duza swo-
bode dziatania podczas ksztattowania form do
szkta” - twierdzi Darko Ranogajec.

W dtuzsze] perspektywie dyrektor naczelny
spodziewa sie pozytywnego rozwoju dla
OMCO: ,Dzieki naszej ofercie ustug bedziemy
w duzej mierze wspotksztattowac wzrost
w przemysle szklarskim i z tego powodu beda
réwniez potrzebne wybiegajace w przysztos¢

technologie produkcji”.

-2

= process
1 improvement

siemens.com/machinetools-digitalization

_—

HISTORIA KLIENTA - OMCO

Zoptymalizowane
procesy dzieki obrobce
z duza predkoscia,
ktore idealnie tacza
predkosc i precyzje.

Darko Ranogajec
Dyrektor Naczelny Grupy OMCO

OMCO FAKTY

+ Zatozona w 1964 roku w Belgii

+ 1800 pracownikéw w siedzibach
w Belgii, Chorwacji, Rumunii,
Anglii, Turcji i Stowenii

+ Produkcja form szklanych dla
przemystu napojéw i srodkow
spozywczych oraz branzy
kosmetycznej i medycznej

{1
OMCO

OMCO International
Venecolaan 10

9880 Aalter, Belgia
www.omcomould.com
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OMAP - MIKRON TOOL SA

NOWY PARTNER

DMQP DO OBROBKI WYSOKO

WYDAJNEJ | MIKROOBROBKI

/ CHtODZENIEM
WEWNETRZNYM

DMP 70

PAKIET DLA BRANZY
MEDYCZNEJ

ZALETY

+ Elementy do 400kg na <4,3m?,
X/Y/Z =700x420x380 mm

+ Ostony ze stali nierdzewnej
w przestrzeni roboczej

+ Wrzeciono inlineMASTER z predko-
$cia obrotowa 24000 0br./min i 20Nm

+ Stét uchylno-obrotowy do 5-osiowej
obrobki symultanicznej do 100kg,
tacznie z cyklami technologicznymi
DMG MORI 3D quickSET oraz
ATC - Application Tuning Cycle

+ Magazyn narzedziowy
toolSTAR z 25 stacjami

+ Transporter wiéréw i oszczedzajacy
miejsce wewnetrzny uktad podawania
chtodziwa IKZ 40bar

+ Pomiar narzedzia i sonda pomiarowa

+ Pakiet do obrobki z olejem
wraz z systemem gasniczym
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Ptytka kostna z tytanu

Wraz ze szwajcarskim producentem narze-
dzi Mikron Tool firma DMG MORI wtaczyta
nowego partnera do swojego programu
DMG MORI Qualified Products. Dlatego
produkty od Mikron Tool sa oznaczone zna-
kiem jakosci DMG MORI jako komponenty
wyposazenia klasy Premium. Portfolio
DMQP powiekszyto sie o narzedzia precy-
zyjne do mikroobrdbki trudnoskrawalnych
materiatow jak stopy nierdzewne i odporne
na wysokie temperatury, stopy tytanu lub
kobaltowo-chromowe. Gtownymi branzami
dla narzedzi Mikron o srednicy od 0,2 do
8mm sa przemyst medyczny i zegarmi-
strzowski oraz budowa samochodow i sektor
przemystu lotniczego.

Juz od okoto trzech lat Mikron Tool Scisle
wspodtpracuje z DMG MORI Medical Excel-
lence Center w Seebach. Dzieki intensywne;j
wymianie technologii i doswiadczert mozna
byto uzyska¢ przekonujace wzrosty pro-
duktywnosci przy projektach klientéw. Tak
oto zrobita wrazenie réwniez obrdbka ptytki
kostnej z tytanu, ktéra byta poddawana

pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Narzedzia ,.Crazy” z wewnetrznymi
kanatami chtodzacymi i $rednica
od 0,2 do 8mm.

obrébce podczas Medical Days w DMG MORI
w Seebach w dniach 14 i 15 maja 2019 roku
na frezarce DMP 70. Narzedzia ,Crazy” Tools
od Mikron Tool przescignety wszystkie stan-
dardowe wytyczne dotyczace bezpieczenstwa
procesu, czasu obrébki i zywotnosci.

20,32mm - tacznie z wewnetrznymi
kanatami chtodzacymi dla wiekszej
zywotnosci

Cecha szczegdlna narzedzi .Crazy” Tools
jest to, ze sa zawsze chtodzone od wewnatrz
przez trzonek, czesciowo nawet do koAcowki
narzedzia. .Inaczej niz w przypadku chtodze-
nia zewnetrznego, state chtodzenie skrawania
uzyskujemy bez szoku temperaturowego, co
prowadzi do dtuzszej zywotnosci” - objasnia
dr Alberto Gotti, kierownik dziatu badan i
rozwoju w Mikron Tool. Ponadto sptukiwanie
wiéréw z elementu obrabianego jest wyraz-
nie wydajniejsze, a przede wszystkim podczas
obrébki tytanu zmniejsza sie zagrozenie poza-
rowe. Chtodzenie wewnetrzne jest dostepne
od $rednicy narzedzia 0,2mm.




KOMPLETNA OBROBKA Z 6 STRON
SRUBY STABILIZUJACEJ

Wymiary: g4 x20mm
Materiat: Tytan
SPRINT 2018: 110 sek.

Woczesne wtaczenie udziatu klienta

do DMG MORI Medical Excellence Center
W DMG MORI Medical
wspoélnie z klientem opracowuje i realizuje
technolo-

Excellence Center
sie kompleksowe rozwiazania
giczne, okresla sie efektywne procesy auto-
matyzacji dla zapewnienia najwyzszej jakosci
i autonomii oraz zapewnia sie procesy, ktére
przebiegaja cyfrowo. W sposéb celowy wyko-
rzystuje sie istotne komponenty wyposazenia
peryferyjnego i technologicznego z programu
DMG MORI Qualified Product. Do zastosowa-
nej ptytki kostnej z tytanu zaprezentowanej
podczas Medical Days wykorzystano przy-
ktadowo, oprécz programowania SIEMENS
NX CAM, urzadzen mocujacych Schunk
i wysokocisnieniowego uktadu chtodzenia od
Birener Maschinenfabrik, rowniez precyzyjne
narzedzia od Mikron Tool.

—

——

Centrum technologiczne Mikron Tool

z know-how DMG MORI

W trakcie rosnacej wymiany technologicznej
z DMG MORI firma Mikron Tool wyposazyta

swoje centrum technologiczne w  gtdw-
nej siedzibie w Agno, Szwajcaria, w obra-
biarki od DMG MORI - w tym SPRINT 2018,
DMU 60 eVo oraz nowa DMP 70. ,Dzieki
naszej Scistej wspétpracy w centrum tech-
nologicznym od Mikron Tool mozemy przede
wszystkim zapewnic¢ wsparcie uzytkownikom
w Szwajcarii i Wtoszech, bedac w ich poblizu
i wykorzystujac nasze potaczone know-how”
- mowi Marcus Kriiger, Global Key Account ds.
Branzy Medycznej w DMG MORI. Cieszy sie
on szczegdlnie z tego, ze Mikron Tool posiada
znak jako$ci DMG MORI Qualified Product i ze
udostepnia wszystkim klientom DMG MORI
na Swiecie swoja wiedze dotyczaca wysoko
wydajnej mikroobrobki.

DHEHOR! Mg ¢

pMG MOR

EUENCE CENTER

Erl

CENTER.
| MEDICAL EKEELLE_P*!E:E :l...‘_E.HTE

§-SI0ED

Horst Lindner
Kierownik DMG MOR| Medical Excellence Center, Seebach
horst.lindner@dmgmori.com

OMQP - MIKRON TOOL SA

MIKRON TOOL SA FAKTY

+ Firma zatozona w 1998 roku
jako czes¢ dziatu narzedzi
skrawajacych Mikron SA Agno

+ W 1999 roku ,CrazyDrill” zostato
przedstawione jako najszybsze
mate wiertto na wiecie. Jest ono
dostepne jako ..CrazyDrill Cool”
z chtodzeniem wewnetrznym

+ W 2013 roku firma Mikron Tool
wyznacza standard we frezowa-
niu dzieki mikrofrezom ,CrazyMill
Cool": Materiaty trudnoskrawalne
jak tytan lub stopy chromowo-
kobaltowe moga by¢ skrawane
20 razy szybciej

Mikron Tool SA Agno
Via Campagna 1

6982 Agno, Szwajcaria
www.mikrontool.com

WCZESNE WLACZENIE
UDZIALU KLIENTA W DMG MORI
MEDICAL EXCELLENCE CENTER

+ Rozwdj i doradztwo dla naszych klientéw
i we wspotpracy z nimi: Doradztwo Greenfield,
rozwdj procesu, doradztwo w kwestiach
regulacyjnych, np. ISO13485 lub FDA

+ Kompleksowa firma - obrabiarka,
automatyzacja i technologia z jednego zrodta:
- toczenie, frezowanie i nowe technologie,
jak np. ULTRASONIC lub technologia
wytwarzania przyrostowego
- Automatyzacja tacznie z Digital Twin
dla procesu Green-Button

+ Kompleksowy tancuch technologiczny -

od zaplanowania produkcji DMG MORI
PLANNING, poprzez programowanie CAD/CAM

za pomoca NC-CAM az do produkgji

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7]




HISTORIA KLIENTA - MOLL ENGINEERING GMBH

PRODUKCJA Zt0ZONYCH NARZEDZI
CHIRURGICZNYCH O DOKELADNOSCI DO

KILKU

Instrumenty  ortopedyczne  wykonane
z wtokna weglowego oraz stali nierdzew-
nej sa gtownym profilem dziatalnosci Moll
Engineering GmbH od ponad 20 lat. Od 1998
roku w miejscowosci Dobra koto Szczecina
oraz Wenglon GmbH produkowane sa cze-
$ci dla najwiekszych przedstawicieli branzy
medycznej, jak np. Stryker. Na poczatku
2019 roku firma Ensinger GmbH z Nufrin-
gen - ktéra zaopatrywata Moll w materiaty
CFRP przez wiele lat - przejeta obie firmy
wraz z 80 pracownikami co umozliwito dal-
szy rozwoj oraz inwestycje. W ostatnim cza-
sie w Wenglon zainstalowano miedzy innymi
dwie obrabiarki DMG MORI DMU 60 eVo linear.
Tym samym park maszynowy wzrdst do 16
obrabiarek, w tym 14 zaawansowanych tech-
nologicznie obrabiarek DMU eVo.

PRODUKCJA
/ DOKLADNOSCIA
DO MIKRONOW

.Dzieki szybkiemu rozwojowi firm medycz-
nych, przezywamy ogromny wzrost zamoé-
wien, jako firma dostarczajaca czesci dla tej
branzy”, relacjonuje z zadowoleniem Stefan
Moll, Dyrektor Zarzadzajacy Moll Engine-
ering i Wenglon. ,Aby pozosta¢ konkuren-
cyjnymi musimy ciagle optymalizowac nasze
procesy produkcyjne, co jest réwnoznaczne
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MIKORMETROW NA
14 OBRABIARKACH DMU eVo

z inwestycjami w nowe technologie pro-
dukcyjne oraz szkolenia dla pracownikéw”.
W odniesieniu do powyzszego, postrzega on
przejecie firmy przez producenta tworzyw
sztucznych, jako szczesliwy zbieg okolicznosci
dla obu stron: ,Dzieki naszym kompetencjom
w zakresie obrobki skrawaniem Ensinger
zwiekszyt swa wartosc i zakres oferowanych
ustug. Mozemy dalej inwestowac, a co za tym
idzie zaopatrywac wieksze grono klientéw”.

Instrumenty z wtdkna weglowego
przepuszczajace promieniowanie
rentgenowskie

Zakres czesci produkowanych przez Moll
Engineering obejmuje ztozone narzedzia
chirurgiczne wykonane z wtékien weglowych
oraz stali nierdzewnej. Materiat CFRP jest
szeroko stosowany z uwagi na jego sztyw-
nos¢ i niska mase. Ponadto, materiat ten
przepuszcza promieniowanie rentgenow-
skie. . Dzieki tym witasciwosécia, instrumenty
wykonane z CFRP sa bestselleramiw branzy
medycznej”, méwi Stefan Moll.

DMU eVo linear - 5-osiowa

symultaniczna obrébka z doktadnoscia

do kilku mikrometrow

Tolerancje czesci sa bardzo czesto rzedu
kilku mikrometréw. Co wiecej, zaawansowane
materiaty inzynierskie wymagaja zastoso-
wania najlepszych narzedzi oraz obrabiarek.
Do tego wszystkiego nalezy dodad ztozonos¢
produkowanych czesci. .Potrzeba wysoko
wykwalifikowanych  specjalistéw,  ktdrzy
potrafig zarzadza¢ procesem produkcyjnym

Dzieki wsparciu
Centrum DMG MORI
Medical Excellence
zredukowalismy
czas produkcji
poszczegolnych
czesci nawet 0 30 %

Stefan Moll
Dyrektor Zarzadzajacy
Moll Engineering i Wenglon

Dzieki strukturze wykonanej z wtdkna
weglowego protezy ortopedyczne przepusz-
czaja promieniowanie rentgenowskie



1. DMU 60 eVo zainstalowany w 2019 roku jest jedna z 14 obrabiarek tego typu pracujacych w firmie Moll Engineering 2. 5-osiowa
symultaniczna obrébka czesci wykonanych z wtdkna weglowego oraz stali nierdzewnej
przemystu medycznego czesto wynosza zaledwie kilka mikrometrow 5. Moll Engineering jest w bliskiej wspétpracy z DMG MORI
Medical Excellence Center, ktdre miesci sie w Seebach. Razem optymalizuja proces produkcyjny ztozonych i doktadnych czesci.

na nowoczesnych obrabiarkach”, mdwi
Stefan Moll. Obrabiarki 5-osiowe DMU eVo
sa wykorzystywane od 2000 roku. Stét
uchylno-obrotowy o zakresie ruchu w osi B
od -5° do +110° umozliwia wydajna, symul-
taniczng obrébke w 5 osiach. Obrabiarki
z serii DMU eVo sa réwniez gwarancja naj-
wyzszej precyzji.

Napedy liniowe oraz wrzeciono
speedMASTER z 36-miesieczna gwarancja
.Najnowszymi obrabiarkami, ktére posiadamy
sa DMU eVo w wersji linear”, méwi Stefan Moll
podkreslajac wysoka doktadnos¢ tych obra-
biarek uzyskana dzieki napedom liniowym.
Wysoka wydajnos¢ operacji frezarskich jest
zapewniona dzieki standardowemu wrzecionu
speedMASTER 20 000 obr./min. Zaréwno Moll
Engineering jak i Wenglon sa tak zadowo-
lone z obrabiarek tej serii, ze kolejne dwie
DMU 60 eVo linear zostaty wtasnie zainstalo-
wane w firmie Wenglon w 2019 roku, aby spro-
sta¢ nieustannie rosnacemu zapotrzebowaniu.

Optymalizacja procesu

produkcyjnego dzieki DMG MORI Medical
Excellence Center

Firma Moll Engineering pozostaje w bliskie]
wspotpracy z DMG MORI Medical

Excellence Centre, ktére miescisie w Seebach.
Stefan Moll dodaje: "Byliémy w bliskiej wspot-
pracy przy realizacji kilku projektéw, szcze-
golnie w przypadku bardzo wymagajacych
i doktadnych czesci. DMG MORI wspierato

nas poprzez przygotowanie programow
NC w NX CAM. Dzieki optymalizacji wykona-
nej przez specjalistéw z DMG MORI udato
sie skréci¢ proces nawet o 30 %. Krétki czas
obrdébki sprawia, ze mozemy szybciej zaopa-
trywac naszych odbiorcéw co daje nam zna-

czaca przewage nad konkurencja™.

Wysoka konkurencyjnos¢ dzieki
niezawodnosci obrabiarki oraz wsparciu
serwisowemu ze strony DMG MORI
Konkurencyjnos¢ jest bezposrednio zwia-
zana z dostepnoscia obrabiarki: \Wiemy, ze
mozemy polega¢ na niezawodnych obra-
biarkach DMG MORI", ttumaczy Stefan Moll.
Niemniej, wzywamy producenta w przy-
padku przestoju obrabiarki: ,DMG MORI
Polska zdecydowanie usprawnito dziatanie
serwisu, dzieki czemu otrzymujemy natych-
miastowa pomoc w przypadku jakichkolwiek
problemdw”.

Wzrost poprzez inwestycje

Bogate doswiadczenie oraz przejecie przez
Ensinger zaktadéw produkcyjnych  Moll
Engineering i Wenglon stwarza solidna pod-
stawe do dalszego rozwoju firmy w branzy
medycznej.StefanMollspogladazoptymizmem
w przysztosé: "Pod koniec biezacego roku
planujemy instalacje kolejnej obrabiarki
DMU 60 eVo. Mamy réwniez dtugofalowy plan
rozwoju naszego wydziatu produkcyjnego”.

3. + 4. Tolerancje wyrobow dla

HISTORIA KLIENTA - MOLL ENGINEERING GMBH

MOLL ENGINEERING FAKTY

+ Ponad 20-letnie doswiadczenie
w produkcji narzedzi ortopedycz-
nych wykonanych ze stali nie-
rdzewnej oraz wtékna weglowego

+ Firma Wenglon zostata zatozona
niezaleznie w Polsce w 1998 roku

+ tacznie 80 pracownikéw w
Lubece i Dobrej

+ Produkcja czesci do najwiekszych
koncerndw jak np. Stryker

MOLL....

MOLL ENGINEERING GmbH
Seelandstr. 14-16

23569 Libeck, Niemcy
www.moll-engineering.de
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HISTORIA KLIENTA - AZUMA KINZOKU SANGYO CO. LTD.

V

A DOBRZE

Nowe
oprogramowanie

OPTOMET

LASERTEC 30 SLM 2. GENERACJI

PRODUKCJA
W LOZU
PROSZKOWYM

Z KUBATURA

300 x 300 x 300 mm

ZALETY

+ Wysoce skomplikowane elementy
konstrukcyjne z integracja funkcji
+ Kanaty chtodzace wewnatrz konturéw
+ Redukcja wagi dzieki optymalizaciji,
strukturom sieciowym i komorkowym
+ Wysoce precyzyjna konstrukcja
elementdw konstrukcyjnych 3D
z dynamicznym dopasowaniem
Srednicy ogniska miedzy 70 pm
a 200 pym oraz grubosci warstw
od 20pm do 100 um
+ rePLUG - Modut do szybkiej
wymiany proszku w czasie <2h
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LASERTEC 30 SLM 2. GENERACJI
WYSOCE PRECYZYJNA PRODUKCJA

KOMPLEKSOWYCH
FORM Z POWIERZCHNIAMI

rePLUG
modut proszku

Firma Azuma Kinzoku Sangyo Co. Ltd. zostata
zatozona w 1942 roku w Omori, Ota-ku, Tokio,
jako odlewnia. W 1951 roku przeniesiona do
Numazu, gdzie obok odlewni doszta druga
dziatalnos¢: obrobka blachy wedtug indy-
widualnych wymagan klienta. W miedzy-
czasie know-how zaczat obejmowac metody
produkcyjne, w ktérych analizowano ewen-
tualne odksztatcenia i ich eliminacja juz
podczas obrobki. Jako jedno z nielicznych
przedsiebiorstw w Japonii poddaje obrébce
rowniez materiaty MMC (Metal Matrix
Composite/ materiaty kompozytowe) - i to
wszystko zgodnie z wszystkimi obowiazu-
jacymi standardami jakosci. Najnowszym
polem dziatalnosci Azuma jest technologia
wytwarzania przyrostowego.

Kentaro Tanaka, ktéry kieruje przedsiebior-
stwem w 3. pokoleniu, od 2014 roku zajmuje sie
przyrostowa metoda wytwarzania i jest zado-
wolony z tej technologii (Additive Manufac-
turing (AM), poniewaz: .Dzieki naszemu
wieloletniemu dodwiadczeniu w technice
odlewniczej dobrze znamy materiaty, formy
i geometrie. Produkcja przyrostowa bedzie
przysztoscia naszej produkcji, poniewaz tutaj
mozemy najlepiej wykorzystywac i wdrazac
nasze mocne strony”

0 JAKOSCI RA <épm

DMG MORI okazata sie najlepszym
partnerem w dziedzinie technologii
wytwarzania przyrostowego

Przed stworzeniem pierwsze] obrabiarki
w technologii wytwarzania przyrostowego
Kentaro Tanaka zdobywat bardzo intensyw-
nie wiedze u réznych producentéw. Byt przy
tym wspierany przez managera generalnego
Division AM, Shinya Okume, ktdry przytaczyt
sie do firmy jako specjalista AM. Do 2017 roku
byto bardzo ciezko przekonac wtasnych klien-
téw do jakosci produktéw wyprodukowanych
w technologii wytwarzania przyrostowego, aby
ostatecznie otrzymad zamdwienia w tej tech-
nologii. W pdéZniejszym czasie coraz wiecej
producentéw obrabiarek zajeto sie ta dziedzina
i sytuacja wyraznie sie odwrdcita. Kentaro

rePLUG MODUL
PROSZKU DO
WYMIANY W BEZ-
PIECZNYM PROCESIE
W CZASIE <2h

Tanaka odnotowat staty wzrost zainteresowa-
nia produktami wytwarzanymi przyrostowo.
Podczas gdy starat sie o dalsza ekspansje
tego pola dziatalnosci, obserwowat uwaznie
rozw6j w DMG MORI. Przede wszystkim zaan-
gazowanie w REALIZER GmbH w Niemczech,
firmie, ktéra ma ponad 20-letnie doswiad-
czenie w technologii wytwarzania przyrosto-
wego, wzbudzito jego zywe zainteresowanie.

.StyszeliSmy, ze DMG MORI wprowadza na

rynek nowy produkt, ktéry ma zapewniac funk-
cje, na ktore inni producenci jeszcze w ogéle
nie zwracali uwagi. Doniesienia te bardzo nas
zaciekawity” — twierdzi Kentaro Tanaka.



Za pomoca obrabiarki
LASERTEC 30 SLM 2. generacji
mozna produkowacd detale

o skomplikowanych ksztattach
cechujace sie mata waga.

rePLUG - Bezpieczniej i szybciej, zmiana

materiatu w czasie ponizej dwdch godzin

W 2018 roku firma Azuma Kinzoku Sangyo
zainstalowata pierwsza obrabiarke LASER-
TEC 30 SLM 2. generacji w swoim dziale
produkcji i tym samym tez w Japonii. Tech-
nologia toza proszkowego dla wytwarzania
przyrostowego elementéw konstrukcyjnych
z metalu umozliwia redukcje wagi elementéw
obrabianych dzieki optymalizacji topologii,
produkcje kompleksowych form oraz produk-
cje wewnetrznych struktur kanatowych. Cech
tych nie mozna osiagna¢ za pomoca metody
obrébki .Zwtaszcza system
do wymiany materiatu za pomoca modutu
proszku ,rePLUG" wydawat sie nam bardzo
atrakcyjny. Dzieki temu modutowi proszek
moze pozosta¢ w zamknietym zbiorniku, co

skrawaniem.

zapobiega wszelkim uszczerbkom na zdrowiu
na skutek wdychania proszku. Najwyzej cenie
koncepcje .Bezpieczenstwo przede wszyst-
kim”, ktére doktadnie odpowiada moim wta-
snym wyobrazeniom. Oczywiscie oszczedne

DMG MORI

HISTORIA KLIENTA - AZUMA KINZOKU SANGYO CO. LTD.

Jakosci powierzchni

Ra <6 um w przypadku
technologii wytwarzania
przyrostowego mozna uzyskac
jedynie na obrabiarkach

Kentaro Tanaka
Prezes
Azuma Kinzoku Sangyo Co. Ltd.

obchodzenie sie z drogimi materiatami oraz
wyzsza wydajnosc pracy dzieki niskim nakta-
dom czasu podczas uzupetniania materiatu
réwniez zaliczaja sie do duzych zalet obra-
biarki LASERTEC 30 SLM 2. generacji” - uzu-
petnia swoja ocene Pan Tanaka.

LASERTEC SLM dla niepowtarzalnej

jakosci powierzchni Ra <6 um

Shinya Okuma pracuje regularnie przy obra-
biarce i opisat swoje wrazenia: ,Podczas
produkcji falowodu, ktérego nie mozna byto
wyprodukowac¢ za pomoca frezowania itp.,
bylismy zaskoczeni, w jaki sposéb obrabiarka
LASERTEC 30 SLM 2. generacji pozwala bez
problemu uzyskaé¢ powierzchnie o jakosci
Ra =6pum, podczas gdy obrabiarki innych
producentéw osiagaty maksymalnie poziom
Ra=8pum. Z tego co mi wiadomo, precyzje
te pozwalaja osiagnac wytacznie obrabiarki
LASERTEC DMG MORI. System sterowania
i obstugi CELOS, dzieki swojej intuicyjnej
obstudze, réwniez przyczynia sie do optymal-
nego zastosowania”.

DMG MORI jako kompleksowy partner tech-
nologii wytwarzania przyrostowego

Obecnie firma Azuma Kinzoku Sangyo otrzy-
muje regularne zamodwienia na prototypy
i komponenty z branzy przemystu samocho-
dowego oraz przemystu lotniczego i kosmo-
nautycznego. Kentaro Tanaka zwiekszyt jesz-
cze swoje oczekiwania w kontekscie rozwoju
tej dziatalnosci: ,Obrét Division AM wzrést
0 150% w pordwnaniu z rokiem poprzednim.
Wydaje sie, ze to dopiero poczatek. Wytwa-
rzanie przyrostowe jest postrzegane w branzy

0d lewej: Prezes Kentaro Tanaka, Generalny Manager
AM Division Shinya Okuma i operator Hidehiko Sasaki
przed obrabiarka LASERTEC 30 SLM 2. generacji.

samochodowej jako gtéwny nurt produkcji.
Otwiera to szanse na silny wzrost produkcji
przy uzyciu AM w nadchodzacych pieciu do
dziesieciu lat. Dlatego prébujemy na biezaco
zebrad jeszcze wiecej know-how, aby jako kon-
sultant ds. uruchamiania zaktadéw AM madc
pozyska¢ nowe pole dziatalnosci. Jestesmy
mocno przekonani o tym, ze tutaj bedziemy
mieliw DMG MORI niezawodnego partnera.”

«

AZUMA KINZOKU
SANGYO CO.,LTD. FAKTY

+ Zatozona w 1942 roku

+ Rdznorodne technologie
produkcji: Odlewanie, obrébka
skrawaniem i obrébka blachy.
NOWOSC: Wstep do wytwarzania
przyrostowego.

+ Znajac kazdy rodzaj materiatu,
dostarcza propozycji usprawnien
dla planéw dotyczacych kon-
strukcji elementéw obrabianych
z uwzglednieniem jakosci
materiatu dla wielu klientéw
z najrézniejszych branz

&

Azuma Kinzoku Sangyo Co., Ltd.
Centrala/zaktad Numazu
1281-3, Ooka, Numazu-City,
Shizuoka, 410-0022, Japonia
www.azuma-ks.co.jp
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0BIEG PROSZKU DMQP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Bez ograniczen -
Wykwalifikowany
partner dla dowol-
nego wyboru
urzadzen peryferyj-
nych | proszku

Christoph Grosch

Dyrektor DMQP

Beteiligungen GmbH
christoph.grosch@dmgmori.com

Fa
1‘5‘@"

GOTOWE DO
UZYCIA ,

Dostawa materiatu
i parametrow
procesu

DOSTAWA ,

W przeciagu 3 dni
(zasieg UE)

KWALIFIKACJE

Przestrzeganie wszystkich wymaganych
norm jakosciowych Pobieranie proszku na
obrabiarce LASERTEC
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OBIEG

PROSZKU

OTWARTY,
CIAGLY.,

KWALIFIKOWANY

ASORTYMENT
PROSZKOW

1.2709 (stal narzedziowal)
1.4404 (stal nierdzewna)
AlSi10Mg0,5 (aluminium)
CoCr ASTM F75 (kobalt chrom]

CoCr (Starbond CoS
Pulver 55, Dental)

+ Inconel® 625
+ Inconel® 718
+ TibAI4V lub 3.7165 (tytan)

WYMIANA
MATERIAtU

<

LASERTEC
z rePLUG

Modut proszku do szybkiej
wymiany materiatu

i zautomatyzowanego
dozowania proszku

2

PO PROSTU
. ZAMOW ONLINE

Caty asortyment proszkow dostepny
w sklepie internetowym DMG MORI:

shop.dmgmori.com



SWIATOWA

PREMIERA

2019

TECHNOLOGIA WYTWARZANIA PRZYROSTOWEGO — LASERTEC 125 30 hybrid

SWIATOWA
PREMIERA
Targi formnext

FRANKFURT

19.-22.11.2019

2000kg

TECHNOLOGIA DRUKOWANIA
PRZESTRZENNEGO

(ADDITIVE MANUFACTURING - AM)
MOZLIWA DZIEKI

LASERTEC 125 3D hybrid

+ NOWOSC: Odtwarzanie czedci maszyn, naprawa,
powlekanie i produkcja nowych czesci do srednicy 1250 mm i wadze 2000 kg

730mm

., 1250mm
+ NOWOSC: AM Assistant — wytwarzanie bez udziatu ludzi,
wysoka niezawodnos¢ i transparentnos$¢ procesu e
"1.*.‘.
ZALETY
+ Mozliwos¢ taczenia dwdéch proceséw napawania laserowego
i obrébki frezarskiej
+ Procesy napawania i frezowania sa realizowane w jednym zamocowaniu, —
co istotnie skraca czasy przygotowawcze i poprawia doktadnos¢ NAPRAWA NOWA
tieZeng | cugsel CZESCI PRODUKCJA CZESCI
+ tancuch procesu technologicznego dla obydwu technologii jest matrycy kutej - dzieki Eopatka - redukeja wagi
tworzony w $rodowisku CAD/CAM technologii AM zmniejszono 0 90 % dzieki optymalizacji
+ AM Assistant: adaptacyjne sterowanie procesem, czujnik predkosci lezbeludzeda] sensfiule [ meHinmse
. . . . _ wykorzystywanych do zastosowania i taczenia
podawania proszku, AM-analizator i AM-kontrolery gwarantuja najwyzsza naprawy oraz zredukowano ré2nych gatunkéw materiatéw
jakosci i bezpieczenistwa procesu wytwarzania AM-Guard dla najwyzszej czas naprawy o 80%

jakosci i bezpieczenstwa procesu

§ m ~ap
L
. ~
k T
UTRZYMANIE NAPRAWA CZESCI  PRODUKCJA CZESCI  NOWA CZESC
O] 40| Wiecej na temat w Odlew ci$nieniowy - ZAMIENNYCH Zamkniety wirnik
L3 LASERTEC 125 3D hybrid Narzedzie skrawajace - dtuzsza Z'yw'otnos'é Zawdr - minimalny turbiny - 19,% wylisza
x znajdziesz pod adresem: » naprawa narzedzia formy dzugkf czas przestoju urzadzenia efelzktywnosz? turbiny
(= lasertec-3d.dmgmori.com o twardosci 63 HRC el dzieki redukji czasu dziekilnowej

bez koniecznodci wielofunkeyjnych A konstrukcji topatek
materiatéw y

realizowania dodatkowej ednostkowych az 0 90 %

obrdbki cieplnej

SIEMENS
Iug,mui(y{orb‘{e

Utilize the potential of

Additive Manufacturing
with NX and SINUMERIK.

I

siemens.com/additive-manufacturing
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OMG MORI ACADEMY

DMG MORI ACADEMY

NAJWIEKSZA NA SWIECIE AKADEMIA CNC
7 20000 UCZESTNIKOW SZKOLEN ROCZNIE

% il (e
Bielefeld
Pleszew
Seebach @
Leonb&gr;u. Geretsried
Pfronten ® O Stockerau  Moskwa @ Ulyanovsk
Klaus
Chicago
[
Kair Shanghai @ lga
Bangalore ®
FAKTY O AKADEMII Jan Méllenhoff
lan Méllenho
16 lokalizacji na $wiecie Dyrektor Zarzadzajacy

+

+ >85 nowoczesnych obrabiarek szkoleniowych

+ >150 certyfikowanych instruktoréw

+ >20000 uczestnikdw szkolen rocznie

+ Modutowy program szkolenia z >200 kursami

+ Global Industry Partner WorldSkills International
oraz sponsor WorldSkills Kazan 2019

DMG MORI Academy
Jan.moellenhoff@dmgmori.com

DMG MORI Academy GmbH
Gildemeisterstrafe 60

33689 Bielefeld, Niemcy
www.academy.dmgmori.com

DMG MORI byto gtéwnym sponsorem inicjatywy
Mistrzostwa Swiata zawodéw w Abu Dhabi 2017.
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N

worldskills
WORLDSKILLS -

PROMOCJA MtODYCH TALENTOW
SWIATOWEJ KLASY

+ Sponsor konkursu WorldSkills od 2007 roku

Globalny partner WorldSkills International od 2016 roku
Platynowy partner mistrzostw Swiata w Kazaniu 2019 z 45
najnowoczesniejszymi obrabiarkami wykorzystywanymi
podczas zawoddw.

Gtéwny sponsor WorldSkills Shanghai 2021

Perfekcyjne przygotowanie uczestnikéw dzieki obrabiarkom
DMG MORI i dedykowanym szkoleniom

+ +

+ o+




OMG MORI ACADEMY

LABORATORIA SZKOLENIOWE CNC

H_.- =
DMG MoR;
CNC LAB PLATINUM

CNC LAB SILVER CNC LAB GOLD CNC LAB PLATINUM

+ DMG MORI dedykowane do programowania i szkolen  CNC Lab silver, plus: CNC Lab Gold, plus wyposazenie
+ DMG MORI pulpity szkoleniowe + CLX 350 V3 obrabiarek w:
+ Materiaty szkoleniowe + CMX 600V (3-osiowa) + CTX alpha 500
+ Koncepcja szkolenia instruktorow + Haimer UNO 20 | 40 Premium (kompleksowe operacje tokarskie)
+ Specjalne szkolenia WorldSkills + Sala szkoleniowa CAD/CAM + DMU 50 (5-osiowa]
+ Programy nauczania dla ksztatcenia zawodowego + Szkolenie CAD/CAM + Zaawansowane szkolenie
w zakresie nowoczesnej technologii + Zaawansowane szkolenie z produkeji czesci wysokiej klasy

z produkcji czesci przemystowych + Szkolenie z programu Przemyst 4.0

GUC

German University in Cairo
bua ity Lol lxalsd

GUC -
GERMAN UNIVERSITY IN CAIRO

+ Otwarcie nowego centrum technologicznego na
niemieckim Uniwersytecie w Kairze - styczen 2019
+ Wspdlne know-how dla technologii produkcyjnej i szkolen
+ 15 zainstalowanych obrabiarek DMG MORI
+ 3 salki szkoleniowe dedykowane do programowania
w systemach CAD/CAM, zakres
(podstawowy, zaawansowany, ekspercki), itd.

Ceremonia otwarcia z (od lewej do prawej) Christian Thones (Prezes Zarzadu,
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT), Dr.-Khaled Abdel Ghaffar (Minister
Szkolnictwa Wyzszego i Nauki, Egipt) i Dr.-Ashraf Mansour (GUC, Zatozyciel

i Prezes Rady Nadzorczej).
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OBRABIARKA | FINANSOWANIE

7 JEDNEGO ZRODLA

Pierre Lindner (po lewej) z DMG MORI Finance oraz Christian Miiller podczas omawiania nowych projektow:
dostosowane do potrzeb klienta modele finansowania oraz petna zaufania wspdtpraca charakteryzuja DMG MORI Finance.

Firma MWF Technik GmbH & Co. KG
z Siershahn w gorach Westerwald, zato-
zona w 2005 roku, szybko zdobyta pozycje
niezawodnego i kompetentnego partnera
w obr obrdbce tworzyw sztucznych i metalu.
Ponad 30 specjalistow pracuje przy opraco-
waniu technologii i produkcji komplekso-
wych elementow i podzespotow dla prze-
mystu chemicznego, techniki laboratoryjnej
i medycznej oraz branzy obrabiarkowej. Pro-
dukcja odbywa sie na bazie rysunkow klien-
tow oraz wtasnych. DMG MORI od poczatku
jest dostawca doktadnie dostosowanych
do wymogow klienta frezarek o wysokiej
doktadnosci oraz tokarek. DMG MORI
Finance wspiera dzieki dopasowanym i nie-
skomplikowanym modelom finansowania,
dzieki temu firma MWF Technik w petni
moze koncentrowac sie na produkgji.

8U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Jako partner w rozwoju i produkcji, a takze
dzieki wtasnym produktom, firma MWF Tech-
nik jest w trakcie dynamicznego rozwoju
dziatalnosci. ,Juz dawno przekroczylismy
nasz pierwotny cel, aby zatrudniaé¢ co rok
nowego pracownika” - mdéwi Christian Mul-
ler. Kieruje on przedsiebiorstwem wspélnie
z Peterem Wagnerem, ktdry dodaje: ,Zawsze
rozwijalismy sie wspélnie z naszymi klien-
tami”. Dlatego po kilku latach wybudowano
nowa, wieksza hale i w 2017 roku ponownie
ja rozbudowano do tacznie 2000 metréw kwa-
dratowych. To wystarczajaca ilos¢ miejsca na
kolejne 15 obrabiarek DMG MORI.

Nowoczesna i wydajna technologia

obrébki DMG MORI

Christian Miiller znat producenta obrabia-
rek z poprzedniej pracy: .Szerokie portfolio
produktow, niezawodno$¢ obrabiarek oraz
ich precyzja byty dla nas decydujacymi kry-
teriami, aby podjaé wspétprace zDMG MORI™.
Precyzja elementdw obrabianych wynosi kilka
mikrometrow, a dla czesci o kompleksowych
wymaganiach geometrycznych potrzebne sa
5-osiowych centréw obrdbczych lub tokarki
z funkcjami frezowania. Park maszynowy
MWF Technik jest podobny do show roomu
DMG MORI: frezarki DMU 50, DMU 60 eVo
oraz DMU 75 monoBLOCK wyrézniaja sie
w technologii frezowania. W przypadku tocze-
nia wykorzystuje sie przede wszystkim wysoce
stabilne modele serii NLX. Ta nowoczesna
i wydajna technologia produkcji dostarczona



DMG MOR| Finance

pozwala na finansowanie
bez dodatkowego zrodta

zabezpieczenia.

Klaus Peter Wagner [po lewej] i Christian Miiller
Zatozyciel Firmy
MWEF Technik GmbH & Co. KG

przez DMG MORI pomaga firmie MWF Tech-
nik sprostac¢ wysokim wymaganiom klientéw
i pozosta¢ konkurencyjnym.

Niezawodnos¢ i elastycznosé

z rozwiazaniami finansowania DMG MORI
Zakup nowych obrabiarek taczy sie z inwesty-
cjami, ktére sa doktadnie rozwazane zwtasz-
cza przez mate lub mtode przedsiebiorstwa
jak MWF Technik. Tym wazniejszy jest dla

ELASTYCZNE
WARUNKI | RATY

Christiana Millera godny zaufania i elastyczny
partner finansowy: ,Z DMG MORI Finance
znalezlismy takiego partnera”. Spétka Grupy
DMG MORI, lidera technologii, towarzyszy
klientom podczas procesu zamawiania okre-
Slonego rozwiazania obrabiarki i wspiera ich
dzieki indywidualnym modelom finansowa-
nia. Klaus Peter Wagner dodaje: .Fakt, ze
DMG MORI i DMG MORI Finance oferuja
obrabiarke i finansowanie z jednego Zrd-
dta, jest dla nas wyjatkowo wazny, poniewaz
mozemy inwestowac niezaleznie od naszego
firmowego banku”.

Indywidualne oferty finansowania

i leasingu dla klientow

Christian Miller przyznaje, ze bank firmowy
prawdopodobnie  oferuje  korzystniejsze
warunki, ale: ,Bank firmowy wymaga w przy-
padku kazdego finansowania zabezpieczenia
w postaci 40 procent ceny kupna”. Z kolei
DMG MORI Finance postrzega obrabiarki
jako cenione dobra gospodarcze i juz w nich
samych dostrzega wymagane zabezpieczenie.
.Dotyczy to takze urzadzen peryferyjnych
dostawcéw zewnetrznych.” Rozwiazania doty-
czace automatyzacji dla nabytej w 2018 roku

frezarki DMU 50 firma DMG MORI Finance
sfinansowata bez dodatkowych zabezpieczen.
Klaus Peter Wagner chwali elastycznosc pod-
czas opracowywania oferty: ,Terminy sptaty
i wysoko$¢ miesiecznych rat mozna indywi-
dualnie dopasowadé, co zapewnia nam duze
pole manewru podczas planowania finanséw”.

Oferta DMG MORI Finance obejmuje, oprécz
leasingu, najem z prawem kupna oraz najem
z opcja zwrotu obrabiarki po uptywie usta-
lonego terminu. W przypadku finansowania
przy pomocy leasingu firma MWF Technik
skorzystata po zakofczeniu umowy leasin-
gowej z mozliwosci nabycia obrabiarki.

W konicu réwniez i my dowiedzieliSmy sie,

czym jest zachowanie wysokiej wartosci
obrabiarki” - objasnia Klaus Peter Wagner.
W przypadku najmu z prawem kupna - ten
model réwniez wybrata firma MWF Technik -
obrabiarka jest wtasnoécia klienta w aspekcie
ekonomicznym od rozpoczecia umowy, dla-
tego tez najem z prawem kupna jest w dal-
szym sensie kupnem na raty. Niezaleznie od
wybranej formy umowy, DMG MORI Finance
oferuje w pierwszych szesciu do dwunastu
miesiecy pomniejszone pierwsze raty, aby da¢
nowej obrabiarce troche czasu na rozwdj jej
petnej wydajnosci. Rdwniez sptaty specjalne
sa w kazdej chwili mozliwe podczas obowia-
zywania okresu umowy.

Partnerzy finansowania dla przysztosci

Wsparcie DMG MORI Finance sprawdzito sie
dla MWF Technik w minionych latach juz przy
13 inwestycjach. Christian Miiller i Klaus Peter
Wagner zgadzaja sie co do tego, ze ta wspot-
praca bedzie rdwniez w przysztosci statym
elementem nowych nabywanych produktéw:

.Duzy udziat w tym maja tez dobre stosunki

oparte na zaufaniu”.

«

HISTORIA KLIENTA - MWF TECHNIK GMBH & C0. Kb

FINANSOWANIE
Twoja zdolnos¢
produkcyjna okresla rate

Wiecej na temat programu
ekonomicznego DMG MORI na stronie 14

13 z tacznie 15 obrabiarek DMG MORI kupiono do tej
pory ze wsparciem DMG MORI Finance.

MWF TECHNIK FAKTY

+ Zatozona w 2005 roku
w Siershahn
+ 30 specjalistéw
+ Rozwdj i produkcja komplekso-
wych elementéw i podzespotow
+ Przemyst chemiczny,
technika laboratoryjna
i medyczna, budowa maszyn

s MWF

TECHNIK

MWF Technik GmbH & Co. KG
Halsschlag 9

56427 Siershahn, Deutschland
www.mwf-technik.de

[=] 530
B

Film wideo do tej

historii klienta mozna
znalez¢ pod adresem:
www.dmgmori.com/mwf
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my DMG MORI

NIK
LINE™

TWOJ KIE
SERWIS

*myDMG MORI jest dostepny tylko w krajach cztonkowskich Unii Europejskiej.

my DMG MORI
Nowy portal klienta dla
optymalnego serwisu

WIECEJ UStUG SERWISOWYCH

+ Bez czasu oczekiwania:
Prosty opis problemu online

+ Wypetnione wstepnie zgtoszenie serwisowe:
dodaj tylko szczegdétowe informacje
o obrabiarce, zdjecia lub filmy wideo

DOWIEDZ SIE WIECEJ

+ Kompletna historia obrabiarki:
Wszystkie zdarzenia dotyczace obrabiarki
systematycznie dostepne

+ Wszystkie dokumenty cyfrowe:
Dostepna biblioteka dla dokumentéw
technicznych i handlowych

WIEKSZA DOSTEPNOSC

+ Bezptatny dostep cata dobe 7 dni w tygodniu:
Z kazdego miejsca i o kazdej porze

+ Na kazdym urzadzeniu: komputerze,

smartfonie lub przez CELOS

El#4E
mE

0d EMO bezptatna
rejestracja pod adresem:
myDMGMORI.com

ZAPAMIETAJ TE DATE

+ formnext, Frankfurt/DE: 19.-22.11.2019
OH Pfronten/DE: 11.-15.02.2020

METAV, Diisseldorf/DE: 10.-13.03.2020
Industrie, Paryz/FR: 31.03. - 04.04.2020

+
+
+
+ Innovation Days, Chicago/USA: 20. - 23.04.2020
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