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.TOVABB NOVELJUK
EROFESZITESEINKET

UGYFELEINK ERDEKEBEN!"

Az EMO Hannover 2019 egyre nehezebb piaci koriilmények kozott
nyilik meg. A gazdasagi visszaesés, a geopolitikai bizonytalansag
és a gyenglld autdipar nyomokat hagynak az iparunkban. Nagy
ipari valtozasok kozepén talaljuk magunkat: Az automatizalas,
a digitalizalds, az additiv gyartds és a holisztikus technoldgiai
megolddsok irdnti ndvekvs kereslet nagy kihivasokat jelentenek
a véllalatok szamara.

Ezért tovabb noveljiik eréfeszitéseinket iigyfeleink érdekében
és Uttoro gyartasi megoldasokba és innovativ szolgaltatasokba
fektetiink be:

+ A 45 EMO-n kidllitott géplinkb6l 29 bemutatja, mit lehet
mar ma elérni az automatizalassal - ideértve a moduldris
WH Flex épitéelemeket a Digital Twin-nel egyiitt és az Uj
PH-AGV 50 vezetd nélkili szallitasi rendszert.

+ Az ,Integralt digitalizaldshoz” mostantdl alapfelszereltség-
ként kinalunk a DMG MORI Csatlakoztathatdsagot, valamint
tovabbi 30 ujitast.

+ Az ADDITIV GYARTAS teriiletén pedig folyamatos és nyitott
folyamatlancaink egyedi sokszinliségét mutatjuk be.

Uj iigyfél portalunk, a myDMG MORI, az &tlathaté kommunikécid
szabvénya lesz, kilondsen az ugyfeleink szolgaltatasi folyama-
tainak optimalizdlédsa érdekében. Ezenkivil, kedves Ugyfeleink,
tdmogatni fogjuk Ondket a ,DMG MORI gazdasagi §sztonzé
csomaggal”, testreszabott pénzigyi, szerviz, hasznalt gépes és
képzési ajanlatokkal.

J6jjon el és nézze meg kézelr6l élében az innovaciok legnagyobb

kiallitdsat az EMO-n. Szeretettel meghivjuk Ont a DMG MORI

standjara a 2-es csarnokba. Nagyon varjuk, hogy taldlkozzunk!

ooz | s

Dr.Eng. Masahiko Mori Christian Thones
Elnok Az |lgazgatdtanacs Elnoke
DMG MORI COMPANY LIMITED DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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5 DIGITALIS UJDONSAG

KOVETKEZETES ES MINDEN FOLYAMATRA

DMG MORI Csatlakoztathatosag: alapfelszereltség az EMO-tél kezdve és ingyenes minden DMG MORI gépen
CELOS frissités: az tigyfél rendszerek nyilt integracidja és az 6sszes meglévé verzio frissitése

MESSENGER: az dsszes gép és berendezés egy pillantassal

NETservice: kdzvetlen tavoli kommunikaciéo a DMG MORI Szervizzel

myDMG MORI: az 4j DMG MORI tigyfélportal a szolgaltatas optimalizalasara

+ + + + o+
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A Csatlakoztathatosdg

a digitalizalas alapveto
elofeltéetele. A DMG MORI
Csatlakoztathatosdggal az
osszes DMG MORI géphez
alapkivitelben gépadat-gyujto
feliiletet biztositunk.

Christian Thénes
Az lgazgatdtanacs Elndke
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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AZ UJ, INGYENES UGYFELPORTAL
myDMG MORI
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Minden DMG MORI gépen

DMG MORI CSATLAKOZTATHATOSAG

A gépészetben jelenleg a dinamikus szo-
vetségek dominalnak. Az interjuban Chris-
tian Thones, a DMG MORI AKTIENGE-
SELLSCHAFT elnoke elmagyarazza, hogy a
szerkezeti valtozas holisztikusan tiikrézodik
a DMG MORI portfélidjaban, és milyen uttoro
innovaciokat varhatnak el az lgyfelek az
EMO-n a globalis piac vezetgjétol.

Thénes ur, mely digitalis kiallitdsokra és
megolddsokra szamithatnak az lgyfelek

a DMG MORI EMO kiallitasi standjan,

a 2-es csarnokban?

Tobb mint 30 digitalis innovacidt mutatunk
be az EMO-n. A DMG MORI Connectivity
segitségével nemcsak a DMG MORI gépe-
ket, hanem mas gyartotél szarmazd gépe-
ket is biztonsagosan halézatba helyezzik.
Ezen felil CELOS-ugyfeleink PLC-flggetlen
2019-es CELOS-frissitést is futtathatnak.
Ez vonatkozik minden létez6 CELOS-ver-
ziéra az elmult hat évbél. Az Uj, a nyomon
kovetésre valé DMG MORI MESSENGER is
Uj felulettel rendelkezik mas gyartétol szar-
mazo szoftverek szdmara, és a gyartds sordn
hasznalt 6sszes gépen és eszkdzdn hasznal-
hatd, amelyek haldzatba vannak kapcsolva a
DMG MORI csatlakoztathatdsaggal. A gépe-
ken él6ben demonstraljuk, hogy a DMG MORI
NETservice kozvetlen tavoli asszisztensként
hogyan segiti a leallasok csokkentését. Elsé
alkalommal mutatjuk be a myDMGMORI-t,
amely az 4 DMG MORI tgyfélportal az &tfogd
szolgaltatas optimalizalasara

Osszességében a digitalizalads és az auto-
matizalas teljes korl partnereként mutat-
juk be magunkat, és megmutatjuk, hogyan
lehet a teljes gyartasi folyamatot digitalizalni
a DMG MORI modularis Smart Factory ter-
mékeivel, a tervezéstdl és a munka elgké-
szitésétol a gyartdsig, valamint a nyomon
kovetésig és szervizig.

“ A myDMGMORI csak az Eurépai Unié tagorszagaiban érhetd el

r
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Milyen fontosabb dolgokat emelne ki,
amelyrél tajékozodni lehet?

Egyértelm(en a csatlakoztathatéségra 6ssz-
pontositunk, hiszen ez alapkévetelmény a
digitalizalas és az automatizalds szempont-
jabdl. Ezért az 6sszes DMG MORI gépet az
EMO-t6l kezd6dGen ingyenesen alapfelsze-
reltségként felszereljik a csatlakoztathaté-
saggal. Az EMO 45 csucstechnoldgidju gépé-
nek mindegyike szintén haldzatba van kétve.

A DMG MORI Csatlakoztathatésaggal kap-
csolatot biztositunk a DMG MORI és bizonyos
mas gyartétél szadrmazé gépek kozott. Ennek
sordn tamogatjuk az dsszes olyan nemzet-
kozileg elfogadott protokollt, mint az MQTT,
MTconnect és OPC-UA, valamint az 0j .umati”
nyelvet.

A DMG MORI Connectivity lehet6vé teszi az
osszes f6 loT-platformhoz valé csatlakozést,
példdul az ADAMOS-hoz, a MindSphere-hez,
a FANUC Field-hez és masokhozis. Az tigyfél
dont az irdnyrdl, és mi ennek megfeleléen
allitjuk fel megolddsainkat. Ezt a nyitottsagot
és rugalmassagot demonstraljuk az EMO-n,
a kilonféle platformokon futd alkalmazéasok
monitorozdsa soran.

A csatlakoztathatésdg altal kinalt hatalmas
lehet6ségek ugyanakkor kockazatot is jelent-
hetnek. Ugyfeleink biztonsagra szamitanak
termelési haldzatukban, hogy ne legyenek
kitéve a gyartorendszereik elleni rosszin-
dulatu kiber tdmaddsoknak. A megvalésitas
sordn a DMG MORI Connectivity egy tobblép-
cs6s Defense-in-Depth” védelmi koncepcidt
tdmogat. Mivel a digitalis termékek biztonsa-
gos lzemeltetése és az tigyfelekkel valé infor-
macidkezelés rendkivil fontos a DMG MORI
szadmara, digitalizaciés stratégiank egyik
alapveté elemeként egy ugynevezett ICS
(Ipari Vezérlé Rendszer) biztonsagi rend-
szert integraltunk termékfejlesztésiinkbe.

Az imént emlitette az uj ,,umati” nyelvet.

Mi olyan kiilonleges az ,umati”-ban?

A szabvanyositéds kulcsfontossagu, az ,umati”
pedig az Uj standard a szerszamgépiparban,
ami nyitott és korlatlan kommunikéacidt biz-
tosit az gyartdsorral és a magasabb szintl IT
rendszerekkel.

é DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A DMG MORI aktiv szerepet véllalat az
OPC-UA alapl .umati” tdmogatdsaban,
elémozditdsaban, valamint fejlesztésében,
a VDW-vel és néhdany kivélasztott partner-
rel egyltt. Jelenleg az .umati” nemzetkozi
kiépitésére és tovabbi szabvanyok létreho-
zasdra van szlkség.

Hogyan tdmogatja a DMG MORI iigyfeleit a
csatlakoztathatdsag €s a digitalis termékek
megvaldsitasa révén?

A CPRO-val karodltve megalapitottuk a
DMG MORI Digital GmbH-t, hogy minden
DMG MORI Connectivity megolddshoz szol-
galtatast és tdmogatast biztositsunk.

Ez a kézos véllalat a szerszamgépek haldza-
tositdsdra szakosodott. Kdzvetlenil az tgyfél
telephelyén kinal tdmogatdst, a tandcsadas,
képesités, illetve a DMG MORI és partnerei
digitalis termékeinek gyors implementalasa
révén.

Milyen valtozasokra lehet szamitani,
kiilondsen a CELOS teriiletén?

A CELOS-nak kdszénhetéen, a DMG MORI
2013 dta az egyetlen, alkalmazasalapu
vezérl6- és operacids-rendszerrel rendel-
kez§ szerszdmgépgyarté vallalata. 2013-
ban 11 applikacidval kezdtiink, amik féként
a gépkezelés egyszerisitésére szolgaltak. Ez
egy Uttord innovacié volt, ami éves szinten
korilbelil 50 Uj alkalmazas funkcidval béviilt.

Most, 2019-ben el&szor, dsszesen 25 alkal-
mazassal jelentdsen javitottuk a funkciona-
litdst, és az egyedi rendszerek nyilt integra-
cidjat is lehetdveé tettiik.

Teljesitjik azt az igéretiinket, hogy mind a
15.000 telepitést a piacon, és az elmult hat
év Gsszes verzidjat egy PLC-flggetlen fris-
sitéssel az Uj CELOS verzidra bévitjik fel. Az
adatok biztonsédgosan attelepitheték és a PLC
altal tdmogatott 6sszes funkcid is teljes mér-
tékben elérhetd.

Egész pontosan mit kell érteni

a nyilt integracio alatt?

A CELOS 2019-es verzidja két jelentls fej-
lesztést kinal. Az ij APPLICATION CONNEC-
TOR-nak kdszonhetben, Ugyfeleink hasznal-
hatjak sajat alkalmazasaikat - példaul ERP
és MES vagy akar sajat NC és gyartéadat kez-
eld rendszereiket - kdzvetlentila CELOS-szal
felszerelt szerszdmgépeiken. Emellett az
interneten és intraneten torténdé adathoz-
zaférés is biztositott. A gépkezeld példaul
kozvetlenll lathatja a miszakok és szabad-
sagok Utemezését, illetve informacidt kaphat
a veszélyes anyagokrdl és fontos linkekrél a
kozvetlen Intranet kapcsolat révén. Osszesen
20 kapcsolat allithatd be 6néllé .alkalmazés-
ként” a CELOS-ban.

Amimeglehetdsen egyszerlis: Az igyfél a
SETTINGS APP segitségével vélaszthatja
ki, hogy szeretne-e hozzaférni az internet-
hez vagy egy alkalmazdshoz a rendszer-
ben. A kivdlasztds utdn meghatdrozzak
a kapcsolat céljat, majd kivalasztjdk a
megfeleld nevet és egy kiilén ikont. A kap-
csolat ezutdn gombnyomasra létre is jon
egy kilonalld .alkalmazasként”, a CELOS
kezeléfeluletén.

A JOB MANAGER uj munkabehivé funkci-
6janak kdszonhetéen mélyebb integracidra
isvan lehetdség. A megrendelések igy koz-
vetlenllimportdlhatdk a CELOS-ba. Az ligy-
félnek nem kell manualisan tovabbitania a
feladatokat a MES rendszerbgla CELOS-ba,
elég bedllitani az automatikus atvitelt, ami
lehet6vé teszi az adatcserét a CELOS-szal.
A kbzvetlen importélas eléfeltétele, hogy az
tgyfél MES-rendszere a rendeléseket mun-
kaspecifikus .cba formatumban tegye elér-
het6vé és a CELOS-ban megadott konyvtar-
ban térolja azokat.

Az (j CELOS frissitésnek kdszonhetGen, az
EMO-n a DMG MORI MESSENGER is bizto-
sitja a nyitottsdgot. A CELOS funkcidit most
eldszér nem csak a DMG MORI szerszam-
gépekhez kinaljuk, hanem az Gzem minden
olyan eszkdzéhez, ami a DMG MORI Connec-
tivity-t haszndlja a haldzati csatlakozashoz.
Tehat a harmadik félt6l szarmazé szerszam-
gépekhez is.

ADAMOS

MindSphere

|’..
r
J

FANUC FIELD |

... és annal is tobb

Szamtalan Ugyféli visszajelzés jarult hozza
a DMG MORI MESSENGER Ujratervezésé-
hez. Ennek megfeleléen a MESSENGER
lehet6vé teszi az egyszer( gépadatok gydj-
tését, és nyilt adatbazist biztosit a harmadik
félt6l szarmazd szoftverekhez. A jelentések
automatikusan eldallithatok és egy oldalon
egyértelmlen megjelenitheték. A MESSEN-
GER vezérl6pultja dnalléan konfiguralhato.
Az Ugyfelek egy pillanat alatt megtekinthe-
tik az 6sszes lényeges informacidt a gépek
allapotarol.

Meggyéz6désiink, hogy az Uj DMG MORI
MESSENGER az iparag legjobb monitorozd
terméke.

Az ellendrzés folyamata fontos tényezd a ter-
melékenység noveléséhez. Eppen ezért, egy
kiilon az EMO-ra szant ajanlat részeként, a
CELOS-os gépekkel rendelkezé ugyfeleink
megkapjak a CELOS legujabb verzidjat, ami
tartalmazza az 4y MESSENGER és DMG MORI
Connectivity alkalmazésokat. Illetve beletar-
tozik még egy 2 éves hozzaférés a DMG MORI
NETservice-hez és korlatlan hozzaférés a
myDMG MORI tgyfélportalhoz.

DMG MORI CSATLAKOZTATHATOSAG
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Minden DMG MORI gépen

DMG MORI
CSATLAKOZTATHA-
TOSAG
+ Minden gépen:
DMG MORI és mas szolgaltatok
+ Minden relevans protokoll:
OPC UA, umati, MTconnect és MQTT
+ Minden relevans platform:
ADAMOS, MindSphere, FANUC Field
€s még sok mas
+ Ipari informatikai biztonsag:
A DMG MORI kezeli
+ DMG MORI Feliigyelet:
MDA DMG MORI Messengerrel
+ Integracio:
Az Ugyfél gyari kdrnyezetében
a DMG MORI Digital altal
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myDMG MORI?

A myDMGMORI az dj Ugyfélportalunk,
amellyel a felhaszndlék megszervezhetik
és optimalizalhatjak a DMG MORI gépeikkel
kapcsolatos 0sszes szervizfolyamatot.

Ugyfeleinknek kordbban minden kérésiikkel
a DMG MORI szerviz forrédrotot kellett hivjak,
figgetlendl attél, hogy csak egy kézikonyvre
volt szlikségiik vagy egy szerviz hivasra. A
myDMGMORI-val most minden Ugyfél koz-
vetlentl online kildhet szerviz kérelmet,
valés id6ben kovetheti a kérelem statuszat
és egy atfogd konyvtarban férhet hozza doku-
mentumaihoz, éjjel-nappal. Ugyfeleink akar
a NETservice-en keresztil feldolgozott kérel-
meket is megnézhetik.

A NETservice-zel egyltt a myDMGMORI
mindenre kiterjedd atlathatésagot biztosit
az 0sszes szervizfolyamat és eljards kozott.

... AmyDMG MORI csak DMG MORI

gépekhez hasznalhato, igaz?

Természetesen, a myDMG MORI altal nydjtott
elényok csak a DMG MORI gépekhez érhetdk
el. A WERKBLIQ platformunk azonban har-
madik félt6l szarmazé termékekhez is hasz-
nalhatd. Természetesen a my DMG MORI-bdl
szdrmazo dsszes informacid importaldsra és
megjelenitésre keril.

AWERKBLIQ ezért integralt megoldast jelent
a digitdlis Uzemek szdmara, hogy a doku-
mentumok kezelése egy kdzponti helyen, a
szervizfolyamatok irdnyitdsa precizen, a kar-
bantartas implementaldsa pedig hatékonyan
torténjen és a kiértékelések folyamatos tanu-
ldshoz vezessenek.

UJ CEL('S FRISSITES
2013 - KEZDES 1 ALKALMAZ/-’\SSAL 2019 - INTEGRALT TECHNOLOGIAK TELJESI'TVE

+ PLC-fliggetlen: Barmely meglévd CELOS verziérol frissithetd

+ Megbizhaté migracio: Teljes adat és funkcionalitds megG6rzés

+ Konzisztens integracio: A meglévé gyartdsori kdrnyezetbe
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Amikor a DMG MORI IoT platformokhoz valo
csatlakoztatasanak nyitottsagarol beszé-
liink, milyen szerepet tdlt be az ADAMOS a
DMG MORI digitalis stratégiajaban?

Az ADAMOS esetében az elképzelés kétségte-
leniil a gépészeti tervezémegoldasok biztosi-
tdsa volt a gépipar, illetve annak beszallitéi és
tgyfelei szamara. A partnerhaldzat folyama-
tosan béviil, jelenleg 16 ismert vallalat aktiv
kollaboracidja zajlik. A digitalis alkalmazasok
implementaci¢jat a tanusitott partnerek erds
haldzata tdmogatja.

A partnerhalézaton belili informéacidcsere
nagyon pozitiv, hiszen az a szildrd meggyd-
z6dés egyesit minket, miszerint a digitalizacid
kihivasaira csak egylttm(kodéssel tudunk
reagalni. Igy profitalunk a Hackathons-szal
vald és egyéb tars-innovacios projektekbdl.
Tevékenységeink kozéppontjdban a digitalis
jove sikeres egylttes kezelése all. Kozbsen,

ALKALMAZAS CSATLAKOZO

Tavoli hozzaférés az lgyfelek sajat
alkalmazasaihoz és rendszereihez

kozvetlentl a CELOS-bol

JOB MANAGER
Munkabehivo funkcid
barmely MES/ERP
rendszerbol kozvetlenil
a CELOS-ba

minden partner know-how-jat dsszegyudrtuk
annak érdekében, hogy jobban és gyorsab-
ban megértsiik a piac igényeit. Fontos, hogy
holisztikus megolddsokat dolgozzunk ki a
digitalis gyar szdmara az Uj Uzleti modellek
irdnyitasahoz és az ipari szabvanyok beveze-
téséhez. A mainapig tébb mint 40 termék-ot-
let alakult ki, amelyekbdl tobbek kozott Uj
szolgaltatdsok és alkalmazédsok sziilettek.

Az EMO-n az ADAMOS az ADAMOS APP
aruhazban el8szor mutatja be alkalmazasi
koreit a digitalis vasarléi élmény érdekében.
Akonnyl hasznalhatésdg jelenti a gyartdsori
végfelhasznaldok szdmara minden ajanlat
lényegét. A gépkezeldk univerzalis, egyszerd,
gyartotol figgetlen megoldasokat keresnek.
Az ADAMOS biztositja a szikséges eszko-
zoket, technoldgidkat és szolgdltatdsokat
a digitdlis megolddsok széles és relevans
valasztékahoz. Az ajanlat magdaban foglalja
az els6 vizszintes alkalmazasokat, példaul az
ADAMOS-0OEE alkalmazast, az integraciét a
DMG MORI WERKBLIiQ-jéval és 10 tovébbi
megoldast.

Az ADAMOS az loT platformon biztositja
a vonatkozé technoldgidt az alkalmaza-
sok gyors fejlesztéséhez. Ahhoz, hogy a
DMG MORI Connectivity megoldédsai kezel-
het6k legyenek, a DMG MORI az ADAMOS

.Device Management” eszkozt haszndlja.

Az ADAMOS legjobb termékeit haszndl-
juk. A ,Device Management” segitségével
a DMG MORI az 0sszes gépet, rendszert és
eszkozt 0sszekapcsolja az loT platformmal.

Melyik stratégiat kaveti a digitalis

termékek fejlesztése soran a piacra valo
felkésziiltség érdekében?

Kezdetben digitdlis termékeinket sajat
magunk hasznaljuk, tanulunk a felhasznalék-
tol, implementéljuk a visszajelzéseket, majd
kiprobalt megoldasként engedjiik szabadjara
a piacon. Példaul az Ugyfelek meggydzik
magukat termékeink digitdlis érettségérdl,
ha meglatogatjadk a FAMOT digitalis gyarun-
kat. FAMOT-ban 700 alkalmazott egyszerre
dolgozik 180 munkaallomdson, tobb mint 50
gépen, akar 11.000 megrendelést kezelve.
Osszesen 10 alkalmazas van szinkronizélva.

Ahhoz, hogy ez a rendkivil hatékony gyartési
eljards megvaldsuljon, az Osszes folyama-
tot digitalizaljuk, kezdve a tervezéssel. Mig
kordbban hat alkalmazottra volt sziikség a
tervezéshez, most mar kettd elegendd. A tel-
jesen integralt vezérlérendszer lehetdvé teszi
a rugalmas, részletes tervezést, hogy meg-
feleljen a rendelkezésre alld kapacitasnak.
Az Excel hasznalataval torténd, a hibdkra
hajlamos tervezés teljesen helyettesithet6
automatizalt és integralt rendszerrel. Az alap
egy integralt réteg, amely kozpontilag kezeli
az 6sszes rendszert.

AWERKBLIQ karbantartasi platformjat hasz-
naljuk az dsszes gyartégép teljes karbantar-
tasi folyamatanak a FAMOT kozponti alkalma-
zasan keresztiili vezérlésére is. Naponta tobb
mint 60 Utemezett karbantartast kezelink.
A FAMOT-ban évé tobb mint 50 telepitett
DMG MORI gépen a megmunkalas alapja a
csatlakoztathatdsag.

A DMG MORI a nagy-pontossagu szerszam-
gépek zaloga, és megoldasokat kinal a telje-
sen digitalizalt gyartésori folyamatokhoz. Ily
madon egyedilallé alapot nydjtunk a gyar-
tasi technoldgia jov6jének aktiv alakitdsédhoz,
egyltt az Ugyfeleinkkel.

Teljesen egyértelmd, hogy tovabbra is befek-
tetiink a digitalizalasba, olyan termékeket
fejlesztiink ki, amelyek az tgyfelek elénye-
ire 6sszpontositanak, és adott esetben részt
vesziink Uj induld véllalkozdsokban.

DMG MORI CSATLAKOZTATHATOSAG
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VIZSZINTES
INTEGRACIO
ADAMOS-SZAL

A partnerségi egylttm(ikodés és az
alkalmazésok vizszintes integralasa
az ADAMOS sarokkovei.

A jove kozds alakitasat egyebek
mellett a négy, tébb mint 250 részt-
vevével zajlé Hackathon tanusitotta,
és Osszesen tobb mint 40 ,feltort”
termékotletet hivtak, Minimalisan
életképes termékek néven.

A horizontélis haldzatépités mér-
foldkovének tekintik az alkalma-
zasokhoz vald gyartoktol fliggetlen
hozzéférést a gépkezeld altal vég-
zett teljes adatkezelést. Ilyen mddon
az ADAMOS a gépkezel6k szamara
nyilt és egyszer( hozzaférést biztosit
a digitalis megolddsokat szolgaltatok
innovacids erejéhez az ADAMOS APP
Store-on keresztil.

Az ADAMOS APP Store megkdnnyiti az integralt
szoftveralkalmazasok keresését és vasarlasat
a gépgyartoktol és harmadik féltél egyarant.
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my DMG MOR|

Az dj'my DMG MORI
ugyfélportal maxima
lisiatlathatosagot nyt
igyfeleink szamara

az 0sszes szolgaltatasi

folyamathoz.

Dr. Thomas Froitzheim
Global Service Ugyvezetd igazgato

my DMG MORI

Az ipari digitalizalas hatasai joval meg-
haladjak a technolégiai szempontokat. A
digitalizalt folyamatok konkrét hozzaadott
értéket teremtenek az ligyfél szamara. Ezt
bizonyitja a DMG MORI az uj ligyfélportallal,
a myDMG MORI-val.

KERJE A SZOLGALTA-
TAST ONLINE, VARA-
KOZASI IDO NELKUL

WAz 4 myDMG MORI Ugyfélportal azonnali
és kozvetlen kapcsolatot kindl a DMG MORI-
val, beleértve a folyamatban lévd szolgaltata-
sok nyomon kovetését, valamint hozzaférést
az 0sszes dokumentumhoz.” Dr. Thomas

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Froitzheim, a DMG MORI Global Service GmbH
ligyvezet6 igazgatdja tudja, hogy mekkora stra-
tégiai jelentéséggel bir ez az Uj piacvezetd dig-
italizacids kezdeményezés.

Konnyli és gyors hozzaférés tobb
szolgaltatashoz és tudashoz

A szolgaltatds hatékonysagat és megbizhaté-
sagata myDMG MORI biztositja, ami lehet6vé
tesziaz Ugyfelek szamara, hogy szolgéltatasi
igényiiket az interneten keresztll nyujtsak be.

.Kattintsanak a megfelelé gépre, majd rovi-

den adjdk meg a problémat, sziikség esetén
képet, vagy videdt is csatolhatnak - mind-
ezt varakozasi idg, és telefonos félreértések
nélkil tehetik meg.”, magyarazza Dr. Froitz-
heim. A kérelem kozvetlenil a .megfeleld”
DMG MORI szakértének érkezik, aki azonnal
feldolgozza azt, és mindekdzben az lgyfél a
feldolgozasi allapotot valds id6ben kisérheti

Ingyenes
minden
DMG MORI
ugyfél

szamara

AZ ON SZEMELYES ONLINE KARBANTARTAS MENEDZSERE

figyelemmel. A . Track & Trace” segitségével
lehet nyomon kovetni a pdtalkatrészek szal-
litasat. A folyamatos érdeklédés és a vérako-
zasi id6 a telefonos forrédroton megszlnik.
Minden regisztralt Ugyfél részese lehet a
teljeskorl atlathatésadgnak. Dr. Froitzheim
kijelentette, hogy a DMG MORI uj tgyfélpor-
talja mindenekelétt a vevdi igényeket kivanja
kielégiteni: ,Mostantél kezdve a kdzponti
honlapunk, a myDMGMORI.com &tfogd képet
nyujt az Ugyfeleinknek a telepitett DMG MORI
gépekrdl, a folyamatban évé szervizekrél, az
alkatrészrendelések allapotardl, és minde-
mellett valamennyi szilkséges dokumentum
elérhetd online!”

IDOMEGTAKARITAS
ELORE KITOLTOTT
SZERVIZIGENYEKKEL
A gép korabbi adatait
kozvetlenil tovabbitja
a szervizkérés soran.

KERDESEK NELKUL,
KOSZONHETOEN AZ EL
STATUSZNAK

A szolgaltatasi kérelmek
feldolgozasanak allapota
barmikor megtekinthetd.

BARMIKOR

ELERHETO
DOKUMENTUMOK

Az 6sszes miszaki és
kereskedelmi dokumentum
strukturalt formaban
rendelkezésre all.

l:&.'n@

Digitalis gépkaonyv teljes életciklus
dokumentacidval

A myDMGMORI szemlélteti, a széleskord

rendszerismereteinket”, magyardzza Dr.
Froitzheim. Az 4&ltaldnos dokumentumok
mellett, mint példaul az Gzemeltetési utmu-
tatd, az ugyfelek kényvtéra tartalmazza az
Osszes nyljtott szolgaltatds és a megren-
delt alkatrészek gépspecifikus életciklus-
dokumentacigjat is. A jovében a portalt
folyamatosan frissitik Uj lehetdségekkel és
alkalmazéasokkal. Hamarosan lehetGség lesz
online jelentkezni a tanfolyamokra, emellett,
egy szakértdi know-how is elérhetd lesz a
GYIK-adatbazison keresztil.

myDMG MORI a gyartdésoron

A’Dr. Froitzheim kilon kiemelia myDMG MORI
alkalmazast. Szervizigény a berendezés egy
gombnyomaséval azonosithatd, és lehetdség
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1. Ingyenes - Regisztracio
a myDMGMORI.com oldalon
2. Gyors aktivalas
a DMG MORI segitségével
3. A portal automatikusan
kitoltédik minden gépi
torzsadattal egydtt

EGYSZERU
REGISZTRACIO:
myDMGMORI.com

van a képek, és videdk azonnali csatola-
sara. A gydrtdsor tovabbi alternativdjaként a
myDMGMORI mostantél a CELOS alapfelsze-
reltségében is megtaldlhaté, és a vezérlén
keresztil kényelmesen elérhetd. Ezen felll
Dr. Froitzheim kiilon kiemelte: ,Ezek az el6nydk
ajovében a WERKBLIQ-re valé frissitéssel egy
masik gyartotdl szdrmazd berendezésen, és igy
a teljes gyartdsoron is elérhetéek lesznek.”

" A myDMGMORI csak az Eurdpai Unié tagorszagaiban érhetd el

my DMG MOR]
Az U] Ugyfélportal a
szolgaltatas optimalizalasara

TOBB SZOLGALTATAS

+ Nincs varakozas:
A probléma egyszer( online leiradsa
+ Eldre kitoltott szervizigények:
Gépadatokkal, fényképekkel, videdkkal
+ Azonnali feldolgozas:
Gépadatokkal, A ,megfelelé” szerviz
szakértd priorizalja a kéréseket

TOBB TUDAS

+ Teljes géptorténet:
A géppel kapcsolatos 6sszes esemény
szisztematikusan eléhivhato

+ Minden dokumentum digitalis:
Elérhet6 a miszaki és kereskedelmi
dokumentumok tarhaza

+ Valds idejl hozzaférés a
folyamatban Lévé ligy statuszahoz:
Nagyobb atlathatésag biztositdsa
a szerviz és alkatrész igényekhez

NAGYOBB HOZZAFERHETOSEG

+ Ingyenes hozzaférés 24 /7:
Barhonnan, barmikor

+ Minden eszkozon:
Szamitdgépen, okostelefonon vagy
a CELOS-on keresztil

+ Sajat ligyfélportal, az On szabalyaival:
Az tgyfél donti el, hogy ki, mit lathat
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WERKBLIQ

WERKBL

INTEGRALT MEGOLDAS
A DIGITALIS GYARTOSORRA

My DMG MORI
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DMG MORI GEPEK

“GY FELULET A ,
KARBANTARTASHOZ ES
SZERVIZELESHEZ

A karbantartasi folyamatok a termelésben
fontosabbak, mint valaha, de értékes idot
kovetelnek, nem beszélve az idegeskedésrol.
A WERKBLIQ segit megkdnnyiteni a minden-
napi rohano életet. Az ligyfelek, ennek segit-
ségével hatékonyan ellendrizhetik a szervize-
lést- mind cégen beldl, mind kiviil.

A WERKBLIQ segtségével a gépkezelék képe-
sek sajat karbantartd strukturdjukat és annak
folyamatat digitdlisan &brdzolni valamennyi
gépgyartd berendezése esetén. Ez magdaban
foglalja a belsé és kiils6 kommunikaciés csa-
tornakat, valamint a teljes szerz6dés- és doku-
mentacidkezelést.”, mondja Dr. Tim Busse a
WERKBLIQ Ugyvezetd igazgatdja

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Teljes egészében atlathato

AWERKBLIQ mérhet6 elényokkel optimalizalja
a teljes karbantaratsi folyamatot minden gép-
hez, és eszkozhoz. Mobil eszkozokkel akar a
halézati kapcsolat nélkiili gépeket is integral-
hatjak és kezelhetik a WERKBLiQ-ben. A mar
meglévl IT eszkdzokhoz valé optimalizélas
kozvetlenil a gyartdsoron torténik, gyorsan
és minden kiilondsebb er6feszités nélkil. A
bevezetés atlagosan 48 drat vesz igénybe.

Napi munkajuk soran a gépek melletti dol-
gozok dokumentaljgk az oOsszes tevékeny-
séget, és folyamatot. Ebben testre szabhatd
és interaktiv ablakok segitik a munkajukat.
Meghibdsodds esetén pedig elegendd egy

A dokumentacio kozponti

Prezic

Fenntarthato

Folyamatos tanulas a

MAS GYARTO TERMEKEI

* A myDMGMORI csak az Eurdpai Unié tagorszagaiban érhetgd el

gomb megnyomasaval a belsd karbantartas
riasztdsa, majd pedig a tarolt javitdsi folyamat
elinditasa.

Kezdje ingyenesen a myDMG MORI-val -
frissitsen a WERKBLiQ-re

A myDMGMORI felhasznaldi konnyen fris-
sithetik fiokjukat a WERKBLiQ-re. Ez azt
jelenti, hogy az Osszes DMG MORI gépet
automatikusan atvihetik a WERKBLIiQ-be, ahol
teljeskorden kiegészithetik és kezelhetik akar
harmadik félt6l szarmazé gépekkel és felsze-
reléssel egyiitt.

WERKBLIQ - Integralt karbantartas
és szerviz feliilet Atfogé megoldds
az egesz gyartasi teriletre — a gépektol

a tdzolto keszulékekig.

Dr. Tim Busse
Ugyvezeté igazgatd
WERKBLIQ GmbH

AWERKBLIQ és a DMG MORI SERVICE kozotti
integralt kapcsolat kiemelked6en magas vevéi
elényoket kinal. Mivel az 9sszes funkcid, amely
amyDMG MORI fiokban elérhetd, szintén része
a WERKBLiQ-nek.

Magas szintl testreszabhatésag a digitalis
modularitasnak koszonhetden
Mindekdzben pedig a felhasznald élvezheti

a WERKBLIQ platform 6sszes elényét. A fel-

hasznaldk teljeskor( funkciokat hasznélhatnak,

mint példaul a teljes karbantartasi folyamat
kezelése és optimalis irdnyitdsa. Ez mindenkor
garantélja a teljes ellendrzést.

A gyartd véllalatoknak mar nem kell alkal-
mazkodniuk a merev szoftverekhez, hiszen az
egyéni kihivasok egyedi megolddsokat igényel-
nek. Ezért fejlesztették a WERKBLIQ-et Ugy,
hogy lehet8ség legyen egyedi, tgyfél-specifi-
kus konfigurdcidkra, igy minden felhasznald a
sajat képére szabhatja a megoldast.

.A WERKBLIQ segitségével azok a feladatok,

amelyeket manapsadg kizardlag papir vagy
Excel segitségével hajtanak végre, sokkal haté-
konyabban oldhaték meg digitdlisan”, taglalja
Dr. Busse. A kdlni Romanco Kiliannal a dolgo-
20k kdzel 1,5 drényi munkat takaritanak meg
a mar megszlntetett mihelymUveletek révén.

Kovetkezetesen a digitalis vevoi

hozzaadott értékhez

A gyartésoron torténé események folyamatos
dokumentéldsa és az adatok rogzitése lehe-
tévé teszi a nyomon kovetési folyamat folyto-
nos atlathatésagat. A WERKBLIQ értékelési
moduljaval ez mar nem alom tébbé. A program
lehetdvé teszi a karbantartdsi és gyartési veze-
t6k szamara, hogy a lényeges informacidkat
elemezzék és ennek mentén, folyamatosan
hajtsdk végre a fejlesztéseket.

A 48 oran belili, egyszerd
beallitasnak készénhetden a
WERKBLIQ erdfeszites néelkil
Iintegralhato komplex informati-
kai strukturakba.

Markus Kleiner
Ugyvezeté igazgatd

H.-D. Schunk GmbH & Co. Spanntechnik KG, Mengen

WERKBLIQ

A WERKBLIQ nagyobb
kenyelmet kinal a
munkatarsainknak,
segitségével napi 1,5
oras munka takarit-
hato meg.

Heinrich Krull
Mdiveleti Vezetd
ROMACO KILIAN GmbH

MINDEN GEP A
my DMG MORI-BOL
ELERHETO
WERKBLiQ-BEN

FRISSITES - ELONYOK

+ Harmadik féltol szarmazo gépek
és eszkozok integralasa

+ Az dsszes belso és kiilso
szolgaltatds iranyitasa

+ Az 6sszes karbantartassal
kapcsolatos tevékenység
dokumentaldsa minden idében

+ Az optimalizalasi potencial
azonositasa

+ Konnyen alkalmazkodik
a vallalati nyelvhez

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 13




DMG MORI GAZDASAGI 0SZTONZO PROGRAM

A GAZDASAGI 0SZTONZO
PROGRAM A DMG MORI-TOL

GONDTALAN BEFEKTETES
VIHAROS IDOKBEN

FINANSZIROZAS -
A GAZDASAGI FOKUSZBAN

+ Legfeljebb hat hdnapos tiirelmi
id6 az elején

+ Fokozatos tarifak a
felhasznalastdl fuiggéen

+ A gépek magas maradvanyértéke
a pénziigyi id6szak végén

+ A beruhdzés konfiguracio
igazitasa a felyjitds és szolgaltatdsok
finanszirozasahoz

+ Induld finanszirozas azoknak

az tgyfeleknek a tdmogatasara, akik
nemrég kezdték meg vallalkozasukat

+ Rugalmas szerz6dés maddositasok
akar a hatarozott id6tartam alatt is

+ Vonzé kiegészité finanszirozas a megal-
lapodas szerinti bérleti id6szak utan

+ Ertékesitési és lizingvisszafizetési
tranzakcidk tovébbi cash flow
érdekében

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

A hosszu novekedés utan sok piacon bizony-
talansag tapasztalhatd. Globélis véllalkozas-
ként, atfogd gépkindlattal, a DMG MORI erds
partner minden gazdasagi helyzetben. Keve-
sebb kockazat lgyfeleinknek és a nagyobb
bizalom egyltt erésit minket - mondja
Markus Piber, az értékesitési és szolgal-
tatasi részlegek igazgatéja és Dr. Maurice
Eschweiler, a DMG MORI AG féképviseldje,
akik kozosen kezdeményezték a programot.
A DMG MORI gazdasagi program 06t gon-
dosan felépitett épitéelemet tartalmaz. A
DMG MORI legfébb elénye: Minden egyetlen
forrasbol, tokéletesen koordinalva.

LEGKERESETTEBB
KAMPANY

Vonzé lizing
és fokozatos
tarifak

1. Likviditas a visszavasarlasnak
koszonhetden

Ugyfeleinket folyamatosan foglalkoztatja a
korszer(sités és a tovabbi fejlesztések, és
bizonytalansag idején legaldbb ennyire kon-
centrdlunk a likviditasra is. Pontosan ekkor
érkezik a DMG MORI a hasznalt gépek
visszavasarlasi programjaval. Egy olyan
piacon, amelyet egyébként a kereske-
dék uralnak, és ahol a gyartdk tobbsége
nem rendelkezik sajat hasznalt gépekkel,
a DMG MORI Used Machines évek dta az
egyik legnagyobb CNC-gépkereskeddként
tevékenykedik, és most mas gyarték gépeit
is kezeli. Ez azt jelenti, hogy a hasznalt gépek
visszavasarlasat az azonnali fizetéssel egyitt
garantaljuk tgyfeleink szdmara anélkil, hogy
konzultalni kellene a kereskeddvel és varni
a vasarléra.

2. Kockazatmentes finanszirozas

A masodik épit6 elem a finanszirozasra
6sszpontosit. A DMG MORI Finance prog-
ram messze meghaladja a szokdsos bér-
beadast, vasarldst és lizinget. Garantaljuk,
hogy az Ugyfél a gép izembehelyezése eldtt
semmilyen koltséget nem szenved. Alter-
nativ. megoldasként a visszafizetést akar

Kilonosen fontos
szamunkra, hogy Ugy-
feleink megkezdhes-
sék a megmunkalast
gépeikkel és penzt
keressenek.

Papp Lajos (fent)
pénziigyi kontroller
Kovécs Gabor (alul)
lgyvezetd

6 honappal kés6bb is meg lehet kezdeni, ami
segiti az Ugyfelek likviditdsdnak novelését. A
gép hasznalatahoz kapcsolddé rugalmassag
lehetésége nagyon érdekes. Ezen tulmenden
vannak olyan izgalmas lehetéségek, mint a
szakaszos kamatlabak, a magasabb marad-
vanyértékek, a kés6bbi finanszirozas, vala-
mint az eladds és a lizing visszavésarlasa.
Markus Piber hozzateszi, hogy ez a program
természetesen magaban foglalja az automa-
tizadlasba, a hasznalt gépekbe és az atalaki-
tdsba torténd beruhazasokat, valamint hogy
az induld vallalkozdsokat is szivesen tamo-
gatjdk. ADMG MORI akkor szall be, amikor a
bankok és mas pénziigyi intézmények kiszall-
nanak. Ezt szem el6tt tartva, a DMG MORI

,TOP-seller kampanyt” inditott, pontosan

kiszamitott lizinggel és fokozatos tarifak-
kal, kifejezetten a nagy volumen( gépekre.

3. Képzés lizembe helyezés elétt

A képzés az elsd két épitéelem logikus folyta-
tdsa. A program részekénta DMG MORI Aka-
démia elkotelezett amellett, hogy garantalja
a gépkezeld képzést a gépek lzembehelye-
zése elétt, figgetlendl attol, hogy mennyire
rovid a szallitasi hatarid6. Dr. Eschweiler sze-
rint az Ugyfeleknek elényds, ha tokéletesen

'_

képzett alkalmazottaik vannak, és az izembe
helyezés utadn azonnal tudjék fogadni a meg-
rendeléseket. A tréningek természetesen
probléma nélkil tarsfinanszirozhatdak.

4. Felujitas: ,.Soha ne valtoztass

meg egy m(ikodo rendszert”

A program vonzé alternativat kinal Gj gép
vasarlasa helyett - feldjitas. Szamos Ugyfél
vonakodik Uj gépre valtani a meglév6 gépek
és tartozékok ismerete, valamint alkalma-
zottai tapasztalata miatt. ADMG MORI ehhez
kilonféle lehet6ségeket kindl - az egyes
alkatrészektél a teljes feldjitdsig, eredeti
alkatrészekkel. A DMG MORI ehhez is toké-
letes pénzligyi megoldast kinal.

DMG MORI GAZDASAGI 0SZTONZO PROGRAM

&

FIZETOKEPESSEG

Azonnali fizetés a
hasznalt gép
visszavasarlasaért

FINANSZIROZAS

A gép felhasznalasa
hatdrozza meg az arakat

OKTATAS

Az Uzembe
helyezés elbtti
képzés garantalt

FELUJITAS
,Soha ne valtoztass
meg egy m(ikodo
rendszert” - a vonzd
alternativa
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TECHNOLOGIEZYKLUS - VCS COMPLETE DMC 75/95 monoBLOCK

AUTOMATIKUS FELDOL-
G0ZAS ELSO 0SZTALYU
BERENDEZESSEL

VCS COMPLETE: 4
AKAR 30 %-KAL NAGYOBB
GEPPONTOSSAG A TELJES
ELETTARTAM ALATT

FOKUSZBAN

+ Elso osztalyu felszerelés a legjobb aron

+ Legjobb hozzaférhet6ség és ergonémia a piacon:
Teljes hozzaférhetéség a munkaterilethez
elolrdl és daruzas feliilrol

GONDTALAN + CELOS SIEMENS-szel vagy HEIDENHAIN-nel

BEFEKTETES

a DMG MORI gazdasagi
6sztonz6 csomaggal

TERFOGAT-KALIBRALAS EGY
KATTINTASSAL.

A CSOMAG TARTALMA STANDARD VALTOZATBAN

= + speedMASTER 20.000 fordulat/perces
féorsé 36 hdnapos garanciaval

12' lé:;:)b::’égamb + 60 szerszam féréhely és 3 paletta

Bhbines _ ) i : ' Y A + MPC opciéval (Machine Protection Contr

. Szerszamgép Utkozés feliigyeleti rend

+ 100 % -os csatlakoztathatésag az loTc

Konnyd hasznalatanak
kdszénhetden barmikor
ellendrizhetem es opti-

FOKUSZBAN

+ Akar 30 %-kal nagyobb géppontossag

a teljes élettartam alatt . i ) AKAR 9%
+ A gép geometridjanak egyszer(i kompenzilasa malizalhatom a l‘erfogatl MEGTAKARITAS = , |
+ ::rebeSZEd?la?i-?;?f:er a gyors pon tossago t. L ' : ‘ | e © e
gyszer( m(ikédéshez : - . G
+ Adatrogzités a tovabbi elemzésekhez és a Rolf Kettemer - ‘
mért eredmények dokumentalasa Technoldgiai ciklusok fejlesztése
+ Eltérések kompenzalasa pl. kopas vagy Utkozés miatt DECKEQMAL Olbtaegley

UJ: GYORS ELLENORZES Pontosség tirés )

+ AVCS Complete - A Quick Check lehet6vé teszi a gép ontosségi tiirés

P
térfogatgeometriajanak gyors vezérlését VCS Complete nélkiil
+ A mért érték ellendrzése 10 percen belil. Mp ntosabb

DMC 75 DMC 95
monoBLOCK monoBLOCK

Mozgéstartomany X/Y/Z 750/650/560 950/850/650
Paletta méret 500x500 630x630
Maximalis terhelhetéség 500 800

80 %-os idémegtakaritas Maximalis terhelhetdség (daruval) 1.000

pontossagi tlirés a életciklus
+ Cél/tényleges beallitas vizualis jelz6lampa VCS kalibralds VCS-Complete hasznalataval (év)

rendszer segitségével

Munkadarab méretek

A szerszamgép életciklusa kozotti pontossagi tolerancia
osszehasonlitdsa VCS-Complet-tel és anélkil.

A kezdeti pontossag-optimalizalds mellett a gép pontossaga barmilyen
b b Bilinrormacic a VCS életciklus-kalibraldssal optimalizalhaté.
technoldgiai ciklusokrol az alabbi linken:
techcycles.dmgmori.com

RPS 3 automata palettacserélé harom palettaval,
kevesebb mint 4 m* alapteriileten, optimalis hozzaférhetéséggel.
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VEVOI TORTENET - KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK GMBH & C0. KG

Az 0j CTV 250 gépkezelGi kdzvetleniil a CELOS-on keresztiil férhetnek
hozza a WERKBLIiQ-hez és az Uj myDMG MORI ugyfélportalhoz. A megbizasokhoz
csatolt visszajelzések kozvetlentil a vezérl6n keresztil tovabbithatdk a

DMG MORI PLANNING SOLUTIONS-nek.

PARTNER

A DIGITALIS GYAR SZAMARA

A KAMPF Schneid- und Wickeltechnik GmbH
& Co. KG 2015 dta folyamatosan és nagy iitem-
ben hajtja végre a digitalizacio integralasat.
Mig a vallalat eredetileg ebben az iranyban
tett erdfeszitéseit termékeire és szolgalta-
tasaira 6sszpontositotta, most sajat lizemét
késziti fel az Ipar 4.0 korszakara. Azért, hogy
ezt elérje 2017-ben szoros innovacios egyiitt-
miikodést kotott a DMG MORI-val.

Adigitélis innovacio folyamatat jol szemlélteti
a KAMPF Dohr-ban taldlhatd gyartéiizeme,
ahol a DMG MORI PLANNING SOLUTIONS-t
mar tobb hénapja hasznaljak. ,Ez a rendszer
hatékonyabba és rugalmasabba tett minket,
és az atfutasi id6k 30%-o0s cstkkentésének
kdszonhetben gyorsabban tudunk reagalni” -
mondja a rendkivil elégedett Dr. Stephan Witt
a cég mérnokségért és anyagmenedzsmentélt
felelds vezetdije.
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Magas rugalmassag és gyors reakci6

A részletes tervezés a 19 berendezés és 10
munkadllomasbdl kapott valds idejd infor-
macidk alapjan torténik. Ebben a tekintetben
Marc Jobelius, a Dohr-i izem vezetGje kilo-
nésen a nagyfoku rugalmassagot és gyors
reakciot dicséri. A cég PLANNING SOLU-
TIONS-nak kdszénhet6en mostanra képessé
valt arra, hogy a ténylegesen rendelkezésre
allé er6forrdsokat mindenkor figyelembe
vegyék, és a termelési folyamat sordn akar az
egyes folyamatlépéseket at is priorizalhassak.

A gyartastervezdk vizudlis tdmogatdsat a
PRODUCTION COCKPIT végzi. A nagyszer(
elrendezés( vizudlis kijelz6 lehetévé teszi
a kiszallitdsi késedelmek és azok lehet-
séges okainak korai azonositdsat, és azok
id6ben torténd orvosldsat” - magyarazza
Marc Jobelius.

A DMG MORI PLAN-

NING, a WERKBLIQ és
a kézelmultban bemu-

tatott CELOS-szal
és my DMG MORI
szolgaltatassal
hatalmasat leptink
elore a digitalis gyar
megvalositasaban.

Dr. Stephan Witt
Mérnékséqg és Anyagmenedzsment Vezetd

KAMPF Schneid- und Wickeltechnik GmbH & Co. KG

CELOS-szal a digitalis gyartas

Uj korszakaba

A KAMPF a digitélis fejlddésének kezdetét egy
DMG MORI CTV 250 vertikalis esztergakdzpont
telepitése jelentette. ,Ennek eredményeként

30 %-KAL
KISEBB ATLAGOS
ATVITELI IDG

nagyobb integrécidt és interakciot érhettiink
el az iroda és a termelési teriilet - vagyis
inkdbb a tervezés, a szerszamgépek és az
alkalmazottak kozott.” - mondja Marc Jobe-
lius. A Job Import funkciénak koszénhetéen
a megbizdsokat az operator kozvetlenil a

PRODUCTION PLANNING-b6l emelheti &t a
CELOS rendszerébe, és azonnal megkezdheti
azok feldolgozasat. Tovabbi Ujdonsdg, hogy a
PDA informéciék kozvetlenlil a CELOS-on
keresztil dtadhaték a PRODUCTION FEED-
BACK szdmara. ,Ez szdmtalan lehetGséget
biztosit a digitalizacié kovetkezd szintjének
eléréséhez a KAMPF szamara” - jelzi Dr. Witt.

OT/IT vezérlgkor az

adatvezérelt fejlesztéshez

Més szavakkal a zart adathurkok jovSbeni
hasznalata megkonnyiti majd a tervezés
igazitdsat a valésaghoz. Didhéjban: a gyar-
tastervezék jelenleg oOkolszabalyokon vagy
becsléseken alapuld tevékenységét hama-
rosan atveszi ,valddi” ismereteket felhasz-
nalé tervezési folyamat, ami biztositja majd a
Dohr-i gyar kiszamithatd mikodését.

Maximalis hatékonysag a gépi

tanulasnak koszonhetden

A KAMPF egy masik DMG MORI-val kdzés
kisérleti projekt keretein belil a gyartasi
terllet .valddi” adatait a PRODUCTION
FEEDBACK-en keresztil egy integrécids
rétegen keresztiil egy kozponti adatbazisba
rogzitik. Ez végll egy kiterjedt adatkészletet
eredményez majd, amelybdl az eddig kilon-
b6z6 munkalépések eddig ismeretlen sza-
madatait algoritmikus mintazat-illesztéssel
szamitjak ki, majd ezeket atviszik az Uj terve-
zési folyamatokba.

VEVOI TORTENET - KAMPF SCHNEID- UND WICKELTECHNIK GMBH & C0. Kb

KAMPF SCHNEID- UND
WICKELTECHNIK TENYADATOK

+ A céget 1920-ban alapitotta
Erwin Kampf Wiehl-ben

+ A manyag és aluminium
folidk és kompozit anyagok
vago- és tekercsel6gépeinek
vildgpiaci vezetdje

+ Alkalmazott: > 600

+ Export rata: 90 %Ledanyvalla-
latok az USA-ban, Kindban és
Indidban, valamint nemzetkozi
szolgaltato és értékesitd irodak

i KAMPF
\J

Kampf Schneid- und
Wickeltechnik GmbH & Co. KG
Mihlener Str. 36 - 42

51674 Wiehl, Germany -

www.kampf.de

3R A vevGi torténethez
e tartozé videdt az aldbbi
2 o ) .
4 linken talalja:
www.dmgmori.com/kampf

CTV 250
CELOS V6-TAL

FOKUSZBAN

+ <12,5m?’ alapteriilet,
integralt automatizalassal
és forgdcs kihorddval

+ Osztélydnak legerésebb revolver
feje: 12 hajtott szerszam
85Nm-ig és 12.000 fordulat/perc
sebességig

+ Maximalis Rugalmasség:
Munkadarabok @350 x200 és
180mm Y tengelyig

+ Top termelékenység:
8 msp. be- és kitarazas id
twin-track automatizaltsag révén

+ Maximalis pontossag:
MAGNESCALE linearis
enkdderek mindhdrom
ortogonalis tengelyen

+ Ujdonsag a CELOS-ban:
Megbizadsok automatikus
importéldsa és Alkalmazas
Csatlakozo-APP

"' Visit us in
EMO .09, booth As0

Hannover
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FOKUSZBAN

+

Méltanyos ar garancia az
orsoszolgaltatds mellé

Tobb mint 6.000 azonnal elérhetd orso
vilagszerte - akar 96 %-o0s
rendelkezésre allas raktarrol!

Uj és csereorsok szallitasa

24 6ran beldl.

Vagy: Koltséghatékony f6orsd javitas

par munkanapon beliila DMG MORI &ltal

Féorsd szakértdink a gyarto

altal garantalt szakértelemmel
kicserélik és megjavitjak a sérilt
orsot, és kizardlag csak eredeti
alkatrészeket hasznalnak

A DMG MORI gyorsan és atlathato
madon oldja meg a felmerild
problémakat: A harmadik fél altal
végzett javitdsok gyakran extra
munkahoz vezetnek!

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Y /;6 HONAP

garancia minden
MASTER f6orséra,
lizemoéra-korlatozas

wprpdMASTER

A 11.000 MASTER f6orsd, amely évente elhagyja a gyarat

egyértelmiien igazolja az Ugyfelek elégedettségét a DMG MORI

féorsdszolgaltatasaval kapcsolatban.

MELTANYOS

AR GARANCIA

A LEGGYORSABB FOORSO
JAVITAS MELLETT

A DMG MORI altal gyartott és fejlesztett
hosszu élettartammal és nagy nyomatékkal
rendelkez6 féorsok a cég szerszamgépeinek
kulcsfontossagu elemei. Az fGorsok maxi-
malis rendelkezésre allasanak érdekében a
DMG MORI egyedi féorso szolgaltatast nyujt,
amelyet Dr. Christian Hoffart a DMG MORI
Spare Parts ligyvezet6 igaztatéja mutat be
részletesen.

Dr. Hoffart milyen kiilonlegességeket kinal

a DMG MORI orsé szolgaltatasa?

Ezzel a szolgéltatdssal szeretnénk maximali-
zalni a szerszamgépek rendelkezésre allasat
Ugyfeleink szdmara. A szolgdltatds a sajat
Uzemeinkben torténd koltséghatékony - ter-
mészetesen eredeti pdtalkatrészekkel tor-
ténd - javitdsatol kezdve, az tgyfélnél torténd
szervizelésen keresztll, az Uj vagy csereorsok
24 6rén bellli szallitasaig terjed. Vildgszerte
tébb mint 6.000 orsé all rendelkezésre, ami

azt jelenti, hogy napi szinten elérhet6vé valik
a 96-99%-os rendelkezésre allasi arany. A
kulcsfontossagu berendezések szdmara még
egy féorso lefoglaldsi szolgaltatast is kinalunk,
az Ugynevezett orsohotelt. Végll pedig a féor-
sok preventiv mddon torténd karbantartdsa
teszi fel az i-re a pontot, amelyre a vallalat
meéltanyos ar garanciat is vallal, szemben egy
harmadik fél altal nyujtott szolgaltatassal.

Ha egy ligyfélnél géptorés vagy mas
berendezésbeli kdrosodas jelentkezik, akkor
mi az idealis [szerviz) eljdrés?

A kérokrol szold értesitést a terlleti szolgal-
tatdnak kell benydjtani. Ezt kéveti a sériilé-
sek elemzése és az alkatrészek azonositasa.
Késbbb a szerviz elkésziti a szlikséges alkatré-
szekre és javitasra vonatkozd drajanlatot, ame-
lyet az Ugyfél is megerdsit. A pétalkatrészek
kézbesitése 24 dran belll megtorténik, ami
utan a szerviz el is végzi a szlikséges cseréket.

Uj és csereorsdk biztositdsat igéri 24 dran
beliil. Mennyit kell az ligyfélnek atlagosan
varnia egy javitasra és mekkora az atlagos
megtakaritas?

Az orsé tényleges javitasa (a gydrban torténd
atvétel utan) korilbelil hdrom munkanapot
vesz igénybe, plusz még két nap amig az orsét
le-, illetve felszereli egy szervizmérndk. Egy Uj
orséval 0sszehasonlitva a koltségmegtakaritas
atlagosan 40%.

Milyen szerepet jétszik a tavszerviz/tav-
feliigyelet a foorsok és a szerszamgépek
szempontjabol?

Ebben a tekintetben a NETservice szolgaltata-
sunk szerepe egyre fontosabbd valik, kilonsds
tekintettel az automatizalasi megoldasokra. A
rezgéseket, a h6mérsékletet és a nyomatékot
az MPC [Machine Protection Control - Beren-
dezés Védelmi Vezérlés) segitségével kovetjik
nyomon. A rendszernek kdszonhetéen Utks-
zés esetén a berendezés a lehet legyorsab-
ban lekapcsol. Szolgéltatdsunk képes aktiv
tdmogatast nydjtani az MPC rezgésadatinak
folyamatos ellendrzésével. Ugyfeleink ezeket
az adatokat valés id6ben is megjelenithetik és
kiértékelhetik valamely specidlis szoftveres
megolddsunk segitségével.

Alapvetéen mi kiilonbozteti meg a DMG MORI
féorsokat egy masik cég altal készitett orsoktol?
A mi orsdinkat a tartéssag, a nyomaték és tel-
jesitmény, valamint az optimalis h6-viselkedés
és azalacsonyabb hibaarany jellemzi. Folyama-
tosan dolgozunk a termékeink tovabbfejleszté-
sén, és a nagy valasztéknak koszonhetéen az
tgyfelek mindig a sajat igényeikhez igazodva
testreszabott megolddsokat taldlhatnak. A

szolgaltatdsaink tovabbd kiegészilnek az orsdk
gyartéjaként szerzett temérdek tapasztalattal,
ezért a mindség tekintetében legaldbb egy
szinttel feljebb helyezkedlnk el a tobbi gyar-
téhoz képest. A javitdsok soran csak eredeti
alkatrészeket hasznalunk, ez minimalisra
csokkenti a kés6bbi meghibdsodas kockazatat.
Egy harmadik cég éltal végzett javitds soradn
nincs lehet6ség vadonatyj csereorsdk szalli-
tdsara sem. Sok olyan Ugyfeltink van, akik egy
kiils6s cég altal nyujtott szolgaltatds soradn
szerzett rossz tapasztalat utan tértek vissza a
DMG MORI-hoz. Ezek az tgyfelek vagy a szol-
galtatds mindségével nem voltak elégedettek,
vagy pedig az alacsonyabbnak igért kiltségek
sokkal magasabbnak bizonyultak a sokszori
utélagos javitds miatt - az utébbi megjegyzést
nagyon gyakran halljuk. Tapasztalataink szerint
az altalunk nydjtott szolgaltatds mindig jobb
és hosszantarté eredményt hoz. Elvégre senki
sem ismeri Ugy a berendezések szivét, mint
maga a gyarto.

TOBB MINT 6.000
FOORSO RAKTARON

MASTER féorsdra 36 hénapos garanciat
vallalnak, lizemdra-korlatozas nélkiil.

Ez az iddszak csak az uj orsdkra vagy a javitott
egységekre is érvényes?

A 36 hénapos garancia csak a legtjabb gépek ]
orsodira érvényes. A feldjitott orsdkra tovabbra
is 9 hdnapos jotallads vonatkozik munkadra kor-
latozéds nélkil.

Senki sem ismeri
Ugy a berendezések
szivet, mint maga

a gyarto. A lehetd
legméltanyosabb
aron végezzik el a
javitasokat.

Dr. Christian Hoffart
Ugyvezeté igazgatd
DMG MORI Spare Parts GmbH

INTERJU - FOORSO KIVALOSAG

Kizardlag uj berendezésekhez vagy régebbi
gépekhez is jar ez a szolgdltatas?

Mind a technikai tdmogatds, mind a csere-
alkatrész szolgdltatds elérheté az Osszes
szerszamgéphez. Ugyfeleink elvarjak a teljes
megbizhatdsagot, a gyartott munkadarabok
maximalis pontossagat és tartdssagat. A
DMG MORI szdmara az Ugyfelek maximalis
elégedettsége kiemelt fontossdgu. Minden
egyes ugyfél fontos szamunkra, igy az tgyfelek
berendezései is.

EXKLUZiV TECHNOLOGIAI CIKLUSOK

,ABS A FOORSONAK”
MPC 2.0 - MACHINE
PROTECTION CONTROL

+ Rezgések nyomon kovetés
a folyamat alatt

Ju

Lekapcsolas funkcié
betanitasi lehetdséggel

Ju

UJ: Nyomaték feliigyelet

4L

UJ: Védelmi Csomag a CTX TC
berendezésekhez

+ Mardorsé csapagyallapot diagndzis

Tovabbi informéacid a
technoldgiai ciklusokrol
az alabbi linken:
techcycles.dmgmori.com
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VEVOI TORTENET - SPN SCHWABEN PRAZISION FRITZ HOPF GMBH

DMG MORI gearSKIVING
A FOGASKEREKEK

MEGMUNKALASAHOZ

A DMG MORI technolo-
giai ciklusok segitse-
gevel a fogaskerekek
gyartasa nagyon révid
Id6 alatt elvégezhetd,
meghozza nagy
pontossaggal.

Rainer Hertle
Mdiszaki lgyvezetd igazgatd
der SPN Schwaben Préazision
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KOMPLETT

Az SPN Schwaben Prazision -

tobb méas dolog mellett - robotokat
készit, megfogdkat, mozgatdorsdkat
és bolygdmiveket.

A ma ismert SPN Schwaben Prazision Fritz
Hopf GmbH torténete 1919-ben kezd6datt a
szaszorszagi Glashiitte-ben egy kis, fogas-
kerekek gyartdsara szerzodtetett gépmdi-
hely formajaban. Mara mar t6bb mint 300
alkalmazott fejleszt és gyart testreszabott
hajtds-megoldasokat az energiaipar, a tex-
tilipar, a gépipar és egyre novekvo szamban
az replilégépipar szamara. A gyartoteriilet
sokszinl berendezéseinek szama 2015 6ta
egyre csak novekszik, és tobb DMG MORI
szerszamgépet is tartalmaz, példaul a CTX
beta 1250 TC 4A-t,a CTX beta 800-at,a DMU
40 eVo-t, az NHX 4000-et és a CLX 450-et.

Az SPN Schwaben Prazision szigoruan kéveti
a .precizids munkavégzés sziwel és lelké-
vel” irdnyelvét. Rainer Hertle a cég miszaki
lgyvezetd igazgatdja szamara a vallalat
alapértékei ebb6l szarmaznak: Az egyéni
Ugyfél-kozpontlsag, a pontossadg és a meg-
bizhatdsag a védjegyiink.”

Annak ellenére, hogy Ugyfeleik kiilonbdzé
ipardgakat képviselnek, nagyon hasonld
kovetelményeket allitanak a vallalat elé. A
hangsuly mindig a tartdssédgon, a karbantar-
tds-barat kialakitdson és a magas szinvonalu
biztonsagon van. ,Fogaskerekeket gyartunk
példaul a repilégépek féklapatjaihoz, vagy
futémdveihez - a biztonsdg szempontjabdl
kritikus Gsszes alkotéelemhez” - mondja

Stefan Ohmiiller, aki az SPN Schwaben
Prazision termelési technoldgidkért felelds

munkatarsa. A vallalat 2015-ben véasérolta
meg az els6 DMG MORI szerszdmgépeit. A
berendezések kivalasztasanal a dontd szere-
pet jatszd tényezd az egységes felhasznaldi
felulet volt. .Ez megkdnnyiti az alkalmazottak
szadmara, hogy tobb gépet izemeltessenek” -
magyardzza Stefan Ohmiller. Tehat példaul a
maro terlletrél szarmazdé gépkezeld komplex
munkadarabokat - példdul robotmegfogdkat
vagy gyGrikerekeket allithat elé - a CTX beta
1250 TC 4A esztergakozponton is. A maxima-
lis marasi teljesitmény biztositdsa érdekében
a CTX beta 1250 TC 4A 20.000 fordulat/perc
sebességgel rendelkezd és 120 Nm nyomaték
leaddséra képes compactMASTER fGorsdval
van felszerelve.

DMG MORI gearMILL és

gearSKIVING a fogaskerekek teljes
megmunkalasara

A fogaskerékgyartds az SPN Schwaben
Prazision altal eléallitott hajtdsmegolddsok
nélkulozhetetlen része. E munkak elvég-
zése javarészt a specialis fogmardkon tor-
ténik. Azonban 2017 6ta a csapat vissza-visz-
szatér a CTX beta 1250 TC 4A-hoz, amikor a
gyartdsi kapacitdsban sz(k keresztmetszet
alakul ki. Ezt megtehetik, mert a berende-
zést a DMG MORI technoldgiai ciklusaival,
nevezetesen a gearMILL és gearSKIVING

A CELOS-nak koszdnhetéen az SPN Schwaben Prazision munkatarsai gyors
és teljes hozzaféréssel rendelkeznek minden gyartassal kapcsolatos informacidhoz,

legyen szé marasrol vagy esztergalasrol.

ciklusokkal lattak el. . A ciklusok segitségével
rovid id6 alatt, gyorsan és nagy pontossaggal
készithetiink fogaskerekeket” - meséli Ste-
fan Ohmiiller. Ezen feldl a CTX beta 1250 TC
4A lehet6séget kinal a fogaskerekek komplett
megmunkaldsara egyetlen beallitdsban.

NHX 4000 - speedMASTER fdorso

36 honap garanciaval

Az SPN Schwaben Prazision 2018-ban a
DMG MORI-tél szérmazé NHX 4000-vel
novelte meg gyartdkapacitdsat. Egyrészt
a CELOS alapu felhasznaldi felilet ismét
dontd szerepet jatszott a valasztaskor, més-
részt pedig Stefan Ohmillert és kollégait
leny(ligozte a horizontalis megmunkald koz-
pont nagy termelékenysége mind az egyedi,
mind a kis sorozatnagysagu alkatrészek
gyartasakor.

A legmodernebb gyartasi technoldgia
oktatdsi célokra

Az SPN Schwaben Prazision legujabb szer-
zeménye egy CLX 450 a tanm(hely szamara.

.Elsddleges célunk, hogy mar a képzés leg-

elejét6l kezdve megismertessik a fiatal
gyakornokokat a modern szerszamgép-tech-

noldgidval,” - mondja Stefan Ohmiiller,

.masodsorban pedig a képzési programunk

gyakorlatorientalt, tehat egy jol felszerelt,
univerzalis esztergagép a legidedlisabb
erre a célra.” A 425Nm nyomatéku és 4.000

fordulat/perc sebességli orséhajtds, valamint
az Y-tengely menti elmozdulds csak kettd a
CLX 450 nagyszerd jellemzGibél.

A digitalis jovGbe vezet6 Uton

Jubileumi évikben Rainer Hertle a jov6be
tekint: .LAz 'SPN 4.0-ra valt’ stratégidnkkal
adunk vélaszt a digitdlis kor kihivasaira. Az
Uj Ugyfelek megnyerésétdl kezdve a logiszti-
kan és atermelésen 4t a lehet6 legnagyobb
mértékben digitalizdljuk az 6sszes étezd
folyamatunkat.”

SPN SCHWABEN PRAZISION
FRITZ HOPF TENYADATOK

+ 1919-ben alapitottak Glashitte-ben
+ Mara tobb mint 300 alkalmazott
a cég Nordingen-i kdzpontjaban
+ Személyre szabott
hajtdsrendszerek fejlesztése
és gyartasa az energiaipar,
textilipar és a gépipar szamara

SCHWABEN
PRAEZISION

SPN Schwaben Prazision Fritz Hopf GmbH
Fritz-Hopf-Strafe 1

86720 Nordlingen, Németorszag -

www.spn-drive.de

ENFPRAZISION FRITZ HOPF GMBH

Exkluziv Technoldgiai Ciklusok
DMG MORI gearSKIVING 2.0

ESZTERGALAS -
MARAS

+ Egyenes és ferde kiilsé és bels6 fogazatu
hajtasok és fogaskerekek

+ Ferdefogu fogaskerekek fogeltolassal
eszterga-mard gépek segitségével”

+ Fogkialakitds hatodik virtualis
tengely” mentén térténé matematikai
transzformacid segitségével
TC berendezéseken

sés/

-gyalulas
folyamataval
osszehasonlitva akar

8-SZOR
GYORSABB

DIN 8 min6ségl
megmunkalds

‘CTX TC ellenorsés
eszterga esetén

UGYFELELENYOK

+ Bels6fogazat kialakitas
szogfej nélkil

+ A szinkronmozgast és a
szerszampalyat a ciklus vezérli

Tovabbi informéacid a
technoldgiai ciklusokrol
az alabbi linken:
techcycles.dmgmori.com
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NHX - HORIZONTALIS MEGMUNKALOKOZPONTOK

NHX SOROZAT

AZ UJ ETALON A HORIZONTALIS
MEGMUNKALOKOZPONTOK
SZAMARA

FOKUSZBAN

+ speedMASTER f6orsok 20.000 fordulat/perc
fordulatszammal vagy 250 Nm nyomatékkal

+ powerMASTER fdorsok akar 16.000 fordulat/perc
fordulatszammal vagy 1.413Nm nyomatékkal

+ toolSTAR szerszamtar 60 szerszamhellyel vagy kerék
szerszamtar akar 303 szerszambhellyel a foido kozbeni
szerszamcsere érdekében (csak SIEMENS vezérl§ esetén) A o

+ CELOS MAPPS funkcioval FANUC vezérldvel vagy CELOS
SIEMENS vezérlovel (csak NHX 4000/5000 esetén)

NHX 4000 NHX 5000 NHX 5500 NHX 6300 NHX 8000 NHX 10000
Balictiia) midaie, iehertiéss 400400 500500 500500 630630 800800 1.000% 1.000
(opcid) kg 400 500 (700) 1.000 1.500 2.200 (3.000) 3.000 (5.000)
5630x900 2800 1.000 $800x1.100 51.050 % 1.300 9 1.450x 1.450 2.000x1.600

Max. munkadarab

FOORSOK speedMASTER (#40/HSK-A63) powerMASTER (#50/HSK-A100)
fordulat/perc 20.000 12.000

Fdorsé
Nm 221 807

fordulat/perc 15.000 Max. fordulatszdm: 16.000 | Nagy teljesitmény: 8.000

Féorsd opcid -
Nm 250 Max. fordulatszam: 528 | Nagy teljesitmény: 1.413

Felszerszamozassal a gyorsabb
megteruléseért

Képzelje el, hogy akar egy évvel is leroviditheti a gépberuhazas megtérulésére forditott id6t.
Ha mar a kezdeteknél jo megkozelitést és a gyartas szamara megfeleld szerszam-dsszeallitast
valasztott, az 6n mlhelye szémara is realisséa valik mindez.

AUTOMATIZALASI MEGOLDASOK

RPS - FORGO PALETTACSERELG

+ Forgo palettacserél6 5, 14 vagy 21 tovabbi palettaval,
legfeljebb 23 palettaig

+ 500x500 mm max. paletta méret, 700 kg max. paletta tomeg

+ ¢800x1.000 mm max. munkadarab méret

A Sandvik Coromant vallalat az egyuttmikodésben latja a sikeres gyartés alapjait. A kezdéstdl
alegyartott alkatrészig tamogatjuk Ont, biztositjuk az Uj gépekkel valo ellatottsagot és azok
maximalis kihasznélhatdsagat.

FELUGYELET CPPES LPP
NELKULI B
GYARTASRA + 500x500 mm max. paletta méret,
ELOKESZITVE! 700 kg max. paletta témeg
+ 9800x1.000mm max. munkadarab méret

Dolgozzunk egyutt a gépre forditott beruhazas megtéruléséert!

CPP - Karos palettacserélo
+ Akar 29 palettat képes kezelni
+ Max. 4 gép kiszolgalasa 2 palettacserél allomassal

LPP - Linearis palettacserélo
+ Akar 99 palettat képes kezelni, 2 szinten
+ Max. 8 gép kiszolgaldsa 5 palettacserélé allomassal

www.sandvik.coromant.com

SANDVIK
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KOSZORULES - DMG MORI TECHNOLOGIA CIKLUSOK

3400 TECHNOLOGIA INTEGRALAS -
ESZTERGALAS, MARAS ES KOSZORULES

o e ‘I 4 e .
- [ ] S 3 - KOSZORULES - DMG MORI TECHNOLOGIA CIKLUSOK

Szerszamtéarbol
automatikusan bevalthatd
hiitéfavoka az iranyitott
h(ités érdekében.

+ Koszor(ikorong szabélyozésa és kiszorilés kifuttatas f e : ' S | 4 = 3 | — UJ:

nélkil a gépszerkezet akusztikus feliigyelete segitségével

+ Hagyomanyos korongszabalyozasi és koszoriilési ciklusok
furat- és paldstkoszorilés, sikkoszorilés (cstcsok kozott)
és koszorulés koronghomlokkal (csak mardgépeken)

+ Elérhetd legjobb alak- és feliiletmingség:

KOSZORULES ~ KOSZORULES
ESZTERGAN ~ MAROGEPEKEN

Koszoriilés
monoBLOCK-on

Felileti érdesség Ra akar 0,7pm akar 0,4 um

Koralakhiba akar Tum akar 5um
MinGség Q5¢>30mm Q4g>300mm
esetén esetén

+ H{tbérendszer beépitett centrifugdlis sz(irével a
forgdcsmentesség érdekében <5pm

+ Tovabbi szerszamgép- és kopasvédelem
koszorilési mlveletekhez

+ DMQP - TYROLIT KOSZORUKORONGOK

Megmunkalas kozbeni
mérés koszoriiléskor:
Mérérendszer ismétlési
pontossaga: 5pm.
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KOSZORULES MAROGEPEKEN

+ Elérhet6 monoBLOCK, duoBLOCK és Portal gépeken

KOSZORULES ESZTERGAN

+ Elérhet6 CTX TC és NTX 2000/2500/3000 gépeken, SIEMENS vezérl6 esetén
+ Korongszabalyozasi- és kdszoriilési ciklusok hengeres, kipos vagy fazék alaki korongok esetére + Korongszabalyozasi- és kdszoriilési ciklusok sik- és paldstkoszorilés esetére

+ All6- vagy hajtott szabalyzéegység koszoriikorongok szabalyozasara,
a gépszerkezet akusztikus felligyelete segitségével

+ Furat- és palastkoszoriilés, sikkdszoriilés

+ UJ alakzatok kiszoriilése:
- Excenter [E&:F[E  ADMG MORI technoldgiai \ + Biztonsagos fordulatszam felligyelet a szerszamtarbdl bevalthatd
- Ellipszis b 1 Ecikiieatalkoretkezollipken optikai atméré méréegyséqg segitségével
~ Poligon P3G i a!.EE e indi . e o
~ Poligon P4H g . EEEWWIWCIMJIMotECOm/ guincing + Automatikusan bevalthaté koszoriikorongok max. 400 mm atmérdig
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AUTOMATIZALAS - WH FLEX AUTOMATIZALAS - WH FLEX

TAROLO RENDSZER

+ Alapkiviteld, 3 szintes allvany, szintenkénti teherbirds: 500 kg

Passziv
méréallomas

Csepptalca BOVITESI OPCIOK

Forgathatd allvany, szintenkénti teherbiras: 150 kg

Polcok az alapkiviteld dllvanyhoz

Polcok a forgathaté allvanyhoz, villastargoncaval rakodhato
Forgé paternoszter 24 talcaval

WH FLEX .
‘MODULARIS A o
AUTOMATIZALAS

HATAROK NELKUL”

Rekeszkiemelés, szkennerrel
Taroloterilet szabvanyos ipari palettak részére
Tornyos polcrendszer

Az automatizalas és digitalizalas ugyanazon
érem két oldala. Ezt az 6sszes DMG MORI
innovacio kozil az uj WH Flex koncepcio
demonstralja a legjobban, ugyanis a mun-
kadarabok és palettak automatikus kezelé-
sével valtoztathato teljesitményt és maxi-
malis rugalmassagot biztosit.

+ o+ o+ + o+ o+ +

BOVITESI OPCIOK
Passziv ellen6rzé allomas
Aktiv megfogd/atfordité allomas

Tisztitd allomés
Csepptélca
Biztonsdgi korlat

GEPEK

+ 4+ 4+ o+ o+

.Nem akadaly, hogy a vasarléink milyen

+ Rugalmas automatizalas elvarast tdmasztanak, mi épést tartunk

akar 9 DMG MORI
csucstechnoldgiaju szerszamgép

vele!” ezzel a bejelentéssel fejezte ki Markus
Rehm, a DECKEL MAHO Seebach GmbH és
a DMG MORI HEITEC GmbH Ugyvezet6 igaz-
Paternoszter gatéja az Uj WH Flex koncepcié egyediilalld

MINDENT EGYETLEN
FORRASBOL

vagy megmunkaldkdzpont részére

+ Alternativ technoldgidju

FOKUSZBAN

+ Valtoztathato teljesitmény munkadarabok
és palettdk automatizalt kezelésére vegyes
technoldgidk esetén

+ Valtoztathaté mennyiségek
sorozatgyartas esetén

+ Ateljes gyartasi ciklust feldlelo
megoldas egyetlen forrasbol, beleértve a
szerszamgépeket, automatizalast,
technologizalast és az lloT integracidt

+ Felhasznalébarat miivelettervezés
a hatékony tervezés, szabalyozas
és felligyelet érdekében

+ Akar 9 szerszamgép vagy megmunkaldkéz-

pont feligyelete a valtoztathaté kihasznaltsag

és termelékenység érdekében

+ EgyedUlalld digitalis iker fejlesztés
az eldtervezés és beruhazas maximalis
biztonsaga érdekében

+ A DMG MORI sajat fejlesztésii cellavezérlgje

a maximalis biztonsag és tokéletes
rendszerintegracio érdekében

+ Elektromos és pneumatikus megfogérend-
szerek akar 7kg témegl munkadarabig

CELLAVEZERLD

FOKUSZBAN

+ Intuitiv felhasznaloi feliilet
intelligens mvelettervezéssel
+ Racsprogramozas betanitdshoz és

Uj egységek kezeléséhez

OGY EXCELLENCE

MEGFOGOK

> 8
AR .
Ay -
HECETG0K e . ;
: !
+ Megfogd/palettacseréld rendszer
+ Pneumatikus, egyszeres megfogé
modul akar 7kg tomegl munkadarabig ROBOTOK
BOVITESI OPCIOK
+ Elektromos, kett6s megfogd modul
akar 3kg témegl munkadarabig
+ Pneumatikus, kett6s megfogd modul
akar 7kg tomegl munkadarabig

szerszamgépek
integralhatéséaga

TOVABBI FUNKCIOK

munkaterilettel

azonositdsahoz

Megfogéallomas
3 zsebbel

MOZGATOALLOMASOK

+ Egyszeres bedllitd allomas
(mozgatott tomeg akar 500 kg)

BOVITESI OPCIOK

+ Forgathato beallité allomas
(mozgatott tomeg akar 500 kg,
beédllitas termelés kézben

+ NOK-/SPC mozgatéallomas

+ 6-tengelyes KUKA robot KR 60 L30 -3 akar
60kg tomeg mozgatasahoz

+ KUKA KR 150, KUKA KR 210, KUKA KR 300
akar 300 kg témeg mozgatdsahoz (opcid)

+ FANUC robotok (opcid)

NOK-/SPC mozgatéallomas

+ Lézergravirozé 150 x 150 mm-es

+ Sorjamentesit6 allomas
+ Szkenner munkadarabok

Sorjamentesitd allomas

Forgathato beallité dllomas

jellegét. Egyetlen korlatozas: A méretezhet6-
ség legfeljebb 9 szerszamgépet vagy egységet
képes rendszerben kezelni, és a munkada-

'MODULARIS
VALTOZTATHATO
UTOLAG BOVITHETO

rab vagy paletta legnagyobb tomege 500 kg
lehet. Ez azonban elhanyagolhaté hatrany,
figyelembe véve a KKV-k célcsoportjat a
fémmegmunkalasi szektorban.

Mas szempontbdl, az Gizemeltetési teriiletén
belil a WH Flex valéban . moduléris rugal-
massagot kindl az automatikus munkada-
rab- és palettakezelés szamara, hatédrok
nélkul” jelentette be biiszkén Kai Lenfer, aki
szintén Ugyvezet6 igazgatdja a DMG MORI
HEITEC-nek.

Ein Video zum Thema
WH Flex finden Sie unter:
www.dmgmori.com/wh-flex
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AUTOMATIZALAS - WH FLEX

DIGITALIS IKER

FOKUSZBAN

+ A digitdlis iker az automatizalt
rendszer virtualis képe,
vezérlbkkel és kezeléfellletekkel.

+ |d6- és koltségmegtakaritas
a fejlesztés-alapu
termékoptimalizaldsnak

A WH Flex egy modularis epito-
elemekbdl allo rendszer, amely
maximalis rugalmassagot és val-
toztathato teljesitményt biztosit
munkadarabok €s palettak

automatikus kezeléséhez.

Markus Rehm

DECKEL MAHO Seebach GmbH és
a DMG MORI HEITEC GmbH Ugyvezet§ igazgatdja

markus.rehm@dmgmori.com

WH FLEX ALAPKIVITEL

AUTOMATIZALAS - WH FLEX

FELSZERELTSEG

CEHEPR

N

+

VédG6burkolat kezeldajtéval

Alapkivitell cellavezérlé HMI érintépanellel
Alapkiviteld allvany

Alapkivitell bedllité allomas

Egyszeres megfogé modul

VezérlGszekrény vezérlérendszerrel és alapérzékeld
rendszerrel, valamint alapvet6 pneumatikéval
KUKA robot KR60

Palettatarold

Alapkivitel( cellaszoftver

MUSZAKI ADATOK

ar LN

Alapteriilet: 4.520x4.115mm (gépek nélkiil)
Mozgathaté tomeg: 60kg

Robot mikddési sugara: 2.429 mm
Alapkivitel( allvany 5 polccal

Alapkivitell bedllité allomas

max. 800x 600 mm méret( paletta részére

KONFIGURACIOS PELDA

WH FLEX EMO
KIALLITAS|I DARAB 1. DMP70 9. Forgathatd allvany
2. bmu A.Ul EY‘? 10. Péternoszter
3. NOK k.',aul'tlo 1. Vezérlészekrény vezérldre-
4. SPCkiallito ndszerrel és alapérzékeld
5. Passziv ellendrzd allomas rendsaaal velemmin
6. Tisztitd dllomss alapvet pneumatikaval
Automatizalt esztergélds 6 tengely mentén, ,Egyediilallé megoldast nyuijt” 7. {\hllv megfogd/4tfordits 12. KUKA robot KR 150
allomas AT ATy
4 2 4 F A o) L A 13. Forgathato beallitd allomas
és maras 5 tengely mentél egyidejileg? A WH Flex azonban nemcsak modularis épi 8. Kettés megfogs " 9

Sorjamentesités, oblités, szaritas, ellen6r-
zés? Munkadarabok és palettdk kezelése
vegyesen? Egyik sem probléma. Kizérélag
az el6gyartmanyokat és a palettdkat kell
elékésziteni a megfogdallomasokon. Minden
egyéb miveletet a WH Flex rendszer végez el,
egészen a munkadarab elkésziltéig.

Automatizalasi koncepcio
meggy6z6 teljesitménnyel
Az EMO kiallitdson szereplé klasszikus példa
szerint a WH Flex egy DMP 70 flggéleges
megmunkaldkozpontot és egy DMU 40 eVo
5-tengelyes kdzpontot integralt nagy rugal-

téelemek koncepciéjat alkalmazza, .egye-
dilallé megolddst nydjt”, ahogy a DECKEL
MAHO Seebach GmbH és a DMG MORI
HEITEC GmbH Ugyvezetd igazgatdja hang-
sulyozza: ,.Kulcsrakész gydrtoként csucs-
technoldgidju gépeket széllitunk automa-
tizdlt technoldgidval és a technoldgidhoz
testreszabott, teljeskorl felszereléssel. Ez
tartalmazza a vezérldket, készulékeket, a
szerszamozést és az NC programokat - egé-
szen az integralt automatizalasig és digitalis
csatlakoztathatésagig.” Magatol értetédben a

WH FLEX SOROZAT

+ +

. Véddburkolat kezeldajtoval

Alapkivitell cellaszoftver
Halé programozés

MUSZAKI ADATOK

I S

Alapteriilet: 5.288 x 4.562mm (gépek nélkul)
Mozgathatd tomeg: 150 kg

Forgathato éllvany 5 polccal

Forgathaté beallité alloméas 2 palettadllomassal
Paternoszter 24 talcaval

(4tforditas)

KONFIGURACIOS PELDA

I . massagu gyartérendszerré vegyes technolé- A1A L
koszonhetéen b 9 ) gy _ 9y e A M E G M U N K A L A S 1. DMU 60 eVo 12. Vezerloszekrenyvezelrlor‘e—
+ AKar 80 szazalékkal gidval gyartott darabok teljesen automatizalt . p; 2. DMU 80 eVo ndszerrel és alapérzékels
ar 80 szazalékka s 3. CMX800V d L, valamint
. , me munka[asara_ . rendszerrel, valamin
gyorsabb lizembe helyezés g J OV O J E ’ 3 P O N T B A N 4. CTX beta 2000 alapvet pneumatikaval
az 9sszes folyamat és mivelet L o 5. Ni0/SPC fick 13. KUKA robot KR 300 a
l6s ideidl y lcidianak A WH Flex koncepcié épitdelemek kiterjedt O S SZ E FO G LA LVA 6. Passziv ellendrzé 7. (linearis) tengelyen
valds idejd szimulaciéjana , , Al A
. : . J rendszerén alapul, amely szdmos standard allomas (3x) - 14. Forgathato beallito 4llomds
kdszonhetéen. Y s ey es 7. Tisztité allomas (3x) 15. Lézergravirozo egység
o A e e i lehet6séget tartalmaz. A portfélié tobbféle 8. Aktivmegfogé/ atfordits 16. Paletta tarols
felleld vizszintes és fiqadl tarolérendszert tartalmaz, példaul dllvanyok,  szerviz- és karbantartasi szolgaltatasok, cse- éllomés 17. Scanner
vizszintes és fliggbleges , ) , , _ L p ‘ i s
e L e paternoszterek, palettadllomasok. realkatrészek is egyetlen forrasbél érkeznek. NGl ey 18. Véddburkolat kezeldajtoval
haldzati integracio. : R 10. Forgathaté allvany (2x)
Markus Rehm szerint a rendszerszemléletd 11. Paternoszter (2x)

+ Magas szinvonald
beruhazasi biztonsag a
digitalis ikerrel tdmogatott
beszerzésnek kdszonhetden.

Ezek kombindlhatéak kilonbozé megfo-
gokkal és megfogd cserélérendszerekkel,
ezen kivil példdul SPC-alapd munkada-
rab kivétellel vagy -pozicionaldssal, atfor-
ditassal és tisztitd allomasokkal. Szdmos
alkalmazas integrécidjanak lehetGsége
hangsulyozza ki az Ugyfélkdzpontd megks-
zelitést, példaul lézergravirozas, mérés és
tesztelés lehetGsége.

megkodzelitésen felil hdrom masik tényezé
is hozzdjarul a rendszer egyediségéhez.
.El8sz6r a digitélis iker, masodszor a vizszin-
tes és fligg6leges halézatépités és harmad-
szor, a szabadalmaztatott CELLAVEZERLO,
amelynek mi{kodése nemcsak intuitiv,
hanem kiemelkedé funkcidkat is kindl a
rugalmas gyartashoz.”

+
+

Alapkivitell cellaszoftver
H&lé programozés

MUSZAKI ADATOK

N

Alapteriilet: 20.000x6.000 mm (gépek nélkiil)
Mozgathaté tomeg 150 kg

Forgathaté allvany 5 polccal

Forgathaté beédllité alloméas 2 palettadlloméssal
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DIGITALIS IKER - DMG MORI HEITEC

DMU 60 eVo linear

Kovetkezetes virtualizacio a tervezéstél

az alkalmazasig

Markus Rehn szintén optimista, nagy remé-
nyeket fliz a DMG MORI digitélis ikerhez:
WA digitalis iker segitségével - a valds konfi-
guracid virtualis képe - a rendszer mikédése
(minden folyamat és mdivelet valds idében]
szimuldlhaté az Uzembe helyezés elétt.
Csokkenti a tervezési koltségeket, atfogdan

HAIMER 14.0 -

javitja a rendszer min6ségét, és az lzembe
helyezéshez szlikséges id6 akar 80%-at is
megtakarithatja vele.”

A felhaszndlénak tovabbi lehetdsége van virtua-
lisan szimulalni Gj munkadarabot/palettat, mig
a termelés folyik - teszi hozzé Kai Lenfert. Ez a
jarulékos el6ny - kilondsen KKV-k esetében -
a beruhdzasi dontéseket jelentésen tdmogatja.

«

Technoldgia okos termeléshez

DIGITALIS IKER - DMG MORI HEITEC

DMP 70
WH 3 CELL
CELLAVAL

FOKUSZBAN

+ Automatizalt 5-tengelyes
megmunkaldkozpont nagy
dinamikaju technoldgidkhoz akar
3kg tomegl munkadarabokhoz

+ Kategoriajaban az elérheto
legnagyobb merevség a
maximalis pontossag és a stabil
megmunkalas érdekében

+ Kompakt automatizalas,
mindossze 10,65 m*
alaptertletet igényel

HAIMER.

Quality Wins.

WH 15 CELL CELLAVAL

RENDSZERJELLEMZOK

+ Moduléris épit6elem koncepcid a
gép és automatizalas feladatorientalt
rendszerkonfiguraciéja érdekében

+ Dinamikus gépkoncepcid a
magas szinvonalu termelékenység
és pontossag érdekében

+ Szimultdn 5-tengelyes maras
Osszetett feladatokhoz

+ Hatékony készremunkalas
egyszer( beallitassal

DIGITALIS IKER

+ Gyors lzembe helyezés és
maximalis megbizhatésag

+ Megmunkaldsi- és
rendszermdiveletek virtudlis
szimulaldsa és optimalizacidja
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A teljes WH Flex rendszer tervezhet6, vezé-
relhetd és felligyelhetd az intuitiv kezeléfe-
lileten és az intelligens mUvelettervezésen
keresztll. . Tehat nem sziikséges kiilénleges
tudds vagy tovabbképzés az lizemeltetéséhez”
mondja Rehm.

Példaként emliti a haldprogramozast vagy
az Uj komponensek egyszerd betanitdsat és
bedllitdsat, illetve a mivelettervezést sir-
g6s rendelések el6készitésére.

Modularis koncepcio akar 9 gépre

LA szoftveres funkcidkon tul a WH Flex rend-

szeren keresztiil lenyligozéen sokrét( lehe-
t6ségek vannak munkadarab- és palettake-
zelésre akdr 9 gépig” - teszi hozza Kai Lenfer,
aki szintén tgyvezetd igazgatdéja a DMG MORI
HEITEC-nek.

Ugyanebben a mondatban emliti a masik
sajatossagot, az integralt megfogdcserét. Ez
teszi lehetévé a munkadarabok és palettak
hatékony és egyidejl kezelését a WH Flex
rendszerben.

Ebben az esetben egy KUKA robot szolgal
kezelbegységként. Kai Lenfert meg van
gy6zbdve réla: ,Kulondsen a kis és kdzepes
gyartokapacitdssal rendelkezé Ugyfeleink
tesznek szert komoly el6nyre a rugalmas,
automatizalt rendszerbe valé belépéssel,
melyet a WH Flex moduléris épitéelemeivel.
Kiulonodsen, hogy a rendszeren belil minden
gép teljesen hozzaférheté marad és az tigyfél

egydtt tud ndvekedni a rendszerrel

2019.szept.16-21

Latogasson meg minket
4 csarnok | E16
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technoldgia

www.haimer.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 33




DIGITALIS IKER - DMU 340 GANTRY

DMU 340 GANTRY

FOKUSZBAN

+ Dupla fogasléc és fogasléc-hajtas -
az X- és Y-tengelyen, vagy opcionalis
linearis hajtas a kiemelkedd
fellleti minGség elérése érdekében
(Ra 0,3pm-ig)

+ x300° C-tengely poziciondlds
akar 40 fordulat/perc sebességgel
és kozvetlen hajtas a nagyon
dinamikus 5 tengelyes szimultan
megmunkalashoz

+ Tomar, GGG 60-as ontottvasbol
késziilt merev gépagy a
maximalis merevségért és a
hatékony csillapitasért

+ Moduldris lanctar 453 szerszdm
féréhellyel, és kevesebb mint
15 mésodperces szerszamvaltasi
idovel, maximalis szerszdmhossz
650mm

+ B-tengely 50°-0s szdgelfordulassal
és kozvetlen meghajtas -10°-ig

+ Nagyteljesitményi motororsok
430Nm nyomatékig vagy
30.000fordulat/perc sebességig
a hatékony nagyoldsi és simitasi
feladatokhoz
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DMU 340

A .digitalis iker” technoldgiat elészor a
Michigan Egyetemen emlitették 2002-ben.
17 évvel késobb a digitalis reprezentacio
mar az ipar jovojének tekinthet6. Ez a téma
a DECKEL MAHO Pfronten napirendjén
is elokelo helyen szerepel - kiilondsen a
termékfejlesztés teriiletén és a DMU 340
GANTRY esetében.

Az elsé lépés a ,Digital Twin” felé vezet6 Uton
a berendezés dinamikus modelljének étre-
hozasa, majd a virtualis gép 0sszes kulcsfon-
tossdgu és dinamikusan érzékeny szerkezeti
elemének felszerelése érzékelSkkel. A m{ko-
désbeli hasonldsag, ami a valds berendezés
minden tulajdonsdgat hlen tukrozi akkor
valik lathatdva, amikor a PLC és a CNC kozotti
kommunikacié - amit szintén leképeznek vir-
tudlisan - étrejon.

A ,Digital Twin” viselkedése ezaltal mar szi-
muldlhatd, elemezhetd és részletesen kiér-
tékelhetd barmilyen mikodési helyzetben. A
szimuldcid soradn szerzett tudés visszacsato-
ldsa a valdsagba ebben a hurokban torténik
mindaddig, amig az optimalis m{ikddés meg
nem valdsul. ,Valdban értékes tudas elvégre
csak Uj ismeretekbdl szarmazhat egy ehhez
hasonlé iterativ fejlesztési folyamat alkalma-

zasaval” - hangsulyozza Alfred Geifiler.

LEPESROL LEPESRE A
.DMG MORI DIGITALIS IKER” FELE

A DMU 340 esetén ez a tudas lenyligozé
madon lathatéva is valik a vasban és acélban,
valamint a bitekben és bajtokban is - vagyis
a valdsagban és a virtudlis vildgban.

A gyakorlati iterativ fejlédés hurkaban

.Azonban ez a digitalis iker csakis akkor alkal-

mazhaté hatékonyan, ha a termékfejlesz-
tés soran a folyamatos idémegtakaritds és
mindségi javulds a cél” - hangsulyozza Alfred
Geifler. Ily mdédon a digitélis iker ,memdridja

minden szimulacidval névekszik a kiilonboz6

.HUROK"
A TOKELETES
FOLYAMATERT

helyzetek és kovetelmények széles korével.
Ennek a tanulési folyamatnak a célja, hogy
végll egy olyan helyzet alljon elé, amelyben a

.Digital Twin” sajat tapasztalatai alapjan fel-

ismeri a rendellenességeket, és pontosabb
informacidkat nyujt a folyamatos fejlesztés
érdekében.

A ,Digital Process Twin"” evolucidja

.Az evolucids interakcié soran a Digital Pro-

cess Twin (digitélis folyamat iker] a Digital
Machine Twin-bél (digitalis berendezés iker)
fejlédik majd ki” - mondja Alfred Geifiler,
majd folytatja: A folyamat-iker segitségével
megteremtddik a kapcsolat a termékfejlesz-
tés és az lgyfelek hozzdadott értéke kozott.”

Ebben az Osszefliggésben Alfred Geifiler
elsGsorban az egyilittm{kodd alkalmazasfej-
lesztésre gyakorolt hatdsra utal, amely szinte

altaldnos eljaras lett Pfrontenben, kiiléndsen
(de nem kizérolag) az 8sszetett 5-tengelyes
megmunkalasnal.

A ,Digital Process Twin"-nek kdszonhet6en a
jovében lehetséges lesz az Uj berendezések
egyedi alkatrészek szintjén torténd virtualis
Ossze- és szétszerelése, még miel6tt azokat
Pfrontenbdl a megrendelének kiszéllitanak.
WA virtudlisan tukrozott DMU 340-es szer-
szamgépbdl szerzett tapasztalataink alapjan
meggy6z8désiink, hogy drasztikusan képesek
leszlink lerdviditeni a megrendel§ telephe-
lyén torténd Uzemebe helyezés és felfuttatds
idejét” - mondja Alfred Geif3ler.

A tiikorképtol a digitalis gyarig

Alfred Geiler ezzel a DMG MORI tisztén
kirajzolddé hosszutavu terveire is utal, az
egyértelmUen kivdnatos hozzdadott értéktdl
egészen az Uj Uzleti modellek bevezetéséig.
Az elképzelés szerint hamarosan lehetsé-
gessé valik, hogy az lgyfél az U] munkada-
rabokat kizdrélag a CAD adatok alapjan
holisztikusan kiértékelhesse.

Ily médon az lUgyfelek képesek lesznek virtu-
alisan megalkotni és a digitalis tikorképen
leszimulalni NC programjaikat, kivizsgalni a
munkadarab megfogd megoldasokat és elle-
nérz6 eszkozoket, valamint idtervek készité-
sére és (tobbé-kevésbé egy digitalis pillanat
alatt] megbizhatd arajanlatok készitésére is.
Az ERP és az MES rendszerekkel egyttt ezek
a dolgok igény szerint eldre rogzitett szallitasi
hataridével elvégezheték” - hangsulyozza
Alfred GeiBler.

Ez cserébe bevezet minket az .Igény szerint”
ésa ,Szolgaltatdsként” gazdasag Uj vilagaba.
Alfred GeiBler azonban a DMG MORI szamara
is nagy lehetdségeket lat, kiilondsen a szol-
galtatdsban és a prediktiv karbantartas teri-
letén. Hisz barki, aki képes a jovét szimulalni,
mindig tudni fogja, mit kell tenni a jelenben”
- foglalja 6ssze mondanddjat.

«

DIGITALIS IKER - DMU 340 GANTRY

INTERJU - DMG MORI DIGITAL TWIN

DIGITALIS A TOBB TUDAS,
A HOZZAADOTT ERTEK ES A
NOVEKEDES ERDEKEBEN

Hol latja a digitalis iker eldnyeit a gyartastechnoldgiaban?

Els6 sorban a DMG MORI Digital Twin szimulaciés modelljei lehetévé teszik
a tulajdonsagok és funkcidk optimalizalasat a fejlesztés soran.

A fejlesztés optimalizaldsnak a titka abban rejlik, hogy a helyes
algoritmusokat a régzitett adatokbdl szarmaztatjak, és beépitik a termékfej-
lesztés folyamataba.

A virtudlis tervezés kovetkezd lépése soran a berendezések, folyamatok és
rendszerek magas szint( érettségét érhetjik el — ami cserébe rovid izembe
helyezési id6t és a gyartas gyors megkezdését eredményezi.

Ebben a tekintetben az ligyfél is profitalhat a DMG MORI

Digital Twin alkalmazasaval?

Hamarosan lehetGséglink nyilik a valédi gépeken lezajlé folyamatok
atlathatobba tételére, egyszerlbb értelmezésére és egyre konnyebb és
kdnnyebb kiszamitasara a valds adatok ,DMG MORI Digitalis Ikrek”
kozvetlen dsszekapcsoldsa révén.

A digitalizacié hozzdadott értéke Ugy novekszik, ahogy az lgyfelek
hajlanddsaga a kdzos egylittmikodésre az adatok megosztasa és kdzos
elemzése alapjan.

A kozeljovében tehat el szeretnénk érni, hogy tgyfeleinkkel kézdsen a
DMG MORI Digital Twin-t egy teljes életciklusra megvaldsitsuk.

Az Ujismeretek, a hozzaadott érték és végsé soron a ndvekedési potencidl csak
a berendezések mindségi adatainak alapos ismeretével és az tgyfelek atlat-
hatd folyamatainak modern elemzéssel torténé kombindldséaval érhetdk el.

Alfred Geifiler
Ugyvezetd igazgatd
DECKEL MAHO Pfronten GmbH
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OMG MORI PALLETA AGV 50

PH-AEV S0

powered by DUNGHEINRICH

PH-AGV 50

FOKUSZBAN

+ Rugalmas automatizaldsi
koncepcid

Szabad hozzaférés

a géphez

Egyszer( bévités tovabbi gépekkel

+

+ +

Maximalis biztonsag a lézer
szkennereknek kdszonhetben
+ Alapanyag és paletta szallitasa

A gépipar hosszu ideje koncentralja innova-
cios erejét a mechatronikara, a vezérlgtech-
noldgiara és az integralt automatizalasra. A
lehet6ségek azonban észrevehetéen meg-
nyilnak a digitalizaciéval, ami mar magaban
foglalja az anyagaramlast is, mint az integ-
ralt termelés alapveté részét.

Michael Horn, a DMG MORI AG termelési,
logisztikai, mindségirdnyitasi és informati-
kai igazgatdsdgi tagja interdiszciplinarisan
gondolkodik és tapasztalatabdl tudja: A f6
kérdés sok vallalatndl mar nem az, hogy
hogyan lehet jobban, gyorsabban és ponto-
sabban gyartani egy alkatrészt egy gépben.
Sokkal inkabb az, hogy hogyan lehet a gépe-
ket, eszkozoket, anyagokat és folyamatokat
egyesiteni egy tokéletesen 0Osszehangolt
értékteremtési megoldassa.”
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AZ ANYAGARAMLAS

Anyagaramlas automatizalasa

.Es minél inkdbb foglalkozunk a téméval,

annal inkabb az intralogisztika valik a holisz-
tikus szemlélet fékuszava. Ezért a vezetd nél-
kili szallité rendszerek, mas néven automati-
zalt jarmivek (AGV) egyre fontosabbd valnak
az anyagaramlds eszkdzeként”- mondja

Michael Horn.

PALETTA KEZELES
ES SZABAD HOZZA-
FERES A GEPHEZ

Ez a tudds egyre inkdbb tetten érheté a
DMG MORI globalis gyartohelyeinek gyarépi-
leteiben. A folyamatosan pozitiv tapasztalatok
és hatdsok nyilvanvaldan szintén inspiraltak
a vallalat sajat termékfejlesztését.

Sajat gyakorlatunkbdl az ligyfél miihelyébe
Az EMO-n mutatja be a DMG MORI a modu-
laris PH-AGV 50 rendszert, amelyet a Jung-
heinrich-kel fejlesztési partnerség keretében
fejlesztettek ki. JOvG évtdl kezdve ez a rendszer
a logisztikdban segitit a vildg barmely pont-
jan m(kodé gydrakat, valamint a csoport sajat
gyartoiizemeit.

A vezet6 nélkili szallitérendszer bevezetésé-
vel a Pro folyamat rugalmassaga és ezaltal
a termelékenység folyamata is novekedhet.
Ugyanakkor a rendszerekkel csokkenthet6 a
szallitdsi id6 és a koltségek. A megtérilési
id6 varhatdan kevesebb, mint 1,5 év.

JOVOKEPE VEZETO NELKULI
TECHNOLOGIAVAL

A DMG MORI modularis csomag,

beleértve a szabadalmaztatott szamitogé-
pes technoldgiat

A PH AGV 50 &tfogd készlettel rendelkezik
akar az egyedi konfigurdlashoz - beleértve a
DMG MORI sajat MCC-LPS vezérld szamitégé-
pét. A modularisan bévithetd raktari modulok
biztositjak a hatékony szervezédést és a meg-
felel6 anyagaramldst. Van egy kétirdnyd koz-
bensé taroldallomas is, amely biztositja a rovid
paletta csere id6t. A standard gépi paletta is
kezelhet6 az AGV rendszerrel, példdul speciélis
nullpont befogdrendszerek és a hagyomanyos
palettak. Szintén nagyon fontos: Mivel az AGV
vezet@sinek nélkil mozog és helyezkedik, a
gépek mindig szabadon hozzaférhetdk.

| S

i

Gyartosor értékteremto partnere

Cornelius N6, a DECKEL MAHO Pfronten
GmbH Ugyvezetd igazgatdja szédmara a PH
AGV 50 a vélasz a valtozd piacra: ,Az lgyfe-
lek sokkal tobbet varnak télink, szerszam-
gépgyartotol, mint csak egy gépet vagy a
munkadarab-orientalt alkalmazastechnikat,
kilonosen a digitalizacid fellendilése dta.

Manapsag sokkal inkabb megoldas-orien-
talt gyartosor értékteremtd partner vagyunk.
Ezért logikus kezdeményezés a sajat vezetd
nélkili szallitérendszeriink modularis kész-
letként torténd fejlesztése - zarja be Corn-
elius Nof.

«

OMG MORI PALLETA AGV b0

A szabadon konfiguralhato
elrendezes €s az eqyszerd
bévithetoség miatt az

AGV rendszert konnyedén
be lehet epiteni a meglévo
gyartasi tertletekbe.

<

Cornelius N6
Ugyvezeté igazgatd
DECKEL MAHO Pfronten GmbH

e
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EMO SHOWCASE SYSTEM,
MODULARIS EPITOKESZLET

Szabadon konfigurélhatd, moduléris elrendezés,
korlatlan hozzaférhet6séggel a gépen.

1. DMU 65 monoBLOCK Zimmer nullpont rogzitérendszerrel
és szabvanyos automatizalasi felilettel
2. PH-AGV 50 szallitéegységgel, nullpont rogzitéssel

vagy alapanyaghoz Szallitasi

kapacités:

- Paletta: 500 x500 mm (150 kg)

- Maximélis munkadarab méretek: 840x500 mm (600 kg)
3. Paletta tarold allvany - szabadon valaszthaté szamban és poziciéban
4. Kozbenso tarold a palettak rovid cseréjéhez
5. Forgo Palettazo allomas - szabadon elhelyezhetd
6. DMG MORI MCC-LPS IV vezérld szamitogép

ELOBEN

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 37




INTERJU - LPP160 ANDMC210°U
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FAMOT - a CLX/CMX gyartasaban vezetd tizemegység, kiemelkedd

automatizaltsdg és digitalizalt gyartas.

HATEKONY XXL
AUTOMATIZALAS

AKAR 6t TOMEGU
MUNKADARABOK RESZERE

A nagyméretli, nagypontossagu gépeket
gyarto lizemegység a pleszewi DMG MORI
FAMOT gyar modernizaciéja soran épiilt
Lengyelorszagban. Az lizemegység szive
az LPP 160 linearis palettakezel6 egység
altal kiszolgalt, halozatba kapcsolt 3 db
DMC 210 U Portal szerszamgép, amelyeken
1.600%1.600mm méretli palettakat hasz-
nalnak. Waldemar Adam, a FAMOT terme-
lési igazgatdja ismerteti, hogyan tudott a
DMG MORI megfelelni a gyartasi kapaci-
tas, a termékek mindsége, a rugalmassag
és a gyartasi logisztika altal tamasztott
igényeknek.

Adam dr, mik voltak a legfobb kihivdsok

az uj lizemegység épitésekor?
Energiahatékony, automatizalt izemegységre
volt sziikséglink, ahol a precizids alkatrészek
gyartasdhoz allandé értékl hémérsékletet
tudunk tartani. Ennek eléréséhez 40 ton-
nat meghaladd sulyd szerszdmgépekben
gondolkodtunk. A DMG MORI szerszdmgép
gyartdval egylittm{kodve 2 db DMU 1000 SE
és LPP egységgel kiszolgalt, 3db DMC 210 U
szerszamgépet szereztiink be. A DMG MORI
rovid hataridével ki is fejlesztette a megfe-
lel6 megoldast, amely az LPP 160 segitsé-
gével minden igényt kielégit. Sokat segitett a
szabvényos épitéelemek hasznalata, melye-
ket gyorsan lehetett telepiteni az el6készi-
tett sinrendszerre. A megvaldsult rendszer
kis helyigényl, termelékeny, és teljesiti a
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legmagasabb mindségi elvardsokat is, igy
gyorsan és rugalmasan tudunk megfelelni a
vasarléi igényeknek. Természetesen az ala-
csony gyartdsi koltség is fontos szempont volt.

Az LPP 3 db. DMC 210 U Portal

gépet szolgal ki. Mi az XXL automatizacio
elénye a napi gyartasban?

Az LPP rendszernek koszénget6en optimali-
zalni tudjuk a beallitdsi idGket. Az operatorok
a2 db forgathatd - tehat ergonomikus - beal-
litd allomast, kezelik, amelyek befogaddké-

A TELJES REND-
SZERT IRANYITO
INTUITIV KOZPONTI
VEZERLOEGYSEG

pessége 22 paletta, és parhuzamosan tobb
gépet tudnak kezelni. Tovabbi el6ny, hogy a
gyartasban vald csdkkentett részvétel miatt
éjszakai mlszakban, hétvégén csokkenthet-
tik a gépkezelbk létszamat.

Volt sziikségiik az operatoroknak tovabbkép-
zésre az LPP kezeléséhez?

Nem, az intuitiv LPS kozponti vezérlé egy
gyors betanitast kovetéen konnyen kezelhetd,

és tamogatja a gyartdsszervezést. Termé-
szetesen a gyartds- és munkaszervezés,
el6készités és logisztika teljes integracidja
sziikséges.

A FAMOT, a DMG MORI digitalizacids straté-
gidjanak referenciailizeme. Milyen kévetkez-
ményekkel jar ez az uj gyar szamara?

Az lzemegységet felszereltik minden digi-
tdlis megolddsunkkal, ezért tdkéletesen
integralddott a munkaszervezési, gyartaseld-
készitési, és felligyeleti rendszeriinkbe. A
PLANNING SOLUTION, példaul egyike ezen
megolddsoknak. A DMG MORI PLANNING
GYARTASTERVEZESBOL, GYARTASI VISZ-
SZACSATOLASBOL és GYARTASI DONTES-
HOZATALBOL all. A tervezés, a gyartasbdl
szarmazd visszacsatolds és a teljes lzem
atldthatédsaganak koészonhetben, tudjuk
optimalizalni a napi gyartas hatékonysagat
és rugalmassagat.

v B

22 palettas befogaddképességi linearis palettakez-
el6 egység (LPP) altal kiszolgélt, halézatba kapcsolt
3 db DMC 210 U szerszdmgép, és 2 p-pontossagu
szerszamgép. 2 db forgathatd, nagy pontossagu és
rendkiviil ergonomikus beallité allomas.

A rugalmas gyartasi rendszer teszi
lehetdve a nagyméretd, nagypon-
tossagu alkatrészek koltséghate-
kony gyartasat. Az eréforrasok opti-
malis felhasznalasaval jelentosen
tudtuk novelni a kapacitasunkat.

YD AW

Waldemar Adam
Projektvezetd és Termelési igazgato
DMG MORI FAMOT, Pleszew

LINEAR PALLET
POOL 160

+ Akar 2.100mm és 1.400mm
magassagu munkadarab

+ Nagy szallitasi kapacitas
8t-ig

+ Rendkiviil rugalmas
palettakezeld rendszer
a kiszolgalt gépek, a bedllitd dlloma-
sok, és a palettdk szdma szabadon
valtoztathato

MCC-LPS 4 KOZPONTI

SZAMITOGEP

+ Hatékony és intuitiv
palettavezérlo rendszer

+ Attekinthetd az alapanyag készlet,
beleértve az elgyartmany és a
készdarab tervdokumentacigjat is.

+ Szerszamkezelés, amelyben
szerszamlistat lehet lekérni, illetve
6sszehasonlitani a szerszamokat.

+ A késziilékek attekintése, tervezése,
dokumentacidja

— —mans
i e ——
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VEVGI TORTENET = ZIMMER GROUP

Az egyedi megrendeléseket az iroddban,
PC-n programozzak; a gyartasi asszisztensek toltik
a gyartdcellara a betéltdallomasokon.

AU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

JUST IN TIME

RUGALMAS AUTOMATIZACIOVAL MAR 1
DARABOS TETELNAGYSAGTOL

Amikor belépiink a Zimmer Group modern
épiileteibe és lizemegységeibe, nehéz elkép-
zelni, hogy a csoport torténete egy rheinau-i
atalakitott tehénistalléban kezd6dott 1980-
ban. A két testvér, Glinther és Martin Zimmer
akkor fejlesztette az els6, automatizacios és
megfogastechnikai termékeit. Napjainkra a
Zimmer Group 980 szabadalmat birtokol,
1.260 dolgozéjuk van a két németorszagi
gyaregységiikben, és vilagszerte vannak
kereskedelmi kirendeltségeik. A gyartasi
folyamatban kdvetkezetes optimalizacio
ment végbe, hiszen 85 db DMG MORI gyart-
manyl szerszamgép dolgozik: 2016-ban
helyeztek Gizembe 8 db DMC 60 H gépet,
amelyek 3 db rugalmas gyartorendszerrel
kiszolgalva lzemelnek, akar 60 palettas
kapacitassal.

AUTONOM GYARTAS
AKAR 60 PALETTA
POZICIOIG

A folyamatosan béviilé termékkinalatnak és
a szamtalan szabadalomnak kdszonhetGen
a Zimmer Group a szegmens egyik vezetd
gyartéja. Glnther Zimmer az utdbbi évek-
ben véltozast észlelt: , A fejlesztési ciklusok
egyre rovidebbek lettek.” Ennek készonhetben
a Zimmer Group termékportfélidja és a szol-
galtatdsok valasztéka egyre bévil. Az tgyfe-
lek a csoportot olyan technoldgiai partnernek
tekintik, amely teljes rendszermegolddsokat
kinal, kulcsrakész kivitelben.

Just in Time termelés - 3 db gyartérend-
szer akar 60 palettas kapacitassal

A piaci verseny és a minéségi igények meg-
kovetelik az élvonalbeli gyartasi szemléletet.
Ezért dolgozik a Zimmer Group kézdsen a
DMG MORI-val 2016 6ta, hogy telepitsenek 2
db nagyméretl gyartérendszert a megfogas-
technikai diviziéban. A Fastems - DMG MORI

VEVGI TORTENET - ZIMMER GROUP

A 8dbDMC 60 H

szerszamgep
automatizalt tizeme
rugalmasabba,
termelékenyebbé
tesz minket,

noveli a szallitasi
kapacitasunkat nagy
készletek felhalmo-
zdsa nélkuil.

Giinther Zimmer
A Zimmer Group alapitdja és vezérigazgatdja
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(NN

o

g
L]

DMQP (DMG MORI min8sitett termékek) part-
ner - széllitotta az FMS-ONE egységet, 2 db
betoltéallomassal, hogy mindegyik rendszer-
ben biztositsa a palettdk tarolasat.

DMC 60 H - szimultan 5-tengelyes
megmunkalas szazadmilliméteres
nagysagrendig

Mindhdrom rendszer a DMC 60 H vizszintes
megmunkalékézponton alapul, amely billend
korasztal alkalmazaséval szimultdn 5-ten-
gelyes megmunkalasra képes, golydsorsds
mellékhajtdssal. A gépek sokféleségik és
pontossaguk miatt idedlis valasztas automa-
tizalt gyartasra - emlékeztet Klaus Seifried.

LA DMC 60 H még szdzadmilliméteres nagy-

sagrendben is megbizhatéan munkal készre
osszetett alkatrészeket acélbdl és aluminium-
bél egyardnt.”

Innovativ szerszamtar offline beallitashoz

Az els6 rendszerben 3 db szerszamgép

rugalmasan készre tudja munkalni az 6sszes
alkatrészt” - mondta Klaus Seifried. Minde-
gyik DMC 60 H 180 db szerszamhellyel ren-
delkezik, a palettadllvany kapacitdsa 40 db.
A masodik rendszer palettadllvanya nagyobb
kapacitasu, 0sszesen 60 db. paletta. A 3 db
DMC 60 H szerszamgép 5-kerekl szerszam-
tarral rendelkezik, 303 db szerszdmkapaci-
tassal, rendkivil kis alapterilet sziikséglettel.
Ezzela rendszerrel mas megkozelitéssel dol-
gozunk: ,Két gép aluminium, a harmadik acél
alkatrészeket munkal meg.” - magyarazza
Klaus Seifried. A kerék szerszamtar lehetdvé
teszi a szerszam betéltését a tdrba megmun-
kalas kozben is. A2018-ban telepitett rendszer
két DMC 60 H gépet tartalmaz, ugyanazzal
a felszereltséggel, barmelyik munkadarab
megmunkalasahoz.

Az eddig telepitett automatizaciés rendszerek koziil a legnagyobb 3 db DMC 60 H szerszamgépet foglal
magaba, mindegyik 5-kerek( szerszamtarral rendelkezik, 303 db szerszamkapacitassal.

A versenyképesség a rugalmas és
folyamatos (24/7) gyartasnak és a 8 db
automatizalt DMC 60 H szerszamgépnek
kdszonhetd

A gépek hét napig tudnak folyamatosan
mkodni, egytél tobb szaz darabos széridkig,
vagyis éjszaka vagy hétvégén nem sziikséges
emberi beavatkozas. Gunther Zimmer hosz-
szU tavon gondolkozik a kovetkezd beruha-
zasokkal: ,Szem el6tt kell tartanunk, hogy
a jov6ben is folyamatosan versenyképesnek
kell maradnunk.” Ez a legutdbbi beszerzésre
is igaz: A DMG MORI az év végéig szallit egy
Ujabb, 60 palettds kapacitdsu automatizalt
gyartérendszert. Ez 2 db DMC 60 H és 1 db
DMC 60 FD duoBLOCK szerszamgépbdl all, a
még Osszetettebb munkadarabok részére. A
palettakezeld rendszert mostis a DMQP-part-
ner, a Fastems szallitja majd.

ZIMMER GROUP
TENYADATOK

+ 1980-ban alapitottak

+ 1.260 dolgozéjuk van a két
németorszagi gyaregységiikben

+ Tobb mint 5.000-féle kiilonbdzé
terméket kindlnak az automa-
tizacids és megfogdstechnikai
szektorban.

ZIMMER
Qroup

ZIMMER Group

Im Salmenkopf 5

77866 Rheinau, Németorszag
www.zimmer-group.de

A 303 db-o0s, 6tszords kerék szerszamtar betdlthetd
megmunkalas kozben is.
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VILAGPREMIER - CLX 750 -

\% Robo2Go VISION

=

VILAG- AZ UJ

G CLX 750

2.000Nm FOORSO NYOMATEK AKAR
600kg TOMEGU MUNKADARAB
NAGYTELJESITMENYU ESZTERGALASARA

3D VEZERLO
TECHNOLOGIA

FOKUSZBAN Minden CLX gép elérhetd

+ 19" DMG MORI SLIMline

Multi-Touch vezérlé SIEMENS szoftverrel
+ 19" DMG MORI SLIMline

Touch vezérlé FANUC szoftverrel

+ Max. munkadarab &tmérd:
700 mm, max. esztergalhato hossz: 1.290 mm -
(max. munkadarab atmérg Y-tengely esetén’: 640 mm)
+ 2.000 Nm nyomatéku féorso
(f6ors6homlok: A2 =11"], teljesitmény: 46 kW
+ Esztergatiiskén felfoghato atméré: 127 mm
+ 12-allasu, VDI 50 szerszamozasu revolverfej
+ +80 mm loketl Y-tengely” nem
forgasszimmetrikus muveletekhez, allébab”

Robo2Go VISION

AZ UNIVERZALIS GYARTASI
ASSZISZTENS A FELUGYELET
KENYELMET NYUJTJA T

max. 430mm atmeéré megtamasztasara

+ Ellenorsé’ ISM76, fordulatszam:
4.000ford/perc, nyomaték: 360 Nm"

+ Kizarolagos DMG MORI technoldgiai
ciklusok széles vélasztéka

+ DMG MORI szabvanyos loT csatlakozo

+ 3D vezérld 19”-os érintoképernyovel,
valaszthatd tipusok: SIEMENS vagy FANUC

*Opci6

FOKUSZBAN

CLX 750 —

+ Gyors el6gyartmany és készdarab be- és
kirakodds targonca segitségével

+ Szabvéanyos palettak és kocsik hasznalataval
nincs sziikség atrakodasra

+ Nincs szlikség specialis talcak hasznalatara

+ Gyorsabb bedllitds a nagyobb munkadarab
kapacitasnak kdszonhetéen

+

Tokmanyba befoghatd 4tmérs: 25-175mm

+

Munkadarabok érzékelése 3D kameraval

| Se=—mm——a]
MODULARIS FELEPITES - A NAGY 3

Tl Tokéletes megoldasok: TELJESITMENYU CLX SOROZAT A DMG MORI-TOL

massag GX bet6lts a gyors ciklu- AUTO MATIZALAS PARBESZED ALAPU

sidéért vagy Robo2Go a

CLX SOROZAT

soasvinvos maximalis rugalmassagért ’ ] Esztergélhatd 4tmérd (mm) Nyomaték (Nm) V EZ E R L6 C E LOS _A L
AUTOMATIZALAS + Robot vagy rudadagolo 2.000
a gyartdsi folyamatok automatizaldsahoz 700 CLX 750 )
e il + Ruadadagolé ateresztés (hizécs6 belsd dtmérd) FOKUSZBAN
CLX 350 = 065mm - + Nincs szlikség robotprogramozasi ismeretekre
CLX 450 - 280 mm 480 CLX 550
CLX 550 - 80 mm (2102 mm vélaszthatd) 426 + Tébbparancsos lizemmoéd: Adott munkadarab
CLX 750 - ¢127 mm (valaszthatd) 00— CIX 45D talcara kilonboz6 parancsokat is ki lehet adni,
+ Robo2Go minden CLX géphez 168 ezért idedlis kis- és kozépszérias gyartasra
SIEMENS vagy FANUC vezérldvel 320 ——  CLX 350 + A parancsokat elére definialt programblokkokbél

- Munkadarab atméré @170 mm .
lehet megszerkeszteni

- Teherbirds 10/20/35kg Esztergalhaté
+ Gantry GX 6 (CLX 350 SIEMENS vezérlével) ) hossz (mm) + Nullpontra visszatérés: egyszer( robot visszaallitas,
CLX Robo2Go-val - Munkadarab mérete 180 x140mm 530 800 1225 1290 és rendszerbedllitds esetén hasznalatos
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VEVOI TﬁRTENET_— MS ULTRASCHALL TECHNOLO

—

iy,

Beallitas megmunkalas kozben, kilon hozzaférhetd kerék szerszamtar révén egy CMX 70 U-n.

HAZON BELULI GYARTAS
VONZO AR A CLX-

£S CMX GEPEKNEK
KOSZONHETOEN

Az MS Ultraschall Technologie GmbH nevii
céget 1965-ben alapitottdk Maschinenfab-
rik Spaichingen GmbH néven, és az 1980-as
évek vége ota az ultrahangos technoldgi-
ara fokuszal, melyben napjainkra a szektor
egyik vezeto gyartoja lett. Az MS Ultraschall
Technologie autdipari, textilipari, és orvosi
technoldgiaval foglalkozd cégek szamara
fejleszt ultrahangos miianyag- és textilhe-
geszté gépeket. Az MS Ultraschall Techno-
logie igen sokféle DMG MORI gépet hasznal,
ezzel is biztositva az lgyfelei altal tamasz-
tott magas mindségi kovetelményeket. A
csapat mar egy ideje hazon beliil gyartja az
alkatrészeket - a termelékeny és kedvezé
ard CLX és CMX U gépeken.

.Ha sajat magunk gyartjuk az alkatrészein-
ket, jobban kézben tarthatjuk a mindséget,
és jéval rugalmasabban dolgozhatunk a haté-
rid6knek megfeleléen” - magyarazza a hadzon
beluli gyartasrél hozott dontésliket Sascha
Medenica, az MS Ultraschall Technologie
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termelési igazgatdéja. Napjainkra a fligg6-
leges integréacid 90 szazalék. ,Az altalunk
kinalt szolgaltatdsok a fejlesztéstl és belsd
alkatrészgyartastél a teljes gyartasi folyama-
ton at a szerviztevékenységekig terjednek.” A
spaichingeni telephelyen megkédzelitéleg 400
munkatars biztositja a folyamatok gordilé-
keny lebonyolitasat.

A megfelel6 DMG MORI gép minden
munkadarabhoz

Az MS Ultraschall Technologie kiilonbdzé
DMG MORI modelleket hasznal a gyarta-
sdban az alkatrészek kovetelményeinek
megfeleléen. A késébb polirozast igénylé
munkadarabokat egy DMU 60eVo linear
gépen munkaljuk meg, mert rendkivil j6
felliletminGséget allit eld. Ezzel csokken
a polirozds idészilkséglete” - magyarazza
Sascha Medenica. Az Gsszetett, esztergalast
és marast egyardnt igénylé munkadarabokat
a 3 db CTX beta TC gépen munkaljdk meg,
nagy termelékenységgel.

A nagy termelékeny-
seéqgu és kedvezo aru
CLX és CMX gépek-
nek koszonhetden a
termékeink t6bb mint
20 %-at hazon beliil

tudjuk gyartani.

2018-ban telepitettek tébbek kozott 1db CMX 50 U
és 4 db CMX 70 U gépet.

VEVOI TORTENET - MS ULTRASCHALL TECHNOLOGIE GMBH

Az 5-tengelyes CMX U gépek sokoldalian
felhasznalhaté szerszamgépnek bizonyultak.

Sascha Medenica
Termelési lgazgato
a MS Ultraschall Technologie GmbH-nal

6-oldalas készremunkalas a CLX 450-nel

Egy CMX 50 U, négy CMX 70 U, és egy CLX
450 szerszamgépet telepitettek 2018 6ta,
mert az MS Ultraschall szandéka az egy-
szerlbb alkatrészek hazon belili gyartasa
is. .Ebben az esetben nem csak a gépek elé-
nyos mUszaki jellemzgit, hanem a kedvezd
beszerzési arukat is figyelembe kell venni,
hogy gazdasagos legyen hazon belili gyar-
tani azokat az alkatrészeket, amiket korabban
kiils6 partnerekt6l szereztiink be.” - mondta
Sascha Medenica. A CLX 450 egyetemes esz-
terga +60mm Y-lokettel és hajtott szersza-
mozdassal marasi mUveletekre is képes az
Osszetett alkatrészeken. Nagy dinamikajd,

25,5kW teljesitményl féhajtassal rendelkezik,
a f6orsd max. nyomatéka 426 Nm, max. fordu-
latszama 4000 ford/perc. A nagy merevség(
ontottvasbol készilt gépagy optimalis rez-
géscsillapitdst és nagy héstabilitast biztosit,
a mérélécek garantdljak a 6-oldalas készre-

CLX - Y-TENGE-
LYES, ELLENORSOS
ESZTERGA
KOMPLEX MEGMUN-
KALAST IGENYLO
ALKATRESZEK
MEGMUNKALASARA

munkalds altal megkdvetelt pontossagot. A
gép rendkivil kompakt, 6,8 m* alapteriletet
igényel, mig a max. esztergalhaté &tmérd
g400mm, és a cslcstavolsdga 800 mm, ez
szintén elényds az MS Ultraschall Techno-
logie szamara.

Termelékeny 5-tengelyes

maras CMX U gépeken

Ahogy a CLX 450, Ugy az 5-tengelyes CMX
U szerszamgépek szintén alkalmasak a
munkadarab teljes készremunkaldsara. A
kell6 termelékenység miatt szlikséglink van
a gépek ezen képességére” - jegyzi meg
Sascha Medenica. Kilonésen a CMX 70 U
bizonyult sokoldalian felhasznalhaté szer-
szamgépnek. A B-tengely korili elforduldsa
-10° és 95° kozott allithaté be. Az asztal ter-
helhetésége 350 kg, a megmunkalhaté mun-
kadarab mérete #800x620mm. A végese-
lem-mddszerrel optimalizalt konstrukcié és
a gbrdilévezetékek alkalmazédsa maximalis
merevséget és stabil megmunkalast biztosi-
tanak, a nagy pontossag érdekében minden
CLX és CMX szerszamgép alapfelszerelt-
ségébe tartoznak a mérglécek. Ezenkivil
a jov6ben minden CMX V ES CMX U géphez
opcioként rendelhet6 lesz az inlineMASTER
féorsd, amelyre 36 hdnapos garanciat valla-
lunk (lasd a 46/47. oldalakon).

Megkdnnyiti a gépkezeld munkajat CMX U
gépek j6 megkozelithetdsége. A legutdbbi két
gép szerszdmtara az opcids, 60 szerszamz-
sebes féréhellyel rendelkezik, és egy kilon
ajtén érhetd el, azaz a szerszamok betdlthe-
téek megmunkalds kozben is. Sascha Mede-
nica szerint a két Uj CMX 70 U gép tovabbi

Az MS Ultraschall Technologie

részét képezik a komplex
megmunkalast igénylé alkatrészek.

ergonomikus Ujdonsaga a 3D vezérls: A 19"
érint6képernyd hasznalata intuitiv és fel-
hasznaldbarat.” Minden CMX'V és CMX U gép
alapfelszereltségébe tartozik ez a panel, amely
SIEMENS vagy HEIDENHAIN vezérlészoftver-
rel érhetd el. Az EMO szakkidllitast kovetGen az
6sszes CLX, CMXV és CMX U géphez alapfel-
szereltségként jara DMG MORI loT csatlakozd.

«

MS ULTRASCHALL
TECHNOLOGIE TENYADATOK

+ 1965-ben alapitottak
Spaichingenben

+ 400 alkalmazott

+ Ultrahangos mianyag-
és textilhegeszt6 gépeket
fejleszt és gyart

+ Autdipari, textilipari, és
orvosi technoldgidval
foglalkozd cégek az lgyfeleik

ULTRASONIC
TECHNOLOGGY
GROUP

MS Ultraschall Technologie GmbH
Karlstrafie 8 -20

78549 Spaichingen, Németorszég -

www.ms-ultraschall.de
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CMX V/ CMX U/ AUTOMATIZACIO CMX V/ CMX U/ AUTOMATIZACIO

UJ: INLINEMASTER FOORSO

A CMXV ES CMX U GEPEKHEZ
36 HONAP KELLEKSZAVATOSSAGGAL

FOKUSZBAN

+ Bizonyitott DMG MORI min6ség MASTER f6orsdkkal

+ 12.000ford/perc inlineMASTER f8orso, inlineMASTER FOORSO

max. nyomaték: 83Nm, T—
max teljesitmény: 13 kW (opciondlis) - + Jot.)b f’orgécsgla’”si k.ép')ességlaz 53 %-kal novelt
+ 15.000 ford/perc inlineMASTER féorsd, teljesitményii fohajtasnak és 45 %-kal nagyobb
max. nyomaték: 121Nm, nyomatéknak készonhetben, a 15.000 ford/perc
max teljesitrmény: 20 kW (opcionalis) fordulatszamu inlineMASTEll? f6orsé hasznélataval
+ Minden MASTER fSorséra 36 hénapos (20kW, 121Nm 40% DC esetén]
garanciat véllalunk, tzemdra-korlatozas nélkiil ' + 25%-kal nagyobb féorsé fordulatszam
+ Kozvetleniil az EMO 2019 utén szallitjuk ‘ a jobb feliiletmindség érdekében
+ BIG PLUS® funkcié a nagyobb szerszdméltartam érdeké-
ben: Nagy fordulatszamokon megsziinteti a homlokfelilet-
r6l szdrmazod rezgésekbdl adddd Z-irdnyd mozgdst
36 HONAP + Af6orsécsapagyak olajkodkenésliek, és specidlis,
Garancia minden bordazott felépitésiiek a hosszabb élettartam érdekében
_,MAS,TERJOOL",StorEf' + Folyadékhiités biztositja a stabil, optimalis hmérsékletet
uzemora-Koritatozas
nélkil
PH 150 WH CELL

PH 150 PALETTAKEZELO RENDSZER MODULARIS MUNKADARAB AUTOMATIZALAS

KOZVETLENUL A SZERSZAMGEP VEZERLOJEROL ML’JKODTETHETCS/ A CMX V ES CMX U GEPEKEN

. PH 150 :
FOKUSZBAN - FOKUSZBAN
—_— TELJES KORU __ —_—
+ Minden CMXV és CMX U géphez elérhet6 MEGOLDAS + Modularis automatizalasi rendszer
" . . . VNN ” EGYETLEN . .. o .
+ Kozvetleniil a szerszamgép vezérlojérol mikodtetheto, . FORRASBOL! akar 15kg témegl munkadarabokig

+ Korpalyas vagy fiokos munkadarab tarolé:
max. munkadarab méret: 300 x300x220 mm
max. terhelhetéség 250 kg

+ KUKA ipari robot kiilénféle, SCHUNK gyartmanyu
megfogdkkal: Egyszeres vagy kett6s megfogd, az tgyfél
altal vélasztott megfogdpofékkal

+ Kiegésziték (opciondlis): SPC szekrény,

nem sziikséges kiilon vezérld az automatizaldsahoz
+ Max. terhelhetdség 150 kg (opcionalisan 250kg)
+ Egy palettakezel6 egység hasznalhat6 az 6sszes palettahoz:
10 paletta 320x320mm, 6 paletta” 400x 400 mm,
4 paletta 500x500mm
+ EROWA munkadarab befogérendszer
alapfelszereltségként, opciondlis: SCHUNK

+ Max. munkadarab befogéerd: 112kN N NOK cstiszda, lefavatoallomas, Elerhetisty el Bl e B
SCHUNK VERO-S tokmany hasznalatéval "turbo’ funkcié elérhetd atforgato egység, stb. WH 6 Cell . . . . .

+ Csokkentett allasidok WH 8 Cell ° ° - . -

+ A palettak befogasi pontossaga rendkiviil nagy; WH 15 Cell . . . . .

<0,002mm EROWA UPC-P tokmany alkalmazasakor CMX V ES CMX U

® Elérhetd - nem elérhetd
O WH 8 Cell: Csak kérésre

“opcionalis KESZEN AZ

AUTOMATIZALASRA
60-as

szerszamtarral*
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TURN & MILL TELJES MEGMUNKALAS

NTX ES CTX TC SOROZAT

6 OLDALAS ESZTERGALAS ES MARAS,
TELJES MEGMUNKALAS

KIZAROLAGOS TECHNOLOGIAI
CIKLUS: ESZTERGALAS,
ESZTERGALAS ES MARAS

3D quickSET -
ESZTERGALAS

+ Elforduld tengelyek (C4/C3/B)
poziciomérése és korrekcidja
+ Hibakompenzacié lehetdsége

+ Kereskedelmi forgalomban kaphatd
bemérdkkel is egyltt hasznalhaté
(javasolt gyarték: Renishaw, Blum)

UGYFELELONYOK

+ Nagypontossagu megmunkalas eltt
megbizhatéan Ujrakalibralhaté a gép

+ A gép pontossagat folyamatosan
dokumentalj

+ Nincs ismeretlen geometriai
hibabdl adddo selej

Tovéabbi informéacio

a technolégiai ciklusokrol
az alabbi linken:
techcycles.dmgmori.com

G MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

NTX 1000 2. GENERACIO

+ (sszetett munkadarabok szimultan 5-tengelyes megmunkalasa
kozvetlen hajtasu B-tengely (DDM technoldgia) segitségével

+ Opcionalis BMT revolverfej, akar 10 hajtott szerszammal,
max. fordulatszam: 10.000 ford/perc

+ Megmunkalhaté legnagyobb munkadarab: ¢ 430 x 800 mm,
tokmanyba foghatd atmérd: 200 mm

+ CELOS MAPPS funkciéval FANUC vezérl6vel vagy
CELOS SIEMENS vezérlavel

NTX 2000/500/3000 2. GENERACIO

+ Osszetett munkadarabok szimultan 5-tengelyes megmunkalasa
kozvetlen hajtasu B-tengely (DDM technolégia) segitségével
+ compactMASTER - a vildg legrovidebb fdorséja (350 mm)
kategériajaban, nagy munkateret biztosit, ezzel noveli a termelékenységet
+ Nagy megmunkalasi teriilet: 675 mm-es loket az X-tengelyen
(-125 - +550mm) és 300 mm az Y-tengelyen (£150 mm)
+ CELOS MAPPS funkcioval FANUC vezérlovel vagy CELOS SIEMENS vezérlovel

NTX 1000 IMTR-rel
(szerszamgéppel egyiitt mozgé robot)

CTX beta és gamma TC

+ 100% ESZTERGALAS: Akér 700mm
esztergalhatd atmeérd és akar 4.000Nm
nyomaték a féorson

+ 100% MARAS: compactMASTER -

‘akar 20.000ford/perc és 120 Nm nyomaték,
vagy 12.000ford/perc és 220 Nm nyomaték
(csak a gamma TC esetén)

+ 100 % SZERSZAM: Akdr 180 szerszam
a maximalis rugalmassag érdekében

+ CELOS a SIEMENS

TURN & MILL TELJES MEGMUNKALAS

y ';:.' -':

W\

CTX gamma 2000 TC
GX 60 T-vel

ESZTERGALASI ES MARASI PORTFOLIO

Y-tengely (mm)

4-tengelyes megmunkalas alsé revolverfej

hasznalataval mint 2. szerszamtarto
CTX gamma TC
(1250/2000/3000) + TC 4A
) d
"“}g?: & “}g;': & CTX beta 2000 TC
CTX beta 1250 TC
+TC4A

NTX 100027 CTX beta Tokmin
+SIM 800TC oxmany
méret (coll)

48" " " " 150 18- 25"

compactMASTER compactMASTER
- @ @O0

akar 120 Nm nyomatékkal akar 220Nm nyomatékkal
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VEVOI TORTENET - GE AVIO AERO

GYARTOKAPACITAS

’ 4

MEGDUPLAZVA

A GE Avio Aero, a GE Aviation leanyvallalata,
polgari és katonai repiilés alkatrészeinek
és rendszereinek fejlesztésével, gyartasa-
val és karbantartasaval foglalkozik. A cég
innovativ megoldasokkal latja el ligyfeleit
annak érdekében, hogy gyorsan reagalja-
nak az iparban zajlé folyamatos valtoza-
sokra: Additiv gyartas, prototipusok gyors
készitése, sebességvaltok gyartasanak
technoldgiai, turbindk és robbandterek. A
cég székhelye Rivalta di Torino, Olaszorszag.
Az ottani gyarban a GE Avio Aero egy, négy
DMU 80 FD duoBLOCK egységhdl allé gyar-
tosort telepitett turbinalapatok gyartasara,
és ezzel a termelési kapacitasa tobb mint
kétszeresére novekedett.

T

.A GE Avio Aero, Rivalta di Torinoi gyara a pol-

gari és katonai repiilégépek hajtdmdiveinek,
alacsony nyomasu turbindk tervezésének,
gyartasanak és felszerelésének a szakértdje,”
mondta Mauro Canola, a Piemont telephelyi

TERVEZES,
KARBANTARTAS,
ES ELLENORZES

A CELOS-AL

gyartomeérnoke. Az egyik fékusz a turbinala-
patok gyartdsan van, amelyek a CFM inter-
national LEAP motorjdhoz késziilnek, mely

cys mumlllm

Ugyfélspecifikus automatizalas: Négy automatizalt DMU 80 FD duoBLOCK,
amely egy paletta-tarolé rendszerhez kapcsolddik.

5“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

a SAFRAN Aircraft Engines és a General
Electric kozos vallalkozasa. A kils atmérs-
juk 400 és 1.000 mm kozott van alapanyaguk
pedig Inconel 718 és René 88. Ezek a specialis
nikkel otvozetek képesek a nagy h6mérsékle-
teknek és a korroézionak is ellendllni. .Mivel
ezek rendkiviil kemény anyagok, amik nehe-
zen megmunkalhatdk, ezért magas szintl
technoldgidra és szakértelemre van sziik-
ség, hogy megfeleljliink a szigord mingségi
eléirdsoknak” - magyardzza Mauro Canola.

Ugyfélspecifikus automatizalas négy

DMU 80 FD duoBLOCK késziilékkel

A SAFRAN repilégépmotorok turbinala-
pat-elGallitdsi képessége évente 1.500 tur-
bina volt. Amikor az megrendeld tovabbi
1.700 darabot kért évente, novelni kellett a
gyartasi kapacitast. Mivel a GE Avio Aero

Minéség ellendrzés: Az Inconel 718-bél készilt
turbinalapatok szemrevételezése.

mar jo ideje sikeresen hasznaljaa DMG MORI
maro-esztergalé gépeit, igy logikus lépés volt,
hogy tovabbi beruhazasokat tegyenek ebbe az
irdnyba. A nagy mennyiség( rendelés miatt
az automatizalt gyartas javasolt. Az eredmény
egy olyan gyartdsor, amely négy DMU 80 FD
duoBLOCK gépbdl és egy paletta tarolé rend-
szerbél all, amelyet 6sszesen hat gépre lehet
kiterjeszteni. Hangsulyozni kell, hogy ez egy
egyéni, testreszabott megoldds. A palettdk
kozvetleniil a taroldrendszerrél keriilnek a
munkateriletre.

Szoros egyiittm(ikodésben a DMG MORI
Aerospace Excellence Center-rel

A sokéves tapasztalattal és nagy szakérte-
lemmel rendelkez6 DMG MORI Aerospace
Excellence Center képes az egyedi és opti-
malis gyartadsi megoldasokat megvalésitani
replléstechnikai tgyfelei szdmaéra. A GE Avio
Aero esetében a szakérték mar a tervezés
korai szakaszaban részt vettek a projektben,
hogy a specialis kovetelményeknek minél
pontosabban megfeleljenek. Ez magdaban
foglalta @ munkadarab megfogdk technolé-
giai tervezését, a megmunkalasi stratégiakat,
arendszer automatizalasat és a szerszamok
kivalasztdsat is. .Nagyon sok szerszamal-
lomasra volt sziilkség a testvérszerszamok
hasznélatdhoz” - teszi hozzd Mauro Can-
ola. Egy innovativ, 183 férGhelyes lanctar
van felszerelve a DMU 80 FD duoBLOCK-ra,
ez teszi lehet6vé a szerszamcserét a meg-
munkalas soran.

VEVOI TORTENET - GE AVIO AERO

Palettdzé allomés a négy DMU 80 FD duoBLOCK-bél allé gyartdsornal.

Forras: Tecnologie Meccaniche, Junius 2019.

CELOS a digitalizalt gyartastervezéshez,
vezérléshez, és nyomon kovetéshez

A DMG MORI tdmogatta a GE Avio Aero-t
intelligens és halézatba kotott gyartaster-
vezésben. ,A CELOS-nak koszdnhetSen
képesek vagyunk megtervezni, irdnyitani és
ellendrizni a termelést a teljes gyartdsoron,”
- mondta Mauro Canola, jellemezve a digita-
lizdlas Uj fejlesztéseit. Az MT Connect-nek
koszonhetéen haszndljdk tobbek kozott a
DMG MORI Messengert, a Service Agent-et
és a NETservice szoftveres megoldasait. Ezek
tokéletesen kommunikélnak a GE Avio Aero
informatikai rendszereivel.

Minden résztvevé részesiilt a GE Avio Aero
és a DMG MORI Aerospace Excellence Cen-
ter k6zotti szoros egylittm(ikadés elényeibdl,
ahogyan Mauro Canola is meséli: ,Mikozben
DMG MORI-t a két turbinatipus szabvanyairdl
és specifikaciojardl tdjékoztattuk, egyszerre
ismertik meg az Uj gyartdcelldkban rejlé
lehet8ségeket.” A GE Avio Aero ezzel remek
uzletet kotott a DMG MORI-val, és mindkét fél
szaktuddsa novekedett. ,Az egylttm(kddés
az informdcidktdl, az otletek cseréjétél és a
technoldgiai innovacioktél fiigg.”

A DMG MORI-nak kdszoénhetden, kozel

hiba nélkil gyartunk”

Mauro Canolat lenylgozte a DMG MORI-
val folytatott intenziv fejlesztési munka. Ez
nem meglepd, hiszen a termelési kapacitas
jelent6sen megnétt: ,Eredetileg hetente
20 turbina gyartasat terveztiink, most 38
darabot gyartunk - mindezt szinte nulla
selejt mellett.”

«

GE AVIO AERO TENYADATOK

+ 1908-ban alapitottak

+ A cég székhelye Rivalta di Torino

+ 4.600 alkalmazott

+ Alkatrészek gyartasa a katonai
és a polgari replléshez

AVIO AerO}?

GE Avio Aero
Via | Maggio, 99
10040 Rivalta di Torino,

Olaszorszag l]
www.avioaero.com
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VEVOI TORTENET - GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS

DMC 125 FD duoBLOCK

KESZREMUNKALAS
EGY BEALLITASSAL

FOKUSZBAN

+ Mards és esztergalas egyetlen
beallitassal, Direct Drive
munkaasztallal, akar
500 fordulat/perc sebességgel

+ Kivalé fellleti minGség az
integralt kdszorilési
technoldgidnak kdszénheten

+ Maximalis alkatrészpontossag
a vizh(itésl tengelyhajtasoknak
kdszonhetben

+ SGS: (Spindle Growth Sensor):
az ors6 hétagulasat figyeld
szenzor a tagulds kompenzalasara

+ Gyors, és rendkivil kompakt
palettavaltd a standard
valtozatban, a megmunkalés
kozbeni bedllitdsokhoz

+ powerMASTER 1000 motororsé -
1.000 fordulat/perc sebességgel,
77kW teljesitménnyel

+ 5X torqueMASTER -

1.800 fordulat/perc sebességgel,

52 kW teljesitménnyel

52 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

AKAR 30 Kg-os
SZERSZAMOK ESETEN IS

A GKN Aerospace turbinai, szerkezeti ele- hasznalnak. Az otodik ilyen gépet 2019
mei és mas termékei naponta tobb mint  végén fogjak lizembe helyezni. ADMG MORI
100.000-szer repiilnek. Az dsszes vezeté  ésa GKN szoros egyiittmiikodésben fejlesz-
motorgyarto bizik a cég kinalta megolda- tett ki egy olyan, ergonomikus rakodoallo-
sokban, melyek torténete a 18. szazadik mast a DMC 125 FD duoBLOCK dobtarahoz,
nyulik vissza. A cég 17.000 dolgozéjabol  amely kényelmesebbé és konnyebbé teszi
2.300 dolgozik a GKN Aerospace Engine a GKN-nél hasznalt mardszerszamok és
Sysytems svéd gyaraban, Trollhdttanben, fardk cseréjét, melyek akar 16kg-ot is
ahol a turbinak fejlesztését és gyartasat nyomhatnak (a rendszer teherbirasa max.
végzik. Itt tobbek k6zott 30 DMG MORI meg-  30kg). Ezarendszer mar a DMG MORI tobbi
munkalé kozpontot hasznalnak. 2018-bana partnere szamara is elérheto.

GKN négy DMC 125 FD duoBLOCK beszerzé-

sével novelte a gyartasi teljesitményét, ami-

ket a Pratt & Whitney motorok gyartasara

|
¥

Ly =

\

A véllalatcsoport — ami 14 orszdgban 6ssze-
sen 51 gyartélizemmel biszkélkedhet - for-
galmanak 39 %-at a GKN Aerospace Engine
Systems adja, igy a cég a szervezet egyik
f6 pillére. A repllégép-dgazat fellendilése,
plusz az a tény, hogy az dsszes vezeté motor-
gyartd, akik mind GKN-t6l rendel termékeket,
szildrd gazdasdgi alapokat biztosit a tarsa-
sagnak. ,A munkavallaldk képzésébe és a
termelési technolégiaba térténd folyamatos
beruhdzasnak koszonhetjik, hogy lépést
tudunk tartani az folyamatos megrendelé-
sekkel”, magyarazza Joakim Wilson, a GKN
Aerospace Engine Systems gépkarbantartasi
és beszerzési vezetGje.

MEGOLDAS-ORIEN-
TALT FEJLESZTES A
MAGAS SZINTU
FELHASZNALOBA-
RATSAG ERDEKEBEN

Egyedi megoldasok a DMG MORI-tél
a tovabbfejlesztett ergondmia szamara
Az ergonomikus m(ikodés donté tényezé volt
az ot, teljeskorlen felszerelt DMC 125 FD
duoBLOCK megvésarldsa soran. E modellek
kozul kett6t mar kordbban tizembe helyeztek,
azonban a szerszadmok betéltése a lanctarba
rendkivil nehéznek bizonyult, kiilonésen a
nehéz szerszdmok esetén. Az utolsé rende-
lés esetében Kenneth L&of Ugy érezte cse-
lekednie kell: ,A belsd vizsgélataink sordn
megallapitottuk a hosszu tavd fizikai terhelés
elfogadhatd szintjét. A 16kg-os szerszamok
betoltése céglinknél mar nem elfogadhatd
terhelhet6séget jelent.” Bedllitastol figgben
pedig ebbdl a szerszamcserébdl akar 50-re is
szlikség van a gyartasi folyamat sordn. A GKN
Aerospace Engine Systems ezért megkérte a
DMG MORI-t, hogy talaljanak egy olyan meg-
oldast, amivel cs6kkenteni lehet a szlikséges
fizikai eréfeszitéseket.

Balrdl: Kenneth L66f, technoldgiai
és beszerzési koordinator,

VEVOI TORTENET - GKN AEROSPACE ENGINE SYSTEMS

GKN Aerospace Engine Systems, Sandra Broberg,
projektvezetd és Bjorn Nilsson, gépkezeld.

Nyolcdarabos szerszamszettek
Osszeallitdsa maximalis ergonémiaval
Sandra Broberg, akia GKN Aerospace Engine
Systems projektmenedzsere, és csapata az
addig megszerzett tapasztalataik alapjan
pontosan tudtdk, hogy milyen alternativ
megoldédsra van sziikség: .Egy olyan ergo-
nomikus megoldasra volt sziikséglink, amit
minden férfi és néi alkalmazottunk is kény-
nyen tud hasznalni.” A DMG MORI egyiitt-
mikodése a GKN Aerospace Engine Sys-
tems-szel egy olyan szerszamvalto-allomas
kifejlesztését eredményezte, amely lehet6vé
tesziaz ergonomikusabb és kdnnyebb be- és
kitdrazdst. ,Az allomdas nyolc vizszintesen
elrendezett szerszamhelybdl &ll, magas-
saga az adott gépkezeld magassagahoz iga-
zithatd” - magyarazza Kenneth Loof. Ezzel
a megolddssal létrejott a lehetd legrovidebb
tdvolsdg a szerszadmoskocsi és a magazin
kozott. Amint mind a nyolc szerszam a helyén
van, a berendezés automatikusan bevaltja
Gket a forgotarba.

75 %-kal rovidebb beallitasi ido

Bjorn Nilsson, aki nap mint nap az (j allo-
massal dolgozik, teljes mértékben elégedett
a fejlesztéssel: Az ergonomikus kezelére-
ndszer biztositja a fizikai megterhelés csok-
kentését, ez kiilondsen jol jon csicsidében.”
Joakim Wilson szintén elégedett ezzel a
megoldds-orientalt eszkozzel: .Orilink,

hogy a GKN és a DMG MORI megtalaltak
ezt a megoldast. A DMG MORI-nak sikerilt

megértenie gépkezeldink napi munkajat, és
segitenie minket azt ergonomikusabb maédon
megszervezni.” Ez vezetett a kényelmesebb
és hatékonyabb megoldas kifejlesztéséhez.
Bjorn Nilsson rdmutat egy masik pozitiv
hatésra is: A beallitdsi id6 igy akér 75 %-kal
is csokkent.”

Specialis megoldasbal uj opcio

A DMG MORI felismerte a GKN Aerospace
Engine Systems szadmara kifejlesztett allo-
mas értékét, és opcioként beillesztette
kindlataba, igy a tobbi lUgyfél is részesiilhet
a megoldds nyujtotta elényokbél.

«

1. Tékéletes ergondmia: Allithaté magassagu
szerszambet6lt &llomas a 8 darabos
szerszamkészlethez, amelyek mindegyike 30 kg
tomegl szerszam azonositassal.

2. A szerszamok automatikus cseréje

a rakodoallomastél a dobtarig.

GKN AEROSPACE
TENYADATOK

+ 2.300 alkalmazott a
GKN Aerospace Engine Systems
székhelyén, Trollhattanban

+ Turbindk fejlesztése és gyartasa

+ Az Gsszes vezet6 motorgyartd
beszallitéja

GKN Aerospace Engine Systems
Flygmotorvagen 1

46138 Trollhattan, Svédorszag N .
www.gknaerospace.com H .
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ALX 1500/2000/ 2500 ALX 1500/2000/ 2500
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BMT revolver 12.000 fordulat/perc maximalis
fordulattal és 15,9 Nm nyomatéku hajtott szerszamok a
megmunkalashoz

Akar 20 - egyenként 75kg-os paletta - vagy =~ Rakoddkar beépitett dupla megfogdval 200 mm-ig és 150 mm Vizsgaldallomas a gyartaskozi mérésekhez.
26 - egyenként 35kg-os paletta - téroldsa.  hosszlsdagig valamint 15kg-ig (karonkénti) munkadarabokhoz.

ALX - A CL SZERIA UTODJA AMELYBOL
ALX 2500 és GX 15 Gantry munkadarab 10-000-ET TELEPITETTEK

mozgatorendszer akar g200x150 mm

méreti alkatrészek szamara Homérséklet koncepcio

+ Gépdgyba integralt hitdfolyadék-
keringetés a fokozott héstabilités
érdekében (300-as, 500-as és

A LX- C 0 M PAg T 2 5 1000-es valtozat)
2,7m? S el
FSZTERGAGEPEK: o e

AUTOMATIZALT SOROZATGYARTAS

Hozzaférhet6ség és karbantartas

Idedlis az automatizaldshoz; napi
Az alapteriilet a

CL 1500/CL 2000
(300-as verzid)
tertletével azonos

karbantartdst segit6 kdzvetlen elilsd
hozzaférés, pl:

ALX SZERIA TUDNIVALOK H\'-
+ 36 bovitési lehetdség az 9sszes gyartasi I . "\:\
igény kielégitésére ML

+ 4 befoghaté hossz: 300, 500, 1.000 és 2.000 mm g
B AUTOIPARI

+ Tartaly a kend- és

hasznaltolaj szdamara
+ Forgacseltavolité szalag jobbra

35 BOVITESI LEHETOSEG A NEGY
ESZTERGAHOSSZON

BMT-revolver (MC, Y, SY)

és balra Uritési lehetdséggel
(opcionélis)
turnMASTER f6orsok

(k6zpontok kozotti tavolség)
+ turnMASTER f6orsdk (Kozvetlen hajtas)

HIDRAULIKUS

_ SZERELVENY BORITAS 12.000 ford/perc fordulatszam, (Kozvetlen hajtds) és
0.4 Hm-es koncentr'lklljssag es ?6 honapos garancia Méretek: 530<35 N e 0 oy 5,5kW teljesitmény 36 hénapos garancia munkadra
munkadra megszoritasok nelkil Anyag: S45C Anyag: ADC és 15,9Nm (25% DC) nyomaték megszoritasok nélkil

+ Lapos cstszévezetékek (X-tengely) és linearis
vezetékek (Y- és Z-tengely) a fokozott csillapitasi
tulajdonsdgok és merevség eléréséhez

+ A legujabb 3D vezérlési technoldgia:

) i F6orsé Tokmany méret Esztergalhat6 hossz turnMASTER féorsok (10 % DC)*
12,1"- 0s COMPACTline MAPPS Pro-val (300 és 500, -
) ) o . A . . .
15"-0s SLIMline MAPPS-szel [1000 és 2000] V. 300 500 1000 2000 Tokmany méret Fordulatszam Teljesitmény/Nyomaték
+ 11 Technolégiai Ciklus a kibdvitett ALX 1500 6" . . . . ALX 1500 6" 6.000fordulat/perc  15kW/179 Nm
megmunkaldsi lehetéségekhez (pl. excentrikus GEPEPITO ENERGIAIPARI ALX 2000 g o o . o ALX 2000 g 4.500fordulat/perc  22kW/253Nm
megmunkalas, tobb-szalu ciklus, stb.) ORSO FUROELEM ALX 2500 10" . . . . ALX 2500 10" 3.500fordulat/perc  30kW/796 Nm
+ Energiatakarékos izemmdd a . ;
Méretek: 3230 x400 mm Méretek: 2200 x1.000 mm e oo o 3 2 /i O, 9
DMG MORI GREENmode-dal Anyag: SCM Anyag: 13Cr szegnyereg nélkiil T T, MC, Y, SY T, MC, Y Ellenorsé 6 ": 7.000 fordulat/perc, 11 kW, 78 Nm (25% DC)

® Elérhetd, - Nem elérhetd, T = eszterga, MC = hajtott szerszamok, Y = Y-tengely, S = ellenorsé
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VEVOI TORTENET - VOLKSWAGEN AG

100xCTV

RUGALMAS SOROZATGYARTAS A

VW WOLFSBURG-1 GYARABAN

Balrol: Ralph Masselhduser [(DMG MORI), Torsten Giessler VW, Karosszéria-alkatrész Tervezés),
Matthias Schrader (VW, Karosszéria-alkatrész Tervezés Vezet§je) and Dr. Peter Blimel
(VW, Karosszéria-alkatrész Tervezés) az 4j CTV 250 DF el6tt.

Az autdgyartas kiemelt pontossagot és
hatékony sorozatgyartast igényel. A gyar-
toknak folyamatosan optimalizalniuk kell a
gyartasi eljarasokat, hogy megfelelé ming-
ségli munkadarabokat készithessenek. Jo
példa erre a kardantengelyek gyartasa a
wolfsburg-i VW gyarban. ADMG MORI 2009-
ben telepitette az els6 filigg6leges eszter-
gagépet az lizemben, a CTV 160-at. A rovid
ciklusidd, az optimalis forgacs eltavolitas és
a nagy pontossag eredményeképp az évek
soran tovabbi gépekkel baviilt a géppark,
koztiik a CTV 250-nel és a CTV 250 DF-fel.
A legutobb beszerzett hat 3. generacios
CTV 250 DF gép kozott van a szazadik
CTV fliggdleges esztergagép is, amelyet a
DMG MORI leszallitott a VW-nek.
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A CTV 250 DF 3. generécidja lagy és edzett

anyagok megmunkaldsara is alkalmas. Az
opcionalis mini revolverfej nyolc tovabbi szer-
szamhellyel bévitia megmunkaldsi lehetdsé-
geket. A helytakarékos, integralt portal-auto-
matizalas lehetdvé teszi a személyzet nélkili
mkodtetést. Arendszer két szallitészalaghdl,

A VW ES
A DMG MORI,
EGYUTTMUKODESE

egy portadlmegfogdbol, egy paletta cserélébol
és opcionalis forditoallomasbdl all a 6 oldalas
megmunkaldshoz. A rendszer lehetévé teszi
a dontott pozicionalast és beallitast, optima-
lis hozzaférést biztositva a felvevd allomashoz
és a forgdasztalhoz.

Egyiittm{ikodés a VW és a

DMG MORI kozott

A 3. generaciés CTV optimalis dinamikus
és termikus merevsége. A gyartasi folya-
matok optimalizdldsa szoros egyiittm(iko-
dést igényel a felhasznald és a gépgyarto
kozott. A legljabb CTV-gépek esetében a
VW a FAST partnerség keretében szoro-
san egyditt dolgozott a DMG MORI-val, hogy
optimélis gyartdsi megoldast dolgozzanak
ki. A FAST programmal a VW optimalizalna
és szorosabbd flizné az egylttm(kodést a
Volkswagen-csoport és beszallitdi kozott. A 3.
generacids CTV 250 DF kifejezetten a Wol-
fsburgban eléallitott alkatrészek gyartasi
kovetelményeihez igazodik. , A dinamika és
a termikus merevség tovabbi novelése volt a
f6 fejlesztési célunk, a termelékenység nove-
lése érdekében” - fejti ki Dr. Peter Blimel
és Torsten Giessler a wolfsburg-i karosz-
széria alkatrészek tervezési osztalydbol. A
kozos fejlesztés masik célja a 3. generécids
CTV 250 DF nagyobb rugalmassaga volt” -
folytatja Matthias Schrader, tervezési vezet6.
A DMGMORI képes volt maradéktalanul
megvaldsitani ezeket a célokat.

DMG MORI Technoldgiai Ciklusok:
Koszoriilés és gearSKIVING 2.0

A DMG MORI sajat technolégiai ciklusai, mint
a készorilés és a gearSKIVING, integralasa-
val szdmos megmunkaldsi lehetdséget biz-
tosit. Ez kiklszoboli a specialis gépek és a
munkadarabok sziikségességét, igy mar nem
sziikséges tobb gépet haszndlni a gyarta-
sukhoz. Ez drasztikusan csokkenti a teljes
ciklusidét, és noveli a kész alkatrészek pon-
tossagat. A 3. generaciés CTV 250 DF a nagy
merevségének és kivalé termikus stabilita-
sanak hala megfelel a magasfokul pontosségi
kovetelményeknek. Az opciondlis mérérend-
szer folyamatos mérést biztosit a megmun-
kalds kdzben, szavatolva a mindséget.

30%-o0s energia megtakaritas
A CTV 250 DF 3. generécid fejlesztése koz-
ben nagy hangsulyt fektettek a kialakitasra.

e D

Golydskosar 5 tengelyes marasa
a CTV 250 DF-en.

Az adagold rendszer szamos telepitési lehe-
t6séget biztosit a felhasznalék szamara, hogy
dssze tudjanak kapcsolni tébb gépet is az
alkatrészek gyartdsahoz. Egy masik fontos
téma a tomeggyartas kapcsan, ahol a gépek
éjjel-nappal mikodnek, az energiahatékony-
sag. A 3. generacids CTV 250 DF rendkiviil
jol teljesit az aram és a levegd fogyasztasa
terén is. A DMG MORI energiahatékonységi
megoldésaival kdzel 30 %-o0s energiamegta-
karitas is elérhet6.

CELOS a termelési folyamat teljes
integracidjahoz

Ami avezérléstilleti,a CTV 250 DF 3. gene-
racidja, akdrcsak a DMG MORI tobbi cstcs-
technoldgids gépe, CELOS-szal van felsze-
relve. Ez azt jelenti, hogy az Ipar 4.0-nak
megfelelden lehet integralni a fliggéleges
esztergagépet a gyartasi folyamatba.

«

VOLKSWAGEN AG
TENYADATOK

+ 1937-ben alapitottak

+ Tobb mint 650.000 alkalmazott
vildgszerte

+ Kozpont Wolfsburgban tobb
mint 55.000 alkalmazottal

+ A wolfsburg-i gyartas alvaz-
és mlanyag alkatrészeket
foglal magaban

Volkswagen AG
Berliner Ring 2

38440 Wolfsburg, Németorszag -

www.volkswagen.de

CTV 250 DF

CTV 750 DF

FUGGOLEGES ESZTERGA ES
MARO KOZPONT CV CSUKLOK
MEGMUNKALASAHOZ

FOKUSZBAN

+ Maro-esztergalo szerszamtarto, kozvetlen hajtassal
és +90/-30° forgasi tartomanyban

+ Akar két mardorso

HSK-Cé3-F80, 6.000 fordulat/perc, 14,5kW, 46 Nm (40 % DC)

+ Capto Cb tartd tobb szerszdmhoz, akar 4 vagoéllel

+ Tovabbi revolverfej 8 szerszamhellyel (opcionalis)

+ DMGMORI Technolégiai Ciklus gearSKIVING 2.0
gearSKIVING egyenes és ferde fogazasu fogaskerekekhez

VL JOURNAL (CF53)

1. Csapagyhaz megmunkalas
218 mm, 30 mp. ciklusidd

2. gearSKIVING a fogakon
Egyenes fogazé modul 0,9
20mp ciklusidé

A gearSKIVING 2.0-hoz hasonlé
technoldgiai ciklusok

integraldsanak készonhetben a
DMG MORI a CTV 250 DF-en az

elérhetd legmagasabb megmunka-

lasi képességet biztositja.

.@ =l A 3. generdciés CTV 250 DF-rél tobb
1 informaciét az alabbi honlapon talalhat:
E ctv.dmgmori.com
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VEVOI TORTENET - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY CO. LTD.

RUIGU Technology
kiilonb6z6 méretl
golyoskosarakat gyart

A 2006-ban létrehozott RUIGU Technology
a kozepes méret(, nagyméreti és talmére-
tezett golydskosarak és kormanymi alkat-
részek széles valasztékanak fejlesztésére
és gyartasara Osszpontosit. Partnere az
ipar nagy markainak, mint a Schaeffler, a
TIMKEN, az AB SKF és mas globalis gyar-
tok, melyek kapcsolédd termékkinalattal
rendelkeznek. A vallalatokkal fennallo
partnerség egyértelmiien igazolja, hogy a
RUIGU Technology kivalé gyartasi szolgal-
tatasokat nyujt. A Schaeffler és a Nagy-Ki-
naban miikods TIMKEN ezt olyan dijakkal
értékelte, mint a ,Kiemelkedd beszallito” és
a ,Legjobb beszallité”. A kivalé mindségi
gyartast, egyéb gépek mellett, négy DMU 50
és két DMC 210 U 5 tengelyes megmunkalo
kozpont szavatolja.

A RUIGU Technology a vildg egyik legfon-
tosabb szereplgjévé valt a golydskosarak
gyartdsadban és értékesitésében, mely teri-
let ma is dinamikusan bévil. A RUIGU

58 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Technology szandéka, hogy a vilag legjobbjai
kozé tartozzon.” - magyarazza Mr. Jiang, a
RUIGU Technology elnoke. A legmoder-
nebb szerszamgépek alkalmazasa nélkil ezt

OPTIMALIS
MEGMUNKALASI
PONTOSSAG BONYO-
LULT MUNKADARA-
BOK ESETEN

a célt nem tudnank elérni. Nagyon boldog
vagyok, hogy végre megtalaltuk a DMG MORI
csucskategérids rendszerekhez fejlesztett
szerszamgépeit.”

A RUIGU termelési vezetdje, Mr. Chen a DMC 210 U elétt, amelyet

%-KAL
NAGYOBB
TERMELES

A DMC 210 U-VAL

tdlméretes golyéskosarak gyartdsahoz hasznalnak.

A DMG MORI termékeket a

maximalis pontossag, hatékonysag

és stabilitas jellemzi

A RUIGU Technology-nal jol tudjak, hogy
egy vallalat névekedése szorosan 9sszekap-
csolédik olyan kulcsfontossagu tényezékkel,
mint az Uj termékek folyamatos fejlesztése,
nagyobb pontosséggal, jobb mindségl, egy-
szerlbb szerkezetek és alacsonyabb &rak
mellett. Csak igy lehet hosszu tavon teljesi-
teni az Ugyfelek igényeit. A vallalat ezért azt
varja el, hogy a szerszdmgépek maximalis
pontossaggal, a legnagyobb hatékonysaggal
és maximalis stabilitdssal m(kddjenek. A
DMG MORI termékeit pedig pontosan ezek a
tulajdonsagok jellemzik.

A kapacitas megharomszorozasa
DMG MORI gépekkel

.Jelenleg a RUIGU Technology évi 300.000

csapagy- és kormanym( alkatrészt gyart. Ez
a szam 2020-ra majdnem egymilliéra né a
gyartasi kapacitds béviilése miatt.”

Teljesen
megq tudunk bizni a
DMG MORI-ban.

Yongjun Jiang
Elnok
der RUIGU Technology

Mr. Jiang szerint: .Nem kétséges, hogy a
DMG MORI gépei jelentds elénydket nyujta-
nak a RUIGU Technology szémara. Leny(l-
gozének tartom azt a professziondlis és
elkotelezett szerviz szolgaltatast, amelyet a
DMG MORI nyujt. Ha sziikséges, 24 6rén belil
segitséget kapunk a DMG MORI-tél. A sike-
res egyuttmukodésnek készonhet6en minden
bizonnyal beruhdzunk a DMG MORI tovabbi
szerszamgépeibe is.”

A DMG MORI 5 tengelyes gépei

garantaljak a nagy pontossagu

és 0sszetett munkadarabok gyartasat.

.A DMG MORI szerszdmgépek optima-
lis pontossaga és kivald stabilitdsa altal
bdrmilyen feladattal megbirkdznak, még
nehéz korlilmények kézétt is.” Mr. Jiang

a DMG MORI megmunkaléd kozpontokrdl
is kiemelked6 véleménnyel beszél: ,Nagy
pontossagl és Osszetett szerkezete-
ink, amelyek gyartadsa kifejezetten nehéz,
kizarolag DMG MORI gépeken késziilnek.”
A DMG MORI  megmunkaléd kézpontok
kiemelkedG teljesitményiik altal elnyerték a
RUIGU Technology teljes bizalmat. ARUIGU
Technology idével négy DMU 50-et és két
DMC 210 U-t vésarolt az 5 tengelyes meg-
munkalasokhoz. Most Gsszesen 19 géplk
van a DMG MORI-tél. ,Terviink az, hogy a
jov6ben a gyarban év6 dsszes tobbi gépet
is a DMG MORI gépeire cseréljik.” Nem is
lehetne egyértelmibb, hogy Mr. Jiang teljes
bizalmat a DMG MORI-ba vetette.

30 %-kal nagyobb termelékenység a

DMG MORI 5 tengelyes gépeivel

A RUIGU Technology gyartasi vezetdje,
Mr. Chen, rémutat arra, hogy a DMG MORI
gépei nemcsak a magas mingséget garantal-
jak, hanem atlagosan 30 szdzalékkal novelik
a gyartas hatékonysagat is. Mr. Chiang és Mr.
Chen tobb alkalommal megemlitik, hogy a
2017-ben bevezetett DMG MORI 5 tengelyes
megmunkald kozpont, a DMC 210 U .meg-
duplazta a tulméretes golydskosarak gyar-
tdsat” Mr. Chen hozzéteszi: “Telepitése dta,
a megmunkald kozpont megszakitas nélkdl
tzemelt, ami elképesztd teljesitmény.”

Négy DMG MORI DMU 50-es gép a Dalian RUIGU lizemében, Kindban.

VEVGI TORTENET - DALIAN RUIGU TECHNOLOGY CO. LTD.

A gyors fejlédés Utemét tartva a RUIGU
Technology-nal nem csupan a termékminé-
ségre figyelnek, hanem a termelékenységre
is. A DMG MORI gépei biztositjdk, hogy a
RUIGU Technology folyamatosan bévilhes-
sen. Mr. Jiang biiszkén teszi hozza: ,Azok a
termékek, amelyeket a RUIGU Technology
lzeme szallit, kiemelkedd mingséget képvi-
selnek, féként a DMG MORI gépek fantasz-
tikus teljesitménye miatt. Minden Uj fejlesz-
téssel (PPAP-termékek] azonnal &t tudunk
allni a tomegtermelésre, ami azért altaldban
nem jellemzg!”

Mr. Jiang rovid Gsszegzéssel zérja besza-
moldjat: “Teljesen meg tudunk bizni a
DMG MORI-ban.”

«

DALIAN RUIGU
TECHNOLOGY TENYADATOK

+ 2006-ban alapitottak

+ Golydskosarak és kormanym(
alkatrészek fejlesztése és gyartasa

+ Nagy ipari szerepl6k beszallitéja,
mint a Schaeffler, a TIMKEN és
az AB SF

@ ®
RGTECH

Dalian RUIGU Technology Co. Ltd.
No.1, Xinggong Avenue, Wafangdian
Liaoning 116300, China=
www.dlruigu.cn
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VEVOI TORTENET - HACK FORMENBAU GMBH

-

Ny

Szamunkra az
ugyfél kozpontu-
sag gyors szallitast
s tokeletes gyar-

tasi minoseget jelent.

Eppen ezért a két
DMC 80 U duoBLOCK
az idealis gép.

Wolfgang Hack
Ugyvezeté igazgatd
HACK Formenbau GmbH
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A Hack Formenbau-t 1956-ban alapitottak Kirchheim unter Teck-ben.

A Hack Formenbau GmbH tobb mint 60 éves
tapasztalata és innovacidja altal a mianyag
froccsontéshez sziikséges Gsszetett ontd-
formak egyik vezetd szallitdja. A portfolio
egykomponens( és tobbkomponens(i forma-
kat, valamint tobbiireges és tobbszerszamos
formakat tartalmaz. Mivel teljeskord gyar-
tastechnoldgiaval és a formak mindségbiz-
tositdshoz sajat froccsontési rendszerrel
rendelkeznek, a Kirchheim unter Teck szék-
helyen dolgozé formakészité szakemberek
szamos iparagat kiszolgalnak - ideértve az
orvosipart, a kozmetikumokat és a higiéniat,
de az autdipart is. A Hack Formenbau évek
6ta a DMG MORI szerszamgépek techno-
logiajara tamaszkodik a forgacseltavoli-
tas terén. A legujabb beruhazas soran két
régebbi DMC 80 U duoBLOCK gépet valtottak
fel a jelenlegi negyedik generacidés utédmo-
dellekkel - illetve automatizalasi megolda-
sokkal, koztiik egy-egy 12 palettas forgo
tarhelyrendszerrel.

A Hack Formenbau 0dsszetett és pontos
froccsont6 formakat gyart, amelyek fejlesz-
tése .nagymértékl innovativ erdt igényel” -
mondta Wolfgang Hack. Az lgyvezetd igaz-
gatd 1978-ban vette at a céget édesapjatol.

5 TENGELYES
MARAS MAGAS
DINAMIKAVAL ES
TELJESITMENNYEL

Fia, Gunnar Hack, szintén tigyvezeté igazgatd,
és mar javaban folytatja a sikertdrténetet:
.Mindenekelétt nagy, tobbszerszamos for-
makra koncentralunk, legalabb évi egymillid
alkatrészes kapacitassal.” Gyakran rengeteg
mUanyag termék kerul ki a 32-, 48- vagy akar
b4-szeres ontéformakbdl. ,Ezért széllitunk
ipardgak nagyon széles skaldjanak.” Ez az
tzleti fejlédés lehetdvé teszi, hogy Wolfgang

i

A vezérlorendszer mély
iIsmerete nelkil is lehetseges a
folyamatok optimalizalasa
egyszerl ablakokon keresztil.

és Gunnar Hack optimista legyen a jovére
nézve. A preciziés gépkezel6k hazon belili
képzése biztositja a munkavaéllaldk folyama-
tos novekedését, és hosszi tavon a termelési
kapacitasok bdvitését is tervezik.

DMG MORI megmunkald

kdzpontok preciz és megbizhato

5 tengelyes megmunkalashoz

Wolfgang Hack kifejti: Az 6sszes megren-
delésiinket Ugyfélcentrikusan kezeljik” .Ez
azt jelenti, hogy a gyors szallitast tokéletes
gyartasi minéséggel 6tvozzik.” Ennek alapja
a tapasztalt és hozzdérté szakembergarda,

akik innovativ technolégiakat és jél atgondolt

folyamatokat hasznalnak. A Hack-nél a folya-
mat a fejlesztéssel kezdddik, beleértve a CAD
tervezést és a CAM programozast. A gyartas
soran szakérték intézik az Osszes szoka-
sos megmunkalasi folyamatot, a marastdl,
a paldst- és profilkdszoriiléstél az erodald
és huzalszikra vagésig. Az alkatrészek el6-
irt minésége mellett a termelékenység és a
gépek rendelkezésre alldsa is donté fontos-
sagu, hogy rugalmasan tudjuk feldolgozni a
megrendeléseket.

R T,
s R

Két RS 12 tizenkét-palettas forgo tarhellyel felszerelve
a két DMC 80 U duoBLOCK megallas nélkil dolgozik.

VEVOI TORTENET - HACK FORMENBAU GMBH

EXKLUZiV TECHNOLOGIAI CIKLUS
ESZTERGA-MARO/MARAS /MARG-ESZTERGA

ATC 2.0 - ALKALMAZAS
BEALLITO CIKLUS

+ Az el6tolas folyamatorientalt allitasa
az asztal rakodasanak megfelelden
+ A megmunkalasi id6 minimalizalasa,
az alkatrészminGség maximalizaldsa mellett
+ A gép dinamikéjanak felhasznalébarat
beallitdésa, DMG MORI know-how
segitségével

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE fﬂ




VEVOI TORTENET - HACK FORMENBAU GMBH

RPS 12
FORGOTAR
MEGMUNKALASHOZ
ES FELUGYELET
NELKULI
GYARTASHOZ

A HACK Formenbau a maras teriletén
is magasra értékeli a DMG MORI meg-
munkald kozpontok megbizhatésagat. .Ez
volt az egyik oka annak, hogy a két régi
DMC 80 U duoBLOCK gépet kicseréltik a
jelenlegi generdcid két Uj utédmodelljére.”
A szoritokésziulékek, szerszamok és az NC
programok ugyanugy hasznalhatdk, ezen
felil a fejlettebb dinamika és a jelentsen
magasabb teljesitményértékek a legkorsze-
ribb 5 tengelyes marégépek elényei.

Mivel a munkadarabokat mindkét DMC 80 U
duoBLOCK gépen csak elémarni kell a
tovabbi feldolgozasi lépésekhez, a duoBLOCK
nagy pontossdga még csak donté kritérium
sem volt. Wolfgang Hack emlékei szerint: , A
termelékenység volt a legfontosabb”. Emiatt
mindkét gépet 12 palettds RS 12 forgd téro-
l6egységekkel szerelték fel. .igy parhuzamos
Uzemmadd mellett éjjel-nappal izemelhetnek -
akar két mlszakban is, gépkezeld nélkil.”
A két megmunkdlé kiézpont kapacitdsat
tovabb novelte, hogy a Hack Formenbau koz-
vetlentl a gépek melletti helyiségbe szervezte
a CAM programozést, hogy a programozék
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A DMG MORI DMC 80 U duoBLOCK gépein a
HACK Formenbau alkatrészeket mar, amelyek edzés

utdn tovabbi feldolgozésra keriilnek sikkoszorikan,
és tombds és huzalos szikraforgacsolé gépeken.

és a gépkezelbk egylttmikddjenek a prog-
ramok optimalizaldsa érdekében. Ezzel
kapcsolatban meg kell emliteni a gépek
meghizhatésagat is: . Tervezés nélkili lealla-
sok esetén a DMG MORI szerviz gyors tamo-
gatdst nyujt.”

A nagy megmunkalasi kapacitds tokélete-
sen illeszkedik a Hack Formenbau altalanos
munkafolyamatdba. Az o6nt6formak elle-
nérzését sajat froccsontd gépeken végzik,
akar 400 tonna erdvel. A véllalat egy mésik
kilonlegessége a mlszaki kézpont, ahol az
Ugyfelek sajat gépeiket telepithetik, hogy
Uj szerszammintdkat készitsenek. Ezu-
tdn barmilyen munka elvégezhet6 a Hack
Formenbau helyszinén. Ekkor az tgyfél tel-
jes gyartérendszerének a telepitése is lehet-
séges, automatizéldssal egyitt. Ez csok-
kenti a logisztikai koltségeket, mivel ezek a
munkdk elvégezhetéek a Hack helyszinén
a kiszallitds eldtt. ,Ezzel garantaljuk, hogy
az eszkozok sorozatgyartasra készek,
amint elhagyjak céglinket” - hangsulyozza
Gunnar Hack.

«

A pontossag mellett
leginkabb a DMG MORI
5 tengelyes megmun-
kalo kozpontjainak
megbizhatosagat
értekeljuk, illetve azt,
hogy a forgotarnak
készdnhetben szinte
egesz nap

képes lzemelni.

Gunnar Hack
Ugyvezeté igazgatd
HACK Formenbau GmbH

A CAM programozast a gépek melletti helységben intézik, lehet6vé
téve a programozok és a gépkezeldk szoros egyittmikodését.

HACK FORMENBAU
TENYADATOK

+ 1956-ban alapitottadk Kirchheim
unter Teck-ben

+ Komplex, precizids ontéformak
fejlesztése és gyartdsa mlanyag
fréccsontéshez

+ Teljesen felszerelt gyartéberen-
dezések és

+ Hazon belili froccsontd gépek az
ontéformak tesztelésére

HACK

FAIALITAT |5 RESTUE SOEM

HACK Formenbau GmbH
Wielandstrafle 11
73230 Kirchheim unter Teck

Németorszag -

www.hack-formenbau.de

OMC 90 U duoBLOCK

VILAG- |
RREMIER P
2019

ﬁ eacy 80

DMC 90 U duoBLOCK

5 TENGELYES
TELJESITMENY CSOMAG

FOKUSZBAN
+ Szallitdsi id6 <5 hénap
+ Kivalé min6ség a legjobb aron

+ speedMASTER 20.000 fordulat/perces
f6orsé 36 hdnapos garancidval

+ Integrélt digitalizacié az i4.0 szenzorcsomaggal, alapkivitelben

+ CELOS SIEMENS-szel vagy HEIDENHAIN-nel

+ Nagyméretld HSK-A 100 szerszamtartd, 404 Nm-rel

1 | .
speedMASTER féorsé 20.000 fordulat/perc sebességgel és
130Nm | 35kW (40 % DC) teljesitménnyel.

Tobb informacio a

DMC 90 U duoBLOCK-rdl

a kovetkez6 cimen: %
dmc-90-u-db.dmgmori.com
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VEVOI TORTENET - SCHAEFFLER TECHNOLOGIES AG & C0. KG

Schaeffler DuraSense: Linearis
tengely, amely érzékelni tudja a
sajat kopdsi szintjét

A Schaefflernél ezek nem csupan fogalmak,
hanem konkrét fejlesztési projektek: a jovo
szerszamgépe megvizsgalja majd a meg-
munkalasi folyamat soran keletkez6 orsé-
terheléseket és megjosolja a f6 tengelyek
kopasat. Az intelligens gorgoscsapagy-fel-
ligyeleti megoldasok a gép kihasznalhaté-
saganak és termelékenységének novelését
szolgaljak majd.

Orsocsapagyak adatszolgaltatoként

Az orsdcsapagyak kovetkez§ generdcidja
érzékel6kkel fog majd rendelkezni, és - a
Schaeffler fejlesztGi szerint - képesek lesz-
nek jellemz6 adatokat szolgaltatni a csapagy-
és orsoterhelésrl. A prototipusok mar a
tesztelési fazisban vannak a DMG MORI-nal

KOPASALLO
MASTER
ORSOK A

VACRODUR-RAL

és a Schaefflernél. Az integralt feldolgo-
z6egységgel elldtott elils6 orsdcsapagyon
lévé érzékeldgylrl kilondsen pontosan,
Tum-nél kisebb felbontdssal meghatarozza
az orso térbeli elmozduldsédt és az orsé
d6lését. Ha a megadott hatarértékeket tul-
lépik, riasztds torténik. A rendszert ttkdzés
esetén az orsok tulterhelés elleni védelmére
hasznaljak. Az innovativ rendszer a Schaeffler
SpindleSense névre hallgat, és a tesztfazis
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sikeres befejezése utdn a DMG MORI gépek-
ben is felkinalt opcié lesz majd.

A SpindleSense kovetkez6 fejlesztési fazisa-
ban az elmozduldsmérést és a csapagymo-
dellt az orsdcsapagy-kihasznalds digitalis
formaban torténd tdmogatasara fogjdk majd
felhasznalni. Ezaltal a gépkezeld képes lesz
majd felismerni és minimalizalni a tulterhe-
lési helyzetek hatasat, és ezzel egyidejlleg
teljes mértékben kihaszndlni a gép terhel-
hetdségét. Ez lehetévé teszi majd, hogy az
orséban rejl6 dsszes tartalék produktivitdssa
és bevétellé alakulhasson.

Vacrodurbol késziilt féorsé csapagy:
MASTER féorsdok 36 honap
kellékszavatossaggal

A DMG MORII 36 hénap kellékszavatossa-
got ajanl az 6sszes eszterga- és mardgépbe
beépiilé MASTER orsé csaladra a Schaeffler
VCM fGorsd csapagyak felhasznéldsa végett-
tzemdra korlat nélkul.

Linearis tengelyek, amelyek képesek
felismerni sajat kopasszintjiiket

Az INA gorg6s egysini vezetérendszereivel
a Schaeffler a DMG MORI 5 tengelyes mard-
gépek linedris tengelyeinek legjelentésebb
beszallitéja. Ezek nagy teherbirdsuak, rend-
kivil pontosak és tartédsak. Azonban a nem
megfeleld kenés és szennyezGdés miatt a
linedris vezetérendszerek varatlanul meg-
hibdsodhatnak. Az intelligens megoldas a
kocsik kenési szintjének figyelemmel kisé-
rése és kiértékelése. A rendszer neve Scha-
effler DuraSense, és lehet6vé teszi példaul

Schaeffler SpindleSense:
Adatszolgaltaté a motororso talter-
helés elleni védelméhez

ORGOSCSAPAGYAK
VEZETORENDSZEREK:

INTELLIGENS KULCSKOMPONENSEK
A GEP NAGYOBB FOKU KIHASZNALASAHOZ

a kérés alapu automatizalt Ujrakenést, a
kézi Ujrakenés megbizhatd felligyeletét és a
kendanyag-ellatast befolyasold dsszes hiba
észlelését - a szivargd vezetékektél kezdve
a linedris vezetbrendszer hibds burkolataig.
A DuraSense a rovidebb Ujrakenési id6kozok
segitségével a megfeleld idében kozli a line-
aris vezetérendszer élettartamanak kozelgd
végét. Altaldnossagban elmondhatd, hogy
az intelligens gorg8scsapagy-feliigyeleti
megolddsokkal a gorgéscsapagyak nagyobb
termelékenységet, kihasznalhatdsagot és
pontossagot tesznek majd lehet6vé a szer-
szamgépek szamara. «

A Schaeffler is a DMG MORI
duoBLOCK széria mar bizo-
nyitott FD (maré-eszterga)
technoldgiajat hasznalja.

SCHAEFFLER TENYADATOK

+ Alapitva 1946-ban

+ Vildgszerte t6bb mint 90.000
alkalmazott

+ Tobb mint 50 orszégban
mintegy 170 telephely

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-Strafie 30

97421 Schweinfurt, Németorszag -

www.schaeffler.com

VCM verzio

Maximum
teljesitménysiirliséggel

M-sorozat: Nagysebességl

orsocsapagyak

Az X-life nagysebességli orsdcsapagyak harom verzidja érhet6 el: a leg-
nagyobb sebességért, a lehetd legnagyobb megmunkalasi ergért, és a
kiemelked§ precizitasért.

VCM verzio: A legjobb teljesitmény és a kiemelkedd miikodési megbiz-
hatésag érdekében VACRODUR anyagbél késziilt.

www.schaeffler.hu

FALG

M verzio
Koltséghatékony
és megbizhato

Ao

HCM verzio

A kiemelkedd teljesitményért

OO X-szerhosszabb élettartam
@ X-szer nagyobb teherbird képesség

3’0 X-szer hatékonyabb helykihasznalas

SCHAEFFLER



DMU 200 GANTRY

DMU 200 GANTRY
MUNKADARABOK

VEVOI TORTENET - FRITZMEIER TECHNOLOGIE

DMU 200 GANTRY -
SIKER A KEZDETEKTOL

Az EMO 2017-es vildgpremierje 6ta, a DMG MORI mar tobb, mint 21 darab

R U GA L M AS K E Z E L ES E E il DMU 200 Gantry gépet telepitett. A Fritzmeier Technologie GmbH cég
e = g R volt az els6 Ugyfél, aki izembe helyezte a DMU 200 Gantry-t. A Fritzmeier
- ' . N " el 4 Technologie GmbH nagy pontossdgu alkatrészeket fejleszt és gyart az
AKAR 2 000x1 350|IIII|-Ig 4 ; 2y A autdipar szamara
[ ] [ ] e k .

FOKUSZBAN

+ Nagy méretii munkadarabok kezelése, legfeljebb
2.000x1.350 mm (automatikus ajtényitas)
és max. 210 kg (megfogdval egyitt), <15m? tovabbi
helyigény mellett

+ A holtidd jelentds csokkenése:

termelékenység akar 95 %-kal néhet

+ Egyedi munkadarab elrendezés:
Az optimalis forgacskezelés a munkadarab
munkaterileten valé dontésével

+ Testreszabott megoldasok
szinte minden ipari dgazathoz,
pl.: RepilGipar, Autdipar,
Szerszdm- és formagyartas...

REPULOGEPIPAR GEPIPAR

BELSO ALKATRESZ HUTOLEMEZ

Dimenzi6: 1.750 x 200 x 300 mm Dimenzi6: 1.300x 700 x 40 mm
Anyag: Aluminium Anyag: Aluminium
Ciklusid6: 18 perc Ciklusid6: 31 perc

6(/] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Mivel Fritzmeier részt vett a DMU 200 Gantry fejlesztésében is, a gépet
kozvetlenll a gyartasi igényeihez igazithattak. Ezen felul a Fritzmeier-rel
folytatott kivalé egylittmikodés lehet6vé tette Uj, hasznos kiegészit6k és
tovabbi javitasok fejlesztését is.

Dinamikus Gantry gép 0,5 G-vel

A DMU 200 Gantry-t 2018 juniusi Uizembe
helyezése dta elsdsorban prizmatikus aluminium
alkatrészeket gyartunk az autdipar szamara.
Konnyeden meg tudtunk felelni a pontossagi és
a feliiletmindségi kovetelményeknek.

A magas, 93 % feletti rendelkezésre allas miatt
a DMU 200 Gantry megvasarlasa nagyon

j6 ddntésnek bizonyult. Ezen felil annyira
elégedettek vagyunk a DMG MORI
portalkoncepcidjaval, hogy megrendeltik

a nagyobb DMU 340 Gantry-t is, amelyet 2019
végére telepitenek.

Robert Huber
Ugyvezeté igazgato
der Fritzmeier Technologie GmbH

DMU 200 Gantry WH 210-zel

AUTOIPAR E-MOBILITAS AUTOIPAR
AKKUMULATOR DOBOZ SZERKEZETI ELEM

Dimenzi6:1.(i59x900x110 mm Dimenzi6: 1.400x600x 90 mm ™Al = Tl informdeid @
Anyag: Aluminium Anyag: CRP a2 FL - DMU 200 Gantry-rél itt:
Ciklusid6: 15 perc Ciklusid6: 4 perc r

dmu-200-gantry.dmgmori.com

Szerszam- és formagyartas 5-tengelyes szimultan
megmunkalas aluminium ontébetéten
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VEVOI TORTENET - OMCO

180 DMG MORI gépet hasznalva - koztiik tiz HSC 55 linear nagysebességi vagashoz és ot LASERTEC 45-6t

feliletalakitdsra - az OMCO precizids tivegformakat gyart.

HSC ES LEZERES
FORMAZAS RESZLETES
UVEGFORMAKHOZ

1964-es alapitasa ota, ahogy felfutott az
livegtartalyok ipari gyartasa, az OMCO az
livegpalackok gyartasara szolgalé ontdfor-
mak vezet6 szallitéjava lépett eld. A tarsa-
sag a belga BMT csoport leanyvallalata. A
gyors novekedés éveit kdvetéen mostanra
1.800 alkalmazottat foglalkoztat Belgium-
ban, Horvatorszagban, Romaniaban, Angli-
aban, Torokorszagban és Szlovéniaban. Az
OMCO kozel 180 DMG MORI szerszamgép-
pel biztositja a preciz megmunkalast és a
marast. 2012 6ta 6sszesen tiz HSC 55 linear
és ot LASERTEC 45 Shape-et alkalmaznak
Horvatorszagban, Romaniaban és Térokor-
szagban. Az OMCO kivalo feliiletminGséget
ér el nagysebességli vagassal, ami jelen-
tosen csokkenti a kézi utomunka sziikségét.

A formatervezését6l a késztermékig

.Az Uvegpalackok gyartdsara szolgald 6nté-
formakkal egy novekvé piacon vagyunk” -
allitja Darko Ranogajec, az OMCO csoport
vezérigazgatéja, a gazdasagi helyzet érté-
kelésekor. A fogyaszték és az italgyartok
fenntarthaté alternativaként tekintenek az
Uvegre a mianyag palackokkal szemben.
Bar az lveg gyartasa tobb energiat igényel,
a palackok tobbszor is felhasznédlhatdak, és
az Ujrahasznositas is megoldhatd.
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.A mlanyag palackok soha nem tlinnek el a

piacrol, de az lveg piaci részesedése nove-
kedni fog.” A palack kialakitdsa sok Uj piacon
nagy szerepet jatszik.

Az OMCO éltal gyartott Gvegformak tébb, mint
70%-4t az ital- és élelmiszeripar szamara
gyartjdk, de a kozmetikumok és az orvos-
tudomany terlletén is vannak Ugyfeleik. A
valaszték az S5ml-es Uvegek ontéformaitdl
a nagyméretl 15 literes tartalyokig terjed.
Az OMCO teljeskord szolgaltatast biztosit
tgyfelei szdmara. Darko Ranogajec a szolgal-

MAGAS DINAMIKA
2G-VEL ES
AKAR 80 m/perces
GYORSJARATTAL

tatasi portféliérél elmondta: ,Tanacsot adunk
a palackok tervezésének miszaki megvald-
sithatésagdhoz, az 6ntéformak tervezéséhez
és gyartadsadhoz - az ontéstél a megmunkala-
son at a finiselésig.” Az 6ntéformak tobbsége

ontottvasbdl készil, de néhanyuk tartds,
nehezen megmunkalhaté aluminium-bronz
otvozetekbdl készil.

A rendkiviil dinamikus és nagy pontossagu
HSC megmunkalasnak készonhet6en

az OMCO rendkiviil sokféle géppel képes
gyartési folyamatok hatékony megvaldsi-
tdsara. Tobbek kozott a DMG MORI NRX
sorozatl esztergagépeivel, mard-esz-
tergaléd kozpontokkal és a lézergravi-
rozdshoz haszndlt LASERTEC Shape
gépekkel. A géppark magaban foglalja a
nagy sebességl forgacsoldshoz hasznalt
HSC 55 linear is. ,A HSC 55 linear segit-
ségével tovabb optimalizdljuk a folya-
matainkat a megmunkalasi sebesség
és a pontossag terén” - magyarazza
Darko Ranogajec. A linedris hajtds akar
2G-s dinamikus gyorsulast és legfeljebb
90 m/perc gyorsjaratot tesz lehet6vé. A
40.000 fordulat/perces HSC orsé a lehetd
legjobb fellletmin8séget biztositja.

A HSC 55 linear komplex formakat is precizen
és hatékonyan gyart.

Minimalis polirozas a HSC 55 linear
kdszonhetden

LA HSC megmunkalas olyan j6 feliletmingsé-
get biztosit, hogy alig van sziikség utdlagos
polirozdsra.” - magyarazza Darko Ranogajec
a HSC technoldgia kapcsan. A HSC 55 linear
megmunkalasi ideje és a polirozashoz sziik-
séges id6 ardnya optimalis. Az 5 tengelyes
HSC 55 linear erésségeit az OMCO a komple-
xitds terén is ki tudta haszndlni. , A palackok
kialakitdsa egyre kifinomultabbd valik” - fejti
ki Darko Ranogajec. Ehhez sokoldali gép
sziikséges amely pontosan képes profilozni
a forma legfinomabb részleteit is.

-

More productivity for production

with machine tools

CNC Shopfloor Management Software

-b [ W T T I W —
Job preparation Production Machine I Machining

and execution
flexibility

efficiency and ' availability

LASERTEC Shape a korlatlan
formatervezési szabadsagért

A novekvé komplexitds miatt is valasztotta
az OMCO a DMG MORI LASERTEC Shape
sorozatat- 6t LASERTEC 45 Shape gépet - a
formak felileti kialakitdsdhoz. A reprodukal-
hatd, jél definidlt struktirdkat lézeres anya-
geltavolitdssal hozzédk létre — gazdasagosan,
gyorsan és lényegesen kevesebb kornyezeti
hatdssal, mint maratas esetén. ,A LASER-
TEC Shape technoldgia altal biztositott ter-
vezési szabadsag rengeteg lehetdséget kinal
szamunkra az Uvegformak tervezésénél” -
mondja Darko Ranogajec.

-
2

= process
1 improvement

siemens.com/machinetools-digitalization

_—

VEVOI TORTENET - OMCO

A nagy sebességl
maras idealis modon
6tvézi a preciziot a
sebességgel.

Darko Ranogajec
Az OMCO Csoport vezérigazgatdja

OMCO TENYADATOK

+ 1964-ben alapitottak
Belgiumban

+ 1.800 alkalmazott Belgiumban,
Horvatorszagban, Romanidban,
Anglidban, Torokorszagban és
Szlovénidban

+ Uvegformaék gyartdsa az
élelmiszer- és italipar, valamint
a kozmetikai és az orvosi
dgazat szdmara

{1
OMCO

OMCO International
Venecolaan 10

9880 Aalter, Belgium I I
www.omcomould.com

SIEMENS
Ihg«&hun‘y-{or(n{t
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OMAP - MIKRON TOOL SA

UJ DMQP
PARTNER

BELSO HUTESES

NAGYTELJESITMENYU
MIKRO-MEGMUNKALASHOZ

DMP 70

GYOGYASZATI
CSOMAG

FOKUSZBAN

+ Munkadarabok 400 kg-ig,
<4,3m’* alapteriileten,
X, Y, Z=700x420%x380mm

+ Rozsdamentes acél burkolatok
a munkaterileten

+ inlineMASTER-f6orso fordulatszam:
24.000ford/perc, nyomaték: 20 Nm

+ Donthetd forgdasztal 5 tengelyes
folyamatos megmunkalashoz
100kg-ig, DMG MORI technoldgiai
ciklus 3D quickSET és ATC -
alkalmazas hangolasi ciklus

+ toolSTAR szerszamtér 25 zsebbel

+ Forgéacs kihordd és helytakarékos
40bar-os belsé hiitékozeg-rendszer

+ Szerszammeérés és bemérd

+ Olajos megmunkalé csomag benne
tlizolto rendszer

7[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Titdn csontlemez

.Crazy” belsg hiitécsatornas

A DMG MORI uj partnerére talalt a
DMG MORI Mingsitett Termék programja-
hoz a svajci Mikron Tool szerszdmgyarto
cégben. A Mikron Tool termékei meg-
kaptdk a DMG MORI prémium kiegészito
alkatrészek szamara fenntartott mingségi
pecsétet. A DMQP portféliot kibovitették,
igy magaban foglalja a nagy pontossagu
szerszamokat a nehezen megmunkalhaté
anyagok, példaul rozsdamentes és hoallo
otvozetek, titdnotvozetek vagy kobaltkrom
mikromegmunkalasahoz. A 0,2-8mm
atmérdjli Mikron szerszamok f6 célipa-
rai kozé tartozik az orvostechnoldgia, az
oragyartas, valamint az autdipar és a
repilégépipar.

A Mikron Tool mar kortlbelil hdrom éve
szorosan egylttm{kodik a Seebach-i
DMG MORI Orvosi Kivalésagi Kozponttal.
Az 0j technoldgidknak és tapasztalatoknak
koszonhetben jelentdsen megnétt a terme-
ékenység az Ugyfélprojektekben. A latoga-
tok, akik ott voltak 2019. majus 14 -15-én,
Seebachban, a DMG MORI Orvosi Napjain,

DM(QP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

szerszamok 0,2-t6l 8 mm atmérdig.

tobbek kozott titdn csontlemez megmun-
kaldsat is lathattak a DMP 70-en. A Mikron
Tool .Crazy” szerszédmai rendre meghalad-
tdk a referenciaértékeket megbizhatdsag,
megmunkaldsi id6 és élettartam terén.

20,32mm - bels6 hiitécsatornakkal a
hosszabb élettartam érdekében

A .Crazy” szerszamok sajatossdga, hogy
bels@ hiitéssel rendelkeznek, a szaron at, de
egyes esetekben akdr a szerszdm cslcsaig
is. A kiilsé hitéssel ellentétben a vagoél
folyamatos hitését érjik el h&mérsékleti
sokk nélkil, ami hosszabb élettartamot ered-
ményez” - magyarazza Dr. Alberto Gotti, a
Mikron Tool kutatasi és fejlesztési vezetdje.
Ezenkiviil a forgdcs ledblitése a munkada-
rabrél lényegesen hatékonyabb és csdkkenti
a tlizveszélyt, kilondsen titdn megmunkala-
sakor. Ez a belsd h(tés 0,2mm atmératol

érhet6 el.

T

ROGZITGCSAVAR 6-OLDALAS
KESZREMUNKALASA

Méretek: p4x20mm
Anyag: Titan
SPRINT 201 8: 110 msp.

A DMG MORI Orvosi Kivalésagi Kozpont
szakértdi integralt technolégiai megolddsok
kifejlesztésén és megvaldsitdsan dolgoznak
az Ugyfelekkel egyitt. Hatékony automati-
zaldsi megoldasokat kutatnak a maximalis
mindség és autonémia érdekében, valamint
a folyamatok digitalizalt eljarasokkal torténd
biztositdsahoz. A DMG MORI Minésitett Ter-
mék Program relevans periféridit és tartozé-
kait célzott mddon hasznaljdk. A SIEMENS
NX CAM programozasi rendszerét, a Schunk
eszkdzeit, a Blrener Maschinenfabrik nagy-
nyomasu h(téfolyadék-rendszerét és a Mik-
ron Tool nagy pontossagu szerszamait mind
alkalmaztdk az Orvosi Napokon bemutatott
titdn csontlemez megmunkaldsakor.

Mikron Tool Technolégiai Kézpont

DMG MORI szakértelemmel

A DMG MORI-val folytatott technoldgia csere
eredményeként a Mikron Tool DMG MORI
szerszamgépekre valtott az Agno-i techno-
l6giai kbzpontjdban. A gépparkban szerepel
egy SPRINT 20 | 8, egy DMU 60 eVo és az Uj
DMP70. ,A Mikron Tool technoldgiai kdzpont-
jaban folytatott szoros egytttmikddésiinknek
kdszonhetéen most mar abban a helyzetben
vagyunk, hogy kozés know-how-t hasznal-
junk tgyfél-orientalt tdmogatds nyudjtdsahoz,
kilonosen Svajc és Olaszorszag teriletén.”
- magyardzza Marcus Kriger, a DMG MORI
orvosi Ugyfélmenedzsere. Biztatd hirnek latja,
hogy a Mikron Tool megkapta a DMG MORI
Mindgsitett Termék dijat, és igy a precizids
mikromegmunkalds minden DMG MORI tgy-
fél szdmara elérhetd, szerte a vilagon.

Horst Lindner
Orvosi Kivaldsagi Kozpont vezetdje
horst.lindner@dmgmori.com

OMOP - MIKRON TOOL SA

MIKRON TOOL SA
TENYADATOK

+ 1998-ban alapitottdk,
.spin-off” projektként a
Mikron SA Agno belsé
vagoszerszam-osztalyabol

+ A .CrazyDrill”, amelyet 1999-ben
mutattak be a vildg leggyorsabb
furéjaként, ..CrazyDrill Cool”
néven is elérhetd, belsé hiitéssel

+ 2013-ban a Mikron Tool mérfold-
kovet allit a marastechnolégi-
aban a ,CrazyMill Cool” meg-
jelenésével: az olyan nehezen
megmunkalhaté anyagok, mint
a titdn vagy a CoCr, akar 20-szor
gyorsabban megmunkéalhatdak

Mikron Tool SA Agno
Via Campagna 1

6982 Agno, Switzerland [:
www.mikrontool.com

AZUGYEELEKKORAI
BEVONASA A DMG MORI ORVOSI
KIVALOSAGI KOZPONTBAN

+ Fejlesztés és konzultacio ligyfeleinkkel és
vevoinkkel: z6ldmez3ds konzultacid,
folyamatfejlesztés, konzultacié szabalyozasi
kérdésekben, stb.

+ Teljes kor( szolgaltato - gép, automatizalas
és technologia egyetlen forrasbol:
- Esztergalas, maras és olyan fejlett
technoldgiak, mint az ULTRASONIC
vagy az additiv gyartas
- Automatizalas, beleértve a Digitalis
ikerta ,Zold Gomb” folyamatban

+ Integralt folyamatlanc - az ISTOS-tal
torténd gyartastervezéstél a CAD/CAM
programozasig az NC CAM segitségével és
tovabb, egészen a gyartésig

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 7}




VEVOI TORTENET - MOLL ENGINFERING GMBH

KOMPLEX SEBESZET!

ESZKOZOK MIKRON-SZINTU

GYARTASA

14 DMU eVo GEPEN

A szénb6l és rozsdamentes acélbdl késziilt
ortopédiai miiszerek gyartdsa mar tobb
mint 20 éve f6 tevékenysége a liibeck-i Moll
Engineering GmbH-nek. A Wenglon GmbH
a lengyelorszagi Stettin kozelében Léve
Dobaban 1998 dta gyart megrendeléseket
a Stryker-hez hasonlé ipari odriasoknak.
2019 elején a nufringen-i Ensinger GmbH
- amely sok éven at szallitott a Moll-nak
CFRP-anyagokat - mindkét céget atvette,
beleértve mind a 80 alkalmazottat, ezal-
tal lehetové téve az Uj befektetéseket és
a tovabbi novekedést. A kozelmdultban
két DMU 60 eVo linear gépet telepitettek
a Wenglonba, igy a DMG MORI-tol szar-
mazd modellek szama 16-ra nétt, beleértve
14 gépet a DMU eVo sorozatbol.

Az orvostechnikai gyarték nagymértékid
terjeszkedése oOridsi novekedéshez veze-
tett szdmunkra, mint az iparagat kiszolgalé
szerz6déses gyartdk szamara” - mosolyog

GYARTAS MIKRON
TARTOMANYBAN

Stefan Moll, a Moll Engineering és a Weng-
lon Ugyvezetd igazgatdja. .A versenyképes-
ség meglrzése érdekében folyamatosan
optimalizalnunk kell folyamatainkat. Ez azt
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jelenti, hogy be kell fektetnlink a gyartastech-
nolégidba és az alkalmazottaink képzésébe.”
Szerencsésen zajott a mlanyagipari véllalat
altali atvétel és win-win szituaciét eredmé-
nyezett minden félnek: ,Az Ensinger gyartasi
kompetencidval névelte a hozzdadott értéket.
Tobbet tudunk befektetni, igy nagyobb vevé-
kort tudunk ellatni.”

Szénbdl késziilt

rontgen-transzparens miszerek

A Moll Engineering termékcsaladd kilono-
sen komplex szén- és rozsdamentes acélbdl
késziilt sebészeti mlszereket is tartalmaz. A
CFRP alkalmazédsanak oka a merevség és a
kis tomeg, de még ennél is fontosabb, hogy
rontgenatlatszo. ,Ezek a tulajdonségok tették
ezeket az eszkozoket az orvostechnikai ipar
bestsellereivé” - mondja Stefan Moll.

DMU eVo linear - 5 tengelyes folyamatos

megmunkalashoz mikron tartomanyban

Az alkatrészek tlirése gyakran mikronon
beldlvan, mig az egzotikus anyagok jelentés
kovetelményeket tdmasztanak a gépekkel és
szerszamokkal szemben. Ehhez hozzdadd-
dik az alkatrészek 0sszetettsége is. ,Képzett
szakemberekre van szlkség a termelési
folyamatok hatékony és min8ségorientalt
kezeléséhez a modern szerszamgépeken”
- mondja Stefan Moll. 2.000 éta féként az
5 tengelyes DMU eVo sorozatl gépeket alkal-
maztdk. A -5 ° és + 110° B tengely( forgé-
asztal lehetévé teszi a hatékony 5 tengelyes

A DMG MORI

Orvosi Kivalosagi
Kozpontnak készon-
hetoen 30 %-kal
csOkkentettik a
gyartasi idénket.

Stefan Moll
Ugyvezeté igazgaté
Moll Engineering és Wenglon

Széntartalmuknak kdszonhet6en az
ortopédiai eszkozok rontgen-transzparensek.

1. A 2019-ben telepitett DMU 60 eVo linear csupan egyike a Wenglonban taldlhaté DMU eVo sorozat

14 gépének. 2. Wenglon az 5 tengelyes DMU eVo gépekkel olyan nehezebb anyagokat munkal meg,
mint a szén és a rozsdamentes acél. 3. + 4. Az orvostechnikai termékek tlirése gyakran mikronon
belilvan. 5. A Moll Engineering szorosan egyiittm{ikddott a Seebachi DMG MORI Orvosi Kivéalésagi
Kozponttal a nagy pontossagu alkatrészek optimalizaldsaban.

folyamatos megmunkaldst. A DMU eVo gépek
szintén stabilak és a legnagyobb pontossagot
garantaljak.

Linearis hajtasok és speedMASTER
féorsok 36 honapos garanciaval

.Alegljabb modelljeink mind DMU eVo linear

gépek” - mondja Stefan Moll, megemlitve a
linedris hajtasokkal elérhet6 fokozott pon-
tossdgot. A szilkséges marasi teljesitményt
az alapfelszereltséghez tartozé 20.000 fordu-
lat/perces speedMASTER f8orsd biztositja.
A Moll Engineering és a Wenglon annyira
elégedett a sorozattal, hogy 2019-ben két Uj
DMU 60 eVo linear gépet telepitettek Weng-
lonba, hogy megbirkézzanak a folyamatosan
ndvekvé kapacitdsi igényekkel.

Folyamatoptimalizalas a DMG MORI

Orvosi Kivalésagi Kézpontban

A Moll Engineering szoros kapcsolatot tart
fenn a Seebach-i DMGMORI Orvosi Kivalésagi
Kdézponttal is, ahogy azt Stefan Moll kifejti:

.Szadmos esetben egyittmkodtink, kilons-

sen a nagy pontossagu alkatrészek folyama-
toptimalizaldsa terén, és tdmogatdst kaptunk
a DMG MORI-tél az NX CAM programozasa-
ban. A DMG MORI szakérti 30 szazalékkal
csokkentették a gyartdsi id6t. A rovid ciklu-
sid6 miatt gyorsabban tudunk szallitani, és
ez erGsiti a versenyképességiinket.”

Versenyképesség a gépek maximalis
rendelkezésre allasa és a DMG MORI szol-
galtatasai miatt

Aversenyképesség kozvetlenil fligg a gép ren-
delkezésre 4llasatol. Hisziink a DMG MORI
rendkiviil megbizhaté szerszdmgépeiben” -
allitja Stefan Moll. Ugyanakkor ledllds esetén
el tudjuk érni a forgalmazét: ,A DMG MORI
Lengyelorszag olyan mértékben optimalizélta
szolgaltatdsait, hogy barmikor azonnal tud-
nak segiteni.”

Novekedés befektetések révén

Mind szakértelmének, mind az Ensinger atvé-
telnek készénhet6en a Moll Engineering és a
Wenglon szildrd alapot teremtett az orvosi
technoldgiai dgazat jovébeni novekedéséhez.
Stefan Moll optimista kilatdsokkal tekint a
jovébe: Az év végén Ujabb DMU 60 eVo linear
készlléket telepitlink, és hosszutavu terveink
vannak a gyartdterilet bévitésére.”

«

VEVO! TORTENET - MOLL ENGINEERING GMBH

MOLL ENGINEERING
TENYADATOK

+ Tobb, mint 20 éves tapasztalat a
szénbdl és rozsdamentes
acélbél késziilt ortopédiai
mszerek gyartasaban

+ A Wenglont onalld vallalatként
alapitottak Lengyelorszagban
1998-ban

+ 80 alkalmazott Liibeckben
és Dobaban

+ Strykerhez hasonld ipari
éridsok beszallitdja

MOLL.....

MOLL ENGINEERING GmbH
Seelandstr. 14-16

23569 Liibeck, Germany e

www.moll-engineering.de
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VEVOI TORTENET - AZUMA KINZOKU SANGYO €O, LTD.

ELSORE JOT

Uj OPTOMET szoftver
a paraméterek

optimalizaladsahoz

LASIMILG

LASERTEC 30 SLM 2" GENERACIO

GENERATIV GYAR-
TAS PORAGYON
300x300x300mm-en

FOKUSZBAN

+ Rendkiviil 6sszetett alkatrészek
funkcid integracidval

+ Bels6 hiitécsatornak

+ Sulycsokkentés a topoldgia
optimalizalasaval, racs és méhsejt
szerkezettel

+ Nagy pontossagu 3D-s komponensek
készitése a gydjtdpont dtmérd
dinamikus adaptacig¢javal, 70 um
és 200 um kozétt, valamint a
rétegvastagsaggal a 20-100pm
tartomanyban

+ rePLUG - Poregység az alapanyag
gyors cseréjéhez <2 dra
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LASERTEC 30 SLM 2" GENERACIO

KOMPLEX FORMAK NAGY-
PONTOSSAGU GYARTASA <6 pm
FELULETMINOSEGGEL

-

rePLUG
porkezel6 modul

Az Azuma Kinzoku Sangyo Co.Ltd.-t
1942-ben alapitottdk Omori-ban (Ota-ku,
Tokid). 1951-ben Numazuba koltozott, ahol
az ontdde mellett bevezették a lemez-for-
mazast. A cég szakteriilete kiterjed azon
gyartasi folyamatokra, amelyekben a defor-
macié mar a feldolgozas soran figyelembe
vehet6 vagy megeldzheto. Japanban egyike
azon kevés vallalatoknak, amelyek MMC
anyagokat dolgoznak fel (Metal Matrix
Composite) - és teszik ezt az 6sszes vonat-
kozé minGségi szabvanynak megfeleléen.
Az Azuma legujabb Uzleti teriilete az
additiv gyartas.

Kentaro Tanaka, a vallalat harmadik gene-
récids igazgatdja, 2014 éta foglalkozik fém
additiv gyartassal (AM), és rendkivil lelkes a
technoldgia irant. .,Az 6ntodei technoldgidval
kapcsolatos tapasztalatunknak koszonhe-
téen sokat tudunk az anyagokrél, formakrol
és geometriakrol. Termelésiink jovéje az
additiv gyartds lesz, mivel itt tudjuk legjobban
kihasznalni az erGsségeinket.

A DMG MORI lett a legjobb partner

az additiv gyartas terén

Kentaro Tanaka alaposan felmérte a gyartd-
kat, miel6tt beszerezte volna az els6 gépeit az

additiv gyartashoz. A projektet az AM osztaly
vezérigazgatdja, Shinya Okuma is tdmogatta,
aki AM szakért6ként csatlakozott a céghez.
2017-ig nagyon nehéz volt meggy6zni az
ugyfeleket az additiv gyartassal eléallitott
termékek minéségérdl és megrendeléseket
szerezni ezen a terlleten. Azonban egyre
tobb gépgyartd kezdett érdeklddni az additiv
gyartds irant, és a helyzet radikélisan meg-
valtozott. Kentaro Tanaka egyre tébb gene-
rativ termékkel taldlkozott. Mikdzben igye-
kezett tovabb bdviteni ezt az Uzleti teriletet,
figyelemmel kisérte a DMG MORI fejleszté-
seit. Erdekl8dését kiilénGsen a németorszagi
REALIZER GmbH keltette fel, ahol tébb mint

rePLUG
PORMODUL A
MEGBIZHATO
PORCSEREHEZ

20 éves tapasztalattal rendelkeztek az additiv
gyartasaban. ,Hallottuk, hogy a DMG MORI
Uj terméket fog eldallitani, amely egészen
egyedilalld funkcidkat kinal. Ez természete-
sen felkeltette a kivancsisdgunkat” - mondja
Kentaro Tanaka.

rePLUG - biztonsagosabb és gyorsabb
anyagcsere kevesebb, mint két éra alatt

Az Azuma Kinzoku Sangyo 2018-ban
Uzembe helyezte az els6 LASERTEC 30 SLM
2. generdciés gépet, amely az elsg ilyen
gép volt Japanban. A fémalkatrészek addi-
tiv gyartdsdhoz alkalmazott pordgyas tech-
noldgia lehetévé teszi a munkadarabok
sllyanak csokkentését a topoldgia opti-
malizéldsa, komplex formadk gyartdsa és

Komplex, pehelysulyu
geometridk a 2. generacids
LASERTEC 30 SLM-mel.

belsé csatorndk kialakitdsa révén. Ezek
a tulajdonsdagok nem valdsithatéak meg
mas  eljdrésokkal. ,Kilonosen vonzo-
nak taldltuk az anyagcseréhez hasznalt
rePLUG pormodulrendszert. Ennek a modul-
nak kdszdnhetéen a por zart tartalyban
marad, megakadalyozva a por belégzése altal
okozott egészségkdrokat. Nagyra értékelem
a .f6 a biztonsdg” mottdt, amely pontosan
tukrozi a sajat hozzaalldsomat is. A koltsé-
ges anyagok gazdasagos kezelése és magas
szintl hatékonysag jellemzik a LASERTEC
30 SLM 2. generaciés gépeit "- teszi hozza
Mr. Tanaka.

LASERTEC SLM: paratlan feliiletmindség
Ra <6 pm-rel
Shinya Okuma, aki rendszeresen dolgo-

zik a géppel, igy foglalja 0ssze tapaszta-
latait: ,Olyan hulldmvezet6t gyartottunk,
amelyet nem lehetett volna eldallitani
marassal vagy mas szubtraktiv eljarassal.
Meglepddve tapasztaltuk, hogya 2. generacids

gyartasban.

VEVOI TORTENET - AZUMA KINZOKU SANGYO CO. LTD.

Csak a DMG MORI
gepek biztositjak a
Ra <éum felileti
mindséget az additiv

Kentaro Tanaka
Elndk
Azuma Kinzoku Sangyo Co. Ltd.

LASERTEC 30 SLM meghaladta az el6irt
Ra=6pum feluleti minéséget, mig mas gyar-
tok gépei nem tudnak jobb eredményt elérni,
mint Ra=8pm. Tudomdsom szerint ez a
pontossdg csak a DMG MORI LASERTEC
gépein valdsithaté meg. Az intuitiv m(iko-
désével a CELOS vezérl6 és operacids
rendszer szintén hozzajarul az optimalis
hasznalhatdsaghoz.”

A DMG MORI tamogato tars

az additiv gyartasban

Az Azuma Kinzoku Sangyo rendszeresen kap
prototipus és alkatrész megrendeléseket az
autdiparbdol és a repllégépiparbol. Ken-
taro Tanaka magas elvdrasokat tdmaszt az
Uzleti fejlédésben is: ,Az AM divizid eladdsai
150 %-kal magasabbak, mint az el6z6 évben,
és Ugy tlnik, hogy ez csak a kezdet. Az addi-
tiv gyartas kiemelt szerepet kap a gépjar-
mdipar jov6jében. Ez biztositani fogja az AM
tovabbi térnyerését a kdvetkezd 5-10 évben.
Folyamatosan probadlunk tovabbi szaktu-
ddst szerezni, hogy a jovében tandcsaddként
mikoédhesslink az AM lzemek terén. Megy-
gy6zédésiink, hogy a DMG MORI meghbizhaté
partner lesz ebben a vallalkozasban.”

Balrél: Kentaro Tanaka Elnok, az AM osztaly
Ugyvezets igazgatdja, Shinya Okuma

és Hidehiko Sasaki gépkezelé a

2. generacios LASERTEC 30 SLM elétt.

AZUMA KINZOKU
SANGYO CO.,LTD.
TENYADATOK

+ 1942-ben alapitottak

+ Véltozatos gyartasi technoldgidk:
ontés, megmunkalas és lemez-
formazas. UJ: Belépés az additiv
gyartasba.

+ Széleskorl anyagismeret,
konzultdciéo munkadarab-gyar-
tasi folyamatok fejlesztésére,
az anyagminéség figyelembe
vételével, kilonféle ipardgban
mkodé Ugyfelek szamara.

=

Azuma Kinzoku Sangyo Co., Ltd.
Zentrale/Werk Numazu
1281-3, Ooka, Numazu-City,

Shizuoka, 410 - 0022, Japan .

www.azuma-Kks.co.jp
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DMQP PORKERINGETES ADDITIVE MANUFACTURING - LASERTEC 125 30 hybrid

VILAG-

L ASEFITEC *

PORKERIN- RREMER
o ORI QUL D PRODUSTS GETES:

HOZZAFERHETO,
FOLYAMATOS.

VILAGPREMIER
formnext
FRANKFURT

. 4 ré 2.000kg
Nincs megszabott P ADDITYV GYARTAS
partner, a perifériak TANUSITOTT LASERTEC 125 3D hybrid
és a pOr SzabadOn + UJ: Karbantartas, javitas, bevonatolas és Uj . 5 r
7 darab gyartdsa esetén egyarant felhaszndalhatd, — =
beszereZhetO' l 2430 mm atmérdig és 2.000 kg témegig
+ UJ: AM Asszistens - a feliigyelet nélkli,
meghbizhaté és atlathaté termelés érdekében e
Christoph Grosch b )
DMQP Vezetd
Beteiligungen GmbH .
christoph.grosch@dmgmori.com FOKUSZBAN
+ Kombinalt lézeres felraké hegesztés és maras
+ Autmatikus dtkapcsolés az additiv és a marési
ANYAGCSERE mveletek kozott, egyszer( beallitassal
< 2 O'ra + Teljesen hibrid CAD/CAM mUveletldnc T —
+ AM Asszist/eng adz?ptl'v gyértési Ifelulgl;yelet, JAVITAS - UJ GYARTAS
poradagolas figyelése, AM kiértékeld, S - - ; .
N X D Kovéacsszerszam - megtakaritas Lapat - 90 %-os tomegcsokkentés
AM feliigyelet a legjobb mindség és a szerszamoknal a mdveleti id6 a konny(szerkezetes konstrukcionak
folyamatbiztonsag érdekében 80 %-o0s csékkenésével és a tobb alapanyag egyiittes

felhasznédldsanak készonhetGen

LASERTEC ‘ e !
rePLUG-gal :
A poregység gyors alapanyag [El525E ~ Tovabbiinformaciok elérhetdek 3 -
X s Ca a LASERTEC 125 3D hybrid A (TA A - ARTA ’ A A
cserét és automatizalt - Kvetiesd link KARBANTARTAS JAVITAS POTALKATRESZ GYARTAS UJ GYARTAS
. P ., a kovetkezo linken:
porkezelest tesz lehetove = lasertec-3d.dmgmori.com 4 Forgacsoldszerszam - Nyomasos dntészerszam - Szelep - minimalis allasidé az Zart jardkerék:
Po R TARTO MANY HRC 63 keménységig a hagyomanyos technolé- alkatrészcsere idejének 90 %-os Az 0j konstrukcionak
hasznalhatd, hdkezelés gidhoz képest haromszoros csokkentésének koszonhetéen kdszonhetéen
; . nélkil élettartam a tobb alapanyag 10 %-kal nagyobb
1.2709 (szerszamacél) egyittes felhasznalasanak teljesitmény
1.4404 (rozsdamentes acél) készonhetden

HASZNALATRA ALS10Mg0,5 {aluminium) ﬁ
KESZ - CoCr ASTM F75 (kobalt-krom) . R o)
Az alapanyag és CoCr [Sta_lrbond CoS por 55, .- ‘P
technoldga biztositasa fogaszati) i

Inconel® 625

Inconel® 718

Ti6AI4V vagy 3.7165 (titan)

SIEMENS

Utilize the potential of

SZALLITAS ,
3 napon beldl
(az EU teljes teriletén)

Additive Manufacturing
t with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing

EGYSZERUEN,

. ONLINE RENDELHET0

TANUSITVANY / A DMG MORI Online Shop-ban
Minden sziikséges porvédelmi elérhet6 a teljes porvalaszték:
mindségbiztositasi szabvanynak shop.dmgmori.com
megfelel a LASERTEC
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OMG MORI ACADEMY

DMG MORI ACADEMY

A VILAG LEGNAGYOBB CNC AKADEMIA JA,
EVENTE 20.000 HALLGATO A KEPZESEKEN

% q Bl (o]

Pleszew
Seebach @
LeonbV?’reg”;u. Geretsried
s Stockerau Moszkva Ulyanovsk
Klaus

Chicago

/ Kairé Shanghai @

Bangalore ®

AKADEMIA TENYADATOK

Vildgszerte 16 helyszinen

>85 modern szerszamgép oktatasi célra

>150 szakképzett oktatd

>20.000 hallgaté a képzéseken évente

Moduldris képzési program > 200 kurzussal

A WorldSkills International globalis ipari partnere,
és a WorldSkills Kazan 2019 tdmogatdja

+ o+ o+ o+ o+ o+

Jan Méllenhoff

Ugyvezetd igazgaté

DMG MORI Academy
Jjan.moellenhoff@dmgmori.com

DMG MORI Academy GmbH
Gildemeisterstrafe 60

33689 Bielefeld, Németorszéag
www.academy.dmgmori.com

N
worldskills

CNC OKTATAS| LABOROK

DMG MoR)
CNC LAB PLATINUM

CNC LAB SILVER

+ DMG MORI programozas

és oktatdszoftver

DMG MORI oktatd konzolok
Didaktikai oktatdanyagok
Oktatoképzés

WorldSkills képzések

A legkorszer(bb ipari tantervek

+ o+ o+ o+ o+

OMG MORI ACADEMY

CNC LAB GOLD

CNC Lab silver, plusz:

+ CLX 350 V3

+ CMX 600V (3-tengely)
Haimer UNO 20140 Premium
CAD/CAM Oktaté terem
CAD/CAM Képzés

Haladd képzés ipari
alkatrészek gyartasahozn

+ o+ o+ o+

CNC LAB PLATINUM

CNC Lab Gold, plusz gépfrissités

a kovetkezbkre:

+ CTX alfa 500 (8sszetett
esztergalasi mveletek)

+ DMU 50 (5-tengely)

+ Haladd képzés a cslcskategdrids
alkatrészek gyartdsahoz

+ |par 4.0 képzés

WORLDSKILLS - ,
IFJU TEHETSEGEK TAMOGATASA
VILAGSZINTEN

2007 éta tdmogatja a WorldSkills versenyeket
2016 6ta a WorldSkills International globalis ipari partnere
Platina szint( partnere a 2019-es kazani

+ o+ o+

vildgbajnoksagnak, ahol 45 db csuicstechnoldgidju
szerszamgépen dolgozhatnak a versenyzdk

A WorldSkills Shanghai 2021 f6 tdmogatdja

A résztvevik tokéletes felkészitése képzéssel
DMG MORI gépeken

+ o+

Legutdbb a DMG MORI volt a szakmai vilagbajnoksag f6 tdmogatdja
Abu Dhabi-ban, 2017-ben.
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GUC

German University in Cairo
boe Lidly LUy dzaldl

GuCc-
KAIROI NEMET EGYETEM

+ Uj technoldgiai kozpont megnyitasa
a kairdi Német Egyetemen 2019. janudrban
+ Altaldnos ismeretek a gyartastechnika
és a képzés teriiletén
+ 15 telepitett DMG MORI gép
+ 3 oktatoterem programozashoz, CAD/CAM,
gépi oktatds (alap, haladd, szakértd) stb.

Dr. Khaled Abdel Ghaffar (Minister of Higher Education and Scientific Research,
Egypt) és Dr. Ashraf Mansour (GUC, Prime Founder & Chairman of Board
of Trustees).
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VEVOI TORTENET - MWF TECHNIK GMBH & C0. K6

GEP ES FINANSZIROZAS

EGY FORRASBOL

Pierre Lindner (balra) a DMG MORI Finance-tél és Christian Miiller dj projektekrél targyalnak:
A DMG MORI Finance iigyfél-orientalt pénzigyi modellekkel és megbizhaté egyiittm(ikodéssel jellemezhetd.

A Westerwaldban talalhaté Siershahn MWF
Technik GmbH & Co. KG megbizhato és hoz-
zaért6 partnerként jelent meg 2005-ben a
mianyag- és fémtechnoldgia teriiletén.
Tobb mint 30 szakember fejleszt és gyart
Osszetett munkadarabokat és szerelvénye-
ket a vegyipar, laboratériumok, az orvosi-,
valamint a gépipar szamara. A szolgalta-
tasok korét a fém alkatrészek alvallalkozoi
gyartasa és a hazon beliili termékek bévitik.
A DMG MORI a kezdetektdl fogva szallit pon-
tos mardgépeket és esztergalo kozpontokat
acégrészére. ADMG MORI Finance szintén
jelen van a projektben, megbizhatéan mér-
het6 és letisztult pénziigyi modellekkel.
Ezek lehet6vé teszik az MWF Technik sza-
mara, hogy teljes mértékben a termelésre
koncentraljon.

8U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Fejlesztési és gyartdsi szolgaltatoként, vala-
mint sajat termékeivel, az MWF Technik
sikeres és gyorsan novekvé Uzleti fejlédésen
megy keresztil. ,Az eredeti célunkat, hogy
évente legaldbb egy Uj alkalmazottat fogad-
junk, messze tulléptik” - mondja Christian
Miiller, aki Klaus Peter Wagnerrel egyltt a
tdrsasdgot irdnyitja. .Mindig egyltt néttiink
az Ugyfeleinkkel.” Ezen okbdél néhany év
utdn egy nagyobb épiiletet épitettek, majd
2017-ben Ujbdl bdvitenilk kellett, dsszesen
2.000 négyzetméterre, helyet biztositvaa15db
DMG MORI szerszdmgépnek.

Modern és erételjes gyartasi technoldgia

a DMG MORI-tal

Christian Miller egy kordbbi munkaja kap-
csan ismerte a gépgyartét: LA kiterjedt
termékvalaszték, a gépek megbizhatésaga
és pontossdga miatt mkodink egyitt a
DMG MORI-val.” A munkadarabok pontos-
saga néhany mikrométeren belil van, és a
komplex geometriakhoz sokoldald, 5 tenge-
lyes megmunkald kozpontokra vagy maré-
funkcidval rendelkez6 esztergagépekre
van sziikség. Az MWF Technik ASM {zeme
szinte DMG MORI bemutatdteremnek tdnik:
a marasi munkat DMU 50, DMU 60 eVo és
DMU 75 monoBLOCK végzi. Az esztergalas
teriletén elsésorban az NLX modell soro-
zat nagy stabilitdsi modelljeit hasznaljak.
A DMG MORI modern és er6teljes gyartasi

A DMG MORI Finance lehe-
tové teszi a tovabbi fedezet

nélkuli finanszirozast

Klaus Peter Wagner (balra) és Christian Miiller
a cég alapitdja Christian Miiller
MWF Technik GmbH & Co. KG

technoldgidja segit az MWF Techniknek
abban, hogy megfeleljen a vevék magas igé-
nyeinek, és versenyképes maradjon.

Megbizhato és rugalmas finanszirozas a
DMG MORI pénziigyi megoldasaival

Az 0j szerszamgépek beszerzése olyan mér-
ték{ beruhazésokkal jar, amelyeket a kisebb
cégeknek, mint az MWF Technik alaposan
meg kell fontolniuk. Christian Miller sza-
mara fontos, hogy megbizhaté és rugalmas
pénziigyi partnert talaljanak: . Ugy érzem, a
DMG MORI Finance a megfeleld tarsunk.” A
technoldgiai vezércég lednyvallalata végig-
kiséri az Ugyfeleket a beszerzési folyamat
sordn, és egyedi pénzligyi modellekkel tdmo-
gatja 6ket. Klaus Peter Wagner hozzéteszi:

.Az atény, hogy a DMG MORI és a DMG MORI

Finance egyetlen forrdsbdl biztositja a gépet
és a finanszirozast, nagyon fontos szamunkra,
mert igy a vallalati bankunktdl fliggetlenil
fektethetiink be.”

Ugyfélspecifikus finanszirozas és lizing

Christian Miller elismeri, hogy a vallalati
bank kedvezdbb feltételeket kindlhat, de: A
vallalati banknak minden vételi lgylethez
a vételdr 40 szdzalékdra van szilksége.” A
DMG MORI Finance viszont megérti, hogy
a gépek befektetési eszkdzok és Ugy tartja,

RUGALMAS FELTETE-
LEK ES ARKEPZES

ez onmagaban garantdlja sziikséges bizto-
sitékokat. ,Ez kiterjed a kiils6 beszallitok-
tol érkezé kiegészitékre is.” A DMG MORI
Finance tovabbi biztositék nélkil finanszi-
rozta 2018-ban a DMU 50-hez vésarolt auto-
matizaldsi megolddsokat is. Klaus Peter
Wagner dicsérte a rugalmassagot az ajanlat

Osszedllitdsakor: A havi részletek feltételei
és 6sszegei személyre szabhatdk, ami nagy
rugalmassdagot biztosit szamunkra a pénz-
lgyi tervezés soran.”

A lizing és a részletvasarlds mellett a
DMG MORI Finance &rajanlata magéaban fog-
lalja a bérlést s, lehetdvé téve, hogy a megbi-
zas végeén visszaadhatd legyen a gép. Lizing-
finanszirozds esetén az MWF Technology
megvasarolhatja a gépet a lizingszerz6dés
végén. A maradvanyérték megvasarlasara
vonatkozé kotelez6 érvényl megallapodas
adéigyi kovetkezményekkel jarhat, ezért ezen
a ponton nem szabad , hivatalosan” kozolni.

.Jolismerjlk a gépek magas értékmegtarta-

sat” - magyardzza Klaus Peter Wagner. Bér-
let esetén egy olyan modell, amelyet az MWF
Technik is hasznalt, a szerz6dés kezdetétdl
fogva az lgyfél tulajdondban van, azaz tagabb
értelemben véve a bérletben torténd vasar-
l8s részletfizetés. A valasztott szerzddéstél
fuggetlendl, a DMG MORI Finance kedvez-
ményes tarifdkat kinal az elsé hat-tizenkét
hénapban annak érdekében, hogy legyen id6
felfuttatni a gépet a teljes termelékenység-
hez. Kulénleges visszafizetési feltételek is
lehetségesek a szerzédés id6tartama alatt.

Pénziigyi partner a jovében

A DMG MORI Finance altal nydjtott tdmoga-
tas lehet6vé tette az MWF Technik szamara,
hogy 13 Uj beruhazast hajtsanak végre az
elmult években. Christian Miller és Klaus
Peter Wagner egyetértenek abban, hogy
ez az egyittm(kodés a jovében is szerves
részét fogja képezni az Uj beszerzéseknek:

A j6 Uzleti kapcsolat fontos szerepet jatszott

a bizalom kiépitésében.”

VEVOI TORTENET - MWF TECHNIK GMBH & C0. Kb

PENZUGYEK
A gép felhasznalasa
hatadrozza meg az drakat

Tovabbi informécié a DMG MORI pénziigyi
programijarél a 14. oldalon talalhaté

A 15 DMG MORI gépbdl 13-at a DMG MORI Finance
tdmogatasaval szereztek be.

MWF TECHNIK TENYADATOK

+ Alapitva Siershahnban
2005-ben

+ 30 képzett alkalmazott

+ Komplex munkadarabok
és szerelvények fejlesztése
és gyartasa

+ Vegyipar, laboratériumi és
orvosi technoldgia, gépipar

s MWF

TECHNIK

MWF Technik GmbH & Co. KG
Halsschlag 9

56427 Siershahn, Németorszag -

www.mwf-technik.de

Offg=]0]

l;ﬁ A vevdi torténethez tartozé
videdt az alabbi linken talélja:

[=] www.dmgmori.com / mwf
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