4 Swiatowe premiery CELOS® marki DMG MORI
w 1. potroczu 2015 4 nowe aplikacje CELOS®
roku — opis nowosci i wersja na PC.
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Najwyzsza funkcjonalnos¢,
najlepsze ceny! Kompletna
seria obrabiarek ECOLINE.

DMG MORI Systems
Innowacyjne koncepcje
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DMG MORI EUROPE

o
> 147 spotek DMG MORI w 37 krajach
> Ponad 1.600 technikow serwisu w Europie
, > Dostepnos¢ czesci zamiennych > 95%
Ponad 260.000 czesci dostepnych od reki
MACHTOOL, Poznan
9-12 czerwiec 2015 :
e
o o
O
12 obrabiarek DMG MORI podczas targow MACHTOOL 2015. ’ 5)
Poznaj nowe trendy i innowacje produktéw DMG MORI na zywo
podczas MACHTOOL w Poznaniu. Odkryj mozliwosci nowych b L T -
technologii przemystu obrabiarkowego, np. kompletna obrébke
e

tokarsko — frezarska na najnowszym 5-osiowym centrum DMG MORI.

Zaprezentujemy Panstwu 6 zaawansowanych technicznie obrabiarek ®
z obrobka na zywo, w tym 3 z nowym design DMG MORI oraz

CELOS®. Poznaj swiatowe technologie i mozliwosci DMG MORI

LifeCycle Services bezposrednio na naszym stoisku targowym.

DMG MORI SEIKI Europe AG
Sulzer-Allee 70 o)
CH-8404 Winterthur

Tel. +41 (0) 58 /611 50 00

Fax: +41 (0) 58 /611 50 01
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TARGI MACHTOOL

_ ECOLINE - najwyzsza funkcjonalnos$¢, najlepsze ceny!
ecoTurn 450, ecoMill 70, ecoMill 635V A AT :
_ CELOS® - od pomystu do gotowego produktu z 4 nowymi aplikacjami 4 swiatowe premlery
_ Tokarki uniwersalne — NLX 2000Y500 z CELOS®
_ Centra tokarsko-frezarskie turn & mill - CTX beta 800 TC z CELOS®
_ Tokarki produkcyjne — SPRINT 20[5, NRX 2000
_ Obrébka 5-osiowa - DMU 50 (obrabiarka na stoisku firmy SCHUNK) oMeMe
DMU 75 monoBLOCK® (obrabiarka wystawiana na stoisku firmy CAMdivision) | WO rld
_ Centra pionowe — NVX 50801l z CELOS®, DMC 1450 V PRE%”1'ERE
_ LASERTEC - LASERTEC 45 Shape —
_ Urzadzenie do ustawiania narzedzi — UNO 20140

| world|
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Wszystkie nowe rozwigzania oraz SWIATOWA PREMIERA SWIATOWA PREMIERA
zalety obrabiarek DMG MORI podzielone CTX beta 1250 TC DMU 100 P duoBLOCK®
na 6 obszaréw tematycznych: 4-TEJ GENERACJI

sTRONA 2-4 _ Intro sTroNa 5-16 __ Pierwsze 4 $wiatowe sTrona 17-36 _ Technologie
premiery i innowacje 2015 roku i historie klientow

DMG MORI Europe.

Targi MACHTOOL 2015. CELOS® z 4 nowymi aplikacjami. Innowacyjne technologie

4 Swiatowe premiery 4 Swiatowe premiery w skrocie. dla przemystu lotniczego.

w 1. potroczu 2015 roku.




M Pleszew

O Praha

© Plana nad Luznici

O Brno © Trendéin

© Budapest

® Centrale DMG MORI

© Centra technologiczne DMG MORI

O Centra technologiczne (nasi partnerzy)

B Zaklady produkcyjne z centrami
technologicznymi
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CELOS® — INNOWACYJNA PLATFORMA OBStUGOWA DMG MORI

Poznaj CELOS® podczas targéw lub odwiedzajac Centrum
Technologiczne DMG MORI w Pleszewie.

TARGI I WYSTAWY FIRMOWE W 1. POLROCZU 2015

> Industrie, Lyon (Francja)
07.04.-10.04.2015

> CIMT, Pekin (Chiny)
20.04.-25.04.2015

> Moulding Expo, Stuttgart (Niemcy)
05.05.-08.05.2015

> Metalloobrabotka, Moskwa (Rosja)
25.05.-29.05.2015

> Wystawa Firmowa, Bielefeld (Niemcy)
09.06.-12.06.2015

> MACHTOOL, Poznan (Polska)
09.06.-12.06.2015

O Pitesti

Dwie premiery europejskie -
po swiatowej premierze podczas JIMTOF 2014

w Japonii, pierwszy raz na zywo w Europie:
NZX 4000C|3000Y i NRX 2000

SWIATOWA PREMIERA SWIATOWA PREMIERA EUROPEJSKA PREMIERA EUROPEJSKA PREMIERA
DMC 125 FD duoBLOCK® DMC 270 U NZX 4000C|3000Y NRX 2000
4-TEJ GENERACJI
stronA 37 -44 _ ECOLINE sTroNa 45-52 _ DMG MORI Systems stronas3-60  LifeCycle Services
Najwyzsza funkcjonalnosc, Perfekcyjna automatyzacja Pewne zwiekszenie
najlepsze ceny! Kompletna we wszystkich obszarach. dostepnosci obrabiarki.
seria obrabiarek ECOLINE. Nowy zaklad produkcyjny Optymalizacja proceséw dzieki
w Wernau. 2 historie klientow. DMG MORI Software Solutions.
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SIEMENS

SMARTkey®

Spersonalizowana autoryzacja
operatora. Indywidualnie
dopasowane prawa dostepu
do sterowania i obrabiarki.

SINUMERIK Operate dla Panstwa obrabiarki DMG MORI

Intuicyjny i spojny interfejs uzytkownika dla wszystkich technologii

siemens.com/sinumerik

Przejrzysty interfejs, z intuicyjng obstuga, wyposazony wania umozliwia szybkie przygotowanie programu NC,

w wiele nowych, wysoko wydajnych, technologicznych funkcji — bezposrednio na obrabiarce. Niewazne czy toczenie, czy frezowa-
powierzchnia obstugowa CNC SINUMERIK® Operate sprawia, nie - Look & Feel podczas obstugi jest taki sam. Dodatkowo, inteli-
ze obstuga obrabiarki staje sie tak prosta, jak nigdy wczeéniej. gentne funkcje, takie jak animowana symulacja lub zrzuty ekrano-
Potaczenie przyjaznego interfejsu z prostym jezykiem programo- we to optymalne wsparcie w Pafistwa codziennej pracy.

Answers for industry.

| i m-

Jako pionier w prowadnicach liniowych, THK obstuguje wiele réznych dziedzin przemystu

Niezawodnosc¢ i dostepnos¢ - na calym Swiecie

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd. = THK LM System Pte. Ltd.  THK America, Inc.
@ +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000 @ +91-80-2340-9934 @ +65-6884-5500 @ +1-847-310-1111
www.thk.com/jp www.thk.com/eng www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us

The Mark of Linear Motion

Nowy gatunek GC4325 do toczenia stali
SANDVIK

&R el ... Niespotykana
trwatosc ostrza

Pierwszy gatunek, w ktorym zastosowano Inveio™

Innowacja na poziomie molekularnym zmienita oblicze obrobki skrawaniem. Pokrycie o strukturze
wytwarzanej w Scisle kontrolowany sposéb gwarantuje wiekszg trwatos¢ i przewidywalnosé zuzycia
gatunku GC4325 w szerokim zakresie zastosowan w toczeniu stali.

Gatunek ten otwiera nowe mozliwosci wydajnej obrébki stali w obszarze 1ISO P25 i stanowi kompletne
rozwigzanie dostepne w postaci jednej ptytki.

Dowiedz sie wiecej na stronie internetowej: www.sandvik.coromant.com/gc4325

20PL
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Magazyn bMG MoORI dla klientéw i zainteresowanych

N° 1 — 2015 _ CELOS® - od pomystu do gotowego produktu
4 swiatowe premiery w 1. potroczu 2015 roku

4 swiatowe premiery
w 1. potroczu 2015 ro

CTX beta 1250 TC DMC 125 FD duoBLOCK® 4-TEJ GENERACJI
Frezowanie i toczenie w jednym mocowaniu ze stotem

Obrébka kompletna Turn & Mill z nowym
Direct Drive i predkoscia obrotowa do 500 obr/min.

wrzecionem compactMASTER®, przestrzen
robocza zwiekszona o 170 mm.
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I

4 nowe aplikacje CELOS® » szczegoétowe informacje i filmy demo na temat

wszystkich dostepnych aplikacji znajdziesz online: www.dmgmori.com — Wiecej na temat Messenger NA STRONIE 59
JOB SCHEDULER MESSENGER
Planowanie produkcji i obrobki NO Zawsze i wszedzie aktualne informacje NO

dla wszystkich obrabiarek. %, 0 Paristwa produkcji. %’

> Planowanie, zarzadzanie i przygotowanie zlecen produkcyjnych > Przejrzysty status obrabiarki, dostepny réwniez jako terminal
> Przyporzadkowywanie i transfer zlecen do obrabiarki / obrabiarek na wielu obrabiarkach
> Przeglad wszystkich statusow zlecen na wszystkich obrabiarkach > Szczegotowy widok kazdej obrabiarki, w tym jej historii

> Kalkulacja czasow obroébki, analiza przestojéw i zaktocen

c EL[] S® W 1 PC PRZYGOTOWANIE PRODUKCJI NA KOMPUTERZE
ers.]a‘ Z BEZPOSREDNIM POLACZENIEM Z OBRABIARKA

N, )
%l

CELOS® umozliwia
planowanie produkcji

1 obrobki bezposrednio
na komputerze.

Zainstaluj oprogramowanie CELOS® na swoim komputerze i korzystaj a
z jego mozliwosci. Dzieki nowej wersji PC CELOS® planowanie i stero-

wanie produkcja odbywa sie bezposrednio w trakcie jej przygotowania. @
Aplikacja JOB MANAGER umozliwia tworzenie zlecen, a aplikacja JOB

SCHEDULER przekazuje zlecenia do Panstwa obrabiarki. Dzieki aplika- R
cji MESSENGER macie Panstwo zawsze i wszedzie dostep do wszyst-

kich danych na temat maszyny i produkcji.

Z komputera bezposrednio do obrabiarki

Wersja PC CELOS® oferuje Panstwu réwniez mozliwos¢ integracji wielu
maszyn i urzadzen w jedno srodowisko CELOS®. Wersja CELOS®

jest przyjazna uzytkownikowi, co gwarantuje Panstwu tatwy dostep do
pelnych danych o zleceniach dla wszystkich obrabiarek na Panstwa hali
produkcyjnej.

Dzieki wersji PC CELOS® integracja planowania z produkcja jest
niezwykle prosta. Jest to rowniez odpowiedz na wymagania przyszto-
Sciowego spojnego projektu Przemyst 4.0.

CELOS® - perfekcyjne rozwigzanie dla obszaru szkoleniowego

WIECEJ NA STRONIE 56 —

NLX 2500|700 DMU 65 MONOBLOCK®




Journal N°1 — 2015 9
DMVIG MORI

SERVICE AGENT
Zwiekszenie dostepnosci obrabiarki dzigki NOW

TOOL HANDLING
Krotsze czasy przezbrajania dzieki porownaniu NOW

zastosowaniu inteligentnego systemu konserwacji. %, stanow magazynowych dla kolejnych zlecer. %,

> Przeglad wszystkich czynnosci konserwacyjnych na obrabiarce

> Zapowiadanie oczekujacych czynnosci konserwacyjnych i serwisowych

> Informowanie o zapotrzebowaniu na czesci zamienne i sSrodki eksploatacyjne
> Wsparcie podczas prac konserwacyjno-serwisowych

> Informacje o wszystkich narzedziach potrzebnych do wykonania
zlecenia wraz z automatycznym tworzeniem listy zatadunku

> Tworzenie listy roztadunku poprzez automatyczne wykrywanie
wszystkich narzedzi, ktére nie sa potrzebne do kolejnych zlecen

Paul Horn GmbH

Do 20% krotsze czasy przezbrajania
na DMU eVo dzieki CELOS®.

CELOS® przyspiesza w firmie Horn programowanie Werner Fritz (z prawej), Kierownik Dziatu Produkcji
warsztatowe oraz proces przezbrajania. w firmie Horn i Rainer Bergmann, Kierownik Dziatu
Budowy Przyrzadow.

Firma Paul Horn GmbH w Tiibingen jest uznawana za wiodacego specjaliste
na rynku wsrdd producentéw standardowych i indywidualnych, wysoko wydajnych
narzedzi i systemow. Baza efektywnych proceséow produkcyjnych jest wtasny dziat
budowy przyrzaddéw, ktdry zostat wyposazony w 4 centra hightech z serii DMU eVo.
Werner Fritz, Kierownik Dzialu Produkcji i Rainer Bergmann, Kierownik Dziatu Bu-
dowy Przyrzadow sa zgodni, Ze decyzja o inwestycji w w/w obrabiarki byta wtasciwa.
Odnosi sie to przede wszystkim do CELOS®. Dzieki swoim aplikacjom CELOS®
upraszcza programowanie warsztatowe i optymalizuje planowanie zlecen produk-
cyjnych. Dzieki CELOS® mozliwe jest osiagniecie krotszych czaséow obrobki i produk-
cji wiekszej ilosci narzedzi.

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH
I- Unter dem Holz 33-35, D-72072 Tiibingen (ﬁh HORN I]h)

www.phorn.de

August Strecker GmbH & Co. KG

Perfekcyjne przezbrajanie z CELOS®.

CELOS® to gwarancja optymalizacji czasu przez- Zadowoleni uzytkownicy: Prezes firmy Strecker,
brajania, unikania btedéw i zwigkszenia stopnia Bernd Stock (z prawej) oraz Mistrz, Dennis Schower.
wykorzystania.

__ Firma August Strecker GmbH & Co. KG nalezy do wiodacych producentow
zgrzewarek czotowych dla produkcji drutéow i przewoddw. Zadowolenie miedzyna-
rodowych klientéw to priorytet firmy Strecker. Podstawa jest jako$¢ i terminowos¢
dostaw — wtasnie dlatego przedsiebiorstwo zdecydowato sie na rozbudowe Wydziatu
Obrobki Mechanicznej. Najnowsza obrabiarka wsrod parku maszynowego jest
CTX alpha 500 z osia Y, podajnikiem preta i CELOS®. Opinie Prezesa firmy Strecker,
Bernd'a Stock’a sa bardzo pozytywne: , dzieki CELOS® zaoszczedziliSmy duzo czasu
podczas przezbrajania i programowania. Dodatkowo dzieki osi Y i podajnikowi
preta mozemy obrabia¢ detale w wysoko zautomatyzowanym procesie, w jednym
mocowaniu.”

August Strecker GmbH & Co. KG
I- JahnstraBe 5, D-65549 Limburg

www.strecker-limburg.de
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OBROBKA KOMPLETNA TURN &§ MILL

Po sukcesie CTX beta 800 TC, nowa CTX beta 1250 TC
C I x TC wzbogaca oferte obrabiarek CTX beta TC drugiej generacji.

CTX beta 1250 TC
Nowe wrzeciono tokarsko-frezarskie
compactMASTER®.

Po sukcesie CTX beta 800 TC, nowa CTX beta 1250 TC rozszerza oferte obrabiarek
drugiej generacji serii CTX beta TC. CTX beta 1250 TC ma uniwersalne zastosowanie
w obrobce tokarsko-frezarskiej detali o srednicy do @ 500 mm i dlugosci toczenia
1.210 mm. O wysoka dynamike i doktadnosé, juz w wersji standardowej, dba zwiekszo-
na o 65% predkosé przesuwu (max. 50 m/min) oraz bezposrednie systemy pomiarowe
MAGNESCALE. 80-pozycyjny, automatyczny magazyn narzedzi oferuje klientom najwiek-
sza elastycznos$¢ w trakcie obrobki. Obrabiarka wyposazona w innowacyjna o$ B Direct
Drive z bezstopniowym zakresem obrotéow +120°, z nowym wrzecionem tokarsko-
frezarskim compactMASTER®. Kompaktowa budowa wrzeciona umozliwia osiagniecie
momentu obrotowego 120 Nm przy dtugosci zaledwie 350 mm.

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

CTX beta TC

compactMASTER®: ultrakompaktowe wrzeciono tokarsko-frezarskie
z momentem obrotowym 120 Nm i systemem narzedziowym HSK-A63

CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC

Naped liniowy* z przyspieszeniem 1g i trwata doktadnoscia
pozycjonowania

Bezposrednie, liniowe systemy pomiarowe MAGNESCALE

Srednica toczenia / dtugosé toczenia
Powierzchnia potrzebna do ustawienia

Cena od

2 500 /800 mm 2500/ 1.210 mm
8,5m? 10,2 m?

230.900,- € 275.900,- €

ZALETY CTX beta 1250 TC

compactMASTER®: ultrakompaktowe wrzeciono tokarsko-frezarskie
w przestrzeni roboczej i do 20% wiekszy moment obrotowy
HSK-A63 (CAPTO C6%*), 12.000 obr/min, 22 kW i 120 Nm, wersja
highspeed z 20.000 obr/min*

Wieksze mozliwosci technologiczne dzieki nowej osi B:

wiercenie i wytaczanie detali o dtugosci do 350 mm, dtugos¢
narzedzi do 400 mm

Wieksza dynamika dzieki zwiekszonej o 65% predkosci ruchu
szybkiego, max. 50 m/min (X/Y/Z =40/40 /50 m/min)
Przyspieszenie 1g i posuw 60 m/min dzieki zastosowaniu

napedu liniowego* w osi Z z najwieksza doktadnoscia pozycjonowania

i 5-letnia gwarancja na naped liniowy PRE%'E RS
Wieksza elastycznos¢ podczas obrobki mimosrodéw dzieki —
wiekszemu o 50 mm zakresowi pracy osi Y (250 mm)

Najnowsze sterowanie 3D: CELOS® DMG MORI z dotykowym
monitorem 21,5" ERGOIline® Control i sterowaniem SIEMENS
5-osiowa obréobka symultaniczna (w potaczeniu z cyklami technolo-
gicznymi*) dzieki osi B z technologia Direct Drive

,«orld

*opcja

9 obrabiarek i 40 mozliwosci rozbudowy — od toczenia
uniwersalnego do obradbki tokarsko-frezarskiej.

Dtugos¢ toczenia

CTX gamma 3000**
(mm)
Turn & Mill V7, V8, V10
3.000
CTX beta 2000** CTX gamma 2000 (linear)
V3, V4, V3**, V4*>,
2.000 Turn & Mill V7, V8 Turn & Mill V7*, V8*, V10*
CTX beta 1250 linear CTX gamma 1250 (linear)
V3, V4, V6 // 4A** V3**, V4**,
1.250 Turn & Mill V7%, V8%, V10** Turn & Mill V7*, V8*, V10*
CTX beta 800 linear
800 V3, V4, V6 / 4A**
Turn & Mill V7**, V8**
500 CTX alpha 500 CTX beta 500 linear
V3,4, Ve V3, V4, V6
CTX alpha 300
300 V3, Vv4 . L.
Wielkos¢ uchwytu (mm)
200 250-315 400 450+

* opcjonalnie dostepny naped liniowy, ** bez napedu liniowego

Technologia toczenia: V3 = napedzane narzedzia, o$ C; V4 = napedzane narzedzia, 0$ C, 0 Y;

CTX beta 1250 TC -

nowa obrabiarka serii CTX TC
drugiej generacji dla detali

o srednicy do g 500 mm

i dtugosci toczenia 1.210 mm,
powierzchnia potrzebna

do ustawienia: 10,2 m?

V6 = napedzane narzedzia, 0$ C, 0$ Y, przeciwwrzeciono;
4A =2x gtowica rewolwerowa z napedzanymi narzedziami i 2x 08 Y (opcja)

od 275.900,—- €

Technologia tokarsko - frezarska: V7 = wrzeciono tokarsko - frezarskie, konik;
V8 = wrzeciono tokarsko-frezarskie, przeciwwrzeciono;
V10 = wrzeciono tokarsko-frezarskie, przeciwwrzeciono, dolna gtowica rewolwerowa

z napedem liniowym od 294.300,— €

2 140 x 495 mm

Koto zebate / budowa maszyn
Materiat: 42CrMo4
Czas obroébki: 35 min.

DANE TECHNICZNE

max. dtugos¢ toczenia: 1.210 mm; max. $rednica toczenia:
500 mm; przesuw osi Y: £125 mm; wrzeciono gtéwne ISM
76z 5.000 obr/min; konik; opcjonalnie 6-stronna obrébka
kompletna dzieki zastosowaniu wrzeciona gtdéwnego

z momentem obrotowym do 770 Nm i przeciwwrzeciona
z predkoscia obrotowa do 6.000 obr/min oraz momentem
obrotowym 360 Nm



155 x 110 x 770 mm

topatka / technika energetyczna
Materiat: X13Cr12Ni2W1V-5
Czas obrobki: 180 min.

- N EFIDRIVE
linear

5 lat gwarancji

KOMPLETNA OBROBKA TOKARSKO — FREZARSKA

NTX

NTX 1000 —

tokarka produkcyjna
z 2 nosnikami narzedzi.

Roéwnoczesna praca 2 narzedzi gwarancja najwyzszej produktywnosci.

NTX 1000

Obrébka z preta

detali o srednicy do

g 65 mm, g 52 mm

w wersji standardowe]

,Niewielka powierzch-

nia potrzebna do
ustawienia: 10,4 m?”

2 60 mm

Panewka stawu biodrowego /
technika medyczna

Materiat: tytan

Czas obrobki: 7 min. 30 sek.

2 90 x 106 mm

Oprawka narzedziowa / budowa narzedzi
Materiat: 1.2343 (X37CrMoV5-1)
Czas obrobki: 15 min.
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Obrébka z preta detali o Srednicy do @ 65 mm,
2 52 mm w wersji standardowej; Srednica uchwytu do g 200 mm.

5-osiowa obrébka symultaniczna z Direct Drive w osi B
(technologia DDM®)

Obrobka synchroniczna z osia B i dolna, 10-pozycyjna gtowica
rewolwerowa (opcja)

Do 10 napedzanych narzedzi w gtowicy rewolwerowej BMT®
(opcja), z predkoscia obrotowa do 10.000 obr/min

ZALETY NTX 1000

_ Direct Drive (technologia DDM®) w osi B — 5-osiowa obrdbka
symultaniczna do zastosowania produkcji czesci w obszarze
techniki medycznej, budowy narzedzi, przemystu lotniczego
i samochodowego: zakres obrotu osi B: +120°

_ Wrzeciono tokarsko-frezarskie z systemem narzedziowym
CAPTO C5 z predkoscia obrotowa 20.000 obr/min, 12.000 obr/min
w wersji standardowej

_ Obrobka z preta kompleksowych detali o $rednicy do @ 65 mm,

@ 52 mm w wersji standardowej; Srednica uchwytu do g 200 mm

_ Duza przestrzen robocza dla detali o dlugosci do 800 mm i Sredni-
cy 9 430 mm

DANE TECHNICZNE

Droga przesuwu (X /Y /Z): 455 /105 /800 mm;

max. dtugos¢ toczenia: 800 mm; Srednica preta: @ 52 mm (g 65 mm*);
predkosc obrotowa: 12.000 obr/min

* obrabiarka z 38 narzedziami, wraz z transporterem wiorow;
zdjecie: magazyn typu podwojny fancuch o pojemnosci 76 narzedzi
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TECHNOLOGIE

EROFIO S.A. - Portugalia

Prezes firmy EROFIO, Manuel Novo:
Dzieki nowoczesnej technologii
5-osiowej DMG MORI osiggamy
najlepsze wyniki w obszarze precyzji
i wydajnosci skrawania, przy jedno-
czesnie mniejszym zuzyciu energii.”

Sukces 4-te]
generacji obrabiarek
serii duoBLOCK®.

Firma EROFIO S.A. w portugalskim Batalha zostata
zatozona w 1993 roku i zatrudnia obecnie 125 0séb. Jej
gtownym obszarem dziatania jest rozwoj, projektowanie
i produkcja narzedzi wtryskowych dla przemystu moto-
ryzacyjnego, ktére sa wykonywane wilacznie z probkami
wg zlecenia klienta lub znajduja zastosowanie w maszynach
wtryskowych w siostrzanej Spétce EROFIO ATLANTICO.

W dziedzinie obrébki skrawaniem od 1996 roku firma
EROFIO stawia na obrabiarki hightech DMG MORI - na
poczatku byly to pionowe centra obrobkowe. Od przetomu
tysiaclecia, przedsiebiorstwo inwestuje jednak gtéwnie
w technologie 5-osiowa DECKEL MAHO. 9 z tacznie 14
obrabiarek oferuja mozliwos¢ 5-osiowej obrébki precyzyjne;.

Ostatnia inwestycja byt zakup centrum DMU 80 P
duoBLOCK?® 4-tej generacji. Prezes EROFIO, Manuel Novo
jest zafascynowany mozliwos$ciami tej obrabiarki: ,nie osig-
gnelibysmy takich spektakularnych rezultatow, gdyby nie
precyzja oraz wydajnos¢ skrawania przy jednoczesnym
mniejszym zuzyciu energii.” Poza tym, dzieki duzemu
zakresowi obrotu osi B znacznie wzrosty nasze mozliwosci
technologiczne.

Manuel Novo w nastepujacy sposéb podkresla znaczenie
technologii 5-osiowej: ,wydajnos$¢ obrabiarek DMG MORI
to dla nas impuls, dzieki ktéremu byliSmy w stanie zre-
alizowac¢ w kazdym roku dwucyfrowe tempo wzrostu.”
Aby ten pozytywny rozwoj utrzymat sie réwniez w przyszto-
$ci, firma zainstaluje niedtugo duze frezarskie centrum
portalowe DMU 270 P, ktére wprowadzi przedsiebiorstwo
w nowy wymiar wydajnosci.

EROFIO S.A.

Rua do Pinhal n.° 200, Jardoeira,
2440-373 Batalha, Leiria, Portugal
geral@erofio.pt, www.erofio.pt

ECOLINE SYSTEMS

duoBLOCK® 4-TEJ GENERACJI

LIFECYCLE SERVICES

5-OSIOWE FREZOWANIE

DMU 100 P duoBLOCK®
DMC 125 FD duoBLOCK®
4-ta generacja — o 30% wieksza

precyzja, wydajnosc i efektywnosc.

I A 4

___ Po niedawnym sukcesie obrabiarek serii duo-
BLOCK® 4-tej generacji, od Wystawy Firmowej we
Pfronten oferujemy Panstwu trzy kolejne modele. Nie-
zwykta wydajnoscia frezowania, zaréwno w obszarze
wydajnej obrobki zgrubnej, jak i precyzyjnej obrobki
wykanczajacej wyréznia sie DMU 100 P duoBLOCK®.
Duza sztywnos¢ konstrukcji dba o 30% lepsza doktad-
nos¢ (w poréwnaniu do wczeéniejszego modelu), ktéra
jest dodatkowo wspierana inteligentnym systemem
zarzadzania temperatura. Zoptymalizowana kon-
strukcja widoczna jest rowniez w nowych wersjach
DMC 125 U i DMC 125 FD duoBLOCK®. Obrabiarki
wyposazone sa w automatyczny zmieniacz palet, dzieki
ktoremu mozliwe jest przezbrajanie obrabiarki bez

przerywania obrdbki. Dzieki temu mozliwa jest reduk-
cja czasow pomocniczych, oraz trwata optymalizacja
procesu obrdébki. W kontekscie optymalizacji na uwage
zastuguje DMC 125 FD duoBLOCK® z mozliwoscia
toczenia. Koncepcje duoBLOCK® cechuje szerokie
spektrum mozliwos$ci rozbudowy, co pozwala na zwiek-
szenie elastycznosci zastosowania. Przyktadowo oferta
wrzecion zawiera optymalny wariant do obrébki
zgrubnej — w tym wrzeciono powerMASTER® 1000
z momentem obrotowym 1.000 Nm oraz 9.000 obr/min
lub dostepne od kwietnia 2015 roku wrzeciono
z przektadnia z momentem obrotowym 1.300 Nm oraz
8.000 obr/min.

DMU 100 P duoBLOCK®
4-ta generacja

AOI"'d
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660 x 800 x 800 mm

Gtowica wiertarska /
technika energetyczna
Materiat: 21CrNiMo2 (1.6523)
Czas obrdbki: 20,5 h

DMC 125 FD duoBLOCK®
4-ta generacja

Droga przesuwu w osi X/Y /Z:1.000/1.250/1.000 mm;
posuw szybki: 60/ 60/ 60 m/min; predkos¢ obrotowa
wrzeciona: 12.000 obr/min; moc: 35 kW; moment obrotowy: Tarcza/
130 Nm; maksymalny gabaryt czesci: @ 1.100 x 1.600 mm;
maksymalna waga detalu: 2.200 kg; magazyn narzedzi

o0 pojemnosci: 40 (63/123)

2 950 x 400 mm

przemyst lotniczy
Materiat: tytan (Ti6Al4V)
Czas obrobki: 38 h
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Wysoko produktywna obrébka z elektrowrzecionem
PORTAL 5-0SIOWE CENTRUM powerMASTER® 1000 z 1.000 Nm i 77 kW.

DMC 270U

ze zmieniaczem palet
do wysoko produkty-
wnej obrobki detali

0 masie do 9t.

5-osiowe centrum na stabilnej konstrukcji portalo-

wej umozliwia osiagniecie maksymalnej precyzji przy

zachowaniu najwiekszej dynamiki. Szybki zmieniacz
powerMASTER® 1000 - palet o niewielkich wymiarach w polaczeniu z duza
gwarancja: 10.000 godzin pracy lub 18 miesiecy, moment elastycznoscia obrabiarki podstawowej to optymalna
obrotowy 1.000 Nm oraz predkos$¢ obrotowa 9.000 obr/min baza efektywnej produkcji. Obciazenie palet do 9t,
przezbrajanie w czasie obrobki, wiele mozliwosci
automatyzacji, najlepszy dostep do przestrzeni robo-
czej oraz pole do przezbrajania wraz z urzadzeniami do
konserwacji to dalsze czynniki potwierdzajace efektywne

78% wiekszy moment obrotowy z nowym
5X-torqueMASTER® - wrzecionem przektadniowym

z predkoscia obrotowa 8.000 obr/min, momentem
obrotowym 1.300 Nm i mocg 37 kW (dostepne od
4. kwartatu 2015 roku)

zastosowanie tej maszyny w procesie produkcyjnym.
Najwyzsza doktadnos¢ gwarantuje niezwykle wysoka
sztywnosc¢ obrabiarki oraz stata kontrola temperatury.

ZALETY duoBLOCK® 4-TEJ GENERACJI ZALETY DMC 270 U

_ Wydajno$é: do 30% wieksza sztywno$¢ gwarancja DMC 270 U _ Duza przestrzen robocza dla detali o $rednicy
maksymalnej wydajnosci skrawania Duza precyzja z £12 pm 2 3.000 x 1.600 mm i wadze 9.000 kg

_ Efektywnos$c¢: do 30% zredukowane zuzycie energii dzieki inteligentnemu _ 0 50% wieksza dynamika dzigki nowej technice
dzieki zastosowaniu inteligentnych podzespotéw systemowi zarzadzania napedu w obrotowym sterowanym NC stole

_ Najwieksza elastycznos¢ i najkrotsze czasy obrobki
z nowa osia B, do 20% wieksza sztywnosc

_ Szybki i inteligentny magazyn narzedzi z czasem
wymiany 0,5 sekundy i pojemnoscia 453 narzedzi

temperatura _ Magazyn kolowy w wersji standardowej
z mozliwoscig przezbrajania w czasie obrébki (od 2 ko)
_ 0s B z zakresem obrotu 250°
_ Gwarantowana precyzja dzieki stalemu
monitorowaniu temperatury

_ 3 punkty podparcia
DMG MORI
world|
PREMIERE
2015
DMG MORI
worldf
PREMIERE
2015
anis&
CHAMPION
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2 2.560 x 750 mm

Droga przesuwu w osi X /Y /Z:1.250/1.250/1.000 mm; Droga przesuwu w osi X /Y /Z:2.700/2.700/1.600 mm;

posuw szybki: 60 /60 /60 m/min; predkos¢ obrotowa wrzeciona: Stozkowe koto zebate / posuw szybki: 60 /30 /40 m/min; predkos$¢ obrotowa wrzeciona:
10.000 obr/min; moc: 44 kW; moment obrotowy: 288 Nm; maksymalny budowa maszyn 12.000 obr/min; moc: 44 kW; moment obrotowy: 288 Nm; maksymalny
gabaryt czedci: 9 1.250 x 1.600 mm; maksymalna waga detalu: Materiat: 18CrNiMo-6 gabaryt czesci: 2 3.000 x 1.600 mm; maksymalna waga detalu:

2.000 kg; magazyn narzedzi o pojemnosci: 63 (123 /183 /243) Czas obrdbki: 25 h 9.000 kg; pojemnos¢ magazynu narzedzi: 63 (123 /183 /243)
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KOMPONENTY HIGHTECH DMG MORI

Dr. Naoshi Takayama
Cztonek Zarzgdu

DMG MORI SEIKI DMG MORI SEIKI CO., LTD
AKTIENGESELLSCHAFT Senior Executive Managing
Konstrukcja, Director & Quality

Christian Thones
Czfonek Zarzqdu

Produkcja & Technologia

First Quality w DMG MORI.

Wysoka jakos¢ oraz niezawodnosc¢ naszych produktéw i ustug
sa podstawg DMG MORI. Za pomoca jednolitych globalnych
standardow i ukierunkowanych dziatan DMG MORI gwarantuje
najwyzsza jakosc dla wszystkich klientow.

Co oznacza jako$¢ dla DMG MORI?

CHRISTIAN THONES __ Jako$¢ ma od zawsze bardzo wazne znaczenie dla DMG
MORI. PostawiliSmy sobie za cel, by¢ nie tylko liderem na rynku w obszarze inno-
wacji, lecz rowniez w zakresie jakosci naszych produktéw. Nasza dziatalnos¢ kon-
centruje sie na korzysciach dla klienta. Klient ma czerpac zyski z najlepszej jakosci
DMG MORI, rozpoczynajac od obrabiarki, a koriczac na ustugach serwisowych.

NAOSHI TAKAYAMA __ Bardzo wysoka niezawodnosc¢ i trwatos¢ naszych pro-
duktéw to wynik naszego rozumienia pojecia jakosci. Dzieki wspotpracy korzysta-
my z naszych wspdélnych doswiadczen, poniewaz obydwa koncerny od zawsze
przestrzegaja regut rygorystycznego systemu zarzadzania jakoscia, ktéry obecnie
taczy najlepsze cechy obydwu firm i wykracza daleko poza wymagania normy
SO 9001.

,First Quality” — co oznacza w kontekscie rozumienia pojecia jakosci?

CHRISTIAN THONES __ Dzieki zastosowaniu przysztosciowych standardow
First-Quality, eliminacja btedéw jest jeszcze prostsza, gdyz mozemy je szybciej
zlokalizowac i usunaé. Przyktadem tutaj moga by¢ nasze rozbudowane testy proto-
typow w naszych centrach badawczych, ktére spetniaja najwyzsze wymogi klien-
tow. Ponadto, kazda maszyna przed wysytka do klienta musi bezbtednie przejs¢
100-godzinny test jakosci. W fazie konstruowania skupiamy sie przede wszystkim
na solidnosci naszych produktéw. JesteSmy przekonani o niezawodnosci i trwatosci
zastosowanych komponentéw — Swiadczy o tym gwarancja 10.000 godzin pracy
naszych wrzecion, np. speedMASTER lub powerMASTER® oraz 5-letnia gwarancja
na napedy liniowe.

NAOSHI TAKAYAMA __ Wspdlnie opracowalismy réwniez standardy First-
Quality w obszarze zarzadzania dostawcami, ktore skupiaja sie przede wszystkim
na ekstremalnych wymaganiach w zakresie zarzadzania jakoscia naszych dostaw-
cow. Dlatego wspotpracujemy tylko z dostawcami pierwszej klasy, integrujac ich
know-how juz w procesie rozwoju produktu. Nasi klienci czerpia réwniez korzysci
z naszych wspdlnych doswiadczen. Obydwa przedsiebiorstwa stosuja przyktadowo
niezwykle doktadne, magnetyczne systemy pomiarowe MAGNESCALE.

FIRST QUALITY TO GWARANCIJA ...

Najwiekszej dostepnosci nawet w ekstremalnych warunkach srodowiskowych,
dzieki zastosowaniu takich technologii jak np. niezuzywalnych napeddéw liniowych
z 5-letnia gwarancja przy zachowaniu trwatej doktadnosci pozycjonowania lub
magnetycznych systemow pomiarowych MAGNESCALE, charakteryzujacych sie
wysoka odpornoscia na oleje i kondensaty
Najwiekszej niezawodnosci dzieki zastosowaniu stabilnych komponentéw, np.
nowych wrzecion DMG MORI z gwarancja 10.000 godzin pracy (max. 18 miesiecy)
Duzej wytrzymatosci dzieki nowemu design z powierzchniami niezwykle odporny-
mi na zarysowania, ktére optymalnie sprawdzaja sie w trudnych warunkach
codziennej produkcji
_ Min. 100-godzinnego testu jakosci zgodnie z przyjetymi w DMG MORI metodami
Best Practice Methoden (BPM)

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

Naped liniowy
5-letnia gwarancja.

NOWOSC: CTX beta 800 linear Z NAPEDEM LINIOWYM W WERSJI
STANDARDOWEJ

_ Najkrotsze czasy pomocnicze i przyspieszenie 1g: szybkie pozycjonowanie
takze przy krotkich przesuwach — idealna do rowkowania

_ Najwyzsza sztywnos$c¢ = najwyzsza dokladnos¢ pozycjonowania
i najlepsza jakos¢ obrabianych powierzchni: state pozycjonowanie dzieki wyelimi-
nowaniu odksztatcen zespotu napedowego — idealna do toczenia zgrubnego

_ Niskie koszty konserwacji, najnizsze koszty serwisu:
brak mechanicznych elementéw nosnych, 5 lat gwarancji — idealna do
zastosowania w produkcji

Wiecej na temat CTX beta 800 linear + historia klienta
NA STRONIE 30 —

Juz ponad 15.000 zainstalowanych
napedow liniowych.

0d 1999 roku DMG MORI z sukcesem stosuje napedy liniowe.
Naped liniowy montowany jest obecnie w 46 réznych modelach obrabiarek z 12 serii.

Nowe wrzeciona frezarskie DMG MORI
z gwarancja 10.000 godzin pracy®.

_ Duze tozyska wrzecion gwarancja dlugiego okresu uzytkowania
_ Zoptymalizowane uszczelnienie, brak przeciekdw chtodziwa
_ Chtodzenie wrzeciona dla maksymalnej stabilnosci temperaturowej

speedMASTER compactMASTER®
uniwersalne wrzeciono wrzeciono do obrobki
frezarskie tokarsko-frezarskiej

W standardzie w 2-giej generacji serii NHX; W standardzie w 2-giej generacji
od 2015 roku dostepne dla obrabiarek serii serii CTX beta TC.

monoBLOCK®, NVX, DMC V, DMU.

WIECEJ NA STRONIE 34— WIECEJ NA STRONIE 10 —

DMG MORI FIRST QUALITY

Ponad 100-godzinny test jakosci kazdej obrabiarki -
wiemy, jak wyglada Panstwa praca, dlatego nasze testy

to odzwierciedlenie codziennej produkc;ji!

DMG MORI FIRST QUALITY
> Testujemy Panstwa obrabiarke pod katem jej wykorzystania
w trudnych warunkach codziennej produkcji
> 100-godzinny test jakosci wg niezwykle surowych kryteriéw
jakosci w warunkach maksymalnie zblizonych do rzeczywistosci
> Najwieksza wydajnos¢ i dostepnosc




-~ N RFIDRIVE
linear

_ Najwieksza dynamika
i trwata dokladno$¢ pozycjonowania
_ 5 lat gwarancji

speedMASTER z chtodzonym olejem stojanem i nowym

zaciskiem narzedzi ze stafa sita zacisku dla 500 milionow cykli.

powerMASTER®
uniwersalne wrzeciono
frezarskie

Opcjonalnie dla 4-tej generacji serii
duoBLOCK®, DMU / DMC 270 i dla
NHX 6300.

*maksymalnie 19 miesiecy

18-godzinny test kontroli geometrii wrzeciona.
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MAGNETYCZNE SYSTEMY POMIAROWE GWARANCJA MAKSYMALNEJ PRECYZJI

[V agnescale

Nowy zaktad produkcyjny w Wernau: kalibracja czujnika MR
za pomoca mikroskopu — doktadno$¢ do 2 pm.

Najwieksza precyzja dzieki
magnetycznym systemom
pomiarowym z 0,01 pm.

MAGNESCALE - przedsiebiorstwo DMG MOR],
posiadajace ponad 45 lat doswiadczenia w obszarze
rozwoju i produkcji systeméw do pomiaru ditugosci
ikatow dla producentoéw obrabiarek oraz polprzewod-
nikow.

_ MAGNESCALE Co. Ltd. z siedziba w Isehara i Iga
(Japonia) oraz w Wernau niedaleko Stuttgartu (Niemcy)
specjalizuje sie w produkcji niezwykle precyzyjnych sys-
temow do pomiaru dtugosci i katéw. Przedsiebiorstwo
DMG MORI konstruuje, produkuje i sprzedaje produkty
z obszaru techniki pomiarowej.

_ Wytrzymata konstrukcja

_ Odporne na oleje i kondensaty

_ Odporne na uderzenia

_ Odporne na wibracje

_ Takie same warunki rozszerzalnosci jak stal

MAGNESCALE w Isehara.

Obok rozdzielczosci od 0,01 pm do zakresu atomowej pm
systemy MAGNESCALE wyrdzniaja sie duza niezawodno-
$cig, zwlaszcza w ekstremalnych warunkach srodowiska.
Zaklady produkcyjne znajduja sie w Isehara i Iga, Japo-
nia. NOWOSCIA jest zaktad produkcyjny w Wernau, nie-
daleko Stuttgartu, dzieki ktéremu klienci europejscy maja
bezposredni dostep do naszej wyjatkowej technologii
pomiarowej.

Produkty MAGNESCALE bazuja na technologii magnetycz-
nych rejestratorow tasmowych. Podobnie jak optyczny sys-
tem pomiarowy, ktory rozpoznaje zmiany w natezeniu swia-
tla na siatce, glowica magnetycznego systemu pomiarowego
wykrywa natezenie pola magnetycznego podziatki magne-
tycznej. Ta technologia jest odporna na trudne warunki
pracy, takie jak wilgo¢, olej, kurz i wibracje. Dzieki temu
zapewniona jest wysoka dokladnos$¢ pomiaru.

Seria SR27A / SR67A* Seria RS97*

Absolutny magnetyczny system
pomiaru dtugosci o ptaskiej kon-
strukcji (SR27A) lub wytrzymatej
konstrukcji (SR67A).

Absolutny magnetyczny
system pomiaru kata o otwartej
konstrukcji do montazu

w ciasnych przestrzeniach.

* Absolutne systemy pomiarowe MAGNESCALE
z interfejsem Siemens DRIVE-CLiQ dbaja o najwieksza

DR ECTd) doktadnosc¢ i niezawodnosc.

33-godzinny test komponentéw, np. zmieniacza narzedzi.

Seria RU97* Seria DK800S

Absolutny magnetyczny system Do zastosowania w zautomatyzowa-

pomiaru kata z wtasnym tozyskowa- nej kontroli jakosci w liniach produk-

niem. Idealnie nadaje sie do integra- cyjnych i montazowych.

cji w stoty obrotowe i uchylne osie. Zakresy pomiaru: 5 mm do 205 mm,
doktadnosé¢ do + 0,5 pm, trwatos¢:
do 90 min uderzen.

52-godzinny test obrabiarki wraz z procesami obrobki skrawaniem.
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eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking

technology comes alive

o)
D

¥

eni downstream & industrial operations
cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

eni downstream & industrial operations’ commercial structure is available to identify
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

eni downstream & industrial operations
via Laurentina, 449 - 00142 Roma
Ph.4+39 06 5988.1 - eni.com

(=]

www.phorn.co.uk

Grooving, part-off, perfection.
Performance at its peak

Whichever alloys you have to machine, Horn offers innovative solutions. Efficient, eco- CTX/TC technological package
nomical, precise; individually customized when required to create the perfect process.

Ours is the most complete grooving and part-off program worldwide, supported by

expert process planning and augmented by first class special tool design and build

capability. As a technology leader, we define the standards in the sector. With more

than 18,000 standard precision tools and experience of more than 100,000 application

solutions, we are your advantage. www.phorn.co.uk

GROOVING

o O———— | 1T 110D)

PARTING SLOT MILLING BROACHING COPY MILLING DRILLING REAMING

Zwyciezca w

Jungheinrich EFG S40s: najbardziej oszczedny wozek akumulatorowy
o mocy wozka z silnikiem Diesla. Nawet w najtrudniejszych warunkach
zuzywa do 28 procent mniej energii niz konkurencja. Najlepszy w
swojej klasie. Dalsze informacje pod adresem: www.jungheinrich.pl

counter balanced truck

of the year 2014 Machines. Ideas. Solutions.

% IFOY AWARD ﬁUNGHEINRICH

okten Werkzeug

Ingersoll Werkzeuge GmbH Telefon: +49 (0)2773-742-0

Hauptsitz: Telefax: +49(0)2773-742-812/814
Kalteiche-Ring 21-25 ® D-35708 Haiger E-Mail: info@ingersoll-imc.de

www.ingersoll-imc.de

20PL



Magazyn bMG MoORI dla klientéw i zainteresowanych

N° 1 — 2015 __Innowacyjne technologie dla przemystu lotniczego
~ DMG MORI - ekskluzywny partner premium dla zespotu LMP1
_ CTX i NLX - najlepsze serie wsrod tokarek uniwersalnych
~ NHX-lokalna produkcja dla lokalnego rynku

Technologie
1 historie klientow

- N FIDRIVE
linear
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GLOBAL TECHNOLOGY COMPETENCE

Los Angeles
(@)

77 centr technolo-
gicznych na swiecie

Ponad 500 obrabiarek DMG MORI
zawsze w Panstwa poblizu!

Globalny dostep do naszych baz technologicznych -

w 69 centrach technologicznych DMG MORI oraz 8 naszych
partnerow umozliwiamy Panstwu zaprezentowanie ,na
zywo" portfolio naszych produktéow. Poza tym, w 15 zakla-
dach produkcyjnych do Panstwa dyspozycji sa nasi
specjalisci, ktérzy odpowiadaja za specjalne rozwiazania

technologiczne i branzowe.

Pewaukee Toronto/Mississauga

@)
° © Veenendaal
Davis i
m Chicago New Hampshire
Tempe Connecticut
o e Coventry
DaCI;aS Charlotte ©
O Houston Paryz
(@]
|
Scionzier — @
Lyon J
Queretaro
© o
Barcelona
Sao Paulo
o
Caixas do Sul
(@)
Santiago
O

15 zaktadow produkcyjnych: specjalne rozwigzania technologiczne i branzowe.

Przemyst lotniczy
Excellence Center

1 ZAKLAD PRODUKCYJNY
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> Zalety

_ Wsparcie technologiczne o zasiegu
Swiatowym

_ Opcje specyficzne dla branzy do
zastosowania w przemysle lotniczym

_ Rozwoj procesow ,,pod klucz” dla
kompleksowych detali i wymagajacych
materiatow

> monoBLOCK®, eVo, FD duoBLOCK®,
obrabiarki portalowe, CTX TC, NTX,
ULTRASONIC, LASERTEC

Technologia 5-osiowa
Excellence Center

5 ZAKEADOW PRODUKCYJNYCH NA SWIECIE
PFRONTEN, TORONTO, CHICAGO,
IGA, TOKIO

> Zalety

_ Rozwiazania obrébki 5-osiowej od
lidera rynku

_ Globalna dostepnos¢ doswiadczonych
inzynieréw produktéw i zastosowan
z doswiadczeniem obejmujacym caty
taricuch procesu

_ Bogate portfolio obrabiarek 5-osio-
wych

_ Osoby kontaktowe dla obszaru techno-
logii, kompleksowych analiz wykonal-
nosci lub rozwiazan specjalnych

> DMU, NMV, monoBLOCK®, eVo,
HSC, DMF, duoBLOCK?®, obrabiarki
portalowe, DIXI, DMC H linear, NMH

Obrabiarki XXL
Excellence Center

1 ZAKLAD PRODUKCYJNY
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> Zalety

_ Podwojenie zdolnosci produkcyjnych
obrabiarek portalowych typu DMU 600 P

_ Perfekcyjne warunki produkcyjne:
dwa fundamenty z kompleksowa statyka
i suwnica, w pelni klimatyzowane
Srodowisko +1°C

_ Wysoko kompetentny zespot ze 190
pracownikami z obszarow takich jak
konstrukcja, montaz, sprzedaz i technika
zastosowan

> Obrabiarki portalowe serii DMU/C dla
detali o wadze do 40t, droga przesuwu
w osi X do 6m

Die & Mould
Excellence Center

2 ZAKLADY PRODUKCYJNE NA SWIECIE
GERETSRIED (HSC CENTER),
NARA (MOLD LABORATORY)

> Zalety

_ Calosciowe rozwiazania dla obszaru
budowy narzedzi i form

_ Caty tanicuch procesu nowoczesnej
technologii HSC ,NA ZYWQ"

_ Seminaria technologiczne i szkolenia dla
naszych klientow

> HSC, DMU, DMF, DMC YV,
NMYV, NVX, NVD

_ High Speed Cutting, najwieksza
precyzja i najlepsza jakos¢ obrabianych
powierzchni
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® Centrale DMG MORI

© Centra technologiczne DMG MORI

O Centra technologiczne (nasi partnerzy)

B Zaktady produkcyjne z centrami
technologicznymi

Centrum technologiczne SAUER LASERTEC
we Pfronten; 5 centréow technologicznych w Bielefeld,
Seebach, Stuttgarcie, Pfronten i Geretsried

Tokarki produkcyjne
Competence Center

1 ZAKLAD PRODUKCYJNY
GILDEMEISTER ITALIANA S.P.A.
(BERGAMO)

> Zalety
_ Ponad 45 lat doswiadczen

w produkcji automatow tokarskich
_ 50 inzynieréw zastosowan

dla obszaru technologii

> SPRINT (linear)
_ Automat tokarski do toczenia
krotkiego i wzdluznego

> SPRINT 50/ 65
_ Obrébka pretéw z zastosowaniem
do 3 gtowic rewolwerowych

> GM/ GMC
_ Wielowrzecionowe automaty tokarskie

Ulyanovsk

\ @
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Stuttgart -
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Centrala DMG MORI w Winterthur

Centrala DMG MORI w Tokio
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Turn & Mill
Experience Center

8 ZAKLADOW PRODUKCYJNYCH NA SWIECIE
BIELEFELD, STUTTGART, WERNAU, PARYZ,
TORTONA, SZANGHAJ, IGA, TOKIO

> Zalety
_ Prezentacja ,,na zywo” bezposrednio
na detalu klienta
_ Rozwoj technologii dla naszych klientow
_ Lanicuch procesu DMG wraz z cyklami
technologicznymi DMG MORI

> CTX TC, CTX TC 4A, NT i NTX

_ 5-osiowe uniwersalne tokarki z osia B

_ 5-osiowe produkcyjne tokarki z osia B
i drugim nos$nikiem narzedzi
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ULTRASONIC
Excellence Center

3 ZAKLADY PRODUKCYJNE NA SWIECIE
STIPSHAUSEN, TOKIO, CHICAGO

> Zalety

_ Ponad 30 lat doswiadczen w obrébce
twardych i kruchych materialow, takze
trudnoobrabialnych

_ Wysoko wykwalifikowany, kompetentny
zespot inzynierow zastosowan: analizy
wykonalnosci, rozwo6j i optymalizacja
procesow, kompletne rozwiazania ,,pod
klucz”

_ Ponad 600 obrabiarek serii ULTRASONIC
zainstalowanych na calym Swiecie

_ Seminaria technologiczne ULTRASONIC

> ULTRASONIC 2-giej generacji:

_ Szlifowanie, frezowanie i wiercenie
zaawansowanych materiatow ze
zredukowana moca procesu

LASERTEC
Excellence Center

3 ZAKLADY PRODUKCYJNE NA SWIECIE
PFRONTEN, TOKIO, CHICAGO

> Zalety

_ Ponad 25 lat doswiadczen w precyzyjnej
obrdébce laserowej

_ Know how inzynieréw zastosowan:
szkolenia, wsparcie dla klientdw, analizy
wykonalnosci, kompletne rozwigzania
,pod klucz”

_ Ponad 600 obrabiarek serii LASERTEC
zainstalowanych na calym swiecie

_ Seminaria technologiczne LASERTEC

> 5 obszaréw technologicznych LASERTEC:
_ Shape, PrecisionTool, FineCutting,
PowerDrill, 3D / Additive Manufacturing
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AEROSPACE

HIGHTECH!

Aerospace Excellence Center we Pfronten

Partner kompetencyjny
miedzynarodowego
przemystu lotniczego.

___ Przemystlotniczy od dziesiecioleci jest rynkiem stale rozwijaja-
cym sie. Aby trend ten utrzymywat sie producenci i dostawcy dla
przemystu lotniczego potrzebuja niezawodnych i wysoce innowacyj-
nych partneréw. Na tym tle, DMG MORI wspiera swoich klientow
z przemystu lotniczego od lat za pomoca: Aerospace Excellence
Center we Pfronten.

Oferujemy najnowsze technologie oraz odpowiednie zdolnosci, aby
wspoéttworzy¢ z klientem innowacyjne rozwiazania. Nawet dla skom-
plikowanych detali i trudnoobrabialnych materiatéw, w Scistej relacji
z klientami realizujemy projekty ,pod klucz”.

Jako lider technologii w dziedzinie technologii 5-osiowej DMG
MORI oferuje unikalng game obrabiarek hightech ze specyficznymi
branzowymi opcjami oraz uslugami inzynierskimi dla produkcji
czesci w przemysle lotniczym.

Nasz zespdt specjalistow dla przemystu lotniczego wspiera Panstwa w trakcie catego
tancucha procesu.

Komponenty hightech
dla przemystu lotniczego

Tarcza topatka

TECHNOLOGIE

ECOLINE

2 950 x 400 mm

Seria DMC FD duoBLOCK®
Materiat: tytan
Czas obrdbki: 38 h

Wysoko precyzyjne frezowanie
i toczenie na jednej obrabiarce

2 450 x 120 mm

Seria DMU monoBLOCK®
Materiat: tytan
Czas obrdbki: 55 h

Uchylno-obrotowy stoét z technika
Direct Drive w osi Ai C

Korpus turbiny

2 180 x 150 mm

LASERTEC 65 3D
Additive Manufacturing
Materiat: stal szlachetna
Czas obrobki: 306 min.

Inteligentne potaczenie laserowego

spawania i frezowania umozliwia
obrobke najwyzszej jakosci

SYSTEMS

topatka kompresora

240 x 120 mm

NTX 1000 2-giej generacji
Materiat: Inconel 600
Czas obrdbki: 3 h

4-osiowe frezowanie i toczenie

dzieki zastosowaniu dolnej gtowicy
rewolwerowej BMT® z napedzanymi

narzedziami

LIFECYCLE SERVICES

topatka turbiny

2 80 x 90 mm

LASERTEC 50 PowerDrill
Materiat: Inconel
Czas obrébki: 20 min.

5-osiowe laserowe precyzyjne
wykonanie otwordw, m.in. ze
stozkowym lejem wylotowym

Element topatki wirnika

600 x 200 x 90 mm

ULTRASONIC 260 Composites
Materiat: CFK
Czas obrébki: 55 sek.

Precyzyjne naktadanie poszczegol-
nych warstw laminatu CFK bez
rozwarstwiania i rozerwania wtokien
dzieki technologii ULTRASONIC

SILNIK

Lt OPATKA WIRNIKA



Element strukturalny

1.042 x 788 x 131 mm

DMC 340 U
Materiat: aluminium
Czas obrdbki: 5 h

0 50% szybsza obrobka dzieki

5-osiowej obrobce symultanicznej,

tylko w trzech mocowaniach

Oprawa zamka do drzwi

360 x 300 x 125 mm

NHX 4000 2-giej generacji
Materiat: ALMg4,5Mn
Czas obroébki: 1 h 24 min.

Obrobka 90% materiatow
z nowym wrzecionem frezarskim
speedMASTER
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AMRC - Centrum Badawcze Boeinga

Nowa definicja granic

technologicznych.

AMRC obrabia zaawansowane detale na niezwykle doktadnych i wysoko
dynamicznych centrach obrébkowych, takich jak DMC 160 FD duoBLOCK®.

__ Zatozone w 2001 roku, centrum badawcze Advan-
ced Manufacturing Research Centre (AMRC) przy Uni-
wersytecie w Sheffield stalo sie jednym z wiodacych
osrodkow badawczych w przemysle lotniczym. Jednym
z zatozycieli centrum byta firma Boeing, a wsrdd cztonkow
znajduje sie wiele duzych, znanych przedsiebiorstw —
dzieki temu AMRC wzorowo taczy nauke z gospodarka.
Wspdlny cel wszystkich zainteresowanych to szybkie
i efektywne przetozenie wynikéw badan w proces produk-
cji. W obszarze obrobki, dziekan, profesor Keith Ridgway,
CBE oraz jego zespdt od 2003 roku stawiaja na kompe-
tencje obrobkowe DMG MORI. Na obrabiarkach serii
NT i NMV obrabiane sg zaawansowane detale z tytanu,
stopoéw niklowo-aluminiowych i materiatéw spiekanych.
Ostatnio AMRC zainwestowato takze w zakup DMC 160
FD duoBLOCK?®. ,Nasze aplikacje wymagaja zastosowa-
nia niezwykle doktadnych i wysoko dynamicznych cen-
trow obrobkowych”, stwierdza Keith Ridgway uzasad-
niajac ten zakup. Konstrukcja duoBLOCK® speilnia te
wymogi na wiele sposobow.

NV
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Advanced Manufacturing Park
Wallis Way, Catcliffe, Rotherham S60 5TZ

Keith Ridgway, Dyrektor ds. Badan centrum badawczego Advanced
Manufacturing Research Centre (AMRC) przy Uniwersytecie w Sheffield.

W obszarze obrobki AMRC przekracza ustalone granice.
Co wigcej: naukowcy czesto okreslaja nowe limity tech-
nologiczne. Oznacza to, ze inwestycje w park maszyno-
wy musza by¢ niezwykle dalekowzroczne. Takze z tego
punktu widzenia Keith Ridgway rozpatrywat zakup DMC
160 FD duoBLOCK®, na ktéorym AMRC obrabia przede
wszystkim silniki: ,,technologia frezo-toczenia to przy-
szto$¢ w obszarze obrobki zaawansowanych detali.”
Ponadto AMRC rozwija produktywne i efektywne roz-
wiazania produkcyjne dla przemystu oraz wspiera reali-
zacje technologii w warunkach produkcyjnych. DMG
MORI oferuje centrum tokarsko-frezarskie z pakietem
do obrobki zgrubnej, gdzie wrzeciono przektadniowe
ma maksymalny moment obrotowy 1.100 Nm. Keith
Ridgway widzi duze zalety w niezwyklej elastycznosci:
»DMC 160 FD duoBLOCK® to gwarancja zintegrowa-
nych proceséw produkcyjnych, od obrébki zgrubnej do

precyzyjnej.”

The
University
Oof

" Sheffield.

AMRC with Boeing
Advanced Manufacturing Research Centre

enquiries@amrc.co.uk

@EHEIA’G

Czesc¢ podwozia

1.080 x 610 x 210 mm

DMU 160 duoBLOCK®
Materiat: tytan
Czas obrobki: 23 h

Redukcja czasu obrébki do 43%
dzieki zastosowaniu wrzeciona
przektadniowego z 1.100Nm

Podwozie helikoptera

2 300 x 300 mm

NLX 4000
Materiat: 42CRMo4
Czas obrdbki: 57 min.

6-stronna obrobka kompletna
dzieki zastosowaniu wrzeciona
gtdwnego i przeciwwrzeciona

Cylinder podwozia

2 130 x 290 mm

CTX beta 1250 TC 4A
Materiat: stal
Czas obrdbki: 165 min.

5-osiowa obrobka symultaniczna

Korpus zaworu

170 x 150 x 100 mm

DMU 60 eVo linear
Materiat: tytan
Czas obradbki: 10,5 h

Redukcja czasu obrobki

0 25% — wysoka dynamika
napedoéw liniowych z
posuwem szybkim do 80m/min

ELEMENT STRUKTURALNY

KOMPONENTY PODWOZIA
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TECHNOLOGIE

ECOLINE SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

DMU monoBLOCK®

TECT Power

Wychodzaca w przy-
sztosSC obrobka topatek
turbin na DMU 65

monoBLOCK® z uchyl-
no-obrotowym stotem.

__ Amerykanskie przedsiebiorstwo TECT Power obrabia
w zakladzie w Santa Fe w Kalifornii wysoko kompleksowe
lopatki turbin dla przemystu lotniczego. Detale obrabiane
sa na najnowszych siedmiu obrabiarkach typu DMU 65
monoBLOCK®. Wysoka stabilno$¢ obrabiarki, przy po-
wierzchni potrzebnej do ustawienia: 7,5 m? umozliwia efek-
tywna i niezwykle produktywna obrébke.

Bliska wspotpraca pomiedzy TECT Power i Aerospa-
ce Excellence Center we Pfronten w obszarze wszystkich
pytan technologicznych dotyczacych serii monoBLOCK®
jest tutaj kluczem do sukcesu.

TECT Power

8839 Pioneer Boulevard

Santa Fe Springs, CA 90670, USA
www.tectpower.com

Najwieksza stabilnos¢ i dynamika obrabiarek serii monoBLOCK®
to idealna baza do obrébki topatek turbin.

W pierwszym kroku w TECT Power zainstalowano z sukcesem
siedem DMU 65 monoBLOCK® — kolejne inwestycje sa w planie.

7> Direct Drive
\\/J

Uchylno-obrotowy stét Direct Drive z napedami torque w osi A i C.

Z kolejna opcja DMU 65 monoBLOCK®, stotem
uchylno-obrotowym Direct Drive gwarantowana jest
wysoko dynamiczna obrébka. Dzigki technice bezpo-
Srednich napedéw w osi A i C obrabiarka oferuje opty-
malne zalozenia do 5-osiowej obrobki symultanicznej,
m.in. topatek.

Zalety uchylno-obrotowego stolu Direct Drive
> Srednica stohu @ 600 mm

i wymiary detali do g 700 x 500 mm, 600 kg
> Zakres obrotu: +120°
> Najwieksza dynamika:

0$ A z 20 obr/min i 21 r/s?

0s$ C 80 obr/min i 24 r/s?

NT / NMV

Advanced Manufacturing Sheffield Ltd

Optymalna wydajnosc
w przemysle
lotniczym dzieki
technologii 5-osiowe]
oraz Turn & Mill.

__ Firma Advanced Manufacturing Sheffield Ltd (AML)
jest innowacyjnym dostawca z obszaru obrébki komplek-
sowych detali z weglikow. Dzigki Scistej wspétpracy z prze-
mystem lotniczym, AML dostarcza swoje produkty do zna-
nych przedsiebiorstw tej branzy. Procesy obrobkowe AML
sa znacznie szybsze niz konkurencji; na tym korzystaja
klienci, zwlaszcza w fazie wdrazania nowych produktdw.
Zaawansowane metody pozwalaja na redukcje czasu
w fazie opracowywania nowych proceséw przez AML, co
pozwala na obnizenie kosztéow klienta juz we wczesnym
stadium rozwoju. Ten sposob pracy oraz duza elastyczno$c
obrabiarek DMG MORI pozwolity na nieprzerwany od roku
2008 rozwdj przedsiebiorstwa. Cata historia zaczeta sie od
obrébki, szkolenia i doradztwa dla producentéw samolotéw.
W 2010 roku otwarto ostatecznie wlasny zaktad produkcyj-
ny, gdzie obrabia sie najbardziej zaawansowane technicz-
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tacznie szes$¢ obrabiarek DMG MORI w AML to gwarancja stabilnosci,
niezawodnosci i doktadnosci.

nie detale, takie jak: lopatki, tarcze turbin, obrotowe
topatki i podstawy komor spalania. AML kontynuuje
takze $cista wspolprace z centrum badawczym Advanced
Manufacturing Research Centre (AMRC), co pozwala
na nieprzerwany rozwoj rozwiazan z dziedziny obrobki
skrawaniem.

Dzieki potaczeniu technologii i doswiadczenn AMRC
z jednej strony, a z drugiej poprzez technologie CNC
marki DMG MORI, AML oferuje swoim klientom najwyzszy
poziom obrdébki skrawaniem. Dla Prezesa firmy, Dr. Gareth
Morgan od zawsze najwazniejsza jest wydajnos¢ obrabia-
rek: ,DMG MORI to dla nas od zawsze gwarancja nieza-
wodnosci, dobrego serwisu, stabilnosci i doktadnosci.
Te czynniki s niezbedne, aby zrealizowac zaloZone wyniki
obrébki.” Obecnie AML posiada sze$¢ obrabiarek DMG
MORI: jedna NT 5400, dwie NT 4300, jedna NMV 5000

AML wyprzedza konkurencje na polu szybkich i ekonomicznych procesow
produkcyjnych.

i dwie NMV 8000. Poza tym AML stosuje rowniez oprogra-
mowanie Mitutoyo CMM, MRP, NX CAD/CAM oraz Vericut.
,ZdecydowaliSmy sie na DMG MORI ze wzgledu na wydaj-
na technologie 5-osiowa; dzieki temu nasza obrobka stata
sie jeszcze bardziej elastyczna”, wyjasnia Prezes. Poza tym
dzieki technologii CNC firma AML dalej rozwineta swoje
kompetencje w obszarze obrobki skrawaniem, zaréwno
w obszarze mocowania jak i procesow frezowania.
Dr. Gareth Morgan wyjasnia: ,Jesli jest to konieczne,
w przypadku nawet najbardziej wymagajacych problemow
technologicznych mamy bezposredni dostep do kompe-
tentnego personelu serwisowego DMG MORI.”

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd

Poplars Business Park, Poplar Way,

Catcliffe, Rotherham S60 5TR

Tel.: +44 (0) 1709 720 478, www.amlsheffield.co.uk




DMF Loll Feinmechanik GmbH

Jens Loll, Prezes Loll Feinmechanik, prezentuje element Dynamika i doktadno$¢ pozycjonowania technologii
strukturalny z przemystu lotniczego, ktory zostat obro-  liniowej pomagaja firmie Loll Feinmechanik w obrdbce
biony na obrabiarce z serii DMF marki DMG MORI. duzych detali.

W ciagu ostatnich o$miu lat firma Loll Feinmechanik zainwestowata tacznie
w sze$¢ obrabiarek z serii DMF marki DMG MORI.

Maksymalna wydajnosc skrawania
przy zachowaniu najwyzszej precyzji
1 dynamiki dzieki technologii liniowej.

_ Prawie 70 lat doswiadczen w obrobce skrawaniem sprawilo, ze mottem firmy
Loll Feinmechanik GmbH z Tornesch niedaleko Hamburga stalo sie stwierdzenie:
,Zamilowanie do jakosci”. Przedsiebiorstwo jest dostawca do wymagajacych gatezi
przemystu, takich jak sektor energetyczny, przemyst lotniczy lub technika medycz-
na. 230 pracownikéw dba o wysoka jakos¢, podczas gdy 60 obrabiarek CNC tworzy
zaplecze technologiczne firmy. Wiekszos¢ centréw obrobkowych jest marki DMG
MORI. Tylko w przeciagu ostatnich o$smiu lat firma Loll Feinmechanik zainwestowata
miedzy innymi w sze$¢ obrabiarek serii DMF.

Obrabiarki serii DMF stuza do obrébki duzych detali i s praktycznie dostepne w kaz-
dej wielkosci. Do najnowszych modeli naleza DMF 260 linear i DMF 360 linear, kt6re
firma Loll Feinmechanik zamdwita w wykonaniu z duzym przesuwem w osi Y. ,,Stabil-
no$¢ i dynamika byly decydujacymi argumentami przemawiajacymi za zakupem
obrabiarek DMF DMG MORI“, wspomina Prezes Jens Loll. Na maszynach obrabiane
sa duze detale z aluminium dla przemystu lotniczego. ,Wydajnos¢ skrawania osiaga
poziom ponad 90%.” Mocne wrzeciona i dynamiczne napedy liniowe sa idealna baza
produktywnej obrobki tych komponentéw. Réwniez precyzja technologii liniowej
jest waznym tematem dla Prezesa firmy: ,Duza dokladnos¢ pozycjonowania jest de-
cydujaca dla naszych wymogow jakosciowych.” W tym miejscu nalezy zwrdci¢ uwage
na stabilna konstrukcje obrabiarek DMF. , Koncepcja obrabiarek tej serii gwarantuje
wysoka doktadnos$¢ w diugim okresie czasu oraz duze przesuwy drogi.”

Loll Feinmechanik GmbH
Borstelweg 14-16, D-25436 Tornesch

info@loll-feinmechanik.de FEINMECHANIK

ULTRASONIC
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COMPOSITES

Wykrawanie i osadzanie w CFK bez wytamania krawedzi, wykruszenia wtokna lub rozwarstwienia.

Frezowanie ULTRASONIC
kompozytow ze zredukowanag
do 40% moca procesu.

Zalety technologii:

> Zredukowana o 40% moc procesu
pozwala na unikniecie rozwarstwiania
i wykruszenia wtokien

> Doktadna ekspozycja warstw
laminatu (osadzanie)

> Ostre krawedzie podczas wykrawania

> Ruchoma i stata obrébka ULTRASONIC
nadaje sie zaréwno do produkcji seryj-
nej, jak i obrobki pojedynczych detali

Materiaty:
> CFK, GFK, AFK
> CMC
> Stacks

Gatlezie przemystu:

> Lotnictwo, odnawialne Zrodta energii,
elementy wirnikéw, powierzchni
nosnych, sprzetow domowych,
przemyst samochodowy

ULTRASONIC 260 w zintegrowanej ramie technologicznej i specjalnym urzadzeniem do mocowania detali:
osadzanie w elemencie wirnika; wykrawanie, wiercenie i obrébka kieszeni w konsoli srodkowej z CFK.

800 x 400 x 250 mm

Konsola srodkowa /
przemyst samochodowy
Materiat: CFK

Czas obradbki: 3 min. 50 sek.

Materiat: CFK

1.700 x 390 x 300 mm

Tablica rozdzielcza /
budowa statkow

Czas obroébki: 9 min. 20 sek.

Wyjatkowa integracja:
Plazma pod ci$nieniem
atmosferycznym

do aktywacji / czyszczenia
powierzchni.

DANE TECHNICZNE

Droga przesuwu w osi X/Y /Z:2.600/1.100 /900 mm;
uchylna gtowica w osi B: £100°; predkos¢ obrotowa
wrzeciona: 24.000 obr/min; posuw szybki: 40 (80) m/min
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ADDITIVE MANUFACTURING

LIFECYCLE SERVICES

LASERTEC 65 3D
Generatywna obrobka detali 3D
w najwyzszej jakosci.

Przyktad aplikacji: koto wirnikowe / stal nierdzewna

Spawanie laserowe — czas procesu: 312 minut

1. Struktura laserowa cylindra 2. Wytwarzanie konturu 3. Zakonczenie ze stozkiem 4. Frezowanie stozka

Frezowanie — czas procesu: 240 minut

5. Frezowanie konturu

zewnetrznego 8. Wykanczanie

6. Struktura skrzydta 7. Frezowanie skrzydta

Przyktady zastosowania

Powlekanie

Produkcja Naprawa

Zastosowanie czesciowego lub catkowitego
powlekania (ochrona przed korozja).

Naprawa uszkodzonych
oraz zuzytych komponentow.

Produkcja prototypéw i matych serii
kompleksowych elementéw integralnych.

LASERTEC 65 3D
Spawanie laserowe

i frezowanie —
inteligentne potaczenie

Film wideo na temat LASERTEC 65 3D

Jesli Panistwa telefon komorkowy posiada aplikacje QR-Code,

macie Panstwo bezposredni dostep do naszych filmow wideo.

Aktualne broszury znajduja sie na stronie internetowej: www.dmgmori.com

ZALETY

_ Najlepsza jako$¢ obrobionych powierzchni oraz
najwyzsza precyzja wykonania

_ Spawanie laserowe z dysza proszkowa:
znaczne skrocenie procesu wytworzenia

_ Detale 3D o $rednicy do 8 500 mm, takze
z opadajacymi konturami, bez wsparcia geometrii

_ Modut oprogramowania do konstruowania,
programowania i obrébki

DANE TECHNICZNE

Droga przesuwu w osi X /Y /Z:735/650/560 mm;
max. wymiary detalu (5 osi): 8 500 x 350 mm;

max. waga zatadunku (5 osi): 600 kg; powierzchnia
potrzebna do ustawienia obrabiarki: ok. 12m?;
sterowanie: CELOS® DMG MORI z monitorem 21,5"
ERGOline® Control z Operate 4.5 na sterowaniu
SIEMENS 840D solutionline

LASERTEC 45 Shape
Najbardziej precyzyjna obrobka laserem
3D 1 teksturowanie w nowym wymiarze.

Obrdbka laserowa: miniaturowe
ubytki w skomplikowanych formach.

Przestrzen robocza LASERTEC 45 ze zintegrowanym uchylno-obrotowym stotem
(wersja 5-osiowa), gtowica laserowa z precyzyjnym skanerem, kamera CCD oraz
automatyczna sonda pomiarowa.

Teksturowanie: struktura plastra
miodu w formie wtryskowej pokrywy
kota kierownicy.

LASERTEC 45 Shape
5-osiowa, precyzyjna
obrobka laserowa detali
o srednicy do g 300 mm
na powierzchni <4 m?#*

*tylko obrabiarka

Wersja 3-osiowa

od 114.900,— €

ZALETY

_ Do 80% wieksza przestrzen robocza przy
niezmienionej powierzchni potrzebnej do ustawienia
oraz trzy razy wieksza dynamika z posuwem
szybkim 60 m/min (w stosunku do LASERTEC 40)

_ 5-osiowa obrobka laserowa mozliwa dzieki
zastosowaniu zintegrowanej osi uchylno-obrotowej
z silnikami torque (opcja)

SERIA LASERTEC SHAPE
Obrébka form wtryskowych
o wymiarach do 2.100 mm i wadze do 8t.



WEIHBRECHT

Szybkie tworzenie prototypow
dzieki potaczeniu technologii -
obrobki laserowej i frezowania.

Prezes Gerhard Weihbrecht.

0d 1986 roku przedsiebiorstwo Weih-
brecht Lasertechnik GmbH w Wolperts-
hausen jest znane na rynku z precyzji, per-
fekcyjnych produktow i innowacji. Zgod-
nie z mottem ,,0od pomystu do gotowego

rozwigzania” firma Weihbrecht oferuje sze-
roka game roznorodnych technologii obréb-
ki, w tym obrdébke laserowa, obrobke kon-
wencjonalng, czy ciecie strumieniem wody.
LJestesmy zakltadem sredniej wielkosci,
specjalizujacym sie w obrobce laserowej
i szybkiej budowie prototypdéw. Dlatego in-
tegrujemy kazde przysztosciowe rozwia-
zanie i mozemy dzieki temu spemi¢ kazde
wymagania z dziedziny obréobki laserowej”,

Siedziba rodzinnego przedsigebiorstwa w Wolpertshausen.

twierdzi Gerhard Weihbrecht, Prezes firmy.
W styczniu 2015 w Wolpertshausen zainsta-
lowano pierwsza obrabiarke LASERTEC 65
3D. ,W poréwnaniu z alternatywnymi pro-
cesami, technologia hybrydowa LASER-
TEC 65 3D jest wg mnie mozliwoscia nies-
komplikowanej obrobki zaawansowanych
detali z nowymi geometriami i duza
oszczednoscia materiatu. W zwiazku z tym
zaangazowanie widze juz w fazie rozwoju
produktu. Poza tym niezwykle wazna za-
leta jest zintegrowana opcja frezowania.”

WEIHBRECHT Lasertechnik GmbH
FrankenstraBe 1, D-74549 Wolpertshausen
info@weihbrecht.de, www.weihbrecht.de

Rapid-Prototyping Laser- & CNC-Technik

Laser factory GmbH

Efektywna i wysoko precyzyjna obrobka
z LASERTEC, takze weglikoéw i ceramiki.

Laser factory GmbH, Zarzad:
Michael Koppel i Bjorn Biichel.

0d 2002 roku przedsigbiorstwo Laser
factory GmbH z Rebstein w Szwajcarii jest
znane z precyzyjnej obrobki laserowej. Lacz-
nie na dziesieciu maszynach LASERTEC 40
Shape DMG MORI firma obrabia komplek-
sowo formy 3D, miedzy innymi dla przemystu
budowy narzedzi i form w obszarze form
wtryskowych z tworzyw sztucznych, tlocze-
nia, wybijania i obrébki plastycznej na zim-
no. Dzieki technologii laserowej firma stynie

’ Alte Landstrasse 106, CH-9445 Rebstein
info@laser-factory.ch, www.laser-factory.ch

Obrébka laserowa pogtebionych konturéw 3D
w wegliku za pomoca lasera pikosekundowego.

z szybkich czasow reakgcji i krotkich termi-
now dostaw, oferujac dostawy czesto na
nastepny dzien. Wyjatkowa zaleta dla czton-
kéw Zarzadu, Bjorn Biichel i Michael Koppel
jest zastosowanie lasera pikosekundowego:
.Inaczej niz w dotychczas stosowanych zré-
dtach lasera, dzieki temu rozwiazaniu mozemy
efektywnie obrabia¢ wegliki i ceramike,
zachowujac jednoczesnie bardzo wysoka

precyzje.”

Laser

factory GmbH

Laser factory GmbH

ULTRASONIC
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ULTRASONIC

Ekonomiczne szlifowanie, frezowanie
1 wiercenie zaawansowanych materiatow.

Szlifowanie ULTRASONIC

Zalety technologii:

> max. 10-krotnie wieksza
produktywnos¢ dzieki zredukowanej
mocy procesu

> redukcja uszkodzen powierzchni

> wieksza trwatos$¢ narzedzi

> optymalne sptukiwanie czastek

> obrébka kompletna (szlifowanie, wierce-
nie, polerowanie) na jednej maszynie

Materialy:
> spieki ceramiczne, Si3N4, SiC
> szklo i ceramika szklana
> korund (szafir, rubin), weglik spiekany

Galezie przemystu:
> produkcja poétprzewodnikdw,
przemyst lotniczy
> produkcja zegardéw, technika precyzyjna
> przemyst optyczny i medyczny
> produkcja pomp armatury i przemyst
tekstylny

60 x 60 x 30 mm

Zyroskop / przemyst lotniczy
Materiat: ceramika szklana
Czas obrobki: 179 min.

55x50x 10 mm

Obudowa zegarka / produkcja zegaréow
Materiat: CFK
Czas obrobki: 13 min.

Frezowanie ULTRASONIC

Zalety technologii:
> zredukowana moc procesu gwarancja
wiekszej produktywnosci
> gltadkie struktury powierzchniowe
> wieksza wydajnos$¢ podczas wygtadzania
> wieksza trwato$¢ narzedzi

Materiaty:
> inconel
> glinek tytanu
> stopy z Mg i Al

Galezie przemystu:
> komponenty turbin
> komponenty silnikow
> walki napedowe
> implanty medyczne

DANE TECHNICZNE

Droga przesuwu w osi X /Y /Z:320/300/280 mm;
posuw szybki: 50 m/min; przyspieszenie: 12 m/s?;
predkosc obrotowa wrzeciona: 40.000 obr/min;
obciazenie stotu: max. 80 kg (wersja 5-osiowa)




TECHNOLOGIE

PREMIERY SWIATOWE ECOLINE

26

DMG MORI & PORSCHE

Obrobka na granicy
mozliwosci.

Wraz z powrotem do klasy LMP1 po 16-letniej nieobecnosci w FIA World Endu-
rance Championship, Porsche potwierdza zaangazowanie w tradycje i doswiadczenie.
DMG MORI jest partnerem technologicznym zespotu, gdyz jest najbardziej innowacyj-
nym producentem obrabiarek na rynku, co przektada sie na zwyciestwa na wyscigach.
DMG MORI wspiera Porsche w dwojaki sposdb: po pierwsze, jest wieloletnim dostawca
obrabiarek do firm, ktore produkuja zaawansowane komponenty dla Porsche. Po drugie,
producent obrabiarek DECKEL MAHO Seebach stworzyt w sezonie 2014 obszar obrébki
detali, ktore rozbudowaty game komponentéw dla Porsche 919 Hybrid — w tym komplek-
sowa obudowe stopni pompy i silniki elektryczne. Obrabia sie tu walki tozysk, gtowice
tozysk i zaslepki mocujace oraz podktadki dystansowe z tworzyw termoplastycznych.
Zakres materiatdbw obejmuje stal, aluminium, tytan i tworzywa sztuczne. ,Porsche
Motorsport CNC Competence Center” oznacza precyzje, elastycznosc¢ i transfer innowa-
cyjnych technologii.

,Dla nas zaangazowanie w ten projekt jest swietng okazja, aby potwierdzi¢ solidnos¢
naszych obrabiarek i nasze techniczne know-how”, powiedziat Dr. Thomas Hauer, Kie-
rownik Dziatu Inzynierii Zastosowa w DECKEL MAHO Seebach. Ultranowoczesny zaktad
w Turyngii jest predestynowany do roli partnera technologicznego: DECKEL MAHO
Seebach posiada bogate know-how w produkcji niezwykle doktadnych centréw obrob-
kowych HSC i innowacyjnych obrabiarek do 5-osiowej obréobki uniwersalnej, jak np.
seria DMU eVo linear. Ponadto zaktad wyrdznia sie wysokimi kompetencjami w dziedzi-
nie obrobki. Wszystko to taczy specjalistyczna wiedze w dziedzinie aplikacji z know-how
z obszaru proceséw obrébkowych i obrabiarek. Obecnie na HSC 70 linear i DMU 60 eVo
obrabiane sa detale w granicach technologicznych — zaréwno jesli chodzi o doktadnosc
jak i ich kompleksowosc.

Z ,Porsche Motorsport CNC Competence Center” DMG MORI podkresla swdj cel,
tj. wspieranie zespotu z Weissach w rozwoju wysokiej jakosci komponentéw. Spektrum
detali ma zostac jeszcze bardziej rozszerzone w przysztosci. Ostatecznie, chodzi réwniez
o to, aby rozwijac inteligentne rozwigzania obrébkowe dla wymagajacych komponentow.
Nacisk ktadzie sie tu wyraznie na dtugotrwaty transfer technologii, stanowigcy fundament
osiagniecia sukcesu.

MY € Y ss

/

230 % 90 mm

Obudowa silnika elektrycznego
Frezowania na DMU 60 eVo FD
Materiat: aluminium

Czas obrobki: 105 min.

80 x 70 x20 mm

Obudowa stopnia pompy
Frezowania na DMU 60 eVo FD
Materiat: aluminium

Czas obrobki: 58 min.

36 x 44 x 10 mm

Ramie

Frezowania na HSC 70 linear
Materiat: aluminium

Czas obrobki: 28 min.

Wspotpraca DMG MORI z Porsche nawiazuje do wspdlnych
tradycji, precyzji i wiodacej roli na rynku globalnym — wszystko
to w zupelnie nowej odstonie. Potwierdzenie, ze DMG MORI

jest niezawodnym partnerem.

DMG MORI & PORSCHE | NASTEPNA STRONA ——

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

i
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Perfekcja w zastosowaniu. Wiecej informacji o produkcji kierownicy
hightech Porsche 919 Hybrid mozna znalez¢ na nastepnej stronie.

MOTORSPORT

LMP1 TEAM

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER
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Zespot Porsche Motorsport
LMP1 Team -
~Sukces dzieki innowacji”

Alexander Hitzinger, Dyrektor Techniczny zespotu Porsche.

Alexander Hitzinger, Kierownik Rozwoju LMP1 w Porsche,

mowi o wyzwaniach zwigzanych z powrotem do World Endurance
Championship oraz Scistej wspotpracy z partnerem technologicznym,
DMG MORI

Panie Hitzinger, jakie byly powody powrotu Porsche,
po 16 latach nieobecnosci, do klasy LMP1?

A. HITZINGER ___ Porsche jest od zawsze bardzo Scisle zwiazane ze sportami moto-
rowymi i rowniez w przysztosci uwaza je za wizytdwke przedsiebiorstwa. Wybdr padt
na klase LMP1, poniewaz jest to sport motorowy na najwyzszym poziomie, a Porsche
ma wieloletnia historie sukceséw w wyscigach. Poza tym jest to réwniez mozliwos¢
zaprezentowania innowacji technologicznych na torze wyscigowym, takich jak tech-
nologia hybrydowa.

Jakie byly najwieksze wyzwania tego projektu, przede wszystkim odnosnie
konstrukcji Porsche 919 Hybrid?

A. HITZINGER ___ Poziom w klasie LMP1 i w obszarze prototypéw Le Mans znacza-
co wzrdst w ciagu ostatnich dziesieciu lat. Duzym wyzwaniem byto wiec po raz kolejny
stworzy¢ odpowiednia strukture organizacyjna. Ale zesp6t konstruktoréw bardzo szyb-
ko powiekszyt sie z poczatkowo dziesieciu pracownikéw do obecnie 150 oséb. Podob-
nie rozwdj Porsche 919 Hybrid zaczeliSmy od zera, bo nie byto bolidu bazowego
i w zwiazku z tym nie mieliSmy zadnych danych referencyjnych.

Jakie doswiadczenia zebraliScie w pierwszym sezonie wy$cigow oraz
w obszarze rozwoju bolidu?

A. HITZINGER ___ Poprawialismy wyniki z wyscigu na wyscig, co pozwolito nam
w krétkim czasie na start z absolutnie konkurencyjnym bolidem. W kwalifikacjach
Porsche jest obecnie uwazane za site sama w sobie. Nasze sukcesy zawdzieczamy
ciagtej optymalizacji procesow.

Przed rozpoczeciem sezonu DMG MORI zostal zaprezentowany jako
ekskluzywny partner premium zespotu Porsche. Co wyrdznia ta wspolprace?

A. HITZINGER ___ Zaréwno DMG MORI jak i Porsche sa technologicznie niezwykle
innowacyjne. Jest to dobra baza do wykorzystania wspdlnego know-how, aby rozwijaé
nowe, efektywne rozwiazania obrébkowe dla zaawansowanych detali. W sportach
motorowych takie innowacje przyczyniaja sie w znacznym stopniu do sukcesu.

Jakie cele macie na nowy sezon?

A. HITZINGER ___ Optymalizacja proceséw i dalszy rozwoj Porsche 919 Hybrid
to nasze gtowne cele. Dzigki wspotpracy z DMG MORI w obszarze obrédbki mozemy
rozwija¢ nasza przewage technologiczna, ktora ostatecznie jest przenoszona na tor
wyscigowy. Najwazniejsze dla nas jest, aby utrzymac pozytywny trend z poprzedniego
roku —z mozliwie najwigksza iloscia zwyciestw.

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

Przedstawione detale to wybrane przyktady
z duzego spektrum czesci — wszystkie zostaty
obrobione na maszynach DMG MORI.

Forma kierownicy

Frezowanie formy dla kierownicy

z wtokna weglowego Porsche 919 Hybrid
na DMC 105 V linear

Materiat: aluminium

Czas obrobki: ok. 5 h

ubc GmbH

Lekkosc i bezpieczenstwo
w sportach motorowych.

Thorsten Lengwenus, kierownik zespotu CNC,
docenia elastycznosc i niezawodnosé centr
obrébkowych serii DMU marki DMG MORI.

Oferta firmy ubc bazuje na oprogramowaniu
CAD / CAM. To wiasnie tutaj powstaje kierownica
dla Porsche 919 Hybrid.

____Spotka ubc GmbH z Murr zalicza sie do partneréw zespotu Porsche w klasie
LMP1 i w znacznym stopniu uczestniczy w budowie bolidu Porsche 919 Hybrid. Firma
zatrudnia obecnie 150 0séb, a o jej sukcesie na polu wyscigéw zdecydowato wieloletnie
doswiadczenie w obrébce weglikow. Ubc konstruuje i produkuje zaawansowane
detale z wydajnego wtokna weglowego od okoto 20 lat — zaréwno dla sportéw moto-
rowych jak i seryjnej produkcji pojazdow, jak np. Porsche GT3 RS. , Dzieki wysokiej
wytrzymatosci wegiel jest idealna alternatywa do tradycyjnych lekkich materiatéw,
takich jak aluminium i tytan”, wyjasnia Thorsten Lengwenus, kierownik zespotu CNC.
Wysoka jakos¢ i efektywnos¢ ubc, fachowe kompetencje, niezwykte zdolnosci pro-
dukcyjne oraz zastosowanie nowoczesnych technologii wyr6zniaja ubc na tle innych.
Kompleksowe operacje frezarskie przeprowadzane sg w firmie ubc miedzy innymi na
trzech centrach obrébkowych serii DMU: DMU 200 P, DMU 125 P duoBLOCK®
i DMC 105 V linear. ,0d doktadnosci form zalezy jakos$¢ produktu koncowego”, stwier-
dza Thorsten Lengwenus. DMG MORI spetnia te wymagania dzieki swoim niezwykle
wydajnym i precyzyjnym obrabiarkom. Ich niezawodnos$¢ to kolejna bardzo wazna
zaleta: ,Najwazniejsze dla nas jest, aby obrobka skrawaniem przebiegata bez zaktdcen.”
Szczegdlnie w obszarze wyscigéw nalezy sprosta¢ krotkim czasom reakcji.

r ubc GmbH
- Robert-Bosch-Strasse 10, D-71711 Murr

info@ubc-gmbh.com, www.ubc-gmbh.com




Porsche 919 Hybrid

Nosnik kota
Frezowanie na DMC 125 U duoBLOCK®
Materiat: specjalny rodzaj aluminium

MBFZ toolcraft GmbH

Precyzyjna obrobka skrawaniem
w rekordowym czasie.

Christoph Hauck (z lewej), Prezes toolcraft, Dzigki niezwykle doktadnej i produktywnej
z Kierownikami Porsche odpowiedzialnymi za projekt: ~ obrdbce 5-osiowej firma toolcraft obrabia kompleksowe
Stefan Auernhammer (w $rodku) i Robert Renner. i precyzyjne detale, takie jak np. nosniki kot.

____Dzieki szybkiej i niezawodnej obrébce precyzyjnych elementéow, firma MBFZ
toolcraft GmbH zatoZzona w 1989 roku obstuguje klientéw z obszaru przemystu lotni-
czego i kosmonautycznego, techniki optycznej, medycznej oraz sportow wyscigowych.
Ten ostatni zdobywa w ostatnich trzech latach coraz wieksze znaczenie, przede wszyt-
skim dzieki pracy dla zespotu Porsche klasy LMP1 w World Endurance Championship.
Na powierzchni produkcyjnej 10.500 m?, ponad 260 wysoko wykwalifikowanych pra-
cownikéw zapewnia ptynna produkcje skomplikowanych komponentéw pojazddw.
MBFZ toolcraft GmbH wykorzystuje przy tym petny zakres obrobki skrawaniem —
wszystko to na 15 obrabiarkach CNC DMG MORI. Zakres detali obejmuje takie
elementy jak np. odporne na temperature kotnierze krzywaka wykonane ze stopéw na
bazie niklu oraz niezwykle wytrzymate nosniki kél. Christoph Hauck, Prezes toolcraft,
powiedziat: ,,Zajmujemy sie produkcja prototypow oraz matych i Srednich serii, sktada-
jacych sie z kilkuset detali na rok.” Wszechstronny i bardzo wydajny park maszynowy
zapewnia konieczna elastycznos$¢. O wysokie standardy jakosci dbaja nowoczesne
i postepowe metody produkcji. , W tym obszarze opieramy sie na sprawdzonym, wyso-
kim stopniu innowacyjnosci DMG MORI”, uzupetnia Christoph Hauck w odniesieniu
do nowo skonstruowanej obrabiarki LASERTEC 65 3D. toolcraft korzysta juz z czterech
urzadzen do laserowego przetapiania metali, a w potaczeniu laserowego spawania
z frezowaniem na jednej obrabiarce widzi duzy potencjat w dziedzinie ztozonych geometrii.

MBFZ toolcraft GmbH
HandelsstraBe 1, D-91166 Georgensgmund
toolcraft@toolcraft.de, www.toolcraft.de

Journal N°1 — 2015 2 9
DMVIG MORI

Piasta tarczy hamulcowe;j
Toczenie na CTX beta 800

Frezowanie na DMU 80 eVo linear

Materiat: Tytan
Czas obrdbki: ok. 7 h

Kaiser Werkzeugbau GmbH

Wysoka jakosc¢ detali to
gwarancja sukcesow na torze.

(od lewej) Kathrin Hebgen, Team Communication;
Ragnar Bregler, Kierownik Sprzedazy;

Hans lhrlich, Kierownik Zaktadu; Birgit Jachmann,
Team Communication.

Petna kontrola jakosci jest standardem
w firmie Kaiser Werkzeugbau.

Zatozona w 1984 roku firma Kaiser Werkzeugbau GmbH z Helferskirchen znana
jest od wielu lat jako producent kontraktowy dla obszaru sportéw motorowych i zna
doktadnie wszystkie wymagania tego typu klientow. Okoto 50 doskonale wyszkolonych
pracownikéw odpowiada za najwyzsza jakos¢ produktow i terminowos$¢ dostaw.
W ciagu ostatnich dwoch lat, zespdt stale rozszerza swoja oferte o zaawansowane
mechaniczne detale, ktére sa stosowane od ubiegtego sezonu w Porsche 919 Hybrid
w klasie LMP1 World Endurance Championship. Wysokie wymagania produkcyjne
firma Kaiser Werkzeugbau spetnia dzieki nowoczesnej obrébce: 17 centrow obrébko-
wych i tokarek DMG MORI zapewnia bezpieczny i elastyczny proces produkcji.

Do najnowszych inwestycji naleza dwie tokarki serii CTX beta i dwa centra ob-
robkowe serii DMU eVo. ,Nasz park maszynowy jest tak elastyczny, ze mozemy za-
oferowac niezwykle szeroka oferte mozliwosci obrébkowych,” méwi Kierownik Sprze-
dazy Ragnar Bregler. ,0d piasty tarczy hamulcowej, poprzez komponenty uktadu
kierowniczego lub silnika — mozemy zbudowaé niemal wszystkie istotne elementy
samochodu wyscigowego.” Ze wzgledu na duza kompleksowosé, firma koncentruje
sie na wydajnych rozwiazaniach produkcyjnych, takich jak technologia 5-osiowa lub
frezowanie High-Speed. Zakup kolejnego centrum obrébkowego jest juz zaplanowany:
,HSC 70 linear to idealna maszyna gwarantujaca najwyzsza jako$¢ obrobionych
powierzchni naszych produktow.”

Kaiser Werkzeugbau GmbH = E= @@
Gewerbegebiet, D-56244 Helferskirchen |K<|[_||"gl —1 1A\

kontakt@kaiser-wzb.de, www.kaiser-wzb.eu RACE TECHNOLOGLY
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ECOLINE SYSTEMS

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG

Claus-Werner Bay, Prezes MD Drucklufttechnik: ,,Naped liniowy
CTX beta 800 linear gwarantuje maksymalna dynamike i duza powtarzalno$¢
pozycjonowania.”

Najwyzsza precyzja
dzieki niezuzywalnym
napedom liniowym.

Firma MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG, wywo-
dzaca sie z koncernu Mannesmann, ma gtebokie tradycje
i wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie produkcji spreza-
rek i elementow pneumatyki. Od 1983 roku firma ma sie-
dzibe w Stuttgarcie i produkuje wysokiej jakosci narzedzia
oraz silniki pneumatyczne. , Aby wyprodukowac¢ wysoko
precyzyjne komponenty dla naszych produktéw, potrzebne
jest przede wszystkim know-how oraz najnowoczes$niejsze

Wysoko precyzyjne i zaawansowane technicznie detale naleza
do codziennosci produkcyjnej w firmie MD Drucklufttechnik.

technologie obrobki”, wyjasnia Prezes Claus-Werner
Bay. Wysokie wymagania dotyczace jakosci i elastycz-
nosci MD Drucklufttechnik spetnia dzieki zalozonemu
w 2010 roku wydziatowi obrobki, ktéry miedzy innymi wy-
posazony jest w trzy obrabiarki typu CTX beta 800 linear.
Z napedem liniowym w osi X CTX beta 800 linear
osiaga przyspieszenie do 1g. , Po pierwsze w ten sposéb
osiaggamy imponujaca dynamike, co poprawia produk-
tywnos¢. Po drugie dokladnos¢ pozycjonowania jest
niezwykle wysoka”, méwi Claus-Werner Bay. To ostatnie
jest duza zaleta biorac pod uwage wysokie standardy
jakosci. Inne zalety Claus-Werner Bay, ktéry jest inzy-
nierem przemystowym, widzi w niezuzywalnej techno-
logii liniowej: ,Ma to wplyw zaréwno na powtarzalnosc
pozycjonowania jak i niezawodnosc¢.”

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG
Weissacher Strae 1, D-70499 Stuttgart MANNESMANN

www.mannesmann-demag.com

CTX beta 800 linear
Naped liniowy w osi X

z przyspieszeniem 1g

i najwieksza doktadnoscia

od 171.800,— €

ZALETY cTX beta 800 linear

_ CTX linear - toczenie z przyspieszeniem 1g dzieki
zastosowaniu napedu liniowego z 5-letnia gwarancja

_ Do 30% szybsza obrobka dzieki najwiekszej
doktadnosci pozycjonowania

_ 28% mniejsze zuzycie energii w stosunku do
modeli z 2010 roku

- N FIDRIVE
linear

_ Najwieksza dynamika i dokladnos¢
_ 5 lat gwarancji

DANE TECHNICZNE

Obrobka pretéw do @ 76 mm (opcjonalnie ISM 102 do ¢ 102 mm);
max. dtugos¢ toczenia: 850 mm; max. srednica toczenia: 410 mm;
wrzeciono gtéwne ISM 76 z 5.000 obr/min, 380 Nm, 34 kW;
12-pozycyjna gtowica rewolwerowa VDI, 4.000 obr/min, 11,3 kW
i 28 Nm

LIFECYCLE SERVICES

SERII NLX

Obrabiarki

serii NLX -

9 typodw obrabiarek
w 30 wariantach.

Obrabiarki serii NLX, z 9 modelami w 30 réznych wer-
sjach, oferuja swoim uzytkownikom maksymalna wy-
dajnos¢, elastycznosé i niezawodnosé. Obrabiarki serii
NLX speitnia wymagania kazdego procesu obrébkowego,
rozpoczynajac od toczenia w 2 osiach, do 6-stronnej
obrébki kompletnej z przeciwwrzecionem i osia Y.

Natychmiastowa dostawa ze sterowaniem
MAPPS IV i monitorem 10,4" TFT.****

*dostepne w nowym design i z CELOS®

**dostepne tylko w nowym design i z CELOS®

***aktualnie: NLX 25001700MC, NLX 250011250MC nie sg dostepne w nowym
design iz CELOS®

***x19" dla NLX 4000

Toczenie = narzedzia state; MC = narzedzia napedzane;

Y = narzedzia napedzane i 08 Y; SMC = narzedzia napedzane i przeciwwrzeciono;
SY = narzedzia napedzane, 0$ Y i przeciwwrzeciono

NLX 2500SY 1700
Sukces obrabiarki

Z przeciwwrzecionem
iosig.

2 80 x 100 mm

Tulejka prowadzaca /
przemyst samochodowy
Materiat: S45C

Czas obrdbki: 13 min. 29 sek.

2 120 x 100 mm

Zawor hydrauliczny /
technika strumieniowa
Materiat: S45C

Czas obraobki: 30 min. 35 sek.




Technologia BMT® to gwarancja niezwyktej wydajnosci frezowania
z napedzanymi narzedziami, z 4.000 obr/min (opcjonalnie 10.000 obr/min)

9 modeli obrabiarek w 30 wersjach.

Dtugos¢ toczenia

(mm)
1.500
NLX
400011500%*
Turning,
NLX NLX MC, Y
1.250 250011250* 300011250** ’
. MC*** Y, Turning,
SMC, SY MC, Y
NLX NLX NLX
700 25001700* 30001700* 40001750*
Turning, MC***, Turning, Turning,
Y, SMC, SY MC, Y MC, Y
NLX NLX NLX
500 15001500* 20001500+ 25001500%*
MC, Y, SMC, SY MC, Y, SMC, SY Turning .
Srednica uchwytu

6" 8" 10/12" 12" 15/18"

NLX 2500SY 1700 na rynek europejski, produkcja w Bergamo.

ZALETY SERII NLX

_ Nowy design DMG MORI z CELOS®

_ Prowadnice slizgowe we wszystkich osiach
z optymalnymi wtasciwosciami ttumienia drgan
i dynamiczna sztywnoscia

_ Zintegrowany system chtodzenia w tozu obrabiarki —
lepsza stabilno$¢ termiczna

_ Glowica rewolwerowa BMT® (Built-in Motor Turret) do
frezowania poréwnywalnego z centrami obrébkowymi

_ Rézne mozliwosci automatyzacji wraz z podajnikiem
preta i podajnikiem portalowym

DANE TECHNICZNE

Max. srednica toczenia: 366 (460 mm bez osi Y); max. dtugos¢ toczenia:
705 mm; max. przelot wrzeciona: 80 mm; max. predkos¢ obrotowa
wrzeciona gtdwnego: 6.000 obr/min; moc wrzeciona gtéwnego: 11 kW;
12-pozycyjna gtowica rewolwerowa (opcjonalnie 10-, 16-, 20-pozycyjna)
z predkoscia obrotowa napedzanych narzedzi 10.000 obr/min

Journal N°1 — 2015

31

microart e.K.

0d 2008 roku firma microart pracuje wytacznie na tokarkach
serii NLX DMG MORI.

Precyzja rozumiana
jako sztuka.

___ Zalozona przed siedmioma laty firma microart e.K.
stata sie w krotkim czasie ekspertem w technologii ob-
rébki skrawaniem. Przedsiebiorstwo z Roding jest do-
stawca kompleksowych i precyzyjnych elementéow dla
renomowanych klientéw przemystu motoryzacyjnego,
lotniczego i innych zaawansowanych technologii.
Microart jest silnym partnerem dla przedsiebiorstw
stawiajacych swoim dostawcom wysokie wymagania.
Aby utrzymac¢ wysoki poziom wydajnosci, microart

NLX 400011500
Efektywna obrdbka
kompletna duzych detali
o srednicy do g 500 mm
(g 600 mm bez osi Y)

Ostatnim zakupem firmy microart jest NLX 2500Y | 700.

wykorzystuje w obrébce metali niezawodne rozwiazania
CNC DMG MORI. Siedem obrabiarek serii NLX — pie¢
z konikiem i dwie z przeciwwrzecionem — stanowia baze
technologiczna dla bardzo precyzyjnego toczenia. Najnow-
sza inwestycja jest NLX 2500Y | 700.

0Od czasu pierwszej inwestycji w 2008 roku, nikt w microart
nie podwaza decyzji o zakupie obrabiarek DMG MORI.
,Decydujacym czynnikiem byla i jest dla nas miedzy innymi
wysoka stabilnos$¢ obrabiarek”, twierdzi Michael Kerscher,
Kierownik Techniczny i Prokurent microart. Ma to zasadni-
cze znaczenie dla wysokiej precyzji. ,Przeciez te kompe-
tencje to nasz znak rozpoznawczy.” Poniewaz wydajna
obrobka zalezy od stabilnych proceséw, niezawodnosé
maszyn NLX byla dla nas waznym czynnikiem: , W ciagu
ostatnich szesciu lat mieliSmy bardzo niskie zapotrzebo-
wanie na serwis.”

microart e.K.
TuronstrafBe 16, D-93426 Roding
info@microart-roding.de, www.microart-roding.de

DANE TECHNICZNE

Max. $rednica toczenia: 600 / 500 mm; max. dtugos¢ toczenia:
1.538/1.584 mm; max. przelot wrzeciona: 117 mm; max. predkos$¢
obrotowa wrzeciona gtéwnego: 2.000 obr/min; moc wrzeciona
gtéwnego: 37 / 30 kW; liczba gniazd narzedziowych: 10 (opcjonalnie 12)
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SPRINT AUTOMATY TOKARSKIE

SPRINT 50-2T — NOWOSC:
CELOS® DMG MORI Z MAPPS na
sterowaniu FANUC 311B.

Réwnolegta obrébka na wrzecionie gtéwnym
i przeciwwrzecionie; 08 Y 35 mm dla gérnej gtowicy
rewolwerowej w standardzie, dla dolnej jako opcja.

2 x gtowica rewolwerowa VDI 25 wraz z precyzyjnym
systemem do szybkiej wymiany narzedzi TRIFIX®,
z kazdorazowo 12 narzedziami napedzanymi.

SPRINT 50-2T

4-osiowe toczenie produk-
cyjne z 24 napedzanymi
narzedziami i 2 osiami Y

od 283.900,—- €

248 x 62 mm

Dysza / hydraulika
Materiat: stal
szlachetna (AiSi 303)
Czas obrodbki:

210 sek.

ZALETY SPRINT 50

4-osiowe toczenie produkcyjne pretow

o srednicy do @ 50 mm (65 mm*)

6-stronna obrobka kompletna elementow
pretéw w dwdch mocowaniach na wrzecionie
gléwnym i przeciwwrzecionie dzieki
synchronicznemu przejeciu, bez redukcji
liczby obrotow

_ Duza przestrzen robocza, mozliwosé

wiercenia otworéw do 300 mm na
wrzecionie gléwnym i przeciwwrzecionie
12-pozycyjna glowica rewolwerowa

VDI 25 z systemem do szybkiej wymiany
narzedzi TRIFIX®, czas wymiany narzedzia:
< 30 sek. i doktadnos¢ < 6 pm

Najwieksza wydajnos¢ skrawania dzieki
zastosowaniu 12-pozycyjnej gtowicy
rewolwerowej z narzedziami napedzanymi,
6.000 obr/min**, 12 Nm i 6,3 kW (S6 — 40%)

*Opcja, **8.000 obr/min dla sterowania

ALTERNATYWNIE

CELOS® DMG MORI ze sterowaniem SIEMENS (od 06/2015)

_ Obrabiarka z 2 gtowicami rewolwerowymi i koncepcja TWIN

_ 3 gtowice rewolwerowe

_ 3 gtowice rewolwerowe, z osia B dla dolnej gtowicy
rewolwerowej

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

NZX TOKARKI PRODUKCYJNE

NZX 4000/ 3000

Wysoko produktywna
obrobka watkow z dwiema
gtowicami rewolwerowymi.

____Dtugie elementy waltkéw o duzych srednicach, przyktadowo dla ruro-
ciagébw gazowych i naftowych, sa nieodzowne w przemysle energetycznym.
NZX 4000 z dwiema glowicami rewolwerowymi jest tutaj idealnym rozwiaza-
niem i oferuje najwieksza wydajnosc¢ obrobki, réwniez w obszarze wysoko
wydajnego skrawania. Dzieki niezwyktej stabilnosci obrabiarki mozliwe jest
pelne wykorzystanie gornej gtowicy rewolwerowej z technologia BMT®
(Built-in Motor Turret). Wydajnosc¢ frezowania glowicy rewolwerowej BMT®
odpowiada centrum obrébczemu klasy SK40. Dzigki wielu dostepnym warian-
tom przelotu wrzeciona mozliwosci obrébki sa wtasciwie nieograniczone.
Dzieki temu obrabiarka NZX gwarantuje wydajna obrobke duzych detali,
z zachowaniem maksymalnej produktywnosci.

ZALETY NZX 4000 | 3000

NZX 4000|3000 - _ Stabilna obrébka skrawaniem dzieki zastoso-
wyso ko efe ktywne, waniu solidnych prowadnic slizgowych
4-osiowe centrum _ 4-osiowa obrobka dtugich elementow

tokarskie z przelotem typu walki z solidna glowica rewolwerowa

wrzeciona do @ 285 mm
do obrobki duzyCh 12 (rewolwer 1) i 8 (rewolwer 2)

' d’ruglch detali Glowica rewolwerowa 1, wydajnos¢ frezowa-

1: 08 Y, toczenie i frezowanie; gtowica rewolwe-
rowa 2: toczenie; liczba stacji narzedziowych:

nia porownywalna z centrum obrébkowym
SK 40: 11/ 7,5 kW dzieki technice BMT®

3 rézne warianty przelotu wrzeciona: g 145/
2185/ 285 mm (A/B/C)

Zastosowanie dtugich rozwiertakéw do obrébki
gltebokich otworow*

Mozliwos$¢ zastosowania do 2 podtrzymek
sterowanych NC*

*opcja

DANE TECHNICZNE

Max. $rednica toczenia: @ 660 mm; max. dtugosé toczenia:
3.000 mm; max. predkos¢ obrotowa wrzeciona gtéwnego:
2.000/1.500/1.000 obr/min (A/ B/ C); uchwyt zaciskowy:
15— 24"; liczba gtowic rewolwerowych: 2 (0$ Y dostepna tylko
dla gtowicy rewolwerowej 1); predkos$¢ obrotowa narzedzi
napedzanych (gtowica rewolwerowa 1) max.: 3.500 obr/min




NZX 400013000 umozliwia efektywna obrébke skrawaniem duzych detali o srednicy do g 660 mm i dtugosci 3.000 mm.
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Idealna dla przemystu naftowego:
Big Bore — przelot wrzeciona do ¢ 285 mm.

Gtowica rewolwerowa BMT® (Built-in Motor Turret)
z momentem obrotowym do 117 Nm.

2200 x 1.000 mm

Wat korbowy /
przemyst samochodowy
Materiat: S45C

Czas obrobki: 40 min.

240 x 2.500 mm

Przektadnia srubowo-toczna /
budowa maszyn

Materiat: SCM440

Czas obrodbki: 14 min. 10 sek.

Geiger Fertigungstechnologie GmbH

Produktywnosc i elastycznosc¢ z automatami tokarskimi NZX.

Firma Geiger od wielu lat stawia na zautomatyzowane
linie produkcyjne z obrabiarkami NZX DMG MORI.

___ W przeciagu ostatnich 50 lat firma Geiger Fertigungs-
technologie GmbH stata sie jednym z najwazniejszych do-
stawcow zaawansowanych czesci tokarskich i frezarskich.
Przedsiebiorstwo z Pretzfeld produkuje gléwnie wysoko ja-
kosciowo komponenty samochodowe, w tym wtryskiwacze
dla firmy Bosch. Status preferowanego dostawcy grupy Bosch,
firma Geiger osiagneta z pomoca okoto 350 wykwalifikowa-
nych pracownikow i dzieki wysokiemu stopniowi innowa-
cyjnosci w produkcji. Liczne dwuwrzecionowe automaty
tokarskie z serii NZ i NZX DMG MORI zapewniaja doskona-
la jako$¢ obrobki, podczas gdy roboty i inne rodzaje auto-
matyzacji gwarantuja osiagniecie wysokiej produktywnosci,
co w przemysle motoryzacyjnym jest niezbedne. W produkec;ji
firma Geiger taczy produkcje masowa z elastycznoscia. Od

Rainer Krausz, Kierownik Produkcji i Dieter Neller, Kierownik Techniczny,
rozwijaja optymalne metody obrébki dla zaawansowanych detali.

wielu lat przedsiebiorstwo pracuje na dwuwrzecionowych
automatach tokarskich DMG MORI. Ostatnia inwestycja do-
tyczyta budowy dwdch linii produkcyjnych, z tacznie 30 obra-
biarkami typu NZ 1500 i NZX 1500. ,,Przy kazdym zamowie-
niu sprawdzamy na nowo nasze procesy i szukamy najbardziej
odpowiedniego rozwigzania produkcyjnego”, méwi Dieter
Neller, kierownik techniczny w firmie Geiger. W poszczegol-
nych procesach produkcji dwuwrzecionowe automaty tokar-
skie, ze wzgledu na ich optymalny i szybki spos6b przez-
brajania, sa nie do pobicia. ,Dzieki temu mozemy szybciej
niz w przypadku wielowrzecionowych automatéw tokarskich
reagowac na zmiany detalu,” uzupelia Rainer Krausz.
Ogdlnie rzecz biorac obstuga i prowadzenie proceséw na
tych obrabiarkach jest bardzo przejrzyste.

Geiger Fertigungstechnologie GmbH

Espachweg 1, D-91362 Pretzfeld
www.geiger-pretzfeld.de
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NHX CENTRA POZIOME

Obrabiarki serii NHX -
globalna koncepcja produkcji
— produkujemy na lokalnym
rynku dla lokalnego rynku.

21 zakladow produkcyjnych na catym Swiecie i zdolnosci produkcyjne na poziomie
ponad 20.000 obrabiarek rocznie sprawiaja, ze DMG MORI jest globalnym graczem, kt6-
ry produkuje lokalnie na lokalne rynki. Produkcja w danym kraju zabezpiecza najwyzsze
standardy jakosci — zaréwno w odniesieniu do naszych produktéw jak i serwisu. Obrabiar-
ki serii NHX produkowane sa w naszych 4 najbardziej nowoczesnych zakladach pro-
dukcyjnych. Wiodacym zaktadem dla tej serii maszyn jest Spotka w Iga, Japonia. Produ-
kowane sa tam wszystkie obrabiarki serii NHX, rozpoczynajac od NHX 4000 do NHX
10000. Obrabiarki serii NHC na rynek chinski, ktére sa adaptacja maszyn NHX, produ-
kowane sa w zakladzie w Tianjin w Chinach w dwéch wersjach: NHC 4000 i NHC 5000.
0d roku 2015 seria NHC zostanie rozbudowana o nowe modele maszyn: NHC 5500 i NHC
6300. Na rynek amerykanski produkcja obrabiarek NHX 4000, NHX 5000 oraz NHX
6300 odbywa sie w zakladzie produkcyjneym DMG MORI, zlokalizowanym w Davis,
Kalifornia. NHX 4000 i NHX 5000 na rynek europejski produkowane sa w DECKEL
MAHO Pfronten w Bawarii.

speedMASTER marki DMG MORI -
uniwersalne wrzeciono frezarskie z gwarancja
pracy 10.000 godzin lub 18 miesiecy.

Najwieksza wydajnosc¢ skrawania juz w wersji podstawowej —
standard dla 2-giej generacji obrabiarek serii NHX

_ 15.000 obr/min, 111 Nm i 21 kW (40% ED)

_ High torque (opcja): 15.000 obr/min, 200 Nm i 46 kW (40% ED)
_ High speed (opcja): 20.000 obr/min, 120 Nm i 35 kW (40% ED)

Chtodzenie wrzeciona Mocowanie narzedzi
Chtodzenie ptaszczem olejowym wokot uzwojenia Nowy uchwyt narzedziowy ze stata
stojana zmniejsza rozprzestrzenianie sie ciepta we sita zacisku do 500 milionow zamocowan.

wrzecionie.

Maksymalna trwatos¢ i dokladnosé

_ Duze tozyska wrzecion gwarancja wysokiej trwatosci

_ Optymalne ostony, brak przeciekéw chtodziwa

_ Wytrzymate mocowanie dba o najlepsza doktadnos¢ pozycjonowania

MAGNESCALE - najwieksza precyzja dzieki
zastosowaniu systemow bezposredniego
pomiaru drogi Magnescale z rozdzielczoscia
0,01 pm w wersji standardowej.

[V agnescale

DMG MORI

Wiecej informacji o Magnescale znajduje sie

NA STRONIE 15 —

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

Niezwykta wydajnos¢ obrébki, predkos¢ i precyzja z nowym
wrzecionem speedMASTER z predkoscia obrotowa 15.000 obr/min.

Seria NHX

Max. wysoko$¢ detalu
(mm)
A

1.600 NHX 10000

1.450
NHX 8000

1.300
NHX 6300

1.100
NHX 5500

1.000

NHX 5000
(2-ga generacja)
900
NHX 4000

(2-ga generacja)

»

400x 400 500x500 630x630 800x800 1.000x1.000

< »
- >

Oprawka narzedziowa #40 Oprawka narzedziowa #50

Wymiary palety
(mm)

Technologia DDM® -
stot Direct Drive (opcja)

DDM*

Direct Drive Motor

_ Predkos$¢ obrotowa do 100 obr/min —
najkrotsze czasy pozycjonowania: 0,8 sek.
dla NHX 4000 lub. 1,54 sek. dla NHX 5000;
2,09 sek. dla NHX 6300

Bezposredni naped stotu obrotowego

_ brak przektadni = bezstopniowy naped

_ wysoka sprawnosc i predkos¢ napedu

_ brak czesci szybko zuzywajacych sie -
wieksza trwatosc
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DMG MORI
LOCAL PRODUCTION
AZJA USA EUROPA
‘ IGA Campus - Tianjin Factory - : DMG MORI - DECKEL MAHO
Iga City, Japonia Tianjin, Chiny ————= Manufacturing USA - k ' Pfronten -

IGA Campus w Japonii, z powierzchnia produkcyjna
80.000m?, jest najwiekszym zaktadem produkcyjnym
DMG MORI.

2

Powierzchnia produkcyjna ok. 80.000 m
oznacza zdolnosci produkcyjne na
poziomie 300 obrabiarek miesiecznie.

> NHX 4000, NHX 5000
> NHX 5500, NHX 6300,
NHX 8000, NHX 10000

Lokalna produkcja obrabiarek NHC w Chinach
dla rynku chinskiego.

2

Powierzchnia produkcyjna ok. 22.000 m
oznacza zdolnosci produkcyjne na
poziomie 100 obrabiarek miesiecznie.

> NHC 4000, NHC 5000
> NHC 5500 (od Q4/2015),
NHC 6300 (od Q4/2015)

Davis, Kalifornia

Lokalna produkcja obrabiarek NHX na lokalny
rynek w zaktadzie produkcyjnym w Davis, USA.

2

Powierzchnia produkcyjna ok. 20.500 m
oznacza zdolnosci produkcyjne na
poziomie 100 obrabiarek miesiecznie.

> NHX 4000, NHX 5000
> NHX 6300

Bawaria, Niemcy

Lokalna produkcja w centrum Europy:
DECKEL MAHO Pfronten w Niemczech.

Powierzchnia zabudowy ok. 75.000 m?
oznacza zdolnosci produkcyjne na
poziomie 1.500 obrabiarek rocznie.

> NHX 4000, NHX 5000

NHX 4000, NHX 5000

Poziome centra obrébkowe
z najwieksza stabilnoscia,

ZALETY NHX 4000 / NHX 5000 2-GIEJ GENERACIJI

2-ga generacja

precyzja i dynamika

DANE TECHNICZNE

Droga przesuwu w osi X, Y, Z: 560 /560 / 660 mm; 470 x 380 x 230 mm

max. wymiary detali: @ 630 x 900 mm;
max. obciazenie stotu: 400 kg; wymiary palety:
400 x 400 mm; ztacze narzedziowe: 1SO40

samochodowy

Podstawa przektadni / przemyst

Materiat: Al SiMg-Té

_ Duza dynamika gwarancja najkrotszych czaséw wymiany narzedzia
,,0d widra do wiora” do 2,2 sek.
_ Posuw szybki do 96 m/min, 60 m/min w standardzie; do 35% wieksza stabilno$¢ dynamiczna
_ Maksymalna wydajno$c¢ skrawania dzieki zastosowaniu nowego wrzeciona speedMASTER
_ Stot Direct Drive (DDM) (opcja) z predkoscia obrotowa do 100 obr/min
_ Optymalny sptyw wiorow dzieki pochylym ostonom w przestrzeni roboczej i solidnej
zabudowie osi Y o konstrukcji pantografu
_ MAGNESCALE: najwieksza precyzja dzieki zastosowaniu magnetycznych systemdow
pomiarowych z rozdzielczoscia 0,01 pm juz w standardzie
_ CELOS® z MAPPS na sterowaniu MITSUBISHI dla maksymalnej wygody uzytkowania
i zwiekszenia rentownosci produkcji

2 350 x 325 mm

Kotnierz tozyska / budowa maszyn
Materiat: 42CrMo4
Czas obrobki: 26 min.

Czas obroébki: 10 min.
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CENTRA POZIOME

DMC H linear — Wysoko dynamiczna
technika napedow liniowych z predko-
scig przesuwu do 100 m/min oraz
gwarancja najwiekszej doktadnosci.

Uchylno-obrotowy stét z zakresem obrotu 225° — wysoko produktywna 5-osiowa obrobka kompletna w jednym mocowaniu.

___ Niewazne czy wysoko produktywna, czy najwieksza dynamike, przy réwnoczesnie wyjatko-
elastyczna obrobka, poziome centra obrobkowe wej precyzji. Mozliwos¢ zatadunku suwnica, obra-
DMC 60/ 80 H linear oferuja optymalne rozwiazania biarki ze zmieniaczem palet, dobrze dostepna prze-
dla kazdego wyzwania obrobkowego. Napedy liniowe  strzed robocza i optymalny dostep do zbiornika na
we wszystkich osiach gléwnych, z posuwami do chlodziwo podkreslaja niezwykla ergonomie tych
100 m/min i przyspieszeniem do 10 m/s? oferuja obrabiarek.

ZALETY DMC 60 H linear
DMC 60 H linear _ Produktywnos¢ — napedy liniowe we wszystkich
Powierzchnia potrzebna osiach z posuwem szybkim do 100 m/min,

do ustawienia obrabiarki
ze zmieniaczem palet
i transporterem widéréw: 17,2 m?

przyspieszeniem 10 m/s? i czasem wymiany narzedzia

,,0d wiéra do wiora”: 2,5 sek.

Precyzja — wysoka doktadno$¢ dzieki napedom

liniowym, okraglos¢ do 6 pm

Elastycznos$¢ — stot obrotowy sterowany NC lub uchylno-

-obrotowy st6t do 5-osiowej obrobki symultanicznej

_ Kompaktowy magazyn narzedzi (kotowy) do przezbrajania
w 100% w czasie gléwnym i pomocniczym (od 2 kob)

500 x 300 x 250 mm

Skrzynka korbowa / przemyst
samochodowy

Materiat: AlSi8Cu3

Czas obrdbki: 24,5 min.

DANE TECHNICZNE

Droga przesuwu w osi X/Y /Z:630/800 /850 mm; posuw
szybki: 100 /100 / 100 m/min; predko$¢ obrotowa wrzeciona:
12.000 obr/min;moc: 20 kW; moment obrotowy: 110 Nm; wymiary
detalu: @ 800 x 1030 mm; maksymalne obciazenie stotu: 600 kg;
pojemnos¢ magazynu: 40 (63 /123 /183 /243 /303) narzedzi

- N FIDRIVE
linear

_ Najwieksza dynamika i dokladnos¢
_ 5 lat gwarancji

LIFECYCLE SERVICES

ZBG Zerspanungstechnik

Najwyzsza jakosc

w rekordowo
krotkim czasie dzieki
napedom liniowym.

Trzy nowe DMC 60 H linear obrabiaja w firmie ZBG zaawansowane elementy
motocykli, z zachowaniem najwyzszej jakosci, w rekordowo krotkim czasie.

W stosunku do poziomych centr z przektadniami srubowo-tocznymi firma ZGB,
dzieki DMC 60 H linear zaoszczedza podczas obrobki czesci od 20 do 25% czasu.

_ W przeciagu ostatnich 20 lat firma ZBG Zerspanungs-
technik Bruck GmbH stata sie jednym z wazniejszych
dostawcow systemowych dla producentéow samochoddéw
i motocykli. BMW, Audi i KTM to tylko przyktadowe
znane marki tej branzy, ktére zaufaty specjalistom ZBG.
Przedsiebiorstwo, ktore zatrudnia 200 fachowych pracowni-
kéw, obrabia i montuje kompleksowe podzespoly dla moto-
cykli i samochodéw.

Aby sprosta¢ swojemu mottu ,,Najwyzsza precyzja, jakosc
i elastycznosc¢” firma ZBG obrabia czesci na nowoczesnych
obrabiarkach hightech — w tym na trzech nowych DMC
60 H linear. Czynnikiem decydujacym o zakupie tych obra-
biarek sa wysSmienite wyniki w obszarze geometrii detali
i jakosci obrobionych powierzchni, przy wysokiej produk-
tywnosci, stwierdza Markus Forster, Prezes ZBG: , Dzieki
DMC 60 H linear skréciliSmy czas obrobki o 25% zachowu-
jac najwyzsza jakosc.”

ZBG Zerspanungstechnik Bruck GmbH '"" ")\
Sandmiihlweg 8, 92436 Bruck i.d. Opf. ) !“ ::'
Tel.: +49 (0) 9434 /201-0 Zerspanungstechnik

Info@zbg.de, www.zbg.de Bruck GmbH

20PL
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N° 1 —2015 Tokarki ECOLINE: ecoTurn
__ Centra obrobkowe ECOLINE: ecoMill, ecoMill V i MILLTAP
~ Najszybsze i najbardziej dynamiczne sterowania 3D we wszystkich
obrabiarkach ECOLINE
~ Produkcja ECOLINE w Panstwa poblizu

ECOLINE
Wysoka funkcjonalnosc
w atrakcyjnej cenie!

TECHNOLOGIA TOCZENIA

ecoTurn 310 ecoTurn 450 ecoTurn 510

TECHNOLOGIA FREZOWANIA

ecoTurn 650 ecoMill 50 ecoMill 70

ecoMill 635 v ecoMill 1035 v MILLTAP 700
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Wieksza elastyczno$¢ podczas obrébki tokarsko-frezarskiej

ECOLINE HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE! z osia Y £60 mm* (dotyczy ecoTurn 510).

Technologia toczenia:

ecolurn

05 Y
+60 mm
Rozpocznij 2015 rok z tokarkami serii ecoTurn, '
srednica toczenia g 200—600 mm.
ZALETY
> Dynamiczna i szybka glowica narzedziowa* > Sterowanie 3D ze SLIMIine®:
VDI 30/ 40 / 50 wyposazona w 12 gniazd — Operate 4.5 na sterowaniu SIEMENS 840D
narzedziowych VDI i 6 stacji narzedziowych BT solutionline
(nie dotyczy ecoTurn 310); — MAPPS IV na sterowaniu MITSUBISHI*
> Przelot wrzeciona w standardzie: (dotyczy tylko ecoTurn 450)
od g 52 do 110 mm > DMG AUTOshutdown*: inteligentna regulacja
> Automatyzacja podczas obrobki z preta — obrabiarki w stanie spoczynku pozwala na redukcje
zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych poboru pradu
> Dwurzedowe tozyska kulkowe — najwieksza stabilnos¢ * opcja
Separator detali (czes¢ pakietu do obrobki preta).
ecoTurn 310 ecoTurn 450
Tokarka sterowana numerycznie Uchwyt mechaniczny: 210 mm* Tokarka sterowana numerycz- Uchwyt mechaniczny: 210-315 mm*
z posuwem szybkim 30 m/min System narzedziowy: VDI 30 nie z duza przestrzenia System narzedziowy: VDI 40

oraz przelotem wrzeciona 52 mm

robocza @ 400 x 600 mm przy

(65 mm*) od 274.290’_ PLN kompaktowej powierzchni 0d 331 .690,_ PLN

3D

SANDVIK COROMANT TOOL KIT
tokarki serii ecoTurn

Kup obrabiarke ECOLINE i odbierz zestaw startowy narzedzi
SANDVIK COROMANT w specjalnej cenie. Zestaw zawiera
oprawki, narzedzia oraz ptytki skrawajace, ktore moga Panstwo
wykorzysta¢ natychmiast po uruchomieniu obrabiarki.

WARTOSC ZESTAWU

ecoTurn 310 8.980,— PLN
ecoTurn 450 9.800,— PLN
ecoTurn 510 9.800,— PLN
ecoTurn 650 12.260,— PLN

potrzebnej do jej ustawienia:

4,9m?
3D
3D
sy MmN AT
solutionline CNCPILOT 640 MITSUBISHI
ecoTurn 310 o o
ecoTurn 450 . o o
ecoTurn 510 o o

ecoTurn 650 o

e standard o opcja



Dynamiczna gtowica narzedziowa VDI 50 dla ecoTurn 650

z 12 napedzanymi narzedziami i 6 narzedziami BT (opcja).
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<« Przyktad obrobki z

gtowica narzedziowa VDI 50

Srednica uchwytu

2 400 mm

Wymiary pétfabrykatu

2 300 x 1.000 mm

Materiat

stal C45

Czas obrobki

25 min (na zestaw)

Obrdébka zgrubna

Predkosc skrawania — Vc = 180 m/min
Posuw-f = 0,5 mm/obr
Gteboko$¢ skrawania —ap = 10 mm

Obrébka wykanczajaca

Predkosc¢ skrawania — Vc = 280 m/min
Posuw — f=0,12 mm/obr

Wiertto napedzane z
gtowicy o 14,5 mm

Predkosc¢ skrawania — Vc = 120 m/min
Posuw — f = 0,28 mm/obr

Panstwa ekspert ECOLINE:
Pan Mariusz Derbich

Obrobka z wykorzystaniem automatycznej podtrzymki hydraulicznej

236 x 35 mm

2 120 x 395 mm

Dysza

ecoTurn 310

Materiat: C45

Czas obrobki:

6 min. 12 sek.

Branza: budowa maszyn

Drazek taczacy

ecoTurn 450

Materiat: 1.4305

Czas obrobki: 48 min.
Branza: budowa maszyn

2 150 x 25 mm

2500 x 400 mm

Tel.: +48 62 7428 254
E-mail: mariusz.derbich@dmgmori.com

Koto napedu

ecoTurn 510

Materiat: aluminium
Czas obrobki:

9 min. 57 sek.

Branza: budowa maszyn

Watek napedu

ecoTurn 650

Materiat: C45

Czas obrodbki: 55 min.
Branza: budowa maszyn

ecoTurn 650
Najwyzszy moment
obrotowy 2.000 Nm

przy 230 obr/min
bez przektadni -
niezwykle doktadna
obrébka z osig C*

ecoTurn 510

Najlepsza jakos¢

i najwieksza wydajnosc
dzieki gtowicy
narzedziowe;j

VDI 40 z osig Y*

Srednica uchwytu zaciskowego: 250-315 mm* Srednica uchwytu zaciskowego: 315-500 mm*

Mocowanie narzedzi: VDI 50

0¢561.290,— PLN

Mocowanie narzedzi: VDI 40

0 397.290,- PLN

3D

Dane techniczne

ecoTurn 310 ecoTurn 450 ecoTurn 510 ecoTurn 650

Max. przelot nad tfozem mm o 330 2 650 2 680 2 860

Max. érednica toczenia mm 2 200 2 400 2 465 2 600

Droga przesuwu w osi Z mm 455 600 1.050 1.150

Ztacze narzedziowe VDI 30 40 40 50

Przelot wrzeciona mm 251 (65%) @ 65 (76%) @76 (90%) 2 102 (110%)

Moc napedu gtéwnego (40 / 100% ED) kw 16,5711 17,5/12,5 33/22 48 /41

Max. predkos¢ obrotowa obr/min 5.000 4.000 3.250 2.250

Max. moment obrotowy (40 /100% ED) Nm 166,5/112 370/280 6307420 2.000/1.700 Pozostate informacje znajdujq sie online na naszej stronie internetowe:
Srednica uchwytu mm o 210* @ 210* / @ 250* / @ 315* @ 250* / 315* @ 315* / g 400* / @ 500* ecoline.dmgmori.com

*opcja
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ECOLINE HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE!

5-stronna obrobka z uchylno-obrotowym
stolem sterowanym NC dba o najwieksza

Te Chno:l_o g ia fre Z Owania : elastyczno$é zastosowania
ecoMill, ecoMill V 1 MILLTAP ecoMill 50

Od 3- do 5-stronnej obrobki oraz 5-osiowe]j

Maksymalne obciazenie stotu 200 kg
Powierzchnia mocowania g 630 x 500 mm
Zakres obrotu —5° do +110°

ecoMill 70

obrébki symultanicznej: centra obrobkowe Maksymalne obciazenie stotu 350 kg

Powierzchnia mocowania g 800 x 620 mm

ECOLINE oferuja Panstwu wszystkie mozliwosci! Zakres obrotu ~10° do +95°

ZALETY

> Wrzeciono Inline 12.000 obr/min w wersji standardowej
> Kompaktowa konstrukcja C-Frame oznacza
optymalny stosunek powierzchni zajmowanej przez

obrabiarke do przestrzeni roboczej

> Sterowanie 3D ze SLIMIine® z Operate 4.5

na sterowaniu SIEMENS 840D solutionline

> DMG AUTOshutdown*: inteligenta regulacja obrabiarki
w stanie spoczynku pozwala na redukcje poboru pradu

* opcja

ZALETY ecoMill

> Najwieksza efektywnos¢ — uchylno-obrotowy
stét NC z cyfrowymi napedami do obrobki 5-stronnej

ecoMill 50
Opatentowany uchylno-
obrotowy stot NC -
najwieksza doktadnosc

5‘St
Obrgpla
> Redukcja czas6w pomocniczych: posuw szybki 24 m/min \ka
> Magazyn o pojemnosci 16 / 32 narzedzi z szybkim,

podwojnym chwytakiem (32 narzedzia dla ecoMill 70

w standardzie, dla ecoMill 50 jako opcja)
> Stabilne termicznie toze z odlewu mineralnego z czterema

punktami podparcia

ZALETY ecoMill V
> Redukcja czaséw pomocniczych: posuw szybki 30 m/min
> Magazyn o pojemnosci 20 narzedzi (opcjonalnie 30) 0$ B -
z szybkim, podwoéjnym chwytakiem -10* / +95*
> Stabilne termicznie zeliwne korpusy i toze z trzema 5% / +110*
punktami podparcia

ecoMill 70 ecoMill 635 V

Innowacyjna konstrukcja

430,090~ PLN TR IR | 20589.990,~ PLN CFrame 06 X

powierzchni dzieki 5-stronne;j realizowana za pomoca
obrobce w jednym mocowaniu ruchu stotu

3D

3D

6.

/i i
* mII]
Wp
sic Ofacs - TZ8dz;

rowame W_
Wty Staﬂdard
WFZQCI-O Zle
N0 Ip:
52,2000 Obysy e
pOZ_VC 3 UU]]
Jhy ma
narzedzj gaZyn
Operate 4.5 na
SIPMENS B40D HEIDENHAIN SANDVIK COROMANT TOOL KIT
solutionline TNC 620 centra obrébkowe serii ecoMill / ecoMill V
ecoMill 50 : ° Kup obrabiarke ECOLINE i odbierz zestaw startowy narzedzi SANDVIK COROMANT
ecoMill 70 . o w specjalnej cenie. Zestaw zawiera oprawki, narzedzia oraz ptytki skrawajace ktore moga
Panstwo wykorzysta¢ natychmiast po uruchomieniu obrabiarki.
ecoMill 635V o
ecoMill 1035 V . ° WARTOSC ZESTAWU
ecoMill / ecoMill V  8.980,— PLN
MILLTAP 700 o

e Sstandard o opcja




NOWOSC: wrzeciono Inline
12.000 obr/min juz w standardzie.

ecoMill 635V /
ecoMill 1035 V

Stabilna konstrukcja C-Frame
z optymalnym sptywem
wiorow

Doktadnos$¢ pozycjonowania:
6 pm*
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Jeszcze bardziej efektywna i elastyczna obrdbka dzieki opcjonalnie
zintegrowanej 4- / 5-tej osi — wtasne rozwiazanie DMG MORI.

5~OstWa
o -
s Brbig

y”’ult\a\m-%a

0os C

360°

oS A

—-100°/ +120°

ZALETY MILLTAP 700 — SZYBKOSC I PRECYZJA

> Opatentowany magazyn narzedzi z wymiana narzedzia
w 0,9 sek., czas wymiany narzedzia ,od wiora do wiéra”
w mniej niz 1,5 sekundy

> Przyspieszenie osi do 18 m/s?, posuw szybki 60 m/min
i prowadnice liniowe w rozmiarze 35

> Dynamiczne wrzeciono gtéwne z 10.000 obr/min
(wrzeciono chtodzone powietrzem) i 24.000 obr/min*
(wrzeciono chtodzone ciecza)

> Bezposredni system pomiaru drogi wosi X/Y/Z -
najwyzsza doktadnosc¢ i powtarzalnos¢

> Przyktadowa wydajnosc skrawania wrzeciona z 10.000 obr/min:
200 cm?® w stali, 2.000 cm® w aluminium

> Operate 4.5 na sterowaniu SIEMENS 840D solutionline

ecoMill 1035 V MILLTAP
Wrzeciona Szeroka oferta opcji,
od 274.290, PLN najwyzszej klasy od 343.990, PLN az do 5-osiowego od 245.590, PLN
i prowadnice wydajnego centrum
rolkowe Z wrzecionem
Best 24.000 obr/min
Selle !
POn r
adz 5, .
. 00 Ob
L “Covyy
o Ych E
d 29 2 f%
Tok Poq 5 ——Wanig
autOmaty
Zac; 4
L4gje
Dane techniczna WH 3
ecoMill 50 ecoMill 70 ecoMill 635 V ecoMill 1035 V MILLTAP 700
Droga przesuwu w osi (X/Y / Z) mm 500/ 450/ 400 7507/ 600 /520 635/510/460 1.035/560/510 700/ 420/ 380 od 55'900’_ €
Predkos¢ obrotowa obr/min 12.000 12.000 12.000 12.000 10.000/ 10.000 high torque* / 24.000* i .
Przenoszenie detali
Moment obrotowy (40 / 100% ED) Nm 83/57 83/57 83/57 83/57 12,5/ 8; 45/ 29 (max. 78)*; 12/ 8* . . P
Duza autonomia z krotkimi
Moc napedu (40 / 100% ED) kw 1379 1379 13/9 1379 6,7/4,5;6,5/4,5 (max. 13,6)*; 6 / 4* czasami taktéw, mata pow/erzchnia
Liczba narzedzi 16 (32%) 32 20 (30%) 20 (30% 15 (25%) ustawcza, duza pojemnosé
Posuw szybki m/min 24 /24724 24724/ 24 30/30/30 30/30/30 60/ 60/ 60
Obciazenie stotu kg 200 350 600 1.000 400/ 100*** wi ECEJ IN Fo RMACJ I
Uchylno-obrotowy stot NC o ~5/4+110 ~10/495 - - ~100/+120 NA STRONIE 45 >

*opcja, ***dotyczy MILLTAP 700 ze zintegrowana 4- / 5-ta osia
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STEROWANIA STEROWANIA SIEMENS, MAPPS |V

Najszybsze 1 najbardzie]
dynamiczne sterowania 3D dla
wszystkich obrabiarek ECOLINE.

Bez wzgledu na wymagania i preferencje, co do W pakiecie standardowym sterowania oferujemy opty-
wydajnosci nowoczesnego sterowania, nikt nie chce i$¢ malne rozwigzania z zakresu hardware i software dla
na kompromis: bo czas to pieniadz. Dlatego ECOLINE calego tanicucha procesu, spelnimy Panstwa wszystkie
oferuje Panstwu nie tylko duzy wybor sterowan 3D, zZyczenia — mozliwos¢ szybkiej pracy — od rysunku do
nasze systemy sa rowniez najszybsze i niezawodne. gotowego detalu.

Wszystkie informacje na temat ECOLINE znajduja sie na stronie
internetowe;j:

> www.ecoline.dmgmori.com

SLIMline®

z MAPPS IV* na sterowaniu MITSUBISHI

\ 3 D Monitor 15" TFT-z symulacja obrdbki detalu 3D

Pojemnosc: 50 MB (6 GB opcjonalnie)

Programowanie: 1ISO & funkcja programowania dialogowego

Klawisze pomocnicze — szybkie wsparcie w procesie programowania

*opcjonalnie dostepne dla ecoTurn 450

SIEMENS 840D solutionline

Uniwersalna koncepcja obstugi we wszystkich obrabiarkach DMG MORI

ZALETY

Taka sama funkcjonalnos¢ sterowania jak
w obrabiarkach linii premium DMG MORI

Redukcja kosztow: jednorazowe szkolenie dla Panstwa operatorow

Lepsza funkcjonalnos¢ i wiecej mozliwosci
dla operatoréw obrabiarek DMG MORI

Powertools ECOLINE

DMG Netservice DMG Service Agent** DMG MORI Messenger**

Dzieki potaczeniu online z DMG MORI Service Narzedzie pozwala Pafistwu na zaplanowanie Oprogramowanie gwarantuje Panstwu ciagty
Hotline mozecie Panstwo zawsze i wszedzie koniecznych konserwacji, wraz z zapotrzebowa-  dostep do informacji o stanie obrabiarki.
zasiegnac porady naszego eksperta. niem na czesci. Dzieki temu przestoj obrabiarki Mozna je zainstalowac jako aplikacje na smart-

zostaje zredukowany do minimum. phone lub iPad Wireless.
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3D

SLIMIine®

z Operate 4.5 na
SIEMENS 840D solutionline

ShopMill / ShopTurn
w standardzie

15" monitor TFT
z symulacja obrobki 3D

Pamiec¢: 5 MB + 4 GB

E Powierzchnie odporne na zarysowania

Duzy zasoéb cykli
tokarskich i frezarskich

zawarty juz w standardzie

MDynamics**

najlepsze powierzchnie
optymalizacja ruchoéw osi
podczas frezowania

Czas przetwarzania bloku: 1,5 ms

Elastyczne
programowanie:

1. ShopTurn / ShopMill
2. DIN /1SO: komfortowe programowanie
ze wsparciem koddéw G

DMG MORI SMARTkey®

Indywidualna autoryzacja — operator ma prawo
dostepu zgodnie z posiadanymi kwalifikacjami

DMG MORI SMARTkey®

Indywidualna autoryzacja operatora maszyny
za pomoca DMG MORI SMARTkey® umozliwia
nadawanie praw dostepu dla réznych osob.
Prawa te podzielone sa na obstuge obrabiarki
(Operating modes) i sterowania (Access level).
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produkcja ECOLINE
w Panstwa poblizu.
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%SERVICE HOTLINE§

SIEDZIBA GEOWNA W WINTERTHUR, SZWAJCARIA

ECOLINE

Polska +48 (0) 62 74 28 285

Wszystkie informacje na temat ECOLI

NE

znajdujq sie na stronie internetowej:

www.ecoline.dmgmori.co

m

> Siedziba ECOLINE w centrali w Winterthur, Szwajcaria

> Jednolite standardy produkcji i jakosci na catym Swiecie
> Zaktady produkcyjne w Panistwa poblizu

> Szybka dostawa i niskie koszty transportu

> Brak ryzyka walutowego — rozliczanie w walucie lokalnej

ZAKEADY PRODUKCYJNE Z CENTRAMI TECHNOLOGICZNO-SZKOLENIOWYMI DMG MORI

USA EUROPA ASIEN
DMG MORI DMG MORI DMG MORI DMG MORI DMG MORI DMG MORI DMG MORI
Davis, USA Sefebach, Bu?lefeld, Pleszew, Polska Ulyanquk, Shanghai, Chiny Chiba, Japonia
Niemcy Niemcy Rosja
PRODUKCJA: PRODUKCJA: PRODUKCJA: PRODUKCJA: PRODUKCJA: PRODUKCJA:
ecoTurn 450*

* od kwietnia 2015

FAMOT PLESZEW Sp. z o.0., ul

MILLTAP 700

ecoTurn 650

ecoTurn 310
ecoTurn 450
ecoTurn 510
ecoMill 50
ecoMill 70
ecoMill 635V
ecoMill 1035V

> Zaktad z ponad 130-letnim doswiadczeniem

> Powierzchnia zaktadu 118.000 m?

> Powierzchnia produkcyjna 27.000 m?2

> Zdolnosci produkcyjne:

ok. 100 obrabiarek na miesiac

> Nowoczesne linie montazowe oraz
wydziat obrébki mechanicznej

> Certyfikat ISO 9001

> Ptatnos$¢ w PLN, brak ryzyka kursowego

> Brak optat celnych

> Szybka dostawa i niskie koszty transportu

W

Czesci zamienne ECOLINE
w atrakcyjnych cenach — wydtuzone
zycie Panstwa obrabiarki:

7 centr czesci zamiennych na 3 kontynentach

©

PRODUKCJA:
ecoTurn 450*
MILLTAP 700

* od kwietnia 2015

ecoTurn 310
ecoMill 50*
ecoMill 635V
ecoMill 1035V

* od marca 2015

ecoTurn 310
ecoTurn 450
ecoTurn 510
ecoMill 50
ecoMill 635V
ecoMill 1035V
MILLTAP 700

. Fabryczna 7, 63-300 Pleszew, Polska

Centrala DMG MORI &

Centrala ECOLINE Centrala DMG MORI

Kierownik Dziatu Sprzedazy
FAMOT Pleszew Sp. z o.0.

Pan Mariusz Derbich

Tel.: +48 62 7428 254
mariusz.derbich@dmgmori.com

Winterthur, Schweiz Tokio, Japonia

Dostepnosc czesci nowych oraz uzywanych

Zapasy o wartosci ponad 200 mIn € — dostepnos¢ czesci zamiennych > 95%

Procesy certyfikowane wg DIN ISO 9001 i AEO-F

Ponad 260.000 ro6znorodnych artykutéw na magazynie

Zamowienie za pomoca 24/7 Service Hotline

Oryginalne czesci zamienne, bezposrednio od producenta

20 PL




Magazyn bMG MoORI dla klientéw i zainteresowanych

N° 1 — 2015 ___ DMG MORI Systems — automatyzacja to przysztosc¢

_ Kompletne rozwigzania z wdrozeniem u klienta

~ Najwyzsze kompetencje w rozwigzaniach systemowych —
nowe centrum technologiczne w Wernau

_ Linia produkcyjna optymalnie dopasowana do Panstwa wymogdw

~ Kompetencje we wszystkich obszarach automatyzacji:
automatyzacja zintegrowana z obrabiarka, automatyzacja
standardowa, elastyczne zespoty i linie produkcyjne

DMG MORI Systems

Najwyzsze kompetencje

w rozwigzaniach
systemowych gwarancja
najwiekszej produktywnosci

TECHNOLOGIA

Nasze centrum kompetencji

OBRABIARKI

Kompaktowe, zwarte w budowie i innowacyjne

AUTOMATYZACJA

Idealne rozwiazanie

SRODOWISKO

Dopasowane do wymogow klienta

Zdjecie:

Linia produkcyjna gtowic cylindréw dla samochoddéw
osobowych z 10 NHX 5000 i automatycznym
zatadunkiem i roztadunkiem — gwarancja niezwykle
produktywnej obrébki z niewielkim udziatem
cztowieka.

Journal N°1 — 2015
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DMG MORI Systems —
przysztosc to
automatyzacja.

Silvio Kriiger
Prezes

Kontakt: DMG MORI Systems
AntoniusstraBe 14, D-73249 Wernau
Tel.: +49 (0) 7153/ 934 - 150

E-Mail: silvio.krueger@dmgmori.com

____ W dobie ,Industrie 4.0” dynamicznie wzrasta
znaczenie automatyzacji procesow produkcyjnych. Row-
noczesnie polacznie wirtualnego i realnego swiata produk-
cji wymaga idealnej komunikacji pomiedzy urzadzeniami,
systemami i komponentami.

System kompetencji 360° dla naszych klientow

DMG MORI Systems to odpowiedZ na zapotrzebowanie
rynku na catkowite spektrum wydajnosci z jednej reki:
technologia, obrabiarki i automatyzacja oraz mozliwos¢
obrébki réznorodnych detali w wielu seriach, od obrobki
pojedynczych detali do produkcji seryjnej.

Bezpieczne systemy i najwieksza
produktywnos¢

Nasza wyjatkowa oferta obejmuje rozplanowanie rozwia-
zania systemowego, zakup obrabiarek i opracowanie tech-
nologii, az do projektu pod klucz, ktéry jest gwarancja,
ze nasi klienci beda w przysztosci osiagac jeszcze wyzsza
produktywnos¢. Poza tym rozszerzamy stale nasze know
how w obszarze technologii narzedzi i przyrzadéw, w nowo
powstajacym centrum kompetencji w Wernau niedaleko
Stuttgartu.

ECOLINE SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

NAJLEPSZY PARTNER W OBSZARZE ROZWIAZAI\'I SYSTEMOWYCH

Wszystkie informacje na temat automatyzacji i wydajnosci rozwiazan
DMG MORI znajduja sie online na naszej stronie internetowej:

—>  www.dmgmori.com

+++ NEWSTICKER +++

DMG MORI Systems

+ 68 zrealizowanych projektow

+ 14 zakonczonych projektéw w | kwartale 2015 roku,
z tego 2 w Wernau

Zaawansowane rozwigzania
pod klucz z jednej reki.

Jako wiodaca marka na rynku w obszarze produkcji obrabiarek
DMG MORI ma wieloletnie doswiadczenie w planowaniu technologii
i automatyzacji. W potaczeniu z naszymi kompetencjami w zakresie
inzynierii i nasza sprawdzona siecig dostawcow jesteSmy w stanie
znalezc¢ dla Panstwa optymalne rozwiazanie. Dzieki globalnej obecno-
sci na rynku jesteSmy poza tym gwarancja Panstwa bezpiecznych
procesow produkcyjnych.

DMG MORI Systems — optymalny przeptyw
materiatu, najkrotsze czasy taktu.

DUZA WYSOKA WYDAJNOSC ROWNOLEGLE Z EFEKTYWNE ELASTYCZNE
ELASTYCZNOSC OBROBKI SKRAWANIEM PROCESEM OBROBKI SYSTEMY PROGRAMOWANIE



Journal N°1 — 2015 7
DMVIG MORI 4

DMG MORI SYSTEMS

HIGHLIGHTS DMG MORI SYSTEMS

_ DMG MORI Systems to efektywne potaczenie technologii,
obrabiarek, automatyzacji i Srodowiska produkcyjnego

_ Nasza oferta obejmuje proces planowania, symulacji i
implementacji Panistwa rozwiazania pod klucz

_ Nasze podstawowe kompetencje to: koncepcja sterowania,
analiza uzbrojenia w narzedzia rozwigzanie odprowadzania
wioréw, obrabiarka i automatyzacja

_ Oferujemy Panstwu nowe koncepcje obrabiarek do produkcji
seryjnej

_ Najwyzszy poziom zarzadzania projektem

_ Mocny partner gwarantujacy integracje srodowiska obrabiarek
i narzedzi

Xylem obrabia na elastycznych zespotach produkcyjnych watki do pomp zanieczyszczonej wody —
toczenie zgrubne i wykanczajace, rowkowanie oraz obrobka otworéw. Dzieki automatycznej korekcie
nie istnieje potrzeba przeprowadzania koricowej kontroli jakosci.

DUZA DOSTEPNOSC NAJWIEKSZA KOMPAKTOWA PO- NAJKROTSZE
SYSTEMU > 95% WYDAJNOSC WIERZCHNIA USTAWCZA CZASY TAKTU

DMG MORI Systems —
Perfekcyjna automatyzacja we
wszystkich obszarach.

____ Dla kazdego segmentu automatyzacji oferujemy Panstwu planowanie
i realizacje. Dzigki modulowej budowie nasze rozwigzania sa niezwykle
elastyczne i moga by¢ stosowane w kazdym $rodowisku produkcyjnym.

AUTOMATYZACIJA
SEGMENT 1 ZINTEGROWANA Z OBRABIARKA

> Integracja z obrabiarka
> Uniwersalna produkcja

ROZWIAZANIA W ZAKtLADACH
PRODUKCYJNYCH

SEGMENT 2 AUTOMATYZACJA STANDARDOWA

> Transport narzedzi i detali
> Transport od gory oraz
za pomoca robota

ROZWIAZANIA W ZAKEADZIE
w HUFINGEN

SEGMENT 3 ELASTYCZNE ZESPOLY PRODUKCYJNE

> Realizacja indywidualnych proceséow
wg wymogow klientéw w potaczeniu
z automatyzacja naszych obrabiarek
oraz produktéow innych producentéw

ROZWIAZANIA W ZAKLADZIE
W WERNAU

SEGMENT 4 LINIE PRODUKCYJNE

> Projektowanie, symulacja i realizacja
projektow pod klucz na bazie
rozwigzania DMG MORI Eck-Typ

ROZWIAZANIA W ZAKLADZIE
W WERNAU
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MOCNY PARTNER DLA PANSTWA SYSTEMOW PRODUKCYJNYCH

Nowe centrum technologii —
efektywne potaczenie naszych
kompetencji systemowych.

W Spoétce DMG MORI Systems GmbH konzern DMG MORI taczy szerokie know
how z zakresu zaawansowanych rozwigzan systemowych. Portfolio produktow
obejmuje standardowe automatyzacje, elastyczne zespoty produkcyjne oraz
kompletne linie produkcyjne. Najwazniejsza zaleta to optymalnie dopasowany
system sktadajacy sie z technologii, obrabiarki i automatyzacji. Kompletna

oferta DMG MORI Systems jest dzieki temu gwarancjg bezpiecznej, przyszloscio-
wej i produktywnej obrobki.

DMG MORI Systems — globalna obecnosc
na najwazniejszych rynkach swiata.

DAVIS HUFINGEN WERNAU TIANJIN NARA
AMERYKA POENOCNA NIEMCY NIEMCY CHINY JAPONIA

(]
‘ @
NASZ CEL TO CENTRALE DORADZTWO DLA KLIENTOW /
PANSTWA SUKCES! = \yERNAU SPRZEDAZ
SRINARA WERNAU: EUROPA, CHINY,

_ Globalna obecnos¢ z centralami i

i zakladami produkcyjnymi na POZOSTALE ZAKLADY NARA: AZJA,

najwazniejszych rynkach PRODUKCYJINE EXIT:éiEAEENRISIQAACP%I:INOCNA
_ Wiele lat doswiadczen i przewodnictwo 2= pAviS

na rynku w zakresie innowacyjnosci == HUFINGEN

. il TIANJIN
obrabiarek

Jestesmy Panstwa partnerem w zakresie
catego cyklu uzytkowania naszych produktow.

Planowanie produkcji Logistyka produkcji Wsparcie podczas realizacji
> Analiza procesu > > Projektowanie automatyzacji D > Szkolenia
> Planowanie technologii > Analiza przepltywu materiatow > Wizualizacja procesow

> Symulacja > Planowanie layout'u > Strategia back-up
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Zaklad produkcyjny DMG MORI
w Wernau: to tutaj powstaje nowo-
czesne centrum kompetencji

w zakresie technologii narzedzi

i przyrzadow, planowania sterowan
1 zarzadzania projektami.
Zakonczenie: poczatek 2016 roku!

NOWE CENTRUM TECHNOLOGICZNE
W WERNAU

_ Laczna powierzchnia: 47.000 m?

_ »Przejrzysta fabryka” z powierzchnia
produkcyjng: 12.000 m?

_ Pelna klimatyzacja: 21°C

_ 6 centralnych magazynéw dla emulsji
chlodzaco-smarujacych

_ Centralne odprowadzanie wiérow

_ Pomieszczenie pomiarowe: 450 m?
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INTEGRALNE ROZWIAZANIA POD KLUCZ Z DMG MORI SYSTEMS

To Panstwo macie
detal do obrobienia ...

Oprocz szerokiej oferty produktow w zakresie obrabiarek
oferujemy Panstwu wysokie i sprawdzone kompetencje w
inzynierii zastosowan technologicznych, przeptywu materiatu
i roznorodnych srodowisk produkcyjnych. Przygotujemy
koncepcje produkcji seryjnej wg Panstwa indywidualnych
wymogow.

Blok silnika, Gtowica,

SYSTEMS

obrobiony na DMC 80 H linear

Wymiary: 400 x 360 x 180 mm
Materiat: AISi9Mg
Czas obrobki: 23 min.

obrobiona na DMC 60 H linear

Wymiary: 560 x 340 x 210 mm
Materiat: AISi7Mg
Czas obrobki: 20 min.

Element napedu przektadni,
obrobiony na DMC 60 H linear

Wymiary: 376 x 345 x 315 mm
Materiat: AISiMg-Té
Czas obrobki: 8 min.

... my oferujemy linie produkcyjne.

TECHNOLOGIA

OBRABIARKI

LIFECYCLE SERVICES

Wat korbowy,

Wymiary: 175 x 774 mm
Materiat: 42CroMo4
Czas obrobki: 180 min.

obrobiony na CTX gamma 2000 TC

,Planujemy cata technologie

wg Panstwa wymogow”

ZALETY

_ Mocny partner w technologii narzedzi i przyrzadéw
_ Centrum kompetencji technologii sterowan / wspomagajacych

systeméw komputerowych
_ Symulacja proceséw obrobki

_ Wieloletnie doswiadczenie naszego zespotu
_ Wysoka jakos¢ oraz optymalny czas wykonania czesci

,Oferujemy wysoko produktywne

obrabiarki Swiatowego lidera
dla Panstwa produkcji seryjnej”

ZALETY

NHX 4000

CTV 160

DMC 60 H linear

i50

_ Kompaktowa konstrukcja

_ Doktadnos¢ i niezawodnos¢ dzieki duzej sztywnosci

_ Wysoka dynamika dzieki zastosowaniu napedow liniowych

_ Najwyzsze kompetencje w obrébce 5-osiowej
_ Optymalne mozliwosci zatadunku (z przodu / z géry)
_ Kroétkie czasy pomocnicze: wymiana narzedzia ,,od wiéra do wiéra”

w mniej niz 2,5 sekundy



SEGMENT 4 LINIE PRODUKCYJNE

Maksymalna produktywnosc
dzieki integralnej linii
produkcyjne].

Jako specjalista w obszarze kompleksowych, w peli zautomatyzowanych
rozwiazan produkcyjnych DMG MORI Systems zainstalowalo w FPT Industrial
Argentina S.A. w Cordoba linie produkcyjna, ktéra w przysztosci bedzie produkowac
rocznie 15.000 gtowic i blokoéw cylindréow dla silnikow samochodéw ciezarowych.
Na linii zainstalowanych jest 11 DMC 125 H duoBLOCK® i 2 DMC 160 H duo-
BLOCK®. DMG MORI Systems przygotowalo proces produkcji jako projekt pod
klucz, wybierajac narzedzia oraz sposob transportu detali wraz ze stacjami obrotowy-
mi do wymiany. Producent obrabiarek odpowiedzialny byt rowniez za rozwiazania

konstrukcyjne przyrzadéw mocujacych oraz opracowanie programéw NC. ,Czasy ob-
robki gtowic i blokéw silnika wynosza zaledwie 20 lub 23 minuty”, cieszy sie szef firmy
Jose Scigliana, podkreslajac zwiekszenie zdolnosci produkcyjnych. Niezwykle pozy-
tywnie wypada rozwigzanie przygotowane dla zaawansowanej obrobki otworéw
watkéw korbowych i krzywkowych, z zastosowaniem dtugich narzedzi. Dla tego
rodzajow pretow DMG MORI Systems przygotowato wtasna stacje zatadunkowa
w miejscu do przezbrajania. Jose Scigliana podsumowuje: ,Linia produkcyjna jest
produktywna i spetnia nasze wysokie wymogi jakosciowe.”

FPT Industrial Argentina S.A.

Ruta 9 km 695, CP: X5925XAD, Ferreyra,
Cérdoba, Argentinien
www.fptindustrial.com
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FPT Industrial Argentina S.A.

W miejscu do przezbrajania tadowane sa detale. Na FPT Industrial Argentina S.A. obrabia rocznie na linii
pierwszym planie widoczna jest obrotowa stacja wymiany. produkcyjnej 15.000 blokéw i gtowic dla silnikow
samochodoéw ciezarowych.

W FPT Industrial Argentina S.A. DMG MORI Systems zainstalowato linie produkcyjna z tacznie 13 centrami
obréobkowymi serii DMC, wszystko to jako projekt pod klucz.

SRODOWISKO PRODUKCYJNE

AUTOMATYZACIJA I

,Wilasna konstrukcja i wtasna
koncepcja sterowania dla Panstwa
systemu produkcyjnego”

Zdjecie: linia

produkcyjna do
obrobki gtowic
z 10 NHX 5000

ZALETY

_ Modutowa konstrukcja spetniajaca wszystkie wymagania
_ Nosnos$¢ do 400 kg

_ Portale liniowe do kazdego rodzaju zastosowania

_ Systemy robotéw (od 5 do 7 osi)

_ Magazyn detali obrobionych

_ Elastyczny w zastosowaniu, programowalny chwytak

_ Indywidualne sterowanie poszczegolnych komodrek

,Integrujemy wszystkie
konieczne funkcje dodatkowe
jako rozwiazania pod klucz”

ZALETY

_ Maszyny pomiarowe

_ Urzadzenia do mycia detali (w trakcie obrobki i po jej zakonczeniu)
oraz do kontroli szczelnosci

_ Boksy do czyszczenia po obrébce na sucho i na mokro

_ Stacje znakowania

_ Gniazda montazowe

_ Stacje do gratowania



INTRO PREMIERY SWIATOWE

D2

SEGMENT 1

TECHNOLOGIE

SYSTEMS

ECOLINE

AUTOMATYZACJA ZINTEGROWANA Z OBRABIARKA

LIFECYCLE SERVICES

Do 40% lepsze wykorzy-
stanie obrabiarki!

Z. nowym, kompaktowym
magazynem obrotowym,
na powierzchni: 21 m?.

__ Z nowym magazynem obrotowym RS6 z 6 paletami
w systemie dla obrabiarki DMC 65 monoBLOCK® mozecie
Panistwo jeszcze bardziej zwiekszy¢ efektywnosé! Dzieki
zastosowaniu uchylno-obrotowego stotu, DMC 65 mono-
BLOCK® juz w standardzie ma mozliwos¢ 5-osiowej
obrobki symultanicznej i oferuje przestrzen robocza o
wymiarach: 735 / 650 / 560 mm. Dzieki perfekcyjnej
dostepnosci do przestrzeni roboczej, miejsca do przezbra-
jania oraz stacji obstugi narzedzi obrabiarka oferuje
najlepsza ergonomie w tej klasie maszyn.

Produkcja bez udziatu
czlowieka — najwieksza
produktywnosc i elastycznosc.

DMC 65 monoBLOCK®
z obrotowym
magazynem RSé

OBROTOWY MAGAZYN RS6

_ 6 palet w systemie

_ Perfekcyjny dostep do przestrzeni roboczej,
miejsca do przezbrajania i stacji obstugi narzedzi

_ Minimalna powierzchnia ustawcza: tylko 21 m?

_ Wymiary palety: 500 x 500 mm

_ Maksymalne wymiary detalu:
2 630 x 500 mm i waga 500 kg

_ Dostepny takze jako wersja frezarsko-tokarska

ZALETY
DMC 65 mMONOBLOCK®

_ Pojemnos¢ magazynu:
do 180 narzedzi*

_ Najwyzsze bezpieczenstwo
prowadzonych procesow
produkcyjnych dzieki pomiaro-
wi narzedzi w przestrzeni
roboczej oraz kontroli ztamania
narzedzia*

RS6 dostepny od czerwca 2015

*opcja

Obrotowy magazyn RS6

od 54.900,— €

SEGMENT 2 AUTOMATYZACJA STANDARDOWA

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH

W celu zwiekszenia zdolnosci produkcyjnych i produktywnosci firma
Maske zainwestowata niedawno w obrabiarke NLX 2500 z transportem
detali WH 10 top.

Transport detali -
bezpieczenstwo

1 najwieksza
produktywnosc.

System transportowy NLX 2500 przygotowany jest dla detali o wadze
do 12 kg.

Juz od 1967 firma Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH
znana jest z najwyzszej jakosci w zakresie obrobki me-
tali. Przedsiebiorstwo z Bonningstedt, niedaleko Hambur-
ga jest dostawca dla takich branz jak: technika medyczna,
przemyst lotniczy i budowa maszyn dostarczajac swym
klientom zaawansowane detale, wymagajace najwyzszego
know how catej 90-osobowej zatogi. Oferta obejmuje row-
niez wsparcie w trakcie calej fazy rozwoju. W obszarze ob-
robki firma Maske od wielu lat wspotpracuje z DMG MORI,
konsekwentnie rozbudowujac swoéj park maszynowy -
obecnie posiada 60 modeli obrabiarek DMG MORI -
zwiekszajac zdolnosci produkcyjne i podnoszac zaawanso-
wanie technologiczne. Do najnowszych inwestycji w firmie
Maske nalezy NLX 2500 z transportem detali WH 10 top.
,Juz od dawna stawiamy na systemy transportowe, ktore
pozwalaja nam zwiekszy¢ zdolnosci produkcyjne i pro-

Maik Maske, syn Prezesa Zarzadu Michael’a Maske i jego siostra Melanie
Maske: ,,Produkcja matych i duzych serii, bez udziatu cztowieka to nasza
przewaga nad konkurencja.”

duktywnosc¢”, stwierdza Maik Maske, syn Prezesa Zarzadu
Michael’a Maske, podsumowujac zakup automatyzacji
DMG MORI Systems. System transportowy w tym przy-
padku przygotowany jest pod detale o wadze do 12 kg i
pasuje dzieki temu idealnie do spektrum czesci firmy Maske.
Produkcja bez udziatu czlowieka matych i duzych serii to
przewaga przedsiebiorstwa nad konkurencja. ,Zautoma-
tyzowana obrabiarka NLX 2500 obrabia niezwykle ekono-
micznie; dzieki temu mozemy przyjmowac zamowienia,
ktore dotychczas byly realizowane u zagranicznych, tan-
szych dostawcow”, mowi Maik Maske. , Poniewaz obrabia-
my zaawansowane technologicznie i wartosciowe detale,
,made in Germany” jest dla wielu klientéw niezwykle
waznym argumentem.”

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH
Ellerhorst 8, D-25474 Bonningstedt b. Hamburg
info@cnc-maske.de, www.cnc-maske.de

20PL
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Magazyn pMG MoRI dla klientéw i zainteresowanych DMG MORI

N° 1 — 2015 ~ Optymalna dostepnosc obrabiarek
__ NOWOSC // DMG MORI Online Shop
~_ DMG MORI Used Machines:
Wykup + sprzedaz na najkorzystniejszych warunkach
~ Efektywna produkcja dzieki urzadzeniom do ustawiania narzedzi
__ Optymalizacja procesow dzieki DMG MORI Software Solutions
Redukcja kosztow energii dzieki GILDEMEISTER energy solutions

LifeCycle Services

Lokalna obecnosc
na rynku to nasza
najwieksza zaleta.

+++ Ponad 2.500 certyfikowanych inzynieréw serwisu +++ 24/7 Service Hotline +++ dostepnosc¢ czesci zamiennych > 95%



LIFECYCLE SERVICES

PREMIERY SWIATOWE TECHNOLOGIE ECOLINE SYSTEMS
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NASZ SERWIS TO GWARANCJA NAJWIEKSZE)J DOSTL—:PNOéCI OBRABIAREK

LifeCycle Services —
wiecej niz obrabiarka.

Rafat Mtodak
Kierownik Serwisu
DMG MORI SEIKI
Polska Sp. z o0.0.

Dr. Maurice Eschweiler
Cztonek Zarzqdu odpowiedzialny
za ustugi przemystowe

DMG MORI SEIKI
AKTIENGESELLSCHAFT

____ Dostepnos¢ obrabiarki jest czynnikiem decydu-
jacym o produktywnosci i ma najwiekszy wpltyw na
ekonomiczny sukces produkcji. W obszarze serwisu
ktadziemy najwiekszy nacisk na czynniki, ktére maja
znaczacy wplyw na zwiekszenie dostepnosci obrabiarek.
Serwis czesci zamiennych na najwyzszym poziomie, cia-
gta osiagalnosc naszych wykwalifikowanych inzynieréw
dzieki calodobowemu serwisowi hotline 24/7, rozwia-
zywanie problemow online, zwiekszanie know-how Pan-
stwa pracownikéw dzieki szkoleniom, ustugi serwisowe
najwyzszej jakosci i wiele dzialan zapobiegawczych
w celu maksymalizacji dostepnosci obrabiarek.

Aby doktadnie speini¢ Panistwa indywidualne wymogi,
nasze produkty i ustugi sa niezwykle elastycznie skonfi-
gurowane.

Jestesmy zawsze i wszedzie do Panstwa dyspozycji —
w ponad 145 Spotkach na calym sSwiecie — jesteSmy
zawsze w Panistwa poblizu. Gdyz lokalna obecnosc¢
na rynku to nasza najwieksza zaleta!

Zielone swiatto dla Panstwa obrabiarki —
udzielamy Panstwu catodobowego wsparcia.

Nasz cel to maksymalna dostepnosc
Panstwa obrabiarki. Wtasnie dlatego

PANSTWA
ZALETY:

nasz globalny serwis producentow i nasze

produkty serwisowe to odpowiednia baza

najlepszej wspotpracy.

1. Serwis czesci zamiennych

SERWIS CZESCI
ZAMIENNYCH

> Globalna dostepnosc > 95%
> Ponad 260.000 réznych artykutéw na
magazynie, z tego 1.000 wrzecion

> Oryginalne czesci zamienne bezposrednio

od producenta
> DMG MORI Online Shop

SERWIS
PRODUCENTA
SZYBKI SERWIS
ONLINE

Najlepsza jako$¢, natychmiastowa dostepnos¢

i szybka dostawa

2. Serwis producenta na
najwyzszym poziomie

KONTROLA
| PREWENCJA

> 24/7 Service Hotline: catodobowe wsparcie

KSZTALCENIE
| SZKOLENIA

> 60% wszystkich probleméw rozwiazujemy

telefonicznie

> 2.500 certyfikowanych inzynieréw serwisu —

zawsze do Panstwa dyspozycji
> Serwis wrzecion DMG MORI

Nasz wykwalifikowany personel jest zawsze

do Panstwa dyspozycji

Catodobowe
kompetentne wsparcie.

Polska +48 (0) 62 74 28 285

Minimalne czasy przestoju dzieki szybkiemu
i kompetentnemu serwisowi.

__ Jako producent zaawansowanych két z metali
lekkich firma RONAL GROUP jest skazana na pre-
cyzyjne narzedzia i formy. Formy wytwarzane sa w
siostrzanej Spotce ALRON Lda., ktéra od 1990 ma
siedzibe w portugalskim mie$cie Murtede. Przedsie-
biorstwo zatrudnia 74 pracownikéw i od lat bazuje
na fachowych kompetencjach technologii CNC
DMG MORI. , Doktadnos¢ obrabiarek iich niezawod-
nos¢ to najwazniejsze zalety w naszej produkcyjnej
codziennosci”, stwierdza Joao Romao, podkreslajac
wspotprace z producentem obrabiarek. Jako osoba
odpowiedzialna za konserwacje i utrzymanie ruchu
w firmie ALRON ktadzie réwniez duzy nacisk na

kompetentny i szybki serwis DMG MORI: ,,Przestoje
obrabiarek moga zosta¢ zredukowane do mini-
mum.” Duzym wsparciem dla Jodo Roméo jest serwis
hotline DMG MORI, gdyz wiele problemdéw moze
by¢ natychmiast rozwiazanych. ,Problemy tech-
niczne czesto rozwiazywane sa przez telefon”,
stwierdza. Pracownicy serwisu bardzo doktadnie
identyfikuja przyczyne problemu i podaja konkretne
wskazowki, w jaki sposob usunac¢ powstata usterke.
Takze w przypadku potrzebnych czesci zamien-
nych Joao Romao podkresla szybki czas reakcji
serwisu: ,DMG MORI zapewnia dostawy z Niemiec
w ciagu 20 godzin.”

ALRON Lda.

Zona Industrial de Murtede
3060-372 Murtede, Portugal RONAL

i
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CZEéCIZAMIENNE,SOFTWAREI\NYPOSAZENE

3. Szybki serwis online

> DMG Netservice / MORI Monitor: niezwykle
szybki dostep do obrabiarki DMG MORI dzieki

naszemu Serwisowi

> DMG MORI Messenger: ciagta kontrola

Panstwa obrabiarki

Nowoczesne rozwigzania online, pozwalajace

zredukowac czas i koszty

4. Kontrola i prewencja

> Regularne konserwacje przeprowadzane przez

naszych ekspertéw

> MPC: zapobiegawcza ochrona obrabiarki
i narzedzi dzieki trybowi szybkiego wytaczania

obrabiarki

> DMG Service Agent: informacja o konserwacji

w odpowiednim czasie

Bezpieczna produkcja dzieki naszym ustugom
i inteligentnym rozwigzaniom software’owym

5. Ksztalcenie i szkolenia

> Szkolenia dla uzytkownikow obrabiarek i serwisu
> Niezwykle nowoczesne centra szkoleniowe
> Profesjonalne szkolenia serwisowe z zakresu

elektroniki i mechaniki

> 200 wykwalifikowanych treneréw

Ksztalcenie i szkolenia wg wymogoéw klientéw

ALRON Lda.

Od lewej stoja: Fernando Silva (Kierownik Dziatu Produkcji
Narzedzi), Jodao Romao (Kierownik Utrzymania Ruchu)
i Andreas Dusold (Prezes Zarzadu).

ALRON Lda. produkuje formy
do wysokiej jakosci kot produkowanych
przez RONAL GROUP.

DMG MORI Online Shop.
Szybkie zamowienie,
natychmiastowa dostawa.

_ Wiele produktéw i ustug DMG MORI LifeCycle Services mozna
rowniez zamowi¢ online. Kazdy produkt jest indywidualnie dopasowany
do konkretnych typoéw obrabiarek. Zapraszamy do zapoznania sie
z oferta naszego sklepu online shop.dmgmori.com. Tej okazji nie mozna
przegapic!

ZALETY

_ Duzy wybor czesci zamiennych, oprogramowani i wyposazenia
_ Produkty indywidualnie dopasowane do obrabiarek

_ Wygodne zamawianie szkolen online

_ Zapytania online do serwisu wrzecion

_ Miesieczne oferty ze specjalnymi warunkami online

_ Bezptatna wysytka dla wszystkich zamowien

Teraz w Online Shop -
DMG MORI Inspectron.

____Szybka i profesjonalna ocena. Z nowym Inspectron DMG MORI
oferuje wielofunkcyjne narzedzie ze zintegrowana kamera cyfrowa do
profesjonalnego rozpoznania i oceny szkod oraz btedow obrabiarek i detali.

ZALETY

_ 7" (18 cm) monitor TFT-LCD z rozdzielczoscig 800 x 480

_ Cyfrowa kamera

_ Nadawanie nazw plikom w celu komfortowego zarzadzania danymi
_ Filmy video, 15 klatek na sekunde

_ 2 x zoom cyfrowy wykonywany w 10 krokach

_ Mikro ztacze USB

_ Mikro wyjscie HDMI-Video

_ Zewnetrzna karta Micro-SD

_ Zewnetrzny dostep Micro-USB

Dostepnosc¢:
> Dla wszystkich obrabiarek

DMG MORI 990 _ €

—— shop.dmgmori.com

Zgtos sie juz dzis i skorzystaj z naszych
atrakcyjnych ofert!
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OBRABIARKI UZYWANE

DMG MORI
Used Machines

Wykup: stara obrabiarka jako rozliczenie
za nowa — Panstwa uzywana obrabiarka jest
warta wiecej, niz to sobie Panstwo wyobra-
zacie!

ROZLICZENIE STAREJ ZORGANIZOWANY
OBRABIARKI NA POCZET TRANSPORT
ZAKUPU NOWE)

SZYBKA SZYBKA
WYCENA ZAPLATA

Przygotujemy dla Panstwa niezwykle atrakcyjna
oferte! DMG MORI Used Machines wykupi Panstwa
uzywana obrabiarke na bardzo atrakcyjnych warun-
kach. Jesli chcielibyscie Panstwo zainwestowacé
kapitat w wydajna obrabiarke DMG MORI, rozliczy-
my stara maszyne ha poczet zakupu nowej.

Zalety
> Szybka, rynkowa wycena z wigzaca oferta cenowa e
 Szvbk 1 ib bl i . Prezes Zarzqdu
zybka zaptata i bezproblemowa realizacja DMG MORI Used Machines GmbH
> Fachowy demontaz i transport zwrotny za pomoca Tel.: +49 (0) 8171/8 17-80
naszego zespolu serwisowego usedmachines@dmgmori.com
> Atrakcyjne oferty finansowania

Przygotujemy dla Pafistwa
indywidualna oferte:

—> www.dmgmori.com

Sprzedaz: obrabiarki dostepne natychmiast -
codzienna aktualizacja w CNC-Scout.

Zapraszamy do zapoznania sie z nasza
codziennie aktualizowana oferta dostep-
nych obrabiarek — w prosty sposob
mozecie Panstwo znalez¢ odpowiednia
maszyne w konkretnej konfiguracji:

—> cnc-scout.dmgmori.com

Jesli Panstwa telefon komérkowy
posiada aplikacje QR-Code,
macie Panstwo bezposredni
dostep do aktualnych ofert.

LIFECYCLE SERVICES

DMG MORI ACADEMY

Mistrz w przemysle, specjalnos¢: mechanik obrébki skrawaniem

Tytut Mistrza dla uczniow
z catego swiata.

,Wraz z miedzynarodowym rozwojem przemystu wzrasta zapotrze-
bowanie na wyksztatconych i wykwalifikowanych specjalistow, ktorych
zadaniem bedzie biezacy nadzor, zarzadzanie oraz optymalizacja pro-
ceséw technologicznych”, twierdzi Jorg Harings, kierownik inzynierii zas-
tosowan w DMG MORI Academy, oceniajac tym samym rozwdj praco-
wnikow w sektorze produkcyjnym. DMG MORI wspiera ten trend dzieki
wieloletniemu doswiadczeniu w zakresie ksztalcenia kadr oraz nowo-
czesnej technologii CNC. Dotyczy to przede wszystkim nauki w zawodzie:
mistrz w przemysle, specjalnosé: mechanik obrébki skrawaniem
(niem. DIMI). DMG MORI Acadamy wdrozylo ten system ksztalcenia
podejmujac wspotprace ze szkolami im. Georg’a Eckert’a oraz Izba
Przemystowo-Handlowa we wschodniej Bawarii.

System szkolenia zawodowego powinien zosta¢ wdrozony szczegol-
nie w krajach poza europejskich, w ktérych bardzo czesto brakuje spdjnego
polaczenia zarzadzania i produkcji. Wlasnie w tym celu DMG MORI
Academy oraz szkoly im. Eckert’a przygotowaty wspdlny program ksztat-
cenia i podnoszenia kwalifikacji w zakresie nowoczesnych technologii
CNC, zarzadzania oraz organizacji przedsiebiorstwa. Jorg Harings dodaje:

URZADZENIA DO USTAWIANIA NARZEDZI

UNO - optymalne urzadzenia
dla kazdego uzytkownika.

__ Urzadzenia do ustawiania narzedzi poza obrabiarka w niezwykle
atrakcyjnych cenach. Urzadzenia serii UNO sa niezwykle precyzyjne
i nadaja sie do narzedzi o Srednicy do 400 mm i dtugosci do 400 mm
(opcjonalnie: 700 mm). Osiagniecie perfekcyjnych wynikéw mozliwe jest
dzieki stabilnej termicznie konstrukcji, zaawansowanym systemom
pomiarowym oraz wydajnemu oprogramowaniu.

ZALETY URZADZEI\'T SERII UNO

_ Nowy design, lepsza ergonomia

_ Zoptymalizowana wg FEM i stabilna termicznie konstrukcja z zeliwa
szarego

_ Indywidualne ustawienie na miejscu pracy dzieki konstrukcji modutowej

_ Pomiar narzedzi wg zasady sprawdzianu szczekowego do $rednicy
100 mm

_ Monitor 19" w formacie 16:9 z 45-krotnym powiekszeniem

_ Oswietlenie ledowe — wizualna kontrola ostrza

_ Edgefinder — automatyczne wyszukiwanie geometrii narzedzia

_ Przetwarzanie danych za pomoca USB, LAN Ethernet i RS232

_ Opcjonalnie dostepna identyfikacja narzedzi dzieki RFID

rz‘?dz
e .
UNO manual Mg i

_ Intuicyjne menu

_ Réznorodne funkcje pomiarowe dla narzedzi
tokarskich, frezarskich i wiertarskich

_ Koncowka wrzeciona w wykonaniu SK, HSK,
VDI, CAPTO; w ofercie adaptery redukcyjne

_ Manualne ustawianie osi pomiarowych

0d 6.990,— €
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Pierwsza grupa z Malezji ukonczyta wtasnie ksztatcenie DIMI w Niemczech.

,Wraz z uzyskaniem pozytywnej oceny z testu prze-
prowadzanego przez Izbe Przemystowo-Handlowsg,
absolwenci otrzymuja mozliwo$¢ poszerzenia ich
kwalifikacji, ktére odpowiadaja w pehi ksztalceniu
zawodowemu niemieckich specjalistow”.

Szkolenie, o ktérym mowa powyzej, trwa sie-
dem miesiecy i obejmuje tacznie 960 godzin lekcyj-
nych, podczas ktorych istnieje mozliwos$¢ zdobycia
wiedzy z zakresu zarzadzania i organizacji przedsie-
biorstw. Przedmiotem, na ktory wywierany jest
szczegolny nacisk, jest oczywiscie nowoczesna tech-
nologia skrawania. ,Zalezy nam, by uczestnicy szko-
lenia rozwijali swoje umiejetnosci we wszystkich
mozliwych dziedzinach, tj. technologia, zarzadzenie
i organizacja przedsiebiorstwem oraz zarzadzanie
personelem. Tym samym dazymy, by ksztalci¢
wykwalifikowanych, w pelni samodzielnych spe-
cjalistow”, podkresla Jorg Harings. DMG MORI
Academy gwarantuje réwniez bezposredni kontakt
z najnowoczes$niejszymi technologiami obrébki skra-
waniem. Zdaniem Jorg’a Harings’a , obrébka skra-
waniem jest podstawa kursu, dlatego tez dbamy, by
nasi kursanci mogli na wlasne oczy przekonac sie
o aktualnych mozliwosciach tej gatezi przemy-
stu”. Tylko w taki sposéb mozna wyksztatci¢ fachow-
cow, ktorzy beda specjalistami w swojej dziedzinie.

UNO autofocus mg

_ Automatyczne wyszukanie
ostrza narzedzia
_ Optymalne dla narzedzi wieloostrzowych
_ Stozek wrzeciona SK 50
_ Mozliwos¢ obstugi manualnej

SERIA UNO — NOWOSCI

NoWe

Zalet
\e

——> Ponad 700 urzgdzen
zainstalowanych na
catym swiecie

UNO automatic drive %

_ Najwieksze bezpieczenstwo procesow
_ Automatyczne pozycjonowanie
i wyszukiwanie ostrza
_ Automatyczny pomiar
_ Bardzo prosta i intuicyjna obstuga

od 13.490,— €

od 18.990,— €

autofocus — szybki i efektywny pomiar
narzedzi wieloostrzowych.

Do automatycznego ustawiania ostrosci ostrza.
Motorycznie napedzane wrzeciono, z komfortowa, systemowa
szafa i 24"-dotykowym monitorem w wersji standardowe;.

automatic drive —
zautomatyzowane procesy pomiarowe.

Do zautomatyzowanego i przyjaznego w obstudze ustawiania
i pomiaru narzedzi (sterowane CNC, 3 osie). Z komfortowa, systemowa
szafg i 24"-dotykowym monitorem w wersji standardowe;j.
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LANCUCH PROCESU DMG

Bezpieczna i szybka
obrobka dzieki

CAD/CAM 1 wyjatkowe]
symulacji obrobki 1:1.

PROGRAMOWANIE
SIEMENS NX CAD/CAM

NX CAM wspiera wszystkie strategie obrobki Pafistwa obrabiarki
DMG MORI, zaréwno w toczeniu, jak i frezowaniu. Edycja programu
za pomoca certyfikowanych postprocesoréw gwarantuje prosta
droge do kodu NC.

TECHNOLOGIE

ECOLINE SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

SYMULACJA 1:1
WIRTUALNA MASZYNA DMG

Dzieki kompletnej integracji sterowania i doktadnego odwzorowania
geometrii oraz kinematyki obrabiarki, na wirtualnej maszynie

DMG przeprowadzana jest wyjatkowa symulacja 1 : 1. Dzigki temu
kolizje i btedy programowe zostaja natychmiast wyeliminowane.

OBROBKA
OBRABIARKI DMG MORI

Programy NC przebiegaja bez recznych poprawek. Detal mozna
obrabia¢ w 100% bezkolizyjnie. Dzigki SIEMENS i MORI SEIKI obrébka
statfa sie jeszcze bardziej ekonomiczna, bezpieczna i szybsza!

Airbus Defence and Space

Najwazniejszym argumentem przemawiajacym za wirtualng obrabiarka
DMG MORI jest wg Wolfgang’a Simon, Kierownika Obrobki Mechanicznej,
bezpieczenstwo prowadzonych proceséw produkcyjnych: ,, Gdy program
NC stosowany jest na obrabiarce, to nie zawiera on zadnych btedow.”

Perfekcyjne wyniki
obrobki dzieki
wyjatkowej symula-
cji procesu obrobki
1:1 na komputerze.

Dzieki petnej integracji rzeczywistego sterowania wirtualna obrabiarka
DMG MORI umozliwia doktadna symulacje catego procesu obrébki wraz
z wymiang narzedzi.

Airbus Defence and Space w zaktadzie Ottobrunn, od-
dziat ktéry w 2014 powstat z bytej firmy EADS, odpowiada
miedzy innymi za rozwdj i produkcje napedéw dla 5-no-
$nikowych rakiet Ariane. Wysokie wymogi jakosciowe
spetniane sa dzieki stosowaniu najnowoczesniejszej tech-
nologii CNC DMG MORI. Do najnowszych zakupow w pro-
dukcji nalezy wirtualna maszyna DMG, na ktorej niezwykle
doktadnie symulowane sa procesy obrébkowe dla dwoéch
obrabiarek DMU 70 eVo linear i jednej DMC 125 FD
duoBLOCK®. Oprogramowanie jest odwzorowaniem 1:1
rzeczywistej obrabiarki, dotyczy to zaréwno geometrii
i kinematyki maszyny oraz rzeczywistego sterowania wraz
z PLC. Najwazniejszym argumentem przemawiajacym za
wirtualna obrabiarka DMG jest wg Wolfgang’a Simon,
Kierownika Obrébki Mechanicznej, bezpieczenstwo pro-
wadzonych proceséw produkcyjnych: ,Obrabiamy detale
o wartosci do 100.000,— €. Musimy mie¢ pewnos¢, ze

Ze wzgledu stosowane drogie stopy czes¢ nieobrobiona kosztuje w Airbus
Defence and Space do 100.000,— €.— na zdjeciu gotowy pierscien napedu
5-nosnikowej rakiety Ariene.

7

podczas obrobki nie wystapia zadne bledy.” Podczas
symulacji mozna sprawdzi¢ poprawnosS¢ programu
i zapewni¢ jego bezkolizyjny przebieg. ,Gdy program NC
stosowany jest na obrabiarce, to nie zawiera zadnych
btedow”, uzupetia Wolfgang Simon.

Oprocz bezpieczenstwa prowadzonych procesow
produkcyjnych, dzieki wirtualnej maszynie DMG Airbus
Defence and Space zwieksza réwniez produktywnos¢, wy-
jasnia Wolfgang Simon: ,,Symulacja naszych programéw
na komputerze eliminuje kolizje obrabiarek i minimalizuje
czasy przezbrajania.” Pozwala to na znaczne zwieksze-
nie wydajnos$ci maszyn. Duza role odgrywa rowniez opty-
malizacja programéw: , Do dyspozycji w symulacji mamy
kompletna funkcjonalno$¢ ShopMill sterowania Siemens,
dzieki czemu optymalizujemy czasy obrébkowe progra-
moéw.” Dodatkowo wirtualna obrabiarka DMG pozwala
na zwiekszenie konkurencyjnosci.

Airbus Defence and Space GmbH

Willy-Messerschmitt-Strae 1, D-85521 Ottobrunn

www.airbusdefenceandspace.com




JOB PREPARATION

Manufacturing Suite —
Doktadna symulacja programowania.

Korzysci:

> Prosty wybér
obrabiarki

> Precyzyjne modele
obrabiarek DMG
MORI ze standardo-
wymi ustawieniami

> Kontrola offline
programoéw NC

ZALETY

_ Krotki czas ustawiania dzieki prostej konfiguracji obrabiarki
_ Prosty i przejrzysty widok — wyjatkowy komfort obstugi

Postprocesor
_ Integracja standardowych rozwiazan dla kazdej obrabiarki DMG MORI
_ Dopasowanie do specyficznych programéw NC klienta

Symulacja NC
_ Kontrola programu NC z réwnoczesnym wyswietlaniem informacji
_ Rozpoznawanie kolizji

JOB PREPARATION

DMG Programmer 3D Turning -
do 50% krotszy czas ustawiania
obrabiarek wielokanatowych.

Korzysci: ZALETY
> Redukcja kosztow L. ) .
przezbrajania NOWOSC: SPRINT 50/ 65 z 3 gtlowicami

» Zapobieganie rewolwerowymi i osia B

kolizjom — redukcja
kosztéw napraw

Kompletny pakiet dopasowany do obrabiarek:
_ Gotowe programy dla réznych rodzajéw obrébki
> Wywotanie programéw _ Kompletny katalog narzedzi do programowania
NC z modutu automa- i symulacji

tycznego .
y g Programowanie:

_ Toczenie, frezowanie i wiercenie
_ Automatyczne generowanie struktur
_ Optymalne zarzadzanie

15.900,- €
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Metalltechnik Vils GmbH

JOB MONITORING

DMG MORI Messenger -
Zawsze 1 wszedzie aktualne
informacje o obrobce.

Dzieki DMG MORI Messenger Thomas Allgaier, jeden z wtascicieli rodzinnego przedsiebiorstwa
Metalltechnik Vils, jest zawsze na biezaco z aktualnym statusem obrabiarek.

Informacje o obrabiarkach sa
niezwykle dokladne i zawsze
aktualne ...

v'... jak przebiega proces obrébki

v'... ile sztuk zostato
wyprodukowanych

.. ile godzin pracuja

.. czas przestoju

.. przyczyny przestojow

AN

.. co zdarzyto sie w czasie
bezobstugowym

AN

.. ktéra z maszyn jest
najbardziej produktywna

DMG MORI Messenger, za pomoca smartphon’dw lub
tabletow informuje o pracy obrabiarki oraz powiadamia
pracownikow mail’em w przypadku przestoju maszyny.

Dzieki osigganiu najwyzszej doktadnosci podczas obrobki duzych detali firma
Metalltechnik Vils GmbH z Vils w niemieckim Tyrolu jest kompetentnym dostawca
dla takich branz jak: budowa maszyn i przemyst motoryzacyjny. Wysoka produktyw-
nos¢ ponad 50 obrabiarek CNC firma Metalltechnik Vils osigga w 2-zmianowym
systemie pracy z udziatem operatoréw i 1 zmianie bez udziatu cztowieka. , Nasz cel
to calodobowa obrébka na naszych maszynach”, twierdzi Thomas Allgaier, jeden
z wihascicieli rodzinnego przedsiebiorstwa Metalltechnik Vils. Dlatego firma ktadzie
duzy nacisk na proces planowania i kontroli zlecen produkcyjnych. Waznym narze-
dziem jest w tym zakresie DMG MORI Messenger. , Dzieki niemu mozemy w przej-
rzysty sposéb informowac naszych pracownikéw o aktualnym stanie obrabiarek.”
Jest to niezwykle pomocne, przede wszystkim w obrobce duzych detali, gdzie ze
wzgledu na olbrzymie wymiary hali, przestdj maszyny mogtby zosta¢ niezauwazony.

W trakcie pracy bez udziatu operatoréw rola DMG MORI Messenger jest niezwykle
wazna, zauwaza Thomas Allgaier: ,W tym czasie nasi pracownicy informowani sa
o stanie maszyny mobilnie, na smartphony lub tablety, a w przypadku przestoju
obrabiarki otrzymuja e-mail.” W takich przypadkach mozna bardzo szybko zareago-
wac. Kolejna korzyscia DMG MORI Messenger sa jego mozliwosci analizy. ,,Opro-
gramowanie informuje o ilo$ciach wyprodukowanych detali, przyczynach przestoju
maszyny oraz rzeczywistych czasach obrébkowych”, dodaje Thomas Allgaier. Te moz-
liwosci w sposdb niezwykle znaczacy przyczyniaja sie do optymalizacji proceséow
i kalkulowania zlecen.

Allgauer Str. 23, A-6682 Vils
www.metalltechnik-vils.com

| Metalltechnik Vils GmbH
|

1.090,—- €
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TECHNOLOGIE ECOLINE

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES
I

Sam wytwarzaj energie — tak
jak wielu naszych zadowolonych
klientow przemystowych.

Zimmer Group - dzieki wiasnemu
zaopatrzeniu w energie firma jest
niezalezna od zewnetrznych zrodet
pradu i decyzji politycznych.

__ Grupa Zimmer, dzieki samonaprowa-
dzajacym systemom fotowoltaicznym GILDE-
MEISTER energy solutions zyskuje duza nie-
zaleznos¢ w stosunku do rosnacych cen energii
i zmian politycznych. Urzadzenia fotowoltaicz-
ne zainstalowane w Rheinau i Haslach obej-
muja 70 samonaprowadzajacych systemow
typu SunCarrier 22. W stosunku do systemow
ustawionych na state dzieki rozwigzaniom

Zaktad w Rheinau. 28 samonaprowadzajacych i prostych
do zainstalowania SunCarrier 22 wytwarza na rok tacznie
335.000 kWh pradu.

Wytworz sam energie!
Skontaktuj sie z nami — przygotujemy Panstwu
indywidualna, niewiazaca koncepcje.

energy solutions mozna osiagna¢ do 35%
wieksza wydajnos$¢. Roczna produkcja energii
wszystkich instalacji wynosi lacznie okolo
335.000 kWh. Jest to wystarczajaca ilos¢ aby
zaopatrzy¢ w prad okoto 100 czteroosobowych
gospodarstw domowych.

Dzieki koncentracji na wytwarzaniu energii ze
stonica grupa Zimmer zdecydowanie robi krok w
przysztos¢. ,Juz teraz odczuwamy, ze osiagamy
nasz cel energetycznej autonomii, a okres dzie-
sieciu lat amortyzacji znacznie nas do niego
Oprocz
wszystkich ekonomicznych korzysci podkresla
rowniez estetyke systemdéw: ,Samonaprowa-
dzajace systemy SunCarrier 22 to optyczne pe-
retki, ktére perfekcyjnie pasuja do zaktadéw
produkcyjnych grupy Zimmer.”

zbliza”, stwierdza Bernd Kruzinna.

Zimmer Group
Im Salmenkopf 5,
D-77866 Rheinau

GILDEMEISTER energy solutions
T +49 (0) 931 250 64-120, energysolutions@gildemeister.com
www.energy.gildemeister.com

GILDEMEISTER

energy solutions

GILDEMEISTER energy solutions Park w nowo otwartej centrali
DMG MORI Global Headquarter w Winterthur wytwarza prad potrzebny
do funkcjonowania obiektu oraz energie do samochodéw elektrycznych!

E-Mobility to czysta zielona energia. Udowodnij, ze Twoje przedsiebiorstwo jest pelne
energii. Dzigki przyjaznym srodowisku stacjom tankowania z szybkim zatadunkiem
potwierdzicie Panistwo rozwdj i innowacyjnosc swojej firmy.

DMG MORI Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 7, 63-300 Pleszew

Tel.: +48 (0) 62 742 80 00, Fax: +48 (0) 62 742 81 14

info@dmgmori.com, www.dmgmori.com
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