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CELOS®, den APP-baserade mjukvaran for styrning Lésd”‘tf'
. ° . . om detta
och manovrering fran DMG MORI, ar lika enkel att hantera fran sidan

som en smartphone och kopplar ihop alla maskiner med

driftorganisationen. 1 4
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TRENDER OCH INNOVATIONER 2016

DMG MORI SLIMI/ine®
Multi-Touch-styrning

ECOLINE - HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE!

ECUIVIIINY

Kompakt, effektiv, dynamisk, exakt: nya V-serien ecoMill

CELOS® och DMG MORI Software Solutions
4 L€ c E L[] S ® Perfekt organiserade processer tack vare fornatningen av

maskinerna med driftorganisationen

frdn DMG MORI

m O ey

CNC-Scout - alla erbju- Mer 3 e ——

g ] — e - P - - E - —

danden pa ett stille av 700 maskiner — e

for omgaende

maskiner tillgangliga for  teverans
omedelbar leverans.

Se alla tillgangliga maskiner online.

Uppgifterna uppdateras varje dag och du hittar
din 6nskemaskin med passande konfiguration pa:
cnc-scout.dmgmori.com

Har hittar du alla vara
aktuella erbjudanden:

cnc-scout.dmgmori.com e
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ECOLINE ccoMill V

MAN INDUSTRY @
CO., LTD.

“Tack vare en positionerings-
noggrannhet pa 6 pm i
ecoMill V motsvarar alla
detaljer vara hogt stallda
kvalitetskrav.”

Vd Jodai Takanori framfor sin ecoMill V med
en positioneringsnoggrannhet pa 6 pm.

Vd:n Jodai Takanori beskriver sin vision:
”Minimera genomloppstiderna med sa
fa maskiner som mojligt. Vi tillverkar ett
stort antal olika detaljer men i sma antal,
samtidigt som leveranstiderna maste
vara korta. Vart mal ar Toyotas produk-
tionssystem Just in Time.” Foretaget
tillverkar till overvagande del ventilsaten
samt detaljer for stotdampare och vax-
ellador till bilindustrin, mycket exakta
sintrade komponenter for slapkontakter

i stromavtagare for ellok och svarbear-
betade material som karbon. Nyckelfak-
torn for att kunna oka produktiviteten ar
riggningen. “En mycket stor fordel med
ecoMill V ar den mycket goda tillgang-
ligheten, vilken innebar att spann-
fixturerna ar latta att byta. Det stora
arbetsutrymmet gor det aven majligt att
anvanda multipla spannfixturer for upp
till 30 arbetsstycken. Maskinens mycket
goda positioneringsnoggrannhet pa

6 pym ar darvid en avgorande faktor for
kvaliteten pa vara produkter. Fram till
idag har vi inte haft en enda kasserad
detalj. Dessutom hjélper spindellast-
indikeringen vid bearbetningsnoggrann-
heten, nu vet vi exakt nar ett verktyg
maste bytas. High-Speed-spindeln med
max. 12 000 min? och magasinet for

30 verktyg mojliggor en hog bearbet-
ningshastighet och en snabb reaktion pa
forfragningar med korta leveranstider;
detta forbattrar foretagets konkurrens-
kraft vasentligt. En ytterligare fordel
med ecoMill V ar den snygga designen”,
tillagger vd:n: “Nar kunderna kommer in
i var fabrik blir de mycket imponerade av
maskinen och de far en mycket bra kans-
la for maskinens kvalitet. Dessutom ar
spanavgangen optimal och det ar enkelt
att halla rent i arbetsutrymmet.”

o

MAN INDUSTRY CO., LTD.
288-1 Bessho, Maizuru City, JP-Kyoto 624-0805

18 manaders garanti
som standard for
ECOLINE-maskiner

for komponenter och tjanster

ecoMill V —

Se videon om ecoMill V o

Mer information
om ECOLINE-serien
hittar du pa:

ecoline.dmgmori.com @

maximal noggrannhet

till oslagbart pris!

MAXIMAL PRESTANDA OCH EFFEKTIVITET
med 12 000 min! frasspindel (standard)

MAXIMAL NOGGRANNHET
tack vare direktkopplade kulmutterskruvar

SNABB VERKTYGSVAXLARE
med 30 verktyg (standard)

PERFEKT ERGONOMI
for effektiv laddning och lossning

OVERBLICK OCH TILLGANGLIGHET
tack vare stort arbetsutrymme och 850 mm bordshojd

MAXIMAL TILLFORLITLIGHET
slitage- och repfria ytor

Sandvik Coromant Tool Kit for ecoMill V-serien

Nar du koper en ECOLINE-maskin, forsdkra dig om en verktygssats fran var teknikpartner

Sandvik Coromant till ett fordelaktigt pris. I verktygssatsen ingar verktyg, verktygsfasten och vandskar

sd att ni kan fa igang produktionen sa snabbt som mojligt. Tack vare vart tekniska partnerskap med Sandvik
Coromant drar ni fordel av verktygspaket som anpassats optimalt till ECOLINE samt individuell radgivning.

Er fordel: € 2 190,—

fran € 62 900,_*

ecoMill 600 V
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19" DMG MORI SLIM/ine® Multi-Touch- e = —
styrning — intuitiv dialogprogrammering m  touch. S
for snabb och enkel betjaning. B betjining

o :II.I.I.I.I-I--'I-I ====
1 u

MAXIMAL TILLFORLITLIGHET "
.f:}. =5 NS EEE EER
EEE DEE EER
3D styrningsteknik L s-m Eum
Battre overblick tack vare 19" bildskarm med multitouch o0 OO0 EEE HE

Battre kontroll och oversikt Over maskinens status
Panel, stallbar i 45° for bekvamare betjaning
DMG MORI SMARTkey®

+ o+ + +

ﬁ

EFFEKTIVARE BETJANING

15" DMG MORI SLIM/ine®
med MAPPS IV
for FANUC-styrning.

+ Snabb och bekvam tillgang till parametrar och anviandardata
+ Administrering & dokumentation av order- och processdata
+ Effektiv dataadministration med DXF Import (Tillval)

Anvandarsystem MAPPS IV med mandoverkonsol

och Windows Frontend-PC

+ Bearbetningssimulering i 3D for enkel kontroll
av konturer

+ CNC-drift genom utnyttjande av det externa
minnet och anvandarminnet

+ In- och utmatning av program via extern PC

+ Filvisning och noteringsfunktion for atkomst av

bruksanvisningar, ritningar och texter

OKAD OPERATORSKOMFORT

+ Forenklad process for tillforlitlig touchstyrning
med fullvardigt ASCII-tangentbord

+ ShopMill i nyaste version

+ Optimering av elementen pa pekskarmen

+ 3D-simulering med touchfunktioner

i - . . -
2 80 x 98 mm . S 150 x 150 x 70 mm : - 2180 x 15 mm P~/ \
Fras // Verktygstillverkning Demodetalj // Maskintillverkning T 4 Stallring // Maskintillverkning A e

Material: rostfritt stal (EN 1.4305) . Material: stal (EN 45) T Material: aluminium \‘. v
Bearbetningstid: 40 min. i Bearbetningstid: 2 min. . Bearbetningstid: 19 min. 13 sek. .

15" DMG MORI SLIMline® 19" DMG MORI SLIMline®
med MAPPS IV for FANUC Multi-Touch-styrning
med Operate for SIEMENS

tran € 72 900,_* tran € 82 9001_*

ecoMill 800 V ecoMill 1100 V * fran fabrik, exkl. transport, igangkorning och utbildning
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ADDITIVE MANUFACTURING

PTOOLING

"Tack vare Additive Manu-
facturing kan vi producera en
detalj som dr 30 procent Idttare
och 50 procent starkare, tillver-
ka den snabbare och dessutom
med Idgre materialkostnader.”

LASERTEC &5

Marv Fiebig, vd for PTooling, tillverkar
komponenter pa upp till @ 500 mm for
energi-, flygplans- och sprutgjutgods-
industrin i sin nya LASERTEC 65 3D.

Marv Fiebig, vd for det certifierade fa-
miljeforetaget PTooling med 6 familje-
medlemmar i Amherstburg i Kanada,

har 6ver 35 ars praktisk erfarenhet

inom tillverkning av komponenter till
exempelvis olje- och gasanlidggningar,
gaskompression, flyg- och sprutgjut-
godsindustrin: “Alla vara maskiner ar
nya, val underhallna, robusta och har
lang livslangd. Vi har investerat i den
mest innovativa tekniken som finns pa
marknaden idag, och vi vilkomnar med
gladje utmaningar fran vara konkurrenter
for att visa att vi dr ‘de basta av de basta’.
Vi ar sarskilt stolta over att vara den for-
sta och till idag enda tjansteleverantoren
i Nordamerika som installerat en
LASERTEC 65 3D hybridlasermaskin
fran DMG MORI. Med denna maskin
genomfor vi inte bara laserpasvetsning,
utan aven 5-axlig vertikalbearbetning
av komplicerade komponenter upp

till o 500 mm i optimal fraskvalitet. Den
flexibla vaxlingen mellan laserpasvets-
ning och 5-axlig frasning innebar inte
endast stora materialbesparingar for
vara kunder, utan 6ppnar dven dorren till
bearbetning av tidigare omojliga detalj-
geometrier.”

i

P .-:'.-e NG

PTooling

200 St. Arnaud Street, Amherstburg,
ON N9V 3X9 Kanada
marv@ptooling.ca, www.ptooling.ca

(Rattigheter hos CIM-Canadian Industrial Machinery)

+

— ADDITIVE MANUFACTURING
Additive Manufacturing:
Generativ tillverkning av

3D-komponenter med samma
kvalitet som fardig detalj.

Laserpasvetsning 5-axlig frasning §

ADDITIVE MANUFACTURING

+

Basta ytkvalitet samt detaljprecision
Lasersvetsning med pulverdysa:

10 x snabbare jamfort med pulverbadds-
teknik

Komplettbearbetning med samma kva-
litet som fardig detalj med helautomatisk
vaxling mellan fras- resp. svarv-fras- och
laserbearbetning

+ Processovergripande softwaremodul

+ Pasvetsning, aven med olika material-
kombinationer som rostfritt stal, Inconel
625/718, legeringar med ickejairnme-
taller, Stellite

+

+

LASERTEC 65 3D -
laserpdsvetsning och frasning i 5 axlar
I intelligent kombination.

CELOS®

fran DMG MORI
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ULTRASONIC

DE 3 HUVUDANVANDNINGSOMRADENA

Tillverkning

1-3 ym 1=10 pm
amplitud amplitud

Se videon om
LASERTEC 65 3D o

50 000 min"' <

Multimaterial
Mer information om t.ex. koppar pa Inconel Integrerade kylkanaler

LASERTEC-serien
hittar du pa:

M @ g . Reparation
Ny . %
=

Blade Tip Repair Skovel for Pelton-turbin

-
_

Ytbelaggning

ULTRASONIC, 1:a generationen == NYHET: ULTRASONIC Frésning
Slipning av bl.a. glas, avancerade av svarbearbetade metallegeringar
keramiska material, safir och hardmetall samt kompositer

— ULTRASONIC, 2:a generationen - slip- / borr- / frasbearbetning

Varldspremiar:

ULTRASONIC 20 /inear — HSC-frasning med
max. 60 000 min~' samt ULTRASONIC-

slip- / frasbearbetning med max. 50 000 min™*
och CELOS® APP.

- S -
Hybrid CAD / CAM Adaptiv processkontroll
for additiv pabyggnad och spanavskiljning. Automatisk anpassning av lasereffekten.
+ HSC-frasning med max. 60 000 min** Nya ULTRASONIC 20 linear
LASERTEC 4300 3D — + ULTRASONIC ut- / invandig rundslipning mojliggér ULTRASONIC
| o . d . d 6 . d med FD-bord med max. 1 500 min* slip- / borr- / frasbearbetning och
ase rpa svetsnin g medad In teg rera -Sidl g + CELOS® med integrerad ULTRASONIC APP  HSC-frésning i en maskin.
komplettbearbetning Turn & Mill av arbetsstycken for a;ltoanatisk frekve;lsl;och
o . amplitudregistrering / -korrigering*
pa upp till 660 x 1 500 mm och 1 500 kg. .

[I'.IMEM(II-'II]

e -

BEoBOD
Boka in datumet: -
Opening = ' .
Stipshausen e m :
29 juni—1 juli 2016 - Vs i
2016

CELOS®  »™ CEL0S®

. DMG MORI a
frdn DMG MORI frdn DMG MORI
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NLX Universalsvarvar

2> NLX 2500SY 1700 - 6-sidig bearbetning med hjalp av huvud-

_' |IIT -
- och motspindel, samt revolver med 100 mm Y-rorelse.

Fran den 2-axliga svarven anda till 6-sidig komplett-
bearbetning med motspindel och Y-axel,
tacker NLX-serien alla bearbetningsomraden.

NLX-SERIEN

+ Planstyrningar med upp till 180 mm bredd i alla
axlar med optimala dampningsegenskaper och
dynamisk styvhet

+ Temperaturkoncept, integrerad kylmedelscirkula-
tion i maskinbadden for okad termisk stabilitet

+ BMT®-revolver (Built-in Motor Turret) med upp
till 10 000 mineller 117 Nm for fraseffekter,
jamforbara med fleroperationsmaskiner

+ Olika automationslosningar inklusive stdngladdare
och portalrobot finns tillgangliga

10 000 min™

100 mm Y-rorelse

< Mer information om NLX-serien hittar du pa:

i nix.dmgmori.com e

Idealisk for tung spanavskiljning S ®
tack vare planstyrningar i alla axlar
och revolver med BMT®-teknik.

NLX 25001700

U N . A ) + Chuckdetaljer upp till 8 460 mm, resp. 366 mm
? Ratt 1osning for varje il e NLx med Y-axel, chuckstorlek max. g 300 mm (12")
applikation — NLX-serien 300013000 + Stangbearbetning upp till 80 mm
med 12 maskiner. 5 000 + Y-axel (Y- och SY-utforande) med 100 mm for
NLX NLX excentrisk bearbetning
1500 300012000 600012000 + BMT®-revolver (Built-in Motor Turret) med
1250 NLX 10 000 min™ for fraseffekter, jaimforbara med
NLX NLX 400011500 fleroperationsmaskiner, upp till 20 verktygsplatser
250011250 ~ 300011250 + BMT60-granssnitt, tillval: med VDI-TRIFIX®
o (12-stationers)
NLX NLX NLX + CELOS® med MAPPS for MITSUBISHI
25001700 30001700 40001750
500
NLX NLX NLX
” 15001500 20001500 25001500 Chuckstorlek (tum och mm) O
| >
il : y »eo s ssnians s e e NYHET: Férutom NLX 2500SY 700 tillverkas nu
aven NLX 2500Y|700 hos GILDEMEISTER Italiana
S.p.A. i Brembate di Sopra i Bergamo i Italien.
NYHET:

NLX 2500 med
prissankning pa
upp till € 9 370,-

2 81 % 147 mm

Spannelement // Automotive
Material: S45C

Bearbetningstid: 17 min. 43 sek.

NLX 2500SY 700
Framgangsmodellen med
motspindel och Y-axel.

fran € 180 000,_ 153 x 170 mm

c E L[] S ® Remskiva // Maskintillverkning
i stallet for € 189-370,— Material: SCM435

frdn DMG MORI Bearbetningstid: 19 min. 10 sek.
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CTX Universalsvarvar

SIEFER
TRIGONAL®

a

60 % kortare genomlopps-
tider genom frasning och
svarvning med upp till
100 Nm i en uppspanning.

Gerd Birkenkamp (t.v.), vd for Siefer Trigonal®,
framfor sin NLX 4000 | 1500.

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
tillverkar under sitt marke Trigonal®
blandnings- och dispergeringsmaskiner
for bearbetning av 1ag- till hogviskosa
produkter i form av vatskeblandningar
eller fasta amnen i vatskor. Sedan borjan
av 2015 forstarks processkedjan har

av en NLX 4000|1500 med en BMT®
revolver for drivna verktyg upp till

100 Nm. “Vi bearbetar uteslutande
rostfritt stal och dr ddrmed héanvisade till
kraftfulla tillverkningstekniker”, berattar
Gerd Birkenkamp. Motsvarande viktig

ar stabiliteten hos NLX-maskinen som
grunden for utmarkt kontinuerlig pre-
cision i pm-omradet. Dessutom lovordar
han i samma mening den integrerade
kylmedelscirkulationen i maskinbadden
och den darav resulterande hoga ter-
miska stabiliteten. Ett avgorande pro-
duktivitetskannetecken ar dessutom
mojligheten att tack vare Y- och C-axeln
genomféra bade svarv- och frasbear-
betningen i en uppspénning, tilldgger
Birkenkamp och anger som exempel:
“Komplettbearbetningen har delvis re-
ducerat genomloppstiderna med minst
60 procent.”

[ )
SIEFER
Trigonal’- Maschinen

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
Bahnhofstr. 114, D-42551 Velbert
info@siefer-trigonal.de, www.siefer-trigonal.de

[V agnescale

50 % hogre noggrannhet och varvtal tack vare '
High Precision Turret och aktiv kylning.
] NYHET: 50 %
hogre varvtal med
6 000 min™" vid

+ Chuckdetaljer upp till g 410 mm, spannchuck upp till g 400 mm (16")

och stangbearbetning upp till & 102 mm

6-sidig komplettbearbetning med motspindel med upp till 360 Nm

(tillval)

< 10 pm tolerans for diametern

< 10 pm termisk stabilitet tack vare aktiv kylning

80 bar kylsmorjmedelstryck pa varje verktygsplats

50 % hogre varvtal for de drivna verktygen,

kontinuerlig drift 100 % utnyttj. med 6 000 min™*

12-stationers skivrevolver VDI40 med 10/ 10 kW, 36 / 28 Nm

(40 /100 % utnyttj.)

+ Linjardrivning i X-axeln med 1g acceleration och maximal precision
samt 5 ars garanti

+ CELOS® med Operate for SIEMENS

kontinuerlig drift.

+ + 4+ + o+

+

< 10 pm termisk stabilitet tack vare aktiv
kylning av revolverskivan och verktygsdriv-
ningen.

CTX beta 500 /inear och
CTX beta 800 /inear —

50 % hogre noggrannhet
och varvtal.

|] Leveranstid:
| fran 4 veckor!*

*Leverans fran fabrik
fran Bielefeld.

CTX beta 800 linear
Mycket kort span-till-spantid
tack vare linjardrivning

med 1g acceleration.

CELOS®

fran DMG MORI

fran € 178 800,_

- I EFIDRIVE
linear—

5 ars garanti

Den absoluta magnetiska principen hos SR67A/27A-serien garanterar:

Magnetiska absoluta langd- och
vinkel métsystem ar den pe rfekta + 200 m/min reaktionshastighet for applikationer med hoga
losningen for verktygsmaskiner e

med myc ket hOga prestanda. + Hég motstandskraft mot vibrationer och stétar for maximala

spanavskiljningskapaciteter. Vibrationstaligheten hos SR67A
uppgar till 250 m/s? och stéthallfastheten till 450 m/s?

+ Samma termiska utvidgningskoefficient som for stal for minimal
temperaturpaverkan

A i it B s aban s eiioicn SRETAIBTA el i + Upp till 0,01 pm upplosning for mycket noggranna matresultat

h6g reaktionshastighet pa upp till 200 m/min den per-
fekta l6sningen for mycket noggranna och dynamiska
verktygsmaskiner med linjirmotorer. A andra sidan ar
systemen mycket robusta och kan med férdel anviandas
vid tung spanavskiljning.

+ Resistens mot fuktighet, oljedimma och damm for hég tillforlitlig-
het aven vid tuffa omgivningsbetingelser



10

CTX TC Komplettbearbetning Turn & Mill

Nya svarv-
frasspindeln
compactMASTER®

DMG VORI

max. @ 500 mm

120 Nm vridmoment,
200 mm Y-axel.

CTX beta 800 TC med Svarv-frasspindel
compactMASTER® — mervarde jamfort med
andra universalsvarvar.

2 230 x 250 mm

Styrhus // Teknik
Material: C45
Bearbetningstid: 28 min.

+ 100 % universalsvarvning

+ 100 % frasning: 120 Nm och 200 mm Y-rorelse

+ 100 % fler verktyg som standard (24 platser),
tillval: kedjemagasin for upp till 80 platser

+ Bearbetning med gynnsamma frasverktyg tack vare
B-axel Direct Drive med +£110° vridomrade, steglost

indexerbar
+ Multitools — korta span-till-span-tider, jamforbart med en Se videon om

revolvermaskin CTX beta 800 TC ()]
+ Optimal tillgdnglighet, endast 350 mm ingreppsdjup till

spindelns mitt Mer information om
+ CELOS® med Operate fé6r SIEMENS STX TC-serien hittar

u pa:
ctx-tc.dmgmori.com @

Upp till 60 % kortare programmeringstid tack

vare 11 exklusiva DMG MORI teknikcykler med Nedladdning av produkt-

dialogstyrd programmering. broschyr CTX TC-serien: fran € 243 000’—

Mer om detta pa sidan 1 6 download.dmgmori.com @
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DMG MORI COMPONENTS NTX Komplettbearbetning Turn & Mill

compactMASTER® - Svarv-frasspindel
med samma fraseffekt som hos en
fleroperationsmaskin.

@ 65 mm (tillval)
Stangbearbetnin
(g 52 mm som sta

Spanvolym per tidsenhet: 530 cm®/min*
+ Planfrashuvud ¢ 63 mm // a. = 30 mm // a, = 10 mm
+ Spindelvarvtal: 1 768 min™ (Vc = 350 m/min)

M20 gangor*
+ Ganga M20 x 2,5 mm // Spindelvarvtal 606 min™*

*CK 45 // compactMASTER® med 120 Nm

Storlek compactMASTER® CTX beta TC CTX gamma TC
Spindellangd 350 mm 450 mm
Varvtal 12 000/ 20 000 min™' 12 000 min™
Vridmoment 120 Nm 220 Nm

CTX TC — komplettbearbetning Turn & Mill:

Fran universalbearbetning till produktionssvarvning 5 430 mm

med en 2:a support. (150 mm / 6 tums
chuck som standard)

A Y-axel (mm)
CTX gamma

420 1250 /2000 / 3000*
TC (linear) + TC 4A

300 CTX beta 2000 TC

CTX beta 1250 TC 2 90 x 106 mm
220 (linean) 2 60 mm Verktygshallare //
Hoftledsskal // Medicin Verktygstillverkning
T CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 4A Chuckstorlek i tum (mm) Material: Titan Material:
> Bearbetningstid: 1.2343 (X37CrMoV5-1)
10" (250) 12" (300) 15" (380) 18-25" (450-630) 7 min. 30 sek. Bearbetningstid: 15 min.
120 Nm compactMASTER® . 220 Nm compactMASTER® _
4-axlig bearbetning * Inget tillval for N TX 1 OOO + Direct Drive (DDM®-teknik) i B-axeln for
e EIPAGETIE LI - 5-axlig simultanbearbetning av kom-

plexa detaljer inom omradena medicin-,

L]
P rO d u kt | O n S = verktygs-, flyg- eller bilindustri: +120°

. AR _ 2016 o vridomrade i B-axeln och 100 min™
Varldsprem'l‘ar. CTX gamma 3000 TC - World svarvnin g m ed snabbtransport
800 mm X-rorelse och den nya svarv-frasspindeln ~ Premiere + Capto C5 Turn & Mill-spindel med
compactMASTER® med 220 Nm vridmoment. oMo en 2:a Su p po r't. upp till 20 000 min™, 12 000 min™ som
standard

+ Synkronbearbetning med B-axel och
undre 10-stationers revolver (tillval)

+ Stangbearbetning av komplexa detaljer
upp till @ 65 mm, 52 mm som standard;
spannchuck upp till g 200 mm

+ Detaljer med upp till 800 mm ldngd och
2 430 mm

laTil
OoRPD BB O
FPEDEBDDO
B0P W

|
A

CTX beta 800 TC — komplett
korklar som ett universalpaket.

(inkl. spannchuck, spantransportér, inre kylsmorjmedelsmatning (IKZ), 2 x Multitools, etc.)

[V agnescale CELOS®

fran DMG MORI

CELOS®

frdn DMG MORI
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SPRINT Automat-/ produktionssvarvning

> Arbetsutrymme for SPRINT 2018 med 6 linjaraxlar och 2 C-axlar;
anvandning av upp till 25 verktyg pa 3 oberoende supportar for 4-axlig
bearbetning i huvudspindeln, 8 platser for drivna verktyg.

NYHET: SPRINT 208 -
Bearbetning av detaljer
upp till 6 20 x 600 mm
pa mindre an 2m? upp-
stallningsyta.

+

_+_

6 linjaraxlar och 2 C-axlar
+ 25 verktyg i 3 oberoende supportar for 4-axlig
bearbetning i huvudspindeln
— 4 drivna verktygsplatser for huvudspindeln (radiellt)
— 2 staende verktygsplatser for djuphalsborrar for
huvudspindeln (frontalt)
— 4 drivna verktygsplatser for motspindeln
(frontalt och / eller radiellt)
+ Lossningsanordning for langa detaljer upp till 600 mm
genom motspindeln*
+ SWISSTYPEKit* for kort- och langdsvarvning i en
maskin, < 30 min. riggningstid
+ 20 % kortare riggningstider tack vare snabbytessystem
for verktygen*
+ Kylsmorjmedelsmatning* med hogtryck upp till
120 bar

i W i . T F - i
Fo v !
SWISSTYPE + e + FANUC 32i-B med 10,4" fargdisplay
* Tillval
A .
. - SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B ) SPRINT-serien
gfpiemplexiteiiiniaaxlan — CELOS® med SIEMENS ~ — CELOS® med SIEMENS ! KORTSVARVNING
+B — 3 revolvrar med B-axel — 3 revolvrar med B-axel nu m ed 216 x 50 mm
| |
[ SPRINT 65-3T 14 modeller Ventil // Hydraulik
! — CELOS® med MAPPS ° s . ° B
10 : o CANIE Material: rostfritt stal (X8CrNiS18-9)
‘ — 3 revolvrar Bearbetningstid: 98 sek.
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
— CELOS® med SIEMENS ~ — CELOS® med SIEMENS
— 3 revolvrar — 3 revolvrar
: Kort lever-
SPRINT 50-2T SPRINT 65-2T .
3 SPRINT 42110 linear — CELOS® med SIEMENS ~ — CELOS® med SIEMENS anstid fran SWISSTYPEKit
— 46 verktyg — 2 revolvrar / — 2 revolvrar / 210 x 85 mm
— 3 supportar TWIN-koncept TWIN-koncept 2 Veckor!* .
\ | | Benskruv // Medicin
7 ! SPRINT 50-2T (FANUC) I P .
| RO oz MRS ‘ Material: Titan (Ti6Al4V)
for FANUC | ; . ) Bearbetningstid: 240 sek.
SPRINT 20(8 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear — 2 revolvrar I Leverans fran fabrik
6 — 25 verktyg — 28 verktyg — 26 verktyg | | fran Bergamo.
— 3 supportar — 3 supportar — 3 supportar | |
[ I I I
SPRINT 2015 SPRINT 3215 | | | fi
5| —23verkyg — 22 verktyg I I Stadngdiameter (mm) |
— 2 supportar — 2 supportar | | |
| | Iy | Ly
20 32 42 50 65 (90)
Automatsvarvning - SWISSTYPEkit Produktionssvarvning — upp till 3 revolvrar med B-axel
B Nytt under 2016

Se videon om temat

“Local Production Italy” o 6 linjaraxlar och 25 verktyg

pa 3 oberoende linjarhallare.

Mer information om
SPRINT-serien hittar du pa:

sprint.dmgmori.com @

Nedladdning av produktbroschyr SFL 201

SPRINT-serien:

download.dmgmori.com fran € 121 000,_

SPRINT 2015 fran € 97 800,—
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WASINO Automatsvarvning

SPECK PUMPEN
WALTER SPECK
GMBH & CO. KG

"Automatiseringslosningar, som
kan anpassas pa ett flexibelt stt,
dr framtiden ndr det galler korta
serier.”

Sedan over 100 ar tillverkar SPECK PUMPEN
Walter Speck GmbH & Co. KG i staden Roth i
Tyskland pumpar och pumpsystem for industriella
applikationer. Kunderna, som finns inom bl.a.
medicinteknik, kemi- och plastindustri, kdnner
fortroende for kvaliteten och tillforlitligheten
hos de specialiserade produkterna. CNC-teknik
fran DMG MORI har dominerat tillverkningen
sedan seklets borjan, men sedan 2010 har aven
automatiserade anldggningar frain DMG MORI
Systems fatt en stor betydelse. Hir har DMG
MORI Systems optimerat bl.a. produktionen av
motorlagerskoldar genom sammankoppling av
en CTV 160 och en DMC 635 V. 2015 utokades
detta omrade med en nirmast identisk anlagg-
ning: en MILLTAP 700 och en CTV 160 infoga-
des i maskinparken.

“Produktionskapaciteten i de bigge anldgg-
ningarna ar enorm”, podngterar Dieter Meier,
ansvarig for den mekaniska produktionen.
SPECK tillverkar 6ver 250 000 lagerskoldar i
aluminiumtryckgods per ar i de tvd samman-
kopplade verktygsmaskinerna. Vi ska inte lata
oss luras av den hoga produktionsvolymen
eftersom de egentliga seriestorlekarna forblir

=

Dieter Meier, ansvarig for den mekaniska produk-
tionen, ar imponerad 6ver anldaggningarnas enorma
produktivitet.

forhallandevis sma, tilligger produktionschefen:
“Vi tillverkar komponenterna i en méngd olika
varianter, och darfor behéver bada anldggning-
arna vara extremt flexibelt uppbyggda”. Av

det skalet har DMG MORI Systems installerat
flexibla spannbackar. Fixturerna i rundmagasi-
net kan enkelt anpassas till aktuell diameter med
fa handgrepp.

De bada sammankopplingarna har DMG MORI
Systems konstruerat och omsatt i praktiken med
utgangspunkt fran de aktuella komponenterna.
“Inom tre manader kunde vi kora igang produk-
tionen”, sdger Dieter Meier om den snabba reali-
seringen av sammankopplingen. For honom
ar automatisering framtiden inom tillverknings-
industrin: “Tack vare korta genomloppstider,
hdgre kapaciteter och en markant produkti-
vitetsokning, dven genom betjaning av flera
maskiner, betalar vi av vara automatiserade till-
verkningssystem pa mycket kort tid.”

speck | k3

Speck Pumpen

Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6-8, D-91154 Roth
www.speck.de

BURGMAIER TECHNOLOGIES GMBH + CO. KG

Vd Gianluca Marchetti (t.v.) och Corrado Brevini

fran DMG MORI ltalia (t.h.).

M.T. S.R.L.

O

“Vi tillverkar nu detaljer med
0,5 pym rundhet och en yta i
slipkvalitet.”

Sedan 1972, da foretaget borjade som lego-
tillverkare av hogkomplexa maskinkompo-
nenter, har M.T. S.r.l. utvecklat sitt presta-
tionsspektrum kontinuerligt. Idag tillverkar
foretaget som ligger i Marignano i [talien ett
stort antal drivna och staende verktygshallare.
For att kunna oka produktionskapaciteten yt-
terligare, har vd:n Gianluca Marchetti investe-
rat i en svarvautomat WASINO under 2015:
“Den mycket noggranna WASINO G100|480
(tidigare G-07) &r optimal for serier pa mellan
50 och 1 500 detaljer.” I serien ser han en
optimal utékning av svarvportféljen fran
DMG MORI.

Tack vare integrerad automation tillverkar M.T.
serier med upp till 1 500 detaljer nastan utan
bemanning.

Ett utslagsgivande argument for kopet av
WASINO G100 var for Gianluca Marchetti
maskinens héga noggrannhet pa 0,5 pm
inom omradet rundhet samtidigt som
okansligheten for temperaturvariationer
ar hog. “Aven ojamnheterna uppnar narmast
slipkvalitet”, fortsétter vd:n och detta dven
vid komplexa detaljer: “Forut var vi tvung-
na att slipa ytorna pa vara detaljer i flera
omspanningar med specialverktyg. Nu nar
vi samma ytkvalitet i G100-maskinen i en
uppspanning.” I kombination med den
standardmassiga automationen ar modellen
darmed perfekt utrustad for de styckantal
som kravs.

MT. S.r.l.

Via Casino Albini 480

IT-47842 S.Giovanni i Marignano
www.mtmarchetti.com

> WASINO-portfolj med 10 maskiner:
Ultraprecisa svarvar med rundhet ned till 0,2 pm.

A Verktyg (Komplexitet / Produktivitet)

AA-1 M = drivna verktyg
2100 x 100 mm Y = drivna verktyg och Y-axel
2x8 S = motspindel
2 spindlar ol
2 100 x 75 mm
GG-5
2 250 x 40 mm
A 150SY 15D (AD-18S)
et Revolver 5120 x 80 mm
18 drivna A 150Y 118 (A-18S)
verktyg, 2120 x 80 mm
12 C- och Y-axel A 150Y 112 (A-12)
2 100 x 80 mm
. . . . . Revolver .
Johann Bernhard (t.v.) och Gunnar Deichmann, Tillverkning i SPRINT 65 med maximal noggrannhet, 280 x50 || 025 x 180 mm

Burgmaier Technologies GmbH.

"Med SPRINT 65 kunde vi 6ka
processdkerheten och minska
hittillsvarande Ioptid med 50 %."

BURGMAIER har i 6ver 80 ar specialiserat sig
pa tillverkning av precisionssvarvdetaljer for
bilindustrin samt hydraulik- och elektrobran-
schen. De sysselsatter 6ver 750 medarbetare pa
fyra platser i Tyskland, Frankrike och Slovakien.
Nar det galler svarvbearbetning har BURGMAIER
ett titt samarbete med DMG MORI sedan manga
ar. Samtidigt som man bestéllde 6ver atta
SPRINT 20 investerade man aven i en SPRINT 65.
“Darmed kunde vi med frarmgang fa bort en
kortfristig flaskhals i produktionen”, berattar
Gunnar Deichmann, COO. Med SPRINT 65 till-
verkar BURGMAIER en injektordetalj till en
common rail-insprutning for lastbilar direkt fran
stangen, vilket eliminerar stillestandstiderna

vid den tidigare detaljvdxlingen. “Pa sa satt far

t.ex. 0,004 mm ytjamnhet.

vi dessutom en extremt hog processakerhet

och bearbetningsnoggrannhet, forklarar Johann
Bernhard, styrelseledamot. Den tillforlitliga
toleransen ligger pa 0,02 mm, ytjamnhet och
parallellitet pa imponerande 0,004 mm resp.
0,008 mm. Med tre revolvrar, en vridbar B-axel
och 36 specialverktyg ar SPRINT 65 mycket pro-
duktiv. Den valbeprovade precisionssvarven och
den moderna CNC-tekniken fran DMG MORI har
reducerat genomloppstiderna i denna process
med 50 procent. Gunnar Deichmann tilldgger:
“Vid stora serier med 10 000 detaljer &r detta en
enorm vinst.”

.5} Burgmaier

BURGMAIER Technologies GmbH + Co. KG
HauptstraBe 100-106, D-89604 Allmendingen
www.burgmaier.com

G 100M | 480 (G-07M)
2 100 x 100 mm

Linjar verktygs-

G 1001480 (G-07)

support 2 100 x 100 mm
5 G 1001300 (G-06 / G-06P) Chuckstorlek i tum
2 60 x 60 mm
>
5" (130 mm) 8" (200 mm)

WASINO

Rundhet: 0,2 pm = G 100|300
0,5pum =G 100480
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CELOS® OCH DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

sl DM G MORI Software Solutions

AKTIENGE-

& for digital tillverkning.
@
+h

CELOS® kopplar ihop organisation och planering
hos Porsche med tillverkningen hos DMG MORI.

“Med CELOS® och vdra

DMG MORI Software

Solutions féljer vi vdra _ : .
kunder pa vdgen till den o~ Processplanering &
digitala tillverkningen.” ' ! simulering 1:1
Vad betyder Industri 4.0

for DMG MORI?

For oss betyder “Industri 4.0”, att vi
kan hjdlpa kunderna med helhetslos-
ningar vid den digitala dvergangen.
Da star anvandarens nytta alltid i
centrum, vilket bl.a. innebar att styrka
exemplen fran Porsche Motorsport
och Schaeffler Technologies i denna
utgava.

Hur hjdlper DMG MORI sina kunder?
En central byggsten ar CELOS® med
sina idag 16 appar. Order-, process-
och maskindata kan administreras,
dokumenteras och visualiseras, bade
pa styrningen och med en PC-version.
Dessutom mojliggdr CELOS® infor-
mationsutbyte med 6verordnade soft-
waresystem och fyller dirmed luckan

mellan IT-miljé och produktion. MOTORSPORT

LMP1 TEAM
Sa snart fungerar inte saker och
ting utan mjukvara langre?
Med mjukvara fungerar manga saker
mycket battre! Det visar vara DMG
MORI Software Solutions liksom DMG MDRI
DMG MORI processkedja och DMG
MORI Virtual Machine. Med hjalp
av den digitala spegelbilden av den
verkliga tillverkningen garanteras
maximal processakerhet och produkt-
kvalitet redan innan forsta spanet

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER

avverkas.
CAD-DATA DMG MORI Software- CAD-CAM / SIMULERING
Ett ytterligare exempel utgor de Solutions och CELOS®
24 DMG MORI teknikcyklerna. Med + Utvecklingsteknikern hos APPs for arbets- + DMG MORI processkedja
hjélp av den dialogstyrda program- Porsche levererar komponen- forberedelserna och + Programmer 3D Turning
meringen kan en medarbetare fram- tens CAD-data till Porsche processplaneringen. + DMG MORI Virtual
stalla NC-programmet upp till 60 % Motorsport CNC Competence Machine JOB MANAGER
snabbare. Dessutom kan vi erbjuda Center.

vara kunder det nya sensorpaketet
i4.0 for optimerad datahantering,
forbattrad noggrannhet och 6kad

LS

processakerhet. TECH CALCULATOR DOCUMENTS

PORSCHE MOTORSPORT
CNC COMPETENCE CENTER
| SEEBACH

+ CNC Competence Center, specifikt
inrattat for Porsche, for utveckling av
intelligenta tillverkningslosningar for
kravande komponenter
Fokus: langfristig teknikoverforing
5 medarbetare frain DMG MORI

Se videon om temat arbetar i 2-skift for tillverkning av

Porsche Motorsport CNC Porsche-delarna

Competence Center Seebach ° Maskinparken omfattar idag:

CTX beta 800 TC med CELOS®

Ytterligare information om vart tekniska HSC 70 linear med CELOS®

partnerskap med Porsche hittar du pa: DMU 60 eVo FD med CELOS®

microsite.dmgmori.com e
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Bearbetning

3. BEARBETNING

CELOS® APPs
for riggning och
genomforande av
ordrar fran order-
planeringen samt
liveovervakning
av maskinerna.

MASKINERNA

JOB ASSISTANT TOOL HANDLING

SERVICE AGENT MESSENGER

240 x 18 mm

Lock for differential
Svarvning CTX beta 800 TC
Material: aluminium
Bearbetningstid: 4 min.

200 x 90 x 30 mm
Lagerbock

Frasning DMU 60 eVo linear
Material: aluminium
Bearbetningstid: 15 tim.

4. LEVERANS

FARDIG DETALJ

+ Tack vare en effektiv process-
kedja forverkligas det avgorande
forspranget pa banan.

Avbildad detalj:

100 x 45 x 45 mm, kombifaste,
Frasning HSC 70 linear

Material: aluminium; Ioptid: 3 tim.

> Utvalda exempel pa det stora
urvalet komponenter som tillverkats
i DMG MORI-maskiner.

36 x 44 x 10 mm
Tryckstang

Frasning i HSC 70 linear
Material: aluminium
Bearbetningstid: 28 min.

360 x 200 x 25 mm

Hallare for avgassystem
Frasning DMU 60 eVo linear
Material: aluminium
Bearbetningstid: 4 tim.

Porsche Motorsport CNC Competence Center
Framgang, tack vare
teknikpartnerskap

Med hjalp av CELOS® tillverkar Porsche
Motorsport CNC Competence Center
tillsammans med DMG MORI de mest
hogvardiga komponenterna i perfekt
organiserade processer.

Ett lyckat partnerskap gar in i den tredje rundan: DMG MORI kdmpar ater
med Porsche LMP1 Team om pallplatser vid FIA World Endurance Cham-
pionship (WEC) 2016. I egenskap av innovationsledande foretag forsorjer
DMG MORI Porsche-teamet med de modernaste tillverkningsteknikerna.
I Porsche Motorsport CNC Competence Center hos DECKEL MAHO i
Seebach forenar DMG MORI mangarig kompetens inom spanavskiljning
med framtidsinriktad mjukvara.

CELOS® - forsprang, tack vare konsekvent processorganisation

T.o.m slutet av 2015 tillverkades mer &n 60 olika komponenter bestaende
av drygt 2 300 detaljer av DMG MORI for Porsche-teamet. Detaljspektret
omfattar bl.a. komplexa hus for pumpar och elmotorer samt kostsamma
fastelement for det innovativa bromssystemet. De CAD-data som kravs for
detta levereras av utvecklingsteknikern hos Porsches LMP1 Team. Darifran
ansvarar spanavskiljningsexperterna i Seebach for hela processen till
fardig detalj.

For DMG MORI och Porsche-teamet utmarker sig sarskilt CELOS® som en
vasentlig hornpelare i samarbetet. I Motorsport CNC Competence Center
ar alla verktygsmaskinerna utrustade med CELOS®. Dessutom star CELOS®
PC-version till teamets forfogande.

CELOS® PC-version fungerar som en central planerings- och styrnings-
mjukvara. Varje order laggs upp helt utan uppgift om antal detaljer for
maskinerna fran en styrpanel. I Job Manager sammankopplas NC-pro-
grammen, uppspanningsplanerna och verktygen till en order. Som en foljd
av detta hittar man varken tekniska ritningar eller nagon dokumentation

i pappersform hos Porsche Motorsport CNC Competence Center. I Job
Scheduler sker darefter finplaneringen av uppdragen med exakt tilldelning
till en maskin. P4 CELOS® styrpanel kan man se aktuell status och dven
effekterna av kortvariga andringar. Forutom planerings- och styrningsfunk-
tionerna mojliggor CELOS® dessutom, i egenskap av styrpanel, avrop av
maskindata for alla anslutna verktygsmaskiner i realtid. Med hjalp av
lagrade data gar det att genomfora foretagsekonomiska analyser i efter-
hand s3 att tillverkningen kan optimeras pa kort och medellang sikt. For-
nitningen av maskinerna i kombination med kontinuerlig registrering av
realtidsdata pekar pa ett viktigt steqg i riktning Industri 4.0.

CELOS® PC-version som styrpanel: CELOS® forbinder orderplanering och verkstad pa ett unikt
satt till ett mycket effektivt, valpresterande team.
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CELOS® OCH DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

24 exklusiva
DMG MORI
teknikcykler.

UTAN TEKNIKCYKLER
KLASSISK DIN-PROGRAMMERING

Mjukvarulosningar for att enkelt
realisera komplexa bearbetningar —
dialogstyrd programmering.

> 3 utvalda exempel

+ MASKINSKYDD,
PROCESSOVERVAKNING
OCH -KONTROLL +

MPC 2.0 -
Machine Protection Control

+ Stopp vid kritiska vibrationstillstand

+ Vibrationssensorer pa frasspindeln

+ NYHET: Skarkraftsovervakning for borrning
och gangskarning

+ NYHET: Indikering av obalans vid tomgang

+ NYHET: Uppgradering for alla fras- och fras-/
svarvmaskiner med MPC, version 1.0

fran € 6 530,_

DIALOGSTYRD
PROGRAMMERING

+ Upp till 60 % snabbare

+ Nya applikationer, t.ex.slipning
och gearSKIVING
Visualiserad, interaktiv och
anvandarvanlig

Se videon om DMG MORI
teknikcykler

+ OVERVAKNING AV
SPINDEL- OCH
AXELEFFEKTER +

Easy Tool Monitoring 2.0 -
verktygsovervakningssystem

+ Undvikande av skador genom reglerat stopp
av spindel och axel vid verktygsbrott eller over-
belastning av ett verktyg

+ Omgaende matningsstopp: Spindelstopp efter
en sekund (friskarning av verktyg)

+ Utan sensorer med automatiserad inlarning
av lastgranser

+ For svarv-, fras- och borroperationer

fran € 4 430,_

pERgyEs

|

'i‘i!"l.ii'!

Ladda ned produktbroschyren
med alla 24 DMG MORI teknikcykler:

download.dmgmori.com

+ DIALOGSTODD
GANGPROGRAMMERING
I MASKINEN +

Multi-gangcykel 2.0

+ Tillverkning av stora rorelse- resp. special-
gangor, vilka inte kan bearbetas med enkel

gangskarning

+ Fri definition mojlig av konturer, stigningar
och gangor

+ On Point Position — lagesorienterad
gangframstallning

fran € 3 580,_
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NC-programkonvertering.

Anvand gamla program i en
ny styrning! Spara tid och lat
0ss oversatta era aldre program!

+ Ernya DMG MORI-maskin arbetar, den gamla
maskinen understods

+ Programmen ar snabbt tillgdngliga

+ Cykler som installerats i den Zyklen
werden unterstiitzt

+ Program kan tas fram pa speciella maskiner,
hansyn tas till sarskilda egenskaper

+ Extra startstdd med hjalp av larare fran
DMG MORI Academy ar mojligt (t.ex. vid
riggning av arbetsstycken)

+ Tidsbesparande service, ingen extra personal
behovs for att skriva om programmen

+ Optimalt for nya maskiner med CELOS® fran
DMG MORI

For CELOS®
for SIEMENS

REFERENSPROJEKT -
BRANSCH: MASKINTILLVERKNING

Programkonvertering fran
aldre styrningar av frammande
fabrikat for Operate for
SIEMENS 840D solutionline.

GAMLA PROGRAM
PA NYA MASKINER

v

Mycket kort produktionsuppstart tack vare
konvertering av over 500 gamla program!

Byter man sin gamla svarv mot en ny och kraftfullare

CTX beta 800 4A, ar det nodvandigt att skriva om alla befintliga
program helt for denna maskintyp. Den perfekta 16sningen blev
den nya tjansten “NC programkonvertering” frain DMG MORI.
Det tog endast en att anpassa alla de 535 gamla programmen
till det nya, specifika maskinkonceptet och att konvertera till det
nya styrningsformatet.

Din kontaktperson hos DMG MORI:
Jorg Harings

Tel.: +49 (0) 52 05/ 74 25 03
joerg.harings@dmgmori.com

DMG MORI
processkedja.

Tillverka sakert och snabbt
med hjalp av certifierade postpro-
cessorer och simulering 1:1.

ZAHORANSKY
FORMENBAU GMBH

“Tack vare simuleringen 1:1i
DMG MORI Virtual Machine kunde vi
minska riggningstiden med 30 %."

DMG MORI Virtual Machine ar en avbild 1:1 av
DMC 160 H duoBLOCK® inklusive den faktiska styrningen.

Programmering
med SIEMENS NX CAD / CAM

ZAHORANSKY Formenbau GmbH med sate i Freiburg i
Tyskland - ett dotterbolag i den i 6ver 100 ar framgangsrika
ZAHORANSKY-gruppen - star med sina 220 medarbetare for
intelligenta losningar fran form till processtyrning. Med detta
know-how skiljer sig foretaget fran konkurrenterna, medan kun-
derna inom omradena Medical, Packaging och Personal Care
varaktigt kan optimera tillverkningen av sina plastprodukter med
hjalp av hogvardiga och genomtéankta former. Processoptime-
ring tilldimpas overallt i produktionen hos ZAHORANSKY, vilket
anskaffningen aven DMC 160 H duoBLOCK?® inklusive DMG
MORI processkedja och DMG MORI Virtual Machine tydligt
visar. “Med denna mjukvaruldsning kan vi utnyttja fleroperations-
maskinen maximalt”, forklarar Matthias Faber, teknisk chef hos
ZAHORANSKY. Mojligheterna med DMG MORI:s processkedja
utnyttjar ZAHORANSKY helt och fullt: konstruktorerna utvecklar
de komplexa verktygen och formerna i SIEMENS NX CAD.
NC-programmet som behovs tas darefter fram i SIEMENS NX CAM.
Innan tillverkningen kor igang i DMC 160 H duoBLOCK®-maskinen,
kor man forst en simulering i DMG MORI Virtual Machine. “Den
virtuella maskinen ar en avbildi skala 1:1 av fréscentret inklusi-
ve den faktiska styrningen. Vi kan saledes simulera NC-program-
met under realistiska forhallanden”, beréttar Dietmar Glockner,
ansvarig for ZAHORANSKYs CAD-/CAM-avdelning. Konstruktio-
nen arbetar sa tillforlitligt, att bearbetningen i regel fungerar frik-

Simulering 1:1 med
DMG MORI Virtual Machine

Tillverkning med
DMG MORI verktygsmaskiner

tionsfritt. “Skulle eventuellt en kollision intréffa, registrerar vi detta
redan innan tillverkningen startar.” Efter ett och ett halvt ar har
ZAHORANSKYs fortfarande ett mycket stort fortroende for DMG MORIs
processkedja. Alla data fran simuleringen 6verfors helautomatiskt

till DMC 160 H duoBLOCK®, dir bearbetningen startar med 100
procent — dven nattetid da driften sker utan bemanning. “Tidsbe-
sparing ligger pa upp till 30 procent, da vi varken behover kora
tillbaka manuellt, eller genomfora korrigeringar i efterhand i maski-
nen”, forklarar Dietmar Glockner. “All maskinbetjining sker fran
programmeringsplatsen.” Extra sikerhet uppnar man med DMG
MORI Machine Protection Control, da vibrationer och skarkrafter
overvakas permanent med denna funktion. Investeringen i DMG MORI
processkedja har darigenom betalat sig snabbt for ZAHORANSKY,
sammanfattar Matthias Faber: “Spindeln roterar praktiskt taget dyg-
net runt, stillestand hor till det forflutna. Darigenom dar DMC 160 H
duoBLOCK® optimalt utnyttjad.”

ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY Formenbau GmbH
Bebelstrale 11a, D-79108 Freiburg
info@zahoransky.com, www.zahoransky.com
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CELOS® OCH DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Redo for nasta

industriella revolution.

CELOS®, den APP-baserade mjukvaran
for styrning och manovrering fran
DMG MORI, ar lika enkel att hantera
som en smartphone och kopplar ihop
alla maskiner med driftorganisationen.

CELOS® fran DMG MORI &r en enhetlig och APP-baserad dialogpro-
grammering med en unik multi-touch-skarm for alla nya DMG MORI
hightech-maskiner. CELOS® &r tack vare sin APP-struktur lika enkel
att hantera som en smartphone. Via multi-touch-skarmen mojliggor
CELOS®-APPARNA en konsekvent administrering, dokumentation
och visualisering av order-, process- och maskindata. 16 APPar stoder
operatoren vid forberedelser, optimering och felfritt genomforande av
tillverkningsordrar. CELOS®-APPen Condition Analyzer utgor en platt-
form for visualisering, analys och forutsigelse av maskinovergripande
tillstandstyper.

CELOS® INFO-HOTLINE

CELOS® Data
Management

Data Exchange-granssnitt,
oppet for alla system

Vi svarar garna pa fragor

nar det galler anvandningen
av CELOS®.

Tel.: +49 (0) 83 63 /89 51 00
E-post: celos@dmgmori.com

Se videon om CELOS®

Mer om CELOS® hittar du pa:

celos.dmgmori.com

Ladda ned CELOS®-broschyren:

download.dmgmori.com

®

Se videon om temat
Industri 4.0

Ladda ned produktbroschyren
Industri 4.0:

download.dmgmori.com

©

®
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SCHAEFFLER
TECHNOLOGIES

c E L[] S ® | CELOS® PC-version fﬁr en
konsekvent produktions-

fran DMG MORI och tillverkningsplanering

samt tillstandsovervakning.

B

Intelligenta verktygsmaskiner
med permanent tillstandsover-
vakning.

Forra aret presenterade DMG MORI ett Industri 4.0-projekt,
utvecklat tillsammans med foretagets teknikpartners. Med
DMC 80 FD duoBLOCK?® visade de upp en verktygsmaskin som
utrustats med 6ver 60 6vervakningssensorer, vilka kopplar
ihop digitaliserade komponenter fran sensor till molnet for
registrering, lagring och analys av data. Malet &r en permanent
tillstandsovervakning av maskinen. Den APP-baserade mjuk-
varan for styrning och manévrering, CELOS®, stéder darvid
interaktionen mellan ménniska och maskin.

Det hir innebar framfor allt tva stora fordelar for anvandaren.

For det forsta visualiseras processparametrarna med hjalp av
"Condition Analyzer” i CELOS®, sa att aktuella prestanda- och
tillstandsanalyser kan genomforas for maskinen. For det andra
sammanfors de registrerade datauppgifterna i en 6verordnad mol-
narkitektur dar de utvarderas med sarskilt bestamda algoritmer.

Hur alla data later sig 6verforas konkret i kunnande, faststélls i
fabriken hos Schaeffler Technologies i Hochstadt an der Aisch

i tillverkningsteknisk praktik. Redan sedan slutet av oktober 2015
kors dar en DMG MORI-pilotmaskin i kontinuerlig drift. Schaeffler
uppskattar att dess mojligheter 4r manga. De stracker sig fran en
béttre styrning av bearbetningsprocessen, exempelvis for att ta
hansyn till verktygsslitaget pa ett béattre sétt, till 1igre energi- eller
kylsmorjmedelsférbrukning. Likasa ar det mojligt att utifran 6ver-
forda tillstandsdata och empiriskt faststdllda “beteendeméonster”
gora kvalificerade forutsdgelser 6ver méjliga skador pa spindeln.

Dérmed é&r det forsta steget mot framtiden taget for spanbearbe-
tande tillverkning, och resultatet ser mycket lovande ut. Emellertid

b Sensorpaket i4.0

for optimerad databehandling, forbattrad ar det for tidigt att gora en kvantifierande utvardering an, heter det.
noggrannhet och 6kad processiakerhet, Schaeffler rdknar dock med att redan under detta ar fa validerade
bestaende av: kunskaper. “Det viktigaste dr dock att vi har pdborjat den har resan

och att vi nu successivt utifran en verklig produktion kan lara oss

NYH ET: D M G M O RI Cond ition hur Industri 4.0 fungerar i praktiken, sager Martin Schreiber, chef

+ Machine Protection Control (MPC) — for affirsomradet Produktionsmaskiner hos Schaeffler Technolo-

Forebyggande skydd med vibrationssensorer Analyzer = 60 sensorer pé gies AG & Co. KG.

pa frasspindeln 0 % .
+ Spindle Growth Sensor (SGS) - maskinen overvakar maskinens

Sensor for registrering och kompensering av status.
spindelstod

+ Tool Dialog System (TDS) -
Verktygsidentifiering for manuell, beroringsfri CONDITION ANALYZER

avlasning / skrivning av verktygsdata

+ IKZ flodesvakt — IKZ (inre kylsmorjmedels-
matning), flodesdvervakning sa att erforderlig
kyleffekt kan sakerstallas

Fran Big DATA till Smart Data — registrering och analysering
av maskindata med direkt feedback till service och kunderna for
maximal maskinproduktivitet.

+ Registrering: Variabel avkanningsfrekvens,
sakrad dataoverforing till molnet (var 10:e min.)

.. —_— + Analysering: Monsterregistrering av ovanligt SCHAEFFLER
for € 1 8 850’ uppforande i maskinen. Direkt feedback till service

och kunderna. @ FAG

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-StraBe 30, D-97421 Schweinfurt
www.schaeffler.de

for alla monoBLOCK®-, duoBLOCK®-och
portalmaskiner i forbindelse med IKZ 600 /980 / 25001 (40 / 80 bar);
ej med véxelspindlar
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duoBLOCK® 5-axliga universalfrasmaskiner

rd

powerMASTER®
Motorspindel
med 1 000 Nm
vridmoment.

AW

Normen for 5-axlig

bearbetning.

+ powerMASTER® - Motorspindel med 1 000 Nm vridmoment,
77 kW effekt och Spindle-Growth-Sensor (SGS) for kompense-
ring av spindelforlangningen for maximal noggrannhet

+ Maximal flexibilitet och mycket korta bearbetningstider
med den nya B-axeln med 20 % hogre styvhet och integrerad
kabelslapkedja

+ Stora detaljer med upp till max. 950 mm diameter och
1 450 mm hojd och med maxvikten 1 500 kg

+ 5X torqueMASTER® - 1 300 Nm, 37 kW, SK50 / HSK-A100
och upp till 8 000 min™!

+ Stark speedMASTER®-spindel som standard med
15 000 min?, 35 kW och 130 Nm (40 % utnyttj.)

+ Snabbt, innovativt hjulmagasin med 0,5 sekunders
verktygsvaxlingstid och upp till 453 verktyg vid minimal
uppstallningsyta

DMU 80 P duoBLOCK®
30 % lagre energiforbrukning.

t.ex. tack vare den nya och effektiva, frekvensstyrda hogtryckspumpen upp till 80 bar
som standardtillval.

T

CELOS®

frd&n DMG MORI

2 400 x 330 mm

Borrhuvud // Energi

Material: 21CrNiMo2 (1.6523)
Bearbetningstid: 18 tim.

700 x 450 mm

Slangform // Verktygs- och
formtillverkning

Material: 21CrNiMo2
Bearbetningstid: 8 tim.

Se videon om 4:e
generationens duoBLOCK® °

Mer om duoBLOCK®-
serien hittar du pa:

duoblock.dmgmori.com @

Nedladdning av produktbro-
schyr duoBLOCK®-serien:

download.dmgmori.com @
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DMG MORI
TEKNIKCYKLER DMU Universalfrasmaskiner

DMU 50 - steget in i 5-axlig
bearbetning.

GLOBALT PRODUKTIONSKONCEPT - PA MARKNADEN FOR MARKNADEN
Produktionen direkt pa plats sakrar korta leveranstider vid en enhetlig och hog kvalitetsstandard.

Teknikcykel slipning for
fras- / svarvmaskiner.

+ NYHET: En i spindeln integrerad akustisk sensor
registrerar den forsta kontakten mellan slipskiva och
arbetsstycke

For in- och utvandig slipning samt planslipning
Skarpningscykler for skiarpning av slipskivan

Basta ytkvalitet tack vare integrerad slipteknik
Optimal I6nsamhet i tillverkningen tack vare att
omspanningsmomenten bortfaller

Davis, USA Seebach, Tyskland Ulyanovsk, Ryssland Shanghai, Kina Chiba, Japan

+ + + +

Mer om temat DMG MORI teknikcykler + Effektfullt NC-styrt, svingbart rundbord for

pa sidan 16 5-axlig simultanbearbetning med hog styvhet

Hog belastningsvikt upp till 300 kg

Effektfull inline-spindel med 14 000 min som
standard, tillval: 18 000 min™

Digitala drivningar med 30 m/min snabbgang som

Ratt losning for varje applikation — standard

+ o+

+

. . 2016 + Verktygsmagasin, laddningsbart under pagaende
®_
duoBLOCK®-serien med®va rldsnyhetfan PIYX%]SW el ot B w1 60 s
DMU 160 P duoBLOCK?®, 4:e generationen, " + CELOS® fran DMG MORI med SIEMENS och 21,5"
for stora detaljer pa upp till 1 600 mm. el ERGOline® Control med multi-touch-skarm
+ HEIDENHAIN iTNC 530 med 19" ERGOline®
manoverbord
A Belastning (kg) 160
4500 - mm s DMU 160 P/ FD
DMC 160 U*
DMC 160 FD*
125 !
2800 - - - - - m - DMU 125 P/ FD i
100 !
DMU 100 P 3 .I ’fg‘;{%f_
2000 F—-—-———-——-——-—-—-——+ DMC 100 U DMC 125 U/ FD :
80 } } l
1500 DMU 80 P 3 3 |
DMC 80 U | | :
DMU 80 FD : : :
DMC 80 FD ! : : for € 1 55 950,_
| | | » ®
800 1000 1250 1600 inkl. svangbart rundbord for 5-axlig c E L[] S
Akrérelse i X-led (mm) simultanbearbetning fran DMG MORI

* tillganglig fran 3:e kvartalet 2016
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PORTAL 5-axliga universalfrasmaskiner

MJM
METALLBEARBETNING
MANGNER GMBH

“Tack vare den 5-axliga simultan-
bearbetningen i DMU 340 P upp-
fyller jag alla kvalitetskrav som
mina kunder stdller och med kortare
genomloppstider!”

5-axlig simultanbearbetning av stora arbetsstycken i
DMU 340 P.

Jirgen Mangner, dgare av MJM, ar dvertygad om
noggrannheten hos portalmaskinerna fran DMG MORI.

MJM Mangner Metallbearbetning GmbH
startade 1997 med en begagnad maskin. Idag
forfogar familjeforetaget over flera fabrikshallar
i vilka 6ver 100 hégkvalificerade medarbetare
mojliggor ett komplett prestationsspektrum bade
i platverkstaden och i den mekaniska produk-
tionen. MJM arbetar som underleverantor till
branschféretag inom maskintillverkning, jarn-
vigs- och transportindustrin samt ldkemedels-
industrin. I den mekaniska produktionen satter
MJM sin lit till totalt 30 fleroperationsmaskiner
och svarvar fran DMG MORI. Med de senaste
investeringarna, bl.a. tvd DMU 210 P och tva
DMU 340 P, har MJM i egenskap av underleve-
rantor inom formtillverkning tagit sig an ett helt
nytt affirsomrade. De maximala akrérelserna up-
pgar darmed till 3 400 x 3 400 x 1 600 mm, bord-
belastningen ligger pa upp till 16t. DMU 340 P
och DMU 210 P uppfyller fler krav pa bearbet-
ningen an bara den enorma detaljstorleken. “Den
som vill gora sig ett namn som underleverantor
inom formtillverkningen, maste leverera bésta
kvalitet”, menar Jiirgen Mangner, grundare och
dgare av MJM. Med portalmaskiner fran

DMG MORI kan leverantoren uppfylla de hoga
noggrannhetskraven som kunden staller. “Den
5-axliga simultanbearbetningen med B-axel
ar dessutom ett bra exempel pa effektiviteten.”
Slutligen géller det att reducera genomloppsti-
derna for kunderna utan att bearbetningsresul-
taten forsdmras. “For att optimera maskinernas
kapaciteter, kor vi detaljer med langa bearbet-
ningstider dven 6ver natten och under helgen.”

B ar B ng
Mangrer GmsH

MJM l __,ﬂ‘

MJM Metallbearbetning Mangner GmbH
SchwarzackerstrafBe 26, D-35232 Dautphetal
info@mjm-metallverarbeitung.de
www.mjm-metallverarbeitung.de

1.448

DMU 210 P

10t
bordbelastning

(standard 8t)

Varldsnyhet DMU 210 P: 2:a gene-
rationen med 5X torqueMASTER® for
maximal spanavskiljningskapacitet.

TEMPERATURKONTROLL

+ Utokat vridomrade till 250° + Kylda drivmotorer

och optimerad storkontur for frashuvudet + Kylda kulmutterdrivningar
+ Maximal noggranhet pa lang sikt tack + Kylda linjarstyrningar

vare kylda linjarstyrningar och aktiv + Kylda vaxlar for rundaxlarna

kompensering av forandringar i spindeln + Sensorbaserad spindelkompensering
+ 80 % hogre vridmoment med 1 800 Nm + Kylning av maskinbadd

tack vare 5X torqueMASTER® + Tillval: tempererad maskinbadd

+ Innovativt hjulmagasin for upp till 243
verktyg (SK50 / HSK-A100) med minimalt
platsbehov

+ Storsta spindelsortimentet pa marknaden

2016

World
Premiere

CELOS®

frdn DMG MORI




DMU G Jinear 5-axliga fleroperationsmaskiner XXL

DMG MORI 2 3

DIXI

150t

bordbelastning :—'

Upptill: DMU 600 G /inear under montering i XXL-centret hos DECKEL MAHO i Pfronten, den modernaste stora maskinen i varlden.
Nedtill: konstant hog precision, tack vare maskinstrukturens temperaturstabilitet.

- N EIDRIVE
linear—

Varldsnyhet DMU 600 G linear:

World
Premiere

Den nya stora maskinen hochgantry
med upp till 150t bordbelastning.

+ Hochgantry-konstruktion med upp till 150t bordbelastning

+ Direct Drive-teknik i alla axlarna for basta ytkvalitet och maximal dynamik
(linjarmotorer: X-, Y-, Z-axel; momentmotorer: A-, C-rundaxlar)

+ Temperaturkontroll - omfattande kylningsatgarder for maximal temperatur-
stabilitet for oforandrat hog precision

+ Maximal styvhet - tack vare FEM-optimerade strukturkomponenter i _
maskinerna och EN-GJS-600-3 (GGG60) Se videon om o

XXL-centret

linear—="  CEL0S®

5 ars garanti frdn DMG MORI

150t
bordbelastning

3 m/s?
acceleration

6,9 m

<
<%

- 12,4 ™

9.3 m

3 GANGER SA HOG NOGGRANNHET!

1000 mm

Arbetsomradde -

DIXI 125 "‘\ |
L |
|

R —»
%0 iy 1250 mm

Minst 3 ganger hogre noggrannhet
i hela bearbetningsomradet.

>100 pm
5-axliga maskiner fran
andra tillverkare

Varldspremiar DIXI 125:
< 15 pm volymetrisk
noggrannhet pa kompo-
nenten.

+ Maximala positioneringsnoggrannheter i linjaraxlarna
pa upp till 3 pm

+ Maximal noggrannhet tack vare noga utvalda kom-
ponenter och skavda kontaktytor for geometriskt
relevanta komponenter

+ Temperaturkontroll av alla varmealstrande maskin-
komponenter

+ Maximal styvhet for maximal fraseffekt (gjutna
komponenter, GGG60)

Mer om kompletta
DIXI-serien —
DIXI 1257210/ 270

hittar du pa:
DIXI Ultraprecisions- Har U pa

maskinerna o dixi.dmgmori.com e

Se videon om

2016
World

Premiere c EL[] S®

DMG MORI °
frdn DMG MORI
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DMG MORI SERVICE PLUS Var service, er sakerhet!

Dr. Maurice Eschweiler

Styrelseordférande,
- Industriella tjdnster
l DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT

Service Plus — var produkt-
offensiv for er produktivitet!

Var skyddande skol

Med Service Plus kan vi erbjuda er en
flexibel och hogkvalitativ service fran
originaltillverkaren, vilken tacker era krav
exakt och helt och fullt. Fran férebyggan-
de atgarder till skrdddarsydda service-
produkter.

for er produktivitet!

Med DMG MORI Service Plus ar ni alltid
pa den sakra sidan! Idag och i morgon.”

Produktfamiljen Service Plus fran DMG MORI star for maxi-
mal maskintillganglighet, reducerade driftskostnader och
maximal precision over hela livslangden for er maskin.

Ni valjer de komponenter som pa basta passar era behov

KRONES AG Q

Hog maskintillganglighet tack
vare komplett service.

Fr.v till h.: Thomas Gruber, Head of Machines,
Georg Hofmeister, Head of Blowmoulds Mana-
gement, Timo Potratz, Production Technology.

Krones AG éar specialist inom omadet
process-, fyllnings- och forpackningstek-
nik. Deras kunder staller hoga krav och
Krones AG:s tillverkning ligger pa hogsta
niva. Inom omadet service har man ett
mangarigt samarbete med DMG MORI.
Thomas Gruber, maskinansvarig pa fore-
taget, betonar harvid den goda relationen:
“T grund och botten har vi en véldigt
oppen relation. For oss ar det viktigt
med ett 16sningsorienterat fokus och vi
prioriterar en maskintillgédnglighet pa
minst 95 %."”

Med hjalp av regelbundet underhall
minimerar Krones risken for stillestand.
Nar Krones investerar i en ny maskin,
satsar man pa att den egna underhalls-
personalen far utbildning hos DMG
MORI. Skulle dock ett stillestand intraffa,
drar produktionen fordel av de korta
reaktionstiderna hos DMG MORI:s ser-
vicetekniker och den snabba leveransen
av reservdelar. “DMG MORIs kostnads-
fria Service-Hotline ar dessutom ett stort
stod for vara medarbetare, sager Timo
Potratz, ansvarig for den produktionstek-
niska avdelningen.

) KRONES

Krones AG, BéhmerwaldstraRe 5
D-93073 Neutraubling, www.krones.com

INSPECTION PLUS -
FORSTA STEGET TILL
TOPPRESTANDA.

Med vart inspektionsavtal vet du alltid vad
som hander. Efter inspektionen far ni en
detaljerad tillstandsrapport fran vara profes-
sionella servicetekniker.

FORDELAR

+ Kontroll av medieforsorjningen inklusive
pneumatik, hydraulik, kylare och flakt
samt centralsmorjning

+ Beroende pa maskin; kontroll av skydd
och rutor, huvud- och axeldrivningar,
verktygsvaxlare och magasin osv.

+ Utbyte / montering av utvalda
slitagedelar till fast pris

+ Unik rabatt pa 10 % pa de tjanster och
reservdelar som inspektionen resulterat i

+ Loptid: 3 ar (ny maskin)
resp. 2 ar (lagermaskin)

wor €2 250,—

Pris: per maskin / inspektion / ar

MAINTENANCE PLUS -
UNDERHALL MED TILLVER-
KAR-KNOWHOW FOR
MAXIMAL TILLGANGLIGHET.

Underhallsavtalet for 6kad produktivitet
och minskade driftskostnader hos er. Vara
experter genomfor ett underhall efter en
checklista som anpassas efter maskinens
status.

w
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FORDELAR

+ Omfattande underhall med tillverkar-
knowhow av vara professionella servi-
cetekniker

+ Utbyte / montering av nddvandiga
slitagedelar till fast pris

+ Underhallets omfattning behovsanpassas
efter hur lange maskinen varit i drift

+  Unik rabatt pa 10 % pa de tjanster och
reservdelar som underhallet resulterat i

+ Loptid: 3 ar (ny maskin) resp.

2 ar (lagermaskin)

for €3 450,_

Pris: per maskin / inspektion / ar

SERVICECOMPETENCE PLUS -
SUPPORT FOR PROFESSIONELLA
UNDERHALLSTEKNIKER.

Vi utfér underhallet av er maskin tillsam-
mans med er och visar er alla nodvandiga
steg sa att ni i framtiden kan genomfora
underhallet sjalva.

FORDELAR

+ Byte av de viktigaste slitagedelarna
med underhallssatser, perfekt avstaimda
for respektive maskintyp

+ Utforlig introduktion till underhall efter
2 000 timmars drift

+ Introduktion till anvandning av iKeys
(Inspection Key)

+ Overlamnande av iKeys (Inspection Key)
for sjalvstandig aterstéllning av ett
underhallsmeddelande

wr €4 350,
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PRECISION PLUS -
PERFEKTA PRODUKTER FOR
MASKINER MED HOG PRECISION.

ancBLOCK

UNDERHALLSSATSER -
KOSTNADSEFFEKTIVA
ORIGINALRESERVDELAR |
ETT KOMPLETT PAKET.

Oka precisionen for er maskin med service-
atgarder som anpassats exakt efter era krav.
Vi erbjuder er allt for att 6ka och sakerstélla
noggrannheten i er bearbetning.

Sakert underhall i egen regi. Sammanstallda
av vara experter, perfekt avstimda for
respektive maskintyp! Fordel for dig som
kund - allt i ett paket till reducerat pris.

FORDELAR

+ VDI-laserméatning, genomford av vara
hogkvalificerade tekniker
fran € 1795,

+ Geometrikontroll for maximal precision
fran € 780,

+  Uppriktningsvaska svarvning - rikta upp
din svarv sjalv fran € 2 990,~

+ 3D quickSET® — maximal kinematisk
noggrannhet i egen regi fran € 4 290,-

+ Matprob fran € 3 224,—

+ Utbildning — pabyggnadskurser inom
amnena Matprober och Kinematik

Andra produkter pa férfragan.

FORDELAR

+ Mer an 200 olika underhallssatser, per-
fekt avstamda for respektive maskintyp
finns tillgangliga

Sakerstallande av maskintillgangligheten
Alla viktiga slitagedelar i en sats

Skydd mot kostsamma foljdskador
Spara upp till 25 % genom attraktiva
paketpriser

+ o+ + o+

Ytterligare information, beskrivningar
och priser pa underhallssatser hittar du
i var Online Shop:

shop.dmgmori.com

wor €280,—

Exempel: DMU 70; art.nr 2519039

Har kommer du
direkt till DMG MORI
Online Shop:

shop.dmgmori.com e

Har kommer du direkt
till kursoversikten:

training.dmgmori.com e

Mer om LifeCycle
Services hittar du pa:

lifecycle-services.

dmgmori.com e

Ladda ned produkt-
broschyren
Service Plus har:

download.

dmgmori.com @

3

ONLINE SHOP

Bestaill enkelt och snabbt pa:
shop.dmgmori.com
—— utan leveranskostnader ——

Utnyttja var DMG MORI Online Shop for din
bestallning. Har hittar du originalreservdelar, utbild-
ningserbjudanden, tillbehor och produkter med
priser, produktbeskrivningar och tekniska detaljer
bekvamt pa ett och samma stalle — 24 timmar om
dygnet. Vi levererar till er utan fraktkostnad. DMG
MORI Online Shop finns tillganglig i alla EU-lander.

RESERVDELAR - BESTALL SNABBT ONLINE

Over 150 000 reservdelar med priser och tekniska detaljer be-
kvamt pa ett och samma stalle — 24 timmar om dygnet.

UTBILDNING - BOKA KURSER DIREKT ONLINE

Datum och utforliga beskrivningar for alla kurser, inom alla
tekniker. Las mer online och boka direkt.

MERCHANDISE - TRENDER FOR JOBB & PRIVAT

Nytt, attraktivt program med DMG MORI Merchandise-artiklar
av hog kvalitet for yrkesmassiga eller privata andamal.




26

DMG MORI VERKTYGSFORINSTALLNING

VAN AARSEN
MACHINEFABRIEK B.V.

UNO 20[40
autofocus —

Exakt och snabb.

UNO arbetar ytterst exakt och
erbjuder perfekta resultat for
verktygsdimensioner fran 400 mm
diameter och upp till 400 mm
matlangd (tillval: 700 mm).

Se DMG MORI:s
Microset-video o

Mer om DMG MORI Microset
hittar du pa:

FORDELAR MED AUTOFOCUS

Automatisk fokusering av skaret
som ska matas

Bast lampat for verktyg med flera
till ménga skar runt omkretsen
Spindel SK50 autofocus

Manuell betjaning mojlig

microset.dmgmori.com @

Ladda ned produktbroschyren
Verktygsforinstallning:

download.dmgmori.com @

focus dven kan automatiskt méata in flera skar
efter varandra. Ser man till kvalitetskravet som

omfattande utrustningen ar UNO 20170 auto-
focus mest attraktiv prisméassigt sett”, berattar
inkopschefen Jack Coumans. “400 mm diameter

Produktivitetsplus vid

verktygsforinstallningen.
Van Aarsen har och det stora antalet verktyg

Oavsett om det géller vattenhammarverk, pellet-
pressar eller blandare — for fodermedelsan-
laggningar for lantbruk galler Van Aarsen fran
Panheel i Nederldnderna ar sedan 1949 en av
varldens ledande leverantorer av fodermedel-
sanldggningar for lantbruk. Efter goda erfaren-
heter av verktygsmaskiner frin DMG MORI har
foretaget beslutat sig for att aven investera i en
produkt fran innovationsledaren nar det géller
verktygsforinstdllningen: “JAmfort med modeller
fran andra leverantorer och med hénsyn till den

och en méitlangd pa 700 mm ticker var breda
verktygspalett optimalt.” Den FEM-optimerade
och termostabila konstruktionen i grajarn
levererar dessutom mycket bra matresultat.

En utmérkande egenskap for denna instegsut-
rustning fran DMG MORI Microset &r auto-
focus-funktionen. Den staller in verktygsska-
ren skarpt med hog tillforlitlighet — exakt och
automatiskt. Sarskilt vid komplexa verktyg drar
Van Aarsen fordel av denna funktion, da auto-

som galler, drar Jack Coumans en klar slutsats:
“Summa summarum garanterar UNO 20|70
autofocus garanterar optimal noggrannhet i
verktygsforinstallningen, samtidigt som vi har
fatt en betydligt hégre produktivitet.”

Van Aarsen International B.V.

Kvalitet fran Tyskland —

Heelderweg 11, NL-6097 EW PANHEEL
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100% konstruerat och tillverkat av HAIMER

HAIMER, varldsledande inom varmekrymp och balanse-
ringsteknologi, ar ett familjeagt, medelstort foretag
lokaliserat i Ilgenhausen, Bayern nara Augsburg i Tyskland.
HAIMER har konstruerat, producerat och sélt innovativa
och hogprecisionsprodukter fér den skarande industrin i
nara 40 ar.

Fler an 350 av 500 anstéllda varlden runt jobbar vid
HAIMER's egen produktionsanlaggning i Igenhausen till-
sammans med den moderna maskinparken som baddar
for en hog grad av automatisering.

Som marknadsledande inom Europa i segmentet hallande
verktyg, med en daglig kapacitet pa ca. 2000 verktygshéllare, sa
ar det valdigt viktigt att behalla den tekniska spetsen. Som
ett led i detta aterinvesteras 8-10% av vinsten i forskning
och utveckling. Den dagliga stravan att bli battre passar
perfekt med foretagets filosofi: Quality Wins.

HAIMER's  produktportfdlj inkluderas av verktygshallare,
balanseringsmaskiner, varmekrympmaskiner, 3D mat-
klockor och senast aven Solida HM Pinnfrasar — allt tillverkat
i lgenhausen.

For att kunna gora ordentliga tester pa HAIMER's
skarande verktyg och tillsammans med kunder utveckla de
basta frasstrategierna, sa har HAIMER investerat i ett nytt
Applikationscenter med tre nya DMG MORI bearbetning-
scenter. Med en HSC 70 linear, DMU 80 P duoBLOCK
och en DMC 1150 V, kan kunders krav och 6nskemal fran
olika industriella segment simuleras, och utbildning samt
bearbetningstester kan utforas. Tack vare denna investe-
ring har Igenhausen utokats till ett Kompetenscentrum for
Verktygshallare och Frasning.

VD och ordférande i HAIMER gruppen, Andreas Haimer ar
glad 6ver samarbetet med DMG MORI: ,Det ar en perfekt

Verktygsteknologi

Krympteknologi

Balanseringsteknologi

Matinstrument

UNO 20140 autofocus

wr € 14 200,—

Van/AXarsen

www.aarsen.com

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMIE

synergi for kunden! Hogprestandamaskiner kraver hogpre-
cisionschuckar, i syfte att dverfora precision och kraften
fran spindeln till skareggen. Partnerskapet ar absolut on-
samt for alla parter.”

Haimer GmbH

Weiherstr. 21

86568 Igenhausen | Tyskland
Phone: +49 8257 9988 0
Fax: +49 8257 1850
haimer@haimer.de
www.haimer-nordic.com

HAIMER.

Quality Wins.

_’I. Ly = g
- Ame X Vi B
f I Made by HAIMER
= Made in Germany
Verktygshantering
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Mer an 700 maskiner —
for omgaende leverans.

DMG MORI Used Machines ar varldens
storsta leverantor av begagnade CNC-
styrda verktygsmaskiner. Vara erbjudan-
den omfattar certifierade begagnade

DMG MORI-maskiner for alla krav och varje
budget. Det betyder ett stort urval for er,
kortaste leveranstider och en omfattande
komplett service.

FORDELAR

+ Mer dn 700 aktuella erbjudanden pa
begagnade och lagermaskiner

SNABBT FRAMTAGNA OFFERTER

Oavsett om det galler en begagnad eller
showroom-maskin, DMG MORI Used
Machines erbjuder er en mangfald maskiner
utan konkurrens. Anvand bekvamt var mark-
nadsplats for begagnade maskiner online pa:
www.cnc-scout.dmgmori.com

CERTIFIERAD TOPPKVALITET
Innan en begagnad DMG MORI-maskin

tas i drift hos er, genomgar maskinen ett
noggrant och omfattande testprogram.

Har hittar du alla vara aktuella erbjudanden:

cnc-scout.dmgmori.com @

ER KONTAKTPERSON

Thomas Trump

ANFOTEC

ANTRIEBSTECHNOLOGIE GMBH

.

L AL

Framfor allt overtygas vd:n Christian Hast av den
hoga kvalitén.

“Tack vare att de begagnade
maskinerna fanns tillgdngliga for
omgdende leverans, kunde vi ut-
Oka vdra tillverkningskapaciteter
pd kortast mdjliga tid.”

ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH som
grundades 2000 har etablerat sig inom
verktygsmaskintillverkning, matteknik och
halvledarproduktion som en kvalitetsme-
dveten tillverkare av "Rumpf”-maskiner
inklusive drivningsteknik. De hoga kraven

Fyra av nio hightech-maskiner kommer redan fran
DMG MORI.

for att utoka vara tillverkningskapaciteter.
Nya fleroperationsmaskiner frain DMG MORI
ar utrustade for framtiden. Aven begagnade
modeller drar fordel av detta”, menar
Christian Hast. Prestationsformagan motsva-
rar darmed kvalitetskravet fran ANFOTEC -
foretaget ar certifierat enligt ISO DIN EN 9001.
En stor fordel ser vd:n dven i den snabba
leveransen: “DMG MORI Used Machines
erbjuder de basta losningarna nar det galler
begagnade maskiner, som — till skillnad fran
nybestallningar — kan installeras pa mycket
kort tid.”

vd, DMG MORI

Used Machines GmbH

Tel.: +49 (0) 81 71/8 17-80
usedmachines@dmgmori.com

Alla maskiner kan levereras omgaende
Alla maskiner i certifierad toppkvalitet
Tekniker for varje krav

Maskiner i olika prisklasser

Bekvama och lattavlasta uppstallningar
enligt kategorierna Typ, Byggar, osv. pa
online-portalen:
www.cnc-scout.dmgmori.com

i tillverkningen uppfyller ANFOTEC med
CNC-teknik fran DMG MORL. Fyra av de
nio modellerna — daribland en DMU 200 P
och en DMF 260 — kommer frain DMG MORI
Used Machines. Christian Hast, vd for
ANFOTEC, berattar: “Vi kdnner till maskin-
ernas langa livslangd. Av det skalet ar dven
begagnade modeller ett attraktivt alternativ

ANFOTEC

S Antriebstechnologie GmbH

Lat oss snarast utarbeta en individuell
offert for er pa:

ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH
Landwehr 17, D-59964 Medebach
www.anfotec.de

usedmachines.dmgmori.com @

Eni Refining & Marketing and Chemicals

cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, Eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of Eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

Eni Refining & Marketing and Chemicals commercial structure is available to identify
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

Eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking

. Eni Spa Refining & Marketing and Chemicals
technology comes alive oA via Laurentina, 449 - 00142 Roma
ent Ph.+39 06 59881 - eni.com

~\

" YOUR FULL-RANGE SUPPLIER ® /ngersol

Cutting Tools

I




KONTROLLTORN FOR OKAD TRANS-
PARENS | LEVERANSKEDJAN

Kontrolltorn ar ett ofta diskuterat tema inom
logistikbranschen. Tornets framsta uppgift
ar att oka transparensen i komplexa leveran-
kedjor inom alla affarsomraden.

Komplexa leveranskedjor kraver en snabb och faktabaserad kom-
munikation. Denna komplexitet ges av interkontinentala eller
globala leveranskedjor, stort beroende, en hdg outsourcing-
grad av supply-chain-aktiviteter och av kravande behov fran
kundens sida. Ju mer komplex leveranskedja, desto storre kan
mervardet for kunden bli. Kan alla relevanta data sammanstal-
las och utvédrderas i en informationsknutpunkt, sa drar sarskilt
foretag med fragmenterade leveranskedjor fordel av konceptet
med ett kontrolltorn. For tornet ger upplysningar om vasentlig
information som sdndningsdata och -status, férbrukningsvari-
ationer eller produktionsférsorjning, for att bara nimna nagra.

Modulirt uppbygg- och skalerbar

Ett kontrolltorn kan skaleras i férhallande till era krav. En total
inriktning mot ett kontrolltorn blir forst fornuftig inom omrade-
na 3PL och 4PL (Third Party Logistics Provider = extern logis-
tikleverantor med egna tillgangar, resp. Fourth Party Logistics
Provider = utan egna tillgangar), framfor allt om leveransked-
jor med olika firdomraden och krav maste sammanforas. Ett
kontrolltorn kan dven byggas upp modulért och som exempel
dven anvandas for en fakturakontroll (Audit & Pay), men likasa

End-to-end visibility

CONTROL
TOWER

i

L

for vardering av leverantorer. For att den dagliga verksamheten
ska kunna lopa vidare ostort, bor ett kontrolltorn implementeras
over flera faser och ha ett balanserat fokus. Spannvidden stracker
sig hérvid fran grundldggande tjanster fran en logistikleveran-
tor och mervardesinsatser fran en 3PL Over tjinsterna fran
en LLP (Lead Logistics Providers, som kombination av 3PL- och
4PL-kompetenser, t.ex. med egna lastbilar och lagerhallar samt
nodvandig know-how for styrning av komplexa leveranskedjor),
till 4PL, vilka koordinerar de logistiska forloppen hos ett fore-
tag, utan att behova anvdnda egna tillgangar for avvecklingen.
Oavsett om det géller ett medelstort foretag eller en koncern,
ar outsourcingen av logistiska processer ett relevant tema, ar
anknytningen till ett kontrolltorn férnuftigt. Aven for DMG MORI
har Gondrand | ATEGE redan borjat tillampa kontrolltornslos-
ningar, i Seebach for anskaffnings- och distributionslogistik och
i Bielefeld for distributionslogistiken. Darvid fokuserar vi pa att
koncentrera processerna hos en logistikleverantor med service
fran ett stélle. For dven vid kontrolltornslésningar ar det vettigt
att favorisera slanka managementstrukturer. Idag ar ytterligare
kontrolltornskoncept for DMG MORI under utveckling for att
driva fram optimeringen i leveranskedjan ytterligare och pa ett

PRODUCTION /
WAREHOUSE

Leading to cost optimization

END CUSTOMERS

varaktigt satt. Sarskilt inom omradena produktionseffektivitet,
transparenta leveranskedjor, logistisk prestandadvervakning
och transportkostnadskontroll kan vi faststdlla den storsta
forbattringspotentialen. Genom att optimera den logistiska
processen samt att sla ihop de logistiska aktiviteterna mellan
DMG MORI och Gondrand | ATEGE borgar det for en enorm
win-win-potential for alla inblandade, fran leverantoren till slut-
kunden.

S

GONDRAND

GLOBAL TRANSPORT & LOGISTICS

www.gondrand-logistics.com

Reliability & Av:

THK tillhandahaller ori

for jamn och exakt

THK Co., Ltd.
+81-3-5434-0351
www.thk.com/jp

&

-

L Y
Kulskruvar

China India

THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.
49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000 +91-80-2340-9934
www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in

Singapore

THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
+65-6884-5500

www.thk.com/sg

Kryssrullager

America

1-847-310-1111

www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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You are investing in your future.

o
5 Finanzgruppe

We are here to support you.

When you make your investments, place your trust in a partner that can offer
you financing solutions and supplementary services from a single source.

We work with DMG MORI to support you in a number of countries around the
world. Our experts are well-informed and have comprehensive knowledge of
the DMG MORI products.

Discuss your project with us: +49 6172 88-2104
industrial@deutsche-leasing.com. www.deutsche-leasing.com

\\/

Deutsche Leasing
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DMG MORI Sweden

E A Rosengrens gata 5, SE-421 31 Vastra Frolunda
Tel.: +46 (0) 771 364 6674, Fax: +46 (0) 31 476 351
info@dmgmori.com, www.dmgmori.com

utgivare: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Schweiz). Design, layout, organisation
och foton: Montfort Werbung AG, FL-9491 Ruggell, Liechtenstein. Upplaga: 600.000 st.

Alla priser som namns i denna journal ar baserade pa tyska listpriser (EUR plus emballage,
transport och mervardesskatt) och kan darfor avvika i andra lander eller paverkas av lokala
valutaférandringar. Vi férbehéller oss ratten till tekniska andringar och reserverar oss for
mellanforsaljning. Se dven vara aktuella leveransvillkor.




